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 انهجُت انعهًٍت 

 سئٍظ انهجُت. /الأعتبر انذكتىس حًىدي عببط حًٍذ / انًغتشبس انعهًً -1

                            يذٌش عبو هٍأة انبحج  جعفش  /  -نغًُ فخشي آلاانًهُذط الاعتشبسي عبذ -2

 وانتطىٌشانصُبعً.     

 انذكتىس احًذ ٌىَظ لبعى / يعبوٌ انًذٌش انعبو . -3

 انخبٍش بهبءانذٌٍ حًٍذ سشٍذ . -4

 هٍئت انًغح انجٍىنىجً انعشالٍت .يعبوٌ يذٌش عبو / /  يبجذ حغٍ عهً -5

 سئٍظ كًٍٍبئٍٍٍ الذو ٌبعش عبذ انىاحذ ساضً . -6

 عتشبسي د. عهىاٌ َصٍ  جبعى .الا -7

 يُزس عبذ انشحًٍ ابشاهٍى . الاعتبر  الاعتشبسي -8

  عبدل احًذ عبع .الاعتبر الاعتشبسي  -9

 الاعتشبسي د.عبذ انىهبة عبذ انشصاق يحًذ . -10

 الاعتشبسي د.ٌحٍى أعًبعٍم خهٍم. -11

 الاعتشبسي د.ععذ عبذ انشضب يكً . -12

 

 الاعُبد انفًُ 
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 يهُذط احًذ حبرق حبيذ و.  -4  

 جىادفٍضٌبوي صٌُت عبذ انشعىل كبظى  -5  
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 اٌّزمذِخ ثٛاططخ الأشؼخ اٌشّظ١خ

39 

وظ١ذ اٌشٔه ثجؼغ رط٠ٛز اداء خ١ٍخ ط١ٍى١ٔٛخ ِظٕؼخ ثطز٠مخ رطؼ١ُ أٚ 216

 اٌؼٕبطز اٌّؼذ١ٔخ

40 

رؾظ١ٓ اٌخٛاص ا١ٌّىب١ٔى١خ ٌظج١ىخ اٌز١زب١َٔٛ ثجلاسِب اٌزفز٠غ اٌّزٛ٘ظ  ثغبس  221
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 67 اطزخذاَ الاػشبة ٚإٌجبربد اٌطج١ؼ١خ فٟ طٕبػخ طٛاث١ٓ اٌش٠ٕخ 333

 68 اٌظ١بٔخ ٚاٌظ١بٔخ اٌٛلبئ١خ اٌّخططخ ٚاٌغذاٚي اٌزطج١م١خ ٌشزوخ أىب 336
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غراض لأ( هذعوت بوواد تقويت   ( PVCتحضير أغشيت هي البولي فيٌبيل كلورايذ 1- 

 التعبئت والتغليف

Preparation of  Polyvinyl Chloride (PVC) Membranes 1-

Supported by Strengthening Material for the Purpose of 

Packaging 
عببش جبسن  ،ريب اهير عليوي ،بشزيٌب خضير عب ،ًذى حسي عبذعلي ،ابتسبم جبسن حوبدي

 سلين

 حويذ كبظن: الاستشبري 

 ليفالوركس الوطٌي للتعبئت والتغهيأة البحج و التطوير الصٌبعي / 

packaging.center@industry.gov.iq 

 الخلاصت

عٍٙب دلبئك ِٛاد ِضبفخ ٌزؾغٓ ِٓ صفبرٙب اٌّزشاوجبد اٌج١ٌّٛش٠خ ٟ٘ ث١ٌّٛشاد أزششد ث١ٓ علا

فضً لاعزخذاَ ِؼ١ٓ . فٟ ٘زا اٌجؾش  دسط ربص١ش اٌجٕزٛٔب٠ذ  اٌؼشالٟ ػٍٝ أا١ٌّىب١ٔى١خ ٚرغؼٍٙب 

ِٓ   12),  % 8, %  5, % 3, % 1ِٛاصفبد اٌجٌٟٛ ف١ٕب٠ً وٍٛسا٠ذ وّبدح ِزشاوجخ ثبعزخذاَ )  %

إٌّزششح ث١ٓ اٌغلاعً   ؾٛي ثٛصفٙب طجمخ ساثطخ ٌّبدح اٌّلأاٌجٕزٛٔب٠ذ اٌّؼبٌظ ثّبدح اٌجٌٟٛ ف١ٕب٠ً اٌى

اعزخذَ ِز٠ت ِٕبعت ٘ٛ اٌغب٠ىٍٛ ٘ىغبْٔٛ ٚ ِبدح ٍِذٔخ ٟ٘ داٞ ِضً اٚوزب٠ً فضب١ٌذ  اٌج١ٌّٛش٠خ .

دلبئك اٌجٕزٛٔب٠ذ  صُ أض١فذاٌّبدح اٌج١ٌّٛش٠خ  أر٠جذ . ذ عز١بساد اٌىبٌغ١َٛ وّبدح ِضجزخاعزخذِ ث١ّٕب

اْ  (ٔزبئظ اٌفؾٛصبد ا١ٌّىب١ٔى١خ) اٌّز٠ت ٌٍؾصٛي ػٍٝ اٌّبدح اٌّزشاوجخ . ظٙش ِٓ  ٠جخش ِغ اٌّضط 

 42.8( ث١ّٕب وبٔذ )MPa 46.6ِٓ اٌّبدح اٌّضبفخ ثّمذاس ) (8%ػٍٝ ل١ّخ ٌٍشذ وبٔذ ػٕذ إٌغجخ )أ

MPa) ًٌ (PVC) ٌٝإٌمٟ ٚأؾذسد ٘زٖ إٌغجخ ا (45.5MPa) ( 12ػٕذ إٌغجخ%)  اٌجٕزٛٔب٠ذ ِٓ

 ًٌ (%45( ثزأص١ش اٌّضبفبد ٚاٌزٟ وبٔذ )%44رىزلاد اٌّبدح اٌّضبفخ ٚعغٍذ اػٍٝ اعزطبٌخ ) ٔز١غخ

( PVC)ٟٚل١غذ اٌزٛص١ٍ١خ اٌؾشاس٠خ فىبٔذ إٌم (0.14Watt/m.k)  12)%(ػٕذ إٌغجخ  ِٓ

 .  إٌمٟ (PVC )ًٌ (Watt/m.k 0.2) ؽ١ش وبٔذ اٌجٕزٛٔب٠ذ

 

 . لٛح اٌشذ , ثٌٟٛ ف١ٕب٠ً وٍٛسا٠ذ, ٍِذْ , ِضجزبد , اعزطبٌخ ِزشاوجبد ث١ٌّٛش٠خ , :  الكلوبث الوفتبحيت

 

 لوقذهتا

ثصٛسح ػبِخ ثبٌّٛاد  ( (polymer composite materialsرٛصف اٌّٛاد اٌّزشاوجخ اٌج١ٌّٛش٠خ 

اٌّؤٌفخ ِٓ طٛس٠ٓ أٚ أوضش ٚاٌزٞ ٠ٕزظ ػٕٗ ٔظبَ رٚ ِٛاصفبد فش٠ذح رخزٍف ثذسعخ وج١شح ػٓ ِٛاد٘ب 

 اٌمبٌت  اٌّبدح اٌـّزشاوجخ ِٓٚرزىْٛ  (أٞ لجً رى٠ٛٓ اٌّبدح اٌّزشاوجخ)بٌخ إٌّفشدح الأعبع١خ فٟ اٌؾ

host or matrix)  )ِٚبدح اٌزم٠ٛخ اٚ اٌزغـــ١ٍؼ (reinforcing materials   )
[1]

ْ اٌمبٌت ٘ٛ إ  

 رخزبسٌّبدح اٌزٟ ٟ٘ ا  (filler)ِب اٌّبدح  اٌؾش٠ٛخ أاٌزٞ ٠ؼطٟ اٌّبدح اٌشىً إٌٙبئٟ ٌٍّبدح اٌج١ٌّٛش٠خ . 

وأْ , اٌّٛاصفبد اٌّشغٛثخ ٚاٌزٟ ؽضشد اٌّبدح اٌّزشاوجخ ِٓ أعٍٗ  ، ٌزؼطٟ اٌج١ٌّٛش اٌّغزخذَ

رؾًّ ِٛاصفبد اٌزٛص١ٍ١خ اٌىٙشثبئ١خ أٚ اٌؼبص١ٌخ اٌىٙشثبئ١خ ٚاٌؾشاس٠خ ِٚمبِٚخ الاؽزشاق ٚأشؼخ 

ص١ٕغ ثبلاػزّبد ػٍٝ رٛفش اٌّبدح زم١ًٍ وٍفخ اٌزٌ( ٚوزٌه  U.Vاٌشّظ ِٕٚٙب الاشؼخ فٛق اٌجٕفغغ١خ ) 

اٌّبٌئخ 
[2]
بَ ِب ٌٍّٛاد ٕ٘بن اٌىض١ش ِٓ اٌصفبد اٌفش٠ذح اٌزٟ رغذ اٌزىٌٕٛٛع١ب اٌّؼبصشح اعزخذاِ , 

٘ب اٌّغزّش . ٚفٟ اٌؾم١مخ ٕ٘بن اٌىض١ش ِٓ اٌزم١ٕبد لا ٠ّىٓ اْ رشٜ إٌٛس أٚ اٌج١ّ١ٌٛش٠خ فٟ رطٛس

وغضء ِٓ رطٛس٘ب .ِغ أٛاع ِخزٍفخ ِٓ اٌّضبفبد اٌزٟ  رزطٛس ثذْٚ اعزؼّبي أؽذ أٔٛاع اٌج١ٌّٛشاد

 ِخزٍفخ عٛد اٌىبسثْٛ ِٚٛاد لاػض٠ٛخ أرؾغٓ ِٓ ِٛاصفبد اٌّٛاد اٌجلاعز١ى١خ ِضً الاط١بْ ٚ
3]]
  , 

ػذاد اٌٙبئٍخ ٌٍّٛاد اٌج١ّ١ٌٛش٠خ ) ػض٠ٛخ , لا ػض٠ٛخ , ػض٠ٛخ فٍض٠خ ( ٚث١ٌّٛشارٙب لأٚثغجت ا

عؼً ٚعجبئىٙبِٚؤٌفبرٙب ِغ ا١ٌبف ِٚٛاد أخشٜ  Copolymers  Blends )  )اٌّشزشوخ  ِٚضائغٙب 

خٌٍّٛاد اٌج١ّ١ٌٛش٠خ اعزخذاِبد لا ٔٙب٠خ ٌٙب فٟ شزٝ اٌّغبلاد اٌزىٌٕٛٛع١
 [4]
ٚ٘زح اٌصفبد اٌفش٠ذح  , 

mailto:ncp@crid.industry.gov.iq
mailto:ncp@crid.industry.gov.iq
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اٌزٟ رٕفشد ثٙب اٌّٛاد اٌج١ّ١ٌٛش٠خ دْٚ اٌّٛاد الاخشٜ ؽ١ش أٙب ِٛاد ٠ّىٓ رفض١ٍٙب ٚاٌؾصٛي ػٍٝ ا٠خ 

 ١ىب١ٔى١خ أٚ ف١ض٠بئ١خ أٚ و١ّ١بئ١خ ِطٍٛثخ لاعزخذاَ ِؼ١ٓخبص١خ ِ
[5]
ِٚمبثً وً ٘زٖ اٌفٛائذ ,  

ٚاٌخصبئص اٌفش٠ذح ٌٍج١ٌّٛشاد الا أٙب رؼبٟٔ ِٓ ِشىً اعبط ُِٚٙ ٚ٘ٛ ػذَ اعزمشاس٠زٙب ٚصجٛرٙب 

صٕؼخ صٕبء الاعزخذاَ , فبٌّٛاد اٌج١ٌّٛش٠خ ع١ّؼبً ) اٌطج١ؼ١خ ٚاٌشجٗ اٌّ.أرغبٖ اٌظشٚف اٌغ٠ٛخ 

ٚاٌّصٕؼخ ( عٛاء وبٔذ ِؤٌفبد أٚ خلائظ أٚ ث١ٌّٛشاد ٔم١خ , ِطبط١خ أٚ ث١ٌّٛشاد ِشٔخ أٚ ِزصٍجخ 

 شٚف اٌغ٠ٛخ .ظؽشاس٠بً . ع١ّؼٙب رزغ١ش ٌٚٛ ثذسعبد ِزفبٚرخ ػٕذ رؼشضٙب ٌٍ

 

   الجسء العولي   

 اٌّٛاد الا١ٌٚخ :

 اٌجٕزٛٔب٠ذ -PVAاٌىؾٛي ثٌٟٛ ف١ٕب٠ً  - عز١بساد اٌىبٌغ١َٛ -ثٌٟٛ ف١ٕب٠ً وٍٛسا٠ذ  -

 الاعٙضح اٌىغزخذِخ :

عٙاااابص فؾااااص  -٠بثاااابٟٔ ( (Shimadzu SALD-2101عٙاااابص فؾااااص اٌؾغااااُ اٌؾج١جااااٟ ٔااااٛع 

ؽ١اااٛد الأشاااؼخ  عٙااابص فؾاااص - ٠بثااابٟٔ (Shimadzu4800) ٔاااٛع IRالاشاااؼخ رؾاااذ اٌؾّاااشاء 

اٌّبعاااااؼ  - ٠بثااااابٟٔ إٌّشاااااأ  (ShimadzuXRD-6000)ٔاااااٛع   X-Raydiffraction) (اٌغااااا١ٕ١خ

بص فؾاااااااص ٙاااااااع - ٠بثااااااابٟٔ إٌّشاااااااأ 60Shimadzu)-)  ٔاااااااٛع  (DSC )ٌّغاااااااؼشٞ اٌزفبضاااااااٍٟا

ؽّااابَ  - ٕ٘اااذٞ إٌّشاااأ ) (Universalخااالاط ١ِىاااب١ٔىٟ ٔاااٛع  - الاعااازطبٌخ ٚاٌشاااذ صااا١ٕٟ إٌّشاااأ

 .أى١ٍضٞ إٌّشأ   (Baird ,Tatlock) ِبئٟ ٔٛع

٠ااً وٍٛسا٠ااذ  ِااذػُ ثّاابدح ّٔاابرط ِاآ ِاابدح ِزشاوجااخ  ِىٛٔااخ ِاآ ثااٌٟٛ ف١ٕب ؽضااشد اٌزغاابسة اٌؼ١ٍّااخ : 

اٌازٞ ٘اٛ اؽاذ اٌّؼابدْ اٌط١ٕ١اخ ٠زىاْٛ ثصاٛسح اعبعا١خ ِآ ِؼاذْ اٌّٛٔزّٛس٠ٍٛٔب٠اذ  اٌجٕزٛٔب٠ذ اٌؼشالٟ 

(Na,Ca)0.33(Al,Mg)2Si4O10(OH)2(H2O)n) ٠ٚزىااْٛ ػاابدح اصٕاابء رؼااش  اٌشِاابد اٌجشواابٟٔ  

ىبٌغا١ِٟٛ ٚاٌازٞ راُ اٌؾصاٛي ػ١ٍاٗ رشو١جٗ اٌجٕزٛٔب٠ذ اٌؼشالٟ ِٓ إٌٛع اٌٚ ٌٍؼٛاًِ اٌغ٠ٛخ ٚاٌشطٛثخ .

ادٔبٖ : (1)اٌّٛاصفبد ِٓ اٌششوخ اٌؼبِخ ٌٍّغؼ اٌغ١ٌٛٛعٟ ٚاٌزؼذ٠ٓ وّبِج١ٓ فٟ اٌغذٚي ِغ  

 

 اٌزشو١ت اٌى١ّ١بٚٞ ٌٍجٕزٛٔب٠ذ اٌؼشالٟ ٚ٘ٛ ِٓ إٌٛع اٌىبٌغ٠ِٟٛ١ج١ٓ ( 1) عذٚي

 

 

-1 L.O.I : Lost on ignition 

-2 O.M   : Organic matter 

-3 C.E.C : Cation exchange capacity   

-4 Mon : Montmorillonite 

SiO2  % Fe2O3 % Al2O3 % TiO2  % CaO % MgO % SO3 % L.O.I   % 

54.07 5.59 15.05 0.79 5.65 3.2 1.1 12.4 

Na2O % K2O  % CL     % Moisture % O.M % CEC % Mon % Total C % 

0.87 0.57 0.92 7.19 0.47 76.59 77 0.93 
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رؼّااً وّاابدح اِزااضاص ػٍااٝ عااطؼ  اٌزااٟ ثااٌٟٛ ف١ٕب٠ااً اٌىؾااٛي (  (PVAِؼبٌغااخ اٌجٕزٛٔب٠ااذ ثّاابدح ؼااذٚث

ٌٍجااٌٟٛ ف١ٕب٠ااً وٍٛسا٠ااذ ثذسعااخ  ″باعاازخذَ عب٠ىٍٛ٘ىغاابْٔٛ  ِااز٠ج, اٌجٕزٛٔب٠ااذ ثااذسعبد ؽشاس٠ااخ ِخزٍفااخ

 فضب١ٌذ ( .( ِٚبدح ِضجزخ ) عز١بساد اٌىبٌغ١َٛ ( ِٚبدح ٍِذٔخ )داٞ ِض١ً اٚوزب٠ً  (C° 85-87ؽشاسح 

 : ((PVAرؾض١ش اٌجٕزٛٔب٠ذ اٌّذػُ ثبٌّبدح اٌشاثطخ 

ٍاااازخٍص ِاااآ ٌعاااازخذِذ ػ١ٍّااااخ اٌّااااضط ٚاٌزششاااا١ؼ ٌغغااااً اٌجٕزٛٔب٠ااااذ اٌؼشالااااٟ ثبٌّاااابء اٌّمطااااش أ -

 الاِلاػ  ٚاٌشٛائت ٌٚضلاس ِشاد .

 ثبعاازخذاَ ِغفااف ؽااشاسٞ صااُ ػٍِٛااذ ِااذح( 6h)ّااذح ٌ(  C°100)عففااذ اٌّاابدح ثذسعااخ ؽااشاسح  -

( 60min) ( 500فٟ فشْ وٙشثبئٟ ثذسعخ ؽشاس٠خ°C  ). 

 . (  120minاٌّبدح إٌبرغخ ٌّذح ) ذطؾٕ -

 ( .(150min( ِذح  C°100عففذ  إٌّبرط اٌّطؾٛٔخ ثذسعخ ) -

ِااآ (  100ml)فاااٟ  أر٠اااتِااآ اٌّااابدح ( (0.2gؽضاااش ِؾٍاااٛي ثاااٌٟٛ ف١ٕب٠اااً اٌىؾاااٛي ثبعااازخذاَ  -

ٕ٘اااذٞ إٌّشاااأ ػٕاااذ دسعاااخ  ( Universal) اٌّااابء اٌّمطاااش ِٚاااضط ثبعااازخذاَ خااالاط ١ِىاااب١ٔىٟ ٔاااٛع

 فٟ ٚعظ ؽبِضٟ  ثبعزخذاَ ؽبِض اٌٙب٠ذسٚ وٍٛس٠ه . ) (C°80ؽشاسح 

ِاااآ اٌجٕزٛٔب٠ااااذ اٌؼشالااااٟ اٌّؾضااااش ؽغااااات  ) 25g)ػٍااااٝ ِؾٍااااٛي ِزغاااابٔظ ثبضاااابفخ  ؽصااااً -

ٚاعااازّش اٌّاااضط ٌؾااا١ٓ اٌؾصاااٛي ػٍاااٝ   (PVA)اٌاااٝ ِؾٍاااٛي  الأسثؼاااخ الأٌٚاااٝ أػااالاٖاٌخطاااٛاد 

 ِٓ اٌجٕزٛٔب٠ذ ِّزض ػٍٝ عطؾٗ ثٌٟٛ ف١ٕب٠ً اٌىؾٛي .  ط١ٓ سل١ك  اٌمٛاَ

 .  اٌم١بط اٌّزوٛس أػلاٖاٌفؾص اٌؾج١جٟ ثغٙبص  عشٞأٚعففذ اٌّبدح إٌبرغخ  ٚطؾٕذ  -

ثّااااز٠ت ِٕبعاااات ٘ااااٛ  PVC))ِاااابدح  أر٠جااااذ(  2فااااٟ ع١ّااااغ اٌزغاااابسة اٌّٛضااااؾخ فااااٟ اٌغااااذٚي )

بعااااازخذاَ ؽّااااابَ ِااااابئٟ ث  (C°85)اٌاااااٝسفؼاااااذ دسعاااااخ ؽاااااشاسح اٌّاااااز٠ت إر اٌٙىغااااابْٔٛ اٌؾٍماااااٟ 

 ٚأضاااا١فذ اٌّاااابدح اٌج١ٌّٛش٠ااااخ ثصااااٛسح رذس٠غ١ااااخ ِااااغ اٌخٍااااظ اٌّغاااازّش ثبعاااازخذاَ خاااالاط ١ِىااااب١ٔىٟ

 ٌؾ١ٓ رىْٛ ِغزؾٍت  اث١ض ؽ١ٍجٟ .

راثخ اٌّبدح اٌج١ٌّٛش٠خ ٚاعز١ؼبة و١ّخ اٌجٕزٛٔب٠ذ اٌّضبفخ  لإض١فذ و١ّخ ِٕبعجخ ِٓ اٌّز٠ت رىفٟ أ 

اٌٝ رجخ١ش  أددْ ػ١ٍّخ اٌزغخ١ٓ ٚاٌخٍظ اٌّغزّش إ. ُ ٚاٌزم٠ٛخ  فضً أزشبسٌذلبئك ِبدح اٌزذػ١أٌضّبْ 

ٌّبدح اٌج١ٌّٛش٠خ ٚاضبفخ ِبدح اٌزم٠ٛخ ٚاٌزذػ١ُ ٚأزشبس دلبئمٙب اراثخ إاٌّز٠ت رذس٠غ١ب ثؼذ ارّبَ ػ١ٍّخ 

ث١ٓ علاعً اٌّبدح اٌج١ٌّٛش٠خ . أض١فذ ِبدح ِضجزخ ؽشاس٠ب ٟ٘  عز١بساد اٌىبٌغ١َٛ ٌزمًٍ فمذاْ اٌىٍٛس 

ػ١ٍّخ اخز١بس إػزّذد .  Dehydrochlorination)ثؼ١ٍّخ ) (C°70) زأص١ش دسعبد اٌؾشاسح فٛقث

رّبَ إثؼذ  رٙب ٚوٍفزٙب ِٚغبلاد اعزخذاَ اٌّبدح اٌجلاعز١ى١خ اٌّؾضشح .ءاٌّبدح اٌّضجزخ ؽشاس٠ب ػٍٝ وفب

فٟ لٛاٌت اػذد اٌّبدح اٌج١ٌّٛش٠خ اٌّزشاوجخ  ذٌّبدح اٌج١ٌّٛش٠خ ِٚضط اٌّضبفبد عىجاراثخ إػ١ٍّخ 

اغش١خ ػٍٝ ٚرُ اٌؾصٛي  (cm)  15*15ثبثؼبد ِغجمب ٌٙزا اٌغش  ِصٕؼخ ِٓ سلبئك الا١ٌَّٕٛ 

 عش٠ذ  اٌفؾٛصبد ا١ٌّىب١ٔى١خ ٌٙب. ٚأ (0.2mm)ثلاعز١ى١خ ثغّه 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



رة الصٌبعت والوعبدى وزارة الصٌبعت والوعبدى                                                  الخلاصبث الووسعت لبحوث وزا              

    7102هيأة البحج والتطوير الصٌبعي                                                                                      

ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ  

16 
 

 ٠ٛخ اٌّغزخذِخ فٟ إعشاء اٌزغبسةئاٌّ ٙباٌّٛاد ٚٔغجأعّبء (2) عذٚي

 

Namber of Sample 

1                  2               3              4              5 

Materials 

Names 

79 83 88 93 

 

95 %  PVC 

12 8 5 3 

 

1 % Bentonite 

2 2 2 1 

 

1 % Stabilizer 

7 7 5 3 3 % Plasticizer 

 

85-87 85-87 85-87 85-87 85-87 Solubility 

degrees C 

180 150 120 90 60 Mixing Time 

(minutes  ) 

 

 ( اٌّٛاصفبد ا١ٌّىب١ٔى١خ ٚاٌؾشاس٠خ  ٌٍّٕبرط اٌّؾضشح ؽغت اٌّىٛٔبد ٚإٌغت 3عذٚي ) 

 (2) اٌّزوٛسح فٟ عذٚي

 

 

 

 لٌتبئج والوٌبقشت ا

فٟ ٘زا اٌجؾش اٌجٌٟٛ ف١ٕب٠ً وٍٛسا٠ذ ٌزؾض١ش ِزشاوجبد ِٓ اٌجلاعزه ثبعزخذاَ اٌججٕزٛٔب٠ذ أعزخذَ 

, ربصش اٌجٌٟٛ ف١ٕب٠ً وٍٛسا٠ذ ثذسعبد  ( (PVCػضٛٞ ٌّبدحاٌؼشالٟ ٚ اٌغ١ىٍٛ٘ىغبْٔٛ وّز٠ت 

عزخذِذ عز١بساد أؾلاي فٟ اٌّبدح اٌج١ٌّٛش٠خ ٌزٌه اٌٝ ؽذٚس أ ٜدأِّب (  C°70 ) اٌؾشاسح فٛق

عذٚي ثبٌٕغت اٌّج١ٕخ فٟ  ص١ش دسعبد اٌؾشاسحأاٌىبٌغ١َٛ وّبدح ِضجزخ ؽشاس٠ب ٌٍزم١ًٍ ِٓ فمذاْ اٌىٍٛس ثز

بد ِٕبعجخ ِٓ اٌّبدح اٌٍّذٔخ داٞ ِض١ً اٚوزب٠ً فضب١ٌذ وّبدح  رٍذ٠ٓ ٌٍّزشاوت عزخذِذ و١ّأ( .  2) 

٠ٚغت اْ رىْٛ اٌّبدح اٌٍّذٔخ ٌٙب رٛافم١خ ٚأغغب١ِخ ػب١ٌخ ِغ اٌج١ٌّٛشؽ١ش رزذاخً اٌّبدح  . اٌج١ٌّٛشٞ

ش٠خ ِشٚٔخ اٌٍّذٔخ ث١ٓ اٌغلاعً اٌج١ٌّٛش٠خ ٚرغًٙ ػ١ٍّخ أضلالٙب ػٍٝ ثؼضٙب ِّب ٠ؼطٟ اٌّبدح اٌج١ٌّٛ

 وبف١خ  ٚثبٌزبٌٟ رؾغ١ٓ ِٛاصفبد اٌّبدح اٌجلاعز١ى١خ اٌّؾضشح . 

 

Sample 

No. 

 

Tensile 

MPa 

 

Stress 

(MPS) 

 

Force (N) 

Thermal 

Conductivity 

[W/(m.K)] 

 

Elongation 

( %) 

1 43.6 13.6 20 0.24 44 

2 45.2 12.94 15 0.20 43 

3 45.7 9.35 16 0.17 42 

4 46.6 8.58 18 0.16 43 

5 45.5 11.02 15 0.14 41 

Standard 42.8 14.37 19 0.26 45 
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ظٙش ربص١ش اضبفخ دلبئك اٌجٕزٛٔب٠ذ ػٍٝ اٌّٛاصفبد ا١ٌّىب١ٔى١خ ٌٍّابدح اٌج١ٌّٛش٠اخ اٌّزشاوجاخ ِآ خالاي 

( ػٕذ ِاب وبٔاذ ٔغاجخ  46.6MPaإٌمٟ  اٌٝ ) 8MPa)) PVC .42اسرفؼذ ِٓ  اٌزٟرؾغٓ ل١ّخ اٌشذ 

ٚػاضٜ  (%45 ) ثٕغاجةخ( ( %12( ث١ّٕب ػابدد ٌزإخفض ػٕاذ إٌغاجخ   ( %8ثٕغجخ ٌجٕزٛٔب٠ذ اضبفخ ا

رٌاه اٌاٝ ؽاذٚس رىازلاد ثغاجت اٌزٛص٠اغ غ١اش اٌغ١ااذ  ٌاذلبئك اٌّابدح اٌّضابفخ  ثابٌشغُ ِآ اٌخٍاظ اٌغ١ااذ 

(  Watt/m.k 0.14)( ث١ّٕاب رٕبلصاذ اٌزٛصا١ٍ١خ اٌؾشاس٠اخ اٌاٝ min 180ٚص٠ابدح فزاشح اٌخٍاظ اٌاٝ )

 ٚاػٍاٝ اعازطبٌخ ثّماذاس  ص١ش اٌّابدح اٌّضابفخأ. ثغاجت را ٌٕمٟاo.2 Watt/m.k ًٌ ( ( PVC)) ٔذوبٚ

اْ دسعااخ   (DSC)( لجااً الاضاابفخ. ٚاظٙااش اٌزؾ١ٍااً اٌؾااشاسٞ ثغٙاابص  %45ٚاٌزااٟ وبٔااذ )( (44%

ث١ّٕب ظٙش   اٌزؾ١ًٍ اٌؾشاسٞ ؽغت اٌج١بٔبد إٌبرغخ ِٓ  ((C° 37 .103) ) أصٙبس اٌج١ٌّٛشاٌّزشاوت

 (.  C°70. 98ٌٍجٌٟٛ ف١ٕب٠ً وٍٛسا٠ذ ثذْٚ اضبفبد ) ثذسعخ الأٔصٙبس اٌزؾ١ًٍ اٌؾشاسٞ
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 تحضير لواصق سليكونيت محورة للعلامبث التجبريت2-  

2- Preparation of  Heat  Resistance Silicon Sticker for Trademark 
 رواء عبذ الله علي , عببش خبلذ , نور عذنبن قبسم , ريب امير عليوي

 : علي جبسم رزوقيالاستشبري 

 ليف ت والتغالمركس الوطني للتعبئهيأة البحج والتطوير الصنبعي / 

packaging.center@industry.gov.iq 

 الخلاصت 

رؼذ اُج٤ُٞٔشاد اُغ٤ٌٗٞ٤ِخ ٝث٤ُٞٔشاد اُغ٤ٌِٕٞ أُشزشًخ ٓغ اُؼذ٣ذ ٖٓ أُشًجبد اُؼع٣ٞخ ٖٓ أُٞاد اُص٘بػ٤خ 

 ٝرُي ػ٘ذ ٓلازظخ آزلاى اُخبص٤خ ((1911أُٜٔخ خذا ٝٛٞ ٖٓ ث٤ُٞٔشاد ا٤ٔ٤ٌُبء زذ٣ثخ اُؼٜذ اُز٢ ظٜشد ػبّ 

هبّ ثزسغ٤ٖ أُٞاصلبد اُل٤ض٣ب٣ٝخ ٝا٤ٌُٔب٤ٌ٤ٗخ  ارأُطبغ٤خ ٌُٞث٤ُٞٔشاد الا٤ُٝل٤٘٤بد ٝاُج٤ُٞٔشاد اُغ٤ٌٗٞ٤ِخ 

ٌُِٞث٤ُٞٔش اُدذ٣ذ لآزلاى اُج٤ُٞٔش اُغ٢ٌٗٞ٤ِ ٓٞاصلبد كش٣ذح ٓثَ اُثجبر٤خ اُسشاس٣خ ٝخُٔٞٚ ا٤ٔ٤ٌُب١ٝ ٝٓشٝٗزٜب 

ك٢ ٛزا اُجسث اُج٤ُٞٔش اُغ٢ٌٗٞ٤ِ )ث٢ُٞ دا١ ٓث٤َ ادخَ اُؼب٤ُخ ٝػذّ ع٤ٔزٜب ٝاُشذ اُغطس٢ اُٞاغ٢ء . 

ادخبٍ أُدب٤ٓغ  )( ٝاخزجش ٗدبذ  3 ، 5 ،10  ، 15 ،  20% عب٣ًِٞغبٕ( ا٠ُ اُصٔؾ اُؼشث٢ ٝث٘غت ػذ٣ذح )

ك٢ ص٣بدح هبث٤ِخ اُِصن  )10%(ثٞاعطخ رو٤٘خ الاشؼخ رسذ اُسٔشاء ٝٗدر اُج٤ُٞٔش اُغ٢ٌٗٞ٤ِ ث٘غجخ( اُغ٤ٌٗٞ٤ِخ 

 . اُؼشث٢ ًٝزُي هبث٤ِخ ٓوبٝٓزٚ لاشؼخ اُشٔظُِصٔؾ 

 

 اُج٤ُٞٔشاد . ، ًٞث٤ُٞٔشاد، اُصٔؾ اُؼشث٢ ،  ُٞاصن ع٤ٌٗٞ٤ِخ -مفتبحيت :الكلمبث ال

 

 المقذمت 

اٗطلاهب ٖٓ اعزخذآٚ اُشبئغ ثبٗٚ ٓشًت هبدس ػ٠ِ ٓغي أُٞاد ثؼعٜب ثجؼط  adhesive))اُلاصن ٣ؼشف 

اُـشاء ,زا أُصطِر ٤ُبخز ٓعٔٞٗب ػبٓب شَٔ ٓٞاد ٓخزِلخ ٓثَ أُلاغ ثشثطٜب عطس٤ب ، ٝهذ رٞعغ اعزخذاّ ٛ

ك٤غزخذّ ػبٓخ ُِذلاُخ ػ٠ِ خغْ ٓب  (adhered)اُ٘شأ ٝاُؼد٤ٖ اُلاصن آب ٓصطِر أُِصن ,اُصٔؾ اُ٘جبر٢ ,

 اسرجػ اعزؼٔبٍ أُٞاد اُلاصوخ ربس٣خ٤ب ثزسل٤ضٛب ٖٓ ٓصبدس غج٤ؼ٤خ كجشص ٣شثػ ثدغْ اخش ثٞاعطخ اُلاصن .

اُـشاء ثٞصلٚ ٓبدح لاصوخ زعشد ٖٓ اُجشٝر٤٘بد اُس٤ٞا٤ٗخ ٝاسرجػ اعزخذآٚ ثبُص٘بػبد اُخشج٤خ ، ًٝزُي 

اُؼد٤ٖ اُلاصن رٝ اُوٞاّ اُِذٕ أُسعش ٖٓ رغخ٤ٖ ٓض٣ح ٖٓ اُ٘شب ٝأُبء ٖٝٓ ثْ رجش٣ذٙ ٝاخ٤شا اعزخذّ اُصٔؾ 

خذآٚ ك٢ ُصن اُٞسم ٝٓغ رطٞس ا٤ٔ٤ٌُبء اُؼشث٢ اُ٘جبر٢ أُسعش ٖٓ ٓضج اُصٔؾ اُؼشث٢ ٓغ أُبء ٝشبع اعز

ٓٞاد لاصوخ رص٤٘ؼ٤خ )رش٤ًج٤خ( ٖٓ أُطبغ اٝ اُشار٘دبد أُزِذٗخ ثبُسشاسح اُز٢ رزٝة  (1930)ك٢ ػبّ   ظٜشد

داخَ ٓز٣جبد ػع٣ٞخ ز٤ث روّٞ ثلؼِٜب اُلاصن ثؼذ رطج٤وٜب ٝكوذٛب ُِٔز٣ت ، ر٤ٔض ٛزا اُ٘ٞع ٖٓ أُٞاد اُلاصوخ 

ٞثخ ٝاُزؼلٖ ًٝبٕ اُل٤ٍ٘ٞ كٞسّ اُذ٤ٛذ اٍٝ سار٘ح ٓص٘غ اعزؼَٔ ك٢ ص٘بػخ الاخشبة ٝك٢ ثٔوبٝٓخ خ٤ذح ُِشغ

ص٘بػخ اُخشت أُؼبًظ ٝخبءد ثؼذ سار٘دبد ا٤ُٞس٣ب كٞسّ اُذ٤ٛذ ٝاُش٣ضٝسع٤ٍ٘ٞ كٞسّ اُذ٤ٛذ ٝؿ٤شٛب ًٝزُي 

ر٘دبد اُل٤ُٞ٘٤خ ٝرؼذ٣ِٜب رطِجزب ص٘بػخ اُطبئشاد ك٤ٔب ثؼذ ٝخٞد ٓٞاد ٓ٘بعجخ ُِصن أُؼبدٕ ادد ا٠ُ رط٣ٞش اُشا

ظٜشد ك٢ الاعٞام  (1950)ثبززٞائٜب ػ٠ِ ٓشًجبد ٓطبغ٤خ ٓص٘ؼخ اثشصد هٞرٜب اُؼب٤ُخ ظذ اُزوشش ٝك٢ ػبّ 

 . لاصوبد الا٣جًٞغ٢ ٢ٛٝ راد ٓزبٗخ ػب٤ُخ ٝرؼذ ثٞسح ك٢ ػبُْ اُِٞاصن

 

 العملي  الجبنب
  أُغزخذٓخ :الاخٜضح  -1

 عطخبٕ , ا٤ٌِٗطض١ أُ٘شطأ SILVERSON]( L5R) [ُٔغطزسِجبد ٗطٞع خٜبص اُخِطػ كطبئن اُغطشػخ اُخطب  ثب

hot plate) ( ٓططغ خططلاغ ٓـ٘بغ٤غطط٢ )ٗططٞعIKA خٜططبص كسططا ًلططبءح اُِصططن , )) posiTest AT-A (  

 ٗٞع ش٤ٔبدصٝ ٣بثب٢ٗ اُص٘غ . IR)آش٢ٌ٣ اُص٘غ , خٜبص ه٤بط غ٤ق )
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 أُٞاد أُغزخذٓخ : 2-

ششًخ  ٓدٜضٖٓ (cst 1000)٢ٌٗٞ٤ ث٢ُٞ دا١ ٓث٤َ عب٣ًِٞغبٕ ُضٝخخ اُج٤ُٞٔش اُغِ, ٓغسٞم اُصٔؾ اُؼشث٢ 

(Rhodia)  ٓثجذ اعزسلاة ٓدٜضٖٓ ششًخ , اُلشٗغ٤خ((Rhodia  الا٤ٌَُ ث٘ض٣ٖ ٓدٜض ٖٓ ششًخ , اُلشٗغ٤خ

 .ٓصبك٢ اُٞعػ / ٓصل٠ اُذٝسح )ا٤ٌَُ ث٘ض٣ٖ ػشاه٢ ٢ٛٝ خ٤ِػ ٖٓ ػذح ا٤ٌُلاد )ٓث٤َ ،اث٤َ( 

 

   طريقت العمل
:ش أُغزسِت اُغ٢ٌٗٞ٤ِ رسع٤ - 1 

 (cst 1000)ثٔب إ اُج٤ُٞٔش اُغ٢ٌٗٞ٤ِ )ث٢ُٞ دا١ ٓث٤َ عب٣ًِٞغبٕ( ٝٛٞ ث٤ٜئخ ص٣ذ ُضج رصَ ُضٝخزٚ ا٠ُ   

٤ٛئخ ٓغزسِت س٤ػ اُز١ ٣زٝة ك٤ٚ اُصٔؾ اُؼشث٢( ػ٤ِٚ اظ٤ق ػ٠ِ لا٣ٌٖٔ اظبكزٚ ٓجبششح ا٠ُ أُبء )ٝٛٞ أُ

 :أُٞاد اُزب٤ُخ  ٢ٌٗٞ ٖٓ خِػ , ٝزعش أُغزسِت اُغ٤ِٓزدبٗظ ك٢ أُبء 

Alkyl Benzene + H2O)  ٓثجذ +No silicon oil +  )    

أُٞاد اػلاٙ ك٢ خٜبص اُخِػ اُلبئن اُغشػخ اُخب  ثزسع٤ش أُغزسِجبد اُغ٤ٌٗٞ٤ِخ ٗٞع  ٝظؼذ

(SILVERSON( ُٝٔذح )زز٠ عبػخ  0.5 ) 22)رشى ك٢ زب٣ٝخ ٓـِوخ ُٔذح , رٌٕٞ ٓغزسِت اث٤ط ٓزدبٗظ 

إ هٞح رٔبعي أُغزسِت رؼزٔذ ػ٠ِ ٗغت ٌٓٞٗبد  ارُِزأًذ ٖٓ ػذّ اٗلصبٍ أُغزسِت ا٠ُ غجوز٤ٖ ( ػخعب

أُغزسِت ٝرٞك٤ش اُغشػخ اُلاصٓخ ُِخِػ ٝاُلزشح اُض٤٘ٓخ زز٠ ٣ز٤ر ُؼ٤ِٔخ رشز٤ذ هطشاد أُبء ٝر٣ٌٖٞ ٓغزسِت 

٤َ عب٣ًِٞغبٕ ا٠ُ أُبء ٝٛٞ اُٞعػ اظبكخ اُج٤ُٞٔش اُغ٢ٌٗٞ٤ِ اُج٢ُٞ دا١ ٓث ٌٖٓٓزٔبعي ٝثٜزٙ اُطش٣وخ ا

 أُ٘بعت لاراثخ اُصٔؾ اُؼشث٢ .

 :رسع٤ش اُصٔؾ اُؼشث٢ 2- 

( ٓطغ اُخِطػ  60- 50° ّٓغسٞم ٗبػْ ث٢٘ اُِطٕٞ اُط٠ ٓطبء زطبس ثذسخطخ ) ػ٠ِ ٤ٛئخ اُصٔؾ اُؼشث٢ ٝٛٞ  اظ٤ق

 [ 30,25,20,15,10,5%ػذح ٗغت ٖٓ اُصٔؾ اُؼشث٢  ] زعشداُد٤ذ ُزغ٤َٜ ػ٤ِٔخ الاراثخ ٝثٜزٙ اُطش٣وخ 

ح اُِصطن ءًلطب ٓطٖ خطلاٍ اخزجطبساُجط٤ُٞٔش اُغط٢ٌٗٞ٤ِ ا٤ُطٚ  ثؼطذ اظطبكخٗغجخ ٓئ٣ٞخ ُِصٔؾ اُؼشثط٢  كعَا اخز٤شد

ثطْ اخطشاء  (عبػخ  1)ُٝصوٚ ػ٠ِ هطؼخ ًبسرٕٞ ٝرشًٚ ُٔذح ( عْ x 10عْ 6)ٝرُي ثوا اٝسام صـ٤شح ثبثؼبد 

( آش٣ٌط٢ اُصط٘غ ٝاُدطذٍٝ سهطْ  posit – At - mٞع ) ًلبئخ اُِصن ثبعزخذاّ خٜبص ه٤بط هٞح اُِصن ٗط اخزجبس

آطب ٢ٛ الاهٟٞ (22% )( ٣ٔثَ ًلبئخ اُِصن ُغزخ ٗٔبرج ُ٘غت ٓخزِلخ ٖٓ اُصٔؾ اُؼشث٢ ز٤ث ث٤٘ذ إ ٗغجخ 1)

ٛط٢ اُ٘غطجخ أُ٘بعطجخ لاخطشاء ػ٤ِٔطخ اظطبكخ  (25 %كِْ رظٜش كشهطب ًج٤طشا ػ٤ِطٚ اػزجطشد ٗغطجخ ) رِزٜباُ٘غجخ اُز٢ 

 اُج٤ُٞٔش اُغ٢ٌٗٞ٤ِ ا٤ُٜب .

 

 ثذٕٝ ٓعبكبد ح اُِصن ُِصٔؾ اُؼشث٢ء( ٣ٔثَ ٗزبئح كسا ًلب1خذٍٝ )                              

 

اُصٔؾ اُؼشث٢ ًلبءح ُصن د  

)psi( 

  ٗغت رش٤ًض اُصٔؾ اُؼشث٢

( % )  

1 12 5 

2 18 10 

3 35 15 

4 75 20 

5 80 25 

6 83 30 

 

  (22%)غش٣وخ اظبكخ أُغزسِت اُغ٢ٌٗٞ٤ِ ا٠ُ اُصٔؾ اُؼشث٢  -3

 ا٠ُ زب٣ٝخ خٜبص اُخِػ اُلبئن اُغشػخ ٝرْ اظبكخ أُغزسِت اُغ٢ٌٗٞ٤ِ ا٤ُٚ  (22%(رْ اظبكخ اُصٔؾ اُؼشث٢

 رْ رسع٤ش خٔغخ ٗٔبرج  ار ( 3 , 5 , 10 , 15 , 20 %)ٝث٘غت ٓخزِلخ ُِج٤ُٞٔش اُغ٢ٌٗٞ٤ِ 

 : ٝرُي ٝهغٔذ ا٠ُ هغ٤ٖٔ
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اخشاء كسا ًلبئخ اُِصن ػ٤ِٜب ٝزغت ٓب ششذ عبثوب ُٔؼشكخ اُ٘غجخ أُثب٤ُخ لاظبكخ اُج٤ُٞٔشاُغ٢ٌٗٞ٤ِ  1-

 .ا٠ُ اُصٔؾ اُؼشث٢ 

كسا ًلبئخ اُِصن أُشئ٢ )ثبُؼ٤ٖ أُدشدح( ثبُزؼشض لاشؼخ اُشٔظ أُجبششح ز٤ث ُصن خٔظ هطغ ٖٓ 2- 

ح شٜش ٔذٝٝظغ اٌُبسرٞٗخ ك٢ ٌٓبٕ ٓؼشض لاشؼخ اُشٔظ أُجبششح ُٝ ٗلبا اُٞسم ػ٠ِ اٌُبسرٕٞ ٝثبُ٘غت

 .ًبَٓ 

 

  والمنبقشت النتبئج
[ آش٢ٌ٣ اُص٘غ  posiTest AT-A [كسا ًلبئٚ اُِصن ثٞاعطخ خٜبصه٤بط هٞح اُِصن ٗٞع  ١اخش -1

 (20,15,10,5,3%)ثبُخ٤ِػ ٖٓ اُج٤ُٞٔش اُغ٢ٌِٗٞ٤ ٝاُصٔؾ اُؼشث٢ ٝث٘غت خِػ  خاُخبص خُِ٘ٔبرج اُخٔغ

 : (2) ًٝبٗذ اُ٘زبئح ًٔب ك٢ خذٍٝ

 

 ٓؼب ٣ٔثَ ٗزبئح كسا اٌُلبئخ اُِصن ُخ٤ِػ ٖٓ اُصٔؾ اُؼشث٢ ٝاُج٤ُٞٔش اُغ٢ٌٗٞ٤ِ( 2خذٍٝ )          

 

 ًلبءح اُِصن د

)Psi( 

 ٗغجخ اُج٤ُٞٔش اُغ٢ٌٗٞ٤ِ

 (%)  

1 10 3 

2 101 5 

3 147 10 

4 150 15 

5 153 20 

 

خِػ ٓغ اُصٔؾ اُؼشث٢ آب اُ٘غت الاػ٠ِ  خٖٓ اُج٤ُٞٔش اُغ٢ٌِٗٞ٤ ٢ٛ اكعَ ٗغج(  10%) ٝرج٤ٖ إ ٗغجخ

ٝلإ اُج٤ُٞٔش اُغ٢ٌِٗٞ٤ ث٤ُٞٔش ص٘بػ٢ ثبٛط اُثٖٔ ػب٤ُٔب ُِٝدذٟٝ الاهزصبد٣خ  ه٤ِِخ اُجبه٤خ كٜ٘بُي كٞاسم 

ث إ ٗغجخ اُِصن ُـ ٖٓ اُج٤ُٞٔش اُغ٢ٌِٗٞ٤ ٗغجٚ ٓثب٤ُٚ ُِخِػ ٓغ اُصٔؾ اُؼشث٢ ز٤ ) 10%( ٗغجخ  داخز٤ش

 ٖٓ اُج٤ُٞٔش اُغ٢ٌٗٞ٤ِ كبصجسذ )10% (آب ػ٘ذ اظبكخ (psi 80  (ٖٓ اُصٔؾ اُؼشث٢ ُٞزذٙ ًبٗذ )%(25

)  147 psi) . رسغٖ ٝاظر خذا ٞٛٝ 

ٗزبئح اُلسا اُجصش١ ٌُلبئخ اُِصن أُؼشض لاشؼخ اُشٔظ أُجبششٙ ٝأُلازظبد اُجصش٣ٚ ٓج٤٘ٚ ك٢  -2

 ًبٗذ خ٤ذح ك٢ اُِصن ُْٝ رزأثش ثأشؼخ اُشٔظ أُجبششٙ .(  10%) خغجٝرج٤ٖ إ ٗ, (3اُدذٍٝ )

 

 ( ٣ٔثَ ٗزبئح اُلسا اُجصش١ ٌُلبئخ اُِصن أُؼشظخ لاشؼخ اُشٔظ أُجبششح3خذٍٝ )

ٗغجخ  د

اُج٤ُٞٔش 

 اُغ٢ٌٗٞ٤ِ٤

(%)  

اُجصش٣خ اُِصن ٓلازظبد  

 ظؼ٤ق خذا 3 1

ُِصنٓزٞعػ اُشذح ٓغ ٝخٞد ثؼط الاٗزلبخبد ك٢ ٓ٘بغن ا 5 2  

 خ٤ذ ُْٝ ٣زأثش ثبشؼخ اُشٔظ 10 3

 خ٤ذ ُْٝ ٣زأثش ثبشؼخ اُشٔظ 15 4

 خ٤ذ ُْٝ ٣زأثش ثبشؼخ اُشٔظ 20 5
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 رسذ اُسٔشاء خالاشؼ ٗزبئح كسا -3

ُٔؼشكخ ٓذٟ صسخ اسرجبغ اُج٤ُٞٔش اُغ٢ٌِٗٞ٤ اُج٢ُٞ دا١ ٓث٤َ عب٣ًِٞغبٕ ٓغ اُصٔؾ اُؼشث٢  رطِت اخشاء 

ػٖ ؿ٤شٛب ٖٓ اُج٤ُٞٔشاد ٢ٛ زضٓخ  خء لإ اْٛ ٓب٤ٔ٣ض اُج٤ُٞٔشاد اُغ٤ٌٗٞ٤ِكسٞصبد الاشؼخ رسذ اُسٔشا

عْ 1100 -1000)ث٤ٖ  حٝاُز٢ رظٜش ك٢ أُ٘طوٚ أُسصٞس Si-O))الاٛزضاص أُط٢ ُٔدٔٞػخ 
-1
ٝاُز٢ (  

 (C-O ) ٢ٛٝ زضٓٚ رظٜش دائٔب اًثش ٝظٞزب ٖٓ زضٓخ  (Si-O)ُٔدٔٞػخ  خاُؼب٤ُ خالا٤ٗٞ٣ خرؼضٟ ا٠ُ اُشس٘

ػ٠ِ شٌَ زضٓز٤ٖ  (Si-O)لا٣ثشاد ٝاُز٢ رظٜش ك٢ أُ٘طوخ ٗلغٜب ٝرٌٕٞ زضٓخ الاٛزضاص أُط٢ ُٔدٔٞػخ ُ

 -ٓزوبسثز٤ٖ ك٢ ٗلظ أُ٘طوخ ٝلاخَ رُي رْ اػذاد اُ٘ٔبرج اُزب٤ُخ :

 ٗٔٞرج ٖٓ ٓبدح اُصٔؾ اُؼشث٢.1- 

اُسضٓزبٕ أُزوبسثزبٕ ك٢  ك٤ٚشُٚ رظٜ IR))ٗٔٞرج ٖٓ اُج٤ُٞٔش اُغ٢ٌٗٞ٤ِ ث٢ُٞ دا١ ٓث٤َ عب٣ًِٞغبٕ غ٤ق  -2

عْ 1100 -(1000أُ٘طوخ أُسصٞسح ث٤ٖ 
-1 
). 

اُسضٓزبٕ أُزوبسثزبٕ ك٤ٚ ُٚ رظٜش  IR))ٗٔٞرج ٖٓ اُخ٤ِػ ٖٓ اُج٤ُٞٔش اُغ٢ٌٗٞ٤ِ ٝاُصٔؾ اُؼشث٢ غ٤ق  3-

ُخب  ُِج٤ُٞٔش اُغ٢ٌٗٞ٤ِ ٝاظسخ ٓغ اُصٔؾ اُؼشث٢ ٝاُز٢ ُْ رظٜش ك٢ اُشٌَ ا (Si-O)اُخبصز٤ٖ ثٔدٔٞػخ 

 ٝٛزا خ٤ش د٤َُ ػ٠ِ اسرجبغ اُج٤ُٞٔش اُغ٢ٌٗٞ٤ِ ٓغ اُصٔؾ اُؼشث٢ . ُِصٔؾ اُؼشث٢ . (IR)ثط٤ق 

 

 التوصيبث
ثؼذ اُ٘زبئح اُخبصخ ثبُلسٞصبد اُل٤ض٣ب٣ٝخ ٝا٤ٔ٤ٌُب٣ٝخ ٝاُز٢ اثجزذ ٗدبذ اظبكخ اُج٤ُٞٔش اُغ٢ٌٗٞ٤ِ ا٠ُ 1- 

ز١ ٣غزخذّ ًٔبدح لاصوخ ك٢ اُؼذ٣ذ ٖٓ اُصٔؾ اُؼشث٢ ٝرسغ٤ٖ ٓٞاصلبرٚ ٝخصٞصب ك٢ خبٗت اُِصن ٝاُ

أُدبلاد اُص٘بػ٤خ ٝخصٞصب ك٢ ٓدبٍ اُزؼجئخ ٝاُزـ٤ِق ٝاُؼلآبد اُزدبس٣خ ػ٠ِ اُص٘بد٣ن اٌُبسر٤ٗٞخ ُزا ٖٓ 

 أُغزسغٖ اظبكخ اُج٤ُٞٔشاُغ٢ٌٗٞ٤ِ ُِصٔؾ اُؼشث٢ .

٤ٔٓضاد كش٣ذح ا٠ُ اُِٞاصن ُٔب ُٚ ٖٓ   , ٖٝٓ أُغزسغٖ ا٣عب دساعخ آٌب٤ٗخ اظبكخ اُج٤ُٞٔش اُغ2٢ٌٗٞ٤ِ- 

ٓدبٍ اُزؼجئخ ٝاُزـ٤ِق ٓثَ اصٔبؽ اُ٘شأ أُغزؼِٔخ ك٢ ص٘بػخ اُص٘بد٣ن ك٢  اُص٘بػ٤خ الاخشٟ ٝاُخبصخ 

 اٌُبسر٤ٗٞخ اٝ ا٠ُ ُٞاصن الا٣جًٞغ٤بد أُز٘ٞػخ .
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Abstract 

This work has been carried out to develop national drug product contains 

(4 %  w/v) acyclovir as oral suspension , Which  is indicated for the acute 

treatment of herpes zoster (shingles) , is indicated for the treatment of 

initial episodes and the management of recurrent episodes of genital 

herpes is indicated for the treatment of chickenpox (varicella) and other 

viral infections .  

Several  formulations were prepared  using different suspensions  bases, 

preservatives and suspending agents. Selection of  the best formula relied 

solely on physico-chemical testing . 

 Stability study was conducted on the product for (6) months at different 

temperatures to determine the expiration date and the best storage 

conditions. From the study good homogeneity obtained of an antiviral 

oral suspension . The expiry date calculated to be not less than (2.5 

years). 

 

Keywords :- Acyclovir , oral suspension , herpes simplex . 

 

Introduction 

Herpes simplex infections , including herpes keratitis , herpes labialis, 

and genital herpes , respond to acyclovir by the intravenous , oral , or 

topical route, given as soon as possible after symptoms appear
[1]

. 

Acyclovir is a synthetic nucleoside analogue active against herpes viruses 
[1]

 . The drug  is an antiviral agent. It works by attacking the herpes 

simplex virus, of which there are two types: 

1- Type (1) herpes simplex virus is the usual cause of cold sores around 

the mouth. It also causes up to half of the cases of genital herpes. 

2- Type (2) herpes simplex virus usually only causes genital herpes. It 

can sometimes cause cold sores 
[2]

 . 

mailto:ibnsina.center@industry.gov.iq
http://patient.info/health/cold-sores-leaflet
http://patient.info/health/genital-herpes
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Acyclovir suspension is indicated for the treatment of Herpes simplex 

virus infections of the skin and mucous membranes, including initial and 

recurrent genital herpes (excluding neonatal (HSV) and severe (HSV) 

infections in immunocompromised children) 
[3]

. 

 Acyclovir suspension is indicated for the suppression (prevention of 

recurrences) of recurrent herpes simplex infections in immunocompetent 

patients
[3]

 .  

Acyclovir suspension is indicated for the prophylaxis of Herpes simplex 

infections in immunocompromised patients 
[3]

  . Acyclovir suspension is 

indicated for the treatment of Varicella (chickenpox) and Herpes zoster 

(shingles) infections.  

Studies have shown that early treatment of shingles with Acyclovir  has a 

beneficial effect on pain and can reduce the incidence of post-herpetic 

neuralgia (zoster-associated pain) 
[3]

. Acyclovir is a White or almost 

white, crystalline powder, slightly soluble in water, freely soluble in 

dimethyl sulfoxide , very slightly soluble in ethanol (96 per cent).  

It dissolves in dilute solutions of mineral acids and alkali hydroxides 
[4]

 . 

Acyclovir suspension is a generic drug not manufactured in the Iraqi 

factories;therefore, the aim of study is a necessity to have an Iraqi 

formula for this dosage form with its stability study compatible with 

specifications of united states pharmacopeia.  

This study is considered one of the important documents for the purposes 

of registration in the ministry of health.                                                                                          

The formula contains acyclovir (4%  w/w) as an active ingredient. 

 

Materials and methods 

Several formulations with different suspension base were prepared and 

selected the best formula. The selected formula contains sorbitol (70 %), 

carboxey methyl cellulos  sodium , glycerin, methylparaben , sodium 

saccharin , propylparaben  , tween )80( , xanthan gum , pinapple  flavor 

and distilled water as inactive ingredients. In suitable pyrex beaker 

transfer the following materials, deionized water, methyl paraben ,propyl 

paraben ,sodium saccharin ,sorbitol (70 %) ,then boil the mixture until 

dissolve the materials then cool to room temperature (R.T).  

In another pyrex beaker triturate carboxey methyl cellulos  sodium and 

xanthan gum with glycerin , then add to previous mixture with continuous 

mixing . In another pyrex beaker mix and homogenous the following 

materials ,  tween 80 ,glycerin , distilled water, acyclovir, then add to 

previous mixture, mix and homogenize for (20 min),add pineapple flavor 

, mix for (10 min) , check the (pH) , it should be between (4.5-7) , fill in 

(100 ml) amber glass. 
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Stability study  

Stability study was conducted on the product for (6) months at different 

temperatures (room temperature ,40,50,60°C( to determine the expiration 

date and the best storage conditions.  

Results and Discussion 

A white homogenous suspension was obtained and the physico – 

chemical properties of it is presented in table (1) .The results of  stability 

studies is presented in tables (2) and (3). 

In this study, different formulas of suspension  were prepared according 

to the specification of united state pharmacopoeia 2013.                              

Awhite homogenous suspension  of acceptable consistency was produced 

and the physicochemical also our formula showed excellent stability at 

different temperatures (R.T, 40, 50, and 60°C) .                                          

According to this study, the expiration date has been estimated to be not 

less than ( 2.5) years from the date of manufacturing at room temperature. 
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Table -1-The physico chemical changes of acyclovir suspension cream 

200 mg / 5 ml)  with time at different temperatures. 

) 

Storage time 

(month) 

Temp. 

(◦C) 

(%) of pH 

(4. 5 -  7) 

Appearance 

Zero time R.T 102.69 5.9 White homogenous susp. 

 

1 

RT 102.66 5.9 =         =         = 

40 ◦C 102.46 5.82 =         =         = 

50 ◦C 102.08 5.80 =         =         = 

60 ◦C 101.78 5.8 =         =         = 

 

2 

 

RT 102.63 5.83 =         =         = 

40 ◦C 102.43 5.82 =         =         = 

50 ◦C 102.05 5.81 =         =         = 

60 ◦C 101.37 5.75 =         =         = 

3 

 

 

 

RT 102.6 5.81 =         =         = 

40 ◦C 102.4 5.80 =         =         = 

50 ◦C 102.02 5.79 =         =         = 

60 ◦C 101.72 5.74 =         =         = 

4 

 

 

 

RT 102.57 5.8 =         =         = 

40 ◦C 102.37 5.79 =         =         = 

50 ◦C 101.99 5.77 =         =         = 

60 ◦C 101.69 5.72 =         =         = 

5 

 

 

 

RT 102.54 5.79 =         =         = 

40 ◦C 102.34 5.77 =         =         = 

50 ◦C 101.96 5.76 =         =         = 

60 ◦C 101.66 5.70 =         =         = 

6 

 

 

 

RT 102.51 5.77 =         =         = 

40 ◦C 102.31 5.73 =         =         = 

50 ◦C 101.93 5.72 =         =         = 

60 ◦C 101.63 5.70 =         =         = 
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Table - 2 -The stability study of acyclovir cream  , concentration of 

acyclovir at zero of the label amount 

         time =  (102.69%) t 

60◦C 50◦C 40◦C Concentration 

at R.T 

Time /day 

101.78 102.08 102.46 102.66 30 

101.37 102.05 102.4 102.63 60 

101.72 102.02 102.4 102.6 90 

101.69 101.99 102.37 102.57 120 

101.66 101.96 102.34 102.54 150 

101.63 101.93 102.31 102.51 180 

Regarding the expiry date of the prepared formula we followed the Zero – 

order rate of reaction that is expected for kinetic of acyclovir   

particularly in the first stage of reduction of concentration. 

T90% =0.1C/K 

Where: 

C=concentration at zero time 

K= rate of reaction 

T= time (day) 

Table -3-The T90%  remaining of active acyclovir suspension at different 

temperatures . 

T90%  Year T90%  day Temp. 

3.5 1277.5 R.T◦C 

3 1095 40◦C 

2 730 50◦C 

1.5 547.5 60◦C 
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Abstract  
This work has been carried out to develop national drug product contains 

(1.16 %) diclofenac diethylamineas an emulgel, it is used for the local 

symptomatic relief of pain and inflammation in trauma of the tendons, 

ligaments , muscles and joints e.g. due to sprains , strains and 

bruises,localized forms of soft tissue rheumatism. 

Several emulgel formulations were prepared using different emulgels 

bases, preservatives and humectants. Selection of best formula relied 

solely on physicochemical testing of sample exposed to thermal stresses. 

Stability study was conducted on the product for (6) months at different 

temperatures and relative humidity to determine the expiration date and 

the best storage conditions.  

We obtained non-steroidal anti-inflammatory (NSAID) emulgel of good 

homogeneity, softness and adhesivity.The expiry date calculated to be not 

less than (3) years. 

 

Keywords:- diclofenac diethylamine, emulgel . 

 

  Introduction 

Diclofenac is a non-steroidal anti-inflammatory (NSAID) with 

pronounced analgesic, anti-inflammatory and antipyretic properties. 

Inhibition of prostaglandin synthesis is the primary mechanism of action 

of diclofenac
 [1]

 . Diclofenac belongs to the class of medications known as 

nonsteroidal anti-inflammatory drugs (NSAIDs). It works by reducing 

pain, swelling, and inflammation. Diclofenac topical gel (applied to the 

skin) is used to relieve pain associated with recent muscle or joint injuries 

such as sprains, strains, or sports injuries. It is generally used in addition 

mailto:ibnsinadrug@crid.industry.gov.iq
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to other non-medication measures (such as getting enough rest) to relieve 

these discomforts 
[2]

 .
 
 

Effective pharmaceutical ingredients must be formulated in a suitable 

dosage form to enable the patient to get active and safe drug with good 

features.                                                                                                 
 

Emulgel is a combination of emulsion and gel.Emulgels are having major 

advantages on novel vesicular systems as well as on conventional systems 

in various aspects. The emulgel for dermatological use has several 

favorable properties such as being thixotropic, greaseless, easily 

spreadable, easily removable, emollient, non-staining, water-soluble, 

longer shelf life, bio-friendly, transparent & pleasing appearance. Various 

permeation enhancers can potentiate the effect, so emulgels can be used 

as better topical drug delivery systems over present systems
[2] 

.    
                      

 
Diclofenac diethylamineemulgelis an anti-inflammatory and analgesic 

preparation designed for topical application. In inflammation and pain of 

traumatic or rheumatic origin, diclofenac diethylamine emulgel relieves 

pain, decreases swelling, and shortens the time to return to normal 

function. Due to an aqueous-alcoholic base the gel exerts a soothing and 

cooling effect
[2]

 .                                                                                            

Diclofenac diethylamineemulgelis a white , pleasantly perfumed, 

homogeneous, non-greasy emulsion in an aqueous gel.                               

Diclofenac diethylamine isa white to light beige, crystalline powder.  

Sparingly soluble in water and in acetone, freely soluble in ethanol(96%) 

and in methanol, practically insoluble in 1M sodium hydroxide.  

It melts at about(154 
◦
C), with decomposition

[3]
  .

 

Diclofenac diethylamine emulgel is a generic drug not manufactured in 

the Iraqifactories ; therefore , the aim of study is a necessity to have an 

Iraqi formula for this dosage form with its stability study compatible with 

specifications of British pharmacopeia. This study is considered one of 

the important documents for the purposes of registration in the ministry 

of health.                                                                                                      
 

The formula contains diclofenac diethylamine(1.16 %) corresponding to 

diclofenac sodium (1%  w/w) as active ingredient . 

 

Materials and methods    

The formula contains liquid paraffin ,macrogol cetostearyl ether, 

carbomer,triethanolamine, perfume, propylene glycol, methyl paraben, 

propyl paraben,purified water , and preservative as inactive ingredients. 

Preparation of the emulgel :In suitable Pyrex beaker transfer the 

following materials ,liquid paraffin,macrogol cetostearyl ether,then heat 

the mixture at (65 
◦
C)in water bath ,cool to (45 

◦
C) then we added 

diclofenac diethylamine, mix well for (15 min) . In another suitable pyrex 
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beaker triturate triethanolamine and carbomer then add purified water. In 

another suitable pyrex beaker heat propylene glycol at (65 
◦
C) in water 

bath then dissolve methyl paraben and propyl paraben, mix all the 

mixtures for (15 min) whith continuous stirring .Then add Perfume to the 

mixture with mixing for (10 min), check the (pH) , it should be between  

(6 - 7.5) , fill in lacquered aluminum tube. 

 

Assay method : 

Diclofenac  Diethylamineemulgel contains :- 

Diclofenac  Diethylamine  1.16%w/w  

Chromatoyraphic System :- 

Column:  C18, (15 cm) Length 

Flow rate: (1.5 ml / min) 

Wave length:  (254 nm) 

Retention time : (3.4min) 

Mobile phase:  mixed 100 ml of (0.1% w/v) of orthophosphoric acid and 

(100ml) of  (0.16%) of  NaH2PO4, adjust pH to (2.5). 

Take 25 volume of this mixture and mixed with (75) volume of methanol. 

Standard preparation : 

Dissolved an accurately weighed (50mg) of the standard with methanol 

(100 ml) and then dilute 1ml of the solution to (10 ml) with mobile phase. 

    

Test preparation : 

Shake quantity of gel contain (50mg)  of  Diclofenac Diethylamine with 

(50 ml) acetone for (20 min), filter and evaporate the filtrate on water 

bath until dry, then dissolve the residue in (100ml) mixture of (40 ml) 

Dist. Water and (60 ml) methanol) , Dilute 1ml of this solution to (10ml) 

with mobile phase. 

 

Procedure   

Separately inject equal volumes (20 ml) of the test and standard solution 

in to the chromatograph, read the chromatograms and measure the 

response for the major peaks. 

 

Calculation  

                                                          Peak Area of Test 

% of Diclofenac Diethylamine = ------------------------------X100 

                                                          Peak Area of standard 

 

Stability study:  
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Stability study was conducted on the product for(6) months at different 

temperatures (room temperature,40,50,60  ◦C) to determine the expiration 

date and the best storage conditions.  

 

Results and discussion                                                                                 
Different formulas of emulgel were prepared according to the 

specification of British Pharmacopoeia 2013.                                              

A white homogenous emulgel of acceptable consistency was produced 

and the physicochemical also our formula showed excellent stability at 

different temperatures (R.T, 40, 50, and 60 ◦C) and the  results of stability 

study and physico – chemical properties of it is presented in table (1) . 

Calculated of expiry date of selected formula is presented in tables (2) 

and (3). 

According to this study, the expiration date has been estimated to be not 

less than(3) years from the date of manufacturing at room temperature.  
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Table -1-the physico – chemical changes of diclofenac diethylamine 

emulgel (1.16 %w/w) with time at different temperatures. 

 

Storage time 

(month) 

Temp. 

◦C)) 

(%) of  

diclofenac 

diethylamine 

pH 

(6 - 7.5) 

appearance 

Zero time R.T 100 6.5 white  homogenous gel 

 

1 

RT 99.98 6.5 =         =         = 

40 ◦C 99.86 6.5 =         =         = 

50 ◦C 99.60 6.5 =         =         = 

60 ◦C 99.39 6.5 =         =         = 

 

2 

 

RT 99.96 6.5 =         =         = 

40 ◦C 99.63 6.5 =         =         = 

50 ◦C 99.53 6.5 =         =         = 

60 ◦C 99.24 6.5 =         =         = 

3 

 

 

 

RT 99.94 6.5 =         =         = 

40 ◦C 99.58 6.5 =         =         = 

50 ◦C 99.46 6.4 =         =         = 

60 ◦C 98.06 6.4 =         =         = 

4 

 

 

 

RT 99.92 6.5 =         =         = 

40 ◦C 99.53 6.5 =         =         = 

50 ◦C 99.39 6.4 =         =         = 

60 ◦C 98.94 6.4 =         =         = 

5 

 

 

 

RT 99.92 6.5 =         =         = 

40 ◦C 99.49 6.5 =         =         = 

50 ◦C 99.35 6.4 =         =         = 

60 ◦C 98.85 6.4 =         =         = 

6 

 

 

 

RT 99.90 6.5 =         =         = 

40 ◦C 99.48 6.5 =         =         = 

50 ◦C 99.32 6.4 =         =         = 

60 ◦C 98.79 6.4 =         =         = 
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Table - 2 -the stability of diclofenac diethylamineemulgel, concentration 

of diclofenac diethylamine at zero time =(100%) of the label amount 

 

60(◦C) 50 

(◦C) 

40(◦C) Concentration 

at R.T 

Time /day 

99.93 99.60 99.86 99.98 30 

99.24 99.53 99.63 99.96 60 

98.06 99.46 99.58 99.94 90 

98.94 99.39 99.53 99.92 120 

98.85 99.35 99.49 99.92 150 

98.79 99.32 99.48 99.90 180 

 

 Regarding the expiry date of the prepared formula we followed the 

Zero - order rate of reaction that is expected for kinetic of diclofenac 

diethylamine emulgel particularly in the first stage of reduction of 

concentration. 

T90%=0.1C/K 

Where : 

C=concentration at zero time 

K= rate of reaction 

T= time (day) 

 

Table -3- The (90%) at different temperature. 

 

T90%Year T90%day Temp. 

4 1400 R.T◦c 

3.8 1368 40◦c 

2.8 1008 50◦c 

1.8 648 60◦c 
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5- Iraqi Pharmaceutical Formula for Minoxidil Topical Solution 

 (5 % w/v) for the Treatment of  Hair Loss in Men with its Stability 

Study. 

  (وزن /حجم 5%(تركيبت صيذلانيت عراقيت لمستحضر محلىل مينىكسيذيل المىضعي 5- 

 تها .مع دراست حباتي لعلاج تساقط الشعر عنذ الرجال
Kamel  Muhsin , Zina  Midhaat , Ameer Khazael , Hadeel Harith , Suhaila 

Abdalwahid , Muna Jwad  Naser , Asmaa Shareef  , Abdalkareem Muhsin 

Corporation of Research and Industrial Development / Ibn Sina Center for 
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Abstract 

This work has been carried out to develop national drug product contains )5 %( 

minoxidil as a topical solution, It is used in the treatment of alopecia (hair loss) 

and alopecia areata minoxidil promotes hair grow by direct dilator effect on the 

peripheral vessels , and also promoting the epithelium of hair bursa . 

Several solutions  formulations were prepared using different solutions bases, 

preservatives and humectants. Selection of best formula relied solelyon physico-

chemical testing of sample exposed to thermal stresses. 

Stability study was conducted on the product for (6) months at different 

temperatures to determine the expiration date and the best storage conditions.  

From the study we obtained  minoxidil topical solution of good clarity. 

The expiry date calculated to be not less than (2) years. 

 

Keywords:- Minoxidil , topical solution , Hair loss or Alopecia . 

 

Introduction 

Hair loss is a common dermatological problem that affects a large segment of the 

population both physically and psychologically. Although there are many 

different causes for hair loss, such as telogen effluvium and alopecia areata, 

androgenetic alopecia (AGA), i.e., male pattern hair loss and female pattern hair 

loss, is the most prevalent form in both men and women. Onset of (AGA) can 

occur anytime at or after puberty, but incidence and severity increases with 

advancing age in both genders, manifesting in at least (80 %) of caucasian men 

and (40 %) of women. Because of its considerable psychological impact many 

patients actively search for new treatments 
[1]

 . 

Minoxidil is the current standard treatment for hair loss. It was initially used as an 

oral antihypertensive medication, but because of minoxidil’s side effect of 

hypertrichosis it was subsequently developed as a topical treatment in (2 %) 

strength for hair loss. US FDA approval for the treatment of male pattern hair 

mailto:ibnsinadrug@crid.industry.gov.iq
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loss (MPHL) was granted to the (2 %) formulation in 1988 and the (5 %) in 

1997
[1]

. 

Minoxidil solution is used for promoting hair regrowth in patients who are 

experiencing gradually thinning hair or gradual hair loss on the top of the head. 

Minoxidil solution is a vasodilator . It is not known how minoxidil solution 

stimulates scalp hair growth. It is possible that it dilates blood vessels in the 

scalp, which may improve hair follicle function and stimulate scalp hair growth 
[2]

. Minoxidil is a white or almost white, crystalline powder, slightly soluble in 

water, soluble in methanol and in propylene glycol 
[3]

.The formula contains 

minoxidil (5 %  w/v) as an active ingredient . 

Materials and methods : 

Minoxidil topical solution contains  ethanol (96 %) , propylene glycol and 

distilled water as inactive ingredients . 

In suitable beaker transfer the following materials, propylene glycol,  ethanol 96 

% and distilled water, then mix well for (15 min), then add the stated amount of 

minoxidil  , mix well for (30 min),check the (pH) ; it should be between (7 - 8.5) 

,complete the volume with distilled water then mix well for (15 min) ,fill in       

(60 ml) amber glass. 

Stability study : 

Stability study was conducted on the product for (6) months at different 

temperatures(R.T,40,50,60 ◦C( to determine the expiration date and the best 

storage conditions. 

Results and Discussion 

A clear  colorless solution  was obtained and the physico – chemical properties of 

it is presented in table (1) .On the other hand , stability studies is presented in 

tables (2) and (3). In this study, different formulas of  solution  were prepared 

according to the specification of united state Pharmacopoeia 35.                                                       

A clear colorless solution  of acceptable consistency was produced and the 

physicochemical also our formula showed excellent stability at different 

temperatures (R.T, 40, 50, and 60 ◦C(.According to this study, the expiration date 

has been  estimated to be not less than(2) years from the date of manufacturing at 

room temperature. 
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Table -1-The physico – chemical changes of minoxidil solution (5% w\v)  with 

time at different temperatures. 

Storage time 

(month) 

Temp. 

◦C)) 

% of  

minoxidil 

pH 

(7 – 8.5) 

appearance 

Zero time R.T 103 6.8 Clear colorless solution 

 

1 

RT 103 6.88 =         =         = 

40 102.87 6.5 =         =         = 

50 102.49 6.55 =         =         = 

60 101.71 7.0 =         =         = 

 

2 

 

RT 102.89 6.81 =         =         = 

40 102.74 6.69 =         =         = 

50 102.11 6.89 =         =         = 

60 100.93 6.92 =         =         = 

3 

 

 

 

RT 102.78 6.6 =         =         = 

40 102.61 6.8 =         =         = 

50 101.73 6.89 Pale solution 

60 100.58 6.87 Yellowish solution 

4 

 

 

 

RT 102.6 6.78 Clear colorless solution 

40 102 6.96 Pale solution 

50 101.45 6.93 Yellowish solution 

60 99.65 6.98 =         =         = 

5 

 

 

 

RT 102.3 6.92 Clear colorless solution 

40 101.65 7.14 Pale solution 

50 100.82 7.2 Yellowish solution 

60 98.54 7.23 =         =         = 

6 

 

 

 

RT 102 6.92 Clear colorless solution 

40 101.46 7.14 Pale solution 

50 100.28 7.2 Yellowish solution 

60 97.43 7.23 =         =         = 
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Table - 2 -The stability of minoxidil solution (5 %) concentration of minoxidil at 

zero time = (103%) of the label amount 

(60 ◦C) % 

Conc.at 

50 ◦C) %) Conc.at (40 ◦C) % Conc.at Concentration at 

( R.T) % 

Time /day 

101.71 102.49 102.87 103 30 

100.93 102.11 102.74 102.89 60 

100.58 101.73 102.61 102.78 90 

99.65 101.45 102 102.6 120 

98.54 100.82 101.65 102.3 150 

97.43 100.28 101.46 102 180 

  

Regarding the expiry date of the prepared formula we followed the Zero – order 

rate of reaction that is expected for kinetic of  minoxidil solution 5% particularly 

in the first stage of reduction of concentration. 

T90%=0.1C/K 

Where: 

C=concentration at zero time 

K= rate of reaction 

T= time /day 

 

Table -3- The (90%) at different temperatures. 

 

T90%Year T90%day Temp. 

3.5 2222.5 R.T◦C 

2.5 1587.5 40◦C 

2 1270 50◦C 

1.5 952.5 60◦C 
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6- Iraqi Pharmaceutical Formula for Sodium Valproate Syrup 

(200 mg/ 5ml)  for the  Treatment of  Epilepsy in Adults and 

Children with its Stability Study . 

 )هل5هلغن / 000(حركيبت صيذلاًيت عراقيت لوسخحضر شراب صىديىم فالبرويج 6- 
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,Muna Jwad Naser , Suhaila Abdalwahid Tuma ,Raghad Mohammed , 

Mai Abdalrahman 
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Abstract 

This work has been carried out to develop national drug product contains 

(200mg / 5ml) sodium valproate as an oral solution, it is used for the 

treatment of epilepsy in adults and children. 

Several formulations were prepared using different syrup bases and 

preservatives. Selection of best formula relied solely on physico-chemical 

testing . 

Stability study was conducted on the product for (6) months at different 

temperatures to determine the expiration date and the best storage conditions.  

 From the study we obtained syrup colorless and good clarity.  

The expiry date calculated to be not less than (3) years.  

 

Keywords:-  Sodium valproate, epilepsy, oral solution. 

 

Introduction 

Epilepsy is a chronic medical disorder or condition, usually resulting in 

unpredictable, unprovoked recurrent seizures that affect a variety of mental 

and physical functions. It is one of the most common neurological diseases, 

affecting more than (3 million) people in the U.S. and about (50 million) 

people worldwide. Epilepsy was one of the first brain disorders to be 

described. It was mentioned in ancient Babylon more than (3.000) years 

ago.Through the ages, the strange behavior caused by some seizures has led 

to the creation of numerous superstitions and prejudices 
[1]

. 

People with epilepsy are prone to having periods of uncontrolled electrical 

activity in the brain, which may lead to seizures. Sodium valproate helps to 

control electrical activity in the brain. This reduces the chances of having 

seizures
[2]

.  

mailto:ibnsinadrug@crid.industry.gov.iq
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Sodium valproate which belongs to a group of medicines known as 

anticonvulsants,  it  is a white or almost white, crystalline, hygroscopic 

powder   , very soluble in water, freely soluble in ethanol (96 per cent) 
[3]

.  

Sodium valproate syrup contains sodium valproate (200mg / 5ml) as an 

active ingredient and it is a generic drug that is not manufactured in the Iraqi 

factories. Therefore, the aim of study is to prepare an Iraqi formula for this 

dosage form with its stability study that is to be compatible with 

specifications of British pharmacopeia. This study is necessity and it's 

considered to be one of the important documents for the purposes of 

registration in the Iraqi ministry of health.   

   

Materials and methods 

Several formulations with different cream base were prepared and selected 

the best formula. The selected formula contains suger, sodium saccharin, 

methyl paraben, propyl paraben, almond flavor, sorbitol (70 %) , glycerin 

and distilled water as an inactive ingredients. 

In suitable beaker transfer distilled water,heat at (70 °C)  in water bath then 

dissolve the following materials ,methyl paraben , propyle paraben , sodium 

saccharin, cool to (45 °C) , then add sorbitol (70 %) , glycerin , sodium 

valproate ,almond flavor,with contiuous mixing for (15  min),check the (pH), 

it should be between (6.5 - 8),complete the volume with distilled water then 

mix for (30 min),fill in amber glass bottle. 

 

Stability study :  

Stability study was conducted on the product for (6) months at different 

temperatures (room temperature,40,50 and 60 ◦C) to determine the expiration 

date and the best storage conditions.  

 

Results and Discussion                                                                                      
A white homogenous cream was obtained and the physicochemical 

properties of it is presented in table (1) .The results  of  stability studies is 

presented in tables (2) and (3). 

In this study, different formulas of  syrup  were prepared according to the 

specification of united state Pharmacopoeia 2013.                                             

A Clear colorless syrup of acceptable consistency was produced and the 

physicochemical also our formula showed excellent stability at different 

temperatures (R.T, 40, 50, and 60) ◦C.                                                              

 According to this study, the expiration date has been estimated to be not less 

 than (3) years from the date of manufacturing at room temperature.              
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Table -1-The physico – chemical changes of sodium valporate (200mg / 5ml) 

 with time at different temperatures. 

Storage time 

(month) 

Temp. 

◦C)) 

% of  sodium 

valproate 

pH 

(6.5 - 8) 

appearance 

Zero time R.T 102.24 7.88 Clear colorless syrup 

 

1 

RT 102.14 7.88 =         =         = 

40 102.00 7.78 =         =         = 

50 101.78 7.76 =         =         = 

60 101.48 7.74 =         =         = 

 

2 

 

RT 102.04 7.78 =         =         = 

40 101.9 7.76 =         =         = 

50 101.68 7.74 =         =         = 

60 101.38 7.72 =         =         = 

3 

 

 

 

RT 101.94 7.68 =         =         = 

40 101.8 7.66 =         =         = 

50 101.65 7.65 =         =         = 

60 101.27 7.63 =         =         = 

4 

 

 

 

RT 101.83 7.66 =         =         = 

40 101.63 7.64 Clear to faint yellow syrup 

50 101.39 7.62 =         =         = 

60 101.04 7.60 =         =         = 

5 

 

 

 

RT 101.63 7.60 Clear colorless syrup 

40 101.4 7.57 Clear to faint yellow syrup 

50 101.1 7.55 =         =         = 

60 100.71 7.52 =         =         = 

6 

 

 

 

RT 101.43 7.55 Clear colorless syrup 

40 101.2 7.52 Clear to faint yellow syrup 

50 100.87 7.48 =         =         = 

60 100.54 7.44 =         =         = 
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Table - 2 -The stability of sodium valporate solution (200mg / 5ml), 

concentration of sodium valporate at zero time = (102.24%) of the label 

amoun 

Conc.at (60 

◦C)  % 

Conc.at (50 ◦C) 

 % 

Conc.at (40 

◦C)  % 

Concentration 

at (R.T) % 

Time / 

day 

101.48 101.78 102 102.14 30 

101.38 101.68 101.9 102.04 60 

101.27 101.65 101.8 101.94 90 

101.04 101.34 101.63 101.83 120 

100.71 101.1 101.4 101.63 150 

100.54 100.87 101.2 101.43 180 

 

 Regarding the expiry date of the prepared formula we followed the 

Zero – order rate of reaction that is expected for kinetic of sodium valporate 

solution particularly in the first stage of reduction of concentration. 

T95%=0.1C/K Where: 

C=concentration at zero time 

K= rate of reaction 

T= time 

Table -3- The (95 %) at different temperature. 

T95%Year T95%day Temp. 

4 1460 R.T◦C 

3.5 1277.5 40◦C 

3 1095 50◦C 

2.5 912.5 60◦C 
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7- Iraqi Pharmaceutical Formula for Erythromycin Topical 

Gel (2% w/w) for the Treatment of Acne  with its Stability 

Study. 

 ((w/w %2رحرومايسيه جل مىضعي إتركيبت صيذلاويت عراقيت  لمستحضر7- 
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Abstract 

This work has been carried out to develop national drug product contains 

(2 %) erythromycin as gel, it is used for the treatment of acne . Several 

gel formulations were prepared using different gels  bases , preservatives 

and humectants. Selection of best formula relied solely on 

physicochemical testing of sample exposed to thermal stresses. Stability 

study was conducted on the product for (6) months at different 

temperatures to determine the expiration date and the best storage 

conditions. We obtained an antibiotic gel used to treat acne vulgaris of 

good homogeneity, softness and adhesivity. The expiry date calculated to 

be not less than (2) years.  

 

Keywords:-  Erythromycin, Acne, Topical gel . 

 

Introduction 

Acne vulgaris is one of the commonest skin disorders which 

dermatologists have to treat, mainly affect adolescents, though it may 

present at any age . Acne by definition is multifactorial chronic 

inflammatory disease of pilosebaceous units  
[1]

. 

Effective pharmaceutical ingredients must be formulated in a suitable 

dosage form to enable the patient to get active and safe drug with good 

features. Erythromycin gel is a generic drug not manufactured in the Iraqi 

factories, Therefore, the aim of this study is a necessary to have an Iraqi 

formula for this dosage form with its stability study compatible with 

specifications of united state pharmacopeia. This study is considered one 

of the important documents for the  purposes of registration in the 

ministry of health. Erythromycin gel for topical dermatological use. 

Erythromycin is a macrolide antibiotic produced from a strain of 

Saccaropolyspora erythraea (formerly Streptomyces erythreus). It is a 

base and readily forms salts with acids. The drug works through stopping 

the growth of bacteria. Gel formulations contain a large amount of 

alcohol which dries extra oils from the skin 
[2]

.  

mailto:ibnsinadrug@crid.industry.gov.iq
http://www.medicinenet.com/acne/article.htm
http://www.medicinenet.com/acne/article.htm
http://www.rxlist.com/script/main/art.asp?articlekey=15255
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Erythromycin gel used to treat acne by slowing the growth of bacteria on 

the skin, which causes the disease 
[3]

.  

Erythromycin acts by inhibition of protein synthesis in susceptible 

organisms by reversibly binding to (50) S ribosomal subunits, thereby 

inhibiting translocation of amino acyl transfer-RNA and inhibiting 

polypeptide synthesis
[3]

.  

Erythromycin   is a white or slightly yellow powder or colourless or 

slightly yellow crystals, slightly hygroscopic,    slightly soluble in water 

(the solubility decreases as the temperature rises), freely soluble in 

ethanol (96 per cent), soluble in methanol 
[4]

.  

Materials and methods : 

The formula contains erythromycin (2 %) as active ingredient and 

carbopol 940, triethanolamine, ethanol (96 %), methyl paraben, propyl 

paraben and purified water as inactive ingredients. 

Sufficient quantity of carbopol (940) was distributed on to warm water 

with continuous stirring. The dispersion was set aside for (2 h),then the 

erythromycin and other ingredients were added subsequently with 

continuous stirring .The volume was adjusted with distilled water and the 

dispersion were neutralized to pH (5.5) .The formula was sonicated for 

(20 min) to get rid of air bubbles and filled in a (25 g) aluminum lacquer 

tube. 

Stability study:  

Stability study was conducted on the product for (6) months at different 

temperatures (room temperature,40,50,60) ◦C to determine the expiration 

date and the best storage conditions by relied on physicochemical and 

assay testing of the selected formula.  

 

Results and discussion  

Different formulas of gels were prepared according to the specification of 

united state pharmacopeia 2010. 

Visual examination of the prepared erythromycin gel formulated was 

observed and it's found to be translucent homogenous and of acceptable 

thickness , and Texture. The (pH) measurements were done by using a 

digital type of pH meter by dipping the glass electrode into the gel. And 

it's found to be similar skin pH (5.5) that will not hurt the skin. Stability 

studies of the selected formula at different temperatures are presented in 

tables (2) , (3) and (4). 

The result of stability study showed that the prepared erythromycin 

topical gel has a good stability in the antibiotics – microbial assays at 

different temperatures (R.T, 40, 50, and 60◦C). 

 According to this study, the expiration date has been estimated to be not 

less than( 2) years from the date of manufacturing at room temperature.  
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Table -1-the physico-chemical changes of Erythromycin topical gel (2 %) 

with time at different temperatures. 

 

Storage time 

(month) 

Temp. % of  

Erythromycin 

pH 

(4-7) 

appearance 

Zero time R.T 103.8 5.7 Homogenous transparent gel 

 

1 

RT 103.7 5.7 =         =         = 

40  102.6 5.7 =         =         = 

50 °C 102 5.7 =         =         = 

60 °C 101.1 5.7 =         =         = 

 

2 

 

RT 103 5.7 =         =         = 

40 °C 101.18 5.6 =         =         = 

50 °C 101.58 5.6 =         =         = 

60 C° 100.24 5.6 =         =         = 

3 

 

 

 

RT 103 5.6 =         =         = 

40 °C 102.1 5.6 =         =         = 

50 °C 101.2 5.5 =         =         = 

60 °C 99.58 5.5 =         =         = 

4 

 

 

 

RT 102.8 5.6 =         =         = 

40 °C 101.8 5.5 =         =         = 

50 °C 100.7 5.5 =         =         = 

60 °C 98.75 5.5 =         =         = 

5 

 

 

 

RT 102.5 5.6 =         =         = 

40 °C 101.73 5.5 =         =         = 

50 °C 100.35 5.5 =         =         = 

60 °C 98 5.5 =         =         = 

6 

 

 

 

RT 102.1 5.6 =         =         = 

40 °C 101.88 5.5 =         =         = 

50 °C 99.96 5.5 =         =         = 

60 °C 97.3 5.5 =         =         = 
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Table - 2 -the stability of Erythromycin topical gel, concentration of 

Erythromycin at zero time =(103.8) of the label amount 

Concentration at 

60 °C)) 

Concentration 

at 

 (50 °C) 

Concentration 

at 

 (40 °C) 

Concentration 

at (R.T) 

Time 

/day 

103.8 103.8 103.8 103.8 30 

101.1 102 102.6 103.7 60 

100.24 101.58 102.18 103.3 90 

99.58 101.2 102.1 103 120 

98.75 100.7 101.8 102.8 150 

98 100.35 101.73 102.5 180 

 

Regarding the expiry date of the prepared formula we followed the Zero – 

order rate of reaction that is expected for kinetic of erythromycin topical 

gel particularly in the first stage of reduction of concentration. 

T90% =0.1C/K 

Where: 

C=concentration at zero time 

K= rate of reaction 

T= time (day) 

Table -3- The (T90%)  at different temperatures. 

T90%Year T90% day Temp. 

2.98 1090 R.T 

2.7 993 40C° 

1.52 555 50C° 

0.878 320 60C° 
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8- Iraqi Pharmaceutical Formula for Miconazol Nitrate 

Vaginal Suppositories  (400 mg) . for the Local Treatment of 

Vulvovaginal Candidiasis (Moniliasis) with its Stability 

Study. 
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Abstract 

This work has been carried out to develop national drug product contains  

miconazol nitrate (400 mg) as  suppositories, is used for vaginal yeast 

infections. Several formulations were prepared  using different 

suppositories bases, preservatives. Selection of  best formula relied solely 

on physicochemical testing of sample . Stability study was conducted on 

the product for (6) months at different temperatures to determine the 

expiration date and the best storage conditions. From the study we 

obtained suppositories of good homogeneity, smoothness and hardness  . 

The expiry date calculated to be not less than (3) years. 

 

Keywords:-  Miconazol nitrate, Vaginal suppository, Stability study . 

 

Introduction 

Vulvovaginal candidiasis (VVC), sometimes referred to as candidal 

vaginitis, monilial infection, or vaginal yeast infection, is a common 

cause  of  vaginal  irritation . It has been estimated that  approximately 

(75 %) of all women will experience at least one episode of (VVC) 

during their lifetime. (VVC) is caused by an overabundance or 

overgrowth of yeast cells (primarily Candida albicans) that normally 

colonize in the vagina. Several factors are associated with increased rates 

of (VVC) in women, including pregnancy, uncontrolled diabetes mellitus, 

and the use of oral contraceptives or antibiotics. Other factors that may 

increase the incidence of (VVC) include the use of douches, perfumed 

feminine hygiene sprays, topical antimicrobial agents, and tight, poorly 

ventilated clothing and underwear. There is no direct evidence that 

(VVC) is transmitted by sexual intercourse 
[1]

 . Miconazole is an 

imidazole antifungal used as miconazole base or nitrate in the treatment 

of superficial candidiasis, and of the skin infections dermatophytosis and 

mailto:ibnsinadrug@crid.industry.gov.iq
http://www.digitalnaturopath.com/cond/C443001.html#G113
http://www.digitalnaturopath.com/cond/C443001.html#G176
http://www.digitalnaturopath.com/cond/C443001.html#G479
http://www.digitalnaturopath.com/cond/C443001.html#G53
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pityriasis versicolor . It has also been given intravenously by infusion in 

the treatment of disseminated fungal infections, but other zoles are now
[2]

. 

Miconazol nitrate Suppositories are indicated for the local treatment of 

vulvovaginal candidiasis (moniliasis) 
[3]

. 
 
Miconazol nitrate works by 

weakening the cell membrane of the fungus, resulting in the death of the 

fungus. Miconazol nitrate vaginal suppository it used for vaginal yeast 

infections 
[4]

 . Miconazol nitrate is a white or almost white powder, very 

slightly soluble in water, sparingly soluble in methanol, slightly soluble in 

ethanol (96 per cent) 
[5]

 . 
 
 

Procedure: 

Several formulations with different cream base were prepared and 

selected the best formula. The selected formula contains poly ethylene 

glycol 600 ( P.E.G), poly ethylene glycol 400 (P.E.G) ,preservative as 

inactive ingredients. 

Pass the powder of miconazole nitrate through sieve (250 mic.) , in 

stainless steel mixer with jacket , transfer the stated amount of the 

following , fatty acid and preservative ,melt together at (50 ◦C) , 

dissolved with mixing for (15 min) ,  add miconazole nitrate (10 g) 

portion by portion to above mixture with continuous mixing for (20 min) 

, then homogenize for (10 min) , send the sample to quality control, when 

release transfer to the filling machine,pour into (2 g) mould plastic, pass 

through cooler,check the weight of suppositories, and should be comply 

with the limit of (B.P 2013),seal the plastic mould suppositories, by 

sealing machine. 

Stability study :  

Stability study was conducted on the product for (6) months at different 

temperatures ( room temperature , refrigerator , 30  ◦C) to determine the 

expiration date and the best storage conditions. 

  

Results and  Discussion                                                                               
A White to Creamy white torpedo shaped smooth suppository was 

obtained and the physico - chemical properties of it is presented in table 

(1) .On the other hand , stability studies is presented in tables (2) and (3). 

In this study, different formulas of suppository were prepared according 

to the specification of British Pharmacopoeia (2013). A White to Creamy 

white torpedo shaped smooth suppository of acceptable consistency was 

produced . The  formula showed excellent stability at different 

temperatures (Ref. R.T, and 30, ◦C). According to this study, the 

expiration date has been  estimated to be not less than (3) years from the 

date of manufacturing at room temperature.                                           
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Table -1-The physico - chemical changes of miconazole nitrate (400 mg) 

with time at different temperatures. 

Storage 

time 

(month) 

Temp. 

◦C)) 

% of  miconazole 

nitrate 

appearance 

Zero time Room 

tempreture 

(R.T) 

102.6 White to Creamy white torpedo 

shaped smooth suppository 

 

1 

Refrigerator 

(Ref.) 

102.6 =         =         = 

R.T 102.27 =         =         = 

30 101.83 =         =         = 

 

2 

 

Ref 102.38 =         =         = 

R.T 101.94 =         =         = 

30 101.05 =         =         = 

3 

 

 

 

Ref 102.16 =         =         = 

R.T 101.61 =         =         = 

30 100.27 =         =         = 

4 

 

 

 

Ref 101.78 =         =         = 

R.T 101.26 =         =         = 

30 99.49 =         =         = 

5 

 

 

 

Ref 101 =         =         = 

R.T 100.28 =         =         = 

30 98.51 =         =         = 

6 

 

 

 

Ref 100.56 =         =         = 

R.T 99.63 =         =         = 

30 97.64 =         =         = 
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Table -2-The stability of Miconazole nitrate suppositopry (400 mg) , 

concentration of Miconazole nitrate at zero time =(102.6 %) of the label 

amount 

(30◦C %) 

Concentration at   

◦C %)) Concentration  

at  R.T 

Concentration 

at Ref.( %) 

Time 

/day 

101.83 102.27 102.6 30 

101.05 101.94 102.38 60 

100.27 101.61 102.16 90 

99.47 101.26 101.78 120 

98.51 100.28 101 150 

97.64 99.63 100.56 180 

 

Regarding the expiry date of the prepared formula we followed the Zero - 

order rate of reaction that is expected for kinetic of Miconazole nitrate 

suppository particularly in the first stage of reduction of concentration. 

T90%=0.1C/K 

Where: 

C=concentration at zero time 

K= rate of reaction 

T= time 

 

Table -3- The (90%) at different temperature. 

T90%Year T90%day Temp. 

4 1460 R.T◦C 

3.5 1277 Ref.◦C 

3 1095 30◦C 
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9- Iraqi Pharmaceutical Formula for Clonazepam Oral Drop (0.25 % 

w/v) to Treat Seizure Epilepsy in Infants and Children with its 

Stability Study. 

لعلاج  )% وزى/حجن (0.25 تركيبت صيدلانيت عراقيت  لوستحضر كلىنازيبام قطرة فوىيت9- 

 رضع والاطفال هع دراست ثباتيتها.التشنجاث العصبيت والصرع عند ال
Kusay Fadhil Abbas , Zina Midhat Ibraheem , Amer Khazal Sahee , Hadeel 

Harith Khalid  

Corporation of Research and Industrial Development / Ibn Sina Center for 

Researches  

ibnsina.center@industry.gov.iq 

Abstract 

This work has been carried out to develop national drug product contains (2.5 mg / ml) 

clonazepam as oral drop; it is used for the treatment of epilepsy in infants and 

children. Several gel formulations were prepared using different oral drop bases and 

preservatives. Selection of best formula relied solely on physic-chemical testing of 

sample exposed to thermal stresses. Stability study was conducted on the product for 

(6) months at different temperatures and relative humidity to determine the expiration 

date and the best storage conditions. From the study we obtained an oral drop of good 

clear thick solution. The expiry date calculated to be not less than (2) years.  

 

Keywords:-   clonazepam, epilepsy, oral drop 

 

Introduction  
Epilepsy is a chronic medical disorder or condition, usually resulting in unpredictable , 

unprovoked recurrent seizures that affect a variety of mental and physical functions. It 

is one of the most common neurological diseases, affecting more than (3 million) 

people in the U.S 
[1]

. and about (50 million) people worldwide
[2]

. Epilepsy was one of 

the first brain disorders to be described. It was mentioned in ancient Babylon more 

than (3.000 years) ago
[3]

. Through the ages, the strange behavior caused by some 

seizures has led to the creation of numerous superstitions and prejudices. Effective 

pharmaceutical ingredients must be formulated in a suitable dosage form to enable the 

patient to get active and safe drug with good features. Clonazepam belongs to a group 

of medicines called benzodiazepines, it is used for the treatment of epilepsy in infants, 

children and adults, and they are thought to work by their action on brain chemicals 
[4]

.Clonazepam is a slightly yellowish, crystalline powder, practically insoluble in 

water, slightly soluble in alcohol and in methanol
[5]

.  The formula of clonazepam oral 

drop contains clonazepam (2.5 mg / ml) as an active ingredient and it is a generic drug 

that is not manufactured in the Iraqi factories, Therefore, the aim of  this  study is to 

prepare an Iraqi formula for this dosage form with its stability study that is to be 

compatible with specifications of British pharmacopeia. This study is necessary and 

it's considered to be one of the important documents for the purposes of registration in 

the Iraqi ministry of health.  

mailto:ibnsinadrug@crid.industry.gov.iq
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Methods of work  

Prepare the formulation constituents used in preparing of clonazepam oral drop 

 (2.5 mg / ml) is presented  in table (1). 

In suitable Pyrex beaker transfer the following materials, sodium saccharin , sodium 

citrate, citric acid and distilled water then heat at (70 ◦C) for (15  min) with stirring . In 

another suitable beaker transfer the stated amount of propylene glycol and heat on 

water bath at (50 ◦C) then dissolve clonazepam with continuous stirring . In another 

suitable beaker transfer the following materials : methyl paraben , propyle paraben 

,ethanol (96%) , glycerin, sorbitol, and peach flavor, then mix for (10  min) . All the 

beakers contents were mixed together with stirring  for (15 min) , then ، the (pH) was 

checked with adjustment, since it should be between (4 - 5.5) , then ، the product  was 

filled in a (20 ml) amber glass bottle with dropper. 

 

Table -1- list of ingredients 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Item No. Constituents Quantity / 100ml 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

11 

11 

12 

Clonazepam 

Citric acid 

Ethanol 96% 

Glycerin 

Methyl paraben 

Propylparaben 

Peach flavor 

Propylene glycol 

Sodium saccharin 

Sodium citrate 

Sorbitol 

Deionized water 

0.25 g 

0.001 g 

2.0 g 

5.0 g 

0.15 g 

0.05 g 

0.005 g 

5.0 g 

0.2 g 

0.002 g 

10 g 

Add to 100 ml 
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Method of analysis: )HPLC( method for analysis were followed according to the 

following: For each 1ml solution that contains (2.5 mg) clonazepam 

Specifications Test No. 

British pharmacopeia 2013 with modified. Assay method 1 

(95 - 105 ) % Assay limit 2 

4 - 5.5 )) pH limit 3 

 

C18   15 cm×3.9 

254 nm. 

0.8 ml/min. 

acetonitrile 

50% acetonitril and 50% water 

 

 

HPLC conditions : 

A. Colum : 

B. Detection : 

C. Flow rate : 

D. Solvent : 

E. Mobile phase : 

4 

 

Assay: 

Standard: 

Weigh accurately (50 mg) of clonazepam standard and dissolve to (100 ml) with 

acetonitrile, then dilute (1 ml) of this solution to (10 ml) with acetonitrile, this will 

produce a concentration of (0.05 mg / ml) clonazepam.  

Test:     

Take (1ml) of the sample, complete volume up to (50 ml) with acetonitrile, mix well, 

and then filter, this solution has a concentration of (0.05 mg / ml) clonazepam.  

Procedure:  separately inject equal volume (10 µl) of the standard and test solutions 

into the chromatograph, record the chromatograms and measure the area under the 

curve. 

Calculation: 

                                                AUC.Test 

              % of clonazepam =---------------  X 100 

                                               AUC.STD. 

AUC = Area under the curve 

 

Stability study:  

Stability study was conducted on the product for (6) months at different temperatures 

(room temperature,40,50,60◦C) to determine the expiration date and the best storage 

conditions.  
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Results and discussion  
In this study, different formulas of oral drop were prepared according to the 

specification of British Pharmacopoeia (2013). A clear thick solution oral drop of 

acceptable consistency was produced . 

The product showed a good stability ( assay , pH, appearance ) at different  

temperatures (25, 40, 50, and 60 ◦C). 

   The product was chemically stable at all above temperatures .   

The prepared clonazepam drops was found to be compatable with the stated 

Pharmacopoeial specifications and the results of stability studies are presented in 

tables (2) ,(3) , (4).  

According to this study , the expiration date has been estimated  to be not less than (2) 

years from the date of manufacturing at room temperature.  
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Table -2-the physical – chemical changes of Clonazepam oral drop (2.5 mg / ml) 

within time at different temperatures. (4) 

Storage time 

(month) 

Temp. % of  

Clonazepam 

pH 

(4 - 5.5) 

appearance 

Zero time R.T 99.5 4.95 Clear faint yellow 

 

1 

RT 99.45 4.85 Clear faint yellow 

40 °C 98.6 4.95 Clear faint yellow 

50 °C 98.21 4.95 Clear faint yellow 

60 °C 98.15 4.95 Clear faint yellow 

 

2 

 

R.T 99.40 4.9 Clear faint yellow 

40 °C 98.53 4.9 Clear faint yellow 

50 °C 98.21 4.9 Clear faint yellow 

60 °C 98.1 4.9 Clear faint yellow 

3 

 

 

 

R.T 99.40 4.80 Clear faint yellow 

40 °C 98.3 4.85 Clear faint yellow 

50 °C 98.09 4.85 Clear faint yellow 

60 °C 97.9 4.85 Clear faint yellow 

4 

 

 

 

R.T 99.35 4.8 Clear faint yellow 

40 °C 98 4.8 Clear faint yellow 

50 °C 98.01 4.8 Clear faint yellow 

60 °C 97.8 4.8 Clear faint yellow 

5 

 

 

 

R.T 99.25 4.8 Clear faint yellow 

40 °C 97.8 4.75 Clear faint yellow 

50 °C 97.16 4.75 Clear faint yellow 

60 °C 96.6 4.7 Clear faint yellow 

6 

 

 

 

R.T 99.2 4.7 Clear faint yellow 

40 °C 97.65 4.63 Clear faint yellow 

50 °C 96.21 4.65 Clear faint yellow 

60 °C 96.1 4.6 Clear faint yellow 
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Table - 3 -the stability of Clonazepam oral drop, concentration of Clonazepam at zero 

time =99.48% of the label amount 

Concentration at 

60°C (%) 

Concentration at 

50°C (%) 

Concentration at 

40°C (%) 

Concentration at 

R.T (%) 

Time / day 

98.15 98.21 99.45 99.45 30 

98.1 98.21 98.53 99.40 60 

97.9 98.09 98.3 99.40 90 

97.8 98.01 98 99.35 120 

96.6 97.16 97.8 99.25 150 

96.1 96.21 97.65 99.2 180 

Zero - order rate of reaction is expected for kinetic of Clonazepam oral drop 

particularly in the first stage of reduction of concentration.                                        

T95%=0.05C/K 

Where: 

C=concentration at zero time 

K= rate of reaction 

T= time 

 

Table -4- The T95% at different temperatures. 

 

T95% Year T95% day Temp. 

3 1095 R.T 

2.8 1022 40°C 

2.5 912.5 50°C 

2.3 839.5 60°C 
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10- Iraqi Pharmaceutical Anti-Hemmorhoidal Ointment   

Formula Containing Lidocaine HCL , Bismuth Subgallate 

and Floucinolone Acetonide with its Stability Study. 

ىي على ة لمستحضر مرهم علاج البىاسير يحتركيبة صيدلاوية عراقي10- 

سابكالات مع فلىسيىىلىن اسيتىوايد  مع ليدوكاييه هايدروكلىرايد و بزمىث 

 دراسة ثباتيتها .
Kamel Muhsen, Zina Midhat Ibraheem , Amer Khazal Sahee , 

Suhaila  Abdalwahid Tuma , Hadeel Harith Khalid , Muna Jwad 

Naser , Asmaa Shareef , Abdalkareem Muhsen  

Corporation of Research and Industrial Development / Ibn Sina 

Center for Researches  

ibnsina.center@industry.gov.iq 

Abstract  

Work has been carried out to develop a new national drug product 

oleogenous ointment containing lidocaine [ ( HCl ) (2 %) ] , bismuth 

subgallate (5 %) and floucinolone acetonide (0.1 %) . It is used in the 

treatment of hemorrhoid, anal fissures and anal pruritus. Several 

formulations were prepared using different ointment bases, preservatives 

and humectant. Selection of best formula relied solely on physico-

chemical testing of sample release and stability . Stability study was 

conducted on the product for six months at different temperatures to 

determine the expiration date and the best storage conditions. From the 

study we obtained an anti-hemorrhoidal ointment of good homogensity, 

softness and adhisive.The expiry date calculated to be not less than (3) 

years.  

 

Keywords :- rectal ointment, hemorrhoid , anal pruritus , anal  fissures , 

lidocaine  HCl  bismuth subgallate ,  floucinolone acetonide . 

 

Introduction  

Anal and perianal pruritus , soreness, and excoriation are best treated by 

application of blend ointments and suppositories . These conditions occur 

commonly in patients suffering from hemorrhoids, fistulas and proctitis, 

cleansing with attention to any minor faecal soiling, adjustment of the 

diet to avoid hard stool . The use of bulk forming materials such as bran 

and high residue diet are helpful . Bismuth subgallate is a soothing agents 

and is a vasoconstrictor that constricts  anal blood vessels . Flucinolone 

acetonide is acorticosteroid . Corticosteroids are often combined with 

local anesthetics and soothing agents in preparation for hemorrhoids 

.They are suitable for occasional short term use after exclusion of 

infections, such as herpes simplex. prolonged use can cause atrophy of 

the anal skin , hemorrhoids in children are rare 
[1]

. Effective 

mailto:ibnsinadrug@crid.industry.gov.iq
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pharmaceutical ingredients must be formulated in a suitable dosage form 

to enable the patient to get active and safe drug with good features . 

Lidocaine is  a local anesthetic which is used to relieve pain associated 

with hemorrhoids, it works by blocking the charged sodium channels 

inside the cell membranes of nerves. In this way, it provides fast relief by 

blocking pain transmission at the skin before such can even reach the 

central nervous system
[2]

 . Bismuth compounds have been used for their 

astringent and anti diarrheal properties in a variety of gastro intestinal 

disorders, and have been applied topically in skin disorders and anorectal 

disorders such as hemorrhoids. Certain salts are active against 

HelicobacterPylori and are used in the treatment of peptic ulcer disease 
[3]

. An ointment containing lidocaine HCl , bismuth subgallate and 

floucinolone acetonide  is a generic drug and it is not manufactured in the 

Iraqi factories, Therefore, the aim of this study is to prepare  an Iraqi 

formula for this dosage form with its stability study that is to be 

compatible with specifications of British pharmacopeia. This study is 

necessary and it's considered to be one of the important documents for the 

purposes of registration in the Iraqi ministry of health .   

 

Materials and methods  

Bismuth subgallate , it is a yellow powder, practically insoluble in water 

and in ethanol (96 per cent) . It dissolves in mineral acids with 

decomposition  and  in  solutions of alkali  hydroxides , producing a 

reddish brown liquid . Flucinolone  acetonide  it is a white or almost 

white, crystalline powder , practically insoluble in water, soluble in 

acetone and in ethanol. Lidocaine hydrochloride it is a white or almost 

white , crystalline powder , very soluble in water, freely soluble in 

ethanol (96 per cent) 
[4]

. Several formulations with different ointment 

base were prepared and then  we selected the best formula. Preparation of 

the ointment: in a suitable beaker transfer the following materials: white 

soft paraffin, lanoline anhydrous, hard paraffin and menthol. Heat at (70 
◦
C) in water bath and mix well for ( 30 min) , dissolve methyl paraben 

and  propyl paraben in the above mixture and in another pyrex beaker 

transfer liquid paraffin , add the following active ingredients :lidocaine 

HCl , fluocinolone acetonide and bismuth subgallate . Mix and 

homogenize for (15 min) at (45 
◦
C) , then mix with the mixture prepared 

in the first step, then fill in aluminum lacquered tube. 

 

Assay: 

Assay for flucinolone acetonide : 

1 - Standard preparation:  

- Dissolve (25 mg) of fluocinolon acetonide in )50 mg( of (65 %) 

Ethanol. 
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- Dilute (0.5 mg) of this solution to (50 mg) with ( 65 %) Ethanol. 

2-Test preparation: 

-weight (1 g) of ointment in( 50 ml) hot hexane. 

-shake then cool in freeze (10  min) then filter 

-put the filtrate in separatory funnel. 

-Extract with (20 ml) of (65 %) Ethanol. 

-filter the lower layer ( ethanol) through cotton. 

-Re- extraction of hexane layer with 2 × (10) ml of (65 %) Ethanol. 

-filter through cotton. 

-dilute the combined filtrate to (50 ml) with (65 %) ethanol. 

-Read Test & Standard at (238 nm) in spectrophotometer machine. 

 

3- calculation: 

                                    

Assay  

Where : 

T =Test 

St = standard 

Assay for lidocaine HCL: 

- Weight (11 g) of oint. = (220 mg) of lidocaine HCL in (250 ml) conical 

flask. 

- Add (50 ml) of  ethanol (96 %) then heat on water bath until melted. 

-Then add (5 ml) of (0.01 N) HCl. 

- Titrate with ( 0.1 N) NaOH   using methyl red as Indicator. 

- Color change from pink to yellow. 

Calculation : 

Each (1 ml) of (0.1 N) NaOH =(27.08 mg)  lidocaine HCL  

 

Assay  

 

Assay for Bismuth subgallate: 

-Weigth (2 g) of oint. = (50 mg) bismuth subgallate in(250  ml) conical 

flask.  

  add (20 ml) of mix (HNO3: H2O) (1:1).- 

  Heat to boiling for(2 min) .- 

  add(10 ml) D.W. and boil for (1 min).- 

  add(200 ml) D.W.- 

-Add about (50 mg) of xylenol orange as indicator. 

  titrate with (0.1 N) sod EDTA.- 

Change colour from (pink to yellow) 
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Calculation :- Each (1 ml) of (0.1 N) Sod.EDTA=(20.9  mg)  of  bismuth 

subgallat  

Assay  

 

Stability study : 

Stability study was conducted on the product for (6) months at different 

temperatures (room temperature , 40 , 50 , 60◦C) to determine the 

expiration date and the best storage conditions. 

Results and discussion  

Different formulas of ointment were prepared according to the 

specification of British pharmacopeia 2013. 

A very homogenous ointment was obtained : that is characterized by the 

well-dispersed active constituents. 

The result of stability study showed that the prepared ointment has a good 

stability in the assays at different temperatures (R.T, 40, 50, and 60◦C). 

Stability studies of the selected formula at different temperatures are 

presented in tables (1) and (2) . 

  According to this study, the expiration date has been estimated to 

be not less than (3) years from the date of manufacturing at room 

temperature.  
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Table - 1 - the physical – chemical changes of lidocaine HCl , bismuth 

subgallate and  fluocinolone acetonide Ointment. 

 

Storage time 

(month) 

Temp. % of 

Fluocinolone 

acetonide 

% of Bismuth 

subgallate 

%of Lidocaine 

HCL 

appearance 

Zero time R.T 99.98 99.98 98.89 Yellow 

homogenous 

oint. 

 

1 

R.T 99.98 99.98 98.88 = 

40 C° 99.68 99.68 98.53 = 

50 C° 99.60 99.24 98.28 = 

60 C° 99.39 99.23 97.68 = 

 

2 

 

R.T 99.96 99.76 98.76 = 

40 C° 99.63 99.53 98.38 = 

50 C° 99.53 98.90 97.88 = 

60 C° 99.24 98.43 96.88 = 

3 

 

 

 

R.T 99.94 99.64 98.64 = 

40 C° 99.58 99.38 98.23 = 

50 C° 99.46 98.52 97.48 = 

60 C° 98.96 97.63 96.08 = 

4 

 

 

 

R.T 99.92 99.52 98.52 = 

40 C° 99.53 99.23 98.08 = 

50 C° 99.39 98.14 97.08 = 

60 C° 98.94 96.83 95.28 = 

5 

 

 

 

R.T 99.90 99.40 98.40 = 

40 C° 99.45 99.08 97.93 = 

50 C° 99.32 97.76 96.68 = 

60 C° 98.79 96.73 94.48 = 

6 

 

 

 

R.T 99.80 99.35 98.20 = 

40 C° 98.48 98.98 97.45 = 

50 C° 98.30 97.50 96.30 = 

60 C° 98.60 96.60 94.20 = 
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Regarding the expiry date of the prepared formula we followed the Zero - 

order rate of reaction that is expected for kinetic of lidocaine HCL , 

bismuth subgallate and  fluocinolone acetonide particularly in the first 

stage of reduction of concentration. 

 

T90% =0.1C/K 

Where: 

C=concentration at zero time 

K= rate of reaction 

T= time 

Table - 2 - The (T90%)  of lidocaine HCl , bismuth subgallate and 

fluocinolone acetonide at different temperature.   

Temp. T90% year fluocinolone 

acetonide 

 

T90% year bismuth 

subgallate 

 

T90% year 

lidocaine HCL 

R.T 4 8 7.89 

40 C° 3.8 4 3.66 

50 C° 2.8 1.8 3 

60 C° 1.8 1 2.19 
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11- Iraqi Pharmaceutical Formula for Dried Aluminum Hydroxide 

(225mg/5ml) , Magnesium Hydroxide(200mg/5ml) and Simethicone 

(25mg/5ml) Oral Suspension to Treat Dyspepsia, Heartburn and 

Flatulence with it
,
s Stability Study . 
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Abstract 

This work has been carried out to develop national drug product contains dried 

aluminum hydroxide (225 mg) , magnesium hydroxide (200 mg) and simethicon 

(25mg / 5ml) as oral suspension is used to treat dyspepsia, heartburn, flatulence 

.Several formulations were prepared using different suspensions  bases , 

preservatives and suspending agent. Selection of  best formula relied solely on 

physico-chemical testing . Stability study was conducted on the product for (6) 

months at different temperatures to determine the expiration date and the best 

storage conditions. From the study we obtained an antiviral suspension of good 

homogeneity. The expiry date calculated to be not less than (3) years. 

 

Keywords:-  dried aluminum hydroxide , magnesium hydroxide, simethicone , 

anti acid, antigas , dyspepsia, heartburn, flatulence 

 

Introduction 

This medication is used to treat the symptoms of  high stomach acid such as 

stomach upset, heartburn, and acid indigestion. It is also used to relieve 

symptoms of extra gas such as belching, bloating, and feelings of pressure / 

discomfort in the stomach/gut. Simethicone helps break up gas bubbles in the gut. 

Aluminum and magnesium antacids work quickly to lower the acid in the 

stomach. Liquid antacids usually work faster/better than tablets or capsules. This 

medication works only on existing acid in the stomach. It does not prevent acid 

production. It may be used alone or with other medications that lower acid 

production (e.g., H2 blockers such as cimetidine / ranitidine and proton pump 

inhibitors such as omeprazole 
[1]

 .The combination of aluminum hydroxide , 

magnesium hydroxide, and simethicone is used to treat heartburn, acid 

indigestion, upset stomach, and bloating caused by gas 
[2]

.Dried aluminium 

mailto:ibnsinadrug@crid.industry.gov.iq
http://www.webmd.com/drugs/index-drugs.aspx
http://www.webmd.com/digestive-disorders/picture-of-the-stomach
http://www.webmd.com/heartburn-gerd/default.htm
http://www.webmd.com/digestive-disorders/indigestion
http://www.webmd.com/digestive-disorders/diarrhea-10/bloated-bloating
http://www.webmd.com/drugs/2/drug-56582/simethicone+ii+oral/details
http://www.webmd.com/vitamins-and-supplements/lifestyle-guide-11/supplement-guide-magnesium
http://www.webmd.com/drugs/2/drug-11210/cimetidine+oral/details
http://www.webmd.com/drugs/2/drug-8844/ranitidine+injection/details
http://www.webmd.com/drugs/mono-2250-OMEPRAZOLE+DELAYED+RELEASE+TABLET+-+ORAL.aspx?drugid=3766&drugname=omeprazole+oral
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hydroxide is white or almost white, amorphous powder, practically insoluble in 

water, It dissolves in dilute mineral acids and in solutions of alkali hydroxides. 

Magnesium hydroxide  is white or almost white, fine, amorphous powder, 

practically insoluble in water, it dissolves in dilute acids, Simethicone clear, 

colorless liquid of various viscosities, practically immiscible in water, very 

slightly miscible or practically immiscible in anhydrous ethanol, miscible with 

ethyl acetate, with methyl ethyl ketone and with toluene 
[3]

. Aluminum hydroxide 

, magnesium hydroxide and simethicon oral suspension is a generic drug  isnot 

manufactured in Iraqi factories ; therefore, the aim of this study is a necessity to 

have an Iraqi formula for this dosage form with its stability study compatible with 

specifications of united state pharmacopeia. This study is considered one of the 

important documents for the purposes of registration in the ministry of health. 

The formula contains dried gel aluminum hydroxide (225 mg/5ml) (Antacid), 

magnesium hydroxide (200mg / 5ml) (Antacid), simethicone (25mg / 5ml) 

(Antigas)  as active ingredient.  

 

Materials and methods 
Several formulations with different oral suspension  base were prepared and 

selected the best formula. The selected formula contains methyl paraben, propyl 

paraben , sorbitol , limon flavor , saccharin sodium , xanthan gum , citic acid , 

sodium citrate , peppermint flavor and distilled water  as inactive ingredient. 

In suitable beaker transfer distilled water , heat to boil , then dissolve respectively 

the following ,methyl paraben and Propyle paraben, then cool to room 

temperature.In another beakers triturate avicel with distilled water ,triturate 

xanthan gum with distilled water, mix together all mixtures, then add respectively 

the following with continuous mixing for (15 min), sorbitol, dried Aluminum 

hydroxide, magnesium hydroxide, simethicone, citric acid dissolved in distilled 

water, sodium citrate dissolved in distilled water, lemon flavor, peppermint 

flavor. complete the volume with distilled water, check the pH; it should be 

between (5.5 - 8) , fill in amber glass bottle. 

Stability study: 

Stability study was conducted on the product for (6) months at different 

temperatures (room temperature, 40, 50 , and 60 ) ◦C to determine the expiration 

date and the best storage conditions.       

 

Results  and discussion 

In this study, different formulas of suspension  were prepared according to the 

specification of  British pharmacopeia 2013. A white homogenous suspension of 

acceptable consistency was produced and the physicochemical also our formula 

showed excellent stability at different temperatures (R.T, 40, 50, and 60◦C). 

The results of  stability study for selected formula presented in tables (1),(2). 

According to this study, the expiration date has been  estimated to be not less than 

(3) years from the date of manufacturing at room temperature. 



ادى وزارة الصٌاعت والوعادى                                                  الخلاصاث الوىسعت لبحىث وزارة الصٌاعت والوع               
    7102هيأة البحج والتطىير الصٌاعي                                                                                      

ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ  

36 
 

Table - 1 - The physical – chemical changes of aluminum hydroxide ,magnesium 

hydroxide and simethicone oral suspension 
[4]

. 

Storage 

time 

(month) 

Temp. 

(°C) 

% of 

aluminum 

hydroxide 

% of 

magnesium 

hydroxide 

% of 

simethicone 

appearance 

Zero time R.T 107.27 101.81 100 White 

homogenous  

suspension 

 

1 

R.T 107.27 101.81 100  

40 107.06 101.6 99.79 = 

50 107.04 101.58 99.77 = 

60 106.96 99.23 99.69 = 

 

2 

 

R.T 107.17 101.71 99.9 = 

40 106.96 101.5 99.69 = 

50 106.94 101.48 99.67 = 

60 106.86 101.4 99.8 = 

3 

 

 

 

R.T 107.07 101.61 99.59 = 

40 106.86 101.4 99.38 = 

50 106.84 101.38 99.36 = 

60 106.76 101.3 99.28 = 

4 

 

 

 

R.T 106.97 101.51 99.49 = 

40 106.76 101.3 99.28 = 

50 106.74 101.28 99.26 = 

60 106.66 101.2 99.18 = 

5 

 

 

 

R.T 106.87 101.41 99.39 = 

40 106.66 101.2 99.18 = 

50 106.64 101.18 99.16 = 

60 106.56 101.1 99.08 = 

6 

 

 

 

R.T 106.77 101.31 99.29 = 

40 106.56 101.1 99.08 = 

50 106.54 101.08 99.06 = 

60 106.46 101 98.98 = 
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Regarding the expiry date of the prepared formula we followed the Zero - order 

rate of reaction that is expected for kinetic of dried aluminum hydroxide , 

magnesium hydroxide and simethicone oral suspension particularly in the first 

stage of reduction of concentration. 

T90%=0.1C/K 

  Where: 

C=concentration at zero tim 

K= rate of reaction 

T= time 

The expiry date calculated of dried aluminum hydroxide , magnesium hydroxide 

and simethicon oral suspension presented in table (2) . 

 

Table -2 - The (T 90 %) of aluminum hydroxide ,magnesium hydroxide and 

simethicone oral suspension at different temperature. 

Temp.(°C) T(90%) 

year of  

Al(OH)2 

T(%90) 

day of  

Al(OH)2 

T(90%) 

year of  

Mg(OH)2 

T(90%) 

day of    

Mg(OH)2 

T( 90 %) 

year of 

Simethicone 

T (90 %) 

day of 

Simethicone 

R.T°C 4 1460 3.5 1277 3.4 1241 

40 °C 3.5 1277 3.3 1204 3.2 1168 

50 °C 3 1095 2.9 1058 2.9 1058 

60 °C 2 730 2.5 912 2.5 912 
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 الخلاصت

اٌّعبف ٌض٠ٛد رشس١ُ اٌّسشوبد ٌشفغ  (TiO2 – Nanofluid)  ٌثٕبئٟ اٚوغ١ذ اٌز١زب١َٔٛ زعش اٌّبئغ إٌبٔٛٞ

خ ثٛاعطخ خض٠ئبد ثبٟٔ اٚوغ١ذ اٌز١زب١َٔٛ إٌب٠ٛٔخ لذسرٙب ٌٍزٛص١ً ٚإٌمً اٌسشاسٞ ٚرسغ١ٓ خٛاصٙب اٌف١ض٠بئ١

 بء اٌّمطش ٚاٌىسٛي الاث١ٍٟ ثٕغجخإٌّزششح فٟ اٌىسٛي ِٓ خلاي رفبػً ثلاثٟ وٍٛس٠ذ اٌز١زب١َٔٛ ِغ خ١ٍػ ِٓ اٌّ

( ٌٍسصٛي ػٍٝ ِسٍٛي Sol-Gel) اٌٙلا١ِخ -اٌّسب١ًٌ اٌّبئ١خ  ثطش٠مخ (2% ) ( ٚزبِط اٌخ١ٍه ثٕغجخ 77:37) 

اٌز١زب١َٔٛ إٌبٔٛٞ اٌزٟ رُ فصٍٙب ٚردف١فٙب ٌغشض اخشاء  ثبٟٔ اٚوغ١ذ بٔظ رٚ ٌْٛ اصفش ر٘جٟ ثشاق ِٓػبٌك ِزد

( ٚاٌزٞ اظٙش اْ اٌّبدح رّزٍه رشو١ج١ٓ ثٍٛس١٠ٓ ِٓ XRDاٌفسٛصبد اٌزشو١ج١خ ثدٙبص ل١بط ز١ٛد الاشؼخ اٌغ١ٕ١خ)

، ٚاػ١ذ ( ٔبِٔٛزش 345)ٚغٛي ِٛخٟ ثسذٚد  (ِزشٔبٔٛ 37)ٚ اٌشٚر١ً( ٚاْ اٌسدُ اٌسج١جٟ ٌٙب ثسذٚد  أبربعٟٔٛع  )

ِٓ ِغسٛق اٚوغ١ذ  ) 1% (١ٌزُ اخز  ،ٔشش اٌّبدح فٟ اٌّسٍٛي الاصٍٟ ثبعزخذاَ خٙبص ٠ؼًّ ثبٌّٛخبد فٛق اٌصٛر١خ

(،  فٕزح ػٓ رٌه 47ِٓ ص٠ذ رشس١ُ ِسٍٟ اٌصٕغ )اٌشش١ذ  (ًِ 257)اٌز١زب١َٔٛ إٌبٔٛٞ اٌّسعش ٚإظبفزٗ إٌٝ 

ػ١ٍّبد إٌمً اٌسشاسٞ ٚاٌّٛص١ٍخ اٌسشاس٠خ ٌض٠ذ اٌزشس١ُ اٌّسٍٟ ز١ث رغ١شد اعزدبثخ اٌض٠ذ ٌٕمً  اسرفبع وج١ش فٟ

دل١مخ  ٚوزٌه رغججذ اٌّبدح إٌب٠ٛٔخ اٌّعبفخ  فٟ سفغ ٌضٚخخ   )27)اٌسشاسح ثغشػخ ػب١ٌخ أٞ ثفشق صِٕٟ ثسذٚد 

َ( °7-ٚوزٌه دسخخ الأغىبة ِٓ )( َ°25)( عٕزٟ ث٠ٛضػٕذ دسخخ زشاسح 368( عٕزٟ ث٠ٛض إٌٝ )274اٌض٠ذ ِٓ )

غُ/عُ 7197ٚاٌىثبفخ ِٓ )َ( °1115-إٌٝ) 
3

غُ/عُ 7195إٌٝ ) (
3

ِٚٓ َ( °182إٌٝ )َ( °184ٚٔمطخ ا١ٌِٛط ِٓ ) (

خلاي إٌزبئح رج١ٓ اْ ٕ٘بن ػلالخ خط١خ رمش٠ج١خ ث١ٓ ٔغجخ رؼض٠ض اٌّٛص١ٍخ اٌسشاس٠خ ٚزدُ خغ١ّبد اٚوغ١ذ اٌز١زب١َٔٛ 

 إٌب٠ٛٔخ1

 

، ٔمطخ  ، اٌٍضٚخخ (Sol-Gel، ) ، ثلاثٟ وٍٛس٠ذ اٌز١زب١َٔٛ اٚوغ١ذ اٌز١زب١َٔٛ اٌجٍٛسٞ إٌبٔٛٞ:  الوفتاحيت الكلواث

 ، ز١ٛد الاشؼخ اٌغ١ٕ١خ1 ، اٌّبئغ إٌبٔٛٞ ، اٌّٛص١ٍخ اٌسشاس٠خ ، ٔمطخ ا١ٌِٛط الأغىبة

 

 الوقذهت

( 177-1ٚرىْٛ ٘زٖ اٌدغ١ّبد إٌب٠ٛٔخ ثأثؼبد ) اٌّٛائغ إٌب٠ٛٔخ ٟ٘ غش٠ٚبد ِٕٙذعخ ِسعشح ِٓ اٌغٛائً ومٛاػذ ٌٙب

ٔبِٔٛزش ٌزسغ١ٓ خٛاصٙب ِٕٚٙب ص٠بدح اٌزٛص١ٍ١خ اٌسشاس٠خ، ػٓ غش٠ك رشز١ذ ِٛاد صٍجخ ع١شا١ِى١خ اٚ ِؼذ١ٔخ ٔب٠ٛٔخ 

رىْٛ ِشزشوخ، ِثً اٌّبء ٚاٌض٠ٛد أٚ الاث١ٍٓ  حف١ٙب ٌغشض رسغ١ٓ خٛاصٙب اٌف١ض٠ب٠ٚخ ٚاٌى١ّ١بئ١خ ٚ٘زٖ اٌغٛائً ػبد

 ,CuO)، أوبع١ذ اٌّؼبدْ (… ,Ti, Ag, Cu)، ٚاٌدض٠ئبد اٌصٍجخ اٌّغزخذِخ ٟ٘ اٌّؼبدْ  ٠ىٛي ثشىً ػبَولا

Al2O3, TiO2,….)  أٚ اٌىشثْٛ، فٟ أشىبي ِخزٍفخ1 ٚاْ اٌزٛص١ٍ١خ اٌسشاس٠خ ٘ٛ اٌم١ذ اٌشئ١غٟ فٟ رط٠ٛش وفبءح

اٌزطج١مبد اٌصٕبػ١خ1 ٌزا الزشذ أْ فئخ خذ٠ذح  اعزخذاَ غبلخ اٌغٛائً ٌٕمً اٌسشاسح اٌزٟ رىْٛ ِطٍٛثخ فٟ اٌؼذ٠ذ ِٓ

ِجزىشح ٌٍغٛائً رغزخذَ ٌٕمً اٌسشاسح ٠ّىٓ ٕ٘ذعزٙب ِٓ خلاي رؼ١ٍك اٌدغ١ّبد إٌب٠ٛٔخ اٌّؼذ١ٔخ فٟ عٛائً ٔمً 

اٌسشاسح اٌزم١ٍذ٠خ1 ِٚٓ اٌّزٛلغ أْ رظٙش اٌزٛص١لاد اٌسشاس٠خ اٌؼب١ٌخ ِمبسٔخ ِغ رٍه اٌّغزخذِخ زب١ٌب ِٓ عٛائً ٔمً 

ٌسشاسح ا
]1-4[

1 
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 الجسء العولي

 غش٠مخ رسع١ش اٌّبدح إٌب٠ٛٔخ :

 ( Sol-Gelزعش اٌّسٍٛي إٌبٔٛٞ ثبعزخذاَ غش٠مخ  )

ِٓ اٌّبء اٌّمطش  (ًِ 37(اٌٝ  ِسٍٛي ٠زأٌف ِٓ  ٚاظ١ف  TiCl3))ِٓ وٍٛس٠ذ اٌز١زب١َٔٛ اٌثلاثٟ  (ًِ 27اخز ) -1

H2O)) (ٚ77 ًِ) دٚسح ثبٌذل١مخ  (277 ( ٠ذ رسذ ظشٚف خٍػ ثغشػخِٓ الا٠ثبٔٛي ثشىً رذس٠دٟ ٚثسزس شذ

 ٌٍسصٛي ػٍٝ اٌٍْٛ الاصفش اٌز٘جٟ اٌزٞ ٠ش١ش اٌٝ رىْٛ اٌّبدح إٌب٠ٛٔخ1   (عبػبد 8)ٌّذح َ( °57)ثذسخخ ٚزشاسح  

رسذ ػ١ٍّخ خٍػ  ِغزّشح ِغ   (28 %)ثزشو١ض ((NH4OHِٓ ١٘ذسٚوغ١ذ الا١َِٔٛٚٛ   (ًِ 57و١ّخ ) اظ١فذ -2

ػٍٝ اْ رزُ الاظبفخ  ثسزس شذ٠ذ ززٝ ٠زىْٛ ساعت رٚ ٌْٛ اث١ط  (pH8 )اٌسّٛظخداٌخ ػٍٝ  ِشاػبح اٌغ١طشح

(  maxλ= 345ٚاخشاء فسص الاشؼخ فٛق اٌجٕفغد١خ ٌٍزؼشف ػٍٝ اٌطٛي اٌّٛخٟ )شفبف ِٓ ثبٟٔ اٚوغ١ذ اٌز١زب١َٔٛ 

 (11زغت اٌشىً ))  112)ٔبِٔٛزش ػٕذ اِزصبص١خ ثسذٚد 

ٍِٟ ٚاغ /  87(ٛي اٌّسعش ٚرغ١ش ٌٛٔٗ ػٕذ رؼشظٗ ٌلأشؼخ فٛق اٌجٕفغد١خ ثطبلخ ( رٛظر شىً اٌّس1ٍٚاٌصٛسح )

)عُ
2

1 

الا٠ثبٔٛي ٌخّغخ ِشاد لإصاٌخ اٌشٛائت  اٌّبدح اٌّزشعجخ ثؼذ فصٍٙب ػٓ اٌغبئً ٚغغٍٙب ثبٌّبء اٌّمطش ٚ خففذ -3

خضف١خ ٌّؼبٌدزٙب ثبٌسشاسح فٟ ٚٚظؼٙب فٟ خفٕخ َ( °67 ()أ٠ٛٔبد اٌىٍٛس ٚإٌشبدس( ِٚٓ ثؼذ ردف١فٙب ثذسخخ زشاسح

وّب فٟ اٌشىً   ( (XRDٌغشض رسع١ش ِغسٛق ِٓ اٌّبدح ٚ إخشاء اٌفسٛصبد اٌزشو١ج١خ ٌٗ ِثً َ( ° 377)دسخخ  

(2)1  

 

 : اٌّبئغ إٌبٔٛٞ لاٚوغ١ذ اٌز١زب١َٔٛ إٌبٔٛٞ اٌّسعش1 (1)  صٛسح

 

 غش٠مخ رسع١ش اٌّبئغ إٌبٔٛٞ: 

ف١فٙب ٠زُ إظبفزٙب إٌٝ ص٠ذ اٌزشس١ُ اٌّسعش ِغجمب اٚ اٌزٞ ٠زُ رسع١شٖ صٕبػ١ب فٟ ثؼذ رسع١ش اٌّبدح إٌب٠ٛٔخ ٚرد

( ٌزسغ١ٓ ص٠بدح ِٛص١ٍزٗ  اٌسشاس٠خ  ِٚؼشفخ 47اٌّخزجش ٚفٟ ٘زا اٌّششٚع لذ اعزخذَ ص٠ذ رشس١ُ ػشالٟ )اٌشش١ذ 

ٚصٔبَ ِٓ ِغسٛق اٚوغ١ذ  (1%)رأث١ش اٌّبدح إٌب٠ٛٔخ ػٍٝ خٛاصٗ اٌف١ض٠بئ١خ ٚاٌسشاس٠خ ٚرٌه ِٓ خلاي إظبفخ زٛاٌٟ 

اٌز١زب١َٔٛ إٌبٔٛٞ  اٌّسعش ٌٍض٠ذ اٌّسٍٟ ٚأخشاء ػ١ٍّخ اٌّضج ث١ٓ اٌّبدر١ٓ ثخلاغ  ٠ؼًّ ثغشػخ ػب١ٌخ ٌٍسصٛي 

ػٍٝ ردبٔظ ٚأزشبس ٌٍّبدح إٌب٠ٛٔخ اٌصٍجخ فٟ اٌض٠ذ اٌّصٕغ ٚسفغ ِٓ اعزمشاس٠زٗ ثشىً ٠ّٕغ رشعت  ٚأفصبي 

( اٌزٟ رظٙش صٛسح ص٠ذ 2ٌض٠ذ دْٚ اٌسبخخ اٌٝ اظبفخ اٌّٛاد اٌّشززخ ٚزغت اٌصٛسح )اٌّبدح إٌب٠ٛٔخ ػٓ ِىٛٔبد ا

اٌزشس١ُ اٌخبَ ػٍٝ ا١ّ١ٌٓ ٚصٛسح اٌض٠ذ اٌّعبف ٌٗ اٌّبدح إٌب٠ٛٔخ ػٍٝ ا١ٌغبس )اٌزٞ رشن ٌّذح رغؼخ اشٙش ٌُٚ 

 1  ٠زغ١ش( ٚاٌزٟ رغ١ش ٌٛٔٗ ثشىً ثغ١ػ ٔز١دخ اظبفخ اٌّبدح إٌب٠ٛٔخ
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 1 : اٌّبئغ إٌبٔٛٞ )اٌّبئً ٌٍدٛصٞ اٌٝ ٠غبس اٌصٛسح( ٚص٠ذ اٌزشس١ُ اٌخبَ ( 2) صٛسح

 

 
 ٌّسٍٛي ثٕبئٟ اٚوغ١ذ اٌز١زب١َٔٛ إٌب٠ٛٔخUV-Vis. 1: فسص  (1شىً )

 

 الوناقشت والنتائج

( ٌّغسٛق ثٕبئٟ اٚوغ١ذ اٌز١زب١َٔٛ إٌبٔٛٞ اٌّسعش ٚخٛد ٔٛػ١ٓ ِٓ ٠2ج١ٓ فسص  ز١ٛد الاشؼخ اٌغ١ٕ١خ  اٌشىً )

 اٌزشاو١ت اٌجٍٛس٠خ ٟٚ٘ :

  ٚأغٛاسٖ (Anatase  )  أبربعٟ -

 (2θ = 25.180 (101), 2θ = 47.80 (200), 2θ = 55.060 (211))  

  ٚأغٛاسٖ (Rutile ) ٚ اٌشٚر١ً -

( 2θ = 27.080 (110), 2θ = 35.820 (101), 2θ = 41.240 (111))) 

ش١شس  -١َٛ رُ اززغبثٙب ثٛاعطخ ِؼبدٌخ د٠جبٌّٞٚؼشفخ ِزٛعػ اٌسدُ اٌجٍٛسٞ ٌذلبئك اٚوغ١ذ اٌز١زبٔ 
(21)

1 

 
 = d1لطش زدُ اٌدغ١ّبد 

= K  = 719ِؼبًِ اٌدغ١ّبد 

 = λٟ1 اٌطٛي اٌّٛخ  

=B 1)ْٔصف اٌؼشض اٌىبًِ لألصٝ رسٚح )ساد٠ب 

 = θ1 صا٠ٚخ اٌس١ٛد 

ٔبِٔٛزش ٚاْ ٕ٘بن غٛس  (37) ( اْ اٌسدُ اٌجٍٛسٞ ٌّبدح ثٕبئٟ اٚوغ١ذ ااٌز١زب١َٔٛ ثسذٚد1ٚزغت ِؼبدٌخ د٠جبٞ ششس )

( رظٙش اٌّبئغ إٌبٔٛٞ ٌثٕبئٟ اٚوغ١ذ اٌز١زب١َٔٛ 2ٚاٌصٛسح ) (دسخخ  25118( ٌٍّبدح ػٕذ اٌضا٠ٚخ )171ثٍٛسٞ رشو١جٗ )
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رٚ اٌٍْٛ الاصفش اٌز٘جٟ، ِٚٓ خلاي ٔزبئح فسص ز١ٛد الأشؼخ اٌغ١ٕ١خ رج١ٓ اْ ٘زٖ اٌطش٠مخ ٠ّىٓ ِٓ خلاٌٙب رسع١ش 

ٓ ٌٍّبدح ٚثبعزخذاَ اٌسشاسح اٌؼب١ٌخ ٠ّىٓ اٌزس٠ًٛ ث١ّٕٙب ٚزغت اٌزطج١ك اٌصٕبػٟ اٌّطٍٛة ٚاْ اٌطٛس٠ٓ اٌجٍٛس١٠

( رج١ٓ صٛسح رىج١ش ثّدٙش 3رمش٠جب رؼزجش زذاً فبصلاً ث١ّٕٙب ٌؼ١ٍّخ اٌزس1ً٠ٛ ٚاٌصٛسح )َ( °557)دسخخ اٌسشاسح 

ٌٕب٠ٛٔخ ِٓ ِؼط١بد اٌفسص ٠ظٙش غج١ؼخ اٌغطر اٌمٛح اٌزس٠خ ٌٍغشبء اٌّسعش ثطش٠مخ إٌشش ٌّبدح اٚوغ١ذ اٌز١زب١َٔٛ ا

 RMS (Rootِٚؼذي خشٛٔخ اٌغطر ) (Surface Skewness= 0.61ِٕزظّخ ِٚزدبٔغخ لاْ عطر الاٌزٛاء )

Mean Square = 5.54 nm)( ٚاْ زذح رسٚح لّخ اٌزٛص٠غ )Surface Kurtosis=5.17nm)   ٟاِب اٌسدُ اٌسج١ج

( ٚاْ اسرفبع اػٍٝ ػشش لُّ ٌٍّبدح Sy(peak-peak)=  74.3 nmاٌّبدح ) ٌٍّبدح ز١ث رظٙش اٌصٛسح اْ اػٍٝ لُّ

(Sz(Ten Point Height) = 65 nm1) 

 
 

: فسص الاشؼخ اٌغ١ٕ١خ ٌّغسٛق اٚوغ١ذ اٌز١زب١َٔٛ  إٌبٔٛٞ اخش٠ذ  ٌٗ ػ١ٍّخ رٍذ٠ٓ ثذسخخ زشاسح  (2) اٌشىً

)377°)َ 

 

 
 

 ٌّبدح اٚوغ١ذ اٌز١زب١َٔٛ إٌب٠ٛٔخ1 ِدٙش اٌمٛح اٌزس٠خ ٠ظٙش غج١ؼخ اٌغطر : (3صٛسح )

 

 : (Viscosity)فسص اٌٍضٚخخ 

 ( ٠ج١ٓ فسص اٌٍضٚخخ اٌسشو١خ11) اْ إظبفخ ثٕبئٟ اٚوغ١ذ اٌز١زب١َٔٛ رض٠ذ ِٓ ٌضٚخخ ص٠ذ اٌزض١٠ذ، ٚاٌدذٚي

 (centipoise = 0.001 Pa·s. = 1 μPa·s 1 1ٚزذح اٌم١بط اٌغٕزٟ ث٠ٛض ز١ث )
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( 85َ-25ٌض٠ذ اٌزشس١ُ ػٕذ دسخخ زشاسح ): فسص اٌٍضٚخخ  (1)  خذٚي
ᴼ
  

 

دسخخ زشاسح  اٌّبدح د

َ (اٌفسص
ᴼ
 ( 

 ػذد اٌذٚساد اٌّغضي ( Cp) اٌٍضٚخخ

(rpm) 

 ٔٛع اٌّغضي

 ص٠ذ رشس١ُ 1

 Nano) لجً اظبفخ 

TiO2 ) 

25 

85 

274 

4312 

57 S 62 

 ص٠ذ رشس١ُ 2

 Nano) ثؼذ اظبفخ 

TiO2) 

25 

85 

368 

8614 

57 S 62 

 

 : (Density) ض٠ذفسص وثبفخ اٌ

غُ/ عُ 7191ل١غذ وثبفخ ص٠ذ رشس١ُ اٌّسٍٟ لجً الإظبفخ وبْ ثسذٚد ) 
3

ٚثؼذ الإظبفخ ِبدح إٌبٔٛ ر١زب١َٔٛ أصجسذ  (

عُ غُ/7195ثسذٚد  )
3
وغُ/ َ 4257)ٚ٘زا ٠شخغ اٌٝ اْ وثبفخ اٚوغ١ذ اٌز١زب١َٔٛ ثسذٚد  ( 

2
) 

]5 [
1 

 :Pour Point) )فسص ٔمطخ الأغىبة 

ثؼذ إظبفخ ِبدح إٌبٔٛ رسغٓ َ( ° 7-ٌض٠ذ اٌزشس١ُ  اٌؼشالٟ لجً الإظبفخ ثسذٚد )  طخ الأغىبةفسص ل١بط ٔم

 1َ(°1115-١ٌصجر ) 

 :Flash Point))فسص ٔمطخ ا١ٌِٛط 

ٚثؼصصصصصصذ الإظصصصصصصبفخ َ( °184لجصصصصصصً الإظصصصصصصبفخ وبٔصصصصصصذ ثسصصصصصصذٚد ) (47اٌششصصصصصص١ذ )فسصصصصصصص ٔمطصصصصصصخ اٌصصصصصص١ِٛط ٌض٠صصصصصصذ 

(182°)َ1 

 :  ((Thermal conductivityفسص اٌزٛص١ٍ١خ اٌسشاس٠خ 

ثجذ ( 5%ٚ 4 %،3 %، 2 % ،1% ، 715%،  712 %،  711%  (اٌزشاو١ض اٌّغزخذِخِٓ خلاي اٌزدبسة اٌّىثفخ 

لذ زغٕذ ِٓ اٌزٛص١ٍ١خ اٌسشاس٠خ ٌض٠ذ رشس١ُ اٌّزذاٚي فٟ اٌغٛق  (1%)إْ إظبفخ اٚوغ١ذ اٌز١زب١َٔٛ إٌب٠ٛٔخ ثزشو١ض 

بي اٌسشاسح  ٚاٌٍضٚخخ اِب اٌزشاو١ض الاخشٜ ٌُ رؼطٟ إٌزبئح اٌّطٍٛثخ اٌؼشال١خ ثشىً ٚاظر خذا خبصخ فٟ عشػخ أزم

ٓ اٌؼلالخ ث١ٓ اٌضِٓ ٠١ج )5ٚ 4(ٚاٌشىً  ٌٍزٛص١ٍ١خ اٌسشاس٠خ اظبفخ اٌٝ رأث١ش٘ب ٌجؼط ِٛاصفبد اٌض٠ذ اٌم١بع١خ

 1اٌّبدح إٌب٠ٛٔخ ٚاٌغ١ش ِعبف ٌٗٚدسخخ اٌسشاسح ٌض٠ذ اٌزشس١ُ ٌٚضٚخزٗ ٌٍّعبف ٌٗ 

            
(: اٌؼلالخ ث١ٓ اٌضِٓ ٚدسخخ زشاسح ص٠ذ 4(: اٌؼلالخ ث١ٓ اٌضِٓ ٚدسخخ زشاسح ص٠ذ                اٌشىً )3اٌشىً )

 ٌٚضٚخز11ٗ                                                      اٌخبَ ٗاٌّعبفخ ٌٗ إٌبٔٛ ٌٚضٚخز اٌزشس١ُ
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 )هٍذروجٍل( للاستخذاهاث السراعٍت تحضٍر بىلٍوراث فائقت الاهتصاص13- 

13- Preparation of  Super Absorption Polymer (Hydrogel ) for Agricul-

tural  Uses  

 سالن بهٌام سلٍن  صبا ههذي خلٍل ،  فراش ًاٌف جاسن ،

 : د. حوسة ٌاسٍي عٍسى الاستشاري

 هركس البحىث الكٍوٍاوٌت والبتروكٍوٍاوٌت /   هٍأة البحج والتطىٌر الصٌاعً

Chemicalresearch.center@industry.gov.iq 

 الخلاصت 

رىْٛ ِلائّخ ٌٍجٍئخ اٌؼوالٍخ لاسٍّب فً )ٍ٘لهٚعًٍ (  أسزقلاَ ثٌٍّٛواد فبئمخ الاِزظبص ْ اٌزمٍٕخ اٌغلٌلح إ

، ِبٌلأووًٌ أضً ثًٌٛ فٕبًٌ اٌىؾٛي ٚثًٌٛ ِٛاك ثٌٍّٛوٌخ ِزؼلكح اٌٍٙلهٚوسًٍ ًِٚ٘ . الأِطبهإٌّبطك شؾٍؾخ 

٘نٖ  ،(لل رسزّو اٌى صلاصخ اشٙوطٌٍٛخ ) رّزبى ثمبثٍٍزٙب اٌؼبٌٍخ ػٍى اِزظبص اٌّبء ٚالاؽزفبظ ثٗ ٌفزوح اٌزً

 اٌقبطٍخ ٌسزفبك ِٕٙب فً رضجٍذ اٌزوثخ اٌظؾواٌٚخ ٚرغنٌخ إٌجبد ٌفزوح ِؼٍٕخ .

ٚػٕل كهعخ   (PAA)ٚ ((PVA( ٌىً ِٓ 1:9) ( ، 1:6) ، 1:3)) ،1:1) ؽضو وٛثٌٍّٛو ثٕست ٚىٍٔخ ِقزٍفخ )

عوي فؾض اِزظبطٍخ أٚطٍف الاشؼخ رؾذ اٌؾّواء  فؾض عويأ ،( ثطوٌمخ اٌزظؼٍلC°90ؽواهح )

ِبٌل ٌؾسبة للهح اسزٍؼبة اٌجٌٍّٛو اٌّؾضو ٌٍّبء ٌٍٕٚست ثًٌٛ اووًٌ  أ –ٌٍىٛثٌٍّٛو ثًٌٛ فٕبًٌ اٌىؾٛي 

( للهرٙب ػٍى (PVA  ٚ PAA)(  ٌٍىٛثٌٍّٛو )1:9اظٙود إٌسجخ ) . (1:9) ( ،1:6) ، 1:3))،  1:1)اٌٛىٍٔخ )

ِمبهٔخ ثجمٍخ إٌست رؼزجو عٍلح. اعوي فؾض فملاْ ًٚ٘ الاػٍى ( % 246) اِزظبص اٌّبء ثٕسجخ رظً اٌى

رٙب ( لله(PVA ٚPAA) (  ٌٍىٛثٌٍّٛو )1:9ظٙود إٌسجخ )أاٌجٌٍّٛو اٌّؾضو ٌٍّبء فً كهعبد ؽواهٌخ ِقزٍفخ 

 C°45))ػٕل كهعخ ؽواهح )  0.908%ٚثٕسجخ ) (C°35)ػٕل كهعخ ؽواهح  (0.82%ػٍى الاؽزفبظ ثبٌّبء )

ْ لبثٍٍخ إ .°65C) ) %(  ػٕل كهعخ ؽواهح 1.398ٚثٕسجخ )  (°55C)%( ػٕل كهعخ ؽواهح  1.324ٚثٕسجخ )

 ٌزغوثخ اهح اٌؼبٌٍخ . ِٓ فلاي ٔزبئظ ّو اٌّؾضو ػٍى الاؽزفبظ ثبٌّبء رغؼٍٗ ِٕبسجب ٌٍّٕبطك ماد كهعخ اٌؾواٍاٌجٌٛ

( ٚثبفزٍبه صلاس أٛاع PAA)ٚ PVA) ( ٌٍىٛثٌٍّٛو)1:9ٚافزٍبه إٌسجخ )  ٍزغوثخ اٌؾمٍٍخٌ اٌّؾبوٍخ اٌّقزجوٌخ 

ظٙو للهح ػبٌٍخ ٌٍزوثخ  أ ٚروثخ هٍٍِخ . رجٍٓ اْ اضبفخ اٌجٌٍّٛو اٌّؾضو روثخ ػبكٌخ ، روثخ ِيٌغٍخ : ِٓ اٌزوة 

 ثبٌٍّبٖ ثلهعخ وجٍوح . اٌزً اؽزفظذ ٌزوثخ اٌوٍٍِخ اٌٍّبٖ ، ٚفظٛطبً ثبػٍى اؽزفبظ 

 

                .خ ٚاسزقلاِبرٙب اٌيهاػٍخ ئٍاٌجٌٍّٛواد فبئمخ الاِزظبص ، اٌجٌٍّٛواد اٌّزّ : الكلواث الوفتاحٍت

 الوقذهت 

ٌّٚب وبٔذ الاهاضً  فً روثزٗ، ؼٛاًِ اٌغغوافٍخ اٌّؤصوحٔظوا ٌٍّٛلغ اٌغغوافً اٌني ٌؾزٍٗ اٌؼواق ، ٚرجبٌٓ اٌ

اٌيهاػٍخ رّضً ِٛهكا ً ِّٙبً ٌٍٕشبط الالزظبكي ٌٍجٍل .ٌزٕبٚي اٌجؾش ِشىٍخ اٌزظؾو ٚوٍفٍخ اٌؾل ِٓ اٌزظؾو
[1]

 

. وّب ِزٛلغ ىٌبكح فً شؾخ اٌٍّبٖ ثبٌّسزمجً ثسجت إٌّٛ  )ٍ٘لهٚعًٍ( فبئمخ الاِزظبصثبسزقلاَ ثٌٍّٛواد 

خ ماد اٌؼلالخ ثبٌوي فبٔٗ ِٓ اٌّفٍل اٌجؾش ػٓ ٚسبئً ٌٍؾل ِٓ اسزٙلان اٌٍّبٖ ًٍِ اٌجٍئاٌسىبًٔ ٚرغٍو إٌّبؿ ٚاٌؼٛا

كاهح عٍلح ٚرمٍٕبد وفؤح ٚطلٌمخ ٌٍجٍئخفلاي اسزقلاَ ٚسبئً ِزواثطخ ِٓ ا ِٓ
[2] 

. اْ اٌزمٍٕخ اٌغلٌلح ِلائّخ ٌٍجٍئخ 

ك اٌظؾواٌٚخ اٌزً ٌظؼت ػٕل٘ب رملٌُ اٌؼوالٍخ ٚلاسٍّب فً إٌّبطك اٌشؾٍؾخ الاِطبه ٚفً ؽبٌخ ىهاػخ إٌّبط

ٌظبي اٌّبء ثظٛهح كٚهٌخ إٌزؼنه  إمٚ إٌجبربد اٌّؼّوح أ ٌلأشغبهاٌقلِخ 
[3]

ِٓ اٌجٌٍّٛواد اٌفبئمخ الاِزظبص . 

اٌجٌٍّٛواد اٌزً ٌٙب فبطٍخ اسزضٕبئٍخ فً اٌملهح ػٍى اسزٍؼبة وٍّبد ضقّخ ِٓ اٌٍّبٖ. ٕ٘بٌه اٌىضٍو ِٓ اٌجؾٛس 

فظبئظٙب ٚاسزقلاِبرٙب ٚفُٙ ثٍٕخ ٚاهرجبط ٘نٖ اٌّٛاك ٌزسبػل فً رفسٍو ٘نٖ اٌقظبئض ٚرؼزجو  اٌغبهٌخ ٌلهاسخ 

ِٛاك ثٌٍّٛوٌخ ٘لاٍِخ رزواٚػ فظبئظٙب ِٓ اٌطواٚح ٚاٌضؼف إٌى اٌمسبٚح ٚاٌّزبٔخ. ٚرىْٛ  اٌٙلاٍِبد اٌّبئٍخ ،

سبئٍخ غبٌجب، ٌٚىٕٙب رزظوف ِضً   اهاٌٙلاٍِبد ماد رواوٍت ِزشبثىخ  ِقففخ لا رسًٍ ػٕلِب رىْٛ فً ؽبٌخ اسزمو

اٌّٛاك اٌظٍجخ ثسجت سلاسٍٙب اٌجٌٍّٛوٌخ اٌّزشبثىخ  كافً اٌسبئً. إْ ٘نا اٌزشبثه ضّٓ  اٌسبئً اٌٙلاًِ ٌؼطً 

( ٌٍٙلاَ sticknessاٌلثمخ )  خاٌقبطٍ
[4]

ٌلٌٙب ِغّٛػبد  . اٌجٌٍّٛواد اٌّزٍّئخ ً٘ ػجبهح ػٓ ثٌٍّٛواد ِزشبثىخ ،

 ( hydrophilic)  ًٌٛووٌلاد أِضبي ػٍى مٌه  ثٌٍّٛواد رؾٛي ػٍى ِغّٛػخ اٌىبهثٛوسًٍ اٌؾبِضٍخ  ِضً ث
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فٛفخ ثشىً ػشٛائً ٚفً ؽبٌخ غٍبة اٌسٍسٍخ اٌجٌٍّٛوٌخ ػبكحً ٍِرىْٛ . [(CH2-CH-CO2 Na]n) اٌظٛكٌَٛ

ٍشؾٕبد اٌسبٌجخ ٌْٛ اٌظٛكٌَٛ فبْ اٌٛٔبد الاٚوسغٍٓ رزٕبفو لاِزلاوٙب ٔفس اٌشؾٕخ . عيٌئبد اٌّبء رٕغنة ٌأ

ِوح( ِٓ ٚىٔٗ  500) ٚرىْٛ الاٚاطو اٌٍٙلهٚعٍٍٕخ فً سٍسٍخ اٌجٌٍّٛوٚثٙنٖ اٌؾبٌخ ٌّىٓ ٌٍجٌٍّٛو اْ ٌّزض

عيٌئبد اٌّبء إٌمً ٌىٓ اٌّبء اٌّبٌؼ الً ٚ٘نٖ اٌملهح  ٌٍجٌٍّٛوػٍى اسزٍؼبة اٌٍّبٖ رغؼٍٗ ِفٍل فً اٌؼلٌل ِٓ 

اٌزطجٍمبد
[5]
ٌزؾسٍٓ   (1970)د لاٚي ِوح ِٓ لجً ٚىاهح اٌيهاػخ الاِوٌىٍخ ػبَ طٛه ٘نا إٌٛع ِٓ اٌجٌٍّٛوا .

ٔجبد اٌجنٚه ٚرؾسٍٓ ّٔٛ٘بااٌيهاػخ ِٓ فلاي رؾسٍٓ لبثٍٍزٗ ػٍى ِسه اٌّبء فً اٌزوثخ ٌزؼغًٍ 
[6] 
. 

 

 الجسء العولً 

 PVA)) ( ٌىً ِٓ 1:9) ( ، 1:6) ، 1:3)) ،  1:1)ؽضو وٛثٌٍّٛو ثٕست ٚىٍٔخ ِقزٍفخ )رؾضٍو اٌجٌٍّٛو:  -

ٚPAA) ) ٚػٕل كهعخ ؽواهح  (90C° : ثطوٌمخ اٌزظؼٍل ، ٚفك اٌّؼبكٌخ اٌزبٌٍخ ) 

 

  

-CH2 -  C -   [ CH – CH-  ]n    CH2 –CH-     +   -CH2- CH- [ CH2 –CH ]n –CH2 – CH 

–  

  

 

          O=  C-NH………………………..HO-CH 

           -CH2- CH                                         CH2 

 

           -CH2 – CH                                   HO-CH 

            O=C -NH 

 

عوي فؾض طٍف الاشؼخ رؾذ اٌؾّواء فً ِووي ثؾٛس اثٓ اٌجٍطبه ثبسزقلاَ عٙبى ٔٛع أ: ( (FTIR فؾض   -

BROKER)) اٌّووت ٚرؾلٌل اٌّغبٍِغ اٌفؼبٌخ فً اٌّووت . اٌّبًٔ إٌّشأ ، ٌزؾلٌل ٚرشقٍض 

ِبٌل ، أووًٌ  أثًٌٛ  –اعوي فؾض اِزظبطٍخ ٌٍىٛثٌٍّٛو ثًٌٛ فٕبًٌ اٌىؾٛي  : فؾض اِزظبطٍخ اٌّبء -

 فن ٚىْأ( ، ث 1:9) ( ، 1:6) ، 1:3)) ،  1:1)ٌؾسبة للهح اسزٍؼبة اٌجٌٍّٛو اٌّؾضو ٌٍّبء ٌٍٕٚست اٌٛىٍٔخ )

(25gٌاٌجٌٍّٛو ا ِٓ ). ٍٓٚوبٔذ  ّؾضو ٌىً ِٓ إٌست ٚاضبفخ اٌّبء اٌٍٗ رلهٌغٍب ٚثبؽغبَ ِؼٍٕخ ٌّٚلح سبػز

 ( .1اٌغلٚي ) وّب ِٛضؼ فًإٌزبئظ  

فً اٌغلٚي  ِٛضؼ  ّبو اٌّؾضو ٌٍّبء فً كهعبد ؽواهٌخ وثٌٍّٛىٛعوي فؾض فملاْ اٌأ :فؾض فملاْ اٌّبء  -

ثٌٍّٛو اٌّؾضو ٚرؼوٌضٗ ٌٍزسقٍٓ ٚافن لواءح وً ٔظف سبػخ ٌّٚلح سبػزٍٓ ىٛ( ِٓ ا5gٌفن ٚىْ )أ( ث2)

 .ٌٚىً إٌست 

 PVA  ٚ( PAA ) )( ِٓ اٌىٛثٌٍّٛو )  400Lوٍّخ ) ؽضود : اٌزغوثخ اٌّقزجوٌخ ٌّؾبوبح اٌزغوثخ اٌؾمٍٍخ -

‘ روثخ ػبكٌخ  وة )ؾسبة ػلك اٌوٌبد ٌّٕٛمط ِقزجوي ٌضلاس أٛاع ِٓ اٌزٌ  5/7/2015( ، ثزبهٌـ 1:9ٌٍٕسجخ )

H2N – C=O H2N – C=O H2N – C=O OH OH OH 

H 

H 

Co-polymer  PAA,PVA 

PVA PAA 
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( اٌى اٌزوثخ PAA )ٚ  PVA )( اٌىٛثٌٍّٛو ) 25%( ٚثٕسجخ اضبفخ )Kg 1) روثخ ِيٌغٍخ ، روثخ هٍٍِخ ( ثٛىْ

فً  خ ٚضؾذ إٌسجخ اٌٛىٍٔخ ٌلاؽزفبظ ثبٌّبء ثؼل ِوٚه سبػخ ػٍى اٌوٌخ ٌّٚلح شٙو، ٚإٌزبئظ اٌّسزؾظٍ ذجٚؽس

 ( .3) اٌغلٚي

 

 الٌتائج والوٌاقشت 
   : ((FTIRفؾض   -1

( ، ؽٍش (PVA  ٚPAA)ٌٍىٛثٌٍّٛو ) ((FTIR  ء( ٌجٍٓ فؾض طٍف الاشؼخ رؾذ اٌؾّوا1) ِٓ فلاي اٌشىً

ْ الاهرجبط ثٍٓ اٌّووجٍٓ إْ اٌّغبٍِغ اٌفؼبٌخ ػبئلح ٌٍىٛثٌٍّٛو ٚإاظٙود لُّ اِزظبص ِغبٍِغ اٌفؼبٌخ ٚشلرٙب ، 

   . ( cm-1 1891.68) ( ػٕل اٌؾيِخC-NH2-ػٓ طوٌك الاطوح )

     

 

 (PVA  ٚPAAٌّبكح وٛثٌٍّٛو )  FTIR( فؾض 1) اٌشىً

  : فؾض اِزظبطٍخ اٌّبء -2

( للهرٙب ػٍى PAA)ٚ   PVA)(  ٌٍىٛثٌٍّٛو )1:9( اظٙود إٌسجخ )1ِٓ فلاي إٌزبئظ اٌّجٍٕخ فً اٌغلٚي )

( للهح (PAAٚ ( PVA(  ٌٍىٛثٌٍّٛو )1:6( ِٓ ٚىٔٙب .ونٌه إٌسجخ ) 246 %) اِزظبص اٌّبء ثٕسجخ رظً اٌى

 ِمبهٔخ ثجمٍخ إٌست رؼزجو عٍلح .  ) 220% اِزظبص ػبٌٍخ رظً اٌى )

 

 ( ٌٍّبء  PVA ٚPAA  اٌىٛثٌٍّٛو)  ظ( ٌجٍٓ للهح اؽزفب1علٚي )

 

 (%) ٔسجخ الاِزظبص PVA ٚ(PAA  ))إٌسجخ اٌٛىٍٔخ ٌىٛثٌٍّٛو ) د

1 1:1 164 

2 1:3 189 

3 1:6 220 

4 1:9 246 

  

 : اْ اٌّبءفؾض فمل -3

(  ٌٍىٛثٌٍّٛو 1:9( ٌفؾض فملاْ اٌّبء فً كهعبد ؽواهح ِقزٍفخ اظٙود إٌسجخ )2ِٓ فلاي إٌزبئظ  فً اٌغلٚي )

((PVA  ٚPAA)( للهرٙب ػٍى الاؽزفبظ ثبٌّبء )% 0.82)  ػٕل كهعخ ؽواهح(35°C) ( ػٕل ) 0.908ٚثٕسجخ
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( ػٕل كهعخ ؽواهح 1.398%ٚثٕسجخ ) ) C°55)( ػٕل كهعخ ؽواهح 1.324%ٚثٕسجخ ) C (45°) كهعخ ؽواهح

65°C)ّو اٌّؾضو ػٍى الاؽزفبظ ثبٌّبء رغؼٍٗ ِٕبسجب ٌٍّٕبطك ماد كهعخ اٌؾواهح اٌؼبٌٍخ .ٍْ لبثٍٍخ اٌجٌٛ(، إ 

 

 PVA  ٚ(PAA ))( ٌجٍٓ ِملاه فملاْ اٌّبء ٌٍىٛثٌٍّٛو) 2علٚي )

إٌسجخ اٌٛىٍٔخ  د

 (PAA)ٚ (PVAٌىٛثٌٍّٛو)

 (C° (ٌّبء ػٕل كهعخ اٌؾواهح ٌفملاْ ا )% (إٌسجخ 

35 45 55 65 

1 1:1 1.544 2.144 5.312 6.483 

2 1:3 1.520 2.094 5.140 5.892 

3 1:6 1.314 1.090 2.922 3.098 

4 1:9 0.82 0.908 1.324 1.398 

 

 اٌزغوثخ اٌّقزجوٌخ ٌّؾبوبح اٌزغوثخ اٌؾمٍٍخ   -

 ( ٌٍىٛثٌٍّٛو1:9غوثخ اٌّقزجوٌخ ٚافزٍبه إٌسجخ )( ٌٍز3فً اٌغلٚي )اٌّٛضؾخ  ِٓ فلاي إٌزبئظ 

( (PVA ٚPAA)ٚثبفزٍبه صلاص )اضبفخ أروثخ ػبكٌخ ، روثخ ِيٌغٍخ ٚروثخ هٍٍِخ . رجٍٓ  :ٔٛاع ِٓ اٌزوة أ خ ْ

ىاكد لبثٍٍزٙب  إماٌجٌٍّٛو اٌّؾضو اظٙو للهح ػبٌٍخ ٌٍزوثخ ػٍى الاؽزفبظ ثبٌٍّبٖ ، ٚفظٛطبً ٌٍزوثخ اٌوٍٍِخ 

 .ثيٌبكح ػلك اٌوٌبد  ثبٌٍّبٖ ثلهعخ وجٍوح  ظبٌلاؽزف

 

 ( ٌجٍٓ ٔسجخ اؽزفبظ اٌزوثخ ثبٌّبء  ثؼل وً هٌخ .3اٌغلٚي)

رسٍسً 

 اٌوٌبد

 )% ( ٔسجخ الاؽزفبظ ثبٌّبء ظوٚف اٌزغوثخ

كهعخ  ربهٌـ اٌزغوثخ

 اٌؾواهح

كهعخ 

 اٌوطٛثخ

روثخ 

 ػبكٌخ

روثخ 

 ِيٌغٍخ

روثخ 

 هٍٍِخ

1 5/7/2015 29°C %31 50 46 33 

2 9/7/2015 25°C %33 55 46 36 

3 12/7/2015 27°C %33  56 49 37 

4 15/7/2015 29°C %26 59 50 39 

5 23/7/2015 32°C %28 55 48 36 

6 26/7/2015 30°C %25 59 52 40 

7 29/7/2015 30°C %27 61 54 40 

 

 الاستٌتاجاث والتىصٍاث 

اِىبٍٔخ اسزقلاِٗ فً اٌيهاػخ رٛعل ( (PVA  ٚPAA)ّؾضو )ِٓ فلاي إٌزبئظ اٌّسزؾظً ػٍٍٙب ٌٍجٌٍّٛو اٌ -1

 ثسجت للهرخ  ػٍى اِزظبص اٌّبء ٚالاؽزفبظ ثٗ .



الخلاصاث الوىسعت لبحىث وزارة الصٌاعت والوعادى    وزارة الصٌاعت والوعادى                                                             
    7102هٍأة البحج والتطىٌر الصٌاعً                                                                                      

ـــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ  

57 
 

 ٔشو اٌٛػً ثٍٓ اٌفلاؽٍٓ لاسزقلاَ اٌجٌٍّٛواد اٌّزٍّئخ ٌزمٍٕٓ ٘له اٌٍّبٖ . -2

 ِىبٍٔخ رطؼٍُ اٌجٌٍّٛو ثّغنٌبد ٌٍٕجبد ِّب ٌيٌل ِٓ فؼبٌٍخ اٌجٌٍّٛو اٌّزًّء.إ -3

 ء رغوثخ ؽمٍٍخ ٌّٛسُ ىهاػً لاسزقلاَ اٌجٌٍّٛو اٌّزًّء. عواإ -4

 

 الوصادر 

ػًٍ ووٌُ ِؾّل ، "كهاسخ اٌزظؾو ٚاٌىضجبْ اٌوٍٍِخ فً عٕٛة سًٙ اٌوافلٌٓ ثبسزؼّبي اٌزؾسس 1- 
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Abstract 

polyphenylsulfone (PPSU) hollow fiber membranes are prepared by using phase 

inversion method from two different (PPSU) concentrations and various 

extrusion pressures. Cross-section and outer structures were characterized by 

using scanning electron microscope (SEM) and atomic force microscopy 

(AFM). Mean pore size, pore size distribution, and mean roughness of the 

(PPSU) hollow fibers surfaces evaluated by (AFM). It was found that the 

morphology of the (PPSU) fibers have sponge-like and finger-like structures 

with different extrusion pressures and (PPSU) concentrations. The mean pore 

size and mean roughness for inner and outer surfaces decreased with increase of 

extrusion pressure at two different (PPSU) concentrations . Moreover , the lead 

ion rejection was significantly improved from (19 to 78 %) with increase of the 

extrusion pressure from (2.5 to 3 bar) at (25 wt. %) PPSU concentration.  

 

Keywords : (PPSU) ; Hollow fiber membrane , Nanofiltration , Morphology, 

Heavy metals removal. 

 

Introduction 

Recently there are more than (124) type of the polymers used for the preparation 

of membrane , most of them were used extensively. But still some of polymers 

are not widely used, among them (PPSU). Some of the researchers used  (PPSU) 

for the preparation of membrane for different applications. For example , Hwang  

et al.
[1]

 improved the filtration efficiency and permeability of polymer 

membranes simultaneously during water treatment by using different ratios of 

activated carbon (AC) and polyethylene glycol (PEG) added into (PPSU) / 

polyetherimide (PEI) polymers to prepare the novel composite polymer 

membranes . The results showed that the addition of (AC) significantly affected 

the membrane morphology , pore size distribution , porosity , and chemical 

properties Siavash et al 
[2]

. prepared (PPSU)  hollow  fiber membranes (HFM) 

due to its potential use in solvent resistant  nanofiltration (SRNF) membranes . 



وزارة الصناعة والمعادن                                                  الخلاصات الموسعة لبحوث وزارة الصناعة والمعادن               
    7102هيأة البحث والتطوير الصناعي                                                                                      

ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ  

08 
 

The membranes were prepared via the dry wet spinning method with three 

different  concentrations of (PPSU) (22.5% ,  25% and  27.5%)  W/W  in  N -

methy l – 2 - pyrrolidone (NMP) as  the  dope  solution.  

Zhong et al. 
[3] 

fabricated novel positively charged nanofiltration (NF) 

membranes using sulfonated polyphenylenesulfone (sPPSU) support with 

hydrophilic properties and fully sponge-like morphology via UV - induced 

grafting . The resultant (NF) membranes with a mean effective pore diameter of 

(1.13 – 1.20 nm) , molecular weight cut off (MWCO) of (1627–1674) Da and 

high pure water permeability were successfully developed by utilizing two 

different types of positively charged grafting monomers .  

In this study , (PPSU) hollow fiber nanofiltration membranes were prepared 

using phase inversion method . Effect of two different (PPSU) concentrations 

under various extrusion pressures on the morphology and separation 

performance of (PPSU) hollow fibers were investigated . (SEM) and (AFM) 

techniques were used to characterize the hollow fiber membranes . A lead ion 

was used to test the performance of the (PPSU) membranes. 

Experimental work  

Materials : 

(PPSU) supplied  by  Solvay  (Belgium) was  used  as  the    polymer material.  

1 – methyl - 2 - pyrrolidone (NMP, 99.5%) was used as the polymer solvent 

supplied by Sigma - Aldrich (Germany) . Pb (NO3)2  heavy metal was used to 

explore the membrane separation performance supplied by (BDH) (England) . 

(PPSU) Membrane preparation . Grains of (PPSU) with concentration of [(25) 

and (29) wt . %] were dissolved in [(75) and (71) wt . %] of (NMP) solvent , 

respectively by using magnetic stirrer at room temperature for two days . The 

final homogeneous (PPSU) solution was transferred to a vertical column and left 

for (24 h) to remove the air bubble from the (PPSU) solution as shown in Figure 

1. After that the Nitrogen gas was employed to compresse  the (PPSU) solution 

to the spinneret (polymer feed side) at different extrusion pressures . The water 

as a bore fluid was pumped at a rate of (3 ml / min) by employing precision 

Gear pump (Information Technology Engineering Co ., Guro-Gu , South Korea) 

to the spinneret (water feed top side) as shown in Figure 1. The two fluids were 

brought in to contact at the exit point of the spinneret and enter the tap water 

coagulation bath (at 36 °C) after air gap distance of (3.5 cm). Then , the nascent 

hollow fiber was drawn with a suitable speed without any starching in the 

nascent hollow fiber . The produced hollow fiber was kept in the water vessel 

for (24 h) to remove the remaining NMP from the hollow fiber . Finally the 

hollow fiber was treated with glycerol solution for (48 h) to prevent the collapse 

of the structure of the hollow fiber .    
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(SEM) measurement: 

One of the powerful techniques for characterizing of the membrane structure is 

scanning electron microscope (SEM) . The structure of the membranes prepared 

in this work was obtained using (SEM) [ Model : Quanta (FENG 200) , (FEI) 

Company] at the University of Technology, Baghdad, Iraq .(AFM) measurement 

(Atomic Force Microscope)In order to measure the pore size and pore size 

distribution of the membrane , samples of (PPSU) hollow fiber membrane were 

subjected to spacious surface analysis by using atomic force microscope (AFM) 

via contact mode with a suitable silicon tip [Angstrom Advanced Inc . (USA) , 

model (AA3000)] . Preparation of heavy metal solution and (PPSU) membrane 

performance Salts solution was synthesized in single - salt solution for (Pb 

(NO3)2 with concentration of (160  mg) of Pb (NO3)2  with (1000 ml) of pure 

water (100 ppm of lead) in order to study the effect of heavy metal ions 

concentration on the performance of the (PPSU) membrane .    Before (NF) 

experiments of the heavy metal aqueous solution , the pure water permeability 

experiment of the PPSU membranes was carried out at a temperature of (25±3 

°C) and pressure of (1.5 bar) for (1 h) by using the (NF) system shown in Figure 

( 2). Pure water permeability (PWP) (kg/(m
2
·hr.bar) was estimated by using the 

following equation : 

  
PAt

M
PWP




..
     (1)   

t : collection time of permeate (hr) 

P : Trans membrane pressure (bar) 

A : surface area of fiber (m
2
) 

M : mass of permeate in (kg) 

 

The (NF) experiments of heavy metal solution were performed in batch 

circulation mode , both permeate and retentate being returned to feed tank in 

order to maintain a constant concentration in feed tank .  

The solute separation factor , F, was calculated by the following equation : 

 

                       (2)        

Concentration of feed 

=Concentration of permeate 

  

Results and discussion 

(SEM) measurement : 

Outer surface of (PPSU) hollow fibers : 

To investigate the effects of two different (PPSU) concentrations and extrusion 

pressures and to study the performance of the (PPSU) hollow fiber membranes , 
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the outer surface and cross-section of the (PPSU) hollow fibers were accurately 

studied with (SEM) . The (SEM) images of the (PPSU) hollow fiber outer 

surface . It can be seen that the (PPSU) hollow fiber membrane prepared from 

(PPSU) with (25 wt .%) , and extrusion pressure of (3.0 bar) , at (3 ml / min) 

bore fluid flow rate have a rough and dense surface . While the (PPSU) hollow 

fiber prepared with [25 wt . % (PPSU)] and extrusion pressure of (2.5 bar) 

present a less rough and dense surface compare with the former (PPSU) . This is 

due to the formation of the aggregates during the fast speed of the hollow fiber 

within the air gap of (3.5 cm) throughout the formation of the hollow fibers . 

similar behavior was observed for two (PPSU) hollow fiber membranes 

prepared from (29 wt .%) and two different extrusion pressures such as (2.5) and 

(1.5 bar) . 

Cross - section of (PPSU) hollow fibers : 

The effect of (PPSU) concentration and extrusion pressure on the cross sectional 

structure of the (PPSU) hollow fiber membranes . It can be observed that the 

(PPSU) hollow fiber membrane prepared from (PPSU) with (25 wt . %) , and 

extrusion pressure of (3.0 bar) , at (3 ml/min) bore fluid flow rate have sponge -

like structure appear near inner edge of the hollow fiber and there is a large finger 

- like layer near the edge of the outer surface of the hollow fiber membrane . 

Whereas , the (PPSU) hollow fiber prepared with [25 wt . % (PPSU)] and 

extrusion pressure of  

(2.5 bar)  have sponge - like structure appear at whole the hollow fiber and there 

is a small ellipsoidal voids near the edge of the inner surface of the hollow fiber 

membrane.  

It can be seen that as the extrusion pressure decreased from [(2.5) to (1.5)] bar at 

[(29) wt . % (PPSU)] concentration , two layers of the finger - like structure start 

to appear near the inner and outer edge of the hollow fiber membrane. This is 

perhaps due to the increase of contact time between the polymer solution and 

coagulation water which results to increase the water diffusion or penetration 

inside the structure of the nascent hollow fiber . 

 

(AFM) measurement : 

(AFM) images of the inner and outer surfaces of (PPSU) hollow fiber membrane 

prepared at different extrusion pressures and two different (PPSU) contents . It 

can be noticed that the roughness of the inner surfaces decrease with increasing 

of extrusion pressure from [(2.5) to (3.0)] bar at [25 wt.% (PPSU)] and 

decreased with increase of the extrusion pressure from [(1.5) to (2.5)] bar at [29 

wt.% (PPSU)].  

Regarding the pore size and pore size distribution of (PPSU) membranes.  It can 

be noticed that the pore size of the inner surfaces of (PPSU) hollow fiber 

membrane prepared from[ (2.5) and (3)] bar extrusion pressures at [25 wt . % 

(PPSU)] in dope solution decreases with increasing of extrusion pressure. 
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Similar behavior was observed for the pore size of the membrane prepared from 

[29  wt . % ( PPSU)] .  

(PPSU) hollow fiber performance : 

The pure water permeation flux was(5 L m
-2

 h
-1

 bar
-1

) for the (PPSU) hollow 

fiber membrane under (2.5 bar) , whereas at extrusion pressure of (3.0 bar) , 

results to increase of pure water permeation flux from (2 L m
-2

 h
-1

 bar
-1

) . For the 

(PPUS) hollow fiber membrane prepared from (29 wt . %) under (1.5 bar) , the 

pure water permeation flux was (10 L m
-2

 h
-1

 bar
-1

) and decreased to (8 L m
-2

 h
-1

 

bar
-1

) for (PPSU) hollow fiber membrane prepared from [29wt . % (PPSU] in 

the dope solution at extrusion pressure of (2.5 bar) . This phenomenon is 

attributed to the change of the (PPSU) structures during the formation of hollow 

fiber because of the higher amount of the polymer solution flow out from the 

spinneret at (2.5 bar) which is affected by the amount of the solvent / non - 

solvent exchange rate with internal coagulant and in the external coagulation 

bath . 

This is attributed to the lower extrusion pressures in case of [29  wt .% (PPSU)] 

hollow fiber compared with that prepared from [25  wt .% (PPSU)] at extrusion 

pressures of [(2.5) and (3)] bar , which results to decrease the thickness of the 

hollow fiber ,  and in turn lead to decrease the (Pb
+)

 rejection. 

  

Conclusions 

Preparation of different (PPSU) hollow fiber (NF) membranes for heavy metal 

removal results to several conclusions summarized as follows : 

1- (PPSU) hollow fiber prepared with [25  wt.% (PPSU) ] and extrusion pressure 

of (2.5 bar) presents a less rough and dense outer surface compared with that 

prepared from extrusion pressure of (3 bar). 

2- Different cross sectional structure was observed for all (PPSU) hollow fiber 

membranes most of them like sponge structure. 

3-The mean pore size and mean roughness for inner and outer surfaces were 

decreased with increase of extrusion pressure at two different (PPSU) 

concentrations. 

4-The lead ion rejection was significantly improved from (19%) to (78 %) with 

increase of the extrusion pressure from [(2.5) to (3)] bar at [25  wt.% (PPSU)] 

concentration. 
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 تحسيي هىاصفاث وزيادة عور الاغطيت السراعيت البلاستيكيت باستخذام خلائط بىليوريت 15- 

15- Improve the Specification and Increase Life of Agricultural Plastic 

Film by Using Blend Polymers   
 جذة علي احوذسالن بهٌام سلين ، ها هيسر عبىد هحوذ ، صبا ههذي خليل ، فراش ًايف جاسن ،

 د. عواد عبذالحسيي  يىسف : الاستشاري

 هركس البحىث الكيوياويت و البتروكيوياويت  / هيأة البحج والتطىير الصٌاعي

Chemicalresearch.center@industry.gov.iq 

 الخلاصت 

،  C26H20N2O2 ,C22H16O2N2 ،C26H16O2N2حضشد ِشوجبد ػض٠ٛخ ِشزمخ ِٓ لٛاػذ شف )

C26H22N4 ِٓ ) ًرفبػ((Benzidine ِٓ ً4ِغ و-(Dimethylamino) benzaldehyde     ، 

Salicylaldehyde (2-Hydroxybenzaldehyde)   ،Furfurl( furan-2-carboxaldehyde)         ، 

3-Hydroxybenzaldehyde ٟثٛسظ حبِض .  

الاشؼخ رحذ اٌحّـشاء  ط١ف  ِـٓ اٌزـشو١ت اٌى١ّ١بئٟ ٌٍّشوجبد اٌّحضـشح ثدٙبص ل١ـبط دأوـذٚشخظذ ٚ

(FTIR  ) الاسرجبط اٌفؼبٌخ ٚشذرٙب اٌؼبئذح ٌٍىٛث١ٌّٛش ٚأٌٍّشوجبد اٌّحضشح ، ٠ج١ٓ لُّ اِزظبص ٌٍّدب١ِغ ْ

الاشؼخ فٛق ط١ف  ( ٚخٙبص ل١بط CHNدٙبص رح١ًٍ اٌؼٕبطش)ثٚ( C=N-طشح )˜ث١ٓ اٌّشوج١ٓ ػٓ طش٠ك الا

٠ؼزجش د١ٌلاً لبطؼبً ػٍٝ ٚخٛد حٍمخ ثٕض٠ٓ فٟ  )زشٔبِٔٛ  290 – 270)  ِزظبص فٟ اٌّدبيلُّ إ ظٙشأاٌجٕفسد١خ 

 د١ًٌ لبطغ ػٍٝ ٚخٛد سٚاثظ ثٕبئ١خ حزٝ اٌّدبي اٌّشئٟ )زشٔبِٔٛ 210-180زظبص فٟ اٌّدبي )ٚالإِ اٌّشوت.

اٌزٟ رحٛٞ  ؼضٜ اٌٝ حضَ ٔمً اٌشحٕخ ٌٍّشوجبد اٌؼض٠ٛخ٠ .)زشٔب400ِٛٔ-3-350. ٚاٌّدبي )فٟ اٌّشوت 

الإلزشاْ فٟ  حع أْ ص٠بدح ػ١ٍّخٌٛ ٚاطش اٌّضدٚخخ  وّبسد١ٓ ِغ اٌغ١ّخ الاٌىزش١ٔٚخ ٌلؤوا١ٌٕزشٚخ١ٓ ٚالأ

ؤدٞ أ٠ضبً د اٌٛظ١ف١خ ػٍٝ اٌّشوت ٠  اٌّدّٛػب إحذٜٚأْ ٚخٛد  دٞ إٌٝ ص٠بدح فٟ اٌطٛي اٌّٛخٟاٌّشوت رؤ

 . دسخبد الأظٙبس ٌٍّشوجبد اٌّحضشح  ٚاخشٞ فحض . إٌٝ ص٠بدح فٟ اٌطٛي اٌّٛخٟ

 

 الاغط١خ اٌضساػ١خ ، خلائظ ث١ٌّٛش٠خ . لٛاػذ ش١ف، اٌزشخ١ض اٌط١فٟ ، -ت :الوفتاحي الكلواث

 الوقذهـــت 

ؼزجش ِشوجبد ١ِٕبد رالا١ِٔٛب أٚ الأْ غ١ش اٌّشرجظ ػٍٝ رسح إٌزشٚخ١ٓ فئٔز١دخ  ٌٛخٛد اٌضٚج الاٌىزشٟٚٔ 

الاٚوسد١ٓ .  سح إٌزشٚخ١ٓ ِمبسٔخ ثزسح لٜٛ ِٓ اٌّبء ثسجت اٌسبٌج١خ اٌىٙشثبئ١خ اٌؼب١ٌخ ٌزلبػذ٠خ ٚرىْٛ لٛاػذ أ

ٌزى٠ٛٓ ِشوجبد ٔزشٚخ١ٕ١خ غ١ش ِشجؼخ )الا١ٔلاد ( ٚرذػٝ لٛاػذ ش١ف  رزفبػً الأ١ِٕبد الأ١ٌٚخ ِغ الاٌذ٘ب٠ذاد

ٔبد الا١ٌفبر١خ ثزىبثف الاٌذ٠ٙب٠ذاد اٚ اٌى١زٛ( 1864)حضشد لاٚي ِشح ِٓ لجً اٌؼبٌُ الاٌّبٟٔ ٘ٛوش ش١ف ػبَ 

سِٚبر١خ أ١ِٕبد أ١ٌٚخ أٌفبر١خ اٚ أ اٚ الاٚسِبر١خ ِغ
[1]

١ِٓ اٌٝ اٌزفبػً ثبلاضبفخ ا١ٌٕٛوٍٛف١خ ٌّدّٛػخ الأ ٠ىْٛ .

رسح اٌىبسثْٛ ِدّٛػخ اٌىبسث١ًٔٛ ٌلاد٘ب٠ذ ٠زجؼٙب أزمبي ثشٚرْٛ ِٓ رسح إٌزشٚخ١ٓ اٌّٛخجخ اٌٝ رسح 

٠ْٛ ا١ٌٙذس١َٔٚٛ رزحٛي اٌٝ أدّٛػخ ١٘ذسٚوس١ً اٌزٟ ٛٞ ػٍٝ ِاٌسبٌجخ ػجش رى٠ٛٓ حبٌخ ٚسط١خ رحالاٚوسد١ٓ 

٠ٚفمذ ِبء اٌزى٠ٛٓ إٌبرح إٌٙبئٟ 
[2،3] 

 : وّب فٟ اٌّؼبدٌخ اٌزب١ٌخ
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 الاٌىزش١ٔٚخ ١شادٚاٌزأث اٌحبِض١خ اٌذاٌخ  :ِٕٙب شف لبػذح رحض١ش رفبػً فٟ رؤثش أْ ٠ّىٓ ػذح ػٛاًِ ٕ٘بن

 اٌّح١ظ فٟ protonate  ٠جشرٓ ِب بً غبٌج فأٔٗ لبػذح ١ِٓالأ وبْ ٌّٚب .١ِٓٚالأ اٌىبسث١ًٔٛ ٌّشوت غ١خشاٚاٌف

، اٌحبلاد ثؼض فٟ ٠حذس لا أٚ ثط١ئبً  ٠ىْٛ أْ ٠ّىٓ ٚاٌزفبػً و١ٕٛو١ٍٛف١ً، ٠ؼًّ أْ ٠سزط١غ لا ٌٚٙزا اٌحبِضٟ

 حف١ضر ػٍٝ رؼًّ اٌزٟ اٌجشٚرٛٔبد رٛفش ػذَ ثسجت اٌشذ٠ذ اٌمبػذٞ اٌّح١ظ فٟ ٠ؼبق اٌزفبػً ْأ فضلاً ػٓ 

 رفبػً فئْ ػبَ ٚثشىً .ِسزمش غ١ش ػبدح ٠ىْٛ اٌزٞ أ١ِٓ– اٌىبسث١ٕٛي  ِٓ ا١ٌٙذسٚوس١ً ِدّٛػخ عضاأز

 ثبٌى١زْٛ ِمبسٔخ إػبلخ ألً الاٌذ٠ٙب٠ذ رفبػً ِشوض وْٛ ثسجت  اٌى١زْٛ ِٓشع أس ٠ىْٛ الأ١ِٓ ِغ الاٌذ٠ٙب٠ذ

 ِمبسٔخ إٌىزش١ٔٚخ شحٕخ ألً ِب٠دؼٍٙب ش١ٔٚخاٌىز وثبفخ رؼطٟ فٟ اٌى١زْٛ اٌىبسث١ًٔٛ وبسثْٛ رسح ْإ ٚأ٠ضبً 

ثبلاٌذ٠ٙب٠ذ
 [4.5]

. 

 

 الجسء العولي 

      (، C26H20N2O2 ( ، )C24H22O2N2 ( ،)C26H16O2N2اٌّشوجبد : حضشد اٌّشوجبد  )  رحض١ش -

(O2 C28H26N4  ًرفبػ ِٓ )( ِٓ ِٛي ٚاحذ (Benzidineٚ) 2 وً الاٌذ٘ب٠ذاد )ِٛي ِٓ                            

(3-Hydroxybenzaldehyde) ، Furan-2-carboxyaldehyde)(،)2-Hydroxybenzaldehyde،) 

4-Dimethylamino) benzaldehyde)لا٠ثبٔٛي اٌّحّض ثمطشاد ِٓ حبِض اٌخ١ٍه اٌثٍدٟ  (  ثٛخٛد إ

ػ١ذد ١ٌدف ٚأد اٌّحٍٛي ٚسشح ٚرشن ش  ث  ، ثطش٠مخ اٌزظؼ١ذ   (اسثغ سبػبد)( ٌّٚذح  ° َ 100ٚثذسخخ حشاسح )

 ثٍٛسرٗ ثبسزخذاَ الا٠ثبٔٛي.

خشٞ فحض ط١ف الاشؼخ رحذ اٌحّشاء فٟ ِشوض ثحٛس اثٓ أ  : (FTIRالاشؼخ رحذ اٌحّشاء )ط١ف فحض  -

( اٌّبٟٔ إٌّشأ ، ٌزحذ٠ذ ٚرشخ١ض اٌّشوت ٚرحذ٠ذ اٌّدب١ِغ اٌفؼبٌخ (BROKERاٌج١طبس ثبسزخذاَ خٙبص ٔٛع 

 فٟ اٌّشوت.

خشٞ فحض الاشؼخ فٛق اٌجٕفسد١خ فٟ ِشوض ثحٛس اثٓ اٌج١طبس ثدٙبص ٔٛع أ:سد١خ فحض الاشؼخ فٛق اٌجٕف -

(Streem-CE3000series . ٌزحذ٠ذ ٚرشخ١ض اٌّشوت ٚرحذ٠ذ الاطٛاي اٌّٛخ١خ ) 

 اٌىبسثْٛ زمذ٠شٔسجخٌخشٞ فحض اٌزح١ًٍ اٌذل١ك ٌٍؼٕبطشأ : (CHN)فحض اٌزح١ًٍ اٌذل١ك ٌٍؼٕبطش -

فٟ  Thermofinigan flash ) .) ٔٛع ِٓ خٙبص ثبسزخذاَ اٌّحضشح بدٌٍّشوج ٚإٌزشٚخ١ٓ ٚا١ٌٙذسٚخ١ٓ

 اٌدبِؼخ اٌّسزٕظش٠خ .

ٔٛع  خٙبص ثبسزخذاَ اٌّحضشح ٌٍّشوجبد الأظٙبس دسخبد خشٞ فحضأ: فحض ل١بط دسخخ الأظٙبس  -

stuart –smp30)) . فٟ ِشوض اثٓ اٌج١طبس 

 

  الٌتائج والوٌاقشت 

ث١ٓ لُّ  ٌٍّشوجبد اٌّحضشح ، (FTIR)شؼخ رحذ اٌحّشاس ط١ف الأ ض  ح  : ف   (FTIR)ِٕبلشخ ٔزبئح فحض  -

اِزظبص ٌٍّدب١ِغ اٌفؼبٌخ ٚشذرٙب ٌٍّدب١ِغ اٌفؼبٌخ ػبئذح ٌٍىٛث١ٌّٛش ٚاْ الاسرجبط ث١ٓ اٌّشوج١ٓ ػٓ طش٠ك 

(C=N-الاطشح )
[6]

س1607.72ُ  ) ػٕذ ٔمطخ رسٚرٙب ٌٍطٛي اٌّٛخٟ  
-1

(  ِٓ C26H20N2O2( ٌٍّشوت ) 

سُ 1608.43)  ٌٕمطخ اٌزسٚح ٌٍطٛي اٌّٛخٟٚ ، ٌلآطشح ٟ  اٌّط ةٌٍززثز ٚرؼضٜ( 1شىً )خلاي اٌ
-1

ٌٍّشوت  (

 (C24H22N2O2 ( ًفٟ اٌشى )2 .)ٟسُ 1669.37-1625.39)  ٌٕٚمطخ اٌزسٚح ٌٍطٛي اٌّٛخ
-1

ٌٍّشوت  ) 

(C26H16O2N2ًفٟ اٌشى ) (3.) ٟس1608.16ُ) ٌٕٚمطخ اٌزسٚح ٌٍطٛي اٌّٛخ
-1

(  C28H26N4O2)  ( ٌٍّشوت

 (.4) فٟ  اٌشىً
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 (C26H20N2O2ٌٍّشوت ) FTIR ) ) ( ٠ج١ٓ فحض1) اٌشىً

 

 ( C24H22N2O2ٌٍّشوت )  ((FTIR( ٠ج١ٓ فحض 2) اٌشىً

 

 (C26H16O2N2) ٌٍّشوت FTIR))( ٠ج١ٓ فحض 3) اٌشىً
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 ( C28H26N4O2ٌٍّشوت )  (FTIR)( ٠ج١ٓ فحض 4) اٌشىً

شف اٌّحضشح ثٛاسطخ الاشؼخ فٛق اٌجٕفسد١خ   ِشوجبد لٛاػذ ذ  ظ  خ  فحض ط١ف الاشؼخ فٛق اٌجٕفسد١خ : ش  

 لُّ إِزظبص فٟ اٌّدبي  ( إر ظٙٛس 1،  2،  3،  4وّب ِٛضح فٟ الاشىبي )ٚثٛخٛد الا٠ثبٔٛي وّز٠ت ٚ

زظبص فٟ اٌّدبي ٚالإِ ٠ؼزجش د١ٌلاً لبطؼبً ػٍٝ ٚخٛد حٍمخ ثٕض٠ٓ فٟ اٌّشوت. (ٔبٔٛ ِزش 290 - 270)  

-350ّشوت . ٚاٌّدبي )فٟ اٌ زش حزٝ اٌّدبي اٌّشئٟ د١ًٌ لبطغ ػٍٝ ٚخٛد سٚاثظ ثٕبئ١خ(  ٔبِٔٛ 210 -180)

اٌزٟ رحٛٞ ا١ٌٕزشٚخ١ٓ ٚالأوسد١ٓ ِغ  ٚ٘زٖ رؼضٜ اٌٝ حضَ ٔمً اٌشحٕخ ٌٍّشوجبد اٌؼض٠ٛخ (زشِٔٛٔب 3-400

إٌٝ ص٠بدح فٟ اٌطٛي  اددّشوت الإلزشاْ فٟ اٌ حع أْ ص٠بدح ػ١ٍّخٌٛ اٌغ١ّخ الاٌىزش١ٔٚخ ٌلاٚاطش اٌّضدٚخخ  وّب

أ٠ضبً إٌٝ ص٠بدح فٟ اٌطٛي  ادداٌّدّٛػبد اٌٛظ١ف١خ ػٍٝ اٌّشوت  أْ ٚخٛد أٚ دخٛي إحذٜ ٚاٌّٛخٟ 

اٌّٛخٟ
(7)

(1وّب فٟ اٌدذٚي )  
  

 . 
 

ٔٛاع الأزمبلاد ٌٍّشوجبد اٌّحضشح فٟ اٌط١ف الاٌىزشٟٚٔ ٌلاشؼخ فٛق ( ٠ج١ٓ الأطٛاي اٌّٛخ١خ ٚأ1) اٌدذٚي

 ١خاٌجٕفسد

 
 ٔٛع الأزمبي (ٔبِٔٛزشاٌطٛي اٌّٛخٟ ) اسُ اٌّشوت د

1 (C26H20N2O2) 194.0,197.5 n- * 

236.0  ,292.0  * 

354.5 ,368.0 n- *  , *    ،n- ð 

2  (C22H16N2O2 ) 191.5, 208.5 n- * 

277.5  * 

350 n- * 

3 (C26H16O2N2 199.0,208.5 n- * 

291.0  * 

349.5,367.0 n- * ، * ،n- ð 

4  (C28H26N4O2 ) 207.5 n- * 

278.0  * 

315.0  n- * ،  n- ð 
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ٞ  خ  أ : (CHN)ش ض اٌزح١ًٍ اٌذل١ك ٌٍؼٕبطح  ف -  ٚا١ٌٙذسٚخ١ٓ اٌىبسثْٛ ٔسجخ ٌزمذ٠ش اٌزح١ًٍ اٌذل١ك ٌٍؼٕبطش ش

سلُ ضشح وّب فٟ اٌدذٚي اٌّحضشح ِغ إٌست اٌّئ٠ٛخ إٌظش٠خ اٌّحسٛثخ ٌٍّشوجبد اٌّح ٌٍّشوجبد ٚإٌزشٚخ١ٓ

(2) 

 

 ٌٍّشوجبد ٚإٌزشٚخ١ٓ ٚا١ٌٙذسٚخ١ٓ اٌىبسثْٛ اٌّئ٠ٛخ  جخٕساٌ ٌزمذ٠ش ( اٌزح١ًٍ اٌذل١ك ٌٍؼٕبطش2اٌدذٚي )

 اٌّحضشح ِغ إٌست اٌّئ٠ٛخ إٌظش٠خ اٌّحسٛثخ ٌٍّشوجبد
اٌظ١غخ اٌى١ّ١بئ١خ  د

 ٌٍّشوت

 اٌٛصْ اٌدض٠ئٟ

 ( غُ / ِٛي ) 

 ٕسجخ اٌّئ٠ٛخ اٌؼ١ٍّخاٌ إٌسجخ اٌّئ٠ٛخ إٌظش٠خ

C% H% N% O% C% H% N% O% 

1 C26H20N2O2 392.15 79.57 5.14 7.14 8.15 80.83 6.281 8.02  

2 C24H22O2N2 340.37 77.63 4.74 8.23  81.17 5.21 8.93  

3 C26H16O2N2 392.45 79.57 5.14 7.14 8.15 80.21 6.18 8.19  

4 C28H26N4 O2 360.45 86.64 5.59 7.77  87.12 6.31 8.21  

 

ٚوبٔذ إٌزبئح وّب فٟ  اٌّحضشح ٌٍّشوجبد الأظٙبس دسخبد خشٞ فحضأ فحض ل١بط دسخخ الأظٙبس :  -

 ( .3اٌدذٚي )

 ( فحض دسخبد الأظٙبس ٌٍّشوجبد اٌّحضشح3اٌدذٚي )

دسخخ الأظٙبس) اٌّشوت د
°
 أسُ اٌٍْٛ (َ

1 C26H20N2O2 296 - 299 أطفش 

2 C24H22O2N2 280 – 282 ٟٔأسخٛا 

3 C26H16O2N2 191 - 194 أطفش 

4 C28H26N4 O2 241 -244 أ طفش 
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 G6PDH))تحضٍر عذة انكشف عٍ َقص اَسٌى 16- 

16- Preparation Kit for Detection of  (G6PDH) Enzyme 

Deficiency  

 ،َسرٌٍ سهًاٌ احًذ  ،فائسة يحًذ عبذ انًحسٍ   ،أسًاء يوسى عهً  ،وصال هشاو عهً 

 نًٍاء صبري كايم

 انطبٍت نعذد انتشخٍصٍتيركس انرازي نهبحوث وإَتاج اهٍأة انبحج وانتطوٌر انصُاعً / 

biorazitest@crid.industry.gov.iq 

 

 انخلاصت

فٟ اٌؼاٌُ إر ٠ظ١ب  ِٓ أوزش أِشاع الأٔض٠ّاث إٔخشاسا ) Fasium) ٠ؼذ ِشع أ١ّ١ٔا اٌفٛي

شخض حٛي اٌؼاٌُ ٚ٘ٛ ِشع ٚسارٟ ِخٕحٟ ِشحبؾ باٌضٕظ     (١ٍِْٛ 400حٛاٌٟ )

ذسة اٌخلا٠ا اٌحّشاء ػٍٝ إٔخاس إٔض٠ُ عذاعٟ ( . ٠خ١ّض اٌّشع بؼؼف أٚ ػذَ ل x)بىشِٚٛعَٛ 

فٟ ػ١ٍّت أ٠غ اٌخلا٠ا  ( اٌزٞ ٠ٍؼب دٚسا ٘اِا G6PDفٛعفاث اٌىٍٛوٛص إٌاصع ١ٌٍٙذسٚص١ٓ ) 

( بطش٠مت G6PDاٌحّشاء . ٚٔظشاً لأ١ّ٘ت ٘زا الأض٠ُ فمذ حؼشث ػذة ٌٍىشف ػٓ ٔمض أض٠ُ ) 

Beutler)) ٚحىٛٔج اٌؼذة ِٓ واشف١ٓ الأٚي :٘ٛ اٌّا ( دة الاعاطSubstrate  ٚباعخخذاَ ِادة )

اٌىٍٛحار١ْٛ ٚاٌزأٟ ٘ٛ اٌبفش : ِٚبذأ اٌخفاػً ٠ؼخّذ ػٍٝ إٔخاس  ا١ٌٕىٛح١ٓ أِا٠ذ أد١ٕ٠ٓ داٞ 

( اٌزٞ ٠خٛ٘ش ححج الاشؼٗ فٛق اٌبٕفغض١ت ػٕذ  ١ٔNADPHٛو١ٍٛحا٠ذ ٘ا٠ذسٚص١ٓ فٛعف١ج ) 

عت باٌؼذة اٌّحؼشة ٚلٛسٔج ٔخائضٙا ٚصٛد الأٔض٠ُ , فمذ فحظج ػ١ٕاث دَ اٌّشػٝ ل١ذ اٌذسا

( ٚوأج إٌخائش ِخطابمت  , ٠ٚؼذ ٘زا الاخخباس ِٓ  Atlas Medicalبٕخائش اٌؼذة اٌّغخٛسدة ) 

الاخخباساث إٌٛػ١ت اٌغش٠ؼت ٌٍىشف ػٓ ٔمض الأض٠ُ  ٚلذ ل١ّج اٌؼذة فٟ ِخخبش اٌظحت اٌؼاِت 

 اٌّشوضٞ 

 

 
+

p  + NADPH  +H-gluconate 6      PDH-G6      
+

P + NADp –6  -Glucos  

 

Keyword : G6PD, anaemia , Beutler 

 

 انًقذيت 

أعاع١ا فٟ ػ١ٍّاث  ( دٚسا ٠G6PDٍؼب أٔض٠ُ عذاعٟ فٛعفاث اٌىٍٛوٛص دٞ ٘ا٠ذسٚص١ٕ١ض) 

(, أر ٠ٍؼب  NADPHالأ٠غ فٟ اٌخلا٠ا اٌحّشاء ٚ٘ٛ ِغؤٚي بشىً ِباشش ػٓ أخاس ) 

(NADPH دٚسا ٘اِا ) ٟذَ اٌحّشاء ػبش اِذاد اٌخ١ٍت بّادة اٌىٍٛحار١ْٛ اٌّخخضي خلا٠ا اٌ ف
[1]
. 

( اٌٝ ٔمض أخاس اٌىٍٛحار١ْٛ اٌّخخضي ِّا ٠ضؼً اٌخلا٠ا اٌحّشاء  ٠G6PDؤدٞ ٔمض أٔض٠ُ ) 

 ِؼشػت ٌٍخحًٍ ٚاٌخىغش لبً ِٛػذ٘ا 
[2]

٠حذد الأحلاي ) حىغش اٌذَ ( ػٕذ حؼشع اٌضغُ لأٞ  .

١اث ِٕٚٙا اٌفٛي ٌزا ٠طٍك ػٍٝ ٔمض ٘زا الأض٠ُ ) فمش دَ اٌفٛي ( ِادة ِؤوغذة  ِزً حٕاٚي اٌبمٌٛ

, حٕاٚي بؼغ أٔٛاع الاد٠ٚت , بؼغ أٔٛاع اٌّؼاداث اٌح١اح١ت ٚبؼغ ِغىٕاث الاٌُ , ٚاٌخؼشع 

ٌٍلاٌخٙاباث اٌف١شٚع١ت أٚ اٌبىخ١ش٠ت , ِٚشع اٌحاِغ اٌى١خٟٛٔ اٌغىشٞ .وّا ٠ؼذ ِشع أ١ّٕ٠ا 

اٌّشحبطت باٌضٕظ إر ٠حذد ٔخ١ضت ٌطفشة ِٛصٛدة ػٍٝ اٌزساع  اٌفٛي ِٓ الاِشاع اٌٛسار١ت

, ٌزٌه حؤرش ػٍٝ اٌزوٛس أوزش ِٓ الأاد ٠ٕٚخمً ِٓ الأَ اٌخٟ حىْٛ  xاٌط٠ًٛ  ٌىشِٚٛعَٛ 

حاٍِت ٌٍّشع 
[3]

. ٚٔظشا ٌخطٛسة ٘زا اٌّشع فمذ ٘ذف اٌبحذ اٌٝ ححؼ١ش ػذة وشف عش٠غ 

 ( .Beutler fluorescent spotػٓ ٘زا اٌّشع باعخخذاَ اخخباس) 

 

 



 وزارة انصُاعت و انًعادٌ                                                  انخلاصاث انًوسعت  نبحوث وزارة انصُاعت وانًعادٌ

7102                          هٍأة انبحج وانتطوٌر انصُاعً                                                      

ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ  

39 

 

 انجسء انعًهً

 :ؽش٠مت اٌؼًّ 1- 

    أِا أْ حٛػغ لطشة ِٕٗ  صّؼج ػ١ٕاث ِٓ اٌذَ بظٛسة ػشٛائ١ت ِٓ الاؽفاي ٚاٌباٌغ١ٓ , -1-1

 .ِباششة ػٍٝ ٚسق حشش١ح خاص ٚحضفف أٚاْ ححفع بأٔاب١ب حا٠ٚت ػٍٝ ِادة ا١ٌٙباس٠ٓ  

( G6PDابت بٕمض أض٠ُ ) فٟ اٌىشف ػٓ الاط (Beutler)ـ اػخّذث ؽش٠مت 2-1
[4]

, إر   

 حؼشث اٌؼذة ِٓ واشف١ٓ 

 حؼش ِٓ : Substrate)اٌىاشف الاٚي ) -1-2-1

Glucose - 6  Phosphate) - (   1بخشو١ضmmol/L) ْ0.028/100)) ( ٚرٌه بٛص g/ ml  

NADP) - )  بخشو١ض(/L 0.75 mmol ْٚرٌه بٛص )( g/ ml 0.059 / 100  ) 

 ( g/ ml (100/ 0.049( بٛصْ mmol/ L (0.8بخشو١ض  GSSG))وٍٛحار١ْٛ  -  

 ( حؼش ِٓ : Bufferاٌىاشف اٌزأٟ )  2-2-1 -

( ٚػبؾ بـ   7.2( ٚدسصت اٌحاِؼ١ت )  g/L 12.1)( بٛصْ  7.2: pH )  Tris-HClبفش  -

0.1)M )HCl 

 . 0.2 ) %بخشو١ض ) (Saponin)٠حؼش اي  -

   : ؽش٠مت اٌم١اط -2

                ػٍٝ ٚعؾ ٚسلت حشش١ح دائش٠ت لطش٘اٚػؼج لطشة ِٓ ػ١ٕاث اٌذَ اٌخٟ صّؼج  -1-2

5-3  mm)ٚصففج اٌٛسلت )  . 

       ( ٚرٌه بخٍؾ ِىٛٔاث اٌىاشف الاٚي   Reagent Solutionحؼش ِحٍٛي اٌىشف )  -2-2

 (Substrate ِغ ِىٛٔاث اٌىاشف اٌزأٟ اٌبفش )) Buffer)  . 

( ِٓ ِحٍٛي اٌىشف            ml 0.1)سلت اٌخشش١ح ِغ لطشة اٌذَ اٌّضففت فٟ ٚػؼج ٚ -3-2

  .(min10 )( ٌّذة  (C°25( خٍطج ص١ذاً ٚٚػؼج ػٕذ حشاسة Reagent Solutionاٌّحؼش)

( ػٍٝ ٚسلت حشش١ح صذ٠ذة  Test Solution( ِٓ ِحٍٛي اٌفحض  ) 0.01ml)ٚػغ   -4-2

 . h 1))ٌح١ٓ صفافٙا بؼذ 

( ػشع ٌؼٛء الاشؼت فٛق  Test Solutionلت اٌخشش١ح ِغ ِحٍٛي اٌفحض ) بؼذ صفاف ٚس

 .  اٌبٕفغض١ت  ٚلشأث إٌخائش

 

 انُتائج وانًُاقشت    

(  ٌؼ١ٕاث دَ اٌّشػٝ  ل١ذ اٌذساعت بطش٠مت  G6PDHحؼشث ػذة ٌٍىشف ػٓ ٔمض أض٠ُ  )

Beutler fluorescent spot)) .  ِّا دي ػٍٝ  ل٠ٛا اْ اٌؼ١ٕاث اٌطب١ؼ١ت اظٙشث حٛ٘ضاٌٛحع

( اٌزٞ ٠خٛ٘ش ححج الاشؼت فٛق  NADPHحذٚد اٌخفاػً بغبب ٚصٛد الأض٠ُ اٌزٞ حشس ) 

( ِٓ فخشة اٌحؼأت دي ػٍٝ 10)min اٌبٕفغض١ت , ٚػذَ ظٙٛس اٌخٛ٘ش فٟ اٌؼ١ٕاث الاخشٜ بؼذ 

( أٚ ػذَ ٚصٛدٖ ٌؼذَ حذٚد  G6PDHإٌخ١ضت اٌّٛصبت ٌٍفحض , اٞ ٚصٛد ٔمض فٟ أض٠ُ  ) 

ٌخفاػً , إر ػٕذ ٔمض ٘زا الأض٠ُ بغبب بؼغ اٌؼٛاًِ ٠ظبح اٌىٍٛحار١ْٛ غ١ش لادس ػٍٝ أداء ا

( داخً اٌخ١ٍت ٚحى٠ٛٓ ا١ٌّخا ١ّ٘ٛوٍٛب١ٓ ٚحىغش خلا٠ا اٌذَ ,  H2O2ٚظ١فخٗ ف١ؤدٞ اٌٝ حضّغ ) 

فٟ الاؽفاي اٌّظاب١ٓ بفمش اٌذَ اٌحاد ٚاٌشذ٠ذ  ٕ٘ا حظٙش أ١ّ٘ت ٘زا اٌفحض خظٛطا ِٚٓ
[5]

 .

( فؼلا ػٓ Homozygotesّا اْ اٌّشع ٠ىْٛ اوزش شذة فٟ الاشخاص ِخّارٍٟ اٌض٠ضاث  )و

 160إخخلاف اٌطفشاث اٌض١ٕ١ت  اٌخٟ حغبب إخخلاف فٟ دسصت ِغخٜٛ ٔمض الأض٠ُ ) إر ٕ٘ان  

 ؽفشة ِخخٍفت (
[6]

 . 

أظٙشث وّا اعخخذِج ػ١ٕاث ل١اع١ت ٚلٛسٔج ٔخائش اٌؼذة اٌّحؼشة ِغ ٔخائش اٌؼذة اٌّغخٛسدة ٚ

ٔخائش ِطابمت ٚدي ٘زا ػٍٝ وفاءة اٌطش٠مت اٌّغخخذِت فؼلا ػٓ عشػخٙا فٟ اٌىشف ٚ لا حخطٍب 

 . ِغخٍضِاث وز١شة ٚعٍٙت اٌخؼاًِ بٙا ِٕٚخفؼت اٌىٍفت ِماسٔت باٌطشق الأخشٜ
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 تحضٍر عذة فحص الذم فً الخروج -02 

17- Preparation of  Fecal Occult Blood  Detection Kit 
 , مىى رشٍذ حمٍذ هىادي مجٍذ هادي , لجٍه عبذ الىاحذ ، الصٍذلاوٍت سحر عبىد مصطفى

 مركس الرازي للبحىث وإوتاج العذد الطبٍت التشخٍصٍتهٍأة البحج و التطىٌر الصىاعً / 

biorazitest@crid.industry.gov.iq 
 

 الخلاصت  

انششائؾ انجلاعزٛكٛخ انزٙ رؼزًذ  بعزخذاوفٙ ْزا انجسث زؼشد ػذح نفسض انذو فٙ انخشٔج ث

خضء  رفبػم ْزا انفسض ػهٗيجذأ ٚؼزًذ .   Immunochemicalيجذأ انزفبػم انًُبػٙ انكًٛبٔ٘ 

ٚغزخذو ْزا  ًثجذ ػهٗ ششٚؾ يٍ انُزشٔعٛهٛهٕص.انشٔرٍٛ يٍ ًْٕٛكهٕثٍٛ انذو يغ يغزؼذِ انج

انفسض نزشخٛض زبلاد َضف انمُبح انٓؼًٛخ انزٙ رغججٓب انؼذٚذ يٍ أيشاع اندٓبص انٓؼًٙ. 

ػُٛخ ثشاص لأشخبص يظبثٍٛ ثأيشاع يخزهفخ فٙ اندٓبص انٓؼًٙ ٔ  )20) اخش٘ انفسض ػهٗ

انؼذح انًسؼشح ثًشكضَب فٙ  لًٛذيغ ػذح أخُجٛخ أػطذ َزبئح يطبثمخ . كًب ثًمبسَخ ْزِ انؼذح 

 يخزجش انظسخ انًشكض٘ ٔكبَذ انُزٛدخ طبنسخ نلإعزخذاو .

 

Keywords :- Fecal Occult Blood ,  rapid test strip  . 

 المقذمت 

انمهٛهخ فٙ إنٗ كًٛخ انذو انُضفٙ  Fecal occult bloodٚشٛش يظطهر انذو انخفٙ فٙ انخشٔج 

 انمُبح انٓؼًٛخ ٔانزٙ لا رشٖ ثبنؼٍٛ انًدشدح أٔ ززٗ انفسض انًدٓش٘ .

إٌ اخزجبس انذو انخفٙ فٙ انخشٔج يٍ الاخزجبساد انكًٛبٔٚخ انغشٚشٚخ انًغًٕسح ػهٗ انشغى يٍ 

أًْٛزّ زٛث ٚفزشع اٌ ٚكشف انُضف فٙ انمُبح انٓؼًٛخ عٕاء كبٌ ػهٕٚب" أٔ عفهٛب" إ٘ اَّ 

 أ٘ رغشة خفٛف نهكشٚبد انسًشاء يٍ انفى إنٗ انششجٚغزطٛغ كشف 
[2,1]

 . 

أسباب الىسف الهضمً :
 

 

 -ٚشًم انُضف انٓؼًٙ انسبلاد انغشٚشٚخ انزبنٛخ :

ٔخبطخ عشؽبٌ   (Gastrointestinal malignancies)انغشؽبَبد انًؼذٚخ انًؼٕٚخ  1-

 انمٕنٌٕ ٔانًغزمٛى .

 .  (Gastrointestinal Polyps)انضٔائذ انهسًٛخ فٙ اندٓبص انٓؼًٙ   -2

 . Ulcerative colitis)) انزٓبة انمٕنٌٕ انًزمشذ  -3

 . (Peptic Ulcer Bleeding)انمشزبد انٓؼًٛخ انُبصفخ   -4

. Fistulas))انُبعٕس   -5
 [3]

 

 . Anal Fissures))انزشممبد انششخٛخ   -6

 .الإطبثخ ثبنذٚذاٌ انشظٛخ ٔانغٕؽٛخ   -7

 . (Tuberculosis Enter colitis)انمٕنَٕٙ انغهٙ   الانزٓبة انًؼٕ٘ -8

 .  (Esophagus Varicose)دٔانٙ انًشا  -9

 . (Hemorrhoids)انجٕاعٛش  -10

 ٔغٛشْب
]4,5,6[

. 

  -أهمٍت إجراء فحص الذم فً الخروج :

 ٚكشف ْزا انفسض انُضف انٓؼًٙ انز٘ ٚؼذ يٍ أْى أعجبة فمش انذو ػُذ انشخبل . 1-

مٕنٌٕ يٍ الإَٔاع انًًٛزخ يٍ انغشؽبٌ ٔنكٍ ًٚكٍ انٕلبٚخ يُّ . ٔيٍ انجذٚٓٙ اَّ إٌ عشؽبٌ ان -2

 كهًب أعشػُب فٙ انكشف انًجكش ػٍ انغشؽبٌ كهًب صادد لبثهٛخ شفبء انًشٚغ .

 (Rapid FOB test strips) -إَٔاع فسٕطبد انذو انغشٚؼخ فٙ انخشٔج ثبعزخذاو انششائؾ :
]8,7,1[ . 

mailto:biorazitest@crid.industry.gov.iq
mailto:biorazitest@crid.industry.gov.iq
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ٔٚؼزًذ ػهٗ يجذأ اٌ انًٕٓٛكهٕثٍٛ ٔيشزمبرّ ٚزفبػم ثطشٚمخ يشبثٓخ  -انفسض انكًٛبٔ٘ : 1-

( Pseudo- Peroxidase activityٔرغًٗ فؼبنٛخ انجٛشٔكغٛذٚض انكبرثخ )  Peroxidaseلإَضٚى 

ٚمٕو انًٕٓٛكهٕثٍٛ ثبخزضال  (O- Tolidine)أٔ  guaiac))ٔثبعزخذاو كبشف يخزضل كًبدح 

انز٘ ٚزأكغذ ٔٚؼطٙ نٌٕ اصسق . (Guaiac)ٓٛذسٔخٍٛ انٗ اَزمبل الأٔكغدٍٛ يٍ ثٛشٔكغٛذ ان
]7[

 

Hemoglobin + H2O2 + Guaiac      Pseudo-peroxidase                             

                                                                                              O2     

Oxidized Guaiac + H2O       

 اصسق انهٌٕ                     

فٙ لغى الإَزبج ثؼمٕد عبثمبً" يلازظخ : رى رسؼٛش انؼذح ثٓزِ انطشٚمخ فٙ يخزجشارُب ٔأَزدذ 

 يغ ٔصاسح انظسخ . رغٕٚك 

 -: (Immunochemical Fecal Occult blood IFOB)انفسض انكًٛبٔ٘ انًُبػٙ   1-

فٙ   ((globinنزسذٚذ ثشٔرٍٛ  anti-human hemoglobin antibodies))ٚغزخذو يؼبد ٔ      

انجشش٘ ْٔزا انفسض شذٚذ انسغبعٛخ ٔانزخظض َٔغجخ انخطأ فّٛ  (Hemoglobin)خضٚئخ  

 يسذٔدح . ْٕٔ انفسض انًزجغ فٙ ْزا انجسث .

 انؼًم انًخزجش٘ :

 انًٕاد انًغزخذيخ فٙ طُغ انششٚؾ :   -1

- Nitrocellulose Millipore filter paper. 

- Fibro glass Millipore filter paper  . 

- Millipore filter paper. 

- Adhesive tapes . 

- PCV Plastic sheets . 

 : انًٕاد انكًٛبٔٚخ -2

- Hydrogen tetrachloraurate . 

- Trisodium citrate . 

 .( NaCl) كهٕسٚذ انظٕدٕٚو -

- K2Co3. 

- Sodium borate (Na2B4 O7.10H2O) 

- Na2HPO4. 

- KCl. 

- Brain heart infusion agar. 

- Hemoglobin α /β/γ Antibody  Human Monoclonal . 

-Mouse monoclonal antibodies and polyclonal antibodies (sheep or goat) . 

- Bovine serum albumin (BSA) . 

ؽشٚمخ رسؼٛش انًسبنٛم : 
]8,7,1[

 

 فٙ انؼًم  . (Avraham Rasooly, 2009)رى اػزًبد ؽشٚمخ 

 رسؼٛش انًسبنٛم :  -أ

 .  (Hydrogen tetrachloraurate)(W/V %1)يسهٕل   -1

 يبء يمطش لا إَٚٙ ٔزفع فٙ ػجٕح غبيمخ . (ml 10) فٙ ((HAUCl4يٍ  (g0.1 )أرٚت 

 . (Trisodium citrate) (W/V %1) يسهٕل -2

 . يبء يمطش لا إَٚٙ (ml50 )فٙ  (Na3C6H5O7.2H2O)يٍ  (g 0.5) زؼش ثئراثخ

 : (1 M)(NaCL) يسهٕل  -3
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 يبء يمطش لا إَٚٙ . (ml100 )فٙ   (NaCl)يٍ  (g0.5 )زؼش ثئراثخ 

       (K2Co3)(  0.2Mيسهٕل ) -4

 يبء يمطش لا إَٚٙ . (ml 100) فٙ K2CO3))يٍ  (g2.8 )زؼش ثئراثخ  

 . (Sodium borate) (M 0.2يسهٕل ) -5

 يبء يمطش لا إَٚٙ . (ml 100) فٙ  ((Na2B4O7.10H2Oفٙ  (g 0.76) زؼش ثئراثخ

 .   (Phosphate buffer saline)يسهٕل  -6

- (g 8) . كهٕسٚذ انظٕدٕٚو 

- (g 0.4) . كهٕسٚذ انجٕربعٕٛو 

- ( g1.4) فٕعفبد انظٕدٕٚو  ((NaHPo4 . 

- ( g0.2) فٕعفبد انجٕربعٕٛو  (KH2Po4)  . 

 يمطش لا إَٚٙ . يبء( L 1) أرٚجذ ْزِ انًٕاد فٙ

 .   (Conjugate reagent)رسؼٛش يسهٕل انًمزشٌ  -ة

 . Hemoglobin α /β/γ Antibody)  Human (Monoclonalثبعزخذاو انًؼبد 

   ( .Test line reagent)يسهٕل خؾ انفسض  -ج

ٔزفع  PBS]  ( 7.2 ) [pHيٍ يسهٕل (ml 1)فٙ  (Protein A)( يٍ mg 10زؼش ثئراثخ )

 . ( -C 20° فٙ دسخخ  )

 . ( (Control line reagentيسهٕل خؾ انغٛطشح  -د

 ٔاعزخذو يضٚح يٍ :

Mouse monoclonal antibodies and polyclonal antibodies (sheep or goat)  . 

    :  ((Colloidal gold suspensionرسؼٛش يؼهك انزْت  - ـْ

يطاش لا اٚإَٙ ٔعاخٍ ياغ  يابء( ml 100) فاٙ AU4Cl4))ياٍ يسهإل ( ml1 )زؼش ثئػابفخ 

يااغ   (Trisodium citrate)يااٍ يسهاإل ( ml 1) انزسشٚااا انااٗ دسخااخ انغهٛاابٌ ف  ااى أػااٛف

انزسشٚا انًغزًش ٔثبنزذسٚح ززٗ رغٛش نٌٕ انًسهٕل يٍ الأصسق إنٗ الأزًش انغبيك ٔيٍ  ى ٚجشد 

م زدى نذلبئك ثبنًبء انًمطش . ٔٚكٌٕ أفؼ( ml 500) إنٗ دسخخ زشاسح انغشفخ ٔٚكًم انسدى إنٗ

 ثاـبعزخذاو pH (8.5)نًسهإل إناٗ ا. رؼاذل زبيؼاٛخ  nm (10 - 40)  انًسهإل انغاشٔ٘ ثاٍٛ

(0.2)M  ((K2CO3 . ٔٚسفع انًؼهك انُبرح ثذسخخ زشاسح انغشفخ . 

 : ثًؼهك انزْت انغشٔ٘ Hemoglobin α /β/γ  antibody)  (Humanالزشاٌ انًؼبد  -ٔ

يٍ يسهٕل انزْت انغشٔ٘ ٔرؼذل انذانخ  (ml 10) إنٗيٍ يسهٕل انًؼبد  (ml 2) اػٛف -1

 ثذسخخ زشاسح انغشفخ .( min 25) ( يغ  انزسشٚا انًغزًش ٔزؼٍ نًذح9إنٗ ) pH))انسبيؼٛخ 

  (lμ 20)إنٗ  Bovine serum albumin (BSA)يٍ( 10%)يٍ  (1/10) اػٛف زدى -2

 يضج ثغشػخ ٔزفع ثذسخخ زشاسح انغشفخ . (Sodium borate)يٍ 

  . (min 30) نًذح( r.p.m 15000)سعت انًسهٕل ثبعزخذاو خٓبص انطشد انًشكض٘ -3

 ( BSA)يٍ ( 1%) ػهٗ ٚسٕ٘  (Sodium borate)( يٍ μl20 أخز انشاعت ٔأرٚت فٙ ) -4

 :  ((Membrane Blottingرسًٛم انًسبنٛم ػهٗ أٔساق انفسض 

 ( : (Preparation of test & control padرسؼٛش ششٚؾ انًُٕرج ٔانغٛطشح  -أ

فٙ داسا انفٕعفبد ( mg / ml 1)إنٗ رشكٛض (Hemoglobin α /β/γ) خفف يسهٕل انًؼبد

. كًب خفف يسهٕل انًؼبد   ((Test line( لاعزخذايٓب فٙ خؾ انفسض 7.2دسخخ زبيؼٛخ )

Mouse monoclonal antibodies and polyclonal antibodies (sheep or goat) 

 .(  (control lineٛش خؾ انغٛطشح ثُفظ انطشٚمخ نزسؼ

cm  )( ثشكم ششائؾ ثمٛبطnitrocelluloseلطغ انٕسق ) -
2

ٔزًم ثبنًؼبد ثًؼذل  (30×2.5

(cm   /micron 1. كم ػهٗ زذح ) 

 ( cm0.5 ثًُٛٓب يغبفخ ) ((PVCٔػغ خؾ انفسض ٔخؾ انغٛطشح ثشا يزٕاص٘ ػهٗ ؽجمخ  -

 . (min 30) نًذح (C42° )خفف انششائؾ ثؼذ انزسًٛم فٙ فشٌ ثذسخخ  -
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 : Preparation of Conjugate Pads))رسؼٛش انششٚؾ انًمزشٌ  -ة

cm)إنٗ ششائؾ ثمٛبط Fiber glassلطغ ششٚؾ الأنٛبف انضخبخٛخ  -
2

 1.5×30 ).
   

 (W/V2%)( 20 sodium borate µmٔ)( ml 2) يٍ يسهٕل انًمزشٌ إنٗ( ml 1) أػٛف -

(BSA)  ٔ(V/V%  0.2)    يٍ يبدحTween 20)  ). 

 نًذح (C 42°)غًغذ انششائؾ فٙ يسهٕل انًمزشٌ إنٗ دسخخ انزشجغ ٔيٍ  ى خففذ ثذسخخ  -

 ( min30). 

 .  (Preparation of Absorbent Pads)رسؼٛش ششٚؾ الايزظبص  -خـ

cm)ثمٛبط  Filter paperلطؼذ ششائؾ انزششٛر -
2
  2.5 ×30 ).

  

 سخخ زشاسح انغشفخ.ٔػغ ششٚؾ انهظك ػهٗ اندٓزٍٛ ٔزفع ثذ -

 :   ((Assembling of padsردًٛغ انششائؾ 

ٔطاافذ فٕلٓااب  , (cm 0.3)ثؼاشع  (PCV)اعازخذيذ طاافٛسخ ثلاعاازٛكٛخ ثٛؼابء يااٍ ياابدح  -

 . ششائؾ انفسض ثبعزخذاو ششٚؾ انهظك

 ٔػؼذ انششائؾ فٙ يغهف أنًُٕٛو يغ يبَغ نهشؽٕثخ ٔأغهمذ خٛذاً . -

 نسٍٛ الاعزخذاو . ( C)°2 - 8  خخزفظذ انششائؾ ثؼذ انزغهٛف ثذس -

 -ؽشٚمخ إخشاء انفسض :
]8[

 

 -: رسزٕ٘ كم ػذح ػهٗ يب ٚهٙ

ٔٚكٌٕ   pH [PBS)  )7.2) [(يٍ   (ml 10)أَجٕة خًغ انؼُٛبد ٔٚسٕ٘ فٙ داخهّ يمذاس 1-

 . يٍ ػُٛخ انجشاصح طغٛش خنشفغ لطؼخ سلٛم خغطبءِ يشرجؾ ثؼظب ثلاعزٛكٛ

ٙ أخضاء ػشٕائٛخ يٍ انؼُٛخ ٔٚزى انزخهض يٍ الأخضاء انضائذح يٍ رغًظ انؼظب انجلاعزٛكٛخ ف -2

 ٔرغهك خٛذا. خانؼُٛخ ٔرؼبد انؼظب انجلاعزٛكٛخ  إنٗ الاَجٕث

 خٛذا نهزأكذ يٍ ردبَظ رٕصٚغ انؼُٛخ فٙ انغبئم. خرشج الاَجٕث -3

 . لطشاد يٍ انغبئم انسبٔ٘ ػهٗ انؼُٛخ ٔرٕػغ ػهٗ انًٕػغ انًخظض نهؼُٛخ (3-2)رؤخز  -4

 نمشاءح انُزبئح.( min 5ح )اَزظش نًذ

 -لشاءح انُزبئح :

 : Positive))انُزٛدخ انًٕخجخ  -1

 خيٍ إخشاء انفسض رؼزجش انُزٛدخ يٕخج( min5 ) ػُذ ظٕٓس خطبٌ يهَٕبٌ ثبنهٌٕ انٕسد٘ خلال

 . ٔرشٛش إنٗ ٔخٕد انًٕٓٛكهٕثٍٛ فٙ انؼُٛخ

 :  (Negative)انُزٛدخ انغبنجخ  2-

ٔظٓش انهٌٕ فمؾ فٙ يُطمخ انغٛطشح   (test area)نهٌٕ فٙ يُطمخ انفسض إرا نى ٚظٓش ا

control area) ) خرؼزجش انُزٛدخ عبنج . 

 : (Invalid)( خغٛش يؼزًذِ )ثبؽه -3

ٔثذٌٔ الأخز ثبلاػزجبس أ٘ نٌٕ   ( (control  areaفٙ زبنخ ػذو ظٕٓس نٌٕ فٙ يُطمخ انغٛطشح 

 . حٔغٛش يؼزًذ خجش انُزٛدخ ثبؽهرؼز  test areaٚظٓش فٙ يُطمخ انفسض 

 طرٌقت العمل 

  ػُٛبد ػشٕائٛخ يٍ انجشاص لأشخبص ؽجٛؼٍٛٛ نزكٌٕ لبػذح نهًسبنٛم انمٛبعٛخ (3) أخزد -1

(control solutions) . 

 ٔثبنزشاكٛض انزبنٛخ : ( =pH 7.5 ) خثذسخخ زبيؼٛ (PBS)أرٚت انًٕٓٛكهٕثٍٛ فٙ يسهٕل ثفش  -2

µg / ml)  0.05   ,0.1    ,0.2   ,0.5  ,  20  2000  ف ) . 

 يغ انًسبنٛم انًخففخ فٙ أَجٕثخ خًغ انؼُٛبد  ٔيضخذ خٛذا ثدٓبص خهطذ ػُٛبد انجشاص -3

(vortex) . 

أخٌشٖ انفسض ثبنطشٚمخ انًٕػسخ فٙ ؽشٚمخ إخشاء انفسض  -4
[8]

 . ٔرمشأ انُزبئح  
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 الىتائج والمىاقشت 

 . خًْٕٛكهٕثٍٛ  أػطذ َزبئح عبنج  (µg/ml 0.2)يٍ  ٚلازع إٌ خًٛغ انؼُٛبد ثزشكٛض الم 1-

 خٔلذ أػطذ خًٛغ انؼُٛبد َزٛدخ يٕخج( µg/ml 0.2)إٌ زغبعٛخ انفسض رجذأ يٍ انزشكٛض  -2

 (1اندذٔل )( µg/ml 0.2)ٔنكبفخ انزشاكٛض أكثش يٍ 

بنًمبسَخ ثػُذ إخشاء انفسٕطبد نُفظ انؼُٛبد ٔثبعزخذاو َفظ انًسبنٛم انًخففخ نهًٕٓٛكهٕثٍٛ ٔ-3

 . (100%)انكٕسٚخ كبَذ انُزبئح يطبثمخ  (HEALTH MATEنششكخ )خ أخُجٛح ػذ يغ

ٔانفسض  (IFOB)فٙ دساعخ أخشٚذ نهًمبسَخ ثٍٛ انفسض انًُبػٙ نهذو فٙ انخشٔج  -4

( أ جزذ انُزبئح انزبنٛخgFOB)  guaiac testانكًٛبٔ٘ ثبعزخذاو 
]
 

9[
  : 

ر يٍ خلال ْزِ انذساعخ أٌ انفسض انًُبػٙ أكثش : زٛث ارؼ  (Sensitivity)انسغبعٛخ  -

(  > P 0.01( ثبززًبنٛخ ) colorectal cancer CRCزغبعٛخ فٙ رشخٛض عشؽبٌ انمٕنٌٕ )

( يمبسَخ يغ   > P 0.05( ثبززًبنٛخ ) advanced adenoma AAٔرشخٛض الأٔساو انًزمذيخ )

(gFOB. ) 

( أكثش gFOBذساعخ اٌ فسض ): ارؼر يٍ خلال ْزِ ان Specificity))انخظٕطٛخ  -

 . AA))ٔ  (CRC)فٙ رشخٛض  (IFOB)خظٕطٛخ ٔثشكم ٔاػر يٍ انفسض انًُبػٙ 

( ػُٛخ ثشاص ػشٕائٛخ نًشػٗ يظبثٍٛ ثأيشاع يخزهفخ فٙ اندٓبص انٓؼًٙ يٍ 20) أخزد

ٔيمبسَزٓب يغ انؼذح الأخُجٛخ انجسثٛخ يخزجش انظسخ انًشكض٘ .ٔػُذ إخشاء انفسض ثبعزخذاو انؼذح 

 test)( . ٔظٓش خؾ انفسض 2بَذ انُزبئح يزطبثمخ .ٔ أػطذ انًُبرج انُزبئح انًجُٛخ فٙ اندذٔل )ك

line)  خلال فزشح( min5)  نهًُبرج انًٕخجخ كًب ظٓش خؾ انغٛطشح(control line)   فٙ خًٛغ

ٔانغبنجخ أٚؼب .إٌ انفسٕطبد انًٕخجخ رٕػر ٔخٕد انًٕٓٛكهٕثٍٛ فٙ ػُٛبد  خنًٕخجاانمشاءاد 

نجشاص ْٔٙ دلانخ ػهٗ الإطبثخ ثزمشزبد انمُبح انٓؼًٛخ.ٔانزٙ رؼزجش يؤششا يًٓب نزشخٛض ا

 عشؽبٌ انمٕنٌٕ انًجكش.

 

 ( 1خذٔل ) 

ػُٛبد  (3) ٕٚػر زغبعٛخ انؼذح انًسؼشح نزشاكٛض يخزهفخ يٍ انًٕٓٛكهٕثٍٛ ثؼذ يضخٓب يغ

 ؽجٛؼٛخ يٍ انجشاص

 

 

 

 

 

 

Sample 3 Sample 2 Sample 1 Units Hemoglobin 

 

No. 

- - - µg/ml 0.05 1. 

- - - µg/ml 0.1 2. 

+ + + µg/ml 0.2 3. 

+ + + µg/ml 0.5 4. 

+ + + µg/ml 20 5. 

+ + + µg/ml 2000 6. 
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 (2خذٔل )

ٕٚػر ػذد انًُبرج انًٕخجخ ٔانغبنجخ انزٙ فسظذ ثبعزخذاو انششائؾ انًسؼشح فٙ يشكضانشاص٘ 

 HEALTH MATE))يمبسَخ ثبنؼذح الأخُجٛخ يٍ ششكخ 

 

No. of 

samples 

Results 

AL-Razi strip HEALTH MATE strip 

20 
Positive Negative Positive Negative 

13 7 13 7 
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 و( Ketoconazole تحضير أقراص فحض الحساسيت لمضاداث الفطرياث -11

Fluconazole) 

18- Praparation of Sensitivity Antifungal Disc of  Ketoconazole 

and Fluconazole 
 عباش فاضل عباش , نبراش اسعذ إبراهيم , سناء هادي نجم , عقيل هاني عبذ الكريم                          

 الاستشاري :  د. زهير إبراهيم جاسم  

  الطبيتالتطوير الظناعي / مركس الرازي للبحوث وإنتاج العذد التشخيظيت  و هيأة البحج

biorazitest@crid.industry.gov.iq 

 الخلاطت           

هوى قاوام اضواد لرياتَواخ َموري م عوٍ اىوأ وقو    ووىا   Ketoconazole)إن المضاد الحُوىٌ  

                    . إاا المضاد الحُىٌ Candida-albicans) الع وي الجر َح والياتَح الرٍ ذمثثها 

   Fluconazole   عهى دواء لمعالجح الياتَاخ المهثرُح اه وى )Candida  قى  الىماء ولمعالجح)

هوو ا الثحوور  ضووتخ قوو ج ذليُرووُح لررعووت  قرووً  ما ووُح الىمووا    . عووٍ عاتَوواخ الوو م والثرعووىم

وتُوان او ي ععالُرهوا ايرثتَوا   Ketoconazole)  ، (Fluconazoleالمتضُح لمضاداخ الياتَاخ 

 عٍ قرل الياتَاخ عٍ الى ط الزمقٍ :

 (Mueller Hinton Agar+2% Glucose+0.5mcg/ml Methylene Blue Dye 

Medium) 

 .CLSI ععالُح قالُح واااتاح لىرائج الع ج الاجىثُح و مة قتاءاخ   ا  اظهتخ    

 

 .Ketoconazole، Fluconazole، ياتٌ الالمضاد  الكلماث المفتاحيت :

 

  المقذمت

ذرووو ات الياتَووواخ تالمضووواداخ الياتَوووح تووو مجاخ ايرريوووح اىهوووا الحما وووح واىهوووا المااواوووح. َرمُوووز 

(Fluconazole) , (ketoconazole) لرياتَواخ  ائوة عوٍ الو هىن  قاوام اضواد (Lipophilic 

ك عضول اوا  ((ketoconazolsَؤدٌ ا ري ااه إلً ذتاكمه عٍ الأومجح ال هىُح وَرم اارراص قاام 

 و الممووثثاخ  (Anti-acid , لوو ا ذعموول اضوواداخ الحمىضووح  َكووىن عووٍ الأو وواة اوو َ ج الحااضووُح

راص العاام قىو  ذىاولوه قوه ةتَو  الأختي لاويياض امرىي   ماض المع ج قرً ذارُل دمجح اار

اليم 
[1]
 . 

 المضاد الياتٌ وةتَاح قمره :

الياتَاخ قه ةتَ  ذ اخل اأ  غلُح الي َا عٍ الياتَاخ اما َرموثة عوٍ   Fluconazole)َاىم  

ظهىم ااة عٍ الغلاء اليرىٌ الياتٌ عررمتب احرىَاخ الي َا الياتَح و ذؤدٌ الً اىذهوا ، وهو ا 

( واووىا  اوه اليمُوتج عوٍ  وُه candida albicansً ذثثوُط الياتَواخ الجر َوح  المضاد َعمل قرو

( Dimethylase-14)-α( قرً ذثثُط اوزَم Ketoconazoleَرمُز المضاد  
[2]

  . 

 : ذرىُأ الاقتاص

ترتكُـووووـز       (  (Ketoconazole و (25µg)( ترتكُووووز fluconazoleَوووو اب وحن احوووو د اووووه   -1

(10 µg)  عٍ الـPBS)) . 

( اووه ومت ذتاووُى اىا ووة تمووم  mm) 6ذااووأ  ومات ذتاووُى قرووً اووكل اقووتاص ذلووثأ تااووت  -2

 . C°60 )وص تح واارراصُح ا ئمح وذعام لم ج  اقح ت مجح  
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َوورم ذلووثُأ الأقووتاص تكمُووح احوو ودج اووه احرووىي المضوواد الياووتٌ تحُوور َموور  الاووتص ةاقرووه  -3

 . الا رُعاتُح اه المائل الملثأ

وليروتج  ((C°35 تاص عٍ  اضىح ايتغح اه الهىاء وتضغط اىا ة وت مجح  تامج ذجيف الأق -4

اح ودج 
[4,3] 

. 

 اليح  والراُُم :  

عحروود كيوواءج  داء الأقووتاص تالاتَاووح الثاَىلىجُووح الممووماج الاورلووام قثووت الاكووام تا ووري ام ذاىُووح 

المري  قرُها دولُا"  (تىَت –كُتتٍ  
[2]
 . 

 َرم العمل كما َرٍ :

 حضت اةثات اه الى ط الزماقٍ الغ ائٍ الياص تالياتَاخ :ذ1- 

(Mueller Hinton Agar+2% Glucose+0.5mcg/ml Methylene Blue Dye 

Medium) 

 ذىلُط الياتَاخ لمىا ثح قثل اللتو  تاجتاء قمرُح اليح  . 2-

 . (15min)ذراى الاةثات تالياتَاخ ام َجيف  اى الى ط لم ج 3- 

قرً  اى الاث  اوم ذحضوه الاةثوات عوٍ الحاضوىح الوً الُوىم الروالٍ عوٍ دمجوح ذىضأ الاقتاص 4- 

 . (C°37) تامج 

 َرم قُاس اقاام اىاة  ذثثُط الىمى الجتاىاٍ الىاذجح ت قح . 5-

ذاامن الىرائج اأ اقاام الرثثُط الاُا ُح والمثثرح دولُا" 6- 
[4]
 . 

 

 الاستنتاجاث و المناقشت 

 قرــً العرـــتج الاُا ُــــــح  ((Fluconazoleح تالمضـــاد الياــتٌ قىــ  عح  الاقتص الملثعــ

  (ATCC90028))   (Candida albican ذكىن اقاام اىاة  الرثثُط اا تُه  mm (27-36 

 Candida)( , ااا العرتج الاُا ُح Fluconazoleلرياتَاخ الحما ح لرمضاد الياــــــتٌ   

parasilosis) الرثثُط لها اا تُه ذكىن اقاام اىاة  (32-22mm)  لرياتَاخ الحما ح لرمضاد

.  Fluconazole)الياتٌ  
 

عووٍ والمحضووتج ايرثتَووا"  Fluconazole)  وقوو  ذووم ذجتتووح الاقووتاص الملووثعح تالمضوواد الحُووىٌ

قىـووـ  عحـــووـ  و ( وكاووود الىرووائج اااتاووح . Himidiaاتكزوووا وااامورهووا اووأ قوو ج اجىثُووح للووتكح  

قرـــــــوووووووـً العرـــوووووووـتج ) Ketoconazole ( لثعــــــوووووووـح تالمضوووووووـاد الياوووووووـتٌالاقوووووووـتاص الم

 mm ذكىن اقاام اىاة  الرثثُط اا توُه ATCC 90028))  )(Candida albicansالاُا ُـــــــح

 Candida, ااا العرتج الاُا ُح   Ketoconazole)  (لرياتَاخ الحما ح لرمضاد الياتٌ 20-32)

parasilosis(ATCC90028)) ) 20-14) ذكىن اقااماىاة  الرثثُط لها اا تُه mm  لرياتَواخ

( .وقو  ذوم ذجتتوح الاقوتاص الملوثعح تالمضواد الحُوىٌ Ketoconazole  (الحما ح لرمضاد الياتٌ

(Ketoconazole) "والمااواووح لرووـ  والمحضووتج ايرثتَووا قرووً الياتَوواخ الاُا ووُح الموو كىمج  وواتاا

Ketoconazole)) ج اجىثُووح للووتكح وااامورهووا اووأ قوو (Himidia)  ذثووُه ان المضوواداخ الياتَووح.

المرىعح ايرثتَا"  و مة كراب الراُُم الرادم اه ايرثت الرحح العااح المتكزٌ( اااتاح لرىروائج 

 ((Clinical and Latest Stander Institute CLSI,2013) الاجىثُح  مة 

. 
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 Polymyxin –B-300 Unit ,Colistin)تحضير عذة اقراص فحض الحساسيت للمضاداث19- 

10mcg ,Tigecycline 15mcg)  للمضاد تضذ البكتريا المقاومالمستخذمت  Imipenem 

19- Preparation Kit of  Sensitivity Antibiotic  Disc for Antibiotic 

(Polymyxin –B-300 Unit ,Colistin 10mcg ,Tigecycline 15mcg) Used for 

Resistant Bacteria to Imipenem 
 محمذ خلف طابر  نبراش اسعذ ابراهيم , عقيل هاني عبذ الكريم , , عباش فاضل عباش

 زهير ابراهيم جاسم :الاستشاري 

 الطبيت هيأة البحج والتطوير الظناعي / مركس الرازي للبحوث وإنتاج العذد التشخيظيت
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 تالخلاط

 Polymyxin –B-300 Unit ,Colistin 10mcg)  حنهًؼاداخ انحٕٛٚ حفٙ ْزا انثحث حؼشخ ػذِ ذشخٛظٛ

,Tigecycline 15mcg) نهًؼاد  حػذ انثكرشٚا انًمأي(Carbapenem(Imipenem   )  انؼذج ٚؼرًذ ػًم

نهًؼاد انحٕٛ٘ ٔترشاكٛض يؼُٛح ٔتشكم دائش٘ ٚطثغ )  whatman NO.1 (ػهٗ ذشثٛغ ٔسق ذششٛح يُاسة 

ػهٛٓا سيض انًؼاد انحٕٛ٘. ٔاخرثشخ انؼذج ػهٗ ػضلاخ تكرٛشٚح يشػٛح ٔلٕسَد الطاس انرثثٛؾ يغ يحذداخ 

 .ا انًمأيح )تٛرا لاكرٍٛ(يُظًح انظحح انؼانًٛح . اسرؼًهد يؼاداخ تذٚهح  نغشع انؼلاج ػذ انثكرشٚ

  

 Polymyxin –B ,Colistin ,Tigecycline, Imipenem ,:الكلمات المفتاحية

 

 المقذمت

يثم ظٓشخ فٙ انؼمذ الاخٛش تؼغ انسلالاخ انثكرٛشٚح يمأيح نهًؼاداخ انحٕٛٚح انًسرؼًهح َٕع )تٛرالاكرٍٛ(    

(Pencillin-cefalosporin-carbapeneتسثة افشاصْا تؼغ ) الاَضًٚاخ)  Carbapenem  ( انًؼادج

)تٛرالاكرٍٛ( يٍ لثم انؼضلاخ انًمأيح ٔتانرانٙ فشم انًؼاد انحٕٛ٘ اَفاً 
[1]

. 

 :انًؼاداخ انحٕٛٚح ٔيٛكاَٛكٛح ػًهٓا 

Polymyxin B تانغشاء  ذشذثؾ  : ْٕ يؼاد حٕٛ٘ ٚسرخذو ػذ انثكرشٚا انسانثح نظثغح كشاو حٛث

 ش شكهٓا يًا ٚدؼهّ أكثش َفارا نخشٔج انًاء يُٓا ٔتانرانٙ يٕخ انخهٛح انثكرٛشٚحانساٚرٕتلاصيٙ نهثكرشٚا ٔذغٛ
[2]

 . 

Colistin (Polymyxin E)  : يؼاد حٕٛ٘ ٚسرخذو ػذ انثكرشٚا انسانثح نظثغح كشاو. ٔيٛكاَٛكٛح ػًهٓا ْٕ

ؼُٛح يٍ انثكرشٚا انؼظٕٚح انًرؼذدج الا آَا ذُرح سلالاخ ي كًَٕٓا يٍ ػائهح انثثرٛذاخ (Polymyxin B)ذشثّ انـ 

 انًخاؽٛح.

Tigecycline  ٗيشرك يٍ اندٛم انثانث نهررشاساٚكهٍٛ ٚمغ ػًٍ طف ٚذػ :(glycylcycline)  ٚؼًم كًثثؾ

نهثكرشٚا نزنك ٕٚلف  (30S)نثُاء انثشٔذٍٛ ٚظٓش فؼانٛح لاذهح نهثكرشٚا ٔرنك تاسذثاؽّ تانٕحذج انثإَٚح نهشاٚثٕسٕو 

 نهشاٚثٕسٕو ((Aيغ يٕلغ  (tRNA)ذفاػم ايُٕٛ اسٛم 
[3]

  . 

Tigecycline))  فؼال ػذ انثكرشٚا انسانثح ٔانًٕخثح نظثغح كشاو ٔانلإْائٛح تًا فٙ رنك انُشاؽ ػذ انًكٕساخ

 . (Stenotrophomonas)انؼُمٕدٚح 

انًزكٕسج اَفا فٙ احذٖ انذساساخ انرٙ اخشٚد فٙ انًسرشفٛاخ انُٓذٚح ذثٍٛ اٌ انراثٛش انًثثؾ نهًؼاداخ انثلاثح 

كٌٕ اندشثٕيح  (Imipenem ( ثٛش انًثثؾ نًؼادأاكثش يٍ انر  ((Acinetobacter  baumannjiػهٗ خشثٕيح 

ٔٚؼذ انكٕنسرٍٛ اكثش ذثثٛطاً )   (metillo-B-lactamaseنٓا انمذسج ػهٗ افشاص اَضٚى 
 [4]

 . 
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 الجسء العملي

 :ذظُٛغ الالشاص 

 (h 1)ػمًد نًذِ  ) whatman (No.1يٍ ٔسق انرششٛح يٍ َٕع  ) mm 6 )  ػًهد الشاص ٔسلٛح تمطش 1-

 . C) (60°تذسخح 

 .PBS )   (حؼش انًؼاد انحٕٛ٘ كم ٔاحذ ػهٗ حذِ يٍ يسحٕق انًؼاد انحٕٛ٘ نٓا ٔٚرى اراترٓا فٙ انثفش  2-

 .  شثؼد الالشاص تكًٛح يحذٔدج يٍ انًؼاد انح3ٕ٘ٛ- 

ٕٓاء ٔتؼغؾ يُاسة ٔتذسخح حشاسِ يُاسثح ٔٔػؼد فٙ انؼثٕاخ خففد الالشاص فٙ حاػُح يفشغح يٍ ان 4-

انخاطح تٓا 
[5]

. 

 : انفحض ٔانرمٛى

 )تٕٚش –كٛشتٙ (شاس ػثشالاكاس تاسرخذاو ذمُٛح رفحظد كفاءج اداء الالشاص تانطشٚمح انثاٚهٕخٛح انًسًاج الاَ

 انًرفك ػهٛٓا دٔنٛا . 

 

 النتائج والمناقشت 

 ك انرثثٛؾ نهثكرشٚا تاسرخذاو الشاص انًؼاداخ انحٕٛٚحادَاِ خذٔل ٚثٍٛ لشاءاخ يُاؽ

Pseudomon

as 

aeruginosa 

ATCC 

27853 

Staphylococc

us 

aureus 

ATCC 25923 

Escherich

ia coli 

ATCC 

25922 

Disc 

Conte

nt 

Antimicrbi

al Agent 

18-14 mm - 19-13 mm 300 

Unit 

Polymyxi

m B 

17-11 mm - 17-11 mm 10 

Mcg 

Colistin 

13-9 mm 25-20 mm 27-20 mm 15 

Mcg 

Tigecyclin

e 

 

 ((CSLI-2014انمٛاسٛح حسة  يُطمح انرثثٛؾػًهد يماسَح يغ الطاس 
[6]

لٕسَد َرائح انؼذج يحهٛا يغ انؼذج  

اب ذمٛٛى يٍ يخرثش انظحح ٔذؼاْٙ الاخُثٛح حسة كر طاتمحانُٓذٚح ذثٍٛ آَا ي ((Himediaالاخُثٛح نششكح 

  .  انًشكض٘
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 تحضير عذة الكشف عه تلوث المياي ببكتريا ضماث الكوليرا20-

20- Preparation of  Diagnostic Kit Used for Detection of  Water 

Contaminated with Vibrio  Cholera 
 د. سمير حسيه جيــاد ,  د. محمذ محسه عسيس , علي احمذ عبذ الرضا ,  سـراة عـايـذ عــلــــي

 مركس الرازي للبحوث و اوتاج العذد التشخيصيت الطبيت /تطوير الصىاعي هيأة البحج وال

biorazitest@crid.industry.gov.iq 
 

   الخلاصت
 (Vibrioانكٕنٛشارضًٍ انجحش طشٚمخ رحضٛش ػذح رشخٛظٛخ رسزخذو حمهٛبً نهكشف ػٍ رهٕس انًٛبِ ثجكزشٚب ضًبد 

Cholera )  رؼزًذ طشٚمخ انفحض ػهٗ رحضٛش ٔسظ صسػٙ اَزمبئٙ خبص ثبنجكزشٚب يغ كبشف نَٕٙ ٚزغٛش ػُذ .

حذٔس صٚبدح فٙ حبيضٛخ انٕسظ انضسػٙ َزٛغخ انفؼبنٛبد انحٕٛٚخ نهجكزشٚب . رًزبص طشٚمخ انؼًم ثسٕٓنخ اعشائٓب ٔ 

ص ثشخض صًُٓب ٔ سٕٓنخ اعشائٓب ٔ ػذو انحبعخ انٗ يخزجشاد رٕفش انًٕاد الأنٛخ اضبفخ انٗ اٌ انؼذح انًحضشح رًزب

 يزخظظخ نزا ًٚكٍ اسزخذايٓب فٙ انًسٕحبد انخبطخ ثفحٕطبد انًٛبِ .

 

  .    ثكزشٚب ضًبد انكٕنٛشا ، رهٕس انًٛبِ الكلماث المفتاحيت :

 المقذمت 

نزٙ رُزمم ػٍ طشٚك يٛبِ انششة ( اVibrio  Choleraانكٕنٛشا ْٙ يشع يؼٕ٘ رسججّ ثكزشٚب  ضًبد انكٕنٛشا ) 

. ٚزًٛض انًشع ثظٕٓس أػشاع الاسٓبل انحبد ٔانغضٛبٌ ، انمٙء، انغفبف َزٛغخ فمذاٌ انسٕائم ٔ انز٘ ٚسجت خ انًهٕص

انخًــٕل ٔ انٓـضال ٔ عفبف انغهذ ٔ انؼطـش انًسزًـش 
] 1     

. 
[

رؼزجش انًٛبِ انًهٕصخ ثبنجكزشٚب ْٙ انًظذس انشئٛس نؼذٖٔ 

 entericا . رزًٛض انجكزشٚب ثبَزبعٓب نهزٚفبٌ انًؼٕ٘ انًسؤٔل ػٍ ظٕٓسأػشاع الاسٓبل ار ٚؼًم انزٚفبٌ انكٕنٛش

toxin)  . ػهٗ رحفٛض ثطبَخ الايؼبء انذلٛمخ لافشاص كًٛبد يٍ انسٕائم رؼطٙ نهجشاص يظٓش يبئٙ شجّٛ ثًبء انشص )

(h 48ٕضخ ٔ نكُٓب رـمـبٔو الاَغًبد ٔ نًذح )ثكزشٚب انكٕنٛشا لا رمبٔو دسعبد انحشاسح انؼبنٛخ ٔ لا انحً
] 2 [

ٚكشف ػٍ .  

رهٕس انًٛبِ ثجكزشٚب انكٕنٛشا يخزجشٚب ثُمم ًَبرط انًٛبِ انٗ انًخزجش رضسع ػهٗ أسبط صسػٛخ خبطخ ثًُٕ انجكزشٚب 

ِ رفحض ( ٚشبْذ ًَٕ يسزؼًشاد انجكزشٚب فٙ حبنخ رهٕس انًٛبh 48( نًذح )C° 37 ٔرٕضغ فٙ انحبضُخ ثذسعخ ) 

نزضجٛذ َٕع انجكزشٚب ٔرهٕس انًٛبِ . biochemical tests)انكًٕٛحٕٛٚخ ) الاخزجبساد ثؼذْب
 

 

 المواد و طرائق العمل 

 طشٚمخ انؼًم  -

( . أخز يُٓب خًسخ ٔ ػششٌٔ ًَٕرط ، أضٛف نٓب mm per Sample 20أسزخذو صلاصٌٕ ًَٕرط يٛبِ فٙ انزغشثخ )

انؼجٕاد  يهئذٔ أسزخذيذ خًسخ ًَبرط نًٛبِ يؼمًخ كًُبرط سٛطشح إر   Vibrio  Cholera))ثكزشٚب انكٕنٛشا 

  HiMedia ))يٍ انًبء ٔأحكى غهمٓب ، لٕسَذ َزبئظ انؼذح انًحضشح يغ انؼذح انغبْضح ْٔٙ  (ml 20)انضعبعٛخ 

 ( . فحظذ انًُبرطh 24( نًذح ) C)° 35-37( . ٔضؼذ عًٛؼبً فٙ حبضُّ ثذسعخ 1انُٓذٚخ ٔحست انغذٔل )

 كٛذ انُزبئظ .أ( اخشٖ نغشع رh24 نًلاحظخ انزغٛشاد فٙ نٌٕ انٕسظ  صى رشكذ ْزِ انًُبرط نًذح )

 

 

 

mailto:biorazitest@crid.industry.gov.iq
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 انًٕاد : -

 الكميت المادة ث

0 Sodium Chloride 1 g 

7 

 

Indicator 

Bromothymol  blue 

0.08 g 

3 Sodium Citrate 1 g 

4 Peptone - special 1.2 g 

5 Sucrose 2 g 

6 Sodium thiosulphate 0.65 g 

8 OX gall 0.6 g 

9 Empty Capsuls 60 

 

  حضش انٕسظ ثبلأصاٌ انًزكٕسح آَفب ثٕضغ انخهٛظ فٙ كجسٕلاد فبسغخ ثأٔصاٌ يزسبٔٚخ . ٔضؼذ كم كجسٕنزٍٛ فٙ 

.لاسزخذاو حٍٛ اهزغشثخ ٔحفظذ فٙ انضلاعخ ن( ػجٕح صعبعٛخ ن33ٔاسزخذيذ )  (25 mm)  ػجٕح صعبعٛخ شفبفخ يؼمًخ

  حغى 

 

 الىتائج و المىاقشت 

فًٛب اظٓشد انًُبرط  red yellow) (اظٓشد انُزبئظ انًٕعجخ )انًهمحخ ثبنجكزشٚب( رهٌٕ ًَبرط انًٛبِ ثهٌٕ اطفش يحًش

 . (1)( ٔ انظٕسح 1انسبنجخ نٌٕ اصسق غبيك . ٔ صجزذ انُزبئظ كًب فٙ انغذٔل )

( نزًُٕ ٔ رزكبصش ٔ ٚؤد٘ رنك انٗ رخًشانسكشٔص pH=8.2ذاو يكَٕبد انٕسظ ٔ ْٕ لبػذ٘ )رمٕو ثكزشٚب انكٕنٛشا ثبسزخ

انًٕعٕد فٙ انٕسظ يًب ٚحٕنّ انٗ ٔسظ حبيضٙ ٚؤد٘ انٗ رحٕل نٌٕ انكبشف يٍ الاصسق انغبيك انٗ رذسٚغبد نَٕٛخ 

يٍ الاطفش انٗ الاحًش
[3]

ٚؤد٘ انٗ ركبصشْب ثشكم سشٚغ  اٌ ٔعٕد عًٛغ يب رحزبعّ انجكزشٚب نهًُٕ فٙ ْزا انٕسظ  .

,  ( (Ox gallٔ   (Sod.Citrate)حٛش رؼزجش يبدح انجٛجزٌٕ يظذس نهُٛزشٔعٍٛ ٔ انكبسثٌٕ ٔ انفٛزبيُٛبد . ٔ يٕاد 

يظذس نهكجشٚذ ٔ عًٛغ ْزِ انًٕاد رؼطٙ ٔسظ  (Thiosulphate)يضجظ نلإَاع الاخشٖ يٍ انجكزشٚب . ٔ ٚؼزجش 

بطخ ثبنجكزشٚب ثزحضٛش ْزا انكشف ٕ انجكزشٚب . نزنك اسزغهذ ْزِ انًٕاطفبد انخ( ْٕٔ يٓى نpH= 8.2ًُلبػذ٘ )
[4]
 . 

 

  (Hi Media)( ٕٚضح ػذد انًُبرط انًٕعجخ ٔانسبنجخ انزٙ فحظذ ثبسزخذاو انؼذح انًُزغخ يٍ لجم ششكخ 1) عذٔل

 انُٓذٚخ ٔ انؼذح انًحضشح فٙ يشكض انشاص٘ .

 
Hi Media Water test Razi Water test 

Results Results 

Total -ve 

samples 

+ve 

 samples 

Total -ve 

samples 

+ve  

samples 

30 5 25 30 5 25 
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(-انؼُٛخ يٕعجخ  )+(           انؼُٛخ انسبنجخ )  

 (  رٕضح رهٌٕ انؼُٛخ انًٕعجخ ثهٌٕ اطفش يحًش ٔانؼُٛخ انسبنجخ ثهٌٕ اصسق غبيك1طٕسح )
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 البشرًتحضَر عذة قَاش الكلوتاحَوى فٌ هصل الذم 21- 

21- Preparation of  Kit for Measurement of  Glutathion in Serum of 

Human 
 حوذٍت رحَن كاظن ، هذى رهضاى بلاسن ،  سحر عبود هصطفي

 الطبَت هركس الرازً للبحوث وإنتاج العذد التشخَصَتهَأة البحج والتطوٍر الصناعٌ / 

biorazitest@crid.industry.gov.iq 

 

 الخلاصت

٠ؼزجش اٌىٍٛربص١ْٛ ِٓ أُ٘ ِؼبداد الأوسذح فٟ إٌجبربد ٚاٌح١ٛأبد ٚاٌفطش٠بد ٚثؼغ اٌجىزش٠ب . ٟٚ٘ 

 reactive oxygenبٌخ )اٌّشوجبد اٌزٟ رّٕغ اٌؼشس اٌزٞ ٠ظ١ت اٌخلا٠ب ثسجت ِشوجبد الأٚوسغ١ٓ اٌفؼ

species) ( ِضً اٌغزٚس اٌحشح ٚإٔض٠ّبد اٌج١شٚوسذ٠ضfree radicals &peroxidase ) . 

عشٞ أ( ,   Ellmanʼs methodحؼشد ػذح ٌم١بط ِسزٜٛ اٌىٍٛربص١ْٛ فٟ ِظً اٌذَ ثئرجبع ؽش٠مخ ) 

, ٌٕزبئظ ِغ ػذح أعٕج١خ , ِٚمبسٔخ ا ثذاء اٌسىشِٞٓ ِظً أشخبص ٠شزجٗ ثئطبثزُٙ  خػ١ٕ (12 ) ٌـاٌفحض 

 ّؼ١بسوبْ اٌٚح١ش ٠زؼح أْ أِزظبط١خ اٌىٍٛربص١ْٛ وبٔذ ِزمبسثخ ٌٍّٕبرط ثبسزخذاَ اٌؼذر١ٓ ٌٍّمبسٔخ . 

 . ٚػذَ رسغ١ً فشٚلبد ِؼ٠ٕٛخ ث١ٓ ولا اٌؼذر١ٓ .  0.272599= ( SD)  اٌم١بسٟ 

 

 . Glutathion , Antioxidants , oxidative stress الكلوت الوفتاحَت :

  

 الوقذهت

حبِغ اٌىٍٛرب١ِه  ٘ٛ ثجز١ذ صلاصٟ ٠زىْٛ ِٓ صلاصخ أحّبع أ١ٕ١ِخ ٟ٘ :  ( (Glutathioneاٌىٍٛربص١ْٛ

 ىٍٛربص١ٌٍْٛ. ٠ٚشِض (  L- glutamine) , (cysteine) , (glycine)ٚاٌىلا٠س١ٓ اٌس١سز١ٓٚحبِغ 

 ػٕذِب ٠ىْٛ ِؤوسذاا. ٠ٚؼًّ ِشافك إٔض٠ّٟ (GSSG) ثبٌشِض، ٚػٕذِب ٠ىْٛ ِخزضلا  (GSH)ثبٌشِض

(Coenzyme) ، ِٚؼبد أوسذح ( (Antioxidantاٌغزٚس اٌحشح ٌحّب٠خ اٌخلا٠ب ِٓ ػشس ( Free 

radical )  ٚالأغش١خ اٌذ١ٕ٘خ ٚغ١ش٘ب, ٠ٚؼذ اٌىٍٛربص١ْٛ ٘بِبا ٌسلاِخ خلا٠ب اٌذَ اٌحّشاء ٚػًّ اٌجشٚر١ٕبد
 

]1,2 [ 
٠ؼزجش اٌىٍٛربص١ْٛ ِٓ أُ٘ ِؼبداد الأوسذح فٟ إٌجبربد ٚاٌح١ٛأبد ٚاٌفطش٠بد ٚثؼغ اٌجىزش٠ب . ٟٚ٘  .

 reactive oxygenاٌّشوجبد اٌزٟ رّٕغ اٌؼشس اٌزٞ ٠ظ١ت اٌخلا٠ب ثسجت ِشوجبد الٚوسغ١ٓ اٌفؼبٌخ )

species) ِضً اٌغزٚس اٌحشح ٚإٔض٠ّبد اٌج١ش( ٚوسذ٠ضfree radicals &peroxidase ) 
]1,2 [

. 

فٟ عض٠ئخ اٌىٍٛربص١ْٛ رؼزجش ػٛاًِ ِخزضٌخ فٟ اٌخلا٠ب اٌح١ٛا١ٔخ , إر  (thiol group) إْ ِغّٛػخ اٌضب٠ٛي

اٌزٟ رزىْٛ فٟ سب٠زٛثلاصَ اٌخ١ٍخ ٚرٌه  disulfide bondsاٌىٍٛربص١ْٛ الأٚاطش صٕبئ١خ اٌسٍفب٠ذ  ٠خزضي

 glutathioneشٚٔبد . ٚثٙزٖ اٌؼ١ٍّخ ٠زحٛي اٌىٍٛربص١ْٛ اٌٝ شىٍٗ اٌّزأوسذ )ثبٌؼًّ وٛا٘ت ٌلاٌىز

disulphide GSSG اٌىٍٛربص١ْٛ ٠ّىٓ أْ ٠خزضي ِشح أخشٜ ثأٔض٠ّبد ِخزضٌخ , ٚثٛعٛد ( . ٚػٕذِب ٠زأوسذ

NADPH   وٛا٘ت ٌلأٌىزشٚٔبد
]1,2,3[  

 . 

ٌٍزسُّ اٌخٍٛٞ  ب"ذ داخً اٌخ١ٍخ اٌح١خ ِم١بساٌىٍٛربص١ْٛ اٌّخزضي اٌٝ اٌّؤوسٚرسزخذَ إٌسجخ ث١ٓ رشو١ض 

cellular toxicity  اٌىٍٛربص١ْٛ ِخزضلا ِٓ ( 90)%. ففٟ الأٔسغخ اٌس١ٍّخ رىْٛ ٔسجخGSH) )  ِٓ ًٚأل

رؼزجش ِؤشش  ( (GSSG – GSHٚثزٌه فئْ السرفبع فٟ ٔسجخ  (GSSG)٠ىْٛ ثبٌشىً اٌّؤوسذ  (10)%

 (oxidative stress)٘بَ ٌحبٌخ شذ الأوسذح 
]3[

 . 

 

 

mailto:biorazitest@crid.industry.gov.iq
mailto:biorazitest@crid.industry.gov.iq
http://ar.wikipedia.org/wiki/%D8%B3%D9%8A%D8%B3%D8%AA%D9%8A%D9%86
http://ar.wikipedia.org/wiki/%D9%85%D8%B6%D8%A7%D8%AF_%D8%A3%D9%83%D8%B3%D8%AF%D8%A9
http://ar.wikipedia.org/wiki/%D9%85%D8%B6%D8%A7%D8%AF_%D8%A3%D9%83%D8%B3%D8%AF%D8%A9
http://ar.wikipedia.org/wiki/%D8%A7%D9%84%D8%AC%D8%B0%D9%88%D8%B1_%D8%A7%D9%84%D8%AD%D8%B1%D8%A9
http://ar.wikipedia.org/wiki/%D8%A7%D9%84%D8%AC%D8%B0%D9%88%D8%B1_%D8%A7%D9%84%D8%AD%D8%B1%D8%A9
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 اٌىٍٛربص١ْٛٚظبئف 
 : 

اٌىٍٛربص١ْٛ ِٓ أُ٘ ِؼبداد الأوسذح داخً اٌغسُ اٌحٟ ٚاٌزٞ رٕزغٗ اٌخلا٠ب , ٠ٍٚؼت دٚساا ٘بِبا فٟ ٠ؼزجش  1-

إػبفخ اٌٝ   (reactive oxygen compounds)ِؼبدٌخ اٌغزٚس اٌحشح ِغ ِشوجبد الأٚوسغ١ٓ اٌفؼبٌخ 

إثمبئّٙب ثبٌشىً  ٚاٌؼًّ ػٍٝ  (E)ٚف١زب١ِٓ  ( (Cاٌغسُ ِضبي ف١زب١ِٓ  اٌحفبظ ػٍٝ ِؼبداد الأوسذح ِٓ خبسط

 اٌّخزضي اٌفؼبي . 

 ((DNAاٌىٍٛربص١ْٛ فٟ اٌزفبػلاد الأ٠ؼ١خ ٚاٌجب٠ٛو١ّب٠ٚخ , ِضبي رٌه ػ١ٍّخ رظ١ٕغ ٚرش١ُِ ٠ذخً  -2

ئْ وً أٔظّخ ٚٔمً الأحّبع ال١ٕ١ِخ , ٚرفؼ١ً الأٔض٠ّبد . ٚثزٌه ف ((Prostaglandinsٚرظ١ٕغ ٘شِْٛ 

 اٌىٍٛربص١ْٛ ٚثخبطخ اٌغٙبص إٌّبػٟ , اٌؼظجٟ , اٌٙؼّٟ ٚاٌشئز١ٓ .اٌغسُ رزأصش ثحبٌخ 

 اٌىٍٛربص١ْٛ دٚساا ح٠ٛ١با فٟ ػ١ٍّخ رأ٠غ اٌحذ٠ذ .٠ٍؼت  -3

فٟ حبلد اخزلاي رٛاصْ إٌزشٚع١ٓ وّب ٠حذس ػٕذ الإطبثخ ثأِشاع  رٕخفغ ِسز٠ٛبد اٌىٍٛربص١ْٛ

حشٚق , اٌظذِبد ٚحبلد فشؽ اٌزذس٠ت ٌذٜ اٌش٠بػ١١ٓ , اٌ  ((HIVاٌسشؽبْ , 
] 3[

. 

 

  ِؼبداد الوسذح 

فٟٙ رفبػً و١ّبٚٞ  oxidation) )ٟ٘ عض٠ئبد رمَٛ ثزضج١ؾ ػ١ٍّخ أوسذح عض٠ئبد أخشٜ . أِبػ١ٍّخ الأوسذح 

ِٓ خلاٌٗ الإٌىزشٚٔبد أٚ عض٠ئبد ا١ٌٙذسٚع١ٓ ِٓ اٌّشوجبد اٌّخزٍفخ اٌٝ اٌؼٛاًِ اٌّؤوسذح رٕمً 

(oxidizing agents)  ظ ِب ٠ؼشف ثبٌغزٚساٌحشح ٠ٕز. ٘زا إٌٛع ِٓ اٌزفبػلاد اٌى١ّب٠ٚخ(free radicals) ,

رطٍك ٘زٖ اٌغزٚس رفبػلاا و١ّب٠ٚبا ِزسٍسلاا ٚاٌزٞ ثّغشد أْ ٠جذأ داخً اٌخ١ٍخ اٌح١خ فئٔٗ لذ ٠زسجت ثؼشس أٚ  

 رٕٟٕٙ٘ب ٠أرٟ دٚس ِؼبداد الأوسذح ح١ش ِٛد ٌٍخلا٠ب أٚ الأٔسغخ اٌزٟ رشٙذ حذٚس ِضً ٘زا اٌزفبػً .ٚ

ٛلف ٘زٖ اٌزفبػلاد اٌّزسٍسٍخ ٚرٌه ثئصاٌخ اٌّشوجبد اٌٛسط١خ إٌبرغخ أصٕبء اٌزفبػً ٚاٌزٟ رحًّ عزٚساا رٚ

حشح , ٚثزٌه رضجؾ رفبػلاد الأوسذح الأخشٜ , ٚ٘زا ٠زُ ثأْ رزأوسذ ِؼبداد الأوسذح ٔفسٙب , أٞ رؼًّ 

ٚاٌّشوجبد   , (Ascorbic acid ), (Thiol)ِضبي رٌه ِشوجبد  (reducing agents)وؼٛاًِ ِخزضٌخ 

. ثبلإػبفخ إٌٝ رٌه فئْ رفبػلاد الأوسذح راد أ١ّ٘خ حبسّخ فٟ ح١بح  polyphenols))ِزؼذدح اٌف١ٕٛي 

 اٌّخٍٛلبد اٌح١خ , إر ٠ّىٕٙب أْ رخشة الأٔظّخ اٌح٠ٛ١خ فٟ إٌجبربد ٚاٌح١ٛأبد, ٌٚٙزا احزٛد ٘زٖ اٌّخٍٛلبد

 , vitamin (C) , vitamin (E)  glutathioneٝ أٔظّخ ِؼمذح رؼُ اٌىض١شِٓ ِؼبداد الأوسذح ِضًػٍ

vitamin (A) ,  . 

ٚاٌؼذ٠ذ ِٓ إٔض٠ّبد  superoxide dismutase))ٚ إٔض٠ُ  ( (catalaseإػبفخ إٌٝ ثؼغ الأٔض٠ّبد ِضبي 

peroxidases)) 
]5 [

ج١ؾ إٔض٠ّبد ِؼبداد الأوسذح ٠سجت ِب إْ إٌمض اٌحبطً فٟ ِؼبداد الأوسذح أٚ رض. 

ٚاٌزٞ ٠سجت ػشساا فٟ اٌخلا٠ب لذ ٠ؤدٞ اٌٝ ِٛرٙب . إْ عٙذ  (Oxidative stress)٠سّٝ ثغٙذ اٌزأوسذ 

 .اٌزأوسذ ٠سجت أػشاساا فٟ رشو١جخ اٌخلا٠ب ٚٚظبئفٙب ثسجت اٌفؼب١ٌخ اٌؼب١ٌخ ٌٍغض٠ئبد اٌحب٠ٚخ ػٍٝ الأٚوسغ١ٓ 

ذ اٌزأوسذ ٠ٍؼت دٚساا ٍِحٛظبا فٟ اٌؼذ٠ذ ِٓ الأِشاع أّ٘ٙب الأِشاع ٚلذ ارؼح ِٓ اٌذساسبد أْ عٙ

اٌسشؽب١ٔخ 
]5,5 [

. 

 اٌغذٚي فٟ ج١ِٓإْ ِؼبداد الأوسذح ٟ٘ ِشوجبد ٠ّىٓ أْ رظٕغ داخً اٌغسُ أٚ رسزحظً ِٓ اٌغزاء . وّب 

(1 )  : 
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( ٠ج١ٓ أٔٛاع ِؼبداد الأوسذح ٚرشاو١ض٘ب داخً أٔسغخ اٌغسُ 1عذٚي )
]6[

 

No. 

Antioxidant metabolite Solubility 
Concentration in 

human serum (μM) 

Concentration in 

liver tissue 

(μmol/kg) 

1 
Ascorbic acid (vitamin C) Water 50 - 60 260 (human) 

2 Glutathione Water 4 6,400 (human) 

3 Lipoic acid Water 0.1 - 0.7 4 - 5 (rat) 

4 Uric acid Water 200 - 400 1,600 (human) 

5 

Carotenes Lipid 

β-carotene: 0.5 - 1 

retinol (vitamin A): 

1 - 3 

5 (human, total 

carotenoids) 

6 α-Tocopherol (vitamin E) Lipid 10 - 40 50 (human) 

7 Ubiquinol (coenzyme Q) Lipid 5 200 (human) 

 

 اٌّٛاد اٌّسزخذِخ ٚؽشق اٌؼًّ : 

ٌم١بط رشو١ض ِشوجبد اٌضب٠ٛي فٟ ِظً اٌذَ   (Ellman ʼs method)ػزّذد ؽش٠مخ أ
]2,4 [.

 

 اٌّٛاد اٌّسزخذِخ :

1- H2NaPO4  (  M0.2  ( . 

-2 Na2HPO4  (  M0.2 ( . 

3- [DTNB reagent]  [5,5- Dithiobis ( 2- nitrobenzoic acid)]  

 

 ؽش٠مخ رحؼ١ش اٌّحب١ًٌ : -

 7ثبلأط ا١ٌٙذسٚع١ٕٟ =    phosphate buffer( Aحؼش ِحٍٛي ) -1

 8ثبلأط ا١ٌٙذسٚع١ٕٟ =    phosphate buffer(  Bحؼش ِحٍٛي )  -2

 .  ((A( ِٓ اٌّحٍٛي ml10  فٟ ) (DTNB)ِٓ ِبدح  (mg 39.6( ثئراثخ ) Cحؼش ِحٍٛي )  -3

 

 طرٍقت العول 

لسرفبع  "ػ١ٕخ ِٓ  أشخبص ِظبث١ٓ ثذاء اٌسىشٞ ٚاٌزٞ ػبدح ٠ىْٛ ِظبحجبا  (12)اعشٞ اٌفحض ثأخز 

 .رشو١ض اٌىٍٛربص١ْٛ 

 ِٓ اٌّبء اٌّمطش . (ml 9 ) ذَ ٚأػ١ف إ١ٌِٗٓ ِظً اٌ ( ml 0.02 )أخز  -1

 ِٚضعذ ع١ذاا . أفب"إٌٝ اٌؼ١ٕخ  ((Bِٓ اٌّحٍٛي  (ml 1)أػ١ف  -2

ِضط ع١ذاا ٚرشن  , ((Cِٓ اٌّحٍٛي  ( ml 0.02) ٚاػ١ف  (2)ِٓ اٌّحٍٛي فٟ اٌخطٛح  (ml 3)سحجذ  -3

 .(C° 25) فٟ دسعخ حشاسح اٌغشفخ  (min 60)ٌّذح 

http://en.wikipedia.org/wiki/Ascorbic_acid
http://en.wikipedia.org/wiki/Vitamin_C
http://en.wikipedia.org/wiki/Glutathione
http://en.wikipedia.org/wiki/Lipoic_acid
http://en.wikipedia.org/wiki/Uric_acid
http://en.wikipedia.org/wiki/Carotene
http://en.wikipedia.org/wiki/Carotene
http://en.wikipedia.org/wiki/Retinol
http://en.wikipedia.org/wiki/Tocopherol
http://en.wikipedia.org/wiki/Coenzyme_Q
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  . ( 2،  1 ) وّب ٚسد ثبٌخطٛر١ٓ (Blank)  حؼش ِحٍٛي اٌزظف١ش -4

 .λ  = (420 nm)لشأد الِزظبط١خ ثطٛي ِٛعٟ  -5

 النتائج والوناقشت 
ػ١ٕخ لأشخبص ِظبث١ٓ ثذاء اٌسىشٞ ٚاٌزٞ ٠ؼزجش ِٓ اٌحبلد اٌّظبحجخ لسرفبع ِسزٜٛ  (12)أخزد 

اٌجحض١خ ِٚمبسٔخ إٌزبئظ ِغ ػذح أعٕج١خ اٌىٍٛربص١ْٛ فٟ اٌذَ . ٚػٕذ ل١بط رشو١ض اٌىٍٛربص١ْٛ ثبسزخذاَ اٌؼذح 

أِىٓ اٌحظٛي ػٍٝ ِمبسٔخ  ار( 2ٚاٌغذٚي )( 1اٌشىً )ثطش٠مخ ال١ٌضا , ارؼح ِطبثمخ إٌزبئظ وّب ِٛػح فٟ 

 حخ ٌٍمشاءاد ٌىٍزب اٌؼذر١ٓ .ٚاػ

 

 ٚػذح أعٕج١خ  ِمبسٔخ الِزظبط١خ ث١ٓ اٌؼذح اٌجحض١خ(  2عذٚي ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

No. Groups 

 

Eliza kit (A°) 

 

Al-razi kit (A°) 

 

1 Patient 1 1.594 1.647 

2 Patient2 1.9 1.852 

3 Patient3 2.473 2.669 

4 Patient4 1.35 1.218 

5 Patient5 1.561 1.479 

6 Patient6 1.649 1.376 

7 Patient7 2.041 2.122 

8 Patient8 1.569 1.445 

9 Patient9 1.451 1.744 

10 Patient10 1.574 1.345 

11 Patient11 1.594 1.694 

12 control 1.395 1.317 
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( ّٔٛرط ث١ٓ اٌؼذح اٌجحض١خ ٚػذح اعٕج١خ ثطش٠مخ ال١ٌضا 12ٌـ ) ) (°A( ٠ٛػح ِمبسٔخ ث١ٓ اِزظبط١خ 1شىً )

. 
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 الشحارٍت كلاالشَوتحضَز عذة تشخَصَت لبكتزٍا إستنباط 22- 

22- Preparation of  Diagnostic Kit for Shigella Flexneri and 

Shigella Dysenteriae 
هناء  ، جوان فاروق مصطفي ، شذى عبذ البالٌ ،  رونك عبذ الزساق احمذ ، خنساء بذٍع جمَل

 طعمه مخَلف

 مزكش الزاسً للبحوث وانتاج العذد التشخَصَت الطبَتناعٌ / البحج و التطوٍز الص ةهَأ

biorazitest@crid.industry.gov.iq 

 

  الخلاصت

اىٚ حشخٞض اىبنخزٝا ٗحْقٞخٖا ٗسراػخٖا فيٜ اٗطياز سرػٞيت ةاطيت ٍٗيِ ريٌ حح يٞز  ٖٝدف ٕذا اىبحذ

ػييٚ اى يد ىخييل )اىبنخزٝيا  ححٞ٘اّياث حضيارا )اراّيل   ىيحظي٘ه  رٌ حقِ اىَظخ يد اىَظخ د ٗاى د,

ا ماّيج اىْخٞضيت ٍ٘صبيت فٖيذا ٝؼْيٜ فيا اىبنخزٝا ,ٕٜٗ ززٝقت طزٝؼت ٗحظٞطت ىينشي  ػيِ ٕيذٓ اىبنخزٝيا , 

ا اىَظييبل حييدٗصيي٘ا اىبنخزٝييا , اٍييا اىْخٞضييت اىظيياىبت فخؼْييٜ ػييدً ٗص٘إييا . ٗػيييٚ اطيياص ٕييذٓ اىْخٞضييت ٝ

فٜ ٕذا اىبحيذ لاَٝنيِ ٗخزٝا , اىَزضٜ ىَزع الاطٖاه ٍزلا"ٗغٞزٓ ٍِ الاٍزاع اىخٜ حظببٖا ٕذٓ اىبن

ض  حٝظيخؼَو ٕيذا اىصحيض )اىيذٛ ٝؼخبيزف ػييٚ الاٗطياز اىشرػٞيت فقيه لاّٖيا ززٝقيت حدااٞيت ىيذا الاػخَاا

َظيييِٞ اىَح ييزِٝ اى  اُ  .مَٞيياث ييٞيييت ٍييِ اى ييد اٗ اىَظخ ييد ىَؼزفييت اىْخٞضييت  ا  حظييخخدً  حظيياص

ضيت اىَ٘صبيت رٖيزث ةيلاه ايٞقخيِٞ حشينو ٗاىْخٞ ٝؼطٜ مو ٍَْٖا ّخٞضت ٍ٘صبت ٍغ اىَظخ د اىخاص حٔ 

  ٕٗذا اىٞو ػيٚ ٗص٘ا اىبنخزٝا .اٍا اىْخٞضت اىظاىبت فيٌ حظٖز اٛ  agglutination)ىيؼٞاُ حنخو ٗاضح 

 . حنخو ٕٗذا ٝؼْٜ ػدً ٗص٘ا اىبنخزٝا

   Shigella flexneri , Shigella dysenteriae , polyvalent serotyping  : الكلماث المفتاحَت

 ذمت المم

 ٗاحدة ٍِ إٌ ٗاةطز اّ٘اع اىبنخزٝا اىخٜ حؼ٘ا اىٚ اىؼاايت اىَؼ٘ٝت ( Shigella )حؼخبز حنخزٝا شٞنلا 

 ( Enterobacteriacea    ٕٗييٜ طيياىبت ىظييبمت مييزاً ,ػظيي٘ٝت اىشيينو غغٞييز ٍخحزمييت غٞييز ٍخَييزة .

قيو ٕيذٓ اىبنخزٝيا ػيِ ىلامخ٘س. ٗحؼ٘ا إَٞخٖا اىٚ اّٖا حظبل حي  ٍيِ ةيلاه غشٕٗيا ىبطاّيت اىق٘ىيُ٘  حْخ

 ززٝييا اىَييال ٗاىطؼيياً اىَييي٘د اٗ ٍزامييش اىؼْاٝييت اىٍٞ٘ٞييت اٗ ارْييال اىخزحيياه
]1[

اُ اىَظييبباث اىَخخيصييت . 

خخيصت ٝاحٜ الاطٖاه فٜ ٍقيدٍخٖا ىحالاث اىخٖاا الاٍؼال ّاىج إخَاً شدٝد ىَا حظببٔ ٍِ حالاث ٍزضٞت ٍ

َا ٝؼد ٍِ احيد ػ٘اٍيو ارحصياع ؼظٌ اٗه اىؼاىٌ غ مٞزة اىخٜ ح٘اصٔ ٍاىذٛ ٝؼد ٍِ اىَشامو اىظحٞت اىخط,

اىيدٗه اىْاٍٞيت ٗحشينو ةطٞيز ٘فٞاث حِٞ الازصاه ٗاىزضغ ةاطيت ٍؼدلاث اى
]2[

غ ٗلإَٞيت ٕيذٓ اىبنخزٝيا  

حؼْٚ اىشزماث اىؼاىَٞت حاّخاس ػدا ىخشخٞض ٗححدٝد اىَْه اىَظيٜ ىٖيا ىٞخظيْٚ ػيلاس اىحاىيت اىَزضيٞت 

اىَخظيببت حٖيذٓ اىبنخزٝيا ةاطيت فيٜ حيدٝزٜ اىي٘لااة غٍَيا افيغ ٍزمشّيا  حشنو اف و ٗحقيٞو ّظيبت اى٘فٞياث

لاطخْباز ػدة حشخٞظٞت ىٖذٓ اىبنخزٝا اىخٜ حؼْٚ حاىخشخٞض اىديٞا ىيَْه  اىَظيٜ ىبنخزٝا اىشيٞنلا اىخيٜ 

اىيذٛ ٝظيبل اى٘فياة فيٜ الازصياه اُٗ طيِ اىخاٍظيت  , مَيا حيؤاٛ اىيٚ اىٚ حدٗد الاطٖاه اىدٍ٘ٛ حؤاٛ 

 ٝدة ٍزو حدىٜ اىَظخقٌٞ ٗالاةخلاصاث اىؼظبٞت  , ٗاُ اطياحت الازصياه حيدٝزٜ اىي٘لااة حَزيوٍ اػصاث شد

مُ٘ اىضٖاس اىَْاػٜ  غٞز ماٍو اىخنِ٘ٝ ػْد اى٘لااة ٗىٔ ياحيٞت ٍحيدٗاة ٕذٓ اىحالاث حنُ٘ امزز حأرٞزا" 

   ىخنِ٘ٝ الاصظاً اىَْاػٞت.

اىبطِ ,حيدٗد احظياص حظيؼ٘حت اىخبيزس ٍِٗ اػزاع اىَزع حدٗد اطٖاه حاا ٗ اٍ٘ٛ ,أىٌ ,حقيض  

,ارحصاع ارصت اىحزارة حقٜل ٗحدٗد صصاف حظبل اىقٜل ٗالاطٖاه 
]3[

, ٗيد حظاحبٖا ٍ اػصاث ةيارس 

 Hemolytic )خلاسٍت اىخحيو اىدٍ٘ٛ اىب٘ىٜ ٍٗ  bacteremia ) )إَٖا حضزرٌ اىدً غاىضٖاس اىٖ َٜ 

uremic syndrome   اا اىَصاطو اىخصاػيٜ .دٍاغٜ ٗاىخٖحشْش , الاػخلاه اى 
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 الجشء العملٌ

 : اىَ٘اا اىَظخؼَيت -1

 ٍخخيصت. اٗطاز  سرػٞت -1-1

 . ٘اا مَٞٞاٗٝتٍ -1-2

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                   : ززٝقت اىؼَو -2

 : سرع اىبنخزٝا -2-1

 ا.خْشٞطٖا ٗاااٍخٖى (nutrient agar , nutrient broth) تز اىشرػٞاٗطنخزٝا ػيٚ الااىبسرػج 

          : Antigen) ) حح ٞز اىَظخ د  -2-2

 .  (nutrient agar ) حنخزٝا اىشٞنلا ػيٚ ٗطهَّٞج   -

   .PBS(Phosphate Buffer Saline طخخداً اىخلاٝا اىْاٍٞت فٜ الازباق حاصَؼج   -

 ىخزطٞل اىبنخزٝا .  centrifuge ) اىَزمشٛ )طزا اى صٖاس ًاطخخد - 

ىَيدة   ) ◦ً 55 (ٗٗضيؼج فيٜ حَياً ٍيااٜ حدرصيت  .  (PBS اىبنخزٝا حَحي٘ه اارئ اىص٘طصاث جغظي -

 .ىقخو اىخلاٝا اىبنخٞزٝت  طاػخِٞ)

 Antibody) :)حح ٞزاى د  -2-3

َظيخخدٍِٞ فيٜ نيو ٍيِ ّي٘ػٜ اىبنخزٝيا اىىاطخؼَيج حٞ٘اّاث حضزحيت حاىَظخ يد  اىخٜ )الاراّل  جحقْ  -

  4) حق٘ٝيتصزػياث صٖياث فيٜ رٖيز الارّيل حؼيدٕا أػطٞيج الاراّيل    6-4)اىبحذ   ححيج اىضييد ٍيِ 

 أطاحٞغ .  4)ٍزاث فٜ 

×5حح٘ٛ ح٘اىٜ ) )ٍو 1.5)قِ ػيٚ شنو صزػاث ٍخدرصت حبدأ اىح ماُ -
5
 حنخزٝا .  15

×35حؼدا حٞ٘ٛ حقارا ) )ٍو 5.5(ىٚ صزػت اىَظخ د اىَحقّ٘ت حاىخدرٝش ىخظو اٗسٝدث 
3
   حنخزٝا.15

 طحل اىدً ٍِ اىقيل ٍباشزة.   أٝاً ٍِ أةز حقْت15) حؼد  -

 فٜ اّاحٞل اىطزا اىَزمشٛ اىَؼقَت . ٗسع اىدً ٍباشزة )يبو حخززٓ   -

في٘ق  رٖيز رااقيا"اىيذٛ  زيزا ٍزمشٝيا " ىصظيو اىَظيو   ايٞقت غ55-45الاّاحٞل ىَدة )حزك اىدً فٜ   -

 زة اىدً .ةز

   Shigellaاُ اىَظو اىَصظ٘ه ةلاه ٕذٓ اىخط٘ة َٝزو اىَظو اىخشخٞظٜ ىبنخزٝا اىشٞنلا )  -

 

    النتائج

اىذٛ ٕي٘ ٗاُ اىَظيِٞ اىَح زِٝ حٖذٓ اىطزٝقت ٝؼطٜ مو ٍَْٖا ّخٞضت ٍ٘صبت ٍغ اىَظخ د اىخاص حٔ 

ىَظيو اىَح يز ٍيِ حقيِ حنخزٝيا اُ ا ا  ػبارة ػِ اىبنخزٝا اىَحقّ٘ت حالاراّيل اىخاطيت حٖيذا اىَظخ يد

Shigella dysenteriae)  ٖٚذٓ اىبنخزٝا.ح اىخاص  ّخٞضت ٍ٘صبت ٍغ اىَظخ د أػط   

 ّخٞضيت ٍ٘صبيت ٍيغ اىَظخ يد أػطيflexneri   (Shigellaٚ)ٗاىَظو اىزاّٜ اىَح ز ٍيِ حقيِ حنخزٝيا 

   ٖذٓ اىبنخزٝا .ح اىخاص

ٕٗيذا اىٞيو ػييٚ    agglutination)ىيؼٞياُ ضح ةلاه ايٞقخِٞ حشنو حنخو ٗا ثرٖزٗاىْخٞضت اىَ٘صبت 

 ٗص٘ا اىبنخزٝا .

ٕيذا  أةخبيز         خو ٕٗذا ٝؼْٜ ػدً ٗص٘ا اىبنخزٝيا .                    حظٖز اٛ حن اٍا اىْخٞضت اىظاىبت فيٌ

اىَظو ٍغ اّ٘اع اةزٙ ٍِ اىبنخزٝيا ٍزيو اىظياىَّ٘ٞلا ٗاىبزٗطيٞلا فناّيج اىْخٞضيت ػيدً ٗصي٘ا حيلاسُ اٗ 

  .no  agglutinationو )حنخ

 .اُ اىَااة اىَْخضت ػبارة ػِ ٍظو ىٔ ّصض ةظااض اىَظو الاػخٞااٛ ػدا أّ ٝح٘ٛ اصظاً ٍ ااة 
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23- Extraction and  Purification of  Ellagic Acid from White Flash 

Pomegranate and  Study its Anticancer Activity in Vitro and Bioavailability. 
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Muthher S. Sabba , Fadhil M. Abid , Jasim M. Salman, Enas M. Numan , Eman H. 

Abbas 

Corporation of Research and Industry Development / Ibn Al-Betar Research center 

ibnalbetar.center@industry.gov.iq 

  

Abstract   

Ellagic acid (EA) and hydrolysable ellagitannins (ETs) were extracted from white flesh 

pomegranate ; the ellagic acid was implicated with potent antioxidant , anticancer and 

antiatherosclerotic biological properties. Ellagic acid  act as excellent scavenger for chemical 

causing cancer, it form  a layer on (DNA) to prevent free radicals damaging. The 

concentration –time curve were constructed after administration of  (80  mg) ellagic acid 

capsules to (20) healthy volunteers (14 male , 6 females). The calibration curve for 

quantification of  (EA) was linear (r2 (Correlation Coefficient) = 0.9998)  over  concentration 

range from (400 to 6.25ng/ml). The maximum concentration of ellagic acid (C max) was 

achieved in plasma of  volunteers after[1 h (T max)]. The mean serum elimination half life 

was about (6.21 ± 1.35 h) . The recovery of ellagic acid in plasma  at different concentration 

from (50 - 400ng/ml) were between (101-117%).                       

 

Introduction 

The extracted polyphenols from various plants play an important role in human nutrition and 

are implicated with numerous biological properties including, anticancer, ntioxidant, anti-

inflammatory, and anti-atherosclerotic activities
[1]

. Among these phytochemicals, ellagic acid 

(EA), which was highly available extract in white flesh pomegranate, either free ellagic acid, 

as (EA) or bound as ellagitannins (ETs) 
[2]

. Cancer is a leading cause of death in developed 

and developing countries .
  

Searching for new anticancer agents from plant sources is a 

realistic and promising approach which may lead to the discovery of many novel anti-cancer 

drugs
[3]

. In recent years some studies attempted to isolate and characterize potential 

chemopreventive agents, Vitis vinifera (Grape), is a rich source of several biologically active 

compounds including anthocyanins, proanthocyanidins, and stilbenes 
[4]

. Grape seed extract 

(GSE), a mixture containing about (95%) standardized proanthocyanidins, is a popular 

dietary supplement due to its anti-cancer and anti-inflammatory properties 
[5]

. In vitro studies 

showed that Pomegranate  extract has significant growth inhibitory action on a variety of 

colon cancer cells in a dose- and time-dependent manner 
[6]

. Another research strategy to 

discern whether oxidative stress is a factor involved in a cytotoxic response is to modulate 

and to analyze the intracellular content of reduced glutathione (GSH) , a ubiquitous 

sulfhydryl-containing tripeptide with the major roles of maintaining the intracellular redox 

balance and eliminating Reactive oxygen species(ROS) toxicity. In this approach, cells are 

correlated with the polyphenol extract in the presence  of a (GSH) depleter. An increase in 

toxicity to cells cotreated with an extract and a (GSH) depleter is indicative that the test agent 

generated  levels of (ROS) sufficient to adversely affect viability
[6,7]

.                                                                   
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Methods : 

1-Extraction and Isolation : 

The total available (EA) in plant sample were determined by extracting the plant materials in 

soxhlet extractor with method for a period of time. The extract was evaporated to slurry 

which was dissolved in distilled water and concentrated sulfuric acid . A layer of n-butanol  

was added and the mixture was heated under reflux for a period of time,  the crude (EA) was 

collected by filtration as solid crystals and re crystallized from pyridine. A method was used 

to prepare pharmaceutical (EA) employing ethanol extraction, the plant   samples were freeze 

dried and kept in a dark  container. Another extraction conditions were employed for the 

extracting (EA) from white flesh pomegranate. The method was performed using ethanol 

extraction in soxhlet extractor for (16 h)  . The extract was evaporated under vacuum till 

concentrated sample was achieved. Concentrated sample was used for further studies .   

                                                                                              

2- Separation and purification of ellagic acid from Iraqi plant : 

Ellagic acid (EA), molecular weight [302.19 (EA)] is very stable phenol compound, which 

absorbed readily through gastrointestinal tract 
[8]

.  Several studies in (1992) proved that 

ellagic acid is a potent inhibitor for many mutagenesis and conducted on {a} 

pyrenedihydrodiol mutagen City-in Salmonella Typhimurium strain (TA 100), and on 

Xenobiotic metabolism by Cytochrom (P450 II El) and nitrosodimetliylamine (NDMA) 

mutagenesis.There are many clinical studies suggest tiresome proposed mechanism by which 

ellagic acid inhibit mutagenesis and carcinogenesis. Cancer can affect (DNA) by covalent 

bonding of the carcinogen to the (DNA) molecules. Ellagic acids inhibit mutagenesis and 

carcinogensis by forming adduct with (DNA) , thus masking binding site to be occupied by 

the mutagen or carcinogen. 
[9,10]

. 

Ellagic acid was prepared by hydrolysis white flesh pomegranate. and extracted from the 

plant material by using soxhlet extractor with methanol for (24 h) , the extract was evaporated 

to be thick slurry , which was dissolved in water acidified with sulfuric acid (0.1 M). A mount 

of butanol was added and the mixture was heated under reflux for (5 h) , after standing at 

room temperature for (24 h), the crude (EA) was collected by filtration as solid crystal and 

recrystallized from pyridine.The ellagic acid was analyzed by using [HPLC, 1R and UV 

visible], all these analysis was confirmed that our product was similar to the commercial 

ellagic acid (from Sigma) . 

3- Thin layer Chromatography (TLC)  : 

Thin layer chromatography (TLC) was performed on glass plates with (0.20  mm) layer of 

silica gel. Compounds were detected by UV light; many types of mobile phase were used as 

shown: 

Ethanol: Distilled water 80:20 

Hexane: Ethanol: Acetic acid 70:20:10  

THF: Acetonitrile 15:85. 

4- Infrared Spectra (IR) : 

 IR spectra were recorded on a Perkin-Elmer paragon identity check FT- IR system. Solid 

samples were run in KBr disc. Ellagic acid absorbance was measured in the rang between 

(200  to  800) nm on shimadzu  double beam (UV-VIS) spectrophotometer. The spectrum of 

extracted (EA) was compared with the spectrum of authentic EAstandard. 

The following expression was then used for the calculation. 
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Conc. of sample   =(area of the sample)/ ( area of the standard)×Conc.  of standard.               

In the present work, the concentration of ellagic acid calculated in the ethanol extract of 

different plants indicates that the highest concentration was found in white flesh pomegranate 

using (UV-VIS) spectrophotometer.                                                                                     

5- High-performance Liquid Chromatographic (HPLC) Analysis : 

Analysis was performed on Shimadzu binary liquid chromatography model (LC-10AVP) , the 

system equipped with shimadzu [SPD (10) A vp UV_VIS] spectrophotometers (Shimadzu 

,Kyoto, Japan) , The mobile phase, solvent A (1.5 %) acetic acid in water and solvent B 

(1.5% (  acetic acid in methanol was used under binary linear gradient with a flow rate of 

)1.0( ml/min. The wavelength was monitored at )360 nm) for detection and quantification of 

ellagic acid EA (standared EA obtained from Sigma, USA), typical chromatogram for 

standard (EA) is shown in Fig )1(, the retention of Ea in chromatogram is )6.10  min). EA 

standard (50μg/ml) was solubilized in (DMSO) and serially diluted to prepared )400, 200, 

100, 50, 25 and 12.5  ng/ml) solutions. Control plasma was spiked with individual solutions 

and extracted as previously outlined. Each plasma sample was separately extracted (x 3) and 

each sample was injected in triplicate on the (HPLC). Concentrations were determined from 

the peak area by using the equation for linear regression obtained from the calibration curve. 

The calibration curve was linear (R = 0.9998) over the concentration range from )400 to12.5 

ng/ml). as shown in fig 1. The recoveries of (EA) from human plasma were )101, 107, 104 

and 112) % for the concentrations )400, 200, 100,and 50 ng/ml), respectively. The method 

was linear over a range of )12.5 - 400 ng/ml) of ellagic acid in plasma    .                             

6- Pharmacokinetics and Metabolism :
 

Following oral administration of ellagic acid capsule (80 mg), the maximum peak plasma 

concentrations of  (EA) occur within about 1 hours,  the concentration of  (EA) from 

extracted plasma samples, with different time interval from  (0-12 h). 

Tumor cell lines :  

Six types of tumor cell lines were used in this work. They were obtained from the center of 

biotechnology research in Al-Nahrain University and Iraqi center for cancer research .The 

tumor cell lines are including the following types: -  

6-1 - Hepatic cell carcinoma cell line, represents human hepatocellular carcinomas.  

6-2 - S-U-99 plasmacytoma cell line represents cancer cells of mouse plasma cells.  

6-3- Murine mammary adenocarcinoma cell line represents murine mammary adenocellular 

carcinomas. 

6-4- Human epidermoid larynx carcinoma cell line represents human laryngocellular 

carcinomas.   

6-5-Ovarin carcinoma cell 

6-6- human Hela cell.  

 

Results and Discussion 

 In the present work, the concentration of ellagic acid calculated in the ethanol extract of 

different plants, indicates that the highest concentration was found in white flesh 

pomegranate using (UV-VIS) spectrophotometer. 

IR Spectra: 

IR Spectra , both standard ellagic acid and the recrystalized ellagic acid obtained from the 

extraction of white flesh pomegranate. Both spectra are closely identical to the spectrum of 
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the same compound obtained from Merck atlas (t$4)  

All these spectra show characteristic stretching frequencies in the regions (1570-1590 cm
-1

) 

for aromatic (C=C) group, (1685cm
-1

) for (C=O) group, and (3400cm
-1

) for (OH) group.On 

the other hand , Figs (2,3) represent the IR spectra of crude freeze dried white flesh 

pomegranate (after and before extraction). All the mentioned stretching frequencies for(C-C), 

(C=O), and (OH) groups were appeared. In addition, other stretching bands were recorded. 

This could be attributed to the presence of other acids in the crude (i.e. tannic acid and 

nicotinic acid) as it was confirmed by thin layer chromatography. 

The optimum separation condition previously reported were modified by using fast 

liquid chromatographic column (50 mm length instead of 250 mm) ,using high 

surface area , (3 µm) particle size , retention time (Rt) ellagic acid  standard was 

(6.10  min) , while the  control plasma showed no corresponding peaks detected in 

the plasma sample. However since (EA) was detected, control plasma was spiked 

with different concentrations of EA standard and processed according to the 

extraction procedure for quantification purposes. The calibration curve was linear (R 

= 0.9998) over the concentration range from (400 to 12.5 ng/ml) . As shown in fig 

(1) . The recoveries of  (EA) from human plasma were (101, 107, 104 and 112% ) 

for the concentrations (400, 200, 100 , and 50 ng/ml) , respectively.The method was 

linear over a range of (12.5 - 400 ng/ml) of ellagic acid in plasmas.
 
Growth 

inhibition was recorded every (24 h), until (72 h) .Examination of antitumor activity 

of the ellagic acid toward tumor cell lines appeared that it is high against the six 

type cell lines at the applied concentrations (25-100 µg/ml) and effective 

cytotoxicity against murine mammary adenocarcinoma , plasmacytoma, human 

epidermiod larynx carcinoma and Hela cell at the concentration in (25 to 50μg/m), 

and ellagic acid at the concentration it has in (25 to50μg/mL) of hepatic cell 

carcinoma cell line had inhibitory effect at ( 24,48,72h)  (p < 0.05) . 

 

Conclusion 

In conclusion, by combining an extraction procedure for plasma sample preparation and an 

(HPLC-UV) system, we have successfully obtained direct evidence of the absorption of (EA) 

in human plasma as data base for further studies related therapeutic effect of (EA) on cancer 

cells. In conclusion, this study demonstrated that the ellagic acid inhibits cell proliferation 

and malignant potential in the six type carcinoma cells suggesting its potential as a novel 

chemo- preventive and chemo assistant agent for these type of cancer.   
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Fig (1) : Separation of Ellagic acid in whit flesh pomegranat (Rt =6.59 min) 

 

 

 

 

 

 

 

 

     

Fig (2) : IR Spectrum of Crude Freeze Dried White Flesh Pomegranate Extract 
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  Fig. (4) Calibratnon Curve of Ellagic Acid  
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اسخخلاص وحمين فعاليت ًباث الذاحىرة ايٌىكسيا كوبيذ حشري لوكافحت حشرة  -42

 الذوباش

24- Extraction and Evaluation of  Datura Inoxia Plant as an 

Insecticide to Control of  Insect Dubas 
  ، سري حكوجي  ، رائر ههذي كاظن حعباى ، د . طادق ، د .عور خليل رهاى،  حويذيافلاح حســـي 

 سىسي ًظام

 ابي البيطارهيأة البحذ والخطىير الظٌاعي/ هركس بحىد 

ibnalbetar.center@industry.gov.iq 

 الخلاطت

أُأخٞر ٖٓ ٓغزخِض أٝسام  (رذذ الاخزجبس )طٔٔذ ػذح رجبسة ُذساعخ رأص٤ش أُغزخِض اُطج٤ؼ٢ 

بط اُ٘خ٤َ ، أجش٣ذ الاخزجبساد الأ٠ُٝ أُبئ٢ ٝث٤بٕ ٓذٟ كؼب٤ُزٚ ك٢ هزَ دٞس٣بد دششح دٝث حاُذارٞس

ك٢ ٓشًض أثذبس أٌُبكذخ أُزٌبِٓخ ُلآكبد أدذٟ رش٤ٌلاد دائشح اُجذٞس اُضساػ٤خ  اُزبثؼخ ُٞصاسح 

٤ٌخ ٓضسٝػخ ك٢ دب٣ٝبد ثلاعز٤ ع٘خ ٝادذحاُؼِّٞ ٝاُزٌُ٘ٞٞج٤ب ٝػ٠ِ ٓغزٟٞ ثبدساد ٗخ٤َ ثؼٔش 

، ػِٞٓذ اُذٞس٣بد ثشٌَ ٓجبشش ( عْ 50(ٝهطشٛب  (عْ 10) بٝاسرلبػٜ )عْ 40*20ٓغزط٤ِخ )

ٖٓ ٓغزخِض اُذارٞسح. ث٤ٖ ٓؼذٍ ػششح رجبسة (  10% (ٝثزش٤ًض (ُزش  1(ثٞاعطخ ٓششخ ٣ذ٣ٝخ عؼخ 

 - 48 - 24( ُِلزشاد اُض٤٘ٓخ )60 - 50% إٔ ٛ٘بى رأص٤شا ٓؼ٣ٞ٘ب ك٢ هزَ دٞس٣بد اُذٝثبط رشاٝح ث٤ٖ )

ح ٝهب٣خ  ش٣ذ رجبسة أخشٟ ك٢ ٝصاسح اُضساػخ دائشٓوبسٗخ ٓغ رأص٤ش ٓؼبَٓ اُغ٤طشح، أج (عبػخ72

ؿْ /  50(ٝاُز٢ ث٤٘ذ ك٤ٜب اُ٘زبئج إ٠ُ إٔ ٗغجخ هزَ ٓغزخِض اُذارٞسح ثزش٤ًض خأُضسٝػبد ٜٓ٘ب ٓخزجش٣

ث٤٘ٔب  ( أ٣ب7ّ-1( خلاٍ كزشح رزشاٝح ث٤ٖ ) 39.3 - 9.3 %رشاٝح ث٤ٖ )اُذٝثبط ُذٞس٣بد دششح  (ُزش

ضٖٔ اُذِٔخ اُٞط٤٘خ ٌُٔبكذخ دششح اُذٝثبط إ٠ُ ٝجٞد كشٝهبد ٓؼ٣ٞ٘خ  أشبسد ٗزبئج اُزجبسة اُذو٤ِخ

ثؼذ ٓشٝس اص٘ب ػشش ٣ٞٓب ٖٓ أٌُبكذخ. اجش١  )54% (ثِـذ   ( 5%) ك٢ ٗغجخ هزَ ٓغزخِض اُذارٞسح

أششد اُ٘زبئج ادزٞاء اُ٘جبد ػ٠ِ اُؼذ٣ذ ٖٓ  ،اٌُشق ا٤ٔ٤ٌُب١ٝ اُز٤ٜٔذ١ ُجؼض أٌُٞٗبد ا٤ٔ٤ٌُب٣ٝخ 

اُو٣ِٞذاد ٝاُللاك٤ٗٞذاد ٓضَ لؼبُخ ٝاُز٢ ٣ؼٞد ا٤ُٜب رأص٤ش أُج٤ذ اُوبرَ ُذششح اُذٝثبط أُشًجبد اُ

 ٝاٌُلا٣ٌٞع٤ذاد ٝؿ٤شٛب ٖٓ أُٞاد .

 

  . بدساد اُ٘خ٤َث ، أُغزخِض أُبئ٢ ،دششح اُذٝثبط ، ٗجبد اُذارٞسح الكلواث الوفخاحيت :

 الومذهت

ٝالأعب٤ُت أُغزخذٓخ ُِذذ ٖٓ اٗزشبس اُذششاد اُضبسح ألا ٣ؼذ اعزخذاّ أُج٤ذاد ا٤ٌُٔب٣ٝخ أْٛ اُٞعبئَ 

خط٤شح ثبلإضبكخ  ٓٞاد أدٟ إ٠ُ الإخلاٍ ثبُ٘ظبّ اُج٤ئ٢ ثبػزجبسٛب ٔذسٝطاُأُلشط ٝؿ٤ش  ٜبإٔ اعزخذآ

ُزُي  . ظبٛشح أُوبٝٓخ ٖٓ هجَ اُذششاد رشٌَ اُؼبئن اُشئ٤ظ ُلاعزٔشاس ثبعزخذاّ ٛزٙ أُج٤ذاد إ٠ُ

رجبٙ  أُلؼٍٞاُج٤ئخ ٝاُز٢ ٣ٌٖٔ إٔ رؤد١ ٗلظ ك٢ هَ رأص٤شا أٚ ٗذٞ اعزخذاّ ثذائَ ثذأد الأٗظبس رزج

 اُذششاد
]1[

أظٜشد أُغزخِظبد ُِذششاد ٝٛٞ رو٤َِ اُضشس الاهزظبد١ اُ٘برج ػٖ الأػذاد أُزضا٣ذح  

ضبكخ إ٠ُ اُ٘جبر٤خ ُجؼض اُ٘جبربد إٔ رأص٤شٙ لا٣وَ ػٖ رأص٤ش أُج٤ذاد ا٤ٌُٔب٣ٝخ رجبٙ ثؼض اُذششاد ثبلإ

 دلبظٜب ػ٠ِ اُ٘ظبّ اُج٤ئ٢ ٝهِخ رأص٤شارٜب اُجبٗج٤خ ٓوبسٗخ ثبُٔج٤ذاد ا٤ٌُٔب٣ٝخ
]2[

اٗطلاهبً ٖٓ الأ٤ٔٛخ اُز٢  

رذظ٠ ثٜب أشجبس اُ٘خ٤َ ك٢ اُؼشام، ٝثغجت الأضشاس اٌُج٤شح اُز٢ رذذصٜب دششح اُذٝثبط لأشجبس 

ذششح  اُخ ٓغزخِض اُذارٞسح ك٢ هزَ دٞس٣بد عزٜذكذ اُذساعخ اُذب٤ُخ اخزجبس اُلؼب٤ُخ اُذ٣ٞ٤أ ، اُ٘خ٤َ

ه٤َِ أٝ ًض٤ش اُزلشع ،  . (عْ 100 -30 ( ٖٓػشت د٢ُٞ ٓ٘زظت ، ٣زشاٝح طُٞٚ  ٣ؼزجش ٗجبد اُذارٞسح

، ٝك٢ ًَ  ، ُٞٗٚ أطلش ٓذٔش شبدت ، ٣زلشع اُجزع إ٠ُ كشٝع ٓزؼذدح ، ٓزلشع اُجزع دائش١ أُوطغ

ث٤ضب٣ٝخ   خالأٝسام ػ٘و٤ اُ٘ٔٞ ٝرذ١ اُشٌَ أث٤ض ٝع٤ٔيٞجذ ٝسهخ ٝصٛشح ٓ٘زظجخ. اُجزس ه١ٞ ركشع 

  . اٌُأط أٗجٞث٤خ اُشٌَ ،الأصٛبس ط٣ِٞخ ٓغ٘٘خ ثأع٘بٕ ؿ٤ش ٓزغب٣ٝخ ٓزـض٘خ
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)دٝثبط اُ٘خ٤َ( ٖٓ أْٛ اُذششاد اُز٢ رظ٤ت ٗخ٤َ اُزٔش، رلشص ٛزٙ اُذششح ٓبدح  رؼزجش دششح اُذٝثبط

ضلاد ا٤ُ٘زشٝج٤٘٤خ ٝٗز٤جخ ٌُضبكخ ٛزٙ أُبدح اُذثغ٤خ ػغ٤ِخ ؿ٤٘خ ثٔذزٞاٛب اٌُبسث٤ٛٞذسار٢ ٝثؼض اُل

اُغؼق ٝاُؼزٝم ٝاُجزٝع أد٤بٗبً، ًٔب أٜٗب رزغبهظ ػ٠ِ أُضسٝػبد اُج٤٘٤خ أُٞجٞدح دٍٞ كئٜٗب رـط٢ 

اُ٘خ٤َ إٕ ٝجذد
] 3 ،4 ،5 [ 

. 

  (ححضير الوسخخلض الوائي)  العول وطرائك الوىاد

( ك٢ دٝسم Datura Inoxiaد اُذارٞسح ا٣ً٘ٞغ٤ب )ٖٓ أُغذٞم اُجبف ُٞسم ٗجب (ؿْ 100)ٝضغ 

اُٜضاصح ُٔذح  خٖٓ أُبء أُوطش ٝرشى اُ٘و٤غ ك٢ اُذبض٘ (َٓ 400ٝاض٤ق ا٤ُٚ ) (ُزش 1ٓخشٝط٢ عؼخ )

ٖٓ  (90%)( ، ثخش whatman no.42ثبعزخذاّ ٝسم ) سشخ أُذٍِٞ ثجٜبص ثخ٘ش (عبػخ 48)

جلق أُذٍِٞ أُزجو٢ ك٢  ،( ºّ 45)ثذسجخ دشاسح   أُذٍِٞ ثبعزخذاّ أُجخش اُذٝاس أُلشؽ ٛٞائ٤ب

، هشظ ٓغذٞم ٓغزخِض اُذارٞسٙ  (ºّ 45)اطجبم ثزش١ ك٢ كشٕ ًٜشثبئ٢ ٓلشؽ ٛٞائ٤ب ثذسجخ دشاسح 

ك٢ أٝػ٤خ صجبج٤خ ٗظ٤لخ ٓذٌٔخ اُـِن ثذسجخ دشاسح اُـشكخ ثِؾ ٝصٕ أُغزخِض أُبئ٢ دٞا٢ُ  دلعٝ

 ٖٓ أُغذٞم اُجبف . ( ؿْ 20(

 

 ب العوليت الخجار

رش٤ٌلاد دائشح اُجذٞس اُضساػ٤خ ٝصاسح  أٌُبكذخ أُزٌبِٓخ ادذٟ طٔٔذ رجشثخ دو٤ِخ ك٢ ٓذطخ اثذبس

، ػِٞٓذ دٞس٣بد  ٝادذح اُؼِّٞ ٝاُزٌِ٘ٞج٤ب ، جشٟ الاخزجبس ػ٠ِ ٓغزٟٞ ثبدساد ٗخ٤َ ثؼٔش ع٘خ

داخَ  )شُز(1  ثٞاعطخ ٓششخ ٣ذ٣ٝخ عؼخ( 10%) دششح اُذٝثبط ثشٌَ ٓجبشش ثٔغزخِض اُذارٞسح

ٓزظبص لاٝضغ ػ٘ذ هبػذرٜب ٝسم رشش٤خ  (ع15ْ)ٝاسرلبػٜب  (عْ 40*20) دب٣ٝخ ٓغزط٤ِخ ثلاعز٤ٌ٤خ

اُلبئض ٖٓ أُغزخِض أُغزخذّ ك٢ ػ٤ِٔخ اُشػ ، ؿِلذ اُلغبئَ ثئدٌبّ ثٞاعطخ هٔبػ اٝسً٘ضا شلبف 

هغ ػششح دٞس٣بد / كغ٤ِخ ػ٠ِ اٗلشاد ثٞا ًَٝج٤ذ اُز٣ٜٞخ، ادخِذ اُذٞس٣بد أُؼبِٓخ ػ٠ِ اُلغبئَ 

 48 ، 24) رجبسة ًٝزا اُذبٍ ُٔؼبِٓخ اُغ٤طشح ، جشٟ دغبة ػذد اُذٞس٣بد ا٤ُٔزٚ ٝاُذ٤خ ثؼذ (10)ٝ

ثٔب ك٢ رُي ٓؼبِٓخ اُغ٤طشح اُز٢ سشذ ثبُٔبء كوظ  أُؼِٞٓبد جٔؼذٖٓ ػ٤ِٔبد اُشػ،  (عبػخ 72 ،

ٝهٞسٗذ أُزٞعطبد ثذغت  (genstat) الإدظبئ٢جشٗبٓج اُٝدِِذ ث٤بٗبد اُزجشثخ ادظبئ٤ب ٝكن 

 .( 05.0)اخزجبس اهَ كشم ٓؼ١ٞ٘ ػ٘ذ ٓغزٟٞ 

 الٌخائج والوٌالشت

ٖٓ أُغذٞم اُجبف ُ٘جبد اُذارٞسٙ ثؼذ اعزخلاطٜب ثبُطش٣وخ ( ؿْ 100)ٖٓ  (ؿْ 20)دظَ ػ٠ِ ٝصٕ 

ٖ ٓبئَ ُٕٞ اخضش داً اًٝبٕ أُغزخِض ر ( 20%) اُجبسدح ثبُٔبء أُوطش ٝاُز٢ روذس ث٘غجخ اعزخلاص

ك٢ اٝسام ٗجبد  أُٞجٞدح اُل٤ض٣ب٣ٝخدغجذ اُ٘غت أُئ٣ٞخ ُجؼض أُٞششاد ا٤ٌُٔب٣ٝخ ا٠ُ اُغٞاد 

ج٤ٖ ر.ػ٠ِ اعبط اُٞصٕ اُجبف  (4.3اُذارٞسح ٝث٤٘ذ اُ٘زبئج ا٠ُ إ ٓذزٟٞ اُشطٞثخ ك٢ الاٝسام ٛٞ )%

ٔٞاهغ اُلؼبُخ اُك٤ٜب ػ٠ِ  اعزذٍػذح آزظبطبد ٤ٔٓضح  (FTIR) ٓط٤بك٤خ الاشؼخ رذذ اُذٔشاء

ٜٝٓ٘ب  رٞسح ٝاُز٢ رؼٞد ثبلاطَ ا٠ُ اُزش٤ًت ا٤ٔ٤ٌُب١ٝ ٌُِٔٞٗبد الاعبع٤خاأُٞجٞدح ك٢ ٗجبد اُذ

وذ ُٞدع روبسة ك٢ ه٤ْ الآزظبص ُِجؼض ٜٓ٘ب ٝظٜٞس ٓٞاهغ كؼبُخ ُذضّ ُ .اٌُبسث٤ٛٞذاد ٝٓشزوبرٜب

( اُز٢ رؼٞد  C=Oء ٝٓجب٤ٓغ )أُب أٝٝاُز٢ رؼٞد ا٠ُ اٌُذٞلاد  OH))الآزظبص ٓزٔضِخ ثبُزش٤ًت 

( اُز٢ رؼٞد ا٠ُ  C=Cا٠ُ اُذٞآض اٌُبسثًٞغ٤ِ٤خ اٝ الاعزشاد ٝاُِذ٣ٜب٣ذاد ٝا٤ٌُزٞٗبد ٝٓجٔٞػخ )

( ٣ج٤ٖ أُجب٤ٓغ اُلؼبُخ 1ٝاُجذٍٝ ) اُزشا٤ًت الا٤ُلبر٤خ اٝ الاسٝٓبر٤خ أُٞجٞدح ك٢ ٓغزخِض اُذارٞسح

 .حهغ آزظبطٜب ك٢ ٓغزخِض ٗجبد اُذارٞساٝٓٞ
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 ( أُجب٤ٓغ اُلؼبُخ ٝٓٞهغ آزظبطٜب ك٢ ٓغزخِض ٗجبد اُذارٞس1اُجذٍٝ )

خٓٞهغ آزظبص اُذضٓ أُجٔٞػخ اُلؼبُخ  

3500 - 3180 الا٤ٓ٘بد ٝالا٤ٓذاد  

+ 2950 – 2800 الاٌُبٗبد  

1690 - 1630 الا٤ٌُ٘بد  

+ 1260 – 1000 اٌُذٍٞ  

1690 - 1640 ٓجٔٞػخ ا٤ُ٘زشٝ ٝالآب٣ٖ  

٤ٌَُٛب٤ُذاد الا  540 - 785  

1550 -1490&  1355 – 1315 ٓجٔٞػخ اُ٘ب٣زشٝ الاسٝٓبر٤ٚ  

2320 - 2270 اُلٞعل٤ٖ  

1000 -750 اُغِلٞٗب٣ذ  

 

( ٣ج٤ٖ ًلبءح ٓغزخِض اُذارٞسح ك٢ هزَ دٞس٣بد دششح اُذٝثبط ار اششد ٗزبئج ػششح 2اُجذٍٝ )

 72ثؼذ كزشح )( 70 – 50%) ث٤ٖاُذٝثبط ثِـذ ٓب ح٘غج٤خ ُِوزَ ك٢ دٞس٣بد دششاُاٌُلبءح  رجبسة

٣ٝزضخ ٖٓ اُجذٍٝ إ اًضش اُلزشاد اُز٢ دظَ ثٜب ربص٤شا هبرلا ُذٞس٣بد دششح اُذٝثبط ٢ٛ  (عبػخ

ُِزجبسة اُز٢  (70 - 50%ٖٓ أٌُبكذخ د٤ش ثِـذ ٗغت اُوزَ ث٤ٖ ) (عبػخ 72، 48، 24) اُلزشاد

ٝهذ اشبس اُزذ٤َِ الادظبئ٢ ا٠ُ  ٔبء .اجش٣ذ ػ٠ِ اُزٞا٢ُ ٓوبسٗخ ٓغ ٓؼبِٓخ اُغ٤طشح اُز٢ سشذ ثبُ

ٝجٞد كشٝم ادظبئ٤خ ٓؼ٣ٞ٘خ ث٤ٖ ثؼضٜب آب أًضش اُزذاخلاد ث٤ٖ اُلزشاد ٝأُغزخِظبد اُز٢ دظَ 

، ٝٛزٙ اُ٘غت رؼزٔذ ػ٠ِ طش٣وخ اعزؼٔبٍ  (70%د٤ش ًبٗذ ) (عبػخ 72) ٓذحك٤ٜب أػ٠ِ ٗغجخ هزَ ٢ٛ 

 اُذٞس٣بد .أُج٤ذ اُذشش١ ٝرـ٤ِق اُلغبئَ ثبُؤبػ ٝاٗزشبس 

 

 اُذارٞسح ك٢ هزَ دٞس٣بد دششح اُذٝثبطٗجبد ( ٣ج٤ٖ ًلبءح ٓغزخِض 2اُجذٍٝ )

 

 اُزغِغَ

 

 أٌُشساد

 

ػذد اُذٞس٣بد ٌَُ 

 ثبدسح هجَ أُؼبِٓخ

 

 ثؼذ أٌُبكذخ زخػذد اُذٞس٣بد ا٤ُٔ

 

اُذٞس٣بد اُذ٤خ ا٢ٌُِ  ٗغجخ

 عبػخ72 عبػخ 48 عبػخ 24  ثؼذ أُؼبِٓخ

1 R1 10 1 2 4 30% 

2 R2 10 50 3 2 طلش% 

3 R3 10 1 3 3 30% 

4 R4 10 40 4 2 طلش% 

5 R5 10 1 2 4 30% 

6 R6 10 30 5 2 طلش% 

7 R7 10 30 4 2 طلش% 

8 R8 10 1 2 4 30% 

9 R9 10 1 2 4 30% 

10 R10 10 10 طلش طلش طلش 
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ػ٠ِ ( 50%)اُذارٞسٙ ثزش٤ًض  اُلزشاد اُز٢ دظَ ثٜب ربص٤شا هبرلا ُٔغزخِض أًضش إٔ( ٣ج٤ٖ 3اُجذٍٝ )

،  9.3%ثِـذ ٗغت اُوزَ ث٤ٖ ) ( ا٣بّ ٖٓ أٌُبكذخ ، 7، 5،  3،  1) ٓذد دٞس٣بد دششح اُذٝثبط ٢ٛ 

( د٤ش إ ٗغجخ اُٜلاًبد اصداد ٓغ ٓشٝس اُٞهذ ثبُشؿْ ٖٓ ػذّ اعزخذاّ أُٞاد أُضبكخ ا٠ُ  39.2

ٓغزذضشأُج٤ذ ٝاُز٢ رض٣ذ ٖٓ ًلبءح أُج٤ذ أُغزخِض ٖٓ ٓٞاد ٗبششح ٝٓٞاد اخشٟ رغزخذّ ك٢ رذض٤ش 

 ك٢ اُزبص٤ش اُوبرَ ػ٠ِ دٞس٣بد دششح اُذٝثبط .

 

 دٞس٣بد دششح اُذٝثبط ػ٠ِ(50%)ثزش٤ًض حاُذارٞسٗجبد ُٔغزخِض  ص٤شاُوبرَأ( اُز3اُجذٍٝ )

 

 

 أُؼبٓلاد  

 

 ػذد اُذٞس٣بد

 هجَ اُشػ

 ػذد الا٣بّ

1 3 5 7 

 34 27 23 8 86 (%50)ٓغزخِض 

 

ضٖٔ اُذِٔخ اُٞط٤٘خ ٌُٔبكذخ  (% 50)( ٣ج٤ٖ ٗزبئج اعزخذاّ ٓغزخِض ٗجبد اُذارٞسح ثزش٤ًض 4اُجذٍٝ )

ٓغزخِض اُذارٞسح ًلبءح ٗغج٤خ ُِوزَ ػ٠ِ دٞس٣بد  إ، ار ث٤٘ذ اُ٘زبئج  دششح اُذٝثبط ٝثطش٣وذ اُشػ

( ٣ٞٓب ٝػ٠ِ  12 ، 9 ،  5 ، 3،  1)  ُٝٔذح(  54،  38، 37، 27،  23%دششح اُذٝثبط رزشاٝح ث٤ٖ )

 أًضشٓؼ٣ٞ٘خ ث٤ٖ ثؼضٜب اُجؼض آب  إدظبئ٤خ كشٝماُزٞا٢ُ ٝهذ اشبس اُزذ٤َِ الادظبئ٢ ا٠ُ ٝجٞد 

٣ٞٓب د٤ش ًبٗذ  (12)اُزذاخلاد ث٤ٖ اُلزشاد ٝأُغزخِظبد اُز٢ دظَ ك٤ٜب ًلأءح هزَ ٗغج٤خ ٢ٛ كزشح 

 . ٣ّٞ ٝادذ ثؼذ أٌُبكذخ ٓذحآب اهِٜب ًبٗذ ػ٘ذ  (%54)

 

ضٖٔ اُذِٔخ اُٞط٤٘خ ٌُٔبكذخ  (50%)( ٣ج٤ٖ ربص٤ش اُوبرَ ُٔغزخِض ٗجبد اُذارٞسح ثزش٤ًض 4) جذٍٝ

 دششح اُذٝثبط

 

 أُؼبٓلاد

 

 ػذد الاكخ هجَ اُشػ ث٤ّٞ

 

 ثبلا٣بّ اٌُلبءح اُ٘غج٤خ ػ٠ِ دششح اُذٝثبط

1 3 5 7 9 

 86  (50%) ٓغزخِض

 

23 27 37 38 54 

 

 الاسخٌخاجاث والخىطياث 

ج اُذساعخ إٔ ُٔغزخِض ٗجبد اُذارٞسح رأص٤شا ٝاضذب ك٢ هزَ دٞس٣بد دششح اُذٝثبط ٖٝٓ أظٜشد ٗزبئ

ػ٠ِ رشا٤ًض ٓخزِلخ ٖٓ أُغزخِض ا٤ُٔذا٤ٗخ  ٝ أُض٣ذ ٖٓ اُذساعبد أُخزجش٣خ إجشاءأُغزذغٖ 

اٌُذ٢ُٞ ٝأُبئ٢ ٝأُوبسٗخ ث٤ٜ٘ٔب ُِٞطٍٞ ا٠ُ طش٣وخ الاعزخلاص ٝاُزشا٤ًض أُض٠ِ ٌُٔبكذخ دششح 

 .ربص٤ش ضبس ػ٠ِ اُ٘خِخ اُؼشاه٤خ ٝثبط اُ٘خ٤َ ُٔب ُٜب ٖٓ د
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  وانتهاب انهخت

25- Study the Effect of  Mesewak (Salvadora persica L.) Extract on 

Microorganisms that Cause Tooth Decay and Gingivitis  
  فرح محمذ عىيذ  ، , عبير فائق كامم جمال سهمان جياد , , شعاع صفاء عبذ الله د.إيىاس محجه وعمان

 ابه انبيطارمركز بحىث  / هيأة انبحج وانتطىير انصىاعي

ibnalbetar.center@industry.gov.iq 

 

  انخلاصت

 الأسانٚ٘ٛ لطؼخ خشج١خ ِٓ عزٚس شغش  (.٠Salvadora persica Lٙذف اٌجؾش إسزخلاص ٔجبد اٌسٛان )

( ثبسزخذاَ اٌزم١ٕبد اٌزم١ٍذ٠خ }الاسزخلاص اٌزشع١ؼٟ Salvadoraceaeاٌزٞ ٠ٕزّٟ إٌٝ اٌؼبئٍخ )

({ ٌٍؾظٛي ػٍٝ Shaker( ثئسزخذاَ عٙبص اٌٙضاص )Maceration( ٚالاسزخلاص ثبٌٕمغ )Soxhletاٌّسزّش)

، ٚدساسخ رأص١ش وً ُِٕٙ ػٍٝ اٌجىزش٠ب اٌّسججخ ٌزسٛط الاسٕبْ ٚاٌزٙبة اٌٍضخ  ١خِسزخٍظبد ِبئ١خ ٚوؾٌٛ

(Streptococcus mutans ثزشاو١ض ِخزٍفخ ٚثضلاس ِىشساد إػبفخ إٌٝ أٔٛاع أخشٜ ِٓ اٌجىزش٠ب )

{Escherichia coli ,Staphyllococcus  auerus ,Pseudomonas aeuroginosa ِٚمبسٔزٙب ثبٌّؼبد }

( وس١طشح، ؽ١ش اظٙشد ٔزبئظ اخزجبساد اٌىشف ػٓ اٌفؼب١ٌخ اٌّؼبدح ٌلاؽ١بء اٌّغٙش٠خ Gentamicinاٌؾ١ٛٞ )

فٟ رضج١ؾ ثىزش٠ب  (اٌس١طشح)ٔفب، اْ ٕ٘بن رشبثٗ ث١ٓ اٌّسزخٍض اٌّبئٟ ٚآاٌزٟ رؼّٕذ اٌجىزش٠ب اٌّزوٛسح 

(Streptococcus mutans( ػٕذ اٌزشو١ض )%فٟ ؽ١ٓ وب25ْ ) ٟ(50%ػٕذ اٌزشو١ض )اػٍٝ  اٌّسزخٍض اٌّبئ  ،

وُشف و١ّ١بئ١ب ػٓ  .(اٌس١طشح)إػبفخ ٌٍّسزخٍظبد اٌىؾ١ٌٛخ )الا٠ضبٔٛي ٚا١ٌّضبٔٛي( اٌزٟ وبٔذ أوضش ثىض١ش ِٓ 

، اٌىؾٌٟٛ( ٚرج١ٓ اْ اٌّسزخٍض اٌّبئٟ ٠ؾٛٞ  ثؼغ اٌّىٛٔبد اٌى١ّ١بئ١خ )اٌّغب١ِغ اٌفؼبٌخ( ٌٍّسزخٍظبد )اٌّبئٟ

، طبث١ٔٛٓ ٚل٠ٍٛذاد. فٟ ؽ١ٓ ٌٛؽع  ، فلاف١ٔٛذاد ، سارٕغبد ٛس١ذاد، ولا٠ى ، وبسث١٘ٛذساد ػٍٝ ػفظ١بد

أعشٞ فؾض اٌس١ّخ ٌٍّسزخٍض اٌّبئٟ ٌٕجبد  . أخزفبء ِغب١ِغ اٌفلاف٠ٛٔٛذاد ٚاٌظبث١ٔٛٓ ِٓ اٌّسزخٍض اٌىؾٌٟٛ

ٛالغ ( فئشاْ ٚث3اٌسٛان ٚثؼذح رشاو١ض ػٍٝ اٌؾ١ٛأبد اٌّخزجش٠خ اٌّىٛٔخ ِٓ صلاس ِغب١ِغ ٚوً ِغّٛػخ رؾٛٞ )

 أسثغ ِىشساد ٚرج١ٓ خٍٛ٘ب ِٓ اٌس١ّخ.

 

 . , اٌس١ّخ , ٔجبد اٌسٛان , إسزخلاص.Salvadora persica L   -: انكهماث انمفتاحيت

 

 انمقذمــــت

ِٕز اٌؼظٛس الأٌٚٝ ٌلإسلاَ ٚاٌّسٛان ٠سزؼًّ ٌٕظبفخ الاسٕبْ ٌٚطٙبسح اٌفُ لإوسبثٗ سائؾخ ِٕؼشخ. لبي سسٛي الله 

 ٘ٛ ِب ٠ؼشف ثبٌسٛان الأسان زٟ لأِشرُٙ ثبٌسٛان ِغ وً طلاح"."ٌٛلا أْ أشك ػٍٝ أِ (ٚسٍُ طٍٝ الله ػ١ٍٗ)

(Tooth Brush Tree Salvadora persica)
[1]

ٔجبد الأسان ، ٚ (Salvadoraceae، رزجغ اٌفظ١ٍخ الأساو١خ )

ّٕٛ فٟ الأِبوٓ ر ِؼّشح راد اغظبْ رزذٌٝ ػبدح إٌٝ الأسفً أٚ رىْٛ صاؽفخ فٟ ثؼغ الاؽ١بْ، شغشحػجبسح ػٓ 

اٌؾبسح الاسزٛائ١خ، فشٚػٙب شبئىخ ٚأٚسالٙب ث١ؼب٠ٚخ ٍِسبء ِزمبثٍخ دائّخ اٌخؼشح، أص٘بس٘ب طفشاء ِخؼشح 

ٚصّشرٙب طغ١شح فٟ ؽغُ ؽجخ اٌؾّض أٚ أوجش ل١ٍلا، ٠ىْٛ ٌٛٔٙب أخؼش أٚي الاِش صُ رؾّش ٚرسٛد ٚثٙب ثزسح 

، ٚرسّٝ صّبس الأسان ثبٌىجبس ٚاؽذح
[2]

. 

٠ؤخز اٌّسٛان ِٓ عزٚس شغشح اٌسٛان ٠ٚمطغ إٌٝ ان عزٚس ؽ٠ٍٛخ رّزذ ػشػب رؾذ سطؼ الأسع، ٌٕجبد الأس

٠ٚىْٛ اٌٍْٛ ِبئلا إٌٝ اٌخؼشح صُ ٠زؾٛي إٌٝ اٌٍْٛ اٌجٕٟ الأسّش  (cm 15)اؽٛاي ِخزٍفخ لارض٠ذ فٟ اٌغبٌت ػٓ 

ثؼذ رٌه الأ١ٌبف اٌزٟ رىْٛ ظب٘شح رغٍف اٌّسٛان ِٓ اٌخبسط ؽجمخ ف١ٕ١ٍخ ر١ٍٙب ؽجمخ لشش٠خ صُ رأرٟ  . ػٕذ عفبفٗ

ثبٌّمطغ اٌؼشػٟ ٌٗ, ٚػٕذ ٔمؼٗ ثبٌّبء ٚدلٗ رزجبػذ الأ١ٌبف ٚرزفشق ٚرزٕبصش. ِٓ ث١ٓ رٍه الأ١ٌبف ِبدح ٟ٘ ػجبسح 

ػٓ الأشؼخ اٌّخ١خ اٌزٟ رفظً الا١ٌبف ػٓ ثؼؼٙب اٌجؼغ ٚرؾٛٞ ؽج١جبد إٌشب ٚثٍٛساد اٌس١ٍ١ىب اٌزٟ رشٜ 

ٛان. رزؼّٓ اٌزشو١جخ اٌى١ّ١ب٠ٚخ ٌّبدح اٌسٛان وً ِٓ ِبدح شجٗ ل٠ٍٛذ٠خ، صلاصٟ ِض١ً ثبٌفؾض اٌّغٙشٞ ٌّمطغ اٌس

،  ، طبثCٓ١ٔٛ  ، ٔسجخ ػب١ٌخ ِٓ اٌىٍٛس٠ذ ٚاٌفٍٛس٠ذ ٚاٌس١ٍىب، اٌىجش٠ذ، ف١زب١ِٓ  (Trimethylamineأ١ِٓ )

http://ar.wikipedia.org/wiki/%D8%A3%D8%B1%D8%A7%D9%83
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( ß Sisto Sterolرب١ٔٓ، فلاف٠ٛٔٛذ، ث١زب س١سزٛسز١شٚي )
[3] 

 1,3-bis(3ٚ( m-anisic acid، ؽّغ ا١ٌبٔسْٛ )

methoxybenzyl)Urea).  ٌّب ٌٗ ِٓ فٛائذ طؾ١خ ٌٍفُ رفٛق ِب اسزؾذس ِٓ ادٚاد )ٚٔظشا لأ١ّ٘خ ٔجبد اٌسٛان

ٚسٍُ( اٌزٞ ػبش فٟ  سزؼًّ فٟ ٔظبفخ اٌفُ ٚاٌزٞ اخجشٔب ثئسزؼّبٌٗ ٔج١ٕب ِؾّذ )طٍٝ الله ػ١ٍٗأ (ٚأد٠ٚخ و١ّ١بئ١خ

رؾؼ١ش ِسزخٍظبد ٔجبد اٌسٛان اٌّبئٟ ٚاٌىؾٌٟٛ )الا٠ضبٌٟٔٛ، ثٙذف ذساسخ اٌمشْ اٌسبثغ ا١ٌّلادٞ، عبءد ٘زٖ اٌ

ٚاٌّمبسٔخ ث١ُٕٙ وأفؼً رأص١ش ػٍٝ الاؽ١بء اٌّغٙش٠خ اٌّسججٗ  ٚرم١١ُ اٌفؼب١ٌخ اٌجب٠ٌٛٛع١خ ا١ٌّضبٌٟٔٛ( ثبٌطشق اٌزم١ٍذ٠خ

 ٌزسٛط الاسٕبْ ٚاٌزٙبة اٌٍضخ.

 

 انجزء انعمهي

ٚؽؾعٓ ثٛاسعطخ اٌطبؽٛٔعخ اٌىٙشثبئ١عخ  اػعٛاد ِغففعخ  ثشعىً  اٌؼشث١خ اٌسعؼٛد٠خاٌٍّّىخ ِٓ  ٔجبد اٌسٛانأشزشٞ  1-

 ٌٍؾظٛي ػٍٝ ِسؾٛق ٔبػُ ِٕٗ.

طٕف إٌجبد ِٓ لجً الاسزبر اٌذوزٛس ػٍٟ اٌّٛسٛٞ, ار اسسٍذ ّٔبرط ِعٓ إٌجعبد اٌعٝ ِؼشعت  -رظ١ٕف إٌجبد: -2

 ..Salvadora persica L))لسُ ػٍَٛ اٌؾ١بح/ عبِؼخ ثغذاد ٚرج١ٓ أٙب  –و١ٍخ اٌؼٍَٛ 

  -رؾؼ١ش اٌّسزخٍظبد إٌجبر١خ: -3

،  (L 1فٟ دٚسق صعبعٟ ِخشٚؽٟ سؼخ )سـٛان ( ِٓ ِسؾٛق ٔجبد اg50ٌ )ٚػغ  -:اٌّسزخٍض اٌّبئٟ )ٔمغ( -ا

،  (h 24( ٌّعذح )C33° ( ِبء ِمطش، ٚػغ إٌّٛرط فٟ عٙبص )اٌؾبػٕخ اٌٙعضاصح ( ثذسععخ )ml 150ػ١ف إ١ٌٗ )أ

سشعؼ اٌّؾٍعٛي ثمّعغ ثخٕعش،  ،لّبش ٔبػُ )اٌشبش اٌطجعٟ( ٌٍعزخٍض ِعٓ اٌشعٛائت اٌخشعٕخ  ِشسػٍٝ ػذح ؽجمبد ِٓ

، عّغ اٌّزسخٍض اٌغبف ٚؽفعع فعٟ  ( - C4550°(( ثذسعخ ؽشاسح Spray dryerعفف اٌشاشؼ ثئسزخذاَ عٙبص )

 (.g 4.1، اٌٛصْ إٌبرظ ) ل١ٕٕخ ِؼزّخ ٌؾ١ٓ الاسزخذاَ

فٟ دٚسق صعبعٟ ِخشٚؽٟ  سٛان ٚٚػغ( ِٓ ِسؾٛق ٔجبد اgٌ  100أخزد ) -اٌّسزخٍض اٌىؾٌٟٛ )ٔمغ(:  -ة

( ، ٚػعغ إٌّعٛرط فعٟ عٙبص)اٌؾبػعٕخ اٌٙعضاصح (80%وؾعٛي الا٠ضعبٔٛي )  (ml  350، اػع١ف إ١ٌعٗ ) (L 1سعؼخ )

، ِععشس ػٍععٝ ػععذح ؽجمععبد ِععٓ لّععبش ٔععبػُ )اٌشععبش اٌطجععٟ( ٌٍععزخٍض ِععٓ اٌشععٛائت  (h 24( ٌّععذح )C33°ثذسعععخ )

،  (Rotary vacuum evaporatorثمّعغ ثخٕعش، ٚسوعض ثٛاسعطخ عٙعبص اٌّجخعش اٌعذٚاس)سشعؼ اٌّؾٍعٛي  , اٌخشعٕخ

( Oven under vacuumعففعذ اٌّعبدح اٌّشوعضح فعٟ ٚػعبء سعز١ً فعٟ اٌفعشْ اٌىٙشثعبئٟ رؾعذ اٌؼعغؾ اٌّخٍخعً )

 ، اٌعٛصْ ( ، عّغ اٌّزسخٍض ٚ٘ٛ ثشىً سبئً وض١ف ٚؽفع فٟ ل١ٕٕخ ِؼزّخ ٌؾ١ٓ الاسزخذاCَ° 40ثذسعخ ؽشاسح )

 . (g 4.4إٌبرظ )

( ِعٓ ِسعؾٛق g 225(، أخعز )Soxholetثئسعزخذاَ )-اٌّسزخٍض اٌىؾٌٟٛ )الإسزخلاص اٌزشع١ؼٟ اٌّسزّش(:  -ط

اسععزّش  (،80%( ِععٓ وؾععٛي الإ٠ضععبٔٛي )L 1) ( ٚٚػععغ فععٟ اٌععذٚسقThimble) اٌىشععزجبْ ، ٚػععغ فععٟاٌســععـٛان

 Rotaryثٛاسعطخ عٙعبص اٌّجخعش اٌعذٚاس ) ، سوعض اٌّؾٍعٛي (C°60( ػٕعذ دسععخ ؽعشاسح )h 6الاسعزخلاص ٌّعذح )

vacuum evaporator ًعففععذ اٌّععبدح اٌّشوععضح فععٟ ٚػععبء سععز١ً فععٟ اٌفععشْ اٌىٙشثععبئٟ رؾععذ اٌؼععغؾ اٌّخٍخعع ،)

(Oven under vacuum( ثذسعععخ ؽععشاسح )40°C)  ٓعّععغ اٌّزسععخٍض اٌغععبف ٚؽفععع فععٟ ل١ٕٕععخ ِؼزّععخ ٌؾعع١ ،

 (.g 5.2، اٌٛصْ إٌبرظ ) الاسزخذاَ

أعش٠ذ ِغّٛػخ ِٓ اٌىشعٛفبد إٌٛػ١عخ ٌٍزؼعشف ػٍعٝ اٌّىٛٔعبد اٌى١ّ١بئ١عخ فعٟ  -: اٌّىٛٔبد اٌفؼبٌخاٌىشف ػٓ  -4

 .اٌىؾٌٟٛ ٚ اٌّبئٟ سٛانِسزخٍض ٔجبد اٌ

سعزخذِذ ؽش٠معخ الأزشعبس ثعبٌؾفش لاخزجععبس فؼب١ٌعخ اٌّسزخٍظعبد, ؽ١عش ٔشععطذ أ -: فؾعض اٌفؼب١ٌعخ اٌجب٠ٌٛٛع١عخ -5

ِعٓ اٌٛسعؾ اٌّعزوٛس ثؾسعت ml  250)  ), ار ؽُؼِعش (h 24ٌّعذح ) (Nutrien Brothالأٛاع اٌجىز١ش٠خ فٟ ٚسؾ )

ٚرعشن ١ٌجعشد ( min 15( ٌّعذح )C° 121ثذسععخ ؽعشاسح ) (Autoclave)رؼ١ٍّبد اٌشعشوخ ٚػمعُ ثغٙعبص اٌّؤطعذح 

ٚاٌععزٞ ِضععً   ( ِععً ِععٓ ػععبٌك اٌخلا٠ععب اٌجىز١ش٠ععخ  اٌّععزوٛسح ِسععجمب وععً ػٍععٝ ؽععذحml 1ٌٚمُععؼ ثععـ ) (C° 25)ثذسعععخ 

(1×
8

10 cfu ِبوفشلأعذ  0.5)( اٞ ِعب ٠ؼعبدي(( 250, ؽُؼعش ml( ِعٓ ٚسعؾ )Muller Hinton agar ؽسعت )

( ِعٓ ml 1ٌٚمعؼ ثعـ ) C° 50-40)ٚرعشن ١ٌجعشد ثذسععخ ) (Autoclave)رؼ١ٍّعبد اٌشعشوخ ٚػمعُ ثغٙعبص اٌّؤطعذح 

ذ الاؽجعبق ٌزجعشد , رشو (cm 9( ِٓ اٌٛسؾ ٌىً ؽجك صعبعٟ ل١بط )ml 20, ثؼذ٘ب طت ) ػبٌك اٌخلا٠ب اٌجىز١ش٠خ

( ِعٓ اٌّسععزخٍض ٌىعً ؽفععشح lµ 50, ٚاػع١ف ) ( ٌىعً ؽفعشحmm 8) ٚػٍّعذ ػعذد ِععٓ اٌؾفعش ٌىعً ؽجععك ثمطعش

, إر ػٍّعذ صعلاس ِىعشساد ٌىعً ؽجعك،  ػٍّذ ؽفش ٌّمبسٔخ اٌّسزخٍظبد ثبٌّؼبداد اٌؾ٠ٛ١خ ثبسزخذاَ ِبطخ دل١مخ
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ؽعذدد فؼب١ٌعخ وعً ِؼعبد ثم١عبط لطعش ِٕطمعخ ،  ( فٟ اٌؾبػٕخh 24( ٌّذح )C° 37ؽظٕذ الاؽجبق ثذسعخ ؽشاسح )

 . اٌزضج١ؾ

ثئسزخذاَ اٌؾ١ٛأبد اٌّخزجش٠خ )اٌفئشاْ( ٚػٍٝ صلاس ِغب١ِغ, وً ِغّٛػخ   -:(Toxicity test)فؾض اٌس١ّخ  -6

ِشوعض ثؾعٛس  عش٠ذ اٌزغشثخ فٟ عبِؼعخ إٌٙعش٠ٓ/أ. ٚثٛالغ سزخ ِىشساد رؾٛٞ ػٍٝ صلاس فئشاْ ٚثزشاو١ض ِخزٍفخ

خؼعغ  -ٚوبٔعذ وّعب ٠ٍـــعـٟ: اٌسعٛان)اٌج١ذ اٌؾ١عٛأٟ( ٌفؾعض اٌسع١ّخ ٌٍّسعزخٍض اٌّعبئٟ ٌٕجعبد  ١بئ١خاٌزم١ٕبد الاؽ

، ٚاٌغشػعخ  ػطٟ ػعٓ ؽش٠عك اٌفعُ )رغش٠عغ فّعٛٞ(أ،  (40 %,20 %, 10%رشاو١ض ) خاٌّسزخٍض اٌّبئٟ اٌٝ صلاص

َ أخزجعش اٌّسعزخٍض وٛٔعٗ سعبَ أ ، (h 72)رشُوعذ اٌفئعشاْ ٌّعذح ، ِشر١ٓ فعٟ ا١ٌعَٛ (ml  0.1 – 0.2) رزشاٚػ ِبث١ٓ

 . غ١ش سبَ

 

 انمىاقشــــت

سععٛان ( ٠ٛػععؼ ٔزععبئظ اٌىشععف اٌى١ّ١ععبئٟ )اٌزمسعع١ُ اٌى١ّ١ععبئٟ( ٌٍّععٛاد اٌفؼبٌععخ فععٟ ِسزخٍظععبد ٔجععبد ا1ٌاٌغععذٚي )

(Salvadora persica L. ٟاٌّبئ ) ٌٟٛإر ٠ؼزّذ ػٍٝ ِىٛٔعبد الأ٠عغ اٌغعزائٟ اٌزعٟ رعزُ ثظعٛسح ؽج١ؼ١عخ ، اٌىؾ ،

ٔسعغخ إٌجبرعبد اٌطج١عخ ٚاٌؼطش٠عخ ٚاٌزعٟ رسعّٝ ثعبلإفشاصاد الأ١ٌٚعخ أٚ إٌّزغعبد اٌطج١ؼ١عخ ٚرز١ّعض ٘عزٖ فٟ خلا٠عب ٚا

بد إٌّزغعخ ٌٙعزٖ اٌّعٛاد اٌّشوجبد ثعبلإخزلاف اٌى١ّ١عبئٟ ٌّغّٛػبرٙعب اٌفؼبٌعخ ؽج١عب سغعُ إخعزلاف الأٔعٛاع ثع١ٓ إٌجبرع

 .اٌذٚائ١خ

 .ٌسٛانبد اإٌٛػ١خ اٌى١ّ١بئ١خ ٌّسزخٍظبد ٔج اٌىشٛفبد( 1عذٚي )

 

ِؼظعُ اٌزعأص١شاد اٌؼلاع١عخ ٌٍٕجبرعبد ٚاٌزٟ ٠ؼعضٜ ٌٙعب اٌّبء  ؽ١ش رّزبص اٌفلاف١ٔٛذاد  وٛٔٙب طجغبد ٔجبر١خ رزٚة فٟ

ٚاٌىلا٠ىٛسع١ذاد ِعبدح رسعبػذ ػٍعٝ اٌفزعه  اٌطج١خ ، ار رؼًّ وّؼبداد ٌلارٙبة ٚاٌٙسزب١ِٓ ٚاٌف١شٚسبد ٌٚلاوسعذح،

ٌٍٚزٕب١ٔععبد دٚس فؼععبي فععٟ ػععلاط اٌغععشٚػ ٚاٌؾععشٚق  ،ٌٍضععخ ِطٙععشح ِٚم٠ٛععخاٌشارٕغععبد فزّزٍععه طععفخ أِععب  ثععبٌغشاص١ُ،

وّعب أٙعب ِشوجعبد ِؼعبدح ٌةوسعذح  ،ار رطٙش اٌٍضخ ٚالاسٕبْ ٌٚٙب اسزؼّبلاد ِشٙٛسح ػذ إٌض٠ف ٚرؼًّ ِطٙشاد

 ٚرّٕغ ّٔٛ الأؽ١بء اٌّغٙش٠خ ٌٚٙب فبئذح ؽج١خ فٟ رى٠ٛٓ الأٔسغخ اٌغذ٠ذح ٚشفبء الأغش١خ اٌّخبؽ١خ.

 فؾض رأص١ش فؼب١ٌخ ِسزخٍظبد ٔجبد اٌسٛان )اٌّبئٟ ٚاٌىؾٌٟٛ( اٌخبَ اٌّخزٍفخ فٟ الأٔعٛاع اٌجىز١ش٠عخ شد ٔزبئظاظٙ

اخزلافبً فٟ ِؼذلاد ألطبس ِٕبؽك اٌزضج١ؾ  اٌزٟ ٠ىْٛ ٌٙب ػلالعخ ِجبشعشح فعٟ ؽسبسع١خ وعً ٔعٛع ِعٓ اٌجىز١ش٠عب, ٚٔعٛع 

الأ٠غ اٌضبٔٛٞ اٌفؼبٌخ اٌّٛعٛدح فٟ إٌجبد اٌغبف، ؽ١ش  اٌّز٠ت اٌّسزؼًّ  اٌزٞ ٌٗ أ١ّ٘خ فٟ ٔٛػ١خ ٚو١ّخ ِشوجبد

, Escherichia coli ,Staphyllococcus auerus ,Pseudomonas aeuroginosa}اسععزخذِذ وععً ِععٓ 

Streptococcus mutans}، ِٚعٓ  اسزخذَ إٌٛع الأخ١ش ٚاٌخعبص ثبلأسعٕبْ وٛٔٙعب الأسعبط فعٟ اؽعذاس اٌزسعٛط

فؼً ٘زا إٌٛع ِٓ اٌجىزش٠ب ٚاٌّسججٗ ٠ٌٍٛؾخ الاسٕبْ اٌزعٟ رعؤدٞ إٌعٝ رعذ١ِش رعذس٠غٟ خلاي ػ١ٍّبد ِؼمذح د٠ٕب١ِى١خ ث

وٛٔٙعب رجٕعٝ  ثذٚٔٙب لا رزّىٓ ثبلٟ أعٛاع اٌجىزش٠عب اٌخبطعخ ثعبٌفُ ِعٓ اؽعذاس اٌزسعٛط ٚاٌزٙبثعبد اٌٍضعخ١ٌّٕب الاسٕبْ ٚ

ػ١ٍٙب
[4]

ٌّعب ٌعٗ أصعش فعٟ اسعزخلاص ػعذد  .ٌٛؽع رفبٚد فٟ اٌفؼب١ٌخ ث١ٓ اٌّسزخٍظبد ثؾست ٔٛع اٌّعز٠ت اٌّسعزخذَ،

، ِٓ خلاي ٔزبئظ اٌفؼب١ٌخ اٌجب٠ٌٛٛع١عخ ػعذ اٌجىزش٠عب،  ِؼ١ٓ ِٓ اٌّشوجبد اٌفؼبٌخ ؽ٠ٛ١ب ٚاٌزٟ ٌٙب دٚس رضج١طٟ ٚاػؼ

ٌٟٔٛ ٚا١ٌّضعبٌٟٔٛ ثشعىً فؼعبي ٌىعً ِعٓ ثىزش٠عب (. ظٙش رعأص١ش اٌّسعزخٍض الا٠ضعبGentamicin)س١طشح ِٚمبسٔزٙب ثبٌ

(Escherichia coli) ٌجخ ٌظععجغخ وععشاَ ٚاٌسععب(Staphyllococcus auerus)  اٌّٛعجععخ ٌظععجغخ وععشاَ ٚثىزش٠ععب
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اٌّسزخٍض اٌّبئٟ )ؽش٠مخ  1

 إٌمغ(

+ + + - + + + + - - - - 

اٌّسزخٍض اٌىؾٌٟٛ  2

(Soxhlet) 

+ + + - + - - + - - - - 
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(Pseudomonas aeuroginosa)  َفؼب١ٌعخأ ٔذ ثبٌّسزخٍض اٌّبئٟ اٌزٞ ٌعُ ٠ؼعؾِبلٛس اإراٌسبٌجخ ٌظجغخ وشا ٞ. 

ثىزش٠عب ػٍعٝ ِٕعٗ  ) g / ml0.25 ) ٚاٌعزٞ ٠ّضعً ( 25 %فٟ ؽ١ٓ اظٙش الأخ١عش فؼب١ٌعخ ع١عذح ػٕعذ اسعزخذاَ رشو١عض )

(Streptococcus mutans)  ِٚمعبسة ٌفؼب١ٌععخ ٚاٌعزٞ ٠ؼزجععش أسعت رشو١ععض(Gentamycin)  ً٠ّضع( g / mlµ 

وّععب فععٟ  , اٌسعع١طشح، فععٟ ؽعع١ٓ أػطععٝ وععً ِععٓ اٌّسععزخٍض الإ٠ضععبٌٟٔٛ ٚا١ٌّضععبٌٟٔٛ فؼب١ٌععخ أوجععش ثىض١ععش ِععٓ (10

 (.3، ) (2، ) (1، شىً )(2)غذٚياٌ

 

 ٌٛٛع١خ ٌّزسزخٍظبد ٔجبد اٌسٛان.( ٠ٛػؼ ٔزبئظ اٌفؼب١ٌخ اٌجب2٠عذٚي )

 

 

Bacteria 

Inhibition Zone Diameter (mm) 

Aqueous 

Extract 

Ethanolic 

Extract 

Methanolic 

Extract 

Positive 

Control 

(mg/ml) 

(Gentamycin) 

 

50% 

 

25% 

 

50% 

 

25% 

 

50% 

 

25% 

Escherichia. Coli - - 14 15 11 11 13 

Staphyllococcus  

auerus 

- - 16 13 15 14 19 

Pseudomonas 

aeuroginosa 

- - 13 13 11 11 13 

Streptococcus mutans 27 22 32 28 31 29 22 

P value 0.01 

Mean of concentration 6.75 5.5 18.75 17.25 17 16.25  

P value 0.00 

 

ِٕطمخ ٟ ٚالإ٠ضبٌٟٔٛ ٚا١ٌّضبٌٟٔٛ فٟ لطش رشاو١ض اٌّسزخٍض اٌّبئ ( ٚعٛد فشٚق ِؼ٠ٕٛخ ث2ٓ١) ٠زؼؼ ِٓ اٌغذٚي

   ( g / ml 0.5)اٌزٞ ٠ّضً  ( (% 50ؽمك اٌزشو١ضٚ,  (% 0.05ألً ِٓ ) (P value)ؽ١ش ل١ّخ  اٌزضج١ؾ

،  الأخشٜ ٌٍّسزخٍظبد ( ل١بسب ثبٌزشاو١ضmm 18.35)ثٍغ  إر رضج١ؾٌٍّسزخٍض الإ٠ضبٌٟٔٛ أػٍٝ ِزٛسؾ لطش 

 ( 1ِخطؾ )
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 .اٌسٛانٌٕجبد  ( ٠ٛػؼ ٔزبئظ فؾض اٌس١ّخ ٌٍّسزخٍض اٌّبئ3ٟعذٚي )

 

 إٌزبئظ (hr) اٌّذح اٌض١ِٕخ (ml) و١ّخ اٌّسزخٍض اٌزشو١ض اٌّىشساد ػذد اٌفئشاْ د

 غ١ش سبَ  32 (   - 0.20.1(  %10  4 3 1

 غ١ش سبَ  32 (   - 0.20.1(  %20  4 3 2

 غ١ش سبَ  32 (   - 0.20.1(  %40  4 3 3

 

 الاستىتاجــــاث 

ّىٛٔبد اٌفؼبٌخ ٌٍّسزخٍظبد )اٌّبئٟ, اٌىؾٌٟٛ( أٙب رزأصش ثطج١ؼخ اٌّز٠ت ِٓ خلاي اٌىشٛفبد إٌٛػ١خ ٌٍ رج١ٓ 1-

ِٓ إٌبؽ١خ اٌمطج١خ اٌزٟ رؤصش فٟ اٌّغب١ِغ اٌّسزخٍظخ ٚثطش٠مخ الاسزخلاص، ؽ١ش ٌىً ِغّٛػخ ِٛاطفبد 

 ٚخظبئض فؼب١ٌخ ِؼ١ٕخ.

 ٔٗ غ١ش سبَ.أظٙشد ٔزبئظ فؾض اٌس١ّخ ٌٍّسزخٍض اٌّبئٟ ٚاٌىؾٌٟٛ ٌٕجبد اٌسٛان ا -2

ٔزبئظ فؾض اٌفؼب١ٌخ اٌّؼبدح ٌٍجىزش٠ب اٌّسججٗ ٌزسٛط الاسٕبْ ٌٍّسزخٍض اٌّبئٟ اٌزٞ اسزخٍض ثطش٠مخ  -3

(Maceration) ٓاٌزٞ  (25 %ض)خبطخ ػٕذ اٌزشو١ س١طشحٔست ِضجؾ ٔظشا ٌزشبثٙٙب ِغ لطش اٌزضج١ؾ ٌٍأأٙب  ، رج١

 ٚثبٌزبٌٟ رؼزجش الأفؼً وٛٔٙب ِغذ٠ٗ الزظبد٠ب. (2، عذٚي )( g / ml 0.25) ٠ّضً

 

 

              

        
أص١ش اٌزشاو١ض اٌّخزٍفخ ( ر1شىً )

ٌٍّسزخٍض اٌّبئٟ ٌٕجبد اٌسٛان فٟ 

 Streptococcusّٔٛ ثىزش٠ب )

mutasn) 

( رأص١ش اٌزشاو١ض اٌّخزٍفخ 2شىً )

ٌٍّسزخٍض الا٠ضبٌٟٔٛ ٌٕجبد اٌسٛان فٟ 

 Streptococcusّٔٛ ثىزش٠ب )

mutasn) 

( رأص١ش اٌزشاو١ض اٌّخزٍفخ 3شىً )

ٌٍّسزخٍض ا١ٌّضبٌٟٔٛ ٌٕجبد اٌسٛان فٟ 

 Streptococcusّٔٛ ثىزش٠ب )

mutasn) 

 

دسط فؾض اٌس١ّخ ٌٍّسزخٍض اٌّبئٟ ػٍٝ اٌؾ١ٛأبد 

اٌّخزجش٠خ )اٌفئشاْ( ٚثزشاو١ض ِخزٍفخ ٚثٛالغ أسثغ 

، إر أعش٠ذ فٟ عبِؼخ إٌٙش٠ٓ/ ضِىشساد ٌىً رشو١

ئ١خ )اٌج١ذ اٌؾ١ٛأٟ( ٚرج١ٓ ِشوض ثؾٛس اٌزمبٔخ الاؽ١ب

 (.3خٍٖٛ ِٓ اٌس١ّخ، وّب فٟ اٌغذٚي )
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 انتىصيـــــــــاث

 Super Criticalسزخذاَ عٙبص )ثئ اٌؾذ٠ضخ طشقبٌثاٌسٛان سزخلاص ٔجبد إػًّ دساسخ لأٔست ظشٚف  -1

Fluid Extraction) ، ٌِّٚلاؽظخ ِذٜ  خاٌزم١ٍذ٠ سزخٍظبد ثبٌطشقاٌزٟ لارؾزبط إٌٝ ِز٠جبد ِٚمبسٔزٙب ِغ ا

 . ّٔٛ اٌجىزش٠ب اٌّسججخ ٌزسٛط الاسٕبْ ٚاٌزٙبة اٌٍضخرأص١ش٘ب ػٍٝ 

ثطشق اٌزٟ ٠ؾظً ػ١ٍٙب  اٌفؼبٌخ ٌٍىشف ػٓ ِىٛٔبد اٌّسزخٍظبد (GC-mass)إعشاء فؾٛطبد ثغٙبص  -2

 . ٚاٌّمبسٔخ ث١ُٕٙ الاسزخلاص اٌّخزٍفخ

 انمصـــادر

 -1 Arora, M., Gupta, V. K. (2011). Phytochemical and biological studieson salvadora 

persica wall; areview. Pharmacologyonline. V(1):(591-601). 

  ، ِذ٠ٕخ  : إٌجبربد اٌسؼٛد٠خ اٌّسزؼٍّخ فٟ اٌطت اٌشؼجٟ، إداسح اٌجؾش اٌؼٍّٟ د. ػجذ اٌشؽّٓ ػم١ً ٚصِلاءٖ - 2

 (.344(. ص)1883زم١ٕخ. اٌش٠بع. )اٌٍّه ػجذ اٌؼض٠ض ٌٍؼٍَٛ ٚاٌ

-3  Gautam, G. K. Singh, C. S. Rasool, M. A., Sahu, D. C. (2013). areview on indian 

meMdicinal plant "salvadora persica". International j. of universal pharmacy and bio 

sciences. 2(1): (308-316). 

4- Al-Seabehawy, H. M. Z. (2014). The Effect of Glucosyltransferase Purified from 

Local Isolate Streptococcus mutans (Serotype C) on Egg YolK Antibodies (IgY) 

Generation in Layer Hens. Ph.D. Thesis. Engineering and Biotchnology Institute for 

Post Graduate Studies, University of Baghdad. 
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 استخلاص وتوطيف وتقييى فعانيت يستخهض بذور انعُب الأحًز كًادة يضادة نلأكسذة. -62

26- Extraction, Characterization and Evaluation of  Red Grape (Vitis 

vinifera L.) Seeds as Antioxidant. 
د.إيُاس يحجٍ َعًاٌ
 

, جًال سهًاٌ جياد
 

, أطلال َايف جواد
 
شعاع طفاء عبذ الله ,

 
, د.أحًذ حزبي انعزاوي

 
, 

د.عظاو فاضم انجًيهي
 

, ونيذ عبذ انواحذ حهو
 

. 

 ابٍ انبيطاريزكز بحوث   /هيأة انبحج وانتطويز انظُاعي

ibnalbetar.center@industry.gov.iq 

 انخلاطت

ذ٠خ ( ثبسزخذاَ اٌزم١ٕبد اٌزم١ٍ.٠Vitis vinifera Lٙذف اٌجحش إٌٝ إسزخلاص ِسحٛق ثزٚس اٌعٕت الاحّش )

ٚدساسخ فعب١ٌزٙب وّؼبداد ٌلأوسذح ِٚمبسٔزٙب  عٍٝ اٌزٛاٌٟ (3,  2,  1)ّٔبرط  ٌضلاصخ ٌٍحظٛي عٍٝ ِسزخٍظبد

وُشف و١ّ١بئ١ب عٓ ثعغ اٌّىٛٔبد اٌى١ّ١بئ١خ )اٌّغب١ِع  (.BHTِٚؼبداد الاوسذح اٌّخٍمخ ) Cِع ف١زب١ِٓ 

ِزفبٚرٗ ِٓ اٌّغب١ِع اٌى١ّ١بئ١خ اٌفعبٌخ ٚرج١ٓ إحزٛائٙب عٍٝ ٔست  اٌّحؼشح أفب ًاٌفعبٌخ( ٌٍّسزخٍظبد 

أعشٞ اخزجبس  ف١ٕٛلاد، فلاف١ٔٛذاد، ل٠ٍٛذاد ٚرشث١ٕبد. بٌعفظ١بد، وبسث١٘ٛذساد، ولا٠ىٛس١ذاد، سارٕغبد،و

ٌٚٛحظ خٍٛ٘ب  (Swiss albino miceثعذح رشاو١ض عٍٝ ِغّٛعخ ِٓ ح١ٛأبد اٌّخزجش )ٚ ٌٍّسزخٍظبد اٌس١ّخ

ٚوبْ  (Folin-Ciocalteuثئسزعّبي ؽش٠مخ )ٙب عٓ رشو١ض ِحزٜٛ اٌف١ٕٛلاد ٌأعشٞ اٌىشف ، وزٌه ِٓ اٌس١ّخ

رٛطٍذ فحٛطبد اٌّمبسٔخ ث١ٓ  . اٌّسزخذَ ؽش٠مخ الاسزخلاص ٚ اٌّز٠ت ثسجتث١ٓ إٌّبرط  بً ٍِحٛظ بً رفبٚرٕ٘بن 

وسذح رزٕبست ، اْ وفبءح اٌفعب١ٌخ اٌّؼبدح ٌلا ( وّؼبداد ٌلأوسذح3، ) (2، ) (1رط )بفعب١ٌخ اٌّسزخٍظبد ٌٍّٕ

ًِ( رذي عٍٝ أْ اٌّبدح وفؤح وّؼبدح  / ٍِغ10ُ( ٌٍّسزخٍض الألً ِٓ )Ec50(، وّب اْ )Ec50عىس١ب ِع ل١ّخ )

( ٌىٓ 2( ٚ)1رط )بًٌٍِّٕ(، وزٌه ثبٌٕسجخ  / ٍِغ10ُ) ( الً 3ِٓ) ( ٌّٕٛرط سلEc50ُ، ح١ش وبٔذ ل١ّخ ) ٌلاوسذح

 .C))( ٚف١زب١ِٓ BHTثى١ّبد ِزفبٚرخ ِمبسٔخ ِع ِؼبداد الاوسذح )

 

 .ثزٚس اٌعٕت الأحّش ،اٌس١ّخ ،ِؼبداد أوسذح ،إسزخلاص ،اٌعٕت الاحّش -: انكهًاث انًفتاحيت

 

 انًقذيــــت

ِشاع اٌستتتشؽبْ ٚأِتتتشاع أأصجزتتتذ اٌعذ٠تتتذ ِتتتٓ اٌذساستتتبد أْ اٌغتتتزاء إٌجتتتبرٟ, ٠حّتتتٟ الأٔستتتبْ ِتتتٓ ا طتتتبثخ ثتتت

اٌمٍتتت اٌزتتٟ رستتجت ٔستتجخ ٚف١تتبد عب١ٌتتخ
[1]

اٌى١ّ١بئ١تتخ إٌجبر١تتخ رتتؤدٞ دٚساً ٚلبئ١تتبً ػتتذ اٌعذ٠تتذ  اٌّتتٛاد، رٌتته وتتْٛ 

ِتتتتٓ الأِتتتتشاع اٌّضِٕتتتتخ ٌلأٔستتتتبْ
[2]

, ٚرستتتتبُ٘ ثتتتتذٚس وج١تتتتش فتتتتٟ اٌفعب١ٌتتتتبد اٌّؼتتتتبدح ٌلأح١تتتتبء اٌّغٙش٠تتتتخ ٚ 

ْ ٌٍٕجبرتتتتبد اٌ ج١تتتتخ فعتتتتلاد فستتتتٍغ١بً ٚ دٚائ١تتتتبً ٚاستتتتعب فتتتتٟ إاٌّؼتتتتبدح ٌلأوستتتتذح وّتتتتب أظٙتتتتشد ثعتتتتغ اٌذساستتتتبد 

خ الاستتتزعّبي ٚا٢صتتتمبس اٌغبٔجتتتم١خ اٌزتتتمٟ رحتتتذصٙب الممتتتمً ػتتتشسا ِممتتتمبسٔخ ِتتتمع ِعبٌغتتتخ الاِتتتشاع ٚ٘ممتتتمٟ  ِمتتتمٕ

اٌعممبل١ممتتتمش اٌّخٍممممتتتمخ طٕبع١ممتتتمبً 
[3]

٠عتتتذ اٌعٕتتتت ِتتتٓ ألتتتذَ اٌفٛاوتتتٗ فتتتٟ اٌزتتتأس٠ر, ٚ٘تتتٛ ٔجتتتبد ِزستتتٍك ِعّتتتش  .

٠خزٍتتتف ِهٙتتتشٖ ثتتتبخزلاف ؽش٠متتتخ صساعزتتتٗ, وّتتتب ٠خزٍتتتف حغّتتتٗ حستتتت ؽج١عتتتخ اٌظتتتٕف ٚاٌعّتتتش ٚ ١ش٘تتتب ِتتتٓ 

٠زىتتتْٛ عٕمتتتٛد اٌعٕتتتت ِتتتٓ ا١ٌٙىتتتً ٚاٌضّتتتشح ٚاٌجتتتزسح اٌزتتتٟ رىتتتْٛ ثشتتتىً وّضتتتشٞ ٌٚٙتتتب ِٕمتتتبس ؽ٠ٛتتتً  ,اٌعٛاِتتتً

رىتتتْٛ اٌجتتتزسح خؼتتتشاء صتتتُ  ، (ستتتُ 7.0 -25.0  , ٠ظتتتً ؽٌٛٙتتتب إٌتتتٝ ) , رغ ١ٙتتتب لشتتتشح طتتتٍجخ ثتتتذاخٍٙب عٕتتت١ٓ

 ( عٍتتتتٝ.Vitisvinifera Lٛٞ اٌعٕتتتتت الاحّتتتتش ), ٠حتتتت اٌجٕتتتتٟ اٌذاومتتتتمٓ عمتتتتمٕذ إٌؼتتتتظ رزحتتتتٛي إٌتتتتٝ اٌٍتتتتْٛ

 اٌستتتزش٠ه  ، (Tartaricacidاٌزبسربس٠تتته ) , (Malic acidاٌحتتتٛاِغ اٌعؼتتت٠ٛخ ِضتتتً حتتتبِغ اٌّب١ٌتتته )

(Citric acid)  ( ٓٚثعتتتغ الأحّتتتبع الا١ٕ١ِتتتخ ِضتتتً اٌجتتتش١ٌٚ(Proline
[4] 

وتتتزٌه ٠حزتتتٛٞ عٍتتتٝ اٌعذ٠تتتذ  ،

فتتتٟ اٌٍّّىتتتخ  اٌزتتتٟ ٌٙتتتب أزشتتتبس ٚاستتتع ِتتتٓ اٌّشوجتتتبد اٌفعبٌتتتخ ِتتتٓ ث١ٕٙتتتب اٌّشوجتتتبد اٌف١ٌٕٛ١تتتخ ٚ ١تتتش اٌف١ٌٕٛ١تتتخ

٠تتغ صتتبٔٛٞ فؼتتلا عتتٓ وتتْٛ ٘تتزٖ اٌّشوجتتبد ِظتتذسا  تتزائ١ب رٚ رتتأص١شاد فستت١ٌٛٛع١خ عذ٠تتذح أإٌجبر١تتخ وٕتتٛارظ 

(Antiflamintary( ٌٚلاٌزٙبثتتتتتتبد )(Antioxidant ِضتتتتتتً وٛٔٙتتتتتتب ِؼتتتتتتبدح ٌلأوستتتتتتذح
[5]

ٔهتتتتتتشاً ٌ ٘زّتتتتتتبَ  .

د اٌذساستتتخ ٌزٙتتتذف إٌتتتٝ , عتتتبء اٌىج١تتتش حتتتٛي إستتتزعّبي ثتتتزٚس اٌعٕتتتت  حزٛائتتتٗ عٍتتتٝ أستتتشاس علاع١تتتخ عذ٠تتتذح

ث تتتتتشق ِخزٍفتتتتتخ ٌذساستتتتتخ فعٍٙتتتتتب  (.Vitisvinifera L)رحؼتتتتت١ش ِسزخٍظتتتتتبد اٌجتتتتتزٚس ٌٍعٕتتتتتت الأحّتتتتتش 

-DPPH()1,1-diphenyl-2وّؼتتتبداد أوستتتذح ِتتتٓ ختتتلاي ل١تتتبط فعب١ٌزٙتتتب  لزٕتتتبص اٌغتتتزس اٌحتتتش اٌضبثتتتذ )
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picrylhydrazyl ٚاٌّمبسٔتتتتتتتتتتتتتتتتتخ ف١ّتتتتتتتتتتتتتتتتتب ث١ٕٙتتتتتتتتتتتتتتتتتب ٚ ِؼتتتتتتتتتتتتتتتتتبداد الأوستتتتتتتتتتتتتتتتتذح اٌظتتتتتتتتتتتتتتتتتٕبع١خ  )

(BHT()Butylatedhydroxytoluene ٓٚف١زب١ِ )((C. 

 

 انجزء انعًهي

ٔٙتب أ/ عبِعخ ثغذاد ٚرج١ٓ  لسُ عٍَٛ اٌح١بح –سسٍذ ّٔبرط ِٓ إٌجبد اٌٝ ِعشت و١ٍخ اٌعٍَٛ أ -رظ١ٕف إٌجبد: -1

Vitis vinifera L.)). 

الاستٛاق اٌّح١ٍتخ  أشتزش٠ذ ثتزٚس اٌعٕتت ِتٓ -رٕم١خ ِسحٛق ثزٚس اٌعٕت الاحّتش ِتٓ اٌّتٛاد اٌذ١ٕ٘تخ ٚاٌض٠تٛد: -2

ِتٓ  ( تُ  125)عشالٟ إٌّشأ( ٚؽحٓ ثٛاس خ اٌ بحٛٔخ اٌىٙشثبئ١خ ٌٍحظٛي عٍٝ ِسحٛق ٔبعُ ِٕتٗ، ٚػتعذ )

عٕتذ  (ستبعبد  5( ٌّتذح )Soxhletِتٓ اٌٙىستبْ فتٟ ِٕهِٛتخ ) (ِتً  700ِسحٛق ثزٚس اٌعٕت فٟ وشتزجبْ ِتع )

ِتٓ اٌض٠تذ  (ِتً  11ت ِٕتضٚ  اٌتذْ٘ٛ ٚ)ِٓ ِسحٛق ثزٚس اٌعٕ ( ُ  100. حظً عٍٝ )(َ˚ 60دسعخ حشاسح )

 ( 3،  2،  1)ٚ ف١ّب ٠ٍٟ ؽشق رحؼ١ش إٌّبرط اٌضلاصخ  اٌضبثذ، حفظ فٟ ل١ٕٕخ ِحىّخ اٌغٍك.

ِتٓ ِستحٛق  ( تُ 100ٚػتع ) -(:1( ّٔتٛرط سلتُ )Soxhletاسزخلاص ثزٚس اٌعٕت ثئستزخذاَ ِٕهِٛتخ ) -:اٚلا

 10( ٌّتتذح )Soxhletِتتٓ ا١ٌّضتتبٔٛي فتتٟ ِٕهِٛتتخ ) (ًِتت  700ثتتزٚس اٌعٕتتت إٌّمتتٝ ِتتٓ اٌتتذْ٘ٛ فتتٟ وشتتزجبْ ِتتع )

حتذ اٌؼتتغؾ اٌّخٍختتً، س راَ، سوتتض اٌّستزخٍض ثئستتزخذاَ اٌّجختش اٌتتذٚ(˚70 - 60عٕتتذ دسعتخ حتتشاسح ) (ستبعبد

( 5,3خٍض )ستز، حفتظ اٌّ خٍض اٌّشوض حغُ ِؼبعف عٍٝ دفعز١ٓ ِٓ اٌٙىسبْ، سشح ٚعفتفسزأػ١ف إٌٝ اٌّ

 . ٌغٍك ٌح١ٓ الاسزخذاَ ُ فٟ حب٠ٚخ صعبع١خ ِعزّخ ِٚحىّخ ا

ِتٓ  ) تُ 100ٚػتع ) -(:2اسزخلاص ثزٚس اٌعٕت ث ش٠مخ إٌمع ثئسزخذاَ اٌحبػٕخ اٌٙضاصح ّٔتٛرط سلتُ ) -:صب١ٔب 

ِتٓ ا١ٌّضتبٔٛي ٌّتذح  )ِتً  700ِتع ) )ٌزتش  1ِسحٛق ثزٚس اٌعٕت إٌّمٝ ِٓ اٌتذْ٘ٛ فتٟ دٚسق ِخشٚؽتٟ ستعخ )

س، أػت١ف إٌتٝ اٌّزستخٍض اسوض ثئستزخذاَ اٌّجختش اٌتذٚسشح ٚ ، )َ˚ 37ح عٕذ )صفٟ اٌحبػٕخ اٌٙضا )سبعخ  24)

فتٟ حب٠ٚتخ صعبع١تخ ِعزّتخ  ) تُ 4اٌّشوض حغتُ ِؼتبعف عٍتٝ دفعزت١ٓ ِتٓ اٌٙىستبْ ٚسشتح، حفتظ اٌّستزخٍض )

 . ِٚحىّخ اٌغٍك ٌح١ٓ الاسزخذاَ

ِتٓ  ) تُ 100)ٚػتع  -(:3اسزخلاص ثزٚس اٌعٕت ث ش٠مخ إٌمع ثئسزخذاَ اٌحبػٕخ اٌٙتضاصح ّٔتٛرط سلتُ ) -: صبٌضبً 

ِتبء  : ِتع حغتُ ِتٓ الاص١تً است١ز١ذ )ٌزتش  1ِسحٛق ثزٚس اٌعٕت إٌّمتٝ ِتٓ اٌتذْ٘ٛ فتٟ دٚسق ِخشٚؽتٟ ستعخ )

سشتح  ، ْد اٌع١ٍّتخ ِشرتبٚرىتشس  )َ˚ 37فتٟ اٌحبػتٕخ اٌٙتضاسح عٕتذ ) )ستبعبد 5( ٌّتذح )3:17ِم تش ثٕستجخ )

ّشوتض حغتُ ِؼتبعف عٍتٝ دفعزت١ٓ ِتٓ س، أػت١ف إٌتٝ اٌّستزخٍض اٌاسوتض ثئستزخذاَ اٌّجختش اٌتذٚاٌّسزخٍض صتُ 

 (  ُ فٟ حب٠ٚخ صعبع١خ ِعزّخ ِٚحىّخ اٌغٍك ٌح١ٓ الاسزخذاَ.2,8، حفظ اٌّسزخٍض ) اٌٙىسبْ ٚسشح

( ثئسزعّبي ؽش٠مخ 3، 2، 1لذسد و١ّخ اٌف١ٕٛلاد فٟ اٌّسزخٍظبد ٌٍّٕبرط ) -: رمذ٠ش و١ّخ اٌف١ٕٛلاد اٌى١ٍخ -3

(Folin - Ciocalteu( ثئراثخ ،)1ِ ُ  )( ٟ1ِٓ اٌّبء اٌّم ش، أػ١ف ) )ًِ  46ٓ اٌّسزخٍظبد إٌجبر١خ ف 

وبسثٛٔبد  (2%ِٓ ِحٍٛي ) )ًِ  3) إ١ٌٗ أػ١فصُ ، خٍؾ اٌّض٠ظ ع١ذا ( Folin-Ciocalteu)ِٓ وبشف  )ًِ

، )ٔبِٔٛزش  765، ل١سذ الاِزظبط١خ عٕذ ؽٛي ِٛعٟ ) ، رشن اٌخ١ٍؾ ٌّذح سبعز١ٓ ِع اٌشط اٌّزم ع اٌظٛد٠َٛ

خ اٌف١ٕٛلاد فٟ اٌّسزخٍظبد إعزّبدا عٍٝ اٌعلالخ اٌج١ب١ٔخ ث١ٓ رشو١ض اٌحبِغ ٚالاِزظبص ثئسزعّبي حسجذ و١ّ

عٍٝ اٌزٛاٌٟ  (ٍِغُ/ ًِ 50،  25،  10( ٌٍزشاو١ض )2، عذٚي ) (Gallic acidِحٍٛي ل١بسٟ ِٓ حبِغ اٌىبٌه )

 . ٌىً ّٔٛرط

  OECD Guidelines for the testing ofأعشٞ اخزجبس اٌس١ّخ ٚفك  -:Toxicity test))فحض اٌس١ّخ  -4

chemicals (2000) ( ثبسزخذاَ اٌفئشاْ اٌج١غ ,Albino)  ,( ِغب١ِع ٚوً ِغّٛعخ ر3ثٛالع )ٔٛ( 3ِٓ ) ذى

أر٠جذ وً عشعخ فٟ  . / و١ٍٛ ٚاحذ ِٓ ٚصْ اٌح١ٛاْ ( ٍِغ2000ُ  ، 300 ،  50 فئشاْ ٚعشعذ ثبٌٕست )

, سغٍذ ( Intraperitoneal injection)ب اٌفأس داخً  شبء اٌجش٠زْٛ ِٓ اٌّبء اٌّم ش اٌّعمُ ٚحمٓ ثٙ ًِ(1)

 ِٚٓ صُ اٌٝ ا١ٌَٛ اٌزبٌٟ . (سبعبد  4ّىٓ حذٚصٙب خلاي )اٌزٟ ٠ اٌّلاحهبد ٚاٌعلاِبد ٚالأعشاع  ١ش اٌ ج١ع١خ

-2,2( DPPHِتتٓ ) (ِتتً  5) د و١ّتتخحؼتتش -(:DPPHرم١تت١ُ اٌفعب١ٌتتخ اٌّؼتتبدح ٌلاوستتذح ثئستتزخذاَ ؽش٠متتخ ) -5

diphenyl-1-picryhydrazyl ( ِتتب٠ىشٌٚزش  50( فتتٟ ا١ٌّضتتبٔٛي ِٚضعتتذ ِتتع )0.004%ٚثزشو١تتض)  ٌزشاو١تتض

( 50،  35،  25،  15،  10،  5ٟ )٠تتأر بّتتِخزٍفتتخ ِتتٓ اٌّستتزخٍض اٌّتتشاد رم١تت١ُ فعب١ٌزتتٗ وّؼتتبد ٌلأوستتذح ٘تتٟ و
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. ل١ستذ الاِزظبطت١خ ٌىتً ( دل١متخ  30رتشن ٌّتذح ), ( اٌّحؼشDPPHِضط وً رشو١ض ِع ِحٍٛي ِٓ ), ٍِغُ/ًِ

ٚاستتزخذَ وحتتٛي ا١ٌّضتتبٔٛي  Spectrophotometer) )ثئستتزخذاَ عٙتتبص (ٔتتبِٔٛزش  517ِٕٙتتب عٍتتٝ ؽتتٛي ِتتٛعٟ )

(Blankٓفٟ رظف١ش اٌغٙبص. لٛسٔذ إٌزبئظ ِتع وتً ِت )Butylated Hydroxytoluene) (BHT)(  ٓٚف١زتب١ِ

C)) وتتشسد  حتت١ٓ اٌضتتبٟٔ ِؼتتبد ؽج١عتتٟ ، ح١تتش الأٚي ِؼتتبد طتتٕبعٟ فتتٟ )ستت١ شح ِٛعجتتخ( وّؼتتبد أوستتذح ،

( )اٌمبث١ٍخ عٍٝ اخزضاي اٌغزٚس اٌحتشح( ِتٓ ٠DPPHخ  خزضاي ِبدح )ئٛالاخزجبساد صلاس ِشاد. حسجذ إٌسجخ اٌّ

 -: اٌّعبدٌخ اٌزب١ٌخ

Reduction % = {(Abs (DPPH) - Abs Dil.) /Abs (DPPH)} × 100 

 (DPPH= ِعذي الاِزظبط١خ ٌّحٍٛي ) Abs (DPPH)ح١ش أْ  

Abs Dil.  ِعذي الاِزظبط١خ ٌٍّحٍٛي اٌّخفتف ٌزشاو١تض اٌّستزخٍض اٌّتشاد ل١تبط فعب١ٌزتٗ وّؼتبد =

 (.DPPHٌلأوسذح ِع )

 انُتائج وانًُاقشت
اٌفعبٌخ فٟ ِسزخٍظتبد ثتزٚس اٌعٕتت  غب١ِع( ٠ٛػح ٔزبئظ اٌىشف اٌى١ّ١بئٟ )اٌزمس١ُ اٌى١ّ١بئٟ( 1ٌٍّاٌغذٚي سلُ )

 (.3، ) (2، ) (1رط )بٌٍّٕ( .Vitis vinifera Lالاحّش)

 

 ثزٚس اٌعٕت الاحّش. ( الاخزجبساد إٌٛع١خ اٌى١ّ١بئ١خ ٌّسزخٍظبد1عذٚي )

  

ٚاٌفلاف١ٔٛذاد  ثىٛٔٙب طجغبد ٔجبر١خ رزٚة فٟ اٌّبء ِٚعهُ اٌزأص١شاد اٌعلاع١خ ٌٍٕجبربد اٌ ج١خ  رّزبص اٌف١ٕٛلاد

وزٌه رّزبص ثفعب١ٌزٙب اٌّؼبدح ٌٍخلا٠ب اٌسشؽب١ٔخ ٚفعب١ٌزٗ رىّٓ فٟ  ،رعًّ وّؼبداد ٌلاوسذح ٠عٛد ٌٛعٛد٘ب، ار

أِب اٌزب١ٕٔبد فٟٙ ِشوجبد ف١ٌٕٛ١خ راد أٚصاْ عض٠ئ١خ عب١ٌخ, رعزجش ِؼبداد  OH)  ,(O2 اصاٌخ اٌغزٚساٌحشح 

 خ.ٌلأوسذح ٌٚٙب فبئذح ؽج١خ فٟ رى٠ٛٓ الأٔسغخ اٌغذ٠ذح ٚشفبء الأ ش١خ اٌّخبؽ١

(. ح١تش اْ ٕ٘بٌته رفتبٚد ٍِحتٛظ ثت١ٓ إٌّتبرط 2، عذٚي )ٔفبً أأعشٞ اٌىشف عٓ رشو١ض ِحزٜٛ اٌف١ٕٛلاد ٌٍّٕبرط 

ٚاٌزٞ ٠عٛد إٌٝ ؽش٠مخ الاسزخلاص ٚاٌّز٠ت اٌّسزخذَ، إر اْ ع١ٍّتخ عتضي اٌّشوجتبد اٌف١ٌٕٛ١تخ رعزّتذ عٍتٝ ل ج١تخ 

ع ا١ٌٙذسٚوستت١ً اٌّشرج تتخ ثبٌحٍمتتخ الاسِٚبر١تتخ فتتٟ اٌّتتز٠جبد اٌّستتزخذِخ ٚاٌزتتٟ ثض٠بدرٙتتب ٠تتضداد اسرجبؽٙتتب ثّغتتب١ِ

 اٌّسزخٍظبد إٌجبر١خ ٚثبٌزبٌٟ ٠ىْٛ اوضش فعب١ٌخ وّؼبداد ٌلأوسذح.

 

 ثزٚس اٌعٕت الاحّش. ( اٌزشو١ض اٌىٍٟ ٌّحزٜٛ اٌف١ٕٛلاد فٟ ِسزخٍظبد2عذٚي )

 (3ّٛرط سلُ )اٌّسزخٍض ٌٕ (2اٌّسزخٍض ٌّٕٛرط سلُ ) (1اٌّسزخٍض ٌّٕٛرط سلُ ) أٛا  اٌزشاو١ض د

 50 25 10 50 25 10 50 25 10 اٌزشو١ض )ٍِغُ/ ًِ( 1

اٌزشو١ض اٌىٍٟ  2

ِب٠ىشٚ  ُ / ٌٍف١ٕٛلاد)

 ُ ) 

875.0   895.1 562.3 770.0  395.1 125.4 833.1 645.4 520.8 

 

 

 د
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 - + - - ++ ++ + ++ + + + ++ (1)اٌّسزخٍض ٌّٕٛرط  1

 - + - - ++ ++ + + + + + ++ (2اٌّسزخٍض ٌّٕٛرط ) 2

 - + - - ++ + + + - + + ++ (3اٌّسزخٍض ٌّٕٛرط ) 3
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( 3, عتتذٚي ) اعش٠تتذ رغتتبسة ٌفحتتض فعب١ٌتتخ ِسزخٍظتتبد ثتتزٚس ٔجتتبد اٌعٕتتت الاحّتتش اٌّخزٍفتتخ وّؼتتبد ٌلأوستتذح

 .(C)( ٚف١زب١ِٓ BHTمبسٔزٙب ِع ِؼبداد الاوسذح اٌظٕبع١خ )ِٚ

 (.3(, )2(، )1( ٠ج١ٓ ل١ُ الاِزظبص ٌّسزخٍض ثزٚس ٔجبد اٌعٕت الاحّش ّٔٛرط )3اٌغذٚي )

 

 

 

 

 

( ثبسزخذاَ ّٔبرط ِخزٍفخ ِٓ ثزٚس اٌعٕت DPPHرٛػح إٌسجخ اٌّئ٠ٛخ لاخزضاي ِشوت ) (3(، )2(، )1الاشىبي )

(. رج١ٓ اْ لبث١ٍخ اصاٌخ اٌغزٚس BHT( ِٚظذس طٕبعٟ )C)ف١زب١ِٓ  س١ شح ِٓ ِظذس ؽج١عِٟع اسزخذاَ عبًِ 

عٍٝ حزٝ لا(، ٘ٛ الافؼً ٚأ3) سلُ ( ٌّٕٛرط ثزٚس اٌعٕت الأحّش ٌٍّسزخٍض ٌّٕٛرطEc50اٌحشح اٚ ِب٠عشف )

رشو١ض اٌّشوت  ٔٗ اٌزشو١ض اٌزٞ ٠خزضيأ( ٚاٌزٞ ٠عشف عٍٝ 2( صُ )1) سلُ ، ١ٍ٠ٗ ّٔٛرط ِٓ اٌس١ شح ٔفسٙب

( ٌىً ِٓ Ec50%( ثبٌّمبسٔخ ِع اٌس١ شح ثّلاحهخ ل١ُ ) 50( ثٕسجخ )DPPH-radicalاٌّعمذ اٌّىْٛ ِٓ )

(BHTٓٚف١زب١ِ )(C)  ( ُ(. اْ وفبءح اٌفعب١ٌخ اٌّؼبدح ٌلاوسذح رزٕبست عىس١ب ِع ل١ّخ )3, عذٚي سلEc50 وّب ،)

( Ec50وبٔذ ل١ّخ  )، ٍٝ أْ اٌّبدح وفؤح وّؼبدح ٌلاوسذح/ ًِ( رذي ع ٍِغُ 10( ٌٍّسزخٍض الألً ِٓ )Ec50اْ )

( ٌىٓ ثى١ّبد ِزفبٚرخ ِمبسٔخ ِع 2( ٚ)1رط )ٌٍّٕب ، وزٌه ثبٌٕسجخ / ًِ( ٍِغُ 10) ( الً 3ِٓ) ٌّٕٛرط سلُ

 اصجذ اخزجبس اٌس١ّخ اٌزٞ اعشٞ عٍٝ اٌح١ٛأبد اٌّخزجش٠خ )اٌفئشاْ( . (C) ( ٚف١زب١ِٓ BHTِؼبداد الاوسذح )

سزخٍض إٌجبرٟ اٌىحٌٟٛ اٌّحؼش  ١ش سبَ ِٓ خلاي عذَ رسغ١ً اٞ اعشاع  ١ش ؽج١ع١خ عٍٝ اٌح١ٛأبد اْ اٌّ

ثعذ رغش٠عٙب ثبٌّسزخٍض اٌّحؼش ِٓ ثزٚس اٌعٕت الاحّش ثبٌزشاو١ض اٌضلاصخ  خلاي اٌسبعبد الاسثع الاٌٚٝ ٚثعذ 

 ِٓ الاخزجبس. )سبعخ  24ِشٚس )

 الاستُتاجــــاث 

ٔٙب رزأصش ث ج١عخ اٌّز٠ت ِٓ إٌبح١خ اٌم ج١خ ٚاٌزٟ أاٌّىٛٔبد اٌفعبٌخ ٌٍّسزخٍظبد ظٙشد فحٛطبد وشف أ -1

 رؤصش فٟ اٌّغب١ِع اٌّسزخٍظخ ٚث ش٠مخ الاسزخلاص، ح١ش ٌىً ِغّٛعخ ِٛاطفبد ٚخظبئض فعب١ٌخ ِع١ٕخ.

 . ٔٗ  ١ش سبَأظٙشد ٔزبئظ فحض اٌس١ّخ ٌٍّسزخٍض اٌىحٌٟٛ ٌجزٚس اٌعٕت الاحّش أ -2

، أٔٙب أفؼً ٚألٜٛ  / ًِ( ٍِغُ 10 (( الً 3ِٓ) ئظ فحض اٌفعب١ٌخ اٌّؼبدح ٌلأوسذح ٌّٕٛرط سلُظٙشد ٔزبأ -3

( ٚف١زب١ِٓ BHTلا٠ملاْ فعب١ٌخ ِمبسٔخ ِع ِؼبداد الاوسذح ) اٌٍز٠ٓ( 2( ٚ)1) ١ٍّٕٓٛرعٌِمبسٔخ ثبٌّسزخٍظبد 

(C) .ٌىٓ ثٕست ِزفبٚرخ 

 

 انتوطيـــــــــاث

 ص ثزٚس اٌعٕت الاحّش، ِٚلاحهخ ِذٜ رأص١ش٘ب عٍٝ اٌّغب١ِع اٌفعبٌخ.سزخلاأٔست ظشٚف أعًّ دساسخ  -1

 . ع١ٍٙب ٚاٌّمبسٔخ ث١ُٕٙ ٠حظًٌٍىشف عٓ ِىٛٔبد اٌّسزخٍظبد اٌزٟ  (GC-mass (إعشاء فحٛطبد ثغٙبص -2

 

 

 

 

 

 

 د

( DPPHرشو١ض)

 (ًِ / ٍِغُ)

 Ec50%لبث١ٍخ إصاٌخ اٌغزٚس اٌحشح 

 Vit. (C) (BHT) (3ّٔٛرط ) (2ّٔٛرط ) (1)ّٔٛرط 

1 5 68.88 15.83 21.94 50.60 55.85 

2 10 57.91 05.86 00.95 00.75 30.90 

3 15 15.93 94.88 78.95 55.85 30.90 

4 25 94.93 31.91 57.96 30.90 30.90 

5 35 47.94 89.92 36.97 50.90 80.91 

6 50 05.96 94.93 89.97 50.91 80.91 
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  انخلاصح

أٔٙب رؼزجس ٍِٛصبد غ١س لبثٍخ ٌٍزؾًٍ ثب٠ٌٛٛع١ب ٌٚٙب  إذ، اٌّشبوً اٌج١ئ١خ  أُ٘رؼزجس اٌؼٕبطس اٌضم١ٍخ فٟ اٌّبء ِٓ 

زخداَ ِوٛا  ْ ػ١ٍّخ إشاٌخ ٘رٖ اٌٍّٛصبد ِٓ اٌّّىٓ أغبش٘ب ثٕغبػ ثبظإرأص١ساد خط١سح ػٍٝ اٌظؾخ ٚاٌج١ئخ . 

اٌّزوٛفسح ِؾ١ٍوب وجوود٠ً  زّوس ٔووٜٛ اٌ ( اٌؼسال١وخٍفبد ٔخٍوخ اٌزّسـاظوزخداَ ِخو. فوٟ ٘ورا اٌجؾوش اخزجووس  ١ظوخزخ

ؽؾٕوذ ٔوٜٛ اٌزّوس ، لاِزصاش ا٠ٛٔبد إٌؾبض ٚاٌىٛثٍوذ ٚاٌٍوراْ ٠ؼزجوساْ ِوٓ اٌؼٕبطوس اٌضم١ٍوخ  اٌٍّٛصوخ ١ٌٍّوبٖ 

غووُ ل ٌزووس  لاِزووصاش ِؾب١ٌووً ِؾؼووسح ِخزجس٠ووب  30، اظووزخدَ رسو١ووص )  ِووب٠ىسِٚزس  300)اٌغبفووخ إٌووٝ ل١ووبض 

 ،أظٙسد إٌزبئظ ٔغوبػ اٌّوب ح اٌّعوزخدِخ ،عصء ثب١ٌٍّْٛ (1000) اٌىٛثٍذ ثزسو١ص , لا٠ٛٔبد وً ِٓ إٌؾبض

ثؼود إػوبفزٙب إٌوٝ اٌّؾب١ٌوً اٌٍّٛصوخ ِوغ اٌىٛثٍوذ  ٠ٛٔوبدأِوٓ   60.5%) ،٠ٛٔبد إٌؾوبضأِٓ   09)%٠ًشأ   إذ

 ، زعووخ ؽووسازح اٌ سفووخ فووٟ صاشزووصاش فٛعوود اْ ِوودح ظووبػز١ٓ رؼطووٟ أفؼووً اِزوواٌووسط .  زض رووأص١س ٚلووذ الاِ

  ٠ؼطوٟ أفؼوً 5-6ٓ )ــْ الاض ا١ٌٙدزٚع١ٕٟ ث١أاذ رش١س إٌزبئظ اٌٝ  ،١ٙدزٚع١ٕٟاٌرأص١س الأض اٌٝ  لاػبفخثب

 .إٌزبئظ 

 

  .، ٔؾبض، وٛثٍذاٌؼٕبطس اٌضم١ٍخ ، ٜٔٛ اٌزّس ، اِزصاش : يحانًفتاحانكهًاخ 

 

  انًقذيح

طجؼ رٍٛس اٌج١ئخ خطسا ٠ٙد  ؽ١بح ٚطؾخ اٌغٕط اٌجشسٞ ثً ٚؽ١بح وً اٌىبئٕبد اٌؾ١خ ٚإٌجبربد، ٚثؼد إفب ح أ

ِٕظّخ اٌظؾخ اٌؼب١ٌّخ ثٛفبح ِب ٠مسة ِٓ خّعخ ِلا١٠ٓ شخض ظ٠ٕٛب ثعجت ا١ٌّبٖ اٌٍّٛصخ
[1]

، ِّب اظزٍصَ 

ض ِٓ اٌؼٕبطس اٌضم١ٍخ فٟ ا١ٌّبٖ ٠مًٍ ِٓ اٌزٍٛس اٌرٞ رزؼسع ٌٗ ا١ٌّبٖ ٚػسٚزح اٌزخٍ  اٌجؾش ػٓ ػلاط

 ،ٚخظٛطب ١ِبٖ اٌظسف اٌظٕبػٟ ٚذٌه ٌٍؾظٛي ػٍٟ عٛ ح ػب١ٌخ ١ٌٍّبٖ اٌّخظظخ ٌلاظزؼّبي ا٢ ِٟ

 .فب١ٌّبٖ ٟ٘ اٌّظدز اٌسئ١ط ٌّخزٍف إٌشبؽبد اٌجشس٠خ اٌصزاػ١خ ِٕٙب ٚاٌظٕبػ١خ 

اٌىٛثٍذ  , عَّٛ اٌسئ١عخ ٟ٘ إٌؾبضاٌٍّٛصخ ١ٌٍّبٖ ٚاٌزٟ رؼد ِٓ اٌ ) اٌعبِخ   أْ أُ٘ اٌؼٕبطس اٌضم١ٍخ

 ْ ش٠ب ح رسو١ص إٌؾبضاٚػٕبطس أخسٜ ِّب ٠عزدػٟ إعساء ػ١ٍّخ إشاٌخ ٌّضً ٘رٖ اٌؼٕبطس اٌعبِخ. 

ٚرٕبٚي  ٚالإظٙبيػٍٝ ِدٜ ؽ٠ًٛ ٠عجت ر١ٙظ ٌلأف ٚاٌؼ١ٓ ٠ٚعجت اٌظداع ٚاٌدٚاز ٚاٌمئ  ٚاٌزؼسع ٌٗ

 ػّٛز اٌىٍٝ ٚاٌىجدو١ّبد وج١سح ِٕٗ لد ٠ؤ ٞ اٌٝ 
[2]

٠ؤ ٞ إٌٝ إطبثخ الإٔعبْ ثبٌىٛثٍذ ، وّب أْ رٍٛس اٌّبء 

ٚاٌسئخ  ٝثأِساع اٌىٍ
[3]

أطجؼ الارغبٖ اٌؾد٠ش ٌؼٍّبء اٌج١ئخ فٟ ٘رٖ اٌفزسح ٘ٛ اٌؼًّ ػٍٝ اظزخداَ "اٌخجش" ، 

ٙب وٛٔٙب ِٛا  طٍجخ ٠ظؼت اٌزخٍض ِٕ اٌج١ئخ ٝػٍ أإٌفب٠بد اٌصزاػ١خ ٚثمب٠ب اٌؼ١ٍّبد اٌصزاػ١خ اٌزٟ رّضً ػج

وزط٠ٛؼٙب ٌٍؼًّ وأظطؼ اِزصاش ٌٍزخٍض ِٓ اٌؼٕبطس اٌضم١ٍخ اٌّٛعٛ ح فٟ  ، أٚ اظزخداِٙب ِٛا  ٔبفؼخ

ِٕٙب  ،ظزخدِذ ػدح ؽسقأػ١ٍّخ فظً أٚ إشاٌخ ِضً ٘رٖ اٌؼٕبطس اٌضم١ٍخ.  اٌّؾب١ًٌ اٌّبئ١خ ٚلإعساء

ٚاٌزؼ٠ُٛ ٚاٌزسظ١ت ـ ـ ؽس٠مخ و١ّ١بئ١خ ٌفظً اٌؼٕبطس اٌّٛعٛ ح ػٍٝ ظطؼ ِب  الاِزصاشٚ الاظزخلاص
 [4]

 . 

اٌؼد٠د ِٓ اٌدزاظبد ػٍٝ إِىب١ٔخ اظزخداَ اٌّخٍفبد اٌصزاػ١خ ٚإٌجبربد اٌّبئ١خ فٟ خفغ ٔعجخ  زوصد

٠ك ِجبشس اٌّؼب ْ اٌضم١ٍخ فٟ ا١ٌّبٖ اٌٍّٛصخ،  رٍٛس ا١ٌّبٖ ٘ٛ أٞ ر ١س ف١ص٠بئٟ ٚو١ّ١بئٟ فٟ ٔٛػ١خ ا١ٌّبٖ ثطس
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٠ٚؤصس  بد اٌؾ١خ ، أٚ ٠غؼً ا١ٌّبٖ غ١س طبٌؾخ ٌلاظزخداِبد اٌّطٍٛثخ،ػٍٝ اٌىبئٕ أٚ غ١س ِجبشس ٠ؤصس ظٍجب

 اٌىبئٕبد  فٟ ؽ١بح اٌفس  ٚالأظسح ٚاٌّغزّغ ، فب١ٌّبٖ ِطٍت ؽ١ٛٞ ٌلإٔعبْ ٚظبئس رٍٛس اٌّبء رأص١سا وج١سا

ٔٛػ١ٓ  . ٠ٕمعُ اٌزٍٛس اٌّبئٟ إٌٝ اٌؾ١بح ػٍٝ الأزع إذا وبْ ٍِٛصب زئ١عب فٟ إٔٙبء اٌؾ١خ  ٚ لد ٠ىْٛ ظججب

اش ٠ب  اٌّٛا   زئ١ع١١ٓ، الأٚي: ٘ٛ اٌزٍٛس اٌطج١ؼٟ ٠ٚظٙس فٟ ر ١س  زعخ ؽسازح اٌّبء أٚ ش٠ب ح ٍِٛؽزٗ أٚ

: ٘ٛ اٌزٍٛس اٌى١ّ١بئٟ، ٚرزؼد  أشىبي اٌزٍٛس ث١ّبٖ اٌظسف ٚاٌزعسة إٌفطٟ ٚاٌزٍٛس  اٌؼبٌمخ. ٚإٌٛع اٌضبٟٔ

صزاػ١خثبٌّخٍفبد اٌصزاػ١خ وبٌّجـ١داد اٌؾشس٠خ ٚاٌّخظجبد اٌ
[5]
.

 

 انجسء انعًهي
 : ؽس٠مخ اٌؼًّ

ٌٍزخٍض ِٓ اٌشٛائت اٌّزساوّخ ؽٛي ٜٔٛ اٌزّس صُ    10%غعً ٜٔٛ اٌزّس ثّؾٍٛي ؽبِغ ا١ٌٙدزٚوٍٛز٠ه )

40لا رص٠د ػٓ )ؽسازح ٠ عً ع١دا ثبٌّبء اٌّمطس ٠ٚغفف ثدزعخ 
°
ِٓ إٌٜٛ فٟ ث١ىس   غُ (200  ٚػغ ،  َ

 . زشؾذ اٌؼ١ٕبد ٚغعٍذ ع١دا ثبٌّبء ٌؼدح ِساد ٌؾ١ٓ HCl (% 10ِٓ ؽبِغ  )ًِ 500ٚأػ١ف إ١ٌٗ )

 ذٞصاش ــــثٛاظطخ ِٕخً ٘ ذ. ؽؾُٕذ اٌؼ١ٕبد ثبظزخداَ ؽبؽٛٔخ وٙسثبئ١خ ٚغسثٍ اٌزخٍض ِٓ أصبز اٌؾبِغ

اٌىٛثٍذ ػٍٝ اٌّؾٍٛي اٌّؾؼس    ٌىً ِٓ إٌؾبض ٚ ٠ppm 1000ؼبف ِؾٍٛي ) ،)ِب٠ىسْٚ  50طس )ــــــــل

ِغ اٌزؾس٠ه ثبظزخداَ اٌٙصاش اٌىٙسثبئٟ   5-6)ػُدي الأض ا١ٌٙدزٚع١ٕٟ ِب ث١ٓ ،  ٌزس ل غُ  30ِٓ ٜٔٛ اٌزّس )

عٙبش ظزخداَ أ   ل١مخ ٚفؾظذ ث15 - 20 - 30 - 60 - 120ٚأخرد إٌّبذط ػٍٝ فزساد ش١ِٕخ ِخزٍفخ )

   . Atomic Absorptionالاِزظبص اٌرزٞ )

 

  انُتائج وانًُاقشح

ُ٘ اٌّشبوً اٌج١ئ١خ ؽ١ش رؼزجس ٍِٛصبد غ١س لبثٍخ ٌٍزؾًٍ أفٟ اٌّبء ٚاؽدح ِٓ  ٌعبِخ  )ا رؼزجس اٌؼٕبطس اٌضم١ٍخ

٠ٛٔبد إٌؾبض ٚ اٌىٛثٍذ اٌٍراْ أ زاظخ  أخز١سداٌجب٠ٌٛٛعٟ ٌٚٙب ربص١ساد خط١سح ػٍٝ اٌظؾخ ٚاٌج١ئخ ٌرا 

ٌفؼلاد اٌصزاػ١خ ٠ؼزجساْ ِٓ اٌؼٕبطس اٌضم١ٍخ اٌّؼسح اٌزٟ رٕزظ ػٓ اٌّخٍفبد اٌظٕبػ١خ ٚذٌه ثبظزخداَ ا

ل١ّخ  َّسدغ١، فٟ ٘را اٌجؾش  )ٜٔٛ اٌزّس  وٛٔٙب ػ١ٍّخ ذاد رىب١ٌف ِٕخفؼخ ٚرٛفس اٌّب ح اٌّبشح )ٜٔٛ اٌزّس 

ض ا١ٌٙدزٚع١ٕٟ لس٠ت لأْ ٕ٘بن اشاٌخ ٍِّٛظخ ػٕدِب ٠ىْٛ اأ٠لاؽع ٚ  5-6)زساٚػ ث١ٓ زٌاٌسلُ ا١ٌٙدزٚع١ٕٟ 

 ثعجتثؼد ذٌه رٕخفغ ػ١ٍّخ وفبءح الإشاٌخ ،   Co) ٚاٌىٛثٍذ  (Cuفٟ إشاٌخ ػٕبطس إٌؾبض   6)اٌٝ 

٠ٚظجؼ اٌزغبذة ع اٌسلُ ا١ٌٙدزٚع١ٕٟ بخفأ) ا١ٌٙدزٚع١ٓ أ٠ْٛازرفبع رسو١ص
  

ث١ٓ اٌّب ح اٌّبشح ٚاٌؼٕبطس 

 .اٌؼٕبطس إشاٌخض ا١ٌٙدزٚع١ٕٟ ػٍٝ لأ  ٠ج١ٓ رأص١س ا1ل١ًٍ ٚاٌغدٚي زلُ )

 

 ظبط١خ إٌؾبض ٚاٌىٛثٍذض ا١ٌٙدزٚع١ٕٟ ػٍٝ اِزلأ  رأص١س ا1عدٚي زلُ )
 

 خ

 

 (%)Co  إزانح عُصر 

 

 )%(   Cuإزانح عُصر 

 

 الأش انهيذروجيُي (pH) قيًح

 

1 24 38 2 

2 31 49 3 

3 43 60 4 

4 51 69 5 

5 71 93 6 

6 49 74 7 
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 ش١ِٕخ ِدح  ثبْ أفؼً 2ث١ٓ اٌغدٚي زلُ ) إذرش١س إٌزبئظ اٌٝ رأص١س ٚلذ الاِزصاش ػٍٝ وفبءح اشاٌخ اٌؼٕبطس 

لاشاٌخ اٌؼٕبطس اٌضم١ٍخ ثؼد ِسٚز ظبػز١ٓ ، رؼطٟ الأؽغبَ فؼب١ٌخ ِّبصٍخ ِّب ٠دي ػٍٝ ػدَ رأص١س اٌؾغُ 

 اٌغص٠ئٟ ٌٍّب ح اٌّّزصح .

 

 اٌصِٓاِزظبط١خ إٌؾبض ٚاٌىٛثٍذ ِغ ِسٚز:  2) عدٚي زلُ

 

 ًِ  ل ٍِ ُ)اٌزسو١ص   ل١مخ) اٌصِٓ  %) اٌمدزح الاِزظبط١خ ٌٍٕؾبضٔعجخ   %) اٌمدزح الاِزظبط١خ ٌٍىٛثٍذٔعجخ 

0 0 0 100 

10 20 15 1000 

20 55 30 1000 

60.5 85 60 1000 

60.5 90 120 1000 
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استخلاص وتىطيف وتقييم فعاليت مستخلض بذر الكتان في معالجت  -82 
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 الخلاطت

انز٘ ُٚزًٙ  ( Linum usitatissimum )د انكزبٌ َجب ثزس صٚذ  ٚٓذف انجسث انٗ اسزخلاص

فٙ ػلاج   لاسزخذايّ (Soxhalet)خٓبص اسزخلاص انضٕٚد ثبسزخذاو  , انكزبَٛخصٛهخ فانانٗ 

 نزأثٛشِٓبثبد اندهذ ٔرنك انضٚذ نجخبد أ كًبداد نهدشٔذ ٔانز سزؼًمٚ . لاصبثبد اندهذٚخا

 Staphylococcus)ػهٗ انجكزشٚب الاَزٓبصٚخ انًسججخ لأغهت إَٔاع الانزٓبثبد اندهذٚخ  انفؼبل

epidermidis)  ٙار نٕزع اٌ  ػهٛٓب اخشٚذْٔزا يبثُٛزّ َزبئح انفسٕصبد انجبٕٚنٕخٛخ انز ,

يمبسَزٓب ثبنًضبد انسٕٛ٘ ػُذ  ػهٗ انجكزشٚب انًزكٕسحفؼبنٛخ خٛذح  رٔ انضٚذ

ٔندًٛغ إَاع انضٚذ انًسزخهص ثبنٓكسبٌ أ  انًسزخذو نهًمبسَخ  (Cefotaxime)انمٛبسٙ

 . خلاد الاثٛم

ضم ثكثٛش يٍ رأثٛش انًضبد نٛخ انجبٕٚنٕخٛخ اٌ نضٚذ انكزبٌ ربثٛش افاثجزذ اخزجبساد انفؼب

نٕزع يٍ خلال انزسهٛم الازصبئٙ  . (11انز٘ اػطٗ لطش رثجٛط ) ( (Cefotaximeانسٕٛ٘

نُزبئح انفسص انجبٕٚنٕخٙ ٔخٕد فشٔق يؼُٕٚخ ثٍٛ إَاع انًٕاد انُبششح انًسزخذيخ فٙ انجسث. 

 . ( 50%)ػهٗ انجكزشٚب ْٕثكلا انًزٚجٍٛ  سزخهصنهضٚذ انًٔاٌ افضم رشكٛض يؤثش 

 

 . , يؼبندخ الانزٓبثبد اندهذٚخ يسزخهص صٚذ انكزبٌ -:يت مفتاحالكلماث ال

 

 المقذمت

نااااّ ساااابق َسٛهااااخ ٔأٔساق سيسٛااااخ  زاااإانٙ يزااااش, انكزاااابٌ َجاااابد زاااإنٙ, ٚصاااام اسرفبػااااّ  نااااٗ

 ثااازٔسِ ثُٛاااخ صٚزٛاااخٔ ٔأصْااابس صسلاااب , 
]1[

( صٚاااذ 40-30)%رسزااإ٘ ثااازٔس انكزااابٌ ػهاااٗ  .

, زااابي   % (25-10زًااابه دُْٛاااخ غٛشي اااجؼخ )أدساااى ٚزااابنا اسبساااب ياااٍ غهٛساااشٚذاد 

يااإاد نؼبثٛاااخ  (6%) (.30- 13)%(, زااابي  انكزااابٌ انضٚزُٛاااٙ 37-36)%انكزااابٌ انضٚزاااٙ 

 )َاااضٚى انهُٛااابسأٔ (Linamarine) خهٛكٕسٛذساااٛبَٕخُٛٙ ثشٔرُٛااابد. (25%) . )ْلايٛاااخ(

Linamase)
 ]2[ 

  ًٕخجاااخ نصاااجمخ كاااشاوان ((Staphylococcus epidermidisثكزشٚاااب .

رؼزجاااش فهااإسا  جٛؼٛاااخ نلاَسااابٌ خبصاااخ فاااٙ يُاااب ك اندهاااذ, ْااازِ انجكزشٚاااب نٛساااذ يًش اااخ فاااٙ 

أ يشافمزٓااااب يااااغ ب رصااااجر يًش ااااخ فااااٙ زاااابل َمااااص انًُبػااااخ انساااابلاد انطجٛؼٛااااخ الا آَاااا

(Opportunisticاصبثبد اخشٖ )ثكزشٚب اَزٓبصٚخ 
 ]3[ 

   . 

 : انكزبٌ رصُٛا َجبد

 Kingdom: Plants: انُجبربد                                             انًًهكخ

  Division:  Magnoliophyta: يسزٕساد انجزٔس                    ان ؼجخ

 Class:   Dicotyledons: ثُبئٛخ انفهمخ                                   خانطبئف

 Order:  Linales: يهجٛمٛبد                                                 انشرجخ

  Family:  Linaceae: انكزبَٛخ                                           انفصٛهخ

http://plants.usda.gov/java/ClassificationServlet?source=display&classid=Magnoliophyta
http://plants.usda.gov/java/ClassificationServlet?source=display&classid=Linales
http://plants.usda.gov/java/ClassificationServlet?source=display&classid=Linaceae
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   Genus : Linum: كزبٌ                                                    اندُس

 

 الجزء العملي

ت كهٛخ يٍ لجم يؼ  صُفذ, ٔ )يسزٕسد( زصم ػهٗ ثزٔس َجبد انكزبٌ يٍ الأسٕاق انًسهٛخ

 . (Linum usitatissimum) ٔرجٍٛ اٌ انكزبٌ يٍ َٕع  خبيؼخ ثمذاد, / لسى ػهٕو انسٛبح -انؼهٕو

 : صٚذ ثزٔس انكزبٌ اسزخلاص

 الاسزخلاص ثبنٓكسبٌ -

ٔ ؼذ فٙ خٓبص  ، سُذ ثبنطبزَٕخ انكٓشثبئٛخ ،  ثزٔس َجبد انكزبٌيٍ  (غى200) ٔصٌ

يٍ انٓكسبٌ  (يم  700ا ٛا نٓب )،  (و ͦ  60ثذسخخ زشاسح ) (Soxhaletاسزخلاص انضٕٚد )

)انٓكسبٌ( فٙ خٓبصانًجخشانذٔاس  انضٚذ ػٍ انًزٚت فصم ، (اسثغ سبػبد)ٔاسزخهص نًذح 

زفع فٙ لُبَٙ يؼزًخ نسٍٛ  ،خًغ انضٚذ.  (و ͦ 60ثذسخخ زشاسح ) نهزخهص يٍ انٓكسبٌ

 ]( غى200)   /( يم40)[الاسزخذاو ٔثهمذ انكًٛخ انزٙ زصم ػهٛٓب 
]4[

 . 

 الاسزخلاص ثخلاد الاثٛم  -2

ٔ ؼذ فٙ خٓبص  ،بئٛخ ٔ سُذ ثبنطبزَٕخ انكٓشث ثزٔس َجبد انكزبٌيٍ  )غى  200) ٔصٌ

يٍ خلاد  )يم  700 ٛا نٓب )أ ، )و ͦ  77ثذسخخ زشاسح ) (Soxhaletاسزخلاص انضٕٚد )

فصم انضٚذ ػٍ انًزٚت ) خلاد الاثٛم( فٙ خٓبص ،  )اسثغ سبػبد(اسزخهص نًذح ، الاثٛم 

بَٙ خًغ انضٚذ ٔزفع فٙ لُ، نهزخهص يٍ خلاد الاثٛم  )و ͦ  77ثذسخخ زشاسح )انًجخش انذٔاس 

 ]( غى200)   /( يم40)[ثهمذ انكًٛخ انزٙ زصم ػهٛٓب ، يؼزًخ نسٍٛ الاسزخذاو 
]5[ 

.  

 : انك ا انكًٛٛبئٙ ػٍ انًدبيٛغ انفؼبنخ

أخشٚذ يدًٕػخ يٍ انك ٕفبد انُٕػٛخ نهزؼشف ػهٗ انًكَٕبد انكًٛٛبئٛخ فٙ يسزخهص 

ٔانشارُدبد  نكلاٚكٕسٛذادْٛذساد ٔاانكبسثٕرجٍٛ اززٕائّ ػهٗ انؼفصٛبد ٔ ٔ كزبٌان َجبدثزٔس

ٔانمهٕٚذاد ٔ انزشثُٛبد ٔخهِٕ يٍ انفُٕٛلاد ٔ انجشٔرٍٛ ٔ ٔانفلافَٕٛذاد ٔانصبثٍَٕٛ 

 (FTIR)الأشؼخ رسذ انسًشا   ا خٓبصٔظ . (1انكٕيبسُٚبد ٔ انسزشٔٚذاد كًب فٙ خذٔل )

 (.2خذٔل )نًدبيٛغ انفؼبنخ فٙ انضٚذ كًب فٙ ٔخٕد ا نزسذٚذ

 -: Toxicity test )  ) فسص انسًٛخ

 نهفأس انٕازذ )غى  25ٔثًؼذل ٔصٌ ) فسص فٙ يشكض انشاص٘ ػهٗ انفئشاٌ انًخزجشٚخ اخش٘ ان

يغ يشاػبح كٌٕ انجٛذ انسٕٛاَٙ يدٓض ثًٕاصفبد زست يب يٕصٗ ثٓب لاخشا  انزدشثخ, ار كبَذ 

 ل انمزا  نًذح, ٔرٕفٛش انًب  ٔانمزا  انًُبسجٍٛ, يغ يُغ انفئشاٌ يٍ رُبٔ )و° 22دسخخ انسشاسح )

يٍ  (يم  1ارٚت كم رشكٛض يٍ انًسزخهص فٙ )،  اندشػخ لجم اػطب  (سبػبد  3لا رمم ػٍ )

زمٍ انًسزخهص داخم انصفبق ٔ كٌٕ انضٚذ لا ٚزٔة فٙ انًب  (DMSO)انًزٚت 

(Intraperitoneal). 

 ( فأس:3اٌ, كم يدًٕػخ رسٕ٘ ػهٗ )( يدبيٛغ يٍ انفئش4اسزخذو فٙ ْزِ انزدشثخ )

 : رشكذ ثذٌٔ ردشٚغ نًدًٕػخ سٛطشح. انًدًٕػخ الأنٗ -1

 يٍ ٔصٌ انفأسح. )كٛهٕ  ̸  يهمى 50: زمُذ ثًسزخهص ثزٔس انكزبٌ ٔثزشكٛض ) انًدًٕػخ انثبَٛخ -2

 يٍ ٔصٌ انفأسح. (كٛهٕ ̸   يهمى  300: زمُذ ثزشكٛض ) انًدًٕػخ انثبنثخ - 3

 يٍ ٔصٌ انفأسح. (كٛهٕ ̸   يهمى  2000زمُذ ثزشكٛض ) : انًدًٕػخ انشاثؼخ -4

 , يغ رسدٛم الاػشاه انزٙ لذ( سبػخ  24ثى ) (سبػبد  4نًذح ) رسذ انًشالجخ انفئشاٌ ٔ ؼذ

 ػهٗ انسٕٛاٌ رظٓش
]6[

 هٗ انفئشاٌ انًخزجشٚخ ثُٛذ َزبئح فسص انسًٛخ نضٚذ ثزٔس َجبد انكزبٌ ػ .

, خهِٕ يٍ انسًٛخ
 
 .(  3)ٔكًب يٕ ر فٙ اندذٔل  

لاخزجبس فؼبنٛخ يسزخهص صٚذ  ثبلاكبسزخذيذ  شٚمخ الاَز بس اس : جبٕٚنٕخٛخفسص انفؼبنٛخ ان

 Nutrientفٙ ٔسط ) (Staphylococcus epidermidis) , َ طذ ثكزشٚب  س انكزبٌثزٔ

Brothن شكخ انًصُؼخ ٔػمى ثدٓبصيٍ انٕسط انًزكٕس ثسست رؼهًٛبد ا (يم  25(زضش ( ار 

http://plants.usda.gov/java/ClassificationServlet?source=display&classid=LINUM
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(Autoclave) ( 121ثذسخخ زشاسحº و) ثًسسخ يٍ انطجك  نمر انٕسط،  (دلٛمخ  15ح )نًذ

زضٍ ثذسخخ زشاسح  (Staphylococcus epidermidis)  انسبٔ٘ ػهٗ انخلاٚب انجكزٛشٚخ

 Mullerٔسط ) , فٙ انٕٛو انزبنٙ زضش كزشٚبزُ ٛط انجن( سبػخ  24-18نًذح ) (و ͦ  37)

Hinton agar( زست رؼهًٛبد ان شكخ انًصُؼخ ٔٔصع ػهٗ اَبثٛت ثسدى )ٔػمى  )يم  25

يٍ ػبنك انخلاٚب انجكزٛشٚخ  )يبٚكشٔنزش  100خ ثـ )ثٔنمر كم اَجٕ  (Autoclave)ثدٓبص 

 10 انًُ طخ )
8

صت كم اَجٕة  (,5.0)خهٛخ ثكزٛشٚخ ثبنًمبسَخ يغ اَبثٛت يبكفشلاَذ انمٛبسٛخ ( 

نهسفشح  )يهى  8رشكذ الا جبق نزجشد ٔػًهذ ػذد يٍ انسفش نكم  جك ثمطش ) ٔفٙ  جك صخبخٙ 

,  (Micropipette)يٍ انًسزخهص نكم زفشح ثبسزخذاو  )شيبٚكشٔنز  100 ٛا )أ,  انٕازذح

 انًسزخذو نهًمبسَخ (Cefotaxime) ػًهذ زفشح نٕ غ انًضبد انسٕٛ٘
 ]7[ 

. 

 ػهٗ يٍ انًضبد انسٕٛ٘أػطٗ فؼبنٛخ أجبد انكزبٌ َصٚذ اٌ  رجٍٛ يٍ فسص انفؼبنٛخ انجبٕٚنٕخٛخ

)Cefotaxime)  ثكزشٚب  ػهٗانًسزخذو نهًمبسَخ(Staphylococcus epidermidis(  

 . (4, كًب يجٍٛ فٙ اندذٔل )انمهٕٚذاد ٔانشارُدبد اد ٔانكلاٚكٕسٛذ

َٕاع نٕزع يٍ خلال انزسهٛم الازصبئٙ نُزبئح انفسص انجبٕٚنٕخٙ ٔخٕد فشٔق يؼُٕٚخ ثٍٛ ا

انًٕاد انُبششح انًسزخذيخ فٙ انجسث ٔكزنك ثٍٛ رشاكٛض صٚذ ثزٔس انكزبٌ ٔانزٙ رى اسزخذايٓب 

ثٛش أانز  (50%). ٔثزنك ٚكٌٕ نهزشكٛض( 05.0 (%الم يٍ  (P value)زٛث ظٓشد لًٛخ 

 (.   5)الافضم يٍ ثٍٛ انزشاكٛض الاخشٖ اَفخ انزكش, كًب يٕ ر فٙ اندذٔل 

 

  المىاقشت

ضٚذ يٍ ثزٔس انكزبٌ ثبسزخذاو يزٚجٍٛ يخزهفٍٛ ٔكبَذ انكًٛخ انزٙ زصم ػهٛٓب زصم ػهٗ ان

ػُذ اخشا  .غى( يٍ انجزٔس 100( صٚذ نكم )يم 20يزسبٔٚخ ار كبَذ يٍ كلاًْب ثًب َسجزّ )

ػُذ اخشا  فسص انسًٛخ  . ًدبيٛغ انفؼبنخفسص انك ٕفبد انكًٛٛبئٛخ رجٍٛ اززٕائًٓب ػهٗ َفس ان

. رجٍٛ يٍ  جشٚخ ٔثؼذح رشاكٛض رجٍٛ ػذو ٔخٕد رأثٛش سًٙ نهضٚذ ػهٗ انفئشاٌػهٗ انفئشاٌ انًخز

اػهٗ يٍ انًضبد انسٕٛ٘ انجبٕٚنٕخٛخ اٌ انضٚذ اػطٗ فؼبنٛخ رثجٛطٛخ  ؼبنٛخفسص انف

(Cefotaxime)  انًسججخ نلانزٓبثبد اندهذٚخ ًسزخذو نهًمبسَخ ػهٗ انجكزشٚبان. 

)S. epidermidis) ضٚذ انٗ ٔخٕد يدبيٛغ رؤثش ػهٗ انجكزشٚب ْٔٙ ٔٚؼٕد ْزا انزأثٛش نه

 كًٛبئٛخ., انمهٕٚذاد ٔانشارُدبد انزٙ ثجذ ٔخٕدْب ػُذ اخشا  فسص انك ٕفبد ان كلاٚكٕسٛذادان

رأثٛشا فٙ كم انزدبسة ٔنكلا ( انز٘ كبٌ الالٕٖ 50%) كبٌشكٛض يؤثش نهضٚذ اٌ افضم ر

َبششح رسبػذ ػهٗ ك لاسزخذاو يبدح  انُٕػٍٛ يٍ انًسزخهصبد )ثبنٓكسبٌ ٔخلاد الاثٛم( ٔرن

 . اَز بس انضٚذ فٙ انٕسط انضسػٙ

 

 و التىطياث   الاستىتاجاث

انًسزسصم ػهّٛ يٍ )صٚذ ثزٔس انكزبٌ  أٌ انجسثاثُب   اخشٚذثُٛذ انفسٕصبد انزٙ  -1

انًسججخ نجؼ   (Staphylococcus epidermidis) رٔ فؼبنٛخ ػهٗ ثكزشٚب  (الأسٕاق انًسهٛخ

 . اندهذٚخالايشاه 

نًسزخهص صٚذ ثزٔس انكزبٌ آَب لا رزبثش ثطجٛؼخ  اظٓشد فسٕصبد ك ا انًكَٕبد انفؼبنخ -2

 . انًزٚت انًسزخذو فٙ ػًهٛخ الاسزخلاص

 . اظٓشد َزبئح فسص انسًٛخ نهًسزخهص انضٚزٙ نُجبد انكزبٌ اَّ غٛش سبو -3

نجبٕٚنٕخٛخ كَّٕ لا ٚؤثش كًبدح َبششح أفضم فٙ فسص انفؼبنٛخ ا  ((DMSOاسزخذاو يبدح  -4

 . ػهٗ انجكزشٚب ٔٚضٚذ يٍ لطش انزثجٛط نهًسزخهص

 .  ٚفضم رخفٛا انًسزخهص انضٚزٙ نهكزبٌ ػهٗ اسزخذايّ ثزشاكٛض ػبنٛخ -5

 .GC  mass) ) كًب نٕزع فٙ فسص اززٕا  صٚذ انكزبٌ ػهٗ انؼذٚذ يٍ الازًبه انفؼبنخ -6
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 : ٕٚ ر الاخزجبساد انُٕػٛخ انكًٛٛبئٛخ نضٚذ ثزٔس انكزبٌ( 1)خذٔل 

 

 

 انك ا

د
ذا
ٚٔ
ش
سز
ان

 

د
ُب
ثٛ
ش
انز

د 
ُب
سٚ
يب
كٕ
ان

 

ٍ
رٛ
شٔ
انج

د 
ذا
ٕٚ
مه
ان

 ٍ
َٛ
ثٕ
صب
ان

د 
ذا
َٛ
فٕ
لا
نف
ا

 

د
دب
رُ
شا
ان

 

د
لا
ُٕ
فٛ
ان

د 
ذا
سٛ
كٕ
لاٚ
نك
ا

د 
سا
ٛذ
ْٕ
سث
كب
ان

 

د
ٛب
ص
ؼف
ان

 

 

 صٚذ ثزٔس انكزبٌ

 

- 

 

+ 

 

- 

 

- 

 

 

 

+ 

 

 

+ 

 

+ 

 

+ 

 

- 

 

+ 

 

+ 

 

+ 

 

 

 

 

 

 

 



رة الصناعة والمعادن وزارة الصناعة والمعادن                                                 الخلاصات الموسعة لبحوث وزا     
    7102هيأة البحث والتطوير الصناعي                                                                              

ـــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ  

757 
 

 

 شؼخ رسذ انسًشا  انضٚزٙ نُجبد انكزبٌنلأ: ٕٚ ر يٕالغ الايزصبص  (2)خذٔل 

 

Absorption (cm
-1

) Functional group No. 

2924.01 

2855.86 

-C- H 

(Aliphatic) 

1 

 

3009.20 

-C- H 

(Aromalic) 

 

2 

1743.35 

 

O 

OH)             ــــ C  )ــــ 

 

3 

 

 : ٚجٍٛ َزبئح فسص انسًٛخ نضٚذ ثزٔس انكزبٌ (3)خذٔل 

 

 انزشكٛض ػذد انفئشاٌ َٕع انًسزخهص د

(mg/kg) 

 ػذد انٕفٛبد انًذح انضيُٛخ كًٛخ انًسزخهص

1 

2 

3 

 

 

 

 

 

 صٚذ ثزٔس انكزبٌ

3 

3 

3 

50 

300 

2000 

 

1 ml 

1 ml 

1 ml 

 

24 h 

24 h 

24 h 

0 

0 

0 

 

0  

) Staphylococcus: ٚجٍٛ َزبئح انفؼبنٛخ انجبٕٚنٕخٛخ  لإَاع صٚذ َجبد انكزبٌ  ذ  (4)خذٔل 

epidermidis)  ٔيمبسَزٓبCefotaxime) ) 

 

Inhibition zone in diameter Staphylococcus epidermidis  (mm) 

Positive control 

Cefotaxime (mg/ ml) 

25% 50% 75% 100% Type of 

spreader 

Type of Solvent 

10 

 

 

14 

17 

 

15 

14 

10 

 

10 

10 

9 

 

13 

11 

Hexane 

 

DMSO 

Ethyl acetate 

 

 

Hexane 

 

Ethyl acetate 

 

 

 

 

11 
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: ٕٚ ر َزبئح انزسهٛم الازصبئٙ نفسص انفؼبنٛخ انجبٕٚنٕخٛخ نجزٔس انكزبٌ ػهٗ ( 5)خذٔل 

 ثكزشٚب

 ( Staphylococcus epidermidis) 

 

50% 75% 100% Type of spreader 

17 

15 

14 

10 

10 

10 

9 

13 

11 

Hexane 

DMSO 

Ethyl acetate 

0.04 P value 

15.3 10 11 Mean of concentration 

0.02 P value 
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( سىت في 29-6تطىير تصاميم ازياء الاطفال انمذرسيت نهمرحهت انعمريت ) -92

 انعراق

29- Development School Kids Designs Costumes for Age  

(6-12) Years in Iraq 
وضال عبذ انمجيذ سعيذ، اروي روىن يىوس، وسه ونيذ عبذ انهادي، وبيم زهير عس انذيه، 

 بالاستشاري د. هىذ محمذ سحا

 وانجهذيت بحىث انىسيجيتنههيأة انبحج وانتطىير انصىاعي/ مركس انطراز 

alteraz.center@industry.gov.iq 

 انخلاصت

( عُخ فٙ 23-7اٌ الاْزًبو ثذساعخ رطٕٚش رصبيٛى اصٚبء الاغفبل انًذسعٛخ نهًشحهخ انؼًشٚخ )

ثشكم يؼبصش يًب انؼشاق ًٚضم إحٛبء انًغزمجم الاعزًبػٙ، الالزصب٘، انصُبػٙ انؼشالٙ 

عٛظٓش َزبعبد رصًًٛٛخ رشًم ْزِ انششٚحخ الأعبعٛخ فٙ انًغزًغ انزٙ أصجحذ حبنٛب رشرذ٘ 

كم يب ْٕ يغزٕسد أعهٕثبً عذٚذاً نزصبيٛى ػشالٛخ ػصشٚخ فٙ آٌ ٔاحذ، أيب أْى اْذاف انجحش فٕٓ 

انفصم الأل.  نزصبيٛى اصٚبء الاغفبل انًذسعٛخ، ْزا يبعبء فٙ يمزشحخ رطٕٚشٚخ ىرمذٚى رصبيٛ

 23-7 )ٔانفغٕٛنٕعٛخ ػُذ انطفمانفصم انضبَٙ رعًٍ صلاس يجبحش ) الأثؼبد انغبٚكٕنٕعٛخ 

أصٚبء  عُخ(،)رطٕٚش رصبيٛى الأصٚبء ٔظٛفٛبً ٔالاحغبط ثٓب عًبنٛبً(،)انؼلالبد ثٍٛ رصبيٛى

خ انزٙ ثهغ الأغفبل انًذسعٛخ ٔأصش انزُفٛز(، انفصم انضبنش ػشض فكشح انجحش ٔانزصبيٛى انًمزشح

رصبيٛى، ٔأْى انُزبئظ ) إٌ انُبحٛخ انٕظٛفٛخ ٔانغًبنٛخ رفشض ػهٗ انًصًى اٌ ٚظٓش  (7)ػذدْب 

انض٘ ثشكم ػصش٘ فٙ رفبصٛهّ كبفخ يغ ػذو إغفبل انغبَت انشعًٙ نهض٘ انًذسعٙ ٔخصٕصبً 

انغًبنٛخ انًغزخذيخ(. ٔكبَذ اْى الاعزُزبعبد ْٙ اٌ انُبحٛخ انٕظٛفٛخ ٔيٍ حٛش انمٛى انهَٕٛخ 

رفشض ػهٗ انًصًى اٌ ٚظٓش انض٘ ثشكم ػصش٘ فٙ رفبصٛهّ كبفخ يغ ػذو إغفبل انغبَت 

انشعًٙ نهض٘ انًذسعٙ ٔخصٕصبً يٍ حٛش انمٛى انهَٕٛخ انًغزخذيخ، ٔكبَذ اْى انزٕصٛبد ْٙ 

ظشٔسح الاْزًبو ثبلاصٚبء انشعًٛخ انزٙ رًضم انًؤعغبد انحكٕيٛخ كَٕٓب ٔفٙ كبفخ انجهذاٌ رًضم 

 ٕاعٓخ انشئٛغخ نهؼُبصش انًبدٚخ) انؼبيهٍٛ فٙ كبفخ انًغبلاد(. ان

 

انمٛى رصبيٛى اصٚبء الاغفبل انًذسعٛخ، الأثؼبد انغبٚكٕنٕعٛخ ٔانفغٕٛنٕعٛخ،  انكهماث انمفتاحيت:

 انهَٕٛخ، الاصٚبء انشعًٛخ.

 

 انمقذمت

ٛئخ ٔانًُظش ٔاٌ كم ٚؼذ رصًٛى الاصٚبء فُبً إَغبَٛبً يزطٕساً ػجش انؼصٕس كٌٕ الاصٚبء ْٙ انٓ

يبفٙ الأصٚبء ػلالبد نهخشٔط ثفكشح عذٚذح ػهٗ اعبط انًٕظٕع انًؼذ يٍ اعهّ انض٘ ْٕٔ صٚبدح 

ٔصٚبدح انضمخ ثبنُفظ ٔٚكٌٕ رنك يٍ خلال إػطبء انٓٛئخ انؼبيخ شكلاً َٓبئٛبً  انًظٓشٔحت انغبرثٛخ 

ٗ انحبلاد نزصبيٛى يلاثظ يزغذداً ٚفٛذ يٍ انُبحٛزٍٛ انٕظٛفٛخ ٔانغًبنٛخ ثبنحصٕل ػهٗ اغُ

الاعزًبػٛخ ٔانغًبنٛخ، َظشاً نًب رًضهّ  انحبعخحذٚضخ رزجغ انًٕظخ ٔثًٕاصفبد يزًٛضح رهزمٙ يغ 

انطفٕنخ يٍ صشٔح لٕيٛخ ٚغت انحفبظ ػهٛٓب ٔسػبٚزٓب ٔرًُٛزٓب نعًبٌ يغزمجم الايخ كٌٕ انطفم 

غ خصٛخ انؼبيخ، ٔػهٗ انًغزًْٕ انهجُخ الاعبعٛخ نهًغزمجم ٔانحبظش ْٕٔ الاعبط نزكٍٕٚ انش

 زّانغًبنٛخ نزٓٛأ عًبد ٔخصبئص شخصٛيشاػبح يٕٛنّ، ارٔالّ، يٓبسارّ ٔارغبْبرّ رشثٛخ رائمٛخ 

انًغزمجهٛخ ْٔزا يًكٍ اٌ ٚكٌٕ ثبلاْزًبو ثئحذٖ انغٕاَت انزٙ ٚشكض ػهٛٓب الاغفبل ْٔٙ إػذاد 

ظؼخ نًذسكبرّ انحغٛخ ٔانُفغٛخ فٓٙ خبرصبيٛى لأصٚبئّ ركٌٕ خبظؼخ نشغجبرّ ٔيٕٛنّ ٔثبنزبنٙ 

انزٙ يٍ انًفشٔض أٌ ٚؼًم انًصًى ػهٗ اعزضبسح انحٕاط ػُذ الاغفبل ٔعزة اَزجبْٓى 

لاعزذساعٓى رجؼبً نًذسكبرٓى نٓزِ انزصبيٛى انًطٕسح ٔانزٙ رؼذ عضءاً يٍ شخصٛزٓى، ٔنكضشح 
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صٚبء حبيهخ نكضٛش يٍ ٔلهخ رُٕػٓب فؼهّٛ ٚغت اٌ ٚمذو انًصًى ْزِ الااسرذاء انًلاثظ انًذسعٛخ 

إظبفخ ، انًٕاصفبد ٔانخصٕصٛخ ثحٛش آَب رحًم لًٛبً عًبنٛخ رضٚذ يٍ سغجخ انطفم لالزُبئٓب

انٗ ظشٔسح أٌ رًزهك ْزِ انمطغ انًهجٛخ ػٕايم اخشٖ يضم انشاحخ ٔانغذح ٔانزًٛض ٔانزفشد... انخ. 

زِ ٔرنك َزٛغخ دلخ انزصًٛى، ٔكبَذ اْى انُزبئظ ْٙ اظٓبس انٕحذح ٔانزُٕع فٙ رصًٛى انض٘ ٔرُفٛ

رُفٛز انض٘ انًذسعٙ ثبنُغجخ نفئخ انجُبد ٔالألاد عبد انزٕاصٌ فٙ كبفخ الاعضاء ػهٗ ثمٛخ الاعظ 

نزحمٛك انٕحذح فٙ انزصًٛى الإعًبنٙ ثبلإظبفخ انٗ عٕدح انزفصٛم ٔانزُفٛز انزٙ عؼهذ انض٘ 

 ٚصهح كشداء شزٕ٘ أ صٛفٙ. 

 

 انجسء انعمهي

( رصبيٛى َفزد 7ش يٍ خلال إػذادْب نًغًٕػخ رصبيٛى يمزشحخ ثهغ ػذدْب )ػشظذ فكشح انجح

َظبو انفٕرٕشٕة َٔظبو انكٕسٚم. رصًٛى انض٘ انجُبرٙ ثشكم ٚمزشة يٍ الاصٚبء ثبنحبعٕة يضم 

انؼصشٚخ فٙ ثؼط رفبصٛهّ يغ يحبفظزّ ػهٗ انغبَت انشعًٙ نهض٘ انًذسعٙ انز٘ ثشص يٍ 

َٛخ انًغزخذيخ الأصسق، انغًبئٙ ٔالاثٛط ٔكزنك يٍ حٛش انفصبل انجغٛػ فٙ خلال انمٛى انهٕ

 . أػهٗ انض٘ ٔانًزُٕع فٙ أعفهّ

 
رى رصًٛى انض٘ انٕلاد٘ ثشكم ػصش٘ فٙ رفبصٛهّ يغ يحبفظزّ ػهٗ انغبَت انشعًٙ نهض٘ 

انزُٕع  انًذسعٙ انز٘ ثشص أٚعبً يٍ خلال انمٛى انهَٕٛخ انًغزخذيخ الأصسق ٔالأثٛط ٔكزنك ظٓش

فٙ فصبل انمًٛص ٔانغشٔال فٙ رُٕػبرّ انظبْشح. أر أٌ اٜنٛخ انزٙ ػهٗ اعبعٓب رى ٔظغ ْزِ 

انزصبيٛى ْٙ انزكشاس انًغزًش نُفظ انًٕدٚم ٔانز٘ لاًٚضم انحذاصخ ٔنكٍ ثأعزخذاو يكبئٍ انخٛبغخ 

ًم انحفش ، انًزطٕسح انحذٚضخ فٙ انٕلذ انحبنٙ نًب رحزّٕٚ يٍ يٕاصفبد يضم ػًم انزطشٚض ، ػ

مطغ يعبفخ يضم الاكغغٕاس انجغٛػ عٛغؼم الالجبل ػهٗ يضم ْزِ انًٕدٚلاد ٔ اظبفخ انهصك ن

 أكضش نًب عٛلالّٛ انطفم يٍ حبنخ سظب فٙ يهجغّ .
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 شتانىتائج وانمىاق

اٌ انزصًًٛبد انزٙ رى اخزٛبسْب رجُٗ ػهٗ اعظ يًٓخ ألا ٔ ْٙ اخزٛبس َٕػٛخ انمًبػ انز٘  -2

 انًزكشس ٔلا ٚكٌٕ فّٛ ثمغ ٔ اٌ ركٌٕ انخبيخ لا رحزبط انٗ كٕ٘ أكضش يٍ انًطهٕة. ٚزحًم انغغم

اٌ انُبحٛخ انٕظٛفٛخ ٔ انغًبنٛخ رفشض ػهٗ انًصًى أٌ ٚظٓش انض٘ ثشكم ػصش٘ فٙ  -3

رفبصٛهّ كبفخ يغ أعزخذاو انجغبغخ ٔ يشاػبح انفئخ انؼًشٚخ نهطفم انز٘ ٚشرذ٘ ْزِ انًلاثظ ، ار 

( انز٘  4،  3،  2بلاد ٔاعؼخ ٔ فعفبظخ نهض٘ انُجبرٙ كًب فٙ الاشكبل سلى ) زى اعزخذاو فصٚ

رًٛض ثفصبل يخزهف يٍ حٛش انكغشاد انجغٛطخ ٔ انغٛش يؼمذح ٔ ثُفظ انٕلذ رؼطٙ عًبنٛخ 

ٔرًٛم نّ كم انفزٛبد فٙ ْزا انؼًش لاٌ انطفم ٚكٌٕ يفؼى ثبنحٕٛٚخ ٔفٙ حشكخ دائًخ ٔفٙ نؼت 

 ػٍ ثبلٙ الاغفبل، شكخ فٕٓ ٚشؼشِ ثبنغؼبدح ػهٗ اػزجبس اَّ رًٛض ثهجغّيغزًش نكٙ ٚغٓم نّ انح

ٔكزنك اعزخذاو عحبثبد ٔالاصساس ثذل يٍ انمصبد انًؼمذح أ انكغشاد. ايب ثبنُغجخ نلاشكبل سلى 

( انز٘ ٚخص انض٘ انٕلاد٘ فمذ رًٛض ػٍ ثبلٙ انًٕدٚلاد ثبنحذاصخ ٔانزصًٛى انجغٛػ 7، 6، 5) 

ؼٙ نهزصًٛى حٕٛٚخ اكضش طٔلاد، ار رى ادخبل نٍَٕٛ يؼبً فٙ رصًٛى انمًٛص نٛانز٘ ٚغٓم حشكخ الا

ٔنهطفم سغجخ اكضش فٙ اسرذاء يضم ْزِ انًلاثظ، ٔكزنك اظبفخ انغٕٛة ثصٕسح يبئهخ أ ػهٗ 

شكم َصف عٛت فٙ انجُطهَٕبد نٛؼطٙ شكم عزاة اكضش ٔاعزخذاو الاصساس ٔانغحبثبد انغٓهخ 

 الاعزخذاو. 

 انتىصياث

رًضم انًؤعغبد انحكٕيٛخ كَٕٓب ٔفٙ كبفخ انجهذاٌ رًضم الاْزًبو ثبلاصٚبء انشعًٛخ انزٙ  -2

 انٕاعٓخ انشئٛغخ نهؼُبصش انًبدٚخ) انؼبيهٍٛ فٙ كبفخ انًغبلاد(.

الاْزًبو ثذساعخ انمٛى انهَٕٛخ فٙ الاصٚبء انشعًٛخ انزٙ رصهح نهزؼجٛش ػٍ َٕع انًؤعغخ  -3

 غ.ٗ انًغزًنٔانخذيبد انًمذيخ يٍ لجهٓب ا

يفبرحخ ٔصاسح انزؼهٛى انؼبنٙ أ انزشثٛخ نلاغلاع ػهٗ انجحش ثزفبصٛهّ ٔخلاصزّ، لأػزًبدِ فٙ  -4

 يذاسط انؼشاق نشصبَخ رصبيًٛٓب.
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 انمصادر

)ثحش( كٛف ركٍَٕٛ يصًًخ اصٚبء َبعحخ، يؼٓذ عزبٚم اكبدًٚٙ نهزذسٚت ػٍ  :الاحًذ٘، سَب -2

 عًخ ٔانُشش.(، داس انًأيٌٕ نهزش3122ثؼذ، )

افغبَٙ، َٓٗ ػجذ الله َٕس انذٍٚ: اثزكبس رصًًٛبد يهجغٛخ ثأعزخذايٓب نهششائػ انًهَٕخ نًشحهخ  -3

انطفٕنخ انًجكشح سعبنخ يبعغزٛش، عبيؼخ او انمشٖ، كهٛخ انفٌُٕ ٔانزصًٛى انذاخهٙ، انغجٛم، 

(3122.) 

(، 2995) 2نؼشثٛخ نهؼهٕو، غانغغًبَٙ، ػجذ انؼهٙ: ػهى انزشثٛخ ٔعبٚكهٕعٛخ انطفم،انذاس ا -4

 ثٛشٔد، نجُبٌ.

انطٕاة، عٛذ يحًٕد: خصبئص انًُٕ نهًزؼهى، عبيؼخ انغكُذسٚخ، كهٛخ انزشثٛخ، لغى ػهى  -5

 ( داس انُشش. داس انشؤٌٔ انضمبفٛخ انؼبيخ.2995انُفظ انزؼهًٛٙ،)

بيؼخ انًهك ػجذ ػبثذٍٚ، ػهٛخ: انًذخم نذساعخ انُغٛظ ٔاعظ رُفٛز انًلاثظ، كهٛخ انزشثٛخ) ع -6

 (.3112، داس انًغٛشح نهُشش ٔانزٕصٚغ، )2انؼضٚض( انًذُٚخ انًُٕسح، غ
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 تالرقعت في تصوين سجادة جذاري خط  استخذام -00

Using Ruqah Calligraphic in the Design of  Wall Carpet-00  
 وسي عذًاى جابر ، ًضال عبذ الوجيذ

 الاستشاري / د. سذاد هشام حويذ        

 هيأة البحج والتطوير الصٌاعي/ هركس الطراز للبحوث الٌسيجيت والجلذيت

alteraz.center@industry.gov.iq 

 الخلاصت

ْزِ انسشعخ يع دشٔفّ انمصٛشح ٔانصغٛشح ٔغٛش  رزلاءوسشٚع انزُفٛز ،  الأداءخػ سٓم  ْٕ انشلعخخػ 

انزذٔٚش ٔٚغهت  إنٗرًٛم ) ْٕٔ خػ ايزبص ثبٌ دشٔفّ  عهٗ سطش انكزبثخ أفمٛخانًعمذح ، انزٙ رُزظى ثصٕسح 

. آخشْب أٔانكهًخ  أٔلنفبء ٔانمبف سٕاء أكبٌ فٙ عهّٛ انطًس فٙ ثعط انذشٔف يثم انعٍٛ انٕسطٛخ ٔا

ٌ بيمزشد صًى ظٓش ْزا انخػ ثٕصفّ اشزمبق دمٛمٙ يٍ انكزبثخ الاعزٛبدٚخ انزٙ رًبثهٓب فٙ دشكخ انمهى ،

 صخشفّٛ أششغخ خثشكم دائش٘ فٙ ٔسػ انسجبدح يذبغب ثثلاث يسزطٛهخ انشكم خسجبدح جذاسٚ : الأٔل

سجبدح  : ٔانثبَٙ أدبغ ثذٔسِ ثسٕسح انفبرذخ )او انكزبة (ٔلجبة  صْبسٔأيكشسح دٔائش َصبفأيكَٕخ يٍ 

 :  , ظى  داخهّ اٜٚخ انمشآَٛخ الأغصبٌانًزشبثكخ  صْبسلأايٍ  ششٚػ صخشفٙٚذٛػ ثٓب  خجذاسٚ

 . ٔسع كم شئ عهًب " لا انّ الا ْٕ " إًَب أنٓكى الله انز٘

   

 انضخشفخ . ٚخ ،انهٕدخ انجذاس خػ انشلعخ ، : الكلواث الوفتاحيت 

 الوقذهت 
ذ عُصشا رضُٚٛب ْبيب فٙ نمذ كبٌ نهضخشفخ دعٕسا ٔاظذب لجم ٔلادح انخػ انعشثٙ ٔرطٕسِ ، فشكه

انصُبعٛخ كبنسجبد ٔالأٔاَٙ ٔالألًشخ ٔانزذف ، فعلا عٍ إدخبنٓب فٙ انعًبسح انزٙ أظبفذ إنٛٓب انًُزجبد 

ٍٚ ، ٔلاسًٛب دعبسح انسٕيشٍٚٛ ٔانجبثهٍٛٛ غبثعب فُٛب خبصب فعشف ْزا انفٍ فٙ ثلاد ٔاد٘ انشافذ

ف سُخ  ثذأد رزطٕس شٛئب فشٛئب ثزطٕس انجهذاٌ ٔانثمبفبد ٔرمذو رمُٛبد انزُفٛز لالجم خًسخ اٜ، ٔاٜشٕسٍٚٛ

َٔضٔل انمشاٌ انكشٚى دذس رغٛٛشا كجٛشا فٙ  الإسلاو، ٔنكٍ ثعذ ظٕٓس  أنزضُٚٛٙٔاصدٚبد يجبلاد انزٕظٛف 

فٙ رضٍٚٛ انمشآٌ انكشٚى انضخبسف  إدخبلٔرنك ثعذ  الإسلايٙنذٍٚ ا اعزُمذجهذاٌ انزٙ ا انفٍ، ٔلاسًٛب انْز

 يٛضح ٔصفذعهٗ ٚذ انًسهًٍٛ ، فذًهذ فٙ ثُٛخ ٔدذارٓب ٔعُبصشْب  ٙ ثثعذ رطٕس انخػ انعشٔانًسبجذ , 

فعبءاد انُبرجخ ان أشغهذ انجذاسٚخ ،  ادزهذ انضخشفخ يٕلعب يزًٛضا فٙ انسجبدح ،ٔانعشثٙ  الإسلايٙثبنطبثع 

ْزا  إٌ, انفعبئٙ  أٔنٕٚخ الإشغبلركٌٕ نٓب  أٔيٍ رٕصٚع انًسبدبد انخطٛخ انزٙ ركٌٕ انسبثمخ فٙ انزُظٛى 

ٔكٛفٛخ انزفعٛم انزصًًٛٙ يع انًسبدخ  أنضخشفٙ الاْزًبو ثبنزُظٛىثُظش الاعزجبس ظشٔسح  الأخزلاٚعُٙ عذو 

نزًثٛم انضخشفخ عُبصش عذٚذح ٔيزُٕعخ يُٓب  اسزخذيذ انخػدبنخ يٍ انزُبغى ثُٛٓب ٔثٍٛ  لأدذاسانخطٛخ 

ْٙ عجبسح عٍ ) ركُٕٚبد  فبنعُبصش انُجبرٛخعًبسٚخ ٔانذٕٛاَٛخ ٔغٛشْب ، ًاسزعًبلا ٔان الأكثشانُجبرٛخ ْٔٙ 

 ثؤسهٕةيزفشعخ يع رذٕٚشارٓب انًهذمخ ثٓب  أكثش أٔغصٍُٛ  أٔفُٛخ يزشاثطخ رزشكم يع دشكخ غصٍ َجبرٙ 

انذشكخ انذهضَٔٛخ انذشح (.ٔرعذ ْزِ  أٔانزكشاس  أٔانزُبظش  أٔعهٗ انزمبثم  إيبٙ اَزشبسْب رجشٚذ٘ رذزكى ف

انًظبْش انزٙ رٕظخ اثزعبد انفُبٌ انًسهى عٍ يذبكبح انطجٛعخ انزٙ َمهٓب َملا دشفٛب فٓٙ  أٔظخانضخشفخ يٍ 

 ركبد رجٍٛ يٍ انفشٔ  يظٓشٚخ فلا ٔإظبفخرًزبص ثبنزذٕٚش  ٔالاخزضال  صخشفّٛعُبصش  لأدٛبٌا أكثشفٙ 

 إيبٔركٌٕ انضخبسف انُجبرٛخ عهٗ َٕعٍٛ ،  .يهزفخ ٚزصم ثععٓب ثجعط  أٔيُذُٛخ  ٔالأٔساق ٔانخطٕغ

 . انضْشٚخ يٍ يفشداد عذح رزؤنف إر،  كآسٛخصخبسف  أٔصخبسف صْشٚخ 

 

  العولي الجسء

 ٚزصف انزصًٛى  سى ( 077*  07) ثؤثعبديسزطٛهخ انشكم  خجذاسٚسجبدح  : الأٔل انزصًٛى انًمزشح

 أششغخح يذبغب ثثلاس انشكم انذائش٘ فٙ ٔسػ انسجبد ٛشزأخ, فمذ ٔانضخبسف انذاخهخ فّٛ  الإشكبلثجسبغخ 

 ثذٔسِأدبغ  الأصْبسخبسج ششٚػ صخشفٙ يٍ دٔائش يزكشسح ٚزٕجٓب يٍ ان أَصبفيٍ  رؤنفذ صخشفّٛ

فٙ  الأشكبل أيبًُٕرج ثُفس انطشٚمخ ، ثبلٙ انسٕس عهٗ ان إدخبل ثسٕسح انفبرذخ )او انكزبة ( ًٔٚكٍ
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  اسرجطذعجبسح عٍ شكم اسطٕاَٙ ٚعهِٕ ششٚطبٌ يٍ انضخشفخ عهٗ شكم دٔائش فٓٙ  الأعهٗ ٔالأسفم

كًب فٙ  رذٛػ ثبنُص انًخزبس أصْبس ٔالأًٍٚ الأٚسشفًٛب ثُٛٓب ثخطٕغ رشجّ انمجبة ٔ رظٓش عهٗ جبَجٛٓب 

شكم انضخشفخ الأسبسٛخ انزٙ رذٛػ ثبنُص انمشآَٙ ٔانزٙ  ( ٕٚظخ3انشكم )( , أيب  2( ٔ )0) ٍٛانشكه

 .رزكٌٕ يٍ الأصْبس انًزشبثكخ الأغصبٌ ٔانزٙ رغطٙ الأسكبٌ الأسثعخ نهسجبدح 

 

 

 يٍ انشكم انشئٛس انز٘ ٚذزم ٔسػ انسجبدح  ( ٕٚظخ جضء0انشكم  )
 

 

 

 يٍ انزصًٛى انعهٕ٘ ٔانسفهٙ نهسجبدح ( ٕٚظخ جضء2) انشكم

 

 

 ٕٚظخ شكم انضخشفخ الأسبسٛخ انزٙ رذٛػ ثبنُص انمشآَٙ( 3انشكم )
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 انًمزشح انزصًًٛٙ الأٔل

 

 الأصْابسٍ يا شاشٚػ صخشفاٙٚذاٛػ ثٓاب   ( ساى 07*  57) ثئثعابد خجذاسٚسجبدح  : انزصًٛى انًمزشح انثبَٙ

ػ ٚفصاهٓب عاٍ ٔساػ انساجبدح شاشٚ الأسثعاخدٕل ثععٓب فٙ جٕاَت انسجبدح  انزفذ 0 الأغصبٌانًزشبثكخ 

الله انز٘ ٔسع كم شائ عهًاب "  أنٓكى أًَبانمشآَٛخ "  اٜٚخْٛئخ انسهسهخ انًزشاثطخ ٚعى  داخهّ عهٗ صخشفٙ 

 ثشكم لٕسٍٛ كجٛشٍٚ يٍ كلا انجبَجٍٛ . م الإصْبسرذٛطٓب  يٍ انذاخ

 
 

 انًمزشح انزصًًٛٙ انثبَٙ

 

 
 
 
 
 

  الاستٌتاجاث

 

 عًبلاد انًخزهفخ نكم ٔادذ يُٓب .غجٛعخ َشؤرٓب ٔالاسز  إنٗاخزلاف انخطٕغ ٚعٕد  -0

 ثسبغخ خػ انشلعخ ٔٔظٕح دشٔفّ ٚعٕد لاسزعًبنّ فٙ انكزت ٔانًعبيلاد انشسًٛخ . -2
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 . الألًشخٔانزذف فعلا عٍ  ٔالأٔاَٙنهخطٕغ أًْٛخ كجٛشح ارسعذ نزذخم فٙ انعًبسح ٔانسجبد  -3

 ٓب فٙ انفعبءاد انعبيخ ٔانخبصخ .رعذد اسزخذايبر إنٗ أدٖانسجبداد انجذاسٚخ  ٔأثعبد أشكبلرُٕ   -4

   

  التوصياث
 انكجٛشح فٙ اَزشبس انثمبفخ انعشثٛخ . الأخشٖ لأًْٛزٓبدساسبد يزخصصخ ثبنخطٕغ  إعذاد -0

ٔربسٚخ َشؤح انكزبثخ  أًْٛزٓبثًخزهف انخطٕغ انعشثٛخ نجٛبٌ  أنجذاس٘يعبسض دٔنٛخ نهسجبد  إلبيخ -2

 جبلاد انذٛبح .انعشثٛخ ٔرعذد اسزعًبلارٓب فٙ يخزهف ي

 

 الوصادر 

 0894انخػ انعشثٙ ربسٚخّ ٔإَٔاعّ ، ٚذٛٗ سهٕو انعجبسٙ انخطبغ ، يكزجخ انُٓعخ ، ثغذاد -0

 0887، انضسلبء ،  الأسدٌظًشح ، يكزجخ انًُبس ،  إثشاْٛىانخػ انعشثٙ جزٔسِ ٔرطٕسِ ،  -2

زصًٛى ، داس انشؤٌٔ انثمبفٛخ انعبيخ ، ان أسسعجذ الله ، انزكٍٕٚ انفُٙ نهخػ انعشثٙ ٔفك  أٚبدانذسُٛٙ  -3

 2772 ثغذاد
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عذاد تصاميم الالبست المحاكت إأحر المىضت والطراز العالمي ودوري في  -31

 العراقيت
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Role in the Preparation of Iraqi Designs Clothes Wearied 
 عس الذيه  وبيل زهير ،وسه وليذ عبذ الهادي  ،هىاء علىان  ،الاء عبذ الرزاق   

 حيذر هاشم محمىد الحسيىي د. -الاستشاري :

 الىسيجيت و الجلذيت الطراز للبحىثهيأة البحج والتطىير الصىاعي/ مركس  
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 الخلاصت

ِفب١ُ٘ ٚرصٛساد ر١ٕ٘خ اٌغ١ّغ وأداح ِشئ١خ ِزذاٌٚخ ػجش ٠ؼذ رص١ُّ الاص٠بء ٌغخ ٠زؾبٚس ثٙب

ب ٚفىش٠ب ٚف١ٕب رزجذي ٚرزغ١ش ثفؼً ظبغػ ٚظ١فٟ ٚعّبٌٟ ِٓ عبٔت ٚاٌزائمخ اٌف١ٕخ ِزذاخٍخ ِؼشف١

. ٚثٕبء ػٍٝ ِب عبء ؽذدد ِشىٍخ اٌجؾش ػٍٝ فشض اٌزغبؤ١ٌٓ ٚاٌغّب١ٌخ ٌٍّغزّغ ِٓ عبٔت اخش 

ا٢ر١١ٓ: ِب ٟ٘ اُ٘ عّبد اٌّٛظخ ٚاٌطشاص اٌؼبٌّٟ؟ ًٚ٘ ٠ّىٓ الاعزفبدح ِٕٙب فٟ اػذاد 

ٚرىّٓ أ١ّ٘خ  اٌجؾش اٌؾبٌٟ اٌٝ الاعٙبَ  فٟ رؼض٠ض  ٌّؾبوخ اٌؼشال١خ ؟ب١ُِ الاٌجغخ ارص

اٌذساعبد اٌزط٠ٛش٠خ ٌلأٌجغخ اٌّؾبوخ اٌؼشال١خ ٚفك اٌّٛظبد ٚاٌطشص اٌؼب١ٌّخ ، ٚٚظؼٙب أِبَ 

ٚئظٙبس عّب١ٌبد الاٌجغخ اٌّؾبوخ ،فٟ صٕبػخ رص١ُّ الاص٠بء اٌؼشال١خاٌّص١ّّٓ ٚاٌّؼ١١ٕٓ 

اخش اٌّغزغذاد فٟ ػبٌُ اٌّٛظخ ، ٚرؾم١ك ألصٝ دسعبد اٌغزة  اٌؼشال١خ ثبلاػزّبد ػٍٝ

ِؼبًِ إٌغ١ظ  , مٟ ٌذٜ اٌغٙبد راد اٌؼلالخ ِٕٚٙبٚإٌّبفغخ ِّب ٠غُٙ فٟ ر١ّٕخ اٌٛػٟ اٌزطج١

ار رٛصً اٌجبؽش اٌٝ ػشش رصب١ُِ ِمزشؽخ ٔغبئ١خ رٛاوت  . ، ٚدٚس الأص٠بء اٌؼشاق داخً

ار رُ ادخبي اٌزص١ُّ ظّٓ  ،الاٌٛاْ ٚإٌغ١ظ ٚاٌفصبي ِخزٍفخ اٌؼصش ٚاٌّٛظخ اٌؾب١ٌخ ٚرىْٛ

 ِٛد٠لاد رٕبعت وبفخ اٌفئبد اٌؼّش٠خ ٚؽغت اٌّٛاعُ اٌّخزٍفخ ِٕٙب اٌص١ف١خ ٚاٌشز٠ٛخ ٚوزٌه

 اٌجؾش ٚوبٔذ اُ٘ إٌزبئظ اٌزٟ رٛصً ا١ٌٙب  ، شجبث١خ ١ِٕٙخ، رىْٛ راد ِٛد٠لاد رىْٛ اِبػ١ٍّخ،

ٟ ٚرأص١شارٗ فٟ اػذاد رصب١ُِ الاٌجغخ اٌّؾبوخ اٌؼشال١خ اٌىشف ػٓ اٌّٛظخ ٚاٌطشاص اٌؼبٌّ ٟ٘

 ػذاد رصب١ُِ ِمزشؽخ ٌلأٌجغخ اٌّؾبوخ اٌؼشال١خ  رؾبوٟ اٌّٛظخ ٚاٌطشاص اٌؼبٌّٟ .اٚ

 

 .خذَ ٌْٛ إٌغ١ظ اٌّغز , رصب١ُِ الاص٠بءالاٌجغخ اٌّؾبوبح ,  -: يتمفتاحالكلماث ال

 

 المقذمت

ػشفذ  اٌّٛظٗٚ فٟ ؽ١برٕب ،رؼذ اٌّٛظخ ِٓ اوضش اٌمٜٛ راد إٌفٛر 
 [1]

 )اٌزص١ُّ ػٍٝ أٙب

 اٌشىً، ، اٌخػ اٌزص١ُّ ػٕبصش فٟ رزؾىُ ِٛاصفبد ٠ؾًّ ٚاٌزٞ لأخش ِٛعُ ِٓ اٌّزغ١ش اٌغ١ذ

 ِىّلاد أٚ ؽزاء أٚ ٌٍشأط غطبء وبْ عٛاء ثبٌٍّجظ ٠زؼٍك ِب ٚوً ، اٌّغزخذَ إٌغ١ظ ٌْٚٛ

 . (ئرجبع ١ٌٚظ ، أفشادٖ ث١ٓ ٕزشش٠ٚ ، ف١ٗ ٛعذ٠ اٌزٞ اٌّغزّغ أفشاد ٚرُ لجٌٛٗ ِٓ لجً اٌض٠ٕخ

ٚعبءد فٟ رؼش٠ف اخش
[3]

ػٍٝ أٙب رّضً )اٌّٛد٠ً اٌشبئغ اٌّمجٛي اٌغبئذ فٟ ٌؾظخ ِؼ١ٕخ ، ٚ٘ٛ  

ثٙزا اٌّؼٕٝ ٠ؼٕٟ ٔفظ اٌشٟء اٌغبئذ فٟ ٌؾظخ ِؼ١ٕخ ، ٚ٘ٛ ثٙزا اٌّؼٕٝ ٠ؼٕٟ ٔفظ اٌشٟء اٌغبئذ 

ٚس٠خ ، أٞ ثٕشأرٙب اٌّزذسعخ ٚرسٚرٙب اٌؼب١ٌخ ٚأؾذاس٘ب . ٌٚىٓ اٌّٛظخ اوضش ر١ّضا ثطج١ؼزٙب اٌذ

ٟٚ٘ ِب ٠مٛدٔب اٌٝ اْ ٔغ١ش ِٕزغب ِب ،  ٌٚىٓ اٌّٛظخ . اٌمجٛي اٌشؼجٟ ٌٍّٕٛرط(إٌٙبئٟ فٟ 

 وض١شح ٌزخصصبد دساعخ اٌّٛظخ ٚاٌطشاص رؼذوّب ٚ . اي ٔبفؼب ٌٚىٕٗ ٌُ ٠ؼذ فٟ اٌّٛظخلا٠ض

 ٚالإػلاَ الاعزٙلان ، اٌزغ٠ٛك ، الالزصبد ٚوزٌه بغخاٌخ١ اٌزص١ُّ ، إٌغ١ظ ، اٌصٕبػخ ِٕٙب

. ٚ٘زا  ٚلذ ٚظغ اٌجؾش رؼش٠فب ئعشائ١ب ٌىً ِصطٍؼ . اٌخ... الاعزّبع إٌفظ ػٍُ،اٌزبس٠خ ِٕٚٙب

ً اٌضبٟٔ اٌزٞ ِٚٓ صُ عبء اٌفص . ِب عبء فٟ اٌفصً الأٚي ِٓ اٌجؾش اٌّزىْٛ ِٓ صلاصخ فصٛي

ٚاٌغّبد اٌف١ٕخ ٌزغب٠ش اٌّٛظخ فٟ اٌؼصش  اٌطشاص،ٚاٌّٛظخ ٚ–ظُ فٟ ِزٕٗ ِجؾضبْ،اٌّٛظخ
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. ٚخشط  ػبِخاد اٌزٟ لبَ ػ١ٍٙب الإغبس إٌظشٞ . صُ رطشق اٌجؾش ئٌٝ أُ٘ اٌّإشش اٌؾذ٠ش

اٌفصً اٌضبٌش ، ؽ١ش ػشظذ فىشح اٌجؾش ، ِٚٓ صُ صُّ ػششح ِمزشؽبد رص١ّ١ّخ ِغزٕذا 

 لبئّخ اٌّصبدس.ػٍٝ اُ٘ عّبد اٌّٛظخ فٟ اٌؼصش اٌؾذ٠ش ِٚٓ صُ اٌزٛص١بد ٚ

 

  الجسء العملي

صش اٌّٛظخ ٚاٌطشاص اٌؼبٌّٟ  ٚدٚسٖ فٟ اػذاد رصب١ُِ أرزؾذد فىشح اٌجؾش اٌؾبٌٟ ثزٛظ١ؼ  

الاٌجغخ اٌّؾبوخ اٌؼشال١خ ، ٌٍٚزأو١ذ ػٍٝ ٔٙظ ِشوض داس اٌطشاص ٚاٌجؾٛس إٌغ١غ١خ فٟ ئػذاد 

ِٓ  أػذد رصب١ُِ ِغزٕجطخ زٕف١ز ِٚٓ صُ رؾمك ا٘ذاف اٌجؾش ، ؽ١شرصب١ُِ ِمزشؽخ  لبثٍخ ٌٍ

اٌؾبعٛة ثشاِغ١بد  ِضًار رُ اعزخذاَ اٌزم١ٕبد اٌؾذ٠ضخ فٟ اٌفصبي  اٌّٛظخ ٚاٌطشاص اٌؼبٌّٟ

ٚرٌه ثبدخبي اظبفبد عذ٠ذح رؾذس رغ١شاً وبٌفٛرٛشٛة ٚثشٔبِظ اٌزبع١ّب اٌّغزخذَ فٟ اٌزطش٠ض 

بي ِىبئٓ اٌخ١بغخ اٌؾذ٠ضخ ٚوزٌه اعزؼّ ٍِّٛعبً ف١ؼطٟ رص١ُّ اخش اوضش ؽذاصخ ِٚٛاوجبً ٌٍؼصش.

ٚٔٛػ١خ اٌخ١ػ  اٌزٟ رؾًّ فٟ غ١برٙب رم١ٕبد عذ٠ذح ِضً ثصّبد اٌزطش٠ض ٚٔٛػ١خ اٌزطش٠ض

الاوغغٛاس اٚاٌمصبد الاظبف١خ ِضً  ٚاظبفخ اٌزىٍّخ اٌزٟ ٠مصذ ثٙباٌّغزؼًّ فٟ اٌخ١بغخ  

رصب١ُِ  ػششح رُ اػذادٚثزٌه خخ ٚاٌىشاوش ٚاٌذأز١ً اٚ اٌى١جٛس .... اٌخ ِٓ اظبفبد اٌزىٍّخ با١ٌ

ػذد الأٌٛاْ اٌّغزؼٍّخ  ، سٚػٟ ف١ٙب ػٍٝ عّبد اٌّٛظخ  خبصخ ثبلاص٠بء ، ِغزٕجطخ رصب١ِّٙب

   ِٚؾذٚد٠زٙب.

 اٌزٟ   خؽخ اٌخبصخ ثأص٠بء الاٌجغخ اٌّؾبواٌزصب١ُِ اٌّمزشؽخ : رعّٕذ اٌزصب١ُِ  اٌؼششح اٌّمزش

ع١ّؼٙب ِٛد٠لاد  اٌجؾش، ثبٌّٛظخ اٌشبئؼخ ٌٍّلاثظ ثشىً ػبَ )ٚاٌغبو١ذ ٚاٌجٍٛص(. فٟ ؽذدد 

 .فزشح اٌزغؼ١ٕ١بد ِٓ اٌمشْ إٌّصشَ رُ ٚظغ اظبفبد ا١ٌٙب ؽزٝ رظٙش ٌٕب ثزص١ُّ عذ٠ذ اخش 

 :اٌّمزشػ اٌزص١ّّٟ الاٚي  -1

 ؽبدح ،لارظٙش رفبصً اٌغغُ ٚراد رصب١ُِ  رعّٓ اٌّمزشػ اػذاد عبو١ذ ٚاعغ ٚ فعفبض

ٚالاٌٛاْ اٌخش٠ف١خ ، ٚوّب ِٛظؼ  شح ٔغج١ب ، ٚالاٌٛاْ اٌشبئؼخ ٟ٘ اٌشِبد٠بد ٚدسعبرٙب٠ٚبلخ وج١

 ( . 1فٟ اٌشىً سلُ )

 :اٌغبدط (  -اٌّمزشػ اٌزص١ّّٟ )اٌضبٟٔ  -2

وج١ش ٔغج١ب ٚثؾبفبد ِغزذ٠شح ٚوزٌه اظبفخ   ُرزغغذ فٟ اظٙبس ا١ٌبلبد ثشىً ِزٕٛع ٚراد ؽغ

ٛاد اٌزى١ٍ١ّخ ٚاٌىشاوش ٚاٌمصبد اٌىض١شح ،ٚوزٌه رٕٛػذ  رصب١ُِ اٌغبو١زبد الاوغغٛاساد ٚاٌّ

خشح ، ِفبرٓ اٌغغُ ربسح ا دٚاٌجٍٛصاد ث١ٓ اٌفعفبظخ ربسح ٚاٌٍّزصمخ ػٍٝ اٌغغُ ثؾ١ش ظٙش

 ( .6-2ٚوّب ِٛظؼ ثبلأشىبي سلُ )

 :اٌزبعغ (  -اٌّمزشػ اٌزص١ّّٟ )اٌغبثغ  -3

ظب٘شح اٌزطؼ١ُ ثبٌخبِخ لإػطبء اٌزٕٛع اٌجصشٞ ف١ٙب ثشصد  ٔغبئ١خ اوضش أٛصخ )عزش(رُ اػذاد 

ِفبرٓ عغُ )اٌّشأح( ، ؽ١ش سوضد اغٍت اٌّٛد٠لاد  ظٙشدٚراد ؽغُ ِٕبعت ٌٍغغُ  ،اٌّطٍٛة

  . (9-7ٛظؼ ثبلأشىبي سلُ ). ٚوّب ِ ػٍٝ اظٙبس اٌغبٔت اٌغّبٌٟ ٚاٌٛظ١فٟ فٟ ثٕبء اٌضٞ

 :اٌّمزشػ اٌزص١ّّٟ )اٌؼبشش (  -4

ث١ٓ غ٠ٍٛخ ٚلص١شح ٚثأٌٛاْ ِخزٍفخ ٚثؼط اٌّٛد٠لاد رٛعذ ف١ٙب ؽضاَ  اٌغزش( )٠لادرٕٛػذ ِٛد

فٟ  ِٕطمخ اٌٛعػ ، ٚثشىً ػبَ ظّذ ع١ّغ اٌّٛد٠لاد رخصش فٟ ِٕطمخ اٌٛعػ ٌزظٙش ِفبرٓ 

 ( .11فٟ اٌشىً سلُ ) ٌٛؽعاٌغغُ ، ٚ٘زا ِب 

 

 المىاقشت والاستىتاجاث 
ًً عذ٠هذٚعؼٍهٗ فٟ شىٍٗ  ٔغ١ش وً ِب٘ٛ لذ٠ُرغزٍضَ اٌّٛظخ اْ  -1 ًً ، ِّزؼه اً ًً ، عهزاث بً ، ؽ١هش  بً

خش غشاص ِٓ اٌّٛدح ِٚهغ ٘هزا فٙهٟ رٙهٜٛ اْ رز١ّهض ٚرخزٍهف آاْ وً اِشأح رٜٙٛ اْ رىْٛ ػٍٝ 

 ػٓ وً ثٕبد عٕغٙب .
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،  ِٕهزظ ِهبغ١هش روضش اٌمهٜٛ راد إٌفهٛر فهٟ اٌؾ١هبح  ، ٚ٘هٟ ِهب ٠مهٛد اٌهٝ اْ أرؼذ اٌّٛظخ ِٓ  -2

 ُ ٠ؼذ فٟ اٌّٛظخ.لا٠ضاي ٔبفؼب ٌٚىٕٗ ٌ

اٌزىٌٕٛٛع١خ ٚغ١ش٘ب ِهٓ اٌضهٛساد  ، الالزصبد٠خ ، اْ ؽذٚس اٌضٛساد اٌّزٛارشح ِٕٙب اٌغ١بع١خ -3

عبػذد ثشىً اٚ اخش ػٍٝ اٌزؾغظ ثأ١ّ٘هخ ظهٛا٘ش اٌزغ١هش الاعزّهبػٟ . ٚ٘ىهزا اصهجؼ اٌّغزّهغ 

رمب١ٌهذ  اٌؾعشٞ اٌؾهذ٠ش ِغزّهغ ِٛظهبد ٚأّهبغ عهٍٛو١خ ِزغ١هشح ثؼهذ اْ وهبْ اٌّغزّهغ ِغزّهغ

 ِزؾغشح .

 

 لتىصياثا

اٌزصب١ُِ اٌّمزشؽخ  اػبدح رأ١ً٘ ِؼبًِ اٌغضي ٚإٌغ١ظ فٟ اٌؼشاق ٌغشض الاعزفبدح ِٓ -1

 ٚرٕف١ز٘ب 

    ؽذس الإصذاساد ف١ّب أاٌزأو١ذ ػٍٝ ِٛاوجخ اؽذس اٌّٛظبد فٟ ػبٌُ اٌّلاثظ ، ِٚٛاوجخ  -2

 اٌّؾبوخ اٌؼشال١خ . ٠خص دٚس الاص٠بء اٌؼب١ٌّخ ٚرٛظ١فٙب فٟ فٓ رص١ُّ الاٌجغخ

ئٔشبء ٚسشبد ػًّ ٚدٚساد فٟ فٓ رص١ُّ الاص٠بء ، فعلا ػٓ اٌّمشساد اٌذساع١خ  -3

ٌٍّخزص١ٓ فٟ ِغبي رص١ُّ الاص٠بء ثٙذف ص٠بدح اٌخجشح اٌزم١ٕخ ٚاٌغّب١ٌخ ٚإٌٙٛض ثبٌٛالغ 

 اٌزص١ّّٟ . 

صخ الأوبد١ّ٠خ لإػذاد اٌزأو١ذ ػٍٝ دٚس اٌّصُّ اٌؼشالٟ ِٓ خلاي الإفبدح ِٓ اٌىٛادس اٌّزخص -4

رصب١ُِ الاٌجغخ اٌّؾبوخ ٚإٌٙٛض ثٛالغ الألّشخ ٚالاص٠بء اٌؼشال١خ ٚرٍجٟ ِزطٍجبد اٌؼصش ، 

 ك الأثؼبد اٌٛظ١ف١خ ٚاٌغّب١ٌخ . ١ٚرؾم

 

 المصادر

، ِىزجخ  ، رؾم١ك ِغّغ اٌٍغخ اٌؼشث١خ4: اٌّؼغُ اٌٛع١ػ ، غ ثشا١ُ٘ ِصطفٝ ، ٚاخشْٚئ -1

 .2111،  ح، اٌمب٘ش اٌششٚق اٌذ١ٌٚخ

ثٓ ِٕظٛس ، عّبي اٌذ٠ٓ ِؾّذ ثٓ ِىشَ الأصبسٞ : ٌغبْ اٌؼشة ، اٌغضء اٌخبِظ، اٌذاس ئ -2

 2111ٌغٕخ   اٌّصش٠خ ٌٍزأ١ٌف ٚاٌزشعّخ . ة،د

، ِطجؼخ ا١ًٌٕ ، اٌغ١ضح ، ِصش، 2اٌىؼجٟ، ؽبرُ : ؽشوبد اٌّٛدح ٚاٌزغ١١ش الاعزّبػٟ، غ -3

2116 . 
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 ( )عزشح ( رٚ ٠بلبد ِخزٍفخ2)شىً                                    خح( فعفبظعزش() 1)شىً    

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 رٚ ٠بلبد غ٠ٍٛخ خ( )عزشح ( غ4ٍ٠ٛشىً )               ( عزشح لص١شح راد ٠بلخ ولاع١ى١خ3شىً )
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               ِخزٍفخ٠بلبد  اد( )عزشح ( ر5شىً )                                            

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 ( )عزشح ( عٙشح ثغ١ػ)ٌٍضٞ اٌؼٍّٟ (8شىً )            شح ( أضٛٞ ِخصش        ( )عز7شىً )
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 تصميم قمبش ستبئر مستىحبة مه البيئت الحضريت -37

32- Curtains Cloth Design Inspired by the Urban Area 
 وبيل زهير عس الذيه ،وسه وليذ عبذ الهبدي   ،اروي روىن يىوس  ،وبديت تركي حمذ 

 براء صبلح عبذ القبدر محمذ/ الاستشبري

 الىسيجيت و الجلذيت بحىثالطراز للهيأة البحج والتطىير الصىبعي/ مركس 

alteraz.center@industry.gov.iq 

 الخلاصت

وبٔذ اٌزصب١ُِ اٌزٟ ٠شزغً ع١ٍٙب اٌّصّّْٛ ٚاٌزٟ ٠عزّذٚٔٙب ٟ٘ ِٓ ِٕطٍك اٌؾبعخ الأغب١ٔخ ٚالاٌّبَ ثّزطٍجبد 

ئخ اٌؾضش٠خ إسضبء اٌّغزٍٙه ِٚٓ ٘زا إٌّطٍك دعذ اٌؾبعخ اٌٝ دساعخ رصب١ُِ ألّشخ اٌغزبئش اٌّغزٛؽبح ِٓ اٌج١

أْ اٌزصب١ُِ اٌّزٛفشح ٟ٘ ِغزٛسدٖ لا رّذ ثبٌصٍخ لا ِٓ لش٠ت ٚلا ِٓ ثع١ذ اٌٝ اٌج١ئخ اٌؾضش٠خ : ِشىٍزٗ  ٚٚعذد

سعّذ الاشىبي اٌّغزٕجطخ ِٓ اٌٛؽذاد اٌضخشف١خ ٚالاشىبي اٌزشخ١ص١خ اٌشِض٠خ اٌزٟ اخز١شد ِٓ ٚلذ  , فٟ اٌعشاق

 ذٚلا ع١ّب اٌٛؽذاد اٌضخشف١خ فٟ اٌّذسعخ اٌّغزٕصش٠خ ار سعّ ١خ.بس٠خ اٌعشالس٠خ١خ ٚالاصٛي اٌؾضباٌّصبدس اٌز

ِٖ اٌٛؽذاد اٌضخشف١خ عٓ طش٠ك اٌشعُ اٌّجبشش عٍٝ اٌٛسق ِٚٓ صُ عؾت صٛ س٠بً عٓ طش٠ك اٌّبعؼ ع١ّع ٘ز

( لاعشاء اٌّعبٌغبد اٌزص١ّ١ّخ ٚرٌه ٌز١ٙأرٙب ٚرٛظ١فٙب Photoshopذ فٟ ثشٔبِظ )ٟٔ ٚادخٍٚىزشاٌضٛئٟ الاٌ

اٌزٞ ٠ٛفش  ، طٍٛثخ ثئعزعّبي اٌؾبعٛةىشح اٌزص١ّ١ّخ اٌّشاد ِٓ خلاي رؾذ٠ذ اٌّغبؽبد ٚاٌم١بعبد اٌّٚفك اٌف

ٚلذ رؾذدد فٟ  فٟ اٌزصب١ُِ ثشىً عًٙ ٠ٚغ١ش إِىب١ٔخ وج١شح ٌٍّصُّ ٚإٌّفز ِٕٙب اٌزؾىُ ثأثعبد ٚل١بعبد اٌّغبؽبد

ُ رخص اٌج١ئخ رصب١ِ ٟٞ ِٕزظ عشالٟ ردساعخ ِغزٛف١خ ٌٍٛصٛي اٌٝ ِمزشؽبد رخذَ ٚرصت ف خاٌفصٛي اٌضلاص

اٌٝ اسثعخ ِمزشؽبد رص١ّ١ّخ رزّضً ثضخبسف ِزعذدح رش١ش اٌٝ  اٌفش٠ك اٌجؾضٟار رٛصً  .اٌؾضش٠خ اٌعشال١خ

فّٕٙب رزّضً ثضخشفخ ٔجبر١خ سِض٠خ ،  ششؽٙب فٟ اٌغضء اٌعٍّٟ ثصٛسح ِفصٍخ عٍٝسِٛصٚاٌٛاْ ِخزٍفخ ٚعٕبرٟ 

١خ ، ٚاخشٜ رزّضً ثضخشفخ اٌغزبسح اٌغبِعخ اٚ لذ رزّضً ثضخشفخ ٔجبر١خ رىْٛ ثشىً ِٕٚٙب رزّضً ثضخشفخ ٔجبر١خ ٕ٘ذع

اٌج١ئخ اٌؾضش٠خ ٚاٌّٛسٚس عٍٝ الاٚي اٌزعشف :ا٘ذاف اٌجؾش ثٙذف١ٓ اص١ٕٓ  دٚلذ رؾذد خطٛط عبِٛد٠خ ،

 خ .رمذ٠ُ ِمزشؽبد رص١ّ١ّخ رؾمك رٛظ١فبً ِزٕٛعبً ِٓ اٌّعبصشح ٚاٌؾذاص :اٌؾضبسٞ ٌٍعشاق . ٚاٌضبٟٔ

 

 اٌشعَٛ اٌطج١ع١خ ٚاٌضخشف١خ . , اٌّٛسٚس اٌؾضبسٞ اٌعشالٟ -الكلمبث المفتبحيت :

 

 المقذمت 

الالّشيخ ِضيً زصب١ُِ اٌّٛظفخ ثبٌّفشداد ٚاٌشِٛص اٌضخشف١خ ٚاٌزشخ١صي١خ فيٟ ٚؽيذاد عيش  اٌ اٌذساعخ لذِذ ٘زٖ

ذح اٌشِٛصاٌؾضيبس٠خ ٌٍفٕيْٛ اٌعشال١يخ : ٚاٌغزبئش ٟٚ٘ اٌٛع١ٍخ الاِضً ٌٍزعج١ش عٓ اٌؾبعخ ٚاٌشغجيخ اٌع١ّميخ ِيٓ ِشيب٘

ٟٚ٘ ؽبعخ عّب١ٌخ رعجش عٓ اٌمٛح اٌغبرثخ اٌزٟ رذفعٕب اٌٝ اْ ٔز٘ت عبع١ٓ اٌٝ ِٕجع عّبٌٟ ِع١ٓ وّٕظيش طج١عيٟ اٚ 

ِٗ ٌٍزّزع ثغّيبي اٌشيٟء اٌميٛي اْ اٌؾبعيخ اٌغّب١ٌيخ ٘يٟ ؽبعيخ عبِيخ شيبٍِخ  ٠ّىيٓٚفيٟ اٌّؾصيٍخ  .ِغشد ٠ذفعٕب ٌششائ

خ اٞ فٓ فٟ ِخزٍف ِشاؽٍٗ اٌزأس٠خ١خ اٌّززب١ٌخ أّب ٠فيزؼ اٌطش٠يك ٌيزفُٙ اٌصيٛسح إٌبثضيخ ثبٌؾ١يبح ٚاْ دساع  خٚع١ّم

اٌجؾييش  فصييً الاٚي ِشييىٍخ اٌجؾييش اٌزييٟ ؽييذدٚلييذ رضييّٓ اٌ لزٙييب ثبٌج١ئييخ ٚاٌّؾيي١ظ اٌغغشافييٟ .)ؽ١ييبح اٌشييعٛة( ٚعلا

لا١ّ٘يخ دساعيخ ٘ىيزا ِٛضيٛة عيذح ٔميبط  ثبٌزغبئً الارٟ ) ِبٟ٘ اٌزصب١ُِ اٌّغزٛؽبح ِٓ اٌج١ئخ اٌؾضيش٠خ ( . فىبٔيذ

٘يُ ِيب ٠ز١ّيض ثيٗ اٌزطيٛس اٌضميبفٟ إٌبثعيخ ِيٓ أرزٍخص ثبعزجبس رصب١ُِ الّشخ اٌغزبئش اٌّغزٛؽبح ِٓ اٌج١ئيخ اٌؾضيش٠خ 

الاعزضاص ثبٌّبضٟ ٚرؾم١ك الاصبٌخ ٚاثشاص ا٠ٌٛٙخ اٌزأس٠خ١خ ٌٍج١ئخ اٌؾضبس٠خ ِٓ خلاي رأو١ذ اٌؾبعخ لا٠غبد رصب١ُِ 

١ك آفبق فىش٠خ ع١ٍّخ ٚف١ٕخ ِزٕٛعخ ٌزعض٠ض اٌشغجخ ِب ث١ٓ اٌّغيزٍٙه ٚالأزيبط اٌعشاليٟ ٚث١ئزيٗ اٌؾضيبس٠خ عذ٠ذح ٚرؾم

ِجبؽييش ِٙييذد اٌييٝ رفغيي١ش اٌٛالييع ِييٓ ِفييشداد ٚعٕبصييشراد علالييخ  ثج١ئييخ  خاٌييٝ صلاصيي اِييب اٌفصييً اٌضييبٟٔ فمييذ رطييشق

اٌّغزّع ، ٚعيش  فىيشح اٌجؾيش ، ٚطش٠ميخ عشاءاد اٌجؾش ، ٚإاٌٝ ٚؽضبسح اٌعشاق . اِب اٌفصً اٌضبٌش فمذ رطشق 

عييزفبدح ِّييب رؾمييك فييٟ ٘ييزٖ ١ّىٓ الاف١ييِييب ا٘ييُ اٌزٛصيي١بد اٌزييٟ خيشط ثٙييب اٌجؾييش أ عييذاد اٌزصييب١ُِ اٌّمزشؽييخأ١يز ٚفاٌزٕ

عٛاءً ثبٌٕغجخ ٌٍعصٛسِٓ ٚادٞ اٌشافذ٠ٓ اٚ اٌعصش الاعلاِٟ . ٍخ اٌشِٛص ٚاٌىزبثبد إٌبلصخ ٚاعزّبد٘ب ٌزىّاٌذساعخ 

اعيزضّبس خجيشارُٙ فيٟ اعيذاد ِصي١ّّٓ  فيٟٓ اٌّزخصص١ٓ فٟ ِغبي اٌخظ اٌعشثٟ ٚاٌضخشفخ الإعلا١ِخ الاعزفبدح ِٚ
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الاعيزفبدح ٚ أذصبس رٍه اٌّٙبساد ٚأمشاضٙب لبدس٠ٓ عٍٝ اٌزٛاصً ِع ِبضٟ ٚؽبضش٘زا اٌفٓ اٌعش٠ك ضّبٔبً ٌزلافٟ

 اٌفزشح اٌعجبع١خ ٚاٌّذسعخ اٌّغزٕصش٠خ . ِٓ اٌفزشاد اٌزٟ رٍٟ

 

 عملي الجسء ال

رزّضييً فىييشح اٌجؾييش اٌؾييبٌٟ ثئعييذاد رصيي١ُّ ألّشييخ عييزبئش ِعبصييشح رؾييٛٞ عٍييٝ ِغّٛعييخ ِييٓ اٌٛؽييذاد ٚاٌشِييٛص 

اٌزشخ١ص١خ ٚاٌضخشف١خ اٌّغزٕجطخ ِٓ اٌٛالع اٌج١ئٟ ٚالاسس اٌؾضبسٞ اٌعشالٟ ، لا ع١ّب فٟ ٚعيظ ٚعٕيٛة اٌعيشاق 

زصيب١ُِ اٌّزيٛفشح ؽب١ٌيبً فيٟ الاعيٛاق ٚاٌزيٟ رّزيبص لّشخ عزبئش ، رزّبشٝ ِع اٌزٚق اٌعبَ ٚاٌزطٛس فيٟ اٌأفٟ رصب١ُِ 

. ٚإِىب١ٔيخ اعيزعّبي اٌصيٛس اٌزشخ١صي١خ  ٙب اٚ ِىيبْ اٌزصي١ٕعئذلا١ٌخ ٌّٕشيثشىٍٙب اٌخبٌٟ ِٓ اٌزٛص١ف اٚ اٌشِٛص اٌ

 وّب ٟ٘ ، ثذْٚ رغ١١ش اٚ أؾشاف عٓ شىٍٙب الاصٍٟ ثطش٠مخ اٌشعُ اٌّجبشش ِضلاً .

  -: أِب طش٠مخ إعذاد اٌزص١ُّ رزّضً

ِٗ رغ١ّخ )اٌغزبسح اٌغبِعخ( ٟٚ٘ رص١ُّ عزبسح رغّع الاشىبي ٚ -)أ(   الأّٔٛرط اٌّمزشػ الاٚي -1 ٠ّىٓ اْ ٠طٍُك ع١ٍ

س٠خٟ اٌمييذ٠ُ ٚاٌفىييش الاعييلاِٟ ، لاعيي١ّب اعييزعّبي بٚاٌشِييٛص اٌضخشف١ييخ ٚاٌزشخ١صيي١خ ِعييبً ، اٞ أٙييب رغّييع اٌفىييش اٌزيي

طٍك ع١ٍٗ ثبٌغزبسح اٌغبِعيخ ٚ٘يٛ عٍيٝ صلاصيخ ٠ٟ رص١ُّ ٚاؽذ ٌٚٙزا ٚرٛظ١ف اٌٛؽذاد اٌضخشف١خ إٌجبر١خ ٚإٌٙذع١خ ف

وّيب  ٚ٘يٟ ٔيٛع١ٓ اٌشِيٛص اٌضخشف١يخ إٌجبر١يخ ( ٚالاشىبي اٌضخشف١خ إٌجبر١خ1الاشىبي اٌشِض٠خ وّب فٟ اٌشىً ) ،اٌٛاْ

 ، (5) ف اٌىأعي١خ وّيب فيٟ اٌشيىً. ٚاٌضخيبس(4) وّيب فيٟ اٌشيىً  اٌشيش٠ظ اٌضخشفيٟ إٌجيبرٟٚ( 3,2) شيىبي فيٟ الا

 . ( 7،8) اٌشى١ٍٓوّب فٟ  ٚاٌضخشفخ إٌجبر١خ اٌض٘ش٠خ ، (6ٚاٌضخبسف إٌٙذع١خ وّب فٟ اٌشىً )

،  عيٍٛة صخيبسف ٔجبر١يخأ ) ٚ٘ٛ رص١ُّ لّبػ عزبسح ِزىيْٛ ِيٓ الأعيٍٛث١ٓ ،  -: )ة(  الأّٔٛرط اٌّمزشػ اٌضبٟٔ -2

ِزىيْٛ ِيٓ صلاصيخ )اشيىبي اٌشِيٛص جبر١يخ خبسف ٕ٘ذع١خ( ٚ٘ٛ عٍٝ اسثعيخ اٌيٛاْ ٚ٘يُ اعيٍٛة اٌضخيبسف إٌصأعٍٛة 

 ،(11( , ٚالاطشاف اٌغبٔج١خ وّب فٟ اٌشيىً )10سض١خ اٌّضخشفخ وّب فٟ اٌشىً )(, ٚالأ9اٌضخشف١خ وّب فٟ اٌشىً )

اِب اعيٍٛة اٌضخيبسف إٌٙذعي١خ ٘يٛ رٛظ١يف ا١ٌٙئيخ ٌٍزى٠ٕٛيبد إٌغ١ّيخ إٌٙذعي١خ ِيٓ اٌّذسعيخ اٌّغزٕصيش٠خ ، رّزيبص 

ٌّزأٌفييخ ِيٓ إٌغّييخ اٌضّب١ٔيخ اٌّىييشسح ثشيىً ِزلاصييك رزىيْٛ ِييٓ خلاٌٙيب اشييىبي ِشثعيبد رى١ٍ١ّييخ ثبٌٕٙب٠يبد اٌّذثجيخ ا

 (13,12) ١ٌٍٓلاشىبي إٌغ١ّخ ، وّب ِج١ٓ ٚؽذارٗ فٟ اٌشى

ٚ٘ٛ رص١ُّ ٌمّيبػ عيزبسح ٠ؾّيً أشيىبي )سِض٠يخ ٚصخشف١يخ ٔجبر١يخ( ٚ٘يٛ عٍيٝ  -:( س) الأّٛرط اٌّمزشػ اٌضبٌش -3

 ِٗٛضيؾ إٌجبر١يخ ٚ٘يٟ شىبي اٌشِض٠يخ : ٚرزّضيً )الاشيىبي اٌزشخ١صي١خ , اٌشِيٛص اٌضخشف١يخ لاأٚرزضّٓ  اٌٛاْ خصلاص

اٌضخشفخ اٌض٘ش٠خ ٟٚ٘ عٍٝ شى١ٍٓ الأٚي ِٛضؼ  ،( 2ٚاٌشش٠ظ اٌضخشفٟ إٌٙذعٟ وّب فٟ اٌشىً ) ، (14ثبٌشىً ) 

 .( 16( ٚاٌضبٟٔ ِٛضؼ ثبٌشىً )15ثبٌشىً )

 )د( الأّٛرط اٌّمزشػ اٌشاثع  -4

 عيٍٛة اٌضيبٟٔ خشف١يخ إٌجبر١يخ ٚالأعٍٛث١ٓ الاٚي : ٘ٛ اٌشِٛص اٌضأرص١ُّ لّبػ عزبسح ٚظفذ اٌٛؽذاد عٍٝ  ٚ٘ٛ -1

/ اٌٛؽذاد اٌضخشف١خ اٌشِض٠خ ٚرشًّ )ٚؽذاد سِض٠خ  الاٚي٘ٛ اٌزى٠ٛٓ إٌغّٟ إٌٙذع١خ ٚاٌزص١ُّ عٍٝ صلاس اٌٛاْ 

 اٌضخشفيخ إٌٙذعي١خ  ٚاٌضيبٟٔ ، ،( 18ٟ اٌشيىً )ٚؽذاد صخشف١خ ص٘ش٠خ طج١ع١يخ وّيب فيٚ ،(17) ص٘ش٠خ وّب فٟ اٌشىً

 .( 19وّب فٟ اٌشىً ) ( اٌضخشفخ اٌؾص١ش٠خٚفش٠ض إٌٙذعٟ ٚرشزًّ عٍٝ )الإ

 

 الىـتـــــبئــج والمىبقشت 

إعزىّبي ثٕبء اٌزص١ُّ ِٓ خلاي أزمبء اٌعٕبصش اٌزٟ رؤوذ اٌطبثع اٌعشالٟ )لذ٠ّبً ٚؽذ٠ضبً( فٟ اٌزشى١لاد اٌزشخ١صي١خ 

اٌضخشف١خ اٌزٟ رعجش عٓ اٌذلاٌخ ثّىبٔٙب ٚصِبٔٙب ٚ٘يٟ الاشيىبي اٌزيٟ ظٙيشد فيٟ ؽضيبسح ٚادٞ اٌشافيذ٠ٓ  ٚاٌٛؽذاد

ٚاٌؾضبسح الاعلا١ِخ اٌزٟ ر١ّضد فٟ رشى١لارٙب ِٓ اٌعٕبصش اٌف١ٕخ عٓ غ١ش٘ب ِيٓ ؽضيبساد دٚي اٌعيبٌُ الاخيشٜ ، 

 اٌصٕع وألّشخ عزبئش ِٛضٛة اٌجؾش اٌؾبٌٟ الاِش اٌزٞ ٠عضص ٠ٚؤوذ ا٠ٌٛٙخ اٌعشال١خ ٚرٛظ١فٙب فٟ ِٕزغبد عشال١خ 

 ٔزبئظ اٌّمزشػ الاٚي : -1

صييٌٛٙب اٌيٝ اٌّخٍفييبد أرٛظ١يف الاطيبس اٌييذاخٍٟ )الاطيبس اٌضييبٟٔ( ِزىيْٛ ِييٓ ٚؽيذاد سِض٠يخ رأس٠خ١ييخ رشعيع  -1-1

الاصبس٠خ ٌؾضبسح ٚادٞ اٌشافذ٠ٓ ٚاٌّزّضٍخ ثفىشح اٌزىشاساٌّزٛاٌٟ اٌّزطٛسح  ٌٛؽذاد ٔجبر١خ ٌٍٕخٍخ الاشٛس٠خ اٌّغزّذح 

 .  عزٚس٘ب ِٓ إٌخٍخ اٌجبث١ٍخ

 فيبس٠ضرٛظ١ف طشفيٟ اٌزصي١ُّ )اٌغيبٔج١ٓ الا٠ّيٓ ٚالا٠غيش( ثشيش٠ط١ٓ ٠طٍيك ع١ٍٙيب ثبلاشيشطخ اٌغصي١ٕخ اٚ الأ -1-2

صيبس اٌعصيش الاعيلاِٟ ٚرؾذ٠يذاً اٌّذسعيخ اٌّغزٕصيش٠خ ، ٚلٛاِٙيب غصيٓ ٚاؽيذ ِزؾيشن آاٌغص١ٕخ إٌجبر١خ  ٟٚ٘ ِيٓ 
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ثشىً ِٛعٟ رٕجضك ِٕٗ رفشعبد لذ رٍزمٟ ِع ثعضٙب ِىٛٔخ ؽشوبد ؽٍض١ٔٚخ اٚ دائش٠خ اٌشىً رىيْٛ ثّضبثيخ اٌّؾيشن 

  . عٓ ضغش اٌغىْٛ ٚاٌشربثخ فٟ اٌعًّ اٌفٕٟاٌذ٠ٕب١ِىٟ فٟ اٌعًّ ٚ٘ٛ اعٍٛة ٠ؤوذ الاعزّشاس٠خ ٚالاثزعبد 

 ٔزبئظ اٌّمزشػ اٌضبٟٔ : -2

س٠خ١ييخ ِييٓ ٚادٞ اٌشافييذ٠ٓ ِييأخٛرح ِييٓ إٌخٍييخ الاشييٛس٠خ اٌّغييزّذح برٛظ١ييف اشييىبي صخشف١ييخ سِض٠ييخ ٔجبر١ييخ ر -2-1

زىشاس اٌّزٕيبظش عزٚس٘ب ِٓ إٌخٍخ اٌجبث١ٍخ ٟٚ٘ ؽشٛاد رزٛعظ اٌزى٠ٕٛبد إٌغ١ّخ إٌٙذع١خ رعزّذ فٟ أشبئٙب عٍٝ اٌ

اٌّزلاصك ٟٚ٘ رعجش عٓ اٌخصٛثخ ٚاٌؾ١بح فٟ رٍيه اٌفزيشح فضيلاً عيٓ أٙيب ٚؽيذح ٔجبر١يخ رزّضيً ثبٌطيبثع اٌزشيج١ٟٙ اٚ 

 اٌمش٠ت ِٕٗ ٟٚ٘ اشبسح ع١ّ١بئ١خ ٌطبثع الاشىبي اٌشِض٠خ فٟ رٍه اٌفزشح .

عٍيٝ شيى١ٍٓ اٌشيىً اٌعٍيٛٞ  اعزّبد ٚؽذاد ِٓ اٌعصيش الاعيلاِٟ ِيأخٛرح ِيٓ اٌّذسعيخ اٌّغزٕصيش٠خ ِٛظفيخ -2-2

ٚؽذح ٚاؽيذح ثؾغيُ وج١يش ِفيشدح ، اِيب اٌشيىً اٌغيفٍٟ فٙيٟ ِزىيشسح ثشيىً ِزلاصيك ِىٛٔيخ عيطش ِغيزط١ً اٌشيىً ، 

ِزٕبظش ِزلاصك ٟٚ٘ ِيٓ  ٚرٛصف ثؾشٛاد صخشف١خ ٔجبر١خ وأع١خ ِغشدح عٓ وأط اٌض٘شح ٟٚ٘ راد رىشاس صٕبئٟ

 ز اٌصّبء فٟ عذساْ اٌّذسعخ اٌّٛاعٙخ ٌٍٕٙش.اٌّغبؽبد اٌزٟ رعٍٛ اٌعمٛد غ١ش اٌّذثجخ ٌٍٕٛاف

 ٔزبئظ اٌّمزشػ اٌضبٌش : -3

طشفٟ اٌزص١ُّ اٌضخشفٟ ٟٚ٘ عجبسح عٓ ٚؽذاد  :ٚي عزّبد رٛظ١ف اٌضخشفخ اٌض٘ش٠خ ٟٚ٘ عٍٝ شى١ٍٓ الأإ -3-1

ب اٌييٝ صخشف١يخ ٔجبر١يخ ص٘ش٠يخ رزخٍٍٙييب ٚالاٚساق ٚاٌٛس٠يذاد راد اٌفصيٛن اٌضّيبْ ٚالاغصييبْ اٌزيٟ رزصيف ثأٔجعبصٙي

الاعٍٝ ٟٚ٘ رزّضً وضسة ٠ّٕٛ اٌٝ الاعٍٝ ثبٌزٛاءاد ٚأؾٕبءاد رّزبص ثبٌجغيبطخ ٚلشثٙيب ِيٓ اٌطج١عيخ . ٚاٌضيبٟٔ ٘يٟ 

اٌٛؽذاد اٌض٘ش٠خ اٌزٟ رزٛعظ اٌزص١ُّ ٟٚ٘ عجبسح عٓ رى٠ٛٓ صخشفٟ ٔجبرٟ ٠ّزبص ثزىيشاس صٕيبئٟ ِزٕيبظش ِزلاصيك 

ٚولاّ٘ب ١ظ ف١ّضً أجضبلبد ِزىشسح ثشىً ٠ٛؽٟ ثبٌز١ٌٛذ اٌّغزّش ، رزخٍٍٗ الاغصبْ اٌٍّز٠ٛخ ٚإٌّجضمخ ِٓ اٌفشة اٌشئ

رعج١شاً عٓ ِجذأ اٌؾشوخ ٚاٌزٕٛة فٟ اٌزصي١ُّ ١ٌزصيف ثطيبثع اٌذ٠ٕب١ِى١يخ فيٟ اٌعّيً اٌفٕيٟ ٚالاثزعيبد عيٓ اٌغّيٛد ِيٓ 

 خلاي اٌؾشوخ اٌغص١ٕخ اٌّزٛاٌذح اعزّشاس٠بً .

 ٔزبئظ اٌّمزشػ اٌشاثع :  -4

د سِض٠خ ص٘ش٠يخ رّزيبص ثبٌجغيبطخ ، رزىيْٛ ِيٓ شيش٠ظ رٞ رىشاسعيبِٛدٞ ٠ؾّيً ٚسدح صلاص١يخ الاعزعبٔخ ثٛؽذا -4-1

اٌفصٛن رٕجضك ِٓ اعفٍٙب ثشعُ ٍِزٛٞ صغ١ش ِىشسح ثشىً ِزلاصك ٚ٘يٟ ِيٓ اٌّخٍفيبد الاصبس٠يخ ٌؾضيبسح ٚادٞ 

( ٚ٘يٟ Loutsاٌشافذ٠ٓ ٟٚ٘ رؾ٠ٛشاد ٔجبر١خ صخشف١خ رعجش عيٓ إٌّيٛ ٚ٘يٟ لش٠جيخ اٌشيجٗ ِيٓ شيىً ص٘يشح اٌٍيٛرظ )

سثع عٛا١ِذ صخشف١خ رعجش عٓ ٚؽذاد أعجبسح عٓ ٔزــٛءاد ثــــبسصح ِذثجخ الاطشاف ٟٚ٘ ِىشسح فٟ اٌزص١ُّ عٍٝ 

 رغش٠ذ٠خ رٛؽٟ ثبٌّغب٠شح إٌٛع١خ ِب ث١ٓ اٌٛؽذاد .

اعزّييبد ٚؽييذاد صخشف١ييخ ص٘ش٠ييخ طج١ع١ييخ ٚ٘ييٟ ٚس٠ييذاد رّزييبص ثشييىٍٙب اٌطج١عييٟ اٌييٛالعٟ ِشعييِٛخ عييٓ اصييً  -4-2

ٔض٠بؽ١خ ِزذسعخ إغصبْ رؾٍّٙب ٚضفذ ٚفك اٌزىشاس اٌعّٛدٞ ٚثشىً ِزٛاٌٟ راد اٌٛاْ أذح  رشرجظ ِٓ اعفٍٙب اٌٛس٠

وجش ِٓ ِض١لارٙيب راد اٌشيش٠ظ أفٟ ٚعظ اٌزص١ُّ ثشىً شش٠ظ ِضدٚط ِزلاصك ِزٕبظشاٌٛؽذاد ٚثؾغُ  ٚظفذٚلذ 

 . صبسح فٟ اٌؾغُٟٚ٘ ِغب٠شح ثبٌؾغُ لاوزغبة طبثع الإ. اٌعبِٛدٞ اٌٛاؽذ

 

 التىصيبث  

لاً ثزطي٠ٛش ١ِيذاْ اٌجؾيش فٟ ضٛء ِب عجك عشضٗ فٟ ٘زٖ اٌذساعخ ، ٚاعيزىّبلاً ٌٍفبئيذح اٌّشعيٛح ِيٓ اعيذاد٘ب ، ٚأِي

ِٖ الاعزجبساد ، ٠ش١ش اٌجؾش اٌٝ ثعض اٌزٛص١بد اٌزٟ لذٚاعضّبسٖ  ، ِٕٚٙب :رغبعذ فٟ رٍج١خ ٘ز

رطج١مييبد ِزٕٛعييخ ٚخبصييخ  ِييٓخ الاعييزفبدح ِٕٙييب ث١غييش س٠خ١ييخ اِىب١ٔييباٌذساعييخ ٌٍٛؽييذاد اٌضخشف١ييخ ٚاٌشِض٠ييخ اٌز -1

 س٠خٟ .برصب١ُِ الّشخ اٌغزبئش ٚثّب ٠ف١ذ فٟ رىش٠ظ ٚاظٙبس اٌطبثع اٌعشالٟ اٌز

، ٚاعزّبد٘ب ٌزىٍّخ اٌشِٛص ٚاٌىزبثيبد إٌبلصيخ ، عيٛاءً ثبٌٕغيجخ ٌٍعصيٛس ِيٓ عزفبدح ِّب رؾمك فٟ ٘زٖ اٌذساعخالا -2

 .  ٚادٞ اٌشافذ٠ٓ اٚ اٌعصش الاعلاِٟ

الاعزفبدح ِٓ اٌّزخصص١ٓ فٟ ِغبي اٌخظ اٌعشثٟ ٚاٌضخشفخ الإعلا١ِخ ِٓ اعزضّبس خجشارُٙ فٟ اعذاد ِص١ّّٓ  -3

 لبدس٠ٓ عٍٝ اٌزٛاصً ِع ِبضٟ ٚؽبضش ٘زا اٌفٓ اٌعش٠ك ضّبٔبً ٌزلافٟ أذصبس رٍه اٌّٙبساد ٚأمشاضٙب 

اٌّغزٕصش٠خ اٌزٟ رـعُذ ِيٓ اٌفزيشاد اٌزيٟ رزطٍيت اٌّض٠يذ الاعزفبدح ِٓ اٌفزشاد اٌزٟ رٍٟ اٌفزشح اٌعجبع١خ ٚاٌّذسعخ  -4

 ِٓ اٌذساعبد اٌف١ٕخ اٌزٟ ِٓ خلاٌٙب ٠ّىٓ رغ١ٍظ اٌضٛء عٍٝ رطٛس اٌضخبسف ٚاٌشِٛص فٟ اٌعشاق .
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ِٖ اٌذساعخ عذَ اٌزطشق اٌٝ فْٕٛ ٚرى٠ٕٛبد اٌخظ اٌعشثٟ ٚؽصيش ٘يزا اٌجؾيش ثيبٌشِٛص  -5 ٌمذ رغٕت اٌجؾش خلاي ٘ز

١خ فمظ ، ٚع١ٍٗ ٠ّىٓ رغط١يخ ٘يزا اٌّغيبي ثذساعيخ ِزخصصيخ ٠صيبس ِيٓ خلاٌٙيب رٛظ١يف اٌخيظ اٌضخشف١خ ٚاٌزشخ١ص

 س٠خ١بً . باٌعشثٟ ٚرى٠ٕٛبرٗ ، ٚرٌه ٌغعخ ٘زا اٌّغبي ف١ٕبً ٚر

 

 المصبدر 

 َ. 1984، رٛٔظ ، اٌذاس اٌزٛٔغ١خ ٌٍٕشش ، اثش٠ً 2اثٓ خٍذْٚ ، اٌّمذِخ ، ط -1

ذلاٌٟ ٌزصييب١ُِ شييعبساد و١ٍييبد عبِعييخ ثغييذاد ، سعييبٌخ ِبعغييز١ش غ١ييش الاعييذٞ ، خبٌييذ عٍييٟ عض٠ييض ، اٌّعٕييٝ اٌيي -2

 َ .2014ِٕشٛسح ، و١ٍخ اٌفْٕٛ اٌغ١ٍّخ ، عبِعخ ثغذاد ، 

١ٌيخ اٌّمبِٚيخ اٌضمبف١يخ اٌجذسأٟ ، صجب اثشا١ُ٘ ، اٌزؾٛلاد فٟ ا٠ٌٛٙخ اٌّعّبس٠خ ٌٍج١ئيخ اٌؾضيش٠خ دساعيخ رؾ١ٍ١ٍيخ ٢ -3

 َ . 2008، اٌغبِعخ اٌزىٌٕٛٛع١خ ، لغُ إٌٙذعخ اٌّعّبس٠خ ، فٟ اٌشٛاسة اٌزغبس٠خ ٌّذ٠ٕخ اٌّٛصً 

صي١ً ، اٌج١ئييخ ٚأصش٘يب عٍيٝ اٌؾ١ييبح اٌغيىب١ٔخ ، رشعّيخ : صوش٠ييب اؽّيذ اٌجيشادٞ ، ِىزجييخ اٌيٛعٟ اٌعشثييٟ ، أرِٛيبط  -4

 َ . 1977اٌمب٘شح ، 

 َ . 1964، سلُ اٌّمذعخ : رٚٞ اٌمشثٝ ، 1، ط 1ع١ًّ ص١ٍجب ، اٌّعغُ اٌفٍغفٟ ، ط -5

اٌعبِييخ اٌّصييش٠خ ، ا١ٌٙئييخ  ، رشعّييخ : فييؤاد صوش٠ييب 2ع١ييشَٚ عييز١ٌٕٛزض ، إٌمييذ اٌفٕييٟ ، دساعييخ عّب١ٌييخ فٍغييف١خ ، ط -6

 َ 1981ٌٍىزبة ، 

 لبئّخ الاشىبي ( )

 

                                      
 

 (4شىً )          (            3شىً )         (                   2شىً )                     (            1شىً )     

 

 

 

                              
 

 

 ( 7(                                     شىً )6شىً )       (                                        5شىً )          
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 ( 10شىً )              (                          9شىً )         (                            8شىً )        

            
 

 (13شىً )                  ( 12شىً )  (                             11شىً )                

 

 

                                   
 

 ( 17(                         شىً )16شىً )        (       15شىً )                 (        14)ىً ش     

                 

 

 

 
 (18شىً )

 )19شىً )                                                                       

 

 



الخلاصبث المىسعت لبحىث وزارة الصىبعت والمعبدن                                      وزارة الصىبعت والمعبدن                           

    7102هيأة البحج والتطىير الصىبعي                                                                                      

ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ  

174 

 

 

 ح اٌغبِعخ ٠ّضً صخشفخ اٌغزبس  ( أ ) اٌّمزشػ الاٚي     

 

 

 

 

      

 

 

 

 

 

 

 

 ٠ّضً اٌضخشفخ إٌجبر١خ إٌٙذع١خ  ( ة ) اٌّمزشػ اٌضبٟٔ

 

 

 

 

 

 

 

 ٠ّضً اٌضخشفخ إٌجبر١خ اٌشِض٠خ   ( ط) اٌّمزشػ اٌضبٌش 

 
 

 

 
   اٌضخشفخ إٌجبر١خ ٠ّضً   ( د ) اٌّمزشػ اٌشاثع
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 تصوين سجبدة هستوحبة هي البيئت الكرديت -33

33- Design of  the Carpet Inspired by the Folklore Area  of  Kurdish  
 وسي عذًبى جببر  ،ًضبل عبذ الوجيذ 

 سذاد هشبم حويذ د .: الاستشبري 

 الٌسيجيت و الجلذيت الطراز للبحوثهيأة البحج والتطوير الصٌبعي/ هركس  

alteraz.center@industry.gov.iq 

 

 الخلاصت

ُان َرقىٕنخ لنٔعذ الغغبد مه الظىبعبد المٍمخ الزٓ رعكظ حؼبسح الجلذ َربسٔخً العشٔق منه لان ط ؽجٕعنخ المنُاد َاأ

الظىبعخ ، حٕش ٔعكظ مه لا ط وقُشً المخزلفنخ ؽجٕعنخ الإنبح امعزمبعٕنخ َامدزظنبدٔخ للمىضقنخ  ؼن  عنه َ ٕفزنً 

ان ٌن  اونُاا الغنغبد  نٓ العنشا  لمنب ٔزمٕنض ثنً منه منُاد َالنُأَٔعذ الغنغبد الكنشدْ منه  .ٍبعبط الزٓ َعذ مه اعلاأ

مبٌٕخ الغغبد الكشدْ َالمُاد امَلٕنخ الذالالنخ  نٓ طنىبعزً  الّرضش  ٌزا الجاش  .َصلابسف اكغجزً ؽبثعً الخبص ثً

َدنذ رؼنمه الجانش الغنغبد  نٓ العنشا  عً المخزلفخ َاعبلٕت الزلُٔه َاٌ  الضلابسف الزٓ مٕضرً عه  ثقٕخ اونُاا اوُأَ

ادزشاحٕه , امَط ٔكُن علّ شكل عنغبدح مغنزضٕلخ رانُْ علنّ رقغنٕمبد ٌىذعنٕخ راد سعنُ  َ نشَا وجبرٕنخ َالضنبوٓ 

المنُاد الذالالنخ  نٓ طنىبعخ  وُعٕنخ الىزنبجظ ٌنَٓطنُم النّ اٌن  شكبط ٌىذعنٕخ مزشاطنخ َمزشاثضنخ . أٔكُن علّ عذح 

الذالالنخ  الظُف مه اٌ  المُاد امَلٕخ أنالغجت الشجٕظ  ٓ عُدح َدٔمُمخ الغغبدح  ٌٓ الغغبد علّ الاز ف اوُاعٍب

ان ؽجٕعننخ املننُان المغننزخذمخ َمغننبحبرٍب رننشرجؾ اسرجبؽننب مجبشننشا منن  ؽجٕعننخ الإننبح  .  ننٓ طننىبعخ الغننغبد الكننشدْ

الزىنب ش ثبعنزخذا  امشنكبط اعنلُة الجىنبا الفىنٓ الضلاش نٓ للغنغبد الكنشدْ ٔعزمنذ علنّ  امعزمبعٕخ لمىضقخ الظنىبعخ .

رظننمٕ  الغننغبدح ٔعكننظ ثظننُسح مجبشننشح ؽجٕعننخ الإننبح امعزمبعٕننخ  . ٕننخ الجغننٕضخ َلٕشالمعقننذحالٍىذعننٕخ اَ الىجبر

اعزخذا  الزقىٕنبد الاذٔضنخ الزنٓ منه شنأوٍب امسرقنبا ثغنُدح  َكبوذ اٌ  الزُطٕبدَامدزظبدٔخ للمىضقخ الزٓ ٔىشأ  ٍٕب . 

الذدخ العبلٕخ م  الافب  علّ وُعٕخ الخُٕؽ المغزخذمخ راد الغُدح العبلٕخ للخشَط ثىزبط ٔلٕق الىزبط َعشعخ اموغبص َ

َاعشاا دساعبد الاشِ رخض الغغبد المظىُا  ٓ ثقٕخ المىنبؽق .ُاكت عظش الزقبوخ َالزقذ  العلمٓثغمعخ العشا  َٔ

 الغىُثٕخ  ٓ العشا  .

 

   .  الضلابسف الٍىذعٕخ , الظُف , الجٕئخ الكشدٔخ الزشاصٕخ -بحيت :الكلوبث الوفت

 الوقذهت 

ٌذف الجاش الكشف عه اٌ  المنُاد َاملنُان َالمفنشداد الشنكلٕخ  نٓ طنىبعخ الغنغبد الكنشدْ َالزنٓ رمٕنضي عنه ثقٕنخ 

اوُاا الغغبد. َرعكظ الىقُػ َالشعُ  المغزخذمخ  ٓ وغٕظ الغغبد الإبح َامحُاط امعزمبعٕخ َالضقب ٕخ للشعُة مه 

خ الىغظ عُاا كبوذ ٔذَٔنخ بط الضلابسف َاملُان َوُعٕخ الخُٕؽ المغزخذمخ  ٓ وغٕظ الغغبدح  ؼ  عه آلٕلا ط اشك

َعنذ اوعكنبط ؽجٕعنخ حٕنبح المنُاؽه الكنشدْ  نٓ  نه الىغنٕظ المالنٓ منه املنُان الجشادنخ َاشنكبط الضلانبسف  ، أَ آلٕنخ

ٌُٔننخ مزمٕننضح للمننُاؽىٕه الكننشد،  جح معشَ نًنبً عجننش القننشَن المبػننٕخ َاطننالٍىذعننٕخ  قننذ احزفبننُا ثٍننزا الفننه امطننٕل 

َاشزملذ مىزُعبرٍ  مه رلك ام ششخ علّ مىغُعبد لغذ احزٕبعبرٍ  الُٕمٕخ ار اعزمذَا  ٓ مُادٌ  امَلٕخ علّ شنعش 

 .جبرنبد ؽجٕعٕنخالمبعض َطُف املىب  َاعزخذا  املُان الزٓ رُا شد  ٓ الجئٕخ الكشدعنزبوٕخ منه اصٌنبس َاعشنبة َو

اعلُة رلُٔه امسػٕخ َ رلُٔه امششؽخ الضلاش ٕخ الزٓ رضٔه الاب نبد الضُلٕنخ َاعنلُة رلنُٔه الفظل امَط َرىبَط 

 امب الفظل الضبوٓ ثٕه الىمبرط المقزشحخ لزظبمٕ  الغغبد الكشدْ . .الضلابسف الضبؤُخ َراذٔذ املُان 

 الجسء العولي 

  نننٓ الخنننٕؾ شصغنننٔلشنننعٕشاد لززانننُط النننّ لانننٕؾ صننن  وقضنننخ الجذأنننخ  نننٓ الغنننغبد ٌنننٓ الشنننعٕشاد ، ار رزانننذ ثعنننغ ا

سػنننٕخ مغنننجقخ الزظنننىٕ  للاظنننُط علنننّ المُكٕنننذ ( اَ لعملٕنننخ أ) َطنننل لإنننُؽ َثنننشي علنننّ  (الزفنننذشص)غالعملٕنننخ 

اوننُاا الخٕننُؽ امعبعننٕخ المغننزخذمخ  ننٓ لإننُؽ الننُثشح  ننٓ طننىبعخ  ن مننهإ الىغننٕظ لٕزاننُط ثبلىزٕغننخ الننّ عننغبد .

كننننزلك َ ننننٓ ثعننننغ الاننننبمد  . ( الكننننُسرٕشا ,الاشٔننننش , الىننننبٔلُن , شٔلٕننننكامك , الظننننُف) ٌننننٓ الغننننغبد الكننننشدْ

الغنننغبداد الكجٕنننشح مضنننل   .ٌىنننبن اونننُاا عذٔنننذح منننه الغنننغبد مىٍنننب  الىنننبدسح ٔمكنننه ان ٔازنننُْ الغنننغبد علنننّ القضنننه
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 ،(3،2)  امشننننكبطعننننغبداد  ننننشػ أسػننننٕخ الغننننشف َالممننننشاد ،  ،(1)شننننكل  عننننغبداد الغننننذسان ا المعلقننننبد ا

غٕشح مضنننل  عنننغبداد الظننن ح َ عنننغبداد األضٕنننخ  الزنننٓ رغنننزخذ  للُعنننبجذ َالمقبعنننذ َالىمنننبس  الغنننغبداد الظننن

 ، رىُعنننذ أحغنننب  الغنننغبد الكنننشدْ ثبأشنننكبط َدنننذ رمضنننل  خالكشدٔننن حالقنننٕ  الفىٕنننخ َالغمبلٕنننخ للغنننغبدإن  . َلٕنننش رلنننك

َمننننه الممكننننه  . ان( َ األنننن4ُ) شننننكلعلننننّ شننننكلٕه ) المشثنننن  َالمغننننزضٕل ( كمننننب  ننننٓ الإم أن أشننننكبلً ادزظننننشد 

 , اعنننلُة رلنننُٔه امسػنننٕخ زظنننمٕ  اللنننُوٓ للغنننغبد الكنننشدْ مىٍنننبراذٔنننذ ثعنننغ امعنننبلٕت الزنننٓ رغنننزخذ   نننٓ ال

 اعنننلُة رلنننُٔه الضلانننبسف الضبؤُنننخ َ اعنننلُة رلنننُٔه امشنننشؽخ الضلاش ٕنننخ الزنننٓ رنننضٔه الاب نننبد الضُلٕنننخ ) امؽنننبس(

خ عمعننننذ ثننننٕه الغننننغبد الكننننشدْ ثضلاننننبسف ثذٔعنننن دمٕننننض َالضلاننننبسف رلننننُٔه الضلاننننبسف راد امعننننلُة الُاحننننذ .

( ، أَ ثٕؼنننبَٔخ 5) شنننكلكمنننب  نننٓ علنننّ شنننكل صعبعنننخ داجشٔنننخ مخزلفنننخ مىٍنننب   بلانننزد اشنننكبط الىجبرٕنننخ َالٍىذعنننٕخ ،

لاش ننننذ كننننزلك الاُاشننننٓ 7) ( ، َمىٍننننب مبٔألاننننز شننننكل المعننننٕ ه ،شننننكل6) أَ وغمٕننننخ شننننكل  علننننّ شننننكل ( ، كمننننب صت

َمننننه  الىمننننبرط المقزشحننننخ لزظننننبمٕ  الغننننغبد  ( .8،9) بط امشننننككمننننب  ننننٓ ؽُلٕننننخ َعشػننننٕخ للغننننغبد لاضننننُؽ 

 -: الكشدْ ٌىبن ومُرعبن

رازننُْ مغننبحبرٍب علننّ رقغننٕمبد أشننكبط ٌىذعننٕخ رزخللٍننب سعننُ  لضٌننُس  ، عننغبدح مغننزضٕلخ الشننكل :الىمننُرط امَط 

بط َاحذ ، َرزُعضٍب حبشٕزبن س ٕعزبن ثمق ،َ شَا وجبرٕخ ، َٔ حظ الزكشاس ثٕه أشكبط الضٌُس ، َلٍب ص س حُاشٓ 

َممب ٔضٔذٌب عمنبمً رىبعنق ألُاوٍنب .  أسػنٕخ الغنغبدح راد لنُن  . ؼخ راُْ علّ صلابسف وجبرٕخ مزكشسححبشٕخ عـشٔ

الجىٓ َدلٕل مه اللُن اأثٕغ ا، أمب اللُن األاؼش  قذ رُصا  نٓ الابشنٕزٕه  ، رزُصا علًٕ األُان ا الجشرقبلٓ أصس 

 اأثنٕغ َاألاؼنش ،شٔؼخ  لُوٍب ثشرقبلٓ وقشذ علٍٕب صلانبسف ثنألُان مزعنذدح منه الجىنٓ الش ٕعزٕه ، أمب الابشٕخ الع

 .( 10كمب  ٓ الشكل )

عغبدح مغزضٕلخ الشكل رزكُن مه عذح أشكبط ٌىذعٕخ مزشاطخ َمزشاثضخ ثزكشاس مىزب  ، ٔ حظ علّ  :الىمُرط الضبوٓ 

عٕىنبد ثأشكنـبط سثبعٕنخ ، كنل معنٕه مىٍنب ثذالالنً شنكل الغبوجٕه معٕىبد مزشاثضخ ثأشكبط عنٍمٕخ ، َٔزُعنؾ الغنغبدح م

رانُْ العشٔؼنخ مىٍنب  داجشْ مقغ  أشكبط ٌىذعٕخ ، َعلّ أؽنشاف الغنغبدح حبشنٕخ عشٔؼنخ مقغنمخ لعنذح حُاشنٓ ،

كمنب  نٓ  . (الغنُصْ) علّ صلابسف ٌىذعٕخ مزكشسح، ، راد لُن ثىنٓ مامنش، َصلانبسف حمنشاا من  القلٕنل منه اللنُن

 ( .11الشكل )

 

 والوٌبقشت ئج الٌتب

َٔعذ شجٕظ  ٓ عُدح َدٔمُمخ الغغبدح لاز ف اوُاعٍب الغجت الأرعذ المُاد الذالالخ  ٓ طىبعخ الغغبد علّ   -1

 ٌ  المُاد امَلٕخ الذالالخ  ٓ طىبعخ الغغبد الكشدْ .أالظُف مه 

 .زمبعٕخ لمىضقخ الظىبعخ ن ؽجٕعخ املُان المغزخذمخ َمغبحبرٍب رشرجؾ اسرجبؽب مجبششا م  ؽجٕعخ الإبح امعإ -2

علُة الجىبا الفىٓ الضلاش ٓ للغغبد الكنشدْ ٔعزمنذ علنّ الزىنب ش ثبعنزخذا  امشنكبط الٍىذعنٕخ اَ الىجبرٕنخ الجغنٕضخ أ -3

 َلٕش المعقذح .

َامشنكبط  ،رظمٕ  الغغبدح ٔعكظ ثظُسح مجبششح ؽجٕعخ الإبح امعزمبعٕخ َامدزظنبدٔخ للمىضقنخ الزنٓ ٔىشنأ  ٍٕنب  -4

 ( رجٕه مقزشحبد رظمٕمٕخ لىمبرط مه الغغبد الكشدْ .11-1)سد  

 

 التوصيبث 

عنُدح عبلٕنخ  ْعزخذا  الزقىٕبد الاذٔضخ  ٓ طىبعخ الغغبد لمُاكجخ الزضُس الزقىٓ  ٓ العبل  َالاظُط علّ وبرظ رإ -1

 م  الافب  علّ الخظُطٕخ المالٕخ.

عبل  ثزبسٔخ ٌزي الظىبعخ العشٔقنخ َعُدرٍنب الزنٓ مرقنل دبمخ معبسع دَلٕخ مزخظظخ ثبلغغبد الكشدْ لزعشٔف الإ -2

 عه الظىبعبد املاشِ .

 ٌمٕزٍب أعذاد الذساعبد المزخظظخ ثبلغغبد المظىُا  ٓ المىبؽق الغىُثٕخ مه العشا  َثٕبن ربسٔخٍب َإ -3

 

 الوصبدر 

مشكض الفلُكلُسْ ، مضجعخ الغمٍُسٔخ ال / ع  الىغبس ، مبعذ ، ) حٕبكخ الجغؾ ( ، المكزجخ الفلُكلُسٔخ ، َصاسح الإ -1

 .1975، داس الاشٔخ للضجبعخ ، ثغذاد ، 

 .2007عُسط لاجبصح َ عمش ثُدادغٓ ، ) رقىٕخ طىبعخ الغغبد ( ، داس الٍذِ للضجبعخ َالىشش ، ثٕشَد ،  -2
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3- - Oriental  Carpets and Rugs, Stanly Reed, Great Britan , Octopus  Books Limited 59 , 

Grosvenor Street ,London 2000 

 (  الغغبد الكشدْ )ومبرط َاشكبط

 

 

 

     

     

 

 

 

 

 

 

 

 مغزضٕلخكشدٔخ ( ُٔػح عغبدح 4) شكل 

 

 

 

 (0)  شكل
معلقة من 

 الكرديالسجاد

 (7شكل )
لأرضية  كرديةسجادة  

 (3شكل ) الغرف
 للممراتكرديةسجادة  
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 (5)  شكل
 زجاجه دائرية

 (6شكل )
 نجمية  زجاجة

 (7) شكل 
 على شكل معين زجاجة

 (8) شكل 
 لسجادة كردية حواشي هندسة طولية وعرضية

 (9)  شكل
 لسجادة كردبة حواشي نباتية طولية وعرضية

 اجزاء تصاميم سجادة كردية( 00) شكل  اجزاء تصاميم سجادة كردية(01) شكل
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 تراحيت  ةفسيفساء في تصوين سجاداستخذام في ال  -34

The Use of  Mosaic Art in the Design of  Traditional Rug- 34 
 ًضال عبذ الوجيذ  , هحوذ عبذ الرضا تقي , سذاد عبذ الغفور

 الاستشاري : هعتس عٌاد غسواى  

 الجلذيتبحوث الٌسيجيت و لل الطراز / هركس هيأة البحج والتطوير الصٌاعي

alteraz.center@industry.gov.iq 

 

 الخلاصت

حخدهٗ أًْٛت انبسث فٙ دساعت ٔئػذاد حصًٛى عدادة انفغٛفغاء أٔ حمُٛت انًٕصائٛك، ٔيا حشكهّ 

يٍ لًٛت خًانٛت ٔحًٛض فٙ انًهًظ ٔانهٌٕ ٔانشكم فعلاً ػٍ أًْٛت انٕزذاث انضخشفٛت انًُخماة 

انخٙ حٕصم ئنٛٓا انبازث ْٙ حصًٛى يٛى اخصاث انيمخشز أْىٔحعًٍ انبسث  .يٍ ػذة زعاساث

باعخؼًال صخاسف يخؼذدة يثم صخشفت انبُٕٚج   عدادة عًٛج ٔاعخٕزٛج يٍ صخشفت انفغٛفغاء

صخشفت انشًظ صخشفت انسٕث ٔصخشفت لشٌٔ انغضال ٔانخشٔج بخصًٛى َٓائٙ كًا فٙ انًهسك 

ػاث انُغٛدٛت ٔلاعًٛا صُاػت ْٙ سٔاج انًُخداث أٔ انصُأكاَج أْى انخٕصٛاث  . (1شكم )

   انغداد انًؼاصش.

   

 الأفاسٚض.انغداد , انسعاساث انؼانًٛت انمذًٚت ,  : يتالوفتاحالكلواث 

 

 الوقذهت

حؼايم انفُاٌ انخشكٛهٙ بسشص كبٛش فٙ ػًهٛت اَخماء الأنٕاٌ ٔانخكُٕٚاث انًغخؼًهت فٙ انؼًم 

كًا أٌ نخمُٛت الاخخضال دٔسْا انكبٛش فٙ انؼًم  انفُٙ يٍ اخم ئثاسة انؼٍٛ ٔحفغٛشْا نهؼًم انفُٙ.

انفُٙ ٔلاعًٛا فٙ فٍ انفغٛفغاء، ٔٚكٌٕ حأثٛش الاخخضال ٔاظساً فٙ انهٌٕ ٔانشكم. ٔٚؼذ الاخٌخضال 

فؼلاً حصًًٛٛاً ٚغخخذيّ انًصًى ، ئر اعٌخخذو يُز انمذو، زٛث كاَج انشعٕو انبذائٛت انخٙ ٔخذث 

ػٍ اخخضال شكهٙ ٔاظر ػهٗ خذساٌ انكٕٓف حؼبش بشكم خهٙ
]1[.

كًا أٌ الاخٌخضال لا ٚخى ػهٗ  

انشكم نزاحّ بم ٚخؼذٖ رنك ئنٗ انصفاث انًظٓشٚت نهخصًٛى. فالاخخضال يٓى خذاً نهًصًى لاعًٛا 

فٙ حصًٛى انغداد، ئر ٚخخضل انًصًى انٕزذاث انخصًًٛٛت انًُخخبت فٙ انخصًٛى يسخفظاً بانشكم 

ػًهٛت َغح انغداد ٔلاعًٛا انغداد انٛذٔ٘ يغ فٍ انفغٛفغاء يٍ  الأصهٙ نهٕزذة انضخشفٛت. حخشابّ

زٛث غشٚمت انُغح نهخٕٛغ ٔأنٕآَا انًخخهفت، ئر ٚصُغ انُغاج انخٕٛغ ػهٗ ٔفك انؼمذ أٔ انُماغ 

انًسذدة فٙ انخصًٛى الأنٕاٌ ػهٗ ٔفك حهك انخسذٚذاث انًٕظست فٙ انخصًٛى انؼاو نهغدادة
]2[.

 

بٕظغ انؼمذ راث الأنٕاٌ انًخخهفت فٙ الأياكٍ انخٙ حمابهٓا ػهٗ انشعى  ْٔزِ الأنٕاٌ ٚسصم ػهٛٓا

أ٘ انخصًٛى, فًٍ انًؼشٔف أٌ كم يشبغ صغٛش فٙ انشعى انًؼذ ػهٗ ٔسق انًشبؼاث ٚمابهّ ػمذة 

فٙ انغداد، فبٕظغ نٌٕ يؼٍٛ ػهٗ انًشبغ انصغٛش ٚمخعٙ حًثٛهّ بُفظ انهٌٕ فٙ ٔبشة انغدادة، 

اث نٌٕ ٚطابك انهٌٕ انًٕخٕد فٙ انخصًٛى انًشعٕو ٔػًم انؼمذة يٍ ْزِ باخخٛاس فخهت انصٕف ر

انفخهت
 ]1[

ػشف ْزا انفٍ بشكم كبٛش ٔاعخؼًم ػهٗ َطاق ٔاعغ فٙ حضٍٚٛ ٔحدًٛم الأبُٛت 

ٔاندذساٌ انذاخهٛت ٔانخاسخٛت. فعلاً ػٍ يا ٚخًخغ بّ فٍ انفغٛفغاء يٍ لٛى ئَغاَٛت ٔفكشٚت 

انخاسٚخٛت ئنٗ أٌ انًُشأ الأٔل نٓزا انفٍ انًخًٛض كاٌ فٙ بلاد  ٔحاسٚخٛت يًٓت. حشٛش انًصادس

ٔاد٘ انشافذٍٚ ٔلاعًٛا ػُذ انغٕيشٍٚٛ ، ئر كاَج انبذاٚت ػهٗ شكم أٔحاد خضفٛت يهَٕت حذق فٙ 

اندذساٌ انخٙ كاَج حخبادل يا بٍٛ انذاخهت ٔانخاسخت بُصف دائشة ئنٗ الأياو ْٔٙ يا ٚؼشف فٙ 

انمذٚى بانذخلاث ٔانطهؼاث. ٔكاَج يٍ أْى ٔظائف ْزِ الأٔحاد أٔ  انفكش انًؼًاس٘ انؼشالٙ

ٔ انٕسكاء، كًا كاَج  أٔسانًغايٛش انخضفٛت ْٙ حمٕٚت انبُاء. ٔكاَج ْزِ انطشٚمت يؼشٔفت فٙ 

،  ٌٕ ٔحشحب فٙ حصًٛى ُْذعٙ ػهٗ عطر اندذساٌْزِ الأٔحاد انخضفٛت راث سؤٔط دائشٚت حه

زٛث كاَج انفغٛفغاء حغخخذو نخضٍٚٛ اندذساٌ انذاخهٛت ٔانخاسخٛت نهًباَٙ انًًٓت فٙ انًذٌ 

http://ar.wikipedia.org/wiki/%D8%A3%D9%88%D8%B1
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انغٕيشٚت فٙ ػصش فدش انغلالاث ٔلاعًٛا انًؼابذ ٔانمصٕس زغب انًصذس انًشاس ئنّٛ
]5[.

نكم  

خاصت ٔنٓا أعانٛب يخُٕػت ٔيخخهفت، بٛذ  فٍ يٍ انفٌُٕ خصٕصٛخّ ٔحمُٛاحّ انخٙ حخًٛض بصفاث

أَٓا حهخمٙ فٙ حصُٛفٓا كفٌُٕ خًٛهت حثٛش انًخهمٙ لاعًٛا فٙ خزبّ ئنٗ يكَٕاث انؼًم انفُٙ. ئر 

حبذٔ نٕزاث انفغٛفغاء الأسظٛت يُٓا ٔاندذاسٚت ٔكأَٓا عدادة يفشٔشت فٕق الأسض أٔ عدادة 

غاء الأسظٛت فٙ انشكم انؼاو ٔالاخخضال انفُٙ يؼهمت ػهٗ اندذاس. كًا حخشابّ انغدادة يغ انفغٛف

نهخصًٛى. ئٌ فٍ انفغٛفغاء انز٘ ٚخًٛض بالاخخضال انهَٕٙ ٔانشكهٙ نًكَٕاث انؼًم انفُٙ أٔ 

انٓذف يٍ انبسث  ،يشكهت انبسث ،انبسث ػذة فصٕل حعى زذٔد انبسث ،ٚشًم انخصًٛى انًمخشذ

ئٌ انًبسث الأٔل ٚعى  ئرهٗ شكم يبازث ػ ئغاسٍٚٔٚخسذد انفصم انثاَٙ فٙ  ، الأٔلفٙ انفصم 

انفصم انثانث  ( ،انثاَٙ ٚعى فٍ انفغٛفغاء ٔانغداد انًؼاصش  ،)فٍ انفغٛفغاء انُشأة ٔانخطٕس 

 نفصم انشابغ ٚعى انُخائح ٔانخٕصٛاث ٔانًصادس .،اٚعى ئخشاءاث انبسث 

 

 الجسء العولي 

ٕاٌ ٔانخكُٕٚاث انًغخؼًهت فٙ انؼًم الأن انفُاٌ انخشكٛهٙ بسشص كبٛش فٙ ػًهٛت اَخماء حؼايم

انفُٙ يٍ اخم ئثاسة انؼٍٛ ٔحفغٛشْا نهؼًم انفُٙ. كًا أٌ نخمُٛت الاخخضال دٔسْا انكبٛش فٙ انؼًم 

ؼذ الاخٌخضال انفُٙ ٔلاعًٛا فٙ فٍ انفغٛفغاء، ٔٚكٌٕ حأثٛش الاخخضال ٔاظساً فٙ انهٌٕ ٔانشكم. ٔٚ

فؼلاً حصًًٛٛاً ٚغخخذيّ انًصًى ، ئر اعٌخخذو يُز انمذو، زٛث كاَج انشعٕو انبذائٛت انخٙ ٔخذث 

ػهٗ  ٚكٌٕػهٗ خذساٌ انكٕٓف حؼبش بشكم خهٙ ػٍ اخخضال شكهٙ ٔاظر. كًا أٌ الاخٌخضال لا 

نهًصًى لاعًٛا انشكم نزاحّ بم ٚخؼذٖ رنك ئنٗ انصفاث انًظٓشٚت نهخصًٛى. فالاخخضال يٓى خذاً 

فٙ حصًٛى انغداد، ئر ٚخخضل انًصًى انٕزذاث انخصًًٛٛت انًُخخبت فٙ انخصًٛى يسخفظاً بانشكم 

نغداد انٛذٔ٘ يغ فٍ انفغٛفغاء يٍ الأصهٙ نهٕزذة انضخشفٛت. حخشابّ ػًهٛت َغح انغداد ٔلاعًٛا ا

انؼمذ أٔ انُماغ انًسذدة انُغاج انخٕٛغ ػهٗ ٔفك  ٚعغغشٚمت انُغح نهخٕٛغ ٔأنٕآَا انًخخهفت، ئر 

كًا  الأنٕاٌ ػهٗ ٔفك حهك انخسذٚذاث انًٕظست فٙ انخصًٛى انؼاو نهغدادة ٕٔٚصعفٙ انخصًٛى 

 . (1فٙ انشكم )

 

 ( صخشفت بٕٚج انًهَٕت1انشكم )

ْٔزِ الأنٕاٌ ٚسصم ػهٛٓا بٕظغ انؼمذ راث الأنٕاٌ انًخخهفت فٙ الأياكٍ انخٙ حمابهٓا ػهٗ انشعى  

, فًمٍ انًؼمشٔف أٌ كمم يشبمغ صمغٛش فمٙ انشعمى انًؼمذ ػهمٗ ٔسق انًشبؼماث ٚمابهمّ  أ٘ انخصمًٛى

، ئر  اعخُبػ ْزا اندضء يٍ اندذاسٚاث انفغٛفغائٛت فٙ حصمًٛى انغمدادة انًمخشزمت ةػمذة فٙ انغداد

كاَممج انغممضلاٌ حؼممٛذ فممٙ ْممزِ انًُمماغك انخممٙ حًخمماص بدًممال تاباحٓمما ٔخبانٓمما انخممٙ حمطُٓمما حهممك 

  .( 2نشكم )كًا فٙ ا،انغضلاٌ
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 ( فغٛفغاء بٛضَطٛت2انشكم ) 

 

فبٕظغ نٌٕ يؼٍٛ ػهٗ انًشبغ انصغٛش ٚمخعٙ حًثٛهّ بُفظ انهٌٕ فٙ ٔبشة انغدادة، باخخٛاس فخهت 

انصٕف راث نٌٕ ٚطابك انهٌٕ انًٕخٕد فٙ انخصًٛى انًشعمٕو ٔػًمم انؼممذة يمٍ ْمزِ انفخهمت. يًما 

انفغٛفغماء ْٔمٙ حًُٛمت انمزٔق انفُمٙ ٔاندًمانٙ يمذٖ انخشمابّ بمٍٛ حصمًٛى انغمداد ٔفمٍ  ٚخعرحمذو 

أيمما بسممش انغممدادة فمممذ حممأنف يممٍ أَممٕاع يخخهفممت الأنممٕاٌ بخدشٚممذ يخؼمماسف ػهٛممّ فممٙ فممٍ نهًخهمممٙ. 

بؼمط يمٍ انهٕزماث انفغٛفغمائٛت  أظمٛفجكًما انفغٛفغاء نٛعفٙ خًانٛت ٔأنماً ػهمٗ بسمش انغمدادة. 

ش أٔ بمٍٛ الأصمانت ٔانًؼاصمشة ٔبكمم انًؼاصشة لإظمفاء َٕػماً يمٍ انصمهت بمٍٛ انًاظمٙ ٔانساظم

 (.4، ) (3الأشكال ) ، احغاق َٔظاو

 

            

 ( انسٕث4انشًظ                                    شكم )( 3شكم )       

انهٌٕ  ئدخالحى  ئر ، لاً حصًًٛٛاً لاو بخصًًّٛ انًصًىفؼ أصبرٔيًا ركش اَفاً اٌ انشكم انًمخشذ 

حغٛٛش فٙ انضخشفت  ئخشاءزاة يٍ صخشفت انبُٕٚج انًهَّٕ فٙ ٔعػ انغدادة يغ ٔانضخشفت انًغخٕ

يغ  ، لشٌٔ يهخٕٚت شبٓٓا بمشٌ انغضال انًغخٕزاة يٍ انفغٛفغاء انبٛضَطٛت ئنٗانفغٛفغائٛت انُاػًت 

ئظافت ئنٗ صخشفت انسٕث انخٙ صخشفت انشًظ فٙ أسكآَا الأسبؼت زٕاشٙ يٕصع ػهٛٓا  ئظافت

( نغدادة 1كًا فٙ انًمخشذ انخصًًٛٙ شكم ) ٛت انغدادة يابٍٛ انمشٌٔ انٓلانٛت ،أظٛفج ئنٗ أسظ

 . انفغٛفغاء
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 ءغدادة انفغٛفغا( ن1شكم )انًمخشذ ى انخصًٛ

 

 الاستٌتاج والوٌاقشت 

حى حصًٛى عدادة أسظٛت يٍ انًإيم ئَخاخٓا فٙ انششكت انؼايت نهغداد انٛذٔ٘ ٔانششكت انؼايت  -1

بغذاد. ظًٍ  -ٔانًؼادٌ يؼًم انغداد انًٛكاَٛكٙ، فٙ ٔصاسة انصُاػت - صٕفٛتنهصُاػاث ان

 .انخطت انًؼذة

انكشف ػٍ خًانٛت اعخؼًال حمُٛت فٍ انًٕصائٛك أٔ فٍ انفغٛفغاء فٙ حصًٛى انغمداد انًؼاصمش  -2

ٔيمما حإدٚممّ حهممك انخمُٛمماث انًخًٛممضة يممٍ خًانٛممت ٔٔظٛفٛممت فممٙ خممزك انًخهمممٙ أٔ انًغممخٓهك ٔسٔاج 

 ُخداث أٔ انصُاػاث انُغٛدٛت ٔلاعًٛا صُاػت انغداد انًؼاصش.انً

 التوصياث 

الاعخًشاس باعخؼًال انشيٕص انسعاسٚت ٔلاعًٛا سيٕص انسعاساث انمذًٚت ٔحٕظٛفٓا فٙ حصمايٛى 

يؼاصشة يٍ اخم حٕكٛذ أًْٛخٓا انخاسٚخٛت ٔانفكشٚت انخأكٛذ ػهٗ الأصمانت ٔانًؼاصمشة فمٙ حصمًٛى 

لال انمخلالر انفكمش٘ يما بمٍٛ انفمٍ انممذٚى ٔانًؼاصمش لاعمًٛا فمٍ انفغٛفغماء انغداد انًؼاصش يٍ خم

 انًخًٛض بدًال حكُٕٚاحّ. 

 

 الوصادر

ػبذ اندهٛم يطشش، انخُٕع انخمُٙ ٔدٔسِ فٙ أظٓاس انمٛى اندًانٛت انخصًًٛٛت فٙ  انُٕس٘ ، -1

خايؼت بغذاد ،  ، ًٛهتكهٛت انفٌُٕ اند لغى انخصًٛى / ، )سعانت ياخغخٛش تٛش يُشٕسة( ، انًهصماث

   11ص  و ، 2002

  .  44،  ص  و2001: يذخم ئنٗ انخصًٛى الإػلاَٙ،  بغذاد،  يسًذ، َصٛف خاعى  -2

، انًإعغت انؼشبٛت                               : انفٌُٕ ٔانؼًاسة فٙ أٔسٔبا ػهٙ ، ئُٚاط انخٕنٙ -3

 .  و 2010 ،  نهذساعاث ٔانُشش، ػًاٌ

،  انماْشة ، انؼشبٛت ، خايؼت انذٔل : لصت انسعاسة، حشخًت يسًذ بذساٌ ٔلدٕٚساَج،  -4
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 .، ٔصاسة الإػلاو، بغذاد : زٛاكت انبغػ فٙ انُاصشٚت انغشاف نُداس، ياخذا -5

 

 

 ( 1) انشكم انُٓائٙ

 )عدادة انفغٛفغاء(
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 بحوث اننسيجيت و انجهذيتانطراز نههيأة انبحج وانتطوير انصناعي/ مركس 
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 نخلاصت  ا

،  ٚثرف انجؾش تٍ رصبيٛى ثطبَٛخ يٍ خلال تلاقزٓب ثًزغٛراد انجٛئخ انثراقٛخ )يفرداد ثٛئٛخ غجٛثٛخ

رراصٛةةخو ٔثًةةب ٚةةزلااى يةةة انٕتٛفةةخ اوتزمنايٛخحٔرعةةًٍ انجؾةةش صلاصةةخ  صةةٕل  ، ؽعةةبةٚخ ، اعزًبتٛةةخ

طبَٛخ انًؾهٛخ انصُة رُبٔل اؤل انًشكهخ)ؽٕل يبْٙ انسجم نزٕتٛف انًٕةٔس انشثجٙ  ٙ رصًٛى انج

ْٔنف انجؾش انكشف تٍ رصبيٛى ثطبَٛخ يٍ خلال تلاقزٓب ثًزغٛراد انجٛئخ انثراقٛخ حٔانفصم انضبَٙ 

رعًٍ ثناٚبد اَزبط انجطبَٛخ  ةٙ انثةراو ٔانريةٕل انشةثجٛخ ٔدوورٓةب، انزٕتٛةف انشةكهٙ نهريةٕل  ةٙ 

نفصم انضبنش ترض رُفٛذ انزصًٛى ؽٛش رصًٛى انجطبَٛخ ٔاصر انريٕل انشثجٛخ تهٗ انفكرح ٔانزثجٛر ٔا

ادخهذ كب ةخ انريةٕل ٔانٕؽةناد انفُٛةخ انزةٙ اتةزمنيذ  ةٙ انزصةًٛى انةٗ انؾبتةٕة ٔاْةى انُزةباظ ْةٙ 

اتزمناو ةيٕل شثجٛخ يٍ اوشكبل انُجبرٛخ ٔاشكبل انفمبة ٔكبَذ اْةى انزٕيةٛبد رؾقٛةل انًُب سةخ  ةٙ 

انًؾهٛةةخ ٔانٕٓٚةةخ انثراقٛةةخ  ةةٙ رصةةًٛى انجطبَٛةةخ انسةةٕو انًؾهٛةةخ ٔانثبنًٛةةخ ٔانزلكٛةةن تهةةٗ انمصٕيةةٛخ 

ٔانزٕايةةم انًسةةزًر ثةةبنًراكل انثبنًٛةةخ ٔانجؾضٛةةخ نهٕقةةٕف تهةةٗ لْةةى انزطةةٕةاد انؾبيةةهخ  ةةٙ يغةةبل 

 ح انزصًٛى ٔاوَزبط

 

 ح انزٕتٛف ، جطبَٛخ ، انًٕةٔس انشثجٙ ، انريٕل انشثجٛخ ، اوشكبل انُجبرٛخانانكهماث انمفتاحيت : 

 

 انمقذمت

ْذا انجؾش رغرثةخ  ةٙ رؾقٛةل انمصٕيةٛخ ٔانٕٓٚةخ ٔو تةًٛب  ةٙ رطةٕٚر انجطبَٛةخ انًُزغةخ  ةٙ ٚثزجر 

انشركخ انثبيخ نهصُبتبد انصٕ ٛخ اؽةنٖ رشةكٛلاد ٔلاةح انصةُبتخ ٔ انًثةبدٌ ؽٛةش ٚثةن انًةٕةٔس 

انشةةثجٙ انًُٓةةم انكجٛةةر ٔ انُةةٕتٙ يةةٍ ؽٛةةش انسةةهٕلا ٔ انؾٛةةبح ٔ اودةالا ؽٛةةش رًٛةةلد ؽعةةبةح ثةةلاد 

ثزثند اَغبلارٓب انزبةٚمٛخ انثظًٛخ ح ٔ ًٚضم انًةٕةٔس انشةثجٙ اؽةن اْةى انرٔا ةن انزةٙ رثطةٙ  انرا نٍٚ

ٓةةب ب  ةةٙ كب ةةخ انًغةةبود انؾٛبرٛةةخ ٔيُاوَطجةةبب ثبنمصٕيةةخ ج٘ يغزًةةة اَسةةبَٙ ؽٛةةش ٚةةرٖ رلصٛرْةة

خ يٕظٕب ْذا انجؾش ْٕٔ علء يٓى يٍ انزراس انضقب ٙ ٔانزٙ رًضةم يبدرةّ اتبتةبي  ًٛةب َسةًّٛ ثبنضقب ة

انشثجٛخ أ انزراس انشثجٙ ٔ ٚسةًّٛ انةجثط  هكهةٕةا أ يةلصٕةاي شةثجٛبي َٔقصةن ثةّ يغًةٕب انريةٕل 

، انزقُٛةبد انًزٕاةصةخ ، اوتةراف ، ٔاشكبل انزثجٛر انفُٙ ، انغًبنٛخ ، انًثزقةناد ، انزصةٕةاد ، انقةٛى 

زًةةة ثؾكةةى ركٛفٓةةب يةةة انزقبنٛةةن ، اوًَةةبغ انسةةهٕكٛخ انزةةٙ رزٕاةصٓةةب اوعٛةةبل ٔٚسةةزًر ٔعٕدْةةب  ةةٙ انًغ

 اؤظبب انغنٚنح ٔاتزًراة ٔتبافٓب انقنًٚخ ، أ اتُبد ٔتباف عنٚنح نٓب ح

 

                                                                                                   انجسء انعمهي 

 : و1انزصًٛى انًقزرػ ) -1

 اجؽغبو يمزهفخ يرثثبد شكم  ٙ م انسًكخ ؽٛش ٔلتذتهٗ ةيل ٔشك انزصًٛى رقٕو  كرح

 ثمطٕغ انثُصر تٍ نهزثجٛر يمزهفخ لؽغبو  ٙ يزناخهخ ثناخهٓب انثُصر ٔغٛر يزناخهخ ٔاجٔظبب

 رغًة انزٙ ثبجنٕاٌ ٔرلكٛنِ انثُصر لإثرال ٔيسبؽبد كجٛرح ٔيغٛرح ، ٔاجشكبل اجؽغبو يمزهفخ

  ٙ ةٔتٙ ، انزصًٛى لعهّ يٍ لتن انذ٘ انغرض انٕتٛفٙ رمنو كٙ ٔانصرٚؾخ انًركجخ اجنٕاٌ ثٍٛ
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 ثجرٔل الإؽسبس ؽقل انزٙ انزصًٛى خهفٛخ انزنةط انهَٕٙ  ٙ  ٙ انسطؾٙ انًهًس انزصًٛى  كرح

 . لتند يٍ لعهّ انزٙ انٕتٛفٙ ٔؽغًٓب ٚزُبتت ٔثًب انفكرح

 

 

 

                                                     

 

 

 

 

 

 

 : و2زصًٛى انًقزرػ )ان -2

 ٙ خطٕغ  ثثعٓب ية يزُبتقخ يمزهفخ شثجٛخ ةيٕل يٍ يركجخ تُبير تهٗ انزصًٛى  كرح اتزًند

ٔةيلنهرلو  ٔانًٕدح ٔانًؾجخ انصناقخ تٍ رثجر انزٙ ٔانٕةٔد انلْٕة لشكبل ثٍٛ عًة  قن ، ٔلشكبل

 انًغزًة ثٍٛ رغًة انزٙ نًٕاتىٔا اجتٛبد ٔلٔقبد انزفبؤل رثجرتٍ انزٙ ٔانُغًخ ٔانٓلال ، ٔاولدْبة

غٕنٛخ  شرااػ  ٙ رٕلٚثّ تهٗ  كررّ  ٙ اتزًن  قن نهزصًٛى انفُٛخ انُبؽٛخ ٔيٍ ،  ٙ انًُبتجبد

 لًْٛخ اجكضر انثُصر تهٗ نزلكٛن انًمزهفخ اجؽغبو ثٍٛ يزُبتت ثشكم انثُبير ٔلتذ  ٛٓب ٔترظٛخ

 كلأ ٔ انشثجٛخ انريٕل يٍ لٚعًب يسزًنح ، انسًك يمزهفخ ُْنتٛخ ثلشكبل ثًُٛٓب  ٙ انًٕظٕب ٔانرثػ

 ثبنظم الإؽسبس رثطٙ ؽزٗ ٔانقبرى انفبرؼ ثٍٛ عًثذ ٔثلنٕاٌ انزصًٛى تهٛٓب انزٙ قبو ٚؤكن انفكرح

 .    نهزصًٛى انًطهٕثخ ٔانٕتٛفخ انزصًًٛٛخ انفكرح رجرل ٔلةظٛخ ٔرلكن انًهًس انسطؾٙ ٔانُٕة

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 : و3نزصًٛى انًقزرػ )ا -3

ٔيُكسرح ٔيُؾُٛخ  يسزقًٛخ خطٕغ ذاد ُْٔنتٛخ لخر ٛخ َجبرٛخ شثجٛخ تُبير تهٗ انزصًٛى نلتزً

انًزن قخ ٔدوود  انًٛبِ تٍ انشثجٙ انفٍ  ٙ رثجر ٔانزٙ ، ٔة ٛثخ تًٛكخ يمزهفخ ثلؽغبو ٔيزثرعخ

ًٛى ليب انزص  ٔانٕشى ٔانكهٛى ٔانؾصٛر ٔاجثبةٚل ٔانفمبة انقهم تهٗ غبنجبً ٔتفذ ٔقنتٛخ تؾرٚخ

يباهخ  ٔغٕنٛخ ترظٛخ شرااػ يٕةح ٔ ٙ انًسبؽبد رقسٛى  ٙ ُْنتٙ َظبو تهٗ ثُٛذ  فكررّ

ُْنتٛخ  لشكبل يٍ يسبؽخ نكم انثُبيرانًُبتجخ ثناخهٓب يسبؽبرّ  ٙ نهزصًٛى رُبغى نزثطٙ ٔيزقبغثخ

،  ٔيزًٕعخ ٔيُؾُٛخ يُكسرح ٔخطٕغ ٔانًضهش انًثٍٛ ثٍٛ رغًة ، اجؽغبو يمزهفخ ثمطٕغ َٔجبرٛخ

 انًسزمنو انثُصر ٚظٓر يهًسٙ ٔثؾس ٔانقبرى انفبرؼ يٍ يركجخ ٔلنٕاٌ يرٚؾخ ثلنٕاٌ ٔثرٔلْب
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 انغرض نمنيخ ٚطجة انذ٘ نهسطؼ رناخم رؾقل ؽزٗ يرٚؾخ ثلنٕاٌ يسطؾخ ٔرلكٛنِ ثلةظٛخ

 .  انٕتٛفٙ

 

 
 

 : و4انزصًٛى انًقزرػ ) -4

ةيل  تٍ ٚثجر ٔانذ٘ لتبتٙ ثُصرك اجتن لشكبل يٍ شثجٛخ ةيٕل تهٗ اتزًند انزصًٛى لشكبل

انذ٘  ٔانُمٛم ، ْلًٚخ ٔانجبغم قٕح انؾل لٌ تهٗ ٚنل يًب ، اج ثٗ ثّ ٚقطة تٛفبً ٔثٛنِ ٔانجسبنخ انقٕح

ٔ كرح   ٔاننُٚٛخ انزبةٚمٛخ عذٔةِ ٔنّ ٔانمصت اولدْبة لٚعًب ثّ ٚثُٙ كًب ٔانٕ رح الإَزبط تهٗ ٚنل

ثؾٛش  يزقبغثخ ٔاجشكبل اجؽغبو يمزهفخ دٔاار شكم  ٙ انثُصرٍٚ ثٍٛ انغًة تهٗ ثُٛذ انزصًٛى

يٍ  انذ٘ انُسٛظ ْٕٔ تهٛٓب ٚطجة انزٙ انمبيخ َٕتٛخ ذنك  ٙ ٔٚلخذ ، ٔركًهٓب اجشكبل ررٖ انثٍٛ لٌ

 ٙ  ذنك رى  سٕاء ، انثٍٛ  زكًهّ انثُبير يٍ علء نٛمفٙ اَضُبآب ٔتبافٓب ثثط  ٙ لَٓب خصباصّ

 انًمزهفخ اجنٕاٌ اتزثًبل ثغبَت ْذا ، ككم نهثًم عًبنٛب ؽسبً  ٚثطٙ انمبيخ ٔتٛفخ  ٙ لٔ انزصًٛى

 يثًب انشكم ٔٔؽنح نهثُبير ثرٔلاً  ؽقل انزٙ اجةظٛخ يهًس ٔكذا انًسبؽبد لٔ انمطٕغ تٕاء  ٙ

 ح انٕتٛفٙ انًقزرػ ٚمنو انغرض يًب

 

 
  

 : و5انزصًٛى انًقزرػ ) -5

 انزفبؤل تهٗ رنل انزٙ ٔانُغًخ انٓلال لشكبل يٍ ُْنتٛخ شثجٛخ ةيٕل يٍ تُبيرِ يسزًن انزصًٛى

  ُٙ تًم  ٙ ٔنكٍ ٔانُغًخ انٓلال ثٍٛ عًثذ تُبير انزصًٛى لٌ ثًثُٗ ، ٔاجتٛبد انًٕاتى ٔرؾنٚن

 ُْنتٛخ لشكبل يٍ يكَٕخ قبتنح نّ ْريٙ شكم يضهش لٔ شكم  ٙ يزقبغثخ شرااػ صلاصخ تٍ تجبةح
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 اجثٛط ثبنهٌٕ انُٕة يٍ يسبؽبد ية ثثط قبرًخ لةظٛخ تهٗ يرٚؾخ ثمطٕغ ٔيكرةح يزٕاننح

  راج ٔعٕد ية يكرةِ يزكزم ٔيزفرد ثشكم يرتٕيخ ُْنتٛخ لشكبل تٍ ٚثجر انضبَٙ ٔانشرٚػ

 يمزهفخ تُبير تٍ انضبنش تجبةح انعهة لٔ انضبنش ٔانشرٚػ ، انًؾند انشكم نزجرل قبرًخ ثلةظٛخ

 ، ثٛعبء لةظٛخ رؾصرْب تهٗ يؾنٔدح يسبؽخ  ٙ لٚعًب ٔؽبدح خطٕغٓب  ٙ نُٛخ ٔاجشكبل اجؽغبو

 لعهّح يٍ يًى انذ٘ انٕتٛفٙ انغرض ٚمنو  كررّ  ٙ ٔانزصًٛى

 

 

 : و6انزصًٛى انًقزرػ ) -6

انٕد  تٍ رثجر انزٙ انُجبرٛخ انثُبير ثٍٛ يب انشثجٛخ انريٕل يٍ يزُٕتخ نثُبير انزصًٛى عًة

 ثبنقٕح انًزؾهٛخ ٔانثرٔس انُقٛخ انًزن قخ ِنهًٛب رريل انزٙ انقهم يٍ انفمبة ، ٔتُبير ٔانًؾجخ

 صلاصخ يٍ رزكٌٕ انزصًٛى  كرح ليب ، ثٛنْب رًسكٓب انزٙ ٔانٕةٔد نهسٛف خلال اقزُبآب ٔانٕداتخ يٍ

 ، انثرٔس يٕظٕب يٍ يلخٕذح نهقهم تُبير تٍ تجبةح اجٔل يمزهفخ اجؽغبو  بنشرٚػ شرااػ

 يهَٕخ لةظٛخ تهٗ  قن انمطٕغ يؾندح يمزهفخ غبؤلؽ ثلشكبل قباى تهٗ انثرٔس انضبَٙ ٔانشرٚػ

 ٔيسبؽبد خطٕغ شكم  ٙ انثُبير يغًٕب يٍ يلخٕذ لخر ٙ انشرٚػ انضبنش ليب ، لشكبنٓب رجرل

ب لكجر ْٕٔ يمزهفخ ًً  ٔانزصًٛى  انشثجٛخ اجنٕاٌ ثٍٛ رغًة يرٚؾخ ٔثلنٕاٌ اجخرٖ يٍ انشرااػ ؽغ

 . ٔاجةظٛخ انشكم ثٍٛ ٔرًٛل نهزصًٛى انثبو كمانش ثًهًس رثطٙ الإؽسبس لةظٛخ تهٗ يغًهّ  ٙ

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 : و7انزصًٛى انًقزرػ ) -7

تُبير  ٔثٓب انُٓنتٛخ ثبجشكبل يلُٚخ يلْرٚخ تٍ تجبةح  كررّ تهّٛ ثُٛذ انزٙ انزصًٛى تُبير

 ٔتُبير ٔانسلاو انًؾجخ تٍ رثجر انزٙ انطٕٛة ٔتُبير ٔانًؾجخ انًٕدح تٍ رثجر انزٙ انٕةٔد

 انًزن قخ ٔانًٛبِ انزٕالٌ تٍ رثجر انزٙ انُٓنتٛخ ٔاجشكبل ، انقنتٛخ تٍ رثجر انزٙ ٔانُغٕو انشًس
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 لتبس تهٗ اتزًند انزٙ انزصًٛى  كرح  ٙ انثُبير ْذِ كم ثٍٛ انغًة رى ، يمزهفخ ٔدوود تؾرٚخ

 ثشرٚػ ثقطثّ ٔيمهٕغخ يرٚؾخ ثلنٕاٌ رلكنِ تُبير تهٗ ٚؾٕ٘ كجٛر شكم ْٕٔ انًثٍٛ ُْنتٙ

ب لكجر ًً   كرح ٔعًثذ ، انًثٍٛ تُبير يٍ يمزهفخ ثثُبير يثّ يزناخهخ ؽغى انًثٍٛ يٍ ؽغ

 ًٚكٍ  ُٛخ كقًٛخ انشثجٙ انثُصر لًْٛخ رلكن كٙ اجشكبل ٔانزًبصم نجثط انزُبتر تهٗ انزصًٛى

 ثًهًس الإؽسبس ٚثطٙ يًب ثزنةعٓب انهَٕٛخ اننةعبد ية اتزثًبل ، يمزهفخ  ُٛخ لغراض  ٙ رٕتٛفّ

 . انثًم ْٛئخ إثرال  ٙ انلاليخ ثبلإظبءح رمنو انفكرح ثٛعبء يسبؽبد ٔٔعٕد سطؼان

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 مناقشت والاستنتاج ان

 خرط ْذا انجؾش ثثنح َزباظ ٔكبٌ آًْب :

اتزمناو ةيل انسًكخ انًغرد ٔٔلب تهٗ شكم يرثثبد يمزهفخ اوؽغبو ٔاؤظبب يزناخهخ ٔغٛر 

زثجٛر تٍ انثُصر ثمطٕغ يمزهفخ اوؽغبو ٔاوشكبل اظب خ انٗ انزنةط يزناخهخ  ٙ اؽغبو يمزهفخ  نه

انهَٕٙ  ٙ خهفٛخ انزصًٛى انزٙ ؽقل اوؽسبس ثجرٔل انفكرح ٔثًب ٚزُبتت ٔؽغًٓب انٕتٛفٙ انزٙ 

 لتند يٍ لعهّح

 

 انتوصياث 

انثراقٛخ  رؾقٛل انًُب سخ  ٙ انسٕو انًؾهٛخ ٔانثبنًٛخ ٔانزلكٛن تهٗ انمصٕيٛخ انًؾهٛخ ٔانٕٓٚخ -1

 ٙ رصًٛى انجطبَٛخ ٔانزٕايم انًسزًر ثبنًراكل انثهًٛخ ٔانجؾضٛخ نهٕقٕف تهٗ اْى انزطٕةاد 

 انؾبيهخ  ٙ يغبل انزصًٛى ٔاوَزبطح

اثزكبة رصبيٛى يزُٕتخ ثزُٕب انجٛئخ انطجٛثٛخ ٔانجٛئخ اوعزًبتٛخ ثئتزًبد انًٕةٔصبد انشثجٛخ ثؾٛش  -2

 رزعًٍ يفرداد ربةٚمٛخ ٔؽعبةٚخح

اتزمناو انؾبتٕة ٔلَظًزّ انغنٚنح  ٙ رصبيٛى انجطبَٛخ يٍ خلال لتزهٓبو انًٕةٔس انشثجٙ  -3

 كبنٕؽناد انلخر ٛخ انطجٛثٛخ ٔانجٛئٛخ ح

اتزًبد تبيم اخزلاف انجٛئخ  ٙ لخزٛبة انزصًٛى ٔانهٌٕ ؽٛش ٚغت اٌ ٚكٌٕ ؽبظرا  ٙ ذٍْ  -4

 .انًصًى 

 

 انمصادر

 وح ٥٩٩١ ،٣٠٢انثند - انكٕٚذ - انًثر خ تبنى نثرثٙ،ا انشثجٙ ،  انزصٕٚر قبَصٕ لكرو -1
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ثرٔة ،  لادًٚٛر ، يٕة ٕنٕعٛب انؾكبٚخ انمرا ٛخ ، رر :اثٕ ثكر اؽًن ، انُبد٘ اجدثٙ ، عنح  -2

 ح  1989

رٕ ٛل يرتٙ ، لؽًن ثهقٛس ، انًٛسر  ٙ تهى انُفس اوعزًبتٙ ، داة انفرقبٌ نهُشر ٔانزٕلٚة ،  -3

 ح   1984،  2تًبٌ ، اجةدٌ ، غ/

 و ح ٥٩٩١  انقبْرح  يصر انفٍ ، يكزجخ إثراْٛى ، يشكهخ لكرٚب -4

دةاتخ عًبنٛخ  هسفٛخ ، ررعًخ :  ؤاد لكرٚب ، يطجثخ تٍٛ شًس  –تزٕنُزل ، عٛرٔو : انُقن انفُٙ  -5

 ح   1981، انقبْرح ، 

 ح، 1992غناد ، انصكر ، ؽبرى ، انجئر ٔانثسم ، دةاتخ َقنٚخ ، داة انشؤٌٔ انضقب ٛخ ، ث -6

                                                                                            ح                                                                                                                            1982، داة انكزبة انهجُبَٙ ، ثٛرٔد 2يهٛجب ، عًٛم ، انًثغى انفهسفٙ ، ط -7

، دٕٚاٌ انثرة -كزبة انًٕةٔس انشثجٙ ٔقعبٚب انٕغٍ تجن انؾًٛن ثٕةإٚ، -8

diwanalarab.com ح 

، ررعًخ : تثبد تجن تهٙ يٓن٘ ، داة انشؤٌٔ     ُزٕة٘ ، ةٔثرد : انزثقٛن ٔانزُبقط  ٙ انثًبةح -9

 ح   1/1987ا نضقب ٛخ انثبيخ ، ثغناد ، غ

انًبنكٙ، قجٛهخ  بةس ، انزُبتت ٔانًُظٕيبد انزُبتجٛخ  ٙ انثًبةح انثرثٛخ اوتلايٛخ ، اغرٔؽخ  -10

 ح1996دكزٕةاِ )غٛر يُشٕةحو، انقسى انًثًبة٘، كهٛخ انُٓنتخ، عبيثخ ثغناد، 

إنٗ  يقنو ثؾش  انغنٚن ، انقرٌ ٔرؾنٚبد انًُسٕعبد غجبتخ يصًى ، انسٛن  كر٘ يبٚسّ -11

 و حح ٣٠٠٠  ؽهٕاٌ عبيثخ  انًُلنٙ اوقزصبد نكهٛخ انسبدس انثهًٙ انًؤرًر

انزلصٛش  لقًشخ غجبتخ رصًٛى  ٙ رشكٛهٛخ قًٛخ ثًصر انشثجٛخ علال ، اجتطٕةح يؾًن يرِٔ -12

 و ح ٣٠٠١  ؽهٕاٌ عبيثخ  انزطجٛقٛخ انفٌُٕ ثكهٛخ ُشٕةحي غٛر يبعسزٛر انسٛبؽٛخ ، ةتبنخ
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 العراقً  توظٍف هفرداث رسوم الذهى الوتحركت هي حكاٌاث الووروث الشعبً -36

 فً التصاهٍن التطبٍقٍت لوفروشاث الاطفال

36- Employing of Muppets Vocabulaty Aanimated Cartoon 

of the Iraqi Popular Tradition Tales for Designing of  Kids 

Furnishing 
 ٌت تركًألاء عبذ الرزاق , ًاد

 د. هٌذ هحوذ سحاب -الاستشاري :

 بحوث الٌسٍجٍت و الجلذٌتالطراز للهٍأة البحج والتطوٌر الصٌاعً/ هركس 

alteraz.center@industry.gov.iq 

   

 الخلاصت

اْ دساسة اٌّٛسٚث اٌشؼبٟ ٚتٛظ١فٗ فٟ ِجاي تصم١ُّ اقلّشمة ٌمٗ اقحمش اٌبماٌا فمٟ اٌلفماظ ػٍمٝ 

خلاي استٍٙاَ اٌّص١ّّٓ ٌٙزا اٌفٓ ٚتٛظ١فٗ فٟ الّشة اقطفاي، ٌمزا  إٌس١ج اٌلضاسٞ ٚاداِتٗ ِٓ

٠ؼذ اٌبلج اٌلاٌٟ ِساّ٘ة ػ١ٍّة  ٌتشس١خ ٘زا اٌجأب اٌلضاسٞ اٌُّٙ ِٕٚز اٌصغش ٌمذٜ اقفمشاد 

بؼمذ اْ وماْ ِغ١بمما ػمُٕٙ ِممٓ ٕ٘ما لممالب ِشمىٍة اٌبلمج، بِمما ب١ّ٘مة اٌبلممج فأٙما تىّممٓ فمٟ ص٠مماد  

تٛظ١ف ِفمشداب سسمَٛ حىا٠ماب  تٗ ، بِا اُ٘ ا٘ذاف اٌبلج فٙٛ: )اٌٛػٟ ٌٍطفً بّفشداب حضاس

      ( ٘زا ِالال فٟ ِبلخم١ٓ اٌّٛسٚث اٌشؼبٟ فٟ اٌتصا١ُِ اٌتطب١م١ة قلّشة ِفشٚشاب اقطفاي

.إػتّمذ اٌبلمج  ( تصما١ُِ الّشمة ِفشٚشماب اقطفماي اٌتطب١م١مة ( ٚ) حىا٠ماب اٌّمٛسٚث اٌشمؼبٟ )

ٌّٛسٚث اٌشؼبٟ ِمٓ سسمَٛ اٌمذِٝ اٌّتلشومة ٚدِجٙما ِمغ ِفشداب ٚسِٛص ٚشخص١اب حىا٠اب ا

ِفشداب ٚشخص١اب سسَٛ اٌذِٝ اٌّتلشوة اٌّؼاصش  ٚرٌه ٌتلم١ك ب٘ذاف اٌبلمج بتممذ٠ُ ػشمش  

تصمما١ُِ ِمتشحممة ٚظفمم  ف١ٙمما ٘ممزٖ اٌّفممشداب ٚاٌشخصمم١اب ٚاٌشِممٛص ِٕفممشد  اٚ  ممّٓ تى٠ٕٛمماب 

١ّة إٌّتظّة ٚغ١ش إٌّتظّمة ٚلمذ تص١ّ١ّة ِبتىش  ِؼاصش  ِٛصػة ػٍٝ ٚفك اٌتٕظ١ّاب اٌتص١ّ

بلسمب اٌتم١ٕمة   .ٔفزب ػٍٝ ٚفمك تم١ٕمة اٌلاسمٛه ١ِٙلمة ٌتطب١مٙما ِطبٛػمة اٚ ِطمشص  اٚ ِضمافة

 . ا١ٌّىا١ٔى١ة اٌّتاحة

 

 ِفشٚشاب الأطفاي , اٌّٛسٚث اٌشؼبٟ , سسَٛ اٌذِٝ اٌّتلشوة . :الكلواث الوفتاحٍت 

 الوقذهت

ٌشغباب اٌجّا١ٌة ٚاٌٛظ١ف١ة قٞ ِجتّغ ٚػٍٝ ِش اٌؼصٛس با ٌّا واْ اٌّٛسٚث اٌشؼبٟ فٕا ِل١طا

وٛٔٗ ِخً حضاساب أسا١ٔة واْ ٌٙا اقحش اٌباٌا فٟ تطٛس اٌّجتّؼاب ٚٔمً ٔس١ج اٌلضاس  ِٓ 

ػصش اٌٝ اخش, واْ ػٍٝ اٌّص١ّّٓ اْ ٠تٛلٙٛا ٔلٛ استٍٙاَ ٘زا اٌفٓ ٚتٛظ١فٗ فٟ تصا١ُِ 

جأب اٌلضاسٞ اٌُّٙ ِٕٚز اٌصغش ٌذٜ اقفشاد اقلّشة ِٕٚٙا الّشة اقطفاي ٌتشس١خ ٘زا اٌ

قس١ّا اْ اػتّذب  سِٛص ِفشداب تاس٠خ١ة واْ ٌٙا اقحش اٌىب١ش فٟ ِؼشفة س١ش اقحذاث أزان، 

ٚبّا اْ فٓ تص١ُّ اقلّشة ٠ؼذ ِٓ اٌفْٕٛ اٌّلاصِة ٌل١ا  اقٔساْ ٚطب١ؼة ٚلٛدٖ واْ قبذ بْ 

ٟ س١ؤد٠ٙا فٟ ِؼٕاٖ اٌفىشٞ ٚتى٠ٕٛاتٗ اٌتشاح١ة، ٠شتبظ ٘زا اٌفٓ شىلا ِٚؼٕٝ ِغ اٌٛظ١فة اٌت

ٚتصا١ُِ اٌّفاسش اٌتطب١م١ة سٛال وأ  ِطبٛػة اَ ِطشص  اَ ِضافة تّخً ح١ضاً ٚاسؼاً فٟ 

اٌٛل  اٌلاٌٟ وٛٔٙا تخذَ وافة اٌؼٛائً ٚ ّٓ وافة اٌّجتّؼاب ٌزا فاْ تٛظ١ف ِفشداب سسَٛ 

بة ػٕذ اقطفاي ِخً سٕذباد ٠ٚاس١ّٕة ٚػلال اٌذِٝ اٌّتلشوة ِٓ حىا٠اب اٌّٛسٚث اٌشؼبٟ اٌّلب

...اٌخ بذي اقشىاي اٌذخ١ٍة فٟ اٌتصا١ُِ اٌتطب١م١ة قلّشة ِفشٚشاتُٙ  اٌذ٠ٓ ٚاٌّصباح اٌسلشٞ

س١ؼذ تٛظ١ف ٌخمافة اٌؼشاق ٚخصٛص١تٗ ٚص٠اد  ٌٛػٟ اٌطفً بّفشداب حضاستٗ اٌؼش٠مة سٛال 

لال ِٛ ٛع اٌبلج اٌلاٌٟ اٌزٞ تضّٓ ِٓ ٕ٘ا  ، ٚظف  ِٕفشد  اَ ِذِجة ِغ ِفشداب ِؼاصش 
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تٕاٚي اٌفصً اقٚي ِشىٍة اٌبلج ٚا١ّ٘تٗ ٚا٘ذافٗ اٌتٟ تتٍخص فٟ اٌتؼشف ػٍٝ  . اسبؼة فصٛي

ِفشداب سسَٛ اٌذِٝ اٌّتلشوة ِٓ حىا٠اب اٌّٛسٚث اٌشؼبٟ ٚتٛظ١فٙا وّفشداب تصا١ُِ 

ٚي اٌزٞ تٕاٚي حىا٠اب تطب١م١ة فٟ ِفشٚشاب اقطفاي. اِا اٌفصً اٌخأٟ فمذ تضّٓ ِبلخ١ٓ اق

اٌّٛسٚث اٌشؼبٟ بّلٛس٠ٗ اقٚي شخص١اب اٌلىا٠اب فٟ اٌّٛسٚث اٌشؼبٟ ٚاٌخأٟ سسَٛ اٌذِٝ 

اٌّتلشوة ٚادساوٙا ػٕذ اقطفاي، اِا اٌّبلج اٌخأٟ فٙٛ ػٓ تصا١ُِ الّشة ِفشٚشاب اقطفاي 

ٚاٌّلٛس اٌخأٟ اٌتطب١م١ة ٚلذ  ُ ِلٛس٠ٓ اقٚي ِٛاصفاب تصا١ُِ الّشة ِفشٚشاب اقطفاي 

ػٓ شخص١اب اٌلىا٠اب تصا١ُِ تطب١م١ة ٌّفشٚشاب الأطفاي.بِا اٌفصً اٌخاٌج فمذ تضّٓ ػشض 

اٌفىش  اٌتص١ّ١ّة ٌٍبلج ٚتٕف١ز اٌتصا١ُِ ِٚىٛٔاب اٌتصا١ُِ اٌّمتشحة. اِا اٌفصً اٌشابغ فمذ  ُ 

 . بُ٘ إٌتائج

 

 الجسء العولً

ٓ اٌتصما١ُِ اٌتطب١م١مة ٌّفشٚشماب اقطفماي ِٓ خملاي اػمذاد٘ا ٌّجّٛػمة ِم ػش    فىش  اٌبلج

ٚاٌتٟ تتىْٛ ِٓ ِفمشداب اٌّمٛسٚث اٌلضماسٞ ٚاٌتمٟ تّخٍم  باٌؼٕاصمش ٚاٌشخصم١اب اٌتاس٠خ١مة 

( تصا١ُِ ِمتشحة ِٕفز  باٌلاسٛه ح١ج ِخٍ  01اٌتٟ تمذَ باشىاي واست١ٔٛة ، ٚاٌتٟ بٍا ػذد٘ا )

ب١ممٟ ٌٛسماد   ِٚفمشش اسمتّذب ( ٠ّخمً تصم١ُّ تط0، فاٌتصم١ُّ ) لضلا ِٓ اٌّٛسٚث اٌلضماسٞ

اٌّفشداب ِٓ شخصم١اب اٌلىا٠ماب فمٟ اٌّمٛسٚث اٌشمؼبٟ )سسمَٛ اٌمذِٝ اٌّتلشومة( اٌمش٠بمة اٌمٝ 

ٚالغ اٌطفً اٌؼشبٟ ٚاٌتٟ ٠سًٙ ادساوٙا بسٌٙٛة ِٓ لبٍٗ ح١ج تّخٍ  بشخص١ة )اٌسٕذباد اٌبلمشٞ 

صش ٘ٛ )شخص١ة اٌمطة اٌتالش اٌبغذادٞ ، اٌؼصفٛس  ٠اس١ّٓ( باق افة اٌٝ ػٕصش واستٟٛٔ ِؼا

( ٠ّخمً تصم١ُّ تطب١ممٟ ٌٛسماد   2ٌٌٛٛواتٟ( ِغ اٌٛاْ اٌط١ف اٌشّسمٟ )لمٛط لمضح(، ٚاٌتصم١ُّ )

ِٚفمممشش اسمممتّذب اٌّفمممشداب ِمممٓ شخصممم١اب اٌلىا٠ممماب فمممٟ اٌّمممٛسٚث اٌشمممؼبٟ )سسمممَٛ اٌمممذِٝ 

اٌّتلشوممة( ٚ تّخٍمم  بشخصمم١ة )اٌسممٕذباد اٌبلممشٞ اٌتممالش اٌبغممذادٞ، اٌّمماسد، اٌّصممباح اٌسمملشٞ 

ٌشِضا١ٔاب( باق افة اٌٝ ػٕاصش واست١ٔٛة ِؼاصش  ٟ٘ )شخصم١ة إٌّمش، ٚاٌفتما  فشاٌٚمة( ، ٚا

( ٠ّخً تص١ُّ تطب١مٟ ٌٛساد   ِٚفشش استّذب اٌّفشداب ِمٓ شخصم١اب اٌلىا٠ماب 3ٚاٌتص١ُّ )

للمما، اٌفممأٛط , اٌٙمملاي ,  فممٟ اٌّممٛسٚث اٌشممؼبٟ )سسممَٛ اٌممذِٝ اٌّتلشوممة( تّخٍمم  ) بشخصمم١ة

إٌجَٛ , اٌشٕاش١ً ٚلباه اٌجٛاِغ ػٓ اٌلىا٠اب اٌشِضما١ٔة( ِمغ ِجّٛػمة ِتىمشس  ِمٓ اقشمىاي 

( ٠ّخً تص١ُّ تطب١مٟ ٌٛساد   ِٚفشش استّذب اٌّفمشداب 4إٌٙذس١ة )اٌّستط١لاب(، ٚاٌتص١ُّ )

بشخصم١ة )سمٕذباد  ِٓ شخص١اب اٌلىا٠اب فٟ اٌّٛسٚث اٌشؼبٟ )سسَٛ اٌذِٝ اٌّتلشوة( تّخٍ 

ٚاٌؼٕاصمممش إٌبات١مممة  )اقص٘ممماس( ٚاٌؼٕاصمممش إٌٙذسممم١ة )اٌمممذٚائش( ،  اٌبغمممذادٞ ، اٌفتممما  ٠اسممم١ّٓ (

( ٠ّخً تص١ُّ تطب١مٟ ٌٛساد   ِٚفشش استّذب اٌّفشداب ِمٓ شخصم١اب اٌلىا٠ماب 5ٚاٌتص١ُّ )

  ٠اس١ّٓ ، ، ٚاق١ِش فٟ اٌّٛسٚث اٌشؼبٟ )سسَٛ اٌذِٝ اٌّتلشوة( تّخٍ  بشخص١ة )ػلال اٌذ٠ٓ

( ٠ّخمممً تصممم١ُّ تطب١ممممٟ ٌٛسممماد   ِٚفمممشش اسمممتّذب اٌّفمممشداب ِمممٓ  6ٚاٌتصممم١ُّ ) ، ٚاٌّممماسد( 

شخص١اب اٌلىا٠اب فمٟ اٌّمٛسٚث اٌشمؼبٟ )سسمَٛ اٌمذِٝ اٌّتلشومة( تّخٍم  بشخصم١ة )اٌشماطش 

( ٠ّخمً تصم١ُّ  7ٚللا ٚحّماسٖ ٚاٌّصمباح اٌسملشٞ( ٚاٌتصم١ُّ )  حسٓ، ٚاق١ِش  بذس اٌبذٚس،

اد  ِٚفشش استّذب اٌّفشداب ِٓ شخص١اب اٌلىا٠اب فٟ اٌّٛسٚث اٌشؼبٟ )سسمَٛ تطب١مٟ ٌٛس

ٚاق١ِممش  ٠اسمم١ّٓ( ِممغ ِجّٛػممة ِممٓ ة تّخٍمم  بشخصمم١ة )اٌؼصممفٛس  ٠اسمم١ّٕ اٌممذِٝ اٌّتلشوممة(

٠ّخً تص١ُّ تطب١مٟ ٌٛسماد   ِٚفمشش اسمتّذب اٌّفمشداب ِمٓ  ( 8)  اٌؼٕاصش اٌخط١ة، ٚاٌتص١ُّ

ٌشمؼبٟ )سسمَٛ اٌمذِٝ اٌّتلشومة( ٚاٌّتّخٍمة بشخصم١ة )ػملال شخص١اب اٌلىا٠اب فٟ اٌّٛسٚث ا

اٌمممذ٠ٓ ٚاٌّصمممباح اٌسممملشٞ، اق١ِمممش  ٠اس١ّٓ(اقشمممىاي إٌٙذسممم١ة )اٌّؼممم١ٓ، ٚاٌخمممظ إٌّىسمممش( ، 

( ٠ّخً تص١ُّ تطب١مٟ ٌٛساد   ِٚفشش استّذب اٌّفشداب ِٓ شخص١اب اٌلىا٠اب  9ٚاٌتص١ُّ ) 

خٍمم  بشخصمم١ة )اٌشمماطش حسممٓ( ِممغ اطمماس فممٟ اٌّممٛسٚث اٌشممؼبٟ )سسممَٛ اٌممذِٝ اٌّتلشوممة( تّ

٠ّخً تص١ُّ  ( 01)  ( ٚاٌتص١ُّ  Hello kittyِستط١ً ٚاٌشخص١ة اٌىاست١ٔٛة اٌّؼاصش  )اٌمطة
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تطب١مٟ ٌٛساد   ِٚفشش استّذب اٌّفشداب ِٓ شخص١اب اٌلىا٠اب فٟ اٌّٛسٚث اٌشؼبٟ )سسَٛ 

ً اٌبغذاد٠مة( ِمغ اشمىاي اٌغ١مَٛ اٌذِٝ اٌّتلشوة( تّخٍ  بـ)اٌّفشداب اٌشِضا١ٔة واٌٙلاي ٚاٌشٕاشم١

ٚاٌسممٍُ ٚإٌجممَٛ، اِمما اٌشخصمم١ة اٌىاست١ٔٛممة اٌّؼاصممش  فتّخٍمم  بممـ )اٌفتمما  اٌتممٟ تمممشا اٌمصممص 

 اٌشِضا١ٔة ػٍٝ  ٛل اٌمّش ٠شافمٙا دبٙا اٌّلبٛه ٚإٌلٍٗ ص٠ٕة( ِغ اشىاي )ِستط١لاب( .
 

 الوٌاقشت والاستٌتاج 

ا١ُِ اٌتطب١م١ة قلّشة ِفشٚشاب اقطفاي ٠ؼًّ اْ تىشاس ظٙٛس اٌّفشداب اٌتشاح١ة فٟ اٌتص -0

ػٍٝ تشس١خ اٌفىش  اٌّشاد ا٠صاٌٙا ، اٞ تلم١ك اٌّٛسٚث باسٍٛه ِؼاصش ٚبٛ ٛح قس١ّا اْ 

وأ  اقشىاي بس١طة ِٓ ح١ج اٌفىش  ٚاٌتٛص٠غ ٚاِىا١ٔة فّٙٙا بسٌٙٛة ِٓ لبً اٌّتٍمٟ )اٌطفً ( 

 ِفشداب سسَٛ اٌذِٝ اٌّؼاصش . ٌمشبٙا ِٓ ٚالؼٗ اقلتّاػٟ ٚخاصة ػٕذ دِجٙا ِغ

اْ اػتّاد ِفشداب شى١ٍة ِؼاصش  ِٓ شخص١اب )سسَٛ اٌذِٝ اٌّتلشوة( ِغ اٌّفشداب  -2

اٌشى١ٍة اٌتشاح١ة ِٓ شخص١اب )سسَٛ اٌذِٝ اٌّتلشوة( فٟ اٌتصا١ُِ اٌتطب١م١ة قلّشة ِفشٚشاب 

 اقطفاي ٠ؼًّ ػٍٝ تلم١ك تٛاصً حضاسٞ ِاب١ٓ اٌّا ٟ ٚاٌلا ش.

ٌتٕٛع اٌتٕظ١ّٟ ٚاٌتمٕٟ اٌتٕف١زٞ سٛف ٠ؼطٟ ِظٙش٠ة ِتجذد  ٌٍّفشداب اٌّٛسٚحة ِغ اْ ا -3

 اٌتاو١ذ ػٍٝ اصاٌتٙا.
 

  التوصٍاث
دساسة اٌتشاث بىافة ِفشداتٗ اٌخش٠ة ٚرٌه ِٓ خلاي ا٠جاد سبً تؼًّ ػٍٝ تلم١ك اٌّٛالِة فٟ  -0

م١ك اقصاٌة فٟ اٌتص١ُّ تٛظ١ف ٘زٖ اٌّفشداب  ّٓ ِمت١ٕاب ٘زٖ اٌشش٠لة ِٓ اقفشاد بغ١ة تل

 .بأٛاػٗ ٚخاصة تصا١ُِ اقلّشة 

اق٘تّاَ بطشق تٛص٠غ اٌّفشداب اٌشى١ٍة اٌّستّذ  ِٓ اٌّٛسٚث ٚباسٍٛه ِؼاصش ٌٍؼًّ ػٍٝ  -2

اظٙاس٘ا بّظٙش ح١ٛٞ قس١ّا اْ اػتّذ اسا١ٌب ِٕٛػة ِٓ اٌتٕظ١ّاب اٌشى١ٍة إٌّتظّة ٚغ١ش 

 ذ٠ة فٟ تلم١ك اٌٛحذ  ٚاٌتٕٛع .إٌّتظّة اٌتٟ تبتؼذ ػٓ اقطش اٌتم١ٍ

 

 الوصادر
: اٌتٛظ١ف اٌجّاٌٟ ٚاٌفٕٟ ٌٍخ١اي فٟ اٌخطاه اٌصٛسٞ اٌّٛلٗ  ، شزٜ حس١ٓ ِلّذ اٌؼاٍِٟ -0

 . 2118 ، ةبغذاد، و١ٍٗ اٌفْٕٛ اٌج١ٍّ ة، لاِؼ ٌٍطفً

،  ١ة: اٌم١ُ اٌجّا١ٌة فٟ تصا١ُِ الّشة ٚاص٠ال اقطفاي ٚػلالتّٙا اٌجذٌ ، ٕ٘ذ ِلّذ اٌؼأٟ -2

 . 2112، ١ة اٌفْٕٛ اٌج١ٍّةٍ، و لاِؼة بغذاد

ِشٚاْ تٛف١ك ػبذ ح١ّذ: اٌذققب اٌتؼب١ش٠ة فٟ تصا١ُِ الّشة اقطفاي فٟ اٌؼشاق، سساٌة  -3

 . 2119،  ِالست١ش، لاِؼة بغذاد، و١ٍة اٌفْٕٛ اٌج١ٍّة
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 الخلاصت 

 ّكذلك ، الٌظ٘غ٘خ للصٌبعبد العبهخ الوٌشأح فٖ العزال٘خ الجطبً٘بد صٌبعخ ّالع علٔ الزعزفالٔ  الجؾش ِٗدف

 اعل هي للزؾم٘ك لبثلخ ّغوْؽبد هظزمجل٘خ آفبق ثْظع الفزؼ هعول فٖ الجطبً٘بد صٌبعخ ّالع رطْٗز فٖ الإطِبم

ؾش الٔ دراطخ الوعْلبد ّلمد رْصل الج. ّالغوبل٘خ الْظ٘ف٘خ الٌبؽ٘خ الجطبً٘بد هي صٌبعخ ثْالع الاررمبء

زعبُٖ الوٌزظ ل ثِب لاررمبءل ؽلْلغبد ّٗا العزال٘خ الوؾل٘خ ّالوشبكل الزٖ رعبًٖ هٌِب الصٌبعخ الٌظ٘غ٘خ

دح رأُ٘ل هعبهل اًزبط الغشّل الصْف٘خ ّالمطٌ٘خ الوؾل٘خ اعب : ؾش ُٖالزٖ رْصل الِ٘ب الج الوظزْرد ، اُن الٌزبئظ

ّكبًذ اُن الزْص٘بد ُٖ فزؼ  ، لوب رزوزع ثَ هي عْدح عبل٘خ ّطعز هٌبطت ّالاطزغٌبء عي الغشّل الوظزْردح

الؾد هي الوعْلبد ّالظْاُز الظلج٘خ ّللاطزضوبر ّروْٗل الوعبهل الوؾل٘خ ّرشغ٘ل الاٗدٕ العبهلخ  هغبل ّاطع

ّظع رؤٗب ّآفبق هظزمجل٘خ ّآل٘بد عول هي شأًِب رفع ل٘وخ الوٌزظ هي الٌبؽ٘خ ّإصز علٔ ل٘وخ الوٌزْط  الزٖ ر

 . الْظ٘ف٘خ ّالغوبل٘خ

 

 .الغوبل٘خ , الالْاى , رصو٘ن الجطبً٘بد  -:  يتمفتاحالكلماث ال

 

 المقذمت

الغ      شّل عزو      د عل      ٔ رف      ٖ الفز      زح الوبظ      ٘خ الش      زكخ العبه      خ للص      ٌبعبد الص      ْف٘خ  هعبه      ل ذكبً      

الوٌزغ      خ هؾل٘      ب ه      ي الاص      ْاف العزال٘      خ أاد الغ      ْدح ّال ف      بءح العبل٘      خ ّثأطعبرهٌ فع      خ ، اه      ب 

فم     د اص     جؼ الوعو     ل ٗظ     زْرد الغ     شّل ه     ي ثل     داى هغ     بّرح هض     ل ط     ْرٗب ّرزك٘     ب  (2003(ثع     د ع     بم 

( ،  الْط      بغخ همبرً      خ ثو      ب ُ      ْ هْع      ْد ف      ٖ الاط      ْاق ّأل      ك ل ض      زح العوبل      خ   خّثأط      عبر ثبُع      

( $5.5 رزك       ٖ الوٌش       أ ثظ       عز  ( 100% ( اكزل       ك  اللؾ       بم د غ       شّل  ٘       ْغ  فأص       جؼ ٗظ       زْر

اّ ه ل       ْغ ثٌظ       جخ  (100% ( ؽزٗ       ز  الظ       داء دّلاراهزك       ٖ لل ٘ل       ْ الْاؽ       د ، ّغ       شّل  ٘       ْغ  

.  لل ٘ل        ْ غ        زام الْاؽ        د دٌٗ        بر عزال        ٖ (3000 ثْل٘ظ        زز ط        ْرٕ الوٌش        أ ّثظ        عز   (%20 

(  الظ     داء ٘     خ عل     ٔ  ٘     ْغ غْل٘     خ رظ     ؤ  ّرعزو     د ال٘     بد عو     ل الززك٘     ت الٌظ     ٘غٖ لوٌز     ْط الجطبً

( ّثعول٘      خ رش      بثك ال ٘      ْغ الطْل٘      خ ه      ع ال ٘      ْغ العزظ      ٘خ  اللؾ      بم ّ ٘      ْغ عزظ      ٘خ رظ      ؤ  

عل     ٔ ّف     ك رزك٘     ت ًظ     ٘غٖ هع     ٘ي هع     د هظ     جك ه     ي لج     ل الوص     ون رٌظ     ظ الجطبً٘     خ ، ّثع     د د      ْل 

اثز    داء ه    ي  ال ٘    ْغ الوظ    زْردح ال    ٔ الو     بسى رغ    زد كو٘زِ    ب ّه    ي ص    ن رج    د  هزاؽ    ل اًز    بط الجطبً٘    خ

 .ف٘خ زبثع للشزكخ العبهخ للصٌبعبد الصْفزؼ الالفٖ هعول  كوب الالظبم الزبل٘خ 

 الوظلك الز ٌْلْعٖ

      : لظن الٌظ٘ظ -1

( ّل ل هبكٌ خ   jacard( ّ ع برد Adobeادّة  ٗعن لظن الٌظ٘ظ ًْع٘ي هي ه بئي الغشل ّالزٖ رعزف ثبطن  

ٖ    بب ثِ  ب لإًز  بط الجطبً٘  بد ثزص  به٘ن ّل٘بط  بد ه زلف  خ ،    ػ عو  ل ًّظ  بم رص  و٘و, هْاص  فبد ,  ص  بئ  

ّٗعزو  د الوعو  ل ثش   ل  ط  بص عل  ٔ ُ  ذٍ الٌ  ْع٘ي ه  ي الو   بئي لإًز  بط الجطبً٘  بد ، ّ ُو٘  خ الوْظ  ْ  ط  ْف 

 ًظزعزض عبًت هي هْاصفبد كل هبكٌخ ّال٘بد عولِب ّكوب ٗأرٖ :
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 : ( Adobe   ادّةهبكٌخ الٌظ٘ظ ًْ   -1-1

هبركخ  رٗفبر( ّالزٖ رعول ثظزعخ  ) 2010 ( هبكٌخ أاد هٌشأ صٌٖ٘ هْدٗل 22ٖ الوعول  ٗعن لظن الٌظ٘ظ ف

، ّ ُذٍ الوبكٌخ ه صصخ لإًزبط ثطبً٘خ ش   ّاؽد  (طبعخ / ثطبً٘خ 7.5ّثوعدل اًزبط   (/ دل٘مخ دّرح  230 

لف ( ا22.000ّثظعز   (غن 2.600غْل ّّسى ٗصل رمزٗجب الٔ   (طن220  ّ عزض (طن165 ثم٘بص 

ّرٌزظ ُذٍ الوبكٌخ ثطبً٘بد طبدح  إ ثدّى  . ادّةعول هبكٌخ الٌظ٘ظ  خ( ْٗظؼ ال1٘دٌٗبرعزالٖ ّالش ل  

رصو٘ن( ّثطبً٘بد أاد اش بل ّهفزداد ٌُدط٘خ  هزثع ّهظزط٘ل( ّثأؽغبم ه زلفخ  ّ طْغ غْل٘خ اّ عزظ٘خ 

ّافعل رزك٘ت ًظغٖ هعزود فِ٘ب ُْ   هملن( فمػ ،  ّلا ٗو ي اًزبط اش بل هٌؾزفخ اّ اش بل ؽزح اّ صْرح .

الززك٘ت الٌظ٘غٖ  الاغلض ّالوجزد( الودهظ فٖ رزك٘ت ًظغٖ ّاؽد ّٗدعٔ ًظ٘ظ هجطي عٌد لغخ الؾزف٘٘ي 

  . ّالعبهل٘ي علٔ الوبكٌخ  ّالزظو٘خ العلو٘خ ُْ رزك٘ت ًظ٘غٖ غ٘ز هٌزظن  ٗز ْى هي  اغلض ّهجزد(

 ( :  jacardع برد  هبكٌخ الٌظ٘ظ ًْ   -1-2

هزغ٘زح الظزعخ   (2011(( أاد هٌشأ ثلغ٘ ٖ هْدٗل  ث٘ بًْل ( هبركخ  8ٗوزلك المظن ه بئي عبكبرد عدد   

ل ي الوظزغل هٌِب فٖ اًزبط الجطبً٘خ دا ل الوعول  (دل٘مخ / دّرح600  ّرصل الٔ (دل٘مخ / دّرح 200  اثزداء هي

الزٖ رؾدس فٖ  ٘ػ الغشل عٌد سٗبدح كأفعل هعدل طزعخ  ّألك لزغٌت الوشبكل  (دل٘مخ / دّرح300ُْ  

ه صصخ  (طبعخ / ثطبً٘خ15، ّعلٔ ّفك ُذٍ الظزعخ رٌزظ   الظزعخ  ّصْلا لوٌزظ  بلٖ هي العْ٘ة الٌظ٘غ٘خ

 (30000ّثظعز   (غن3.500غْل ّثْسى ٗصل رمزٗجب الٔ   (طن 235  ّ عزض (طن200لش ص٘ي  ثم٘بص  

هبكٌخ ًظ٘ظ عِبس  بب ثِب ٗظؤ  ثًْبص( أاد هٌشأ ثلغ٘ ٖ  ، ّفْق كل( 2كوب فٖ الش ل  الف دٌٗبر عزالٖ 

 بب ثاظِبر الٌمشخ ال بصخ للجطبً٘خ ّٗظزلن  ُذا الغِبس الاّاهز هي عِبس ال وجْ٘رز ّرٌزظ ُذٍ الوبكٌخ 

ثطبً٘بد أاد  ش بل س زف٘خ هلًْخ  ّثأؽغبم ه زلفخ ف٘وب ٗ   الاش بل الزصو٘و٘خ الش زف٘خ ، هزرجطخ ثغِبس 

اّ الغبكبرد ٗزن  ادّةّثعد هزؽلخ الٌظ٘ظ طْاء كبى هي  لال هبكٌخ الٌظ٘ظ ًْ   ٗؾزْٕ علٔ ًوبأط . كوجْ٘رز

ارطبل الوٌزظ  هجبشزح الٔ لظن الفؾ  للزأكد هي ًْع٘خ ّعْدح الوٌزظ ّفك هْاصفبد هزفك علِ٘ب ، ّثعد الزأكد 

 . ْص٘لِب الٔ المظن الوعٌٖهي عْدح الوٌزظ ٗزؽل الٔ لظن الز ولخ ثْاططخ عزثبد دفع ٗدّٗخ ، لز

 : لظن الز ولخ -2

، ئأ ٗزطل الوٌزظ الٔ هبكٌخ الز و٘ل  ٗعن ُذا المظن العدٗد هي الوزاؽل الوِوخ ّالز و٘ل٘خ ثعد هزؽلخ الٌظ٘ظّ 

   ًْHaining  لوٌزْط ثطبً٘خ  (هزز50. ّثطْل   (3( الزٖ رؾزْٕ علٔ  ططْاًبد هظٌٌخ كوب فٖ الش ل

لوٌزْط ثطبً٘خ هبكٌخ دّثٖ ُّذٍ الاغْال الوعزودح عبءد ثعد عدح رغبرة لل زّط  (هزز60هبكٌخ الغبكبرد ّ 

رمْم الوظٌٌبد الؾدٗدٗخ الٌبعوخ ّالو ضفخ  ث زثشخ  الٌظ٘ظ  . ثأفعل الٌزبئظ لزمل٘ل ؽبلخ الاً وبع ّرمل٘ل الفعلاد

س هزاد ّصْلا لل ولخ الٌِبئ٘خ ّصْلا لل ولخ الٌِبئ٘خ الوطلْثخ ّلد ٗزن ر زار ُذٍ العول٘خ لوزر٘ي اّ صلا

ثعد هزؽلخ الز و٘ل  ٗزطل الوٌزظ للفؾ  ال بب ثوزؽلخ الز و٘ل للزأكد هي .  (4الوطلْثخ كوب هْظؼ ثبلش ل  

عْدح ال ولخ الظبُزح علٔ ططؼ الجطبً٘خ ّالزٖ رشٗد هي الطبثع الغوبلٖ . ّثعد الزأكد هي عْدح الوٌزظ ٗزطل الٔ 

دٗوخ هؾل٘خ الصٌع رمطع الجطبً٘خ ٗدّٗب ّؽظت ل٘بطبد هزفك علِ٘ب ، ؽ٘ش ْٗعد عبهل لظن الزمط٘ع ُّٖ هبكٌخ ل

( ، ّٗضجذ الٌظ٘ظ علٔ الوبكٌخ 6( ّ 5ٗمطع لوبع الٌظ٘ظ المبدم هي هبكٌخ الز و٘ل كوب هْظْػ ثب ش بل  

لوطلْة ّٗمْم لٌظ٘ظ هبكٌخ عبكبرد ّثعدُب ٗؾدد الم٘بص ا (هزز50لٌظ٘ظ هبكٌخ دّثٖ ّ  (هزز60الوز ْى هي  

ّثعد الاًزِبء هي  . ثعول٘خ الم  ثْاططخ ط ٘ي دائزٕ هضجذ ثش ل عزظٖ ٗزؾ ن الوشغل ثظزعخ ؽزكخ الم 

هزؽلخ رمط٘ع ًظ٘ظ الجطبً٘خ رصجؼ علٔ ش ل لطع ثم٘بطبد صبثزخ لش   ّاؽد لٌظ٘ظ الجطبً٘خ الوٌزظ علٔ هبكٌخ 

رفؾ  للزأكد هي طلاهخ ّعْدح الوٌزظ ، ّثعدُب ٗزطل  دّثٖ ، ّلش ص٘ي للٌظ٘ظ الوٌزظ ثوبكٌخ عبكبرد . ّهي صن

للشزٗػ الذٕ  (2009 الٔ لظن ال ٘بغخ الذٕ ٗؾزْٕ علٔ  رثع هبكٌبد  ٘بغخ أاد هٌشأ صٌٖ٘ هْدٗل 

  ٕ سّاٗب الاشزغخ ( هي ًفض الوٌشأ KANSAIهبكٌزبى ل ٘بغخ المفل ًْ   ( JACKّ  ٗإغزالجطبً٘خ هبركخ

. ّثعد الاًزِبء هي  ٘بغخ الشزٗػ ّرضج٘ذ العلاهخ الزعزٗف٘خ  (7فٖ ارثعخ اركبى الجطبً٘خ( كوب هْظؼ ثبلش ل  

( ، رفؾ  الجطبً٘خ  ّهي صن رزطل الٔ لبعخ الزعجئخ ّالزغل٘ف ثْطبغخ عزثبد دفع 8للوٌزظ كوب هْظؼ ثبلش ل  

 ٗدّٗخ.
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 النتائج والمناقشت

 :الظلج٘خ بد ّالوشبكل الوعْل -1

ثعد ال شف عي ّالع عول ّئًزبط الجطبً٘بد فٖ الشزكخ العبهخ للصٌبعبد الصْف٘خ / هعول الفزؼ ، ّ عل 

الوزغ٘زح  لدٓ الوظزِلك ّفٖ أاد الاأّاق رظب ّٗؾمك  الزْصل الٔ هٌزظ ٗوزلك اثعبدا ّظ٘ف٘خ ّعوبل٘خ عذاثخ ،

الوزْفزح فٖ ا طْاق الوؾل٘خ ، ٗغت الؾد هي الوعْلبد ّالظْاُز الْلذ ٗظزط٘ع هٌبفظخ الوٌزغبد الوظزْردح 

الظلج٘خ الزٖ رإصز علٔ ل٘وخ الوٌزْط ّهي صن ّظع رؤٗب ّآفبق هظزمجل٘خ ّآل٘بد عول هي شأًِب رفع ل٘وخ الوٌزظ 

بد فٖ ًزبط ّرصٌ٘ع الجطبً٘ئهي الٌبؽ٘خ الْظ٘ف٘خ ّالغوبل٘خ ، ّٗو ي رل ٘   ُن الظلج٘بد الزٖ رْاعَ آل٘بد 

 : كوب ٗلٖهعول الفزؼ 

( الوظزْردح ، هوب ٗإدٕ ئلٔ سٗبدح صوي الجطبً٘خ الوؾل٘خ  الظداء ّاللؾبم ئررفب   طعبر  ْ٘غ الغشل   -1-1

 همبرًخ ثبلجطبً٘خ الوظزْردح .

ً فبض هظزْٓ الغْدح كوؾبّلخ لزمل٘ل صوي الجطبً٘خ ل ٖ ٗزو ي الوعول هي ث٘ع الوٌزغبد للوظزِلك طْاء ا -1-2

 كبى علٔ هظزْٓ الدّلخ  ّ الوْاغي العبدٕ .

عدم ّعْد  ػ عول هزظلظل  طْح ه ولخ لل طْح ا  زٓ ، هوب ٗإدٕ ئلٔ رأ ٘ز ّرعط٘ل آل٘بد العول ،  -1-3

ّهي عِخ   زٓ رؾزبط ئلٔ اٗدٕ عبهلخ هعبعفخ لٌمل الوٌظْط ، علٔ طج٘ل الوضبل ثعد الاًزِبء هي هزؽلخ 

بعخ الزمط٘ع ّفٖ ًفض المبعخ ْٗعد عوبل الزعجئخ ّالزغل٘ف ، ّثعد الزمط٘ع ٗزطل الز و٘ل ٗزطل الوٌظْط ئلٔ ل

 . الٔ لبعخ ال ٘بغخ ّهي صن ٗزعع ئلٔ لبعخ الزمط٘ع ؽزٔ ٗزو ي العوبل هي رعجئخ ّرغل٘ف الجطبً٘خ

 الوٌزظ غبلٖ الضوي كْى الصٌبعخ كض٘زح العوبلخ ّهب ٗزجعِب هي  عْر ّرأه٘ي . -1-4

 لٔ ه بئي لدٗوخ الصٌع فٖ ثعط هزاؽل الإًزبط ، هوب ٗإصز طلجب علٔ الوٌزْط .الاعزوبد ع -1-5

 الزٌبل  الوظزوز فٖ ال جزح ، ّعدم ّعْد  جزاد شبثخ . -1-6

 ئدارح ثعط ا لظبم الوِوخ هي  ش بب غ٘ز  كبدٗو٘٘ي ّغ٘ز ه زص٘ي . -1-7

 ٘ن الزبثع للوعول.هصون ّاؽد ه ز  فٖ هغبل الزصو٘ن ٗعول فٖ لظن الزصولإ ّعد  -1-8

 الطبلخ  ال ِزثبء( .اررفب  طعز -1-9

 : الؾلْل ّالوعبلغبد الْاعجخ -2

 الززك٘ش علٔ الٌْاؽٖ الزبل٘خ :الجبؽضْى ّاًطلالب هي ُذا الْالع ٗزٓ 

ظزّرح فزؼ ّئعبدح رأُ٘ل هعبهل  ًزبط الغشّل الصْف٘خ ّالمطٌ٘خ الوؾل٘خ لوب رزوزع ثَ هي عْدح عبل٘خ  -2-1

بطت ّالاطزغٌبء عي الغشّل الوظزْردح ، ُّذٍ ال طْح طْف رفزؼ هغبلا ّاطعب للاطزضوبر ّروْٗل ّطعز هٌ

 الوعبهل الوؾل٘خ ّرشغ٘ل ا ٗدٕ العبهلخ .

 فٖ ؽبلخ اطز٘زاد الغشّل ٗ ْى الزعبلد هجبشزح هع الشزكبد العبلو٘خ ّثدّى رد ل ّططبء . -2-2

 د هع الشزكبد ا ّرث٘خ ّا طْ٘ٗخ الوزمدهخ فٖ ُذا الوغبل .الزْطع فٖ ثزاهظ رؾدٗش الصٌبعخ ثبلزعبل -2-3

 اطز٘زاد الو بئي الؾدٗضخ هي هٌبشئ عبلو٘خ هعزودح ، ّهطبلعخ العمْد ّّظع عمْثبد عٌد الو بلفخ . -2-4

اطز٘زاد عِبس رصو٘ن  بب ثوبكٌخ الغبكبرد ؽزٔ ٗزو ي العبهلْى فٖ هغبل الزصو٘ن هي اثز بر رصبه٘ن  -2-5

 هزٌْعخ رلجٖ أائمخ الوظزِلك الوزغ٘زح ّالوزغددح .عدٗدح ّ

ًزبط ثطبً٘بد  راش٘ل( فزّ درعخ  ّلٔ ، الوٌزشزح ؽبل٘ب فٖ ا طْاق ئ ػ ثًزبط ه بئي دّثٖ ئ ػ  اطزجدال -2-6

 الوؾل٘خ.

ي عبدح ُ٘ ل٘خ الوعول ثعدح  طبل٘ت هٌِب اطز دام عمْد العوبلخ الشبثخ فٖ رشغ٘ل الوعول ثْاططخ عدد هئ -2-7

 ال جزاء  عبلو٘٘ي ّهؾل٘٘ي( .  

عبدح رٌظ٘ن ّرزر٘ت  طْاد العول فٖ لظن الز ولخ ثوب ٗزٌبطت ّاشززاغبد العول لا زصبر الغِد ئ -2-8

 ّالْلذ.

 طز٘زاد ه بئي ر و٘ل ًظ٘ظ الجطبً٘خ ؽدٗضخ الصٌع ّهي هٌشأ عبلو٘خ ، ّرِ٘ئخ كبدر هز ص  للعول علَ٘ ئ - 9 -2

ّالو بئي الزٖ رظِز اللوعخ  لوب  ( ّال بصخ ث ولخ الٌظ٘ظ Xetmaلؾلالخ ًْ   رفع٘ل دّر ه بئي ا -2-10

 رع٘فَ هي ل٘وخ عوبل٘خ ّّظ٘ف٘خ للجطبً٘خ .
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اطز دام ر ٌلْع٘ب هزطْرح فٖ عول٘خ ل  ًظ٘ظ الجطبً٘خ ّألك ثبطز٘زاد ه بئي عدٗدح علٔ طج٘ل الوضبل  -2-11

الاًزبط  ّألك لزمل٘ل الْلذ ّالغِد ّسٗبدح ((maochang( صٌٖ٘ الوٌشأ هبركخ changmaoهبكٌخ  رشٌ٘غداّ

 ّالاطزغٌبء عي الوبكٌخ ال٘دّٗخ الوْعْدح ؽبل٘ب .

سٗبدح عدد ه بئي ال ٘بغخ ثوب ْٗائن كو٘خ الاًزبط ،  ل ٖ لا ٗ ْى لظن ال ٘بغخ طجت فٖ رأ ٘ز عول٘خ  -2-12

 الاًزبط( .

ل٘خ ّلْح عذة ٗع٘فِب علٔ ل٘وخ الوٌزظ ، ّألك هي  لال الاُزوبم ثغبًت الزعجئخ ّالزغل٘ف لوب لَ هي عوب -2-13

رصو٘ن ؽبفظخ هي هبدح الٌبٗلْى ثطزٗمخ هلفزَ للٌظز ّرظِز عوبل٘خ الوٌزظ ّهطجْ  علَ٘ اطن الشزكخ ّشعبرُب 

 ّغ٘زٍ هي ا هْر الوزعلمخ ثبلإعلاى .

- وي : الإؽصبءاد العبلو٘خئؽداس هزكش هعلْهبر٘خ ٗمدم ال دهبد للوصٌع٘ي ّالوعبهل الوٌزغخ ّٗزع -2-14

الم٘بم ثؾولاد ئعلاه٘خ ّدعبئ٘خ  –الزعزٗف ثبلوٌزغبد العزال٘خ ّالوصٌع٘ي  - الوٌبفظ٘ي –ا طْاق الوظزِدفخ 

 . ( . ّغ٘زُب هي الدّلئًدًّ٘ظ٘ب  ، شٗبّارجع ُذا ا طلْة فٖ هبل٘   هظزوزح

 

  الاستنتاجاث

لخ للزؾم٘ك ّ للاررمبء ثبلوظزْٓ الإًزبعٖ اثزداء هي  ْ٘غ الطوْؽبد الزٖ ٗععِب الجؾش كأفبق هظزمجل٘خ لبث

الغشل ّاًزِبء ثوزؽلخ الزعجئخ ّالزغل٘ف ّصْلا لوٌزظ ٗؾول  ثعبدا ّظ٘ف٘خ ّٗوزلك لدرح الٌفبأ ئلٔ الوزلمٖ 

  الوظزِلك( ّرؾم٘ك  علٔ ًظجخ هج٘عبد.

 

  التىصياث

ئًشبء هٌبفذ  -دٗش  طْغ الإًزبط.عذة الاطزضوبراد الاطزفبدح هي العمْل ّال جزاد الشجبث٘خ  فٖ رطْٗز ّرؾ -1

 رظْٗم٘خ .

عداد هٌبُظ رعل٘و٘خ هزطْرح فٖ هغبل الغشل ّالٌظ٘ظ ّالوٌظْعبد دا ل الوعول .الظوبػ ثبعزوبد ّكلاء ئ -2

 لزظْٗك الوٌزغبد فٖ الظْق ال برع٘خ

 هٌؼ ّكبلاد ث٘ع لزظْٗك الوٌزظ الٔ الاطْاق ال برع٘خ . -3

 

    المصادر 

ثغداد  ، 3، العدد ، الضمبفخ ا عٌج٘خ غجلٖ: طو٘ز عجد الزؽ٘ن   ال ، ّالزمٌ٘خ ، العلن ّالفي هْرٗض ، عبرلض -1

 . 68ب ،1984

، دار ال زت للطجبعخ ّالٌشز،  ( ،  لوشخ ، غشّل ،  ْاب ّرمٌ٘بد الٌظ٘ظ    ل٘بف ًبصزؽظ٘ي ، الزث٘عٖ -2

 .314ب ، م1991،  عبهعخ الوْصل

 .1993 ، 289ب،  ، المبُزح ، دار الف ز العزث4ٖ، غ غجٖ دراطبد الٌظ٘ظ ًصبف ًصز ّكْصز الش -3

 

  الاش بل ّالٌوبأط ( 

 

 

 

 

 

 (1ش ل  

 ادوب ماكنة على واحد شخص بطانية تصاميم من ونموذج  (ادّة  ًْ  ًظ٘ظ هبكٌخ
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 (2 ش ل 

 هبكٌخ عبكبرد علٔ لش ص٘ي ثطبً٘خ رصو٘ن هي ًوْأط ّ  عبكبرد ًْ  ًظ٘ظ هبكٌخ
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الصناعاث النسيجيت مختبراث  دراست تطوير -38  

38- Survey the Development of  the Idustrial Textile 

Laboratories 
 ناديت تركي حمذ , دينا عبذ الرحيم

هنذ محمذ سحاب د. الاستشاري :  

بحوث النسيجيت و الجلذيتالطراز للهيأة البحج والتطوير الصناعي/ مركس   

alteraz.center@industry.gov.iq 

 الخلاصت 

        ، انٕاصب حٕفشْا فً يخخبشاث انظُاػاث انُغٍضٍت انؼشالٍت الأصٓضة حغذٌذانبغذ  ْذف

 نلأصٓضةيغظ  إصشاءحُأل  الأٔل،  فظٕل تأسبؼٔحضًٍ انبغذ  (داسانطشاص ٔانبغٕد انُغٍضٍت)

انُٕػٍت نهًٕاد  ٔانًؼذاث انًخٕفشة فً لطاع انظُاػاث انُغٍضٍت بغٍذ حغطً كافت انفغٕص

ْكزا دساعت عابما يٍ لبم انًخخبش انخابغ نًشكض داس  ُخٕصاث انُغٍضٍت عٍذ نى حؼًمٔانً الأٔنٍت

، ٔرنك لاٌ َشاط انًشكض ٌخشكض ػهى اصشاء انبغذ ٔانخطٌٕش ػهى  انُغٍضٍتانطشاص ٔانبغٕد 

ٍ ػشع حفظٍهً ٔانفظم انزاًَ  حضً انًٕاد ٔانًُخٕصاث يٍ عٍذ الاداء ٔانضٕدة ٔانخظًٍى .

انكًٍٍائٍت ٔانًٍكاٍَكٍت نهًٕاد الأنٍت ٔانُظف يظُؼت ٔانًُخضاث انُٓائٍت  –نهخٕاص انفٍضٌائٍت 

ْزِ انفغٕطاث ٔيؼشفت فًٍا ارا كاَج يخٕفشة  لإصشاءنغشع حغذٌذ الاصٓضة ٔانًؼذاث انلاصيت 

ٕد يخخبشاث ٌٕصذ َمض فٍٓا نغشع انخاكذ يٍ ٔص خخبشاث لطاع انظُاػاث انُغٍضٍت أفً ي

حضًٍ الاصٓضة انًخخبشٌت انزانذ ٔانفظم يخكايهت حخًاشى يغ بُاء طُاػت َغٍضٍت يخطٕسة . 

رت عٍذ اٌ انُخائش َخائش انؼٍـُاث انًبغٕ ، ٔحضًٍ انفظم انشابغ ٔانفغٕطاث ٔالاصٓضة انًطهٕبت

ٔانششكت  تانطشاص ٔانبغٕد انُغٍضٍفً يخخبش داسانخً حى انغظٕل ػهٍٓا يٍ انؼٍُاث انًفغٕطت 

نًشكضي انًٕاطفت انمٍاعٍت انؼشالٍت انخابؼت نهضٓاص ا انؼايت نهظُاػاث انظٕفٍت كاَج ضًٍ

 . نهخمٍٍظ ٔانغٍطشة انُٕػٍت
 
ُاػت انًُغٕصاث ، يٕاطفاث الألًشت ط يخخبشاث انظُاػاث انُغٍضٍت ، -: تيمفتاحالكلماث ال

 .انًزانٍت 

 

 المقذمت 

ث فغض انًُخضاث انُغٍضٍت ٌؼذ خطٕة سٌادٌت يٍ ٔصٓت َظش الاْخًاو بذساعت حطٌٕش يخخبشا ٌإ

 ٔالإَخاصٍتانظُاػت ٔالالخظاد كَٕٓا عخٕفش انضٓذ ٔانٕلج ٔحضٌذ يٍ انكفاءة انؼهًٍت نهكٕادس، 

انخً يٍ انضشٔسي حٕفشْا  الأصٓضة، نزا ٌؼذ انبغذ انغانً يغاًْت ػهًٍت  نذساعت   نهظُاػت

نٓزا  دساعتأيا أًٍْت انبغذ فاٌ فً  ، اءث يشكهت انبغذيٍ ُْا ص ،فً انًخخبشاث انُغٍضٍت 

 أيا ْذف انبغذ، ٔانخظذٌشانخغٌٕك انًغهً  ٌشضغ ػهى يًا الإَخاسكفاءة ن انُٕع يٍ انخطٌٕش

انفغٕطاث انًغخخذيت ٔانًخٕفشة فً انًخخبش  ٔإَٔاعانًخخبشٌت  الأصٓضة إَٔاعانخؼشف ػهى 

ٍت نخغٍٓم ػًم فغٕطاث يُخٕصاث انششكاث انمطٍُت انخابغ نًشكض داس انطشاص ٔانبغٕد انُغٍض

   .ٔانظٕفٍت انُغٍضٍت نهغضاد

  

 الجسء العملي 

 :انفغٕطاث انًخخبشٌت  -1

( ػٍُاث ٔاصشي ػهٍٓا انفغٕطاث انًخخبشٌت بغغب الأصٓضة انًخٕفشة فً يشكض داس 5) اخزث

انخٍظ  ألًشت ،غكشي انخٍظ انؼ ألًشت ْزِ انؼٍُاث فغض حضًُج،  انطشاص ٔانبغٕد انُغٍضٍت

انُخائش  ٔأظٓشثانكاسبج انغضاد  فغض َغٍش ، لًاػ باصة يمهى ، سدٌت يمهًتٕك ألًشت ، انٕسدي

 : يا ٌأحً
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إٌ إصشاء انفغٕطاث لألًشت انخٍظ انؼغكشي فً يخخبش داس انطشاص ٔانًخخبشاث  -1-1

انمٍاعٍت انؼشالٍت َخائش ضًٍ انًٕاطفت  ثانًشكضٌت نهششكت انؼايت نهظُاػاث انظٕفٍت  اظٓش

 . (1ُت )( فً انؼ1758ٍ)

إٌ إصشاء انفغٕطاث لألًشت انخٍظ انٕسدي فً يخخبش داس انطشاص  ٔانًخخبشاث انًشكضٌت  -1-2

  اٌ انُخائش ضًٍ انًٕاطفت انمٍاعٍت انؼشالٍت ثنهششكت انؼايت نهظُاػاث انظٕفٍت  اظٓش

 . (2( فً انؼٍُت )1758)

انطشاص ٔانششكت انؼايت  فً يخخبش داس ػ انكٕدسي انًمهى نمًا إٌ إصشاء انفغٕطاث -1-3

 )كغى 4 (إٌ انغذ الأدَى نمٕة انمطغ نمًاػ انكٕدسي بانُغبت نهغذاء ثنهظُاػاث انمطٍُت اظٓش

ٔعغب انًٕاطفت انمٍاعٍت انؼشالٍت انًشلًت   (كغى 24)ٔانغذ الأدَى نمٕة انمطغ بانُغبت نهغاو 

 . (3ُت )( نمًاػ انكٕدسي  فً انؼ1594ٍ)

انباصة انًمهى فً يخخبش داس انطشاص ٔانششكت انؼايت  نمًاػ إٌ إصشاء انفغٕطاث -1-4

ٔانغذ   (كغى 22)نهظُاػاث انمطٍُت اظٓش إٌ انغذ الأدَى نمٕة انمطغ نمًاػ انباصة بانُغبت نهغذاء 

( نمًاػ 1221ٔعغب انًٕاطفت انمٍاعٍت انؼشالٍت ) ( كغى 32)نمٕة انمطغ بانُغبت نهغاو  الأدَى

 . (4انباصة انمطًُ فً انؼٍُت )

إٌ إصشاء انفغٕطاث نُغٍش انكاسبج فً يخخبش داس انطشاص ٔانًخخبشاث انًشكضٌت نهششكت  -1-5

انؼايت نهظُاػاث انظٕفٍت اظٓش َخائش ضًٍ انًٕاطفت انمٍاعٍت انؼشالٍت )نهغضاد انُافز انًغشص( 

 . (5فً انؼٍُت )

ٍُت يٍ انخٍظ انًغخؼًم فً خٍاطت انبذلاث انؼغكشٌت ٔاصشاء انخٍظ انؼغكشي : حى أخز ػ -2

فً يخخبش داس انطشاص ٔانًخخبشاث  (Tensolap)فغض لٕة لطغ انخٍظ فً صٓاص لٕة انمطغ 

ػهًا إٌ ًَشة ، انًشكضٌت نهششكت انؼايت نهظُاػاث انظٕفٍت ٔكاَج انُخائش كًا فً انضذٔل أدَاِ 

  . ( حكظ32انغضل نهخٍظ ًْ )

 

 

 

 

 

 

 

 (1انؼٍُت انًفغٕطت )

 

 فً صٓاص لٕة انمطغانؼغكشي َخائش فغض لٕة لطغ انخٍظ 

 

َخائش فغض يخخبش داس انطشاص  ث

 )ٍَٕحٍ (بٕعذةٔحماط 

َخائش انًخخبشاث انًشكضٌت نهششكت 

 انظٕفٍت )ٍَٕحٍ( انؼايت نهظُاػاث

انفشق % 

± 

عذٔد انغًاط 

بًٕصب انًٕاطفت 

 انمٍاعٍت

1 11.5 12.97 4.8-  

 

11 
2 12.94 9.82 11- 

3 12.71 11.51 6.9 

4 11.9 12.92 9.1 - 

5 12.78 11.92 9.4 

  11 11 انًؼذل

 

 ( يُشأ صٓاص لٕة لطغ انخٍظTENSOLAB( ًاٌطان: )MESDAN) 
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حى أخز ػٍُت يٍ انخٍظ انًغخؼًم فً انخٍاطت ٔاصشاء فغض لٕة  :ت انًغخؼًم نهخٍاطانخٍظ  -3

فً يخخبش داس انطشاص ٔانًخخبشاث انًشكضٌت  (Tensolap)لطغ انخٍظ فً صٓاص لٕة انمطغ 

ػهًا اٌ ًَشة انغضل  نهششكت انؼايت نهظُاػاث انظٕفٍت ٔكاَج انُخائش كًا فً انضذٔل أدَاِ ،

  .حكظ 31نهخٍظ ًْ :

 ( .1758ضًٍ انًٕاطفت انمٍاعٍت انؼشالٍت )انُخائش أدَاِ  

 

 

 

 

 

 

 (2انؼٍُت انًفغٕطت )

 لطغ انخٍظ فً صٓاص لٕة انمطغ َخائش فغض لٕة 

 

َخائش يخخبش داس انطشاص  ث

 )ٍَٕحٍ (حماط بٕعذة 

َخائش انًخخبشاث انًشكضٌت نهششكت 

 انؼايت نهظُاػاث انظٕفٍت

انفشق % 

± 

عذٔد انغًاط بًٕصب 

تانًٕاطفت انمٍاعٍ  

1 12.72 11.28 4.9 11 

2 11.28 12.46 7.8- 

3 12.27 11 8.4 

4 11.32 12.54 7.4- 

5 11.34 11.66 2.7 

  11 11 انًؼذل

 

 ( يُشأ صٓاص لٕة لطغ انخٍظTENSOLAB: ) ( ًاٌطانMESDAN) 

  

ػ فً : حى أخز ػٍُت يٍ انمًاػ انكٕدسي ٔاصشاء فغض لٕة لطغ انمًا لًاػ انكٕدسي انًمهى  -4

فً يخخبش داس انطشاص ٔانًخخبشاث انًشكضٌت نهششكت انؼايت  (Tensolap)صٓاص لٕة انمطغ 

ػهًا" اٌ انغذ الأدَى نمٕة انمطغ  نهظُاػاث انظٕفٍت ٔكاَج انُخائش كًا فً انضذٔل أدَاِ ،

 ( . كغى 24) نمًاػ انكٕدسي بانُغبت نهغذاء

 ( نمًاػ انكٕدسي . 1594ٔعغب انًٕاطفت انمٍاعٍت انؼشالٍت انًشلًت  )

 

 

 

 

 

 

 

 ( 3انؼٍُت انًفغٕطت )              
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 َخائش فغض لٕة لطغ انغذاء ٔلٕة لطغ انهغاو نمًاػ انكٕدسي   

 

 َخائش انششكت انؼايت نهظُاػاث انمطٍُت َخائش يخخبش داس انطشاص

 لٕة لطغ انغذاء

 )كغى(

 لٕة لطغ انهغاو

 )كغى(

 لٕة لطغ انغذاء

 )كغى(

 نهغاولٕة لطغ ا

 )كغى(

34.2 26.7 34.6 27.6 

31.2 25.8 33.8 27.7 

32.6 26.8 33.6 28.1 

32.9 26.6 34 23.6 

33.9 34.2 35.4 32.8 

 

 يُشأ صٓاص لٕة لطغ انمًاػ (TENSOLAB( ًاٌطان: )MESDAN) 

  

اص لًاػ انباصة انًمهى : حى أخز ػٍُت يٍ انمًاػ انباصة ٔاصشاء فغض لٕة لطغ انمًاػ فً صٓ -5

فً يخخبش داس انطشاص ٔانًخخبشاث انًشكضٌت نهششكت انؼايت نهظُاػاث  (Tensolap)لٕة انمطغ 

ػهًا" اٌ انغذ الأدَى نمٕة انمطغ نمًاػ انباصة  انظٕفٍت ٔكاَج انُخائش كًا فً انضذٔل أدَاِ ،

نباصة ( نمًاػ ا 1221ٔعغب انًٕاطفت انمٍاعٍت انؼشالٍت انًشلًت  ) (كغى 22)بانُغبت نهغذاء 

 انمطًُ  .

 

. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 (4انؼٍُت انًفغٕطت )

 

 نمًاػ انباصة َخائش فغض لٕة لطغ انغذاء ٔلٕة لطغ انهغاو        

 

 َخائش انششكت انؼايت نهظُاػاث انمطٍُت َخائش يخخبش داس انطشاص 

 لٕة لطغ انغذاء 

 (كغى)

 لٕة لطغ انهغاو

 (كغى)

 لٕة لطغ انغذاء 

 (كغى)

 لٕة لطغ انهغاو 

 (كغى)

29.7 34.6 24 36.9 

26.6 34.2 26.8 38.1 

25.6  25.6 34.1 

26.7  29.5 29.9 

24  26.6 42.5 
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 ( يُشأ صٓاص لٕة لطغ انمًاػTENSOLAB( ًاٌطان: )MESDAN) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 (5انؼٍُت انًفغٕطت )

 

  كاسبج بٍضً يٍ انششكت انؼايت نهظُاػاث انظٕفٍت .عضاد 

  عغب انخظهّ نهغضاد.يفغٕص بضٓاص حؼٍٍٍ لٕة 

  . ػشش لشاءاث ٔأخزث(  عى 22×عى 22: )بأبؼاد عضش انًُٕرس 

 

 ( N) انمشاءاث نمٕة عغب انخظهت فً انغضاد ث

1 6.29 

2 4.28 

3 27 

4 36 

5 32 

6 8.29 

7 28 

8 4.27 

9 32 

12 8.25 

 29.2 انًؼذل

   

 َج  2.29=  تلٕة عغب انخظه -

 ػهى تلٕة عغب انخظه حممأٌ لا ت انؼشالٍت نهغضاد انُافز انًغشص ٌضب عغب انًٕاطفت انمٍاعٍ -

 ٔبزنك حكٌٕ  انُخٍضت يمبٕنت. )َج 25)

 .  ))اٌطانً انًُشأ  Wiraانًُشأ : -

 

 النتائج والمناقشت 

( ػٍُاث 5حُأل انبغذ ػشع فكشحّ يٍ خلال فغظٓا نًضًٕػت يٍ انؼٍُاث ٔانخً بهغ ػذدْا )

س انخٍٕط ٔالالًشت ٔانغضاد )انكاسبج( انًظُؼت فً ششكاث انظُاػاث حًزم يضًٕػت يٍ ًَار

أٌ انُخائش انخً حى انغظٕل ػهٍٓا يٍ انؼٍُاث انًفغٕطت فً يخخبش داس انُغٍضٍت انؼشالٍت إر 

 انطشاص ٔانبغٕد انُغٍضٍت كاَج ضًٍ انًٕاطفت انمٍاعٍت انؼشالٍت.

 

 



وزارة الصناعت والمعادن                                                  الخلاصاث الموسعت لبحوث وزارة الصناعت والمعادن       
     7102                                           هيأة البحج والتطوير الصناعي                                    

ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ  

208 

 

 التوصياث 

 ٕبت فً انًخخبشاث نضؼهٓا سٌادٌت .ضشٔسة اعخكًال صًغ الأصٓضة انًطه  -1

 إػذاد كٕادس يهًت بالأصٓضة ٔخطٕاث انفغض نهًُخضاث انًغهٍت . -2

 ضشٔسة حذسٌب كٕادس يخخظظت لإدايت الأصٓضة انًخخبشٌت .  -3
 
 

 المصادر
ػانى انكخب ،  ، 1، ط الأٔليؼضى انهغت انؼشبٍت انًؼاطشة ، انًضهذ  اعًذ يخخاس ػًش : -1

 .  8222 انماْشة ،
داس انشٌادة ٔ إداسة الأػًال انظغٍشة , ،  فاٌض صًؼت طانظ انُضاس، ػبذ انغخاس يغًذ انؼهً -2

 . 2226انغايذ نهُشش ٔ انخٕصٌغ. الأسدٌ 
 –، صايؼت انبهماء انخطبٍمٍت  انًُغٕصاث عضاصٌٍ َشٍٕاث : ٔنٍهىعؼاد ػغاكشٌت انُاػٕسي  -3

 2 س، الاطذا 1ط داس انششٔق ، –ػًاٌ  اد انًُضنً ،لغى الالخظ –ػانٍت انضايؼٍت  الأيٍشةكهٍت 
 ،2225 . 
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 هيأة البحج والتطوير الصنبعي
 

 مركس بحوث الطبقت المتجذدة  والبيئت
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نوان مه انميبي انمطروحت مه انمعبمم انىطيج ببضتخذاو الأكطذة انمتقذمت بواضطت لاأزانت أ -39

 الأشعت انشمطيت

39- Colours Removal from Textile Factories Waste Water of Advanced 

Oxidation Process with Solar Irradiation    
 يبضيه جمعت شيروني ،بيذاء مبل الله عهي  ،ببش فراش شمص ع ،ظبفر فسع عهي  ،ونيذ محمذ عبود 

 الاشراف  د.محمذ صبدق ضهمبن

 مركس بحوث انطبقت انمتجذدة وانبيئت /هيأة انبحج وانتطوير انصىبعي 

Energy.environment.center@industry.gov.iq 

 انخلاصت

ضزددءب م  ددا  ضسحلاهددس بحزس لددل يهدد ا بحثضددج بحددة ػزالددل ن بحددل حددلف بحةددثنسي بح ؼسحددل بح وددلزلل   بح   ددس    بح

م 1200, 800, 400 [بسسددددددتي بك بلء كوددددددل  بحهلدددددد   رلا بتءكلدددددد   ]حتددددددء /مم  اندددددد15, 10, 5 [بتءبكلدددددد  

حتلحلددد  ردددي  بحهل   كودددلؤ كؼس دددؤ  لاكوددد  بلردددلص ب طدددؼل بحخزودددلل كزةددد    س دددل ب سدددتي بك  ]/ حتدددءم انددد

م 300, 200, 75 [للدددء  ؼددد و بحتددد  يء   ظل دددل  رسرلدددل يدددتم ةلهدددس ػزالدددل بحزددد د   بحتؼدددء  ح طدددؼل  دددغ  ن

 1200م ػ ددد   ءكلددد  بلء كودددل  بحهلددد   رلا  95.5%  كسندددف نةأدددؤ ن بحدددل حاةدددثنل بح   دددس    ]ص لقدددل  دددؤ/

ةددددا  زددددس ت  نللددددء  ءكلدددد   م/ حتددددء م اندددد 800م حاةددددثنل بحضزددددءب  ػ دددد   ءكلدددد   65.8%    م/ حتددددءم اندددد

حاةددددددثنتلا بح   ددددددس     ] م 85، 89  [% بل زددددددس سددددددزاف نةأددددددؤ نوددددددثل ن بحددددددل، لا بلء كوددددددل  بحهلدددددد   ر

ةأدددالل ػاددة بحتددلبحا ةددا  زددس ت  نللددء  ءكلدد  بحةددثنل  ددغ ب م/ حتددء م اندد 5بحضزددءب  ػ دد   ءكلدد  بحةددثنل   

حاةدددددثنتلا بح   دددددس   ]م94.5, 65.5 %[ ب ودددددثل ن بحدددددل  م دددددؤ/ ص لقدددددل 300حزتنلدددددء بحتددددد  يء ػ ددددد   ؼددددد و  

 .  ء كول  بحهل   رلا بحضزءب  ػاة بحتلبحا ػ   حثلي  ءكل  بحةثنل   بل

 

  .  UV/ H2O2ب صثسؽ بح ؼسحل  , ب كو ة بحزتق  ل  ,  -انكهمبث انمفتبحيت :

 

   انمقذمت

 بح ولزللحازلسه بحة سػلل بحزطء صل  ا بحة سػسي  س   بضض ب  بحزالنل بصثش  لاطء  يا سي بحزلسه  ءسإف 

ثسؽ بحزوتي  ل ةا بحؼزالسي بحة سػلل كزياف  ا كزلل بلأص م30%  ي  ل ح صثسؽ بح ؼسحل    زخؤ نوثلبحزوت

 يطءس  غ بحزلسه  خسصل بؼ  ػزالل بحةثسغل
]1[ 

بحزلسه  زس يوثب  يلاحء ػاة نلػلل رلص بحالف ةا بحزلسه إف    .

 الث ةل يس ي   كلزلس ي   رزسحا حا ظسك بحثلئا بحزس ا بحزطء س ةله صلج بف بختلس بي بحزوتهاك  ضتم ػاله ػ ك 

ف زالبحغلء ه بح لع  ا بحزلسه  ي أؤ بحزس  ؤ هي خ بستي بك
]2[

 ية ف بحالف ةا بحزس  بحة نلػلا  هزس: بحالف  

بحضقلقا   بحالف بحظسهء . بحالف بحضقلقا هل بحالف بح س ذ  ا نذببل بحزلبص بحكلزلس يل ةا بحزس   بحتا  يزكا ةةاهس 

  ذ  ا بحزلبص بحؼسحقل  بحتا يزكا ةةاهس بسحتءطلشبطءق بحتءطلش بحتقال يل ن س بحالف بحظسهءي هل بحالف بح س
]3[ 

. 

    بحضس ألل , بحزثسطءة , بحز تخءة, بحقسػ يل   بح ؼسحلم -:   هس  ة ف ب صثسؽ بح ولزلل بحة ػ ة بنلبع
]4[ 

. 

 Advanced Oxidation كو ة بحزتق  لػزالسي بلأ  ق لسي بستي بكصسحلس ةا  ؼظم بح  بسسي   بحثضلث يؼتز  

Processes (AOPs) صثسؽ ػاة بحت كك بحضللي  ض صة بقسبالل بلأ بوثب بف بحزؼسحزسي بحكلزلس يل  بحثسيلحلرلل

كلنهس بطلئل بحزؼ و  ف بحةثنسي ذبي  ثلؼل هسي   كس بلنلل  ؼق ة, حيحك  تطاب  رلص ػس ؤ  لاكو   لي  خؤ 

 Hydroxyl Radical)   ري  بحهل   كوسيؤ
.
OH ل   رلا  ا خلاو بلء كول  بحه H2O2ف   بلأب م    O3م 

 UV غ  رلص  ة    زه  حاطس ل   ة   ب طؼل بح لق بحث  وزللم    ب  ف ػلب ؤ  وسػ ة غ ن
]5[ 

 ه ا  .

بحةثنل بح ؼسحل  إ بحل بح  بسل بحة  ضقلق ب ست سصة  ا  ل ص  ثلؼا  نطؼل بحخزسم كزة   حاطس ل ةا ػزالل

بزءع  تثءيس بتءبكل   يتا ل بلرلص  سصة  لاكو ة بلء كول  بحهل   رلابح   س    بحضزءب   ا  لسه  ضأءة  ي

 .م   (% Removalبلإ بحل  تؼ صة  غ  نللء  ؼ و بحت  يء   ض ي  نوثل

 

 

 



وزارة الصناعة والمعادن                                                  الخلاصات الموسعة لبحوث وزارة الصناعة والمعادن               
    7102هيأة البحث والتطوير الصناعي                                                                                      

ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ  

121 
 

 انجبوب انعمهي

    بلء كول  بحهل   رلا  ضسحلؤ ب صثسؽ -

 

 م يلضش  ضسحلؤ بحزلبص بحكلزلس يل بحزوتي  ل1ر  و   م  

 

  بحزضسحلؤ بحزوتي  ل  يل بحزوتي  لبحكلزلس بحزلبص ي

 حتءم م/ ان 

 بحزلاصظسي

 90   ذ بسنلل )نسنل تء 585(بطلو  لرا  5  ،10  ،15  (Blue H3R )  بحةثنل بح ؼسحل بح   س  1

 محتء /غءبك 

   ذ بسنلل منسنل تء 540 ( لو  لرا 5  ،10  ،15   (Red 3B) بحةثنل بح ؼسحل بحضزءب  2

 )حتء /غءبك 100 (

م 5.42  ءكل  بلء كول  بحهل   رلا بحؼزاا  H2O2 400  ،800  ،1200 )  بلء كول  بحهل   رلا 3

 %     

 

  بحز ظل ل بحزيتثءيل -

سم 1x40x 60طكؤ  تلب ي  وتطللاي    سػؤ  رسرا ػاة   ابحز ظل ل بحزيتثءيل    ح ف
3

 ا   لاحف) 

  بحؼالس  رسد  س ؤ  ءآة ػسكولبح رسد   بلأ بلا  ثقتا   يزء  بحزضالو مسم 1ؽ بؼزق  ب ثقتلا  رسد بل هزس ةء

يضلي  )ءحت  6صل   رسرا سؼل  ػاة   ا بلأ  بحيس د  ا خلاو بنثلت  ا ب س ؤ م ام 6  بوزك غلءػسكس

خ ،بلبسطته  حنء  بحز د بحزضالو ص    . ػاة غطسس سرلا بحاييا يكلنسف ب ب يل بحة صبخؤ بحالصلا بح ر ض 

 (jacket )بحيي يؼزؤ كنلاا   ضغ بحي بف بح رسرا صبخؤ خ بف  ا بح رسد بحثلاستلكا    زسه بحخزس لؤ بس

 سستي بكب مك°2±35(ص رل بحضءب ة بض  ص   خثلف  غ م2015  زل   آت   نيالو  خلاو طهء بحتزس ت برءيف

 Solar Powerرهس  نلع   سستي بكط ة ب طؼسع ب  لوفةا بحضل   بح رسد بحثلاستلكام  ي لسه ص  لل  ء 

meter , TES 1333, Taiwan665      ءب صف بحقءب ة م
 
-705

 
ك /  ب  

2 
- 765   مصثسصس   9  ػ   سسػلم 

ك  ب / 780
2 

ك  ب / 860- 775   مصثسصس   10 ػ   بحوسػل م 
2 

 .مظهءب 12 ػ   بحوسػل م 

 بحتزس ت بحزيتثءيل-

رءػل  ,حتء  انم/) 15،  10،  5ثنل بحز ءصة  ء  ءكل  بحةل نل -:  هس أز ف بحتزس ت بحزيتثءيل  تنلءبي  

  بسل   حلء كؤ ح مص لقل  ؤ/ 300،  200،  75    ؼ و بحت  يء محتء /م  ان1200،  800،  400  بحثلء كول 

 . بحتسحلل (1)   م صوب  ؼسصحل حكؤ صثنل % بلإ بحل  تنلء ػاة نوثل

  

ؼ  ةتءة يزخؤ بحتءكل  حاةثنل بم  Ct حتء,   ثؤ بحزؼسحزل  انم / يزخؤ بحتءكل  ب صاا حاةثنل (Co)  صلج بف

 حتء. / م ض صة  ا بحزؼسحزل  ان

  ءيقل بح ضص -

 ( UV/VIS Spectrophotometer , UV type CAM SPEC بنكال ي بحز خ بستي ك رهس  بحزطلسا 

Tungston Halogen light range 190-1100 nm540،  585 ػاة  لو  لرا  ةا ةضص بح زسذد م  

 - Beer سنلف بلء   ثءي  بستي بك أز ف  ءيقل بح ضص  , ا بح   س    بحضزءب  ػاة بحتلبحاحةثنتل منسنل تء

 Lambert law ) وست  ءكل  بحةثنسي بحز ءصة ةا  ضسحلاهسةا ص م 
[5]

 -: ا كزس ي     

        A=0.0172 C – 0.003صتوست  ءكل  بحةثنل بح   س  بحزؼسصحل بحيطلل  - 

                                   A=0.0212 C – 0.0003صتوست  ءكل  بحةثنل بحضزءب  بحزؼسصحل بحيطلل  - 

 .  ءكل  بحةثنل م(Cب  تةسصلل    م(A بف صلج
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 انىتبئج و انمىبقشت

 .  زس ت  نللء  ءكل  كزلل بلء كول  بحهل   رلا بحزأسا -

بحز ءصة ػ    نللء كزلل   ضسحلاهزسبحضزءب  ػاة بحتلبحا ةا  بحةثنل بح   س    لإ بح م يزخلاف نوثل1,2  بحخكالا

 م10  ػ   حثلي  ءكل  بحةثنل بح   س   ، محتء / م ان1200،  800،  400بلء كول  بحهل   رلا بحزأسا  

  م 5.95،  5.92،  71% كسنف  بلإ بحل ف نوثلن نظهءي بح تس ذ . محتء  ؤ/ 300 حتء  بزؼ و    يء /م ان

 800ف  يسصة بحتءكل  نكخء  ا  ن حلصع ,حاةثنتلا بح   س    بحضزءب  ػاة بحتلبحا م 5.32،  8.65،  %31 

حاةثنل بحضزءب     اؤ  ا ن بحتهس  هيب يتلبةق  غ بح تس ذ   بحلب ةءق ةا حثلء كول  بحهل   رلا حم يؼط )حتء /م ان

 بحوسبقل حاثسصخلا بحوسبقلا
]1[

صلج ،   بحل حاةثنسي يؼلص بحة  يسصة  ءكل  بلء كول  بحهل   رلا نف سثب  يسصة ب 

 بحالف إ بحل ػزؤ ػاة  كولء بلأ بصء ةا بحتءكلب بحز يئا حاةثنل  بسحتسحابحيي  م(OH  لح  ري  بحهل   كولؤ

OH  ب ن بسحتل ف ن  ب ني س  كلف  يسصة ري  بحهل   كولؤحض   ؼلا   
.

سلا يت سػؤ  ءة نخءى  غ  م

(H2O2) بح ب    كلنس  س    ن كوزلا
 ]6[ 

 . 

 
بحةثنل بح   س  ػ    نللء رءػل  إ بحل م نوثل1طكؤ  

 (H2O2  

 
ػ    نللء رءػل  بحةثنل بحضزءب  إ بحل م نوثل2طكؤ  

 (H2O2 

 

  زس ت  نللء  ءكل  بحةثنسي ةا بحزضسحلؤ بحز ءصة -

بحز ءصة ػ    نللء  ءكل   ب  ػاة بحتلبحا ةا  ضسحلاهسبحضزء بحةثنل بح   س    إ بحل م يزخلاف نوثل4،3  بحخكالا

 /م  ان 800 ػ   حثلي  ءكل  بلء كول  بحهل   رلا بحزأسا ػ    ءكل  محتء / م ان 15،  10،  5بحةثنسي  

 %ها   م15،  10،  5 ػ    ءكل  بحةثنسي  بلإ بحل , نظهءي بح تس ذ نوثل محتء  ؤ/ 300   بزؼ و    يء محتء

  صبص  ب  بحل نف  بلا هيبحاةثنل بحضزءب  م  8.65،   85،  3.43%حاةثنل بح   س      م45.67،  5.92،  98

  ا بحززكا نف يؼلص بحوثب بحة ك سيل  مص لقل 300 غ  قالؤ  ءكل  بحةثنل خلاو ةتءة    يء حز ة  

ختءبق نطؼل بحخزس ب ي   ا بحالف بس ضسةل بحة نف  ال بحتءكل  ي إ بحلنحءري بحهل   كولؤ ةا   كلك بحةثنسي  

 بلإ بحل ولؤ بحتا  ؼزؤ ػاة  يسصةكولء بلء كول  بحهل   رلا   كليا ري   بحهل   كحت اطس لكزة   ح
]7[

. 
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 نللء  بحةثنل بح   س  ػ   إ بحل م نوثل 3طكؤ  

  ءكل  بحةثنل بح   س  

 
ػ    نللء  ءكل  بحةثنل بحضزءب   إ بحل م نوثل4طكؤ  

   بحةثنل بحضزءب

 

  زس ت  نللء  ؼ و بحت  يء ةا بحزضسحلؤ بحز ءصة -

،  75  نللء  ؼ و    يء بحةثنل بح   س    بحضزءب  ػاة بحتلبحا ةا  ضسحلاهم بحز ءصة ػ   إ بحل نوثل حلصع نف

   ءكل  بلء كول   محتء / م ان 10 ءكل  بحةثنتلا بح   س    بحضزءب    ػ    خثلف محتء  ؤ/ 300،  200

 %   م5.94،  5.85،  5.81كسنف   بلإ بحل نظهءي بح تس ذ نوثل  محتء /م  ان 800 رلا بحزأسا بحهل   

 ،75.   حلصع  قس ت بح تس ذ حزؼ  ي بحت  يء   حاةثنتلا بح   س    بحضزءب  ػاة بحتلبحا م5.65،  %51.55 

تطسبق  غ بح تس ذ بحتا صةؤ  هيب ي محتء  ؤ / 300ػ   بحت  يء بزؼ و  كسنف  نةأؤ بح تس ذ  محتء  ؤ /200

ػالهس بؼض بحثسصخلا ةا هيب بحززسو 
[7] 

بحوثب بحة بف  يسصة بحت  يء يؼطا خاط بةأؤ    زسنس بلا  ثقسي   يؼ ب

بحزضالو بحتا يتؼء  حلاطؼسع   بسحتسحا ضزسف  صلو ضل  بحخزس   بحطس لم بخكؤ  توس ي
[7]
 . 

 

 ضتىتبجبث الإ

كو ة بحزتق  ل ء  كاف   سهؤ بحتلةء ةا ػزالل بلأ  غل مكزة    س ل نظلف س  طؼل بحخزنإ كسنلل ب ست سصة  ا 

 بحزضالو بحةثنسي  قؤ  غ  يسصة  ءكل بحةثنل ةا إ بحل نوثلبحزلسه بحة سػلل حاضزلك بحزض  صة  نف حاةثنسي ةا 

   . حؼزؤ ا ب  يسصة بلء كول  بحهل   رلا ػ   بحزءػل بحزخسحلل  صوب ظء  غ  يسصة  ؼ و بحت  يء    صبص
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Abstract  

The structural and optical properties of pure (ZnO and Au , Ag , Cu) doped thin 

films with doping ratio (3%) , have been prepared by thermal evaporation 

technique on glass substrate of (300 nm) thickness at room temperature, have been 

studied. Both the structural and optical measurements  were carried out  as 

deposited and doped films. )XRD( spectra revealed that all films have 

polycrystalline structure except that doped with Cu it has one significant sharp 

peak at (2Ө=36.4°).  

The results of the optical studies showed that the optical transition is direct 

allowed. The energy gap in general decrease as with doped (Au, Ag, Cu) dopant 

elements respectively. 

  

Keywords:- ZnO, structural and optical properties, Au, Ag, Cu dopant elements.  

 

Introduction 

ZnO which is one of the most important binary II-VI semiconductor compounds is 

a natural n-type electrical conductor with a direct energy wide bandgap of (3.37 

eV) at room temperature and a large exciton binding energy (approximately 60 

meV). ZnO thin films can be doped with a variety of semiconductors to meet the 

demands of several application fields 
[1]

. There are several works that use dopants 

such as Co, In, or Al in  ZnO  to enhance the optical and electrical conductivity. 

The doped films can be used for various applications such as transparent 

electronics , piezoelectric devices , gas sensors , and the transparent electrode 

window layer of thin-film solar cells 
[1]

. Zinc oxide has attracted a significant 

attention in the last decades because its wide band gap behavior which confers a 

host of potential applications in gas sensors 
[1]

, solar cells, Catalysis , Organic light 

emitting diodes (OLEDs) , microelectronic devices how transistors, particularly a 

very interesting use of the ZnO is like electronic devices with highly nonlinear 

current-voltage relationships called Varistors 
[2]

. Several processes using both 

chemical and physical methods have been reported for the production of these 

materials (ZnO and ZnO-composites) like tape casting, sol-gel, vapor-phase 
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transport method , chemical vapor transport (CVT) process, spray pyrolysis (SP) , 

sputtering, etc., either to produce powders, thin films, nanoparticles, nanorods, 

composites, thermal evaporation etc. 
[3]

. 

The aim of this paper is to demonstrate the physical properties of pure  )ZnO( and 

doped thin films, because of the importance of )ZnO( compound on the solar cells, 

ZnO thin films are used as an anti-reflective coating (ARC) and transparent 

conductive oxide (TCO) due to their high optical transmittance in the visible light 

region, high band gap energy (Eg ≈3. 3 eV), optimum refractive index (n ~ 2.0), 

and natural n-type electrical conductivity. ZnO can be used as a heat mirrors, 

piezoelectric devices•, thin films, and for chemical and gas sensing 
[4]

. So we study 

The effect of the dopent element (Au , Ag , Cu) of )3%( were study on the 

improvement  of  the optical and structural properties of  (ZnO)  thin films. 

 

 

Experimental Part 

Pure (ZnO and ZnO: Au, Ag, Cu) thin films with doping ratio ( 3%) , have been 

deposited by thermal evaporation technique of (300 nm) thickness at room 

temperature from bulk sample in a residual pressure of (10
-5

 mbar). 

The absorbance and transmittance were studed at room temperature using a 

double-beam spectrophotometer model (UV-Visible 2601) in the wavelength range 

(300-1100 nm)  ,using blank substrate as the reference position. 

The absorption coefficient (α) was calculated using the formula:  

                                  α=2. 303 A/t                           ---------- (1)  

Where , t is the film thickness and A is the optical absorbance. 

The optical absorption spectrum used to determine the optical energy gap and  

absorption coefficient. The energy dependence of the absorption coefficient (α) 

near the band edge for band to band and excitation  transition  could  be  described  

by  Tauc  formula equation : 

                                     αhν=B (hν -Eg
opt

) 
1/r

                ---------- (2)                      

Where, (B) is a constant inversely proportional to amorphousity, (hν) is the photon 

energy (eV),( Eg
opt

) is the optical energy gap (eV) ,and (r) is constant  and may take 

values ( 2, 3,1/2, 3/2) depending on the material and the type of the optical 

transition
[2]

 . 

 The values of (αhν)
2
 plotted against photon energy (hν), the straight line portion 

extrapolated to zero and the values, which obtained, represent the optical energy 

gap for direct transition. 
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Results and Discussions 

The structure of pure and doped (ZnO) thin films were studied, noticed the 

structural  changes that affected by doped elements. 

The X-ray Diffraction spectra of the films showed that they have a polycrystalline 

structure nearly for all samples with diffraction peaks at (2θ =31. 9°, 36.4°, 47.6°, 

and 56.6°) except that doped with (Cu) elements, the last two peaks disappear as 

shown in Fig. (1), with one significant peak at (36.4°) , which is properties of 

polycrystalline materials when there was an improvement in its characteristics, that 

it approach the single crystalline structure, and the intensity increase in this 

direction at this diffraction angle, which referred to (101) direction 
[2]

, which 

indicated that the diffusion of (Cu) into (ZnO) can cause the formation of various 

countries (CuZn, Cui). It is possible that (Cu) atoms can replace either substitution 

or interstitial (Zn) atoms in the (ZnO) lattice creating structural deformations 
[3]

.  

 

 
Fig, (1) XRD pattern for pure ZnO and Au, Ag, Cu doped thin films. 

The optical energy gaps of pure (ZnO) and (Au , Ag , Cu) doped thin films have been 

calculated from the absorption and transmission measurements, they have been drawn 

in fig. (2), we deduced that there are allowed direct type for all the samples. The region 

of the absorption edge in  all  layers due to the transition between the valence band and 

the conduction band 
[1]

. Also it can be seen from fig.(2) thin films have sharp 

absorption peaks at around (370 nm) in ultraviolet region which represent intrinsic 

absorption peaks of (ZnO). 
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Fig.(2) (αhν)
2
 as a function of photon energy (hν) of pure ZnO 

and Au, Ag, Cu doped thin films. 

 

The optical energy gap values of pure (ZnO) decrease as it doped with (Au , Ag , Cu) 

thin films respectively as shown in table (1).  

 

Table(1) Optical energy gap (eV) of pure (ZnO) and (Au, Ag, Cu) doped thin films. 

 

Optical energy gap (eV) 

ZnO ZnO: Au ZnO: Ag ZnO: Cu 

3.35 3.2 3.1 2.1 

 

Conclusion 

The X-ray Diffraction spectra of the pure (ZnO) and dopted films showed 

polycrystalline structure nearly for all samples with diffraction peaks at (2θ =31.9°, 

36.4°, 47.6°, and 56.6°) except that doped with (Cu) element which has one 

significant peak at ( 36.4°), so in the choosing doped process it approached to 

single crystalline as we doped with (Au , Ag , Cu) respectively. 

The optical energy gap has direct allowed transition and it  decreases  with the 

choice doping process with (Au , Ag , Cu) respectively, this means that we can use 

it as a source to fabricate solar cell heterojunction because the material, which 
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must be choice for solar cell heterojunction must have an energy gap between (1-2 

eV) , and the sample doped with (Cu) elements has this property. 
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 الخلاصت

انخٛبس انًغخًش ػُذ يُطمت انفٕق انطبٛؼٙ  ٘و ببلاصيب انخفشٚغ انًخْٕش ربَٕٛػٕنضج عطٕط ػُٛبث يٍ عبٛكت انخٛخ

انُخشدة  ػًهٛت كبَجنٗ حغغٍٛ خٕاطٓب انًٛكبَٛكٛت. نغبص انُخشٔصٍٛ. اٌ عظٕل ػًهٛت َخشدة عطٕط انغببئك حؤد٘ ا

ٔصٍٛ ضغظ غبص انُخش،  (mA 14) ٔحٛبس حفشٚغ انبلاصيب ، (V 410)فٕنخٛت  :ػُذ ششٔط حشغٛهٛت يغذدِ

mbar)  (4.2 x 10حشغٛهٙ
-1

C 40)، ٔػُذ دسصت عشاسة  
o 

و .  اعخخذ h)  (5, 10, 15, 20صيبٌ يؼـبنضتٔلأ  (

بضٓبص عٕٛد الاشؼت بؼذ انًؼبنضت نخغذٚذ انخشكٛب انكًٛٛبٔ٘ نهؼُٛبث لبم انًؼبنضت. فغظج انؼُٛبث  (XRF)صٓبص 

نهٌٕ انغطٕط انًؼبنضت يٍ انهٌٕ انفضٙ غٛش ٔاضظ ، ٔكبٌ ح (Ti2N)ٓشث انُخبئش ًَٕ طٕس ظٔا (XRD) ُٛتٛانغ

 انٗ انهٌٕ انزْبٙ، ْٕٔ دنٛم ػهٗ حغمك ػًهٛت انُخشدة.

 

 ، انُخشدة ببنبلاصيب. ، ُْذعت ٔحغٕٚش انغطٕط ببنبلاصيب يؼبنضت انغببئك ببنبلاصيب -: الكلوبث الوفتبحٍت

 

 الوقذهت

ٍٛ نخشكٛم عببئك انخٛخبَٕٛو يخخهفت انخشاكٛب انكًٛٛبٔٚت انؼهًبء ٔانببعز انظُبػٙ انًخغبسع - دفغ انخطٕسانؼهًٙ

،  َظشا نًغذٔدٚت انطشق انخمهٛذٚتٔانخٕاص انفٛضٚبئٛت نخغغٍٛ خٕاطٓب ٔاعخخذايبحٓب فٙ يضبلاث حطبٛمٛت يخخهفت. ٔ

ٕو ًْٓب َخشدة عطٕط عببئك انخٛخبَٛأنت. كبٌ ٔلا ٚضال يٍ عخُبطج طشق عذٚزت نًؼبنضت انغطٕط راث َخبئش فؼبأ

( عٛذ حضشٖ ػُذْب  abnormal glow discharge region)   ببلاصيب انخفشٚغ انًخْٕش ػُذ يُطمت انفٕق انطبٛؼٙ

غشٛت انشلٛمت انًؼضصِ ببنبلاصيب، ُْذعت ٔحغٕٚش انغطٕط خشدة، انغفش ببنبلاصيب، حشعٛب الأػًهٛبث انبلاصيب ٔيُٓب انُ

ببنبلاصيب
[1]

10)، راث دسصبث حأٍٚ ٔاطئت  غبنت شبّ يخؼبدنتش حكٌٕ بْ.اٌ بلاصيب انخفشٚغ انًخٕ
-4

-10
-5

ٔدسصت  (

صشاء ػًهٛت َخشدة إْذف انبغذ انٗ  انضضٚئبث.كبش يٍ دسصبث عشاسة حأٍٚ أْٔٙ  (Te 2-10eV)عشاسة الانكخشٌٔ 

( نهؼُٛبث ػُذ ظشٔف auxiliary heaterعطٕط ػُٛبث انخٛخبَٕٛو ببلاصيب انخفشٚغ انًخْٕش دٌٔ اعخخذاو يغخٍ )

شبسة انٗ اٌ يبٌ يؼبنضت يخخهفت. ٔلا بذ يٍ الإغظ غبص انُخشٔصٍٛ انخشغٛهٙ ٔاصضيٍ فٕنخٛت ٔحٛبس بلاصيب، حشغٛهٛت 

ثنؼُٛبام نغطظ غػبش الاَشبء ٔانخغهم انُخشٔصٍٛ ٔإَٚبحٓب حكٌٕ غبَٛكٛت حغهكيٛ
 [2]

. 

 

 الجبًب العولً

راث انخٛبس  انًٓبطٙ ٚغ انًخْٕششخذاو يُظٕيت بلاصيب انخفببعخ ًَبرس سبؼتأهٛت َخشدة عبٛكت انخٛخبَٕٛو ػذد صشٚج ػًأ

يغهٛب ٔفك اػخببساث حظًًٛت ٔحظُٛؼٛت يؼُٛت انًُظٕيت  انًغخًش. طًًج ٔطُؼج
[3, 4] 

انؼُٛبث لبم  جفغظ .

 : كبَجفذٚذ انًكَٕبث انكًٛٛبئٛت َٔغبٓب نخغ (XRF)انًؼبنضت بضٓبص 

(Cr 1.3%, Mo 2.16%, Al 7.52%, Ti 87.3%, Fe 0.4%, Si 1.27%)  
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ببلاصيب انخفشٚغ  ػٕنضج انًُبرس.  ػًهٛت انخُظٛف انكًٛٛبئٙ ٔانفٛضٚبئُٙٔؼٛى عطٕط انؼُٛبث الاسبؼت صشٚج ػًهٛت حأ

mbar  4.2x10انًخْٕش نغبص الاسكٌٕ ػُذ ظشٔف حشغٛهٛت، ضغظ حشغٛهٙ نغبص الاسكـــــــٌٕ )
-1  

فٕنخٛت ، ( 

(410V ( ٔحٛبس بلاصيب )12mA ( ٔرنك لإصانت انضغًٛبث ٔانضضٚئبث انًًخظت ٔانًذيظت )absorbed and 

adsorbed ( يٍ خلال يٛكبَٛكٛت انخشرٚز ببنبلاصيب )plasma sputtering  .)  اصشٚج ػًهٛت َخشدة انؼُٛبث الاسبؼت

4.2x10ٚغ انًخْٕش نغبص انُخشٔصٍٛ ػُذ ضغظ غبص َخشٔصٍٛ يمذاسِ )شببلاصيب انخف
-1

mbar فٕنخ ،)( 410ٛت V  )

 cathodic) انًٓبطٛتانؼًهٛت انُخشدة  ٛجعً زنك، نانًٓبظانؼُٛبث ػهٗ لطب  ٔضؼج(.  14mAٔحٛبس بلاصيب )

nitriding )  ػٕنضج انؼُٛت الأنٗ نًذة .(h 5) ٔنًذة نؼُٛبث الاخشٖ ا ٔحشكجخشصج أ)  h02 (  فٙ يغٛظ

( h12 ( ، اخشصج انؼُٛت راث صيٍ يؼبنضت )h5 ًخبمٛت نًذة )ػٕنضج انًُبرس انزلارت انٔ .انُبٚخشٔصٍٛ بغضشة انبلاصيب

آَفب.  ثٙ ركشانخ( ٔفك خطٕاث انًؼبنضت h02 ) ( ، ٔانؼُٛت الاخٛشة نًذةh 15 ) ْٔكزا انؼُٛت الاخشٖ ػٕنضج نًذة

 دسصت انغشاسة سٔلبج،  (C55°نؼُٛبث )اعشاسة صًٛغ انؼُٛبث بذٌٔ اعخخذاو يغخٍ ػُٛبث ، ٔكبَج دسصت  ػٕنضج

 (.  IR-pyrometerبٕاعطت يمٛبط دسصت انغشاسة سلًٙ )

 

 الٌتبئج والوٌبقشت

َٕٚبحّ أانفغٕطبث اَخشبس غبص انُخشٔصٍٛ ٔبُٛج  (،  XRDشؼت انغُٛٛت )انًُبرس انًؼبنضت بضٓبص عٕٛد الأ فغظج

 نًذد( 5ٔ-1)سلى ( فٙ صًٛغ انؼُٛبث انًؼبنضت ٔكًب فٙ الاشكبل  Ti2Nظٓش ًَٕ طٕس )ٔانًخخهفت ػبش انغطٕط 

ًٚكُّ حغغظ ًَٕ ٌ انضٓبص انًغخخذو فٙ انفغض أشبسة انٗ ٔلا بذ يٍ الإ ػهٗ انخؼبلب. h (5 ،12 ،15 ،02)يؼبنضت 

. حغٛش انهٌٕ انفضٙ انٗ (5)%كبش يٍ أٔٚؼُٙ رنك اٌ َغبت انُخشدة ْٙ  (5)%كبش يٍ أكبَج انُغبت  اار ٕاسالاط

( كبٌ فٛٓب حغٛش انهٌٕ الم يٍ h 20-15) ًذة. نٕعع اٌ انؼُٛبث ناخشٖ ػهٗ عظٕل انُخشدة تدلان انهٌٕ انزْبٙ

 . ػهٗ يٍ انُخشدةأٌ ٚكٌٕ حأرٛش انخشرٚز ببنبلاصيب أدٖ انٗ أ( h12ٔ بنضت لاكزش يٍ )ؼعببمخٓب. اٌ اطبنت صيٍ انً

ٔاطئت  نؼُٛبث ْٔٙ دسصتااعخخذاو يغخٍ  ٌٔبذٔ( C55°صشٚج ػًهٛت انُخشدة ػُذ دسصت عشاسة )أفٙ ْزا انبغذ 

 . يمبسَت ببنبغٕد انؼبنًٛت انًُشٕسة صذأ

 

 الوصبدر

1-Ling Yan, et. al., Applied surface science , 255(2009)  

2-Verpsek and Venugoplan, Plasma chemistry, Berlin, heidelbery, 1980 

نٓٛأة انبغذ ٔانخطٕٚش  ، انخمشٚش انغُٕ٘ ، يُزس ػبذ انشعًٍ عؼذ ػبذ انٕاعذ، كشًٚت ػهٙ, يغًذ ششٚف -3

 . 0210 ٔصاسة انظُبػت ٔانًؼبدٌ  -انظُبػٙ

 1111، ػذد عُت  خُظشٚتانضبيؼت انًغ –ػبذ انشعًٍ يُزس، د. ػبيش ػببط، يضهت كهٛت انخشبٛت -5
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(عبػبث  5) صيٍفٙ  يؼبنضت عبٛكت طٛف عطظ( 1) شكم  
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(ػبثعب 12) صيٍفٙ  يؼبنضت عبٛكت عطظ طٛف( 0) شكم  

 

 

(عبػت 15) صيٍفٙ  يؼبنضت عبٛكت عطظ طٛف( 3) شكم  
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 (عبػت 02) صيٍفٙ  يؼبنضت عبٛكت عطظ طٛف( 5) شكم
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الإشعبع الشوضي وبوجود الوحفز  ببصتخذام طبقت أكضذة الوواد العضويت الولوحت للويبه -42

 ((TiO2الضوئي 

42- Oxidation of "Organic Compounds Pollutant" in Water by Using 

the Solar Energy with the Existence of  Photo Catalyst  (TiO2) 
 , يبصيي جوعت شيرولي , فراس شوش ببى رعذ كرين , ذ عطيتعصبم احو اصيل طبهي عبذ الجببر ,

 هركز بحوث الطبقت الوتجذدة والبيئتهيأة البحج و التطوير الصنبعي / 

Energy.environment.center@industry.gov.iq 

 

 الخلاصت 

اىٖٞدزٗعِٞ ٍٗب ح ثٞسٗمعٞد  TiO2 )  (شعاب  اىمَعٜ ث٘ع٘  اىَؾزص اىو٘يٜٕدف اىجؾش اىٚ اظزخداً طبقخ الإ

اىرٛ ٕ٘ عجبزح عِ خيٞط ٍِ اىَ٘ا  اىٖٞدزٗمبزثّ٘ٞخ  ، لأمعدح اىَ٘ا  اىاو٘ٝخ  اىَي٘صخ ىَٞبٓ ٍصزٚ اىدٗزح

ٗرازجس ٕرٓ  (mg / l 680)رعبٗٛ  (COD)اىاو٘ٛ فٞٔ ّعجخ عبىٞخ ؽٞش إُ قَٞخ  زطيتَضو اىَٗٝاىاو٘ٝخ 

رصو اىْعجخ  إذاىجٞئٞخ ىقبُّ٘ ؽَبٝخ الأّٖبز  رصسٝزٖب إىٚ الأّٖبز  ؽعت اىَؾد ادٍسف٘ضخ ٍِ ؽٞش اىْعجخ 

 صََذ شعبعٞخ اخو ٍْظٍ٘خ  خ٘ذَؤاىَْ٘ذط اى ٘ضعث مبّذاىاَيٞخ  . ppm 100))اىَعَ٘ػ ثٖب إىٚ اقو ٍِ 

ٍٗاده اىغسٝبُ  (TiO2 (رسمٞص  , H2O2))رسمٞص ,    pH ٍضو َزغٞساد ربصٞس اى  زضٗ   (         ) ثصاٗٝخ

 (TiO2 )   فوو ٗشُ ٍعزخدً ىَب حأٗ  PH= 5 قَٞخ ؽعِمبّذ ا. ٗظسٗف ٍلايَخ وو افصجٞذ ٗ اخو اىَْظٍ٘خ 

ٗافوو ظسعخ عسٝبُ ىزدفق اىَبء  اخو  (g 0.5رعبٗٛ) ٗافوو ٗشُ ىَب ح ثٞسٗمعٞد اىٖٞدزٗعِٞ  (1gرعبٗٛ) 

 إشاىخ إذ ٗصيذ ّعجخ شعجٔ ٍعزَسحٗرازجس عَيٞخ ؽسمخ اىَبء  اخو اىَْظٍ٘خ (  (0.25L/minرعبٗٛاىَْظٍ٘خ 

COD))  اىزاسض  ٗشٍِ اىمَعٜ اىعبقط الإشعاب  شعدح الاعزجبز ثْظس الأخرٍع   (%97)اىٚ رؾذ ٕرٓ اىظسٗف

 اىجٞئٜ اىزي٘س ٍِ اىاو٘ٝخ ٗاىزخيص اىَ٘ا  أمعدحفٜ  عبىٞخ مزبءح عيٚ اىزقْٞخ اىؾص٘ه ٕرٓاٍنبّٞخ  عيٚ  لاىخ ٕٗرا

 . اىؾبصو

 

 .  TiO2, ثٞسٗمعٞد اىٖٞدزٗعِٞ  شعاب  شعَعٜ , ا ,  ٍٞبٓ صْبعٞخ   -: يتالوفتبحالكلوبث 

 

 الوقذهت 

 الاظزخداً ٗثعجت ٕرا , عَيٞبد الإّزبط فٜ الأٗىٞخ ىيَ٘ا  اىقطبعبد اظزخداٍب امجس ٍِ اىصْبعٜ اىقطب  إُ

 أٛ , ري٘صب ىيجٞئخ اىقطبعبد ٍِ أمضس ٗاىزٞصٝبٗٝخ فبّٔ اىنَٞٞبٗٝخ أّ٘اعٖب ٗخصبيصٖب ثَخزيف اىنجٞسىيَ٘ا  الأٗىٞخ

ؽٞش أُ  ,صؾخ الإّعبُ ٗثقٞخ اىنبيْبد اىؾٞخعيٚ   زعخ اىخط٘زح فٜ ٍخزيزخ ٗاىزسثخ ثَ٘ا  ٗاىَبء ري٘س اىٖ٘اء

اىَي٘صبد ثنبفخ أّ٘اعٖب اىغبشٝخ ٗاىعبييخ ٗاىصيجخ فٜ أٛ ٗظط ثٞئٜ ظ٘اء ٕ٘اء أٗ ٍٞبٓ أٗ رسثخ ىٖب رؤصٞس عيٚ صؾخ 

لاُ اىَٞبٓ رزعسة إىٚ اىَٞبٓ اىغ٘فٞخ ٗالأّٖبز ٗرزغٔ إىٚ ٍٞبٓ , اىَي٘صخ  الإّعبُ ٍِ خلاه رْبٗىٔ ىيغراء اىَي٘س ثبىَٞبٓ

اىمسة فزاسض صؾخ الإّعبُ ٗاىؾٞ٘اُ ٗالأظَبك ىلأذٙ 
[1]

ٍِ اىَْمآد اىزٜ رؾ٘ٛ ٍٞبٕٖب عيٚ ٍخزيف , 

 ٍضو ٍصزٚ اىدٗزح اىرٛ ٝقعاىْزط ؾً٘ ٗغٞسٕب ٕٜ ٍصبفٜ ــاىَي٘صبد اىاو٘ٝخ ٗغٞس اىاو٘ٝخ ٗاىدُٕ٘ ٗاىم

خ اىْبرغخ ٍْٔ ــــْبعٞخ اىَي٘صـــسقٞخ ٍِ ّٖس  عيخ ؽٞش ٍاده ؽغٌ اىَٞبٓ اىصـــدا  عيٚ اىغٖخ اىمـــعْ٘ة ٍدْٝخ ثغ

m  ؽ٘اىٜ
3
/ h ) 750) إىٚ اىؾغٌأٍب فٜ فصو الأٍطبز فٞصو  ، ٕٗرا فٜ ؽبىخ الأع٘اء الاعزٞب ٝخ (m

3
/h 950)  .

ٗاىصٝ٘د ٗاىمؾً٘ ٗاىزٜ ْٝزظ عْٖب قٌٞ  عبىقخ ، اىنجسٝزبد،ٍ٘ا   ٗٝنُ٘ ٍزوَِ ٍخزيف اىزسامٞص ٍِ فْٞ٘لاد ،

 اخو   ( ٕرا ثبلإضبفخ إىٚ ٍٞبٓ غعو ٍاداد اىَصبفٜ ، ٗرَس ٕرٓ اىَٞبٓ اىصْبعٞخ BOD , COD عبىٞخ ٍِ )

(  COD  ،BOD )ىنِ ّعت  ، اىَصزٚ ثادح ٍابىغبد ٍْٖب اىَابىغخ اىزٞصٝبٗٝخ  ٗاىَابىغخ اىنَٞٞبيٞخ ٗاىجبٝ٘ى٘عٞخ

ٍ٘ا  غٞس قبثيخ ىيزؾيو ثعٖ٘ىخ ٍَب ٝزطيت عَيٞبد أمعدح ىيزقيٞو ٍِ اىؾدٗ  اىَعَ٘ػ ثٖب ٗذىل ى٘ع٘   ٍِ أعيٚجقٚ ر

عزخدً ٝاظزخداٍٖب ٍسح  صبّٞخ ٗثدُٗ خط٘زح ثٞئٞخ . ىرىل  رنُٕ٘را ثبلإضبفخ ىيؾص٘ه عيٚ ٍٞبٓ ,  COD))ّعت 

ٔ أمعدح ىيَ٘ا  اىاو٘ٝخ ٗإشاىخ ٍي٘صبد مضٞسح ٍضو ٍِ خلاى رنُ٘ؽٞش اىَزبعو اىو٘يٜ ث٘ع٘  اىابٍو اىَعبعد 

٘ه عَيٞخ الأمعدح ث٘ع٘  ض٘ء ٍ٘ا  ض٘يٞخ مضٞسح ىزؤٍِٞ ؽص ٗرعزخدًالاىنِٞ ٗاىزْٞ٘ه ٗاىَ٘ا  اىاطسٝخ ٕرا 

(CdS , Fe2O3 , ZnO , WO3 , ZnS)ٍْٖب  اىمَط
 [2]

ث٘ع٘   TiO2)). ظٖس أُ أؽعِ اىْزبيظ عْد اظزخداً 
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ِٞ ٗذىل لاُ أٗمعٞد اىزٞزبًّٞ٘ ٝعبعد عيٚ شٝب ح اٍزصبص الإشعاب  اىمَعٜ اىرٛ ٝؾ٘ٛ عيٚ ثٞسٗمعٞد  اىٖٞدزٗع

الأشعاخ ف٘ق اىجْزعغٞخ ٕٗرا ث٘ع٘  اىابٍو اىَؤمعد اىق٘ٛ ثٞسٗمعٞد اىٖٞدزٗعِٞ اىرٛ ٝعس  اىززبعو ى٘ع٘  

ٗاىرٛ ٝازجس  ÓH))ؽس  اىنزسّٗبد ٗظبىجٞخ مجٞسح فٞٔ ؽٞش رززبعو ٕرٓ الاىنزسّٗبد ٍع الأٗمعغِٞ ٍنّ٘خ عرز

ٗإشاىخ اىَي٘صبد   اىابٍو اىؾبظٌ فٜ عَيٞخ الأمعدح
[3]
. 

ّظبً اىابٍو اىَؤمعد غٞس اىَزغبّـط فٜ اىززبعلاد اىو٘يٞخ لإّزبط صبّٜ أٗمعـٞد اىنبزثُ٘ ٗاىَبء اىجؾش اظزخداً 

( ضَِ  (400nm-200اىززبعو فٜ ؽدٗ  الإشعاب  اىو٘يٜ ف٘ق اىجْزعـغٜ  ؽدسٍٗ٘ا  ؽبٍوٞخ لاعو٘ٝخ ٗ 

ٝؾصو اٍزصبص عصيٜ ٍِ طجقخ الأٗشُٗ ثطبقخ ٗاطئخ أٍب   (300nm - 200)ؽدٗ  ٍْطقخ الأطـ٘اه اىَ٘عٞخ 

فٞؾصو عج٘ز مبٍو ىلإشعاب  اىمَـعٜ إىٚ الأزض ثطبقخ    (400nm -300)ضَِ ٍْطقخ الأط٘اه اىَ٘عٞخ

 اٗطٚء
 [4]
عبىق فٜ اىَبء ٗأؽعِ عبىق  Powder))ؾ٘ق ـٗثبظزخداً أشعجبٓ اىَ٘صلاد اىزٜ رنُ٘ عيٚ شعنو ٍع .

ٗفٜ ٍبٝيٜ ٍٞنبّٞنٞخ اىززبعو اىَزجاخ  زخٞصخزقس عدا ٗميززٔ ــــٞد اىزٞزبًّٞ٘ لأّٔ ٍعـــــٕ٘ أٗمع
[5]
 : 

 

 

 

 

 

 

 

 التجبرة الوختبريت 

 اخردعجبزح عِ خيٞط ٍِ اىَ٘ا  اىٖٞدزٗمبزثّ٘ٞخ اىاو٘ٝخ ٗقد  ٗاىزٜ ٕٜاىَٞبٓ اىصْبعٞخ ٍِ ٍصزٚ اىدٗزح  عيجذ

 . عيٖٞباىزؾ٘صبد الأٗىٞخ  اعسٝذ( رؾدٝداً APIأخرٓ ٍِ ٗؽدح اىَابىغخ اىزٞصٝبٗٝخ )

  . 7.6) )ؽٞش مبّذ ثَقداز PH ))قَٞخ  قٞعذ 1-

 .(mg /L 680)ثزسمٞص ذٗمبّ ىيَؾز٘ٙ اىاو٘ٛ( خ) اى CODقَٞخ  قٞعذاىَْ٘ذط اىَؤخ٘ذ عْٞخ أٗىٞخ ٗ ؽيو 2-

 20 فٞٔ اىزغبزة ؽٞش مبّذ رزساٗػ ثِٞ عسد عيٚ  زعخ ؽسازح اىغ٘ اىزٜ اعزَد 3-
o
C) -10   )ٗ ُفٜ اىاَو مب

 .ٍ٘ظٌ اىمزبء

 ((cm 80ٍِ ى٘ؽِٞ شعبعِٞٞ ط٘ه  صْاذ اخو ٍْظٍ٘خ شعبعٞخ اىزٜ  ذٍِ ٍٞبٓ اىَصزٚ ٗٗضا ((L 4خر أ

ّزبذ ىوَبُ أى٘اػ ثٖرا اىعَل  أخزٞسدٗقد ,  (mm 3)اؽدَٕب عبمط ىيو٘ء ٗظَل اىي٘ػ  (cm 60)ٗعسض 

ّ٘  اىصعبط اىَعزخدً غٞس ثي٘زٛ )عب ٛ(  ٗأُامجس مَٞخ ٍِ الإشعاب  اىمَعٜ ٗخبصخ فٜ اىَْطقخ ف٘ق اىجْزعغٞخ 

(  (mm 6ف٘اصو شعبعٞخ ثعَل ثَْٖٞب ف٘ق اٟخس اى٘اؽد  (ظبّدٗط)ُ ٍع ثاوَٖب عيٚ شعنو باىي٘ؽ زمتٗىقد 

أط٘ه  اخو  ٍدحاىَبء  صــــٞؾغى cm 2) (ٜ ثاسضنو ٍغسٙ ٍبيـــطِٞ ٍزداخيِٞ ىزمـــْبُ ٍمــــٍٗسرجخ ثمنو أظ

ضَبُ اىؾص٘ه عيٚ أمجس شٍِ راسض ىلإشعـاب  اىمَـعٜ ثبلإضبفخ إىٚ ضَبُ راسض ٍزغبّط ٗاىَْظٍ٘خ 

ؽدٗس أمعدح ثنزبءح عبىٞخ ٗىي٘ص٘ه إىٚ اىظسٗف اىَضبىٞخ اىا٘اٍو اىَؤصسح عيٚ ظـٞس اىززبعو  ذىلأشعاخ.  زاظ

ٍع مو ّصف ظبعخ  اىَؤخ٘ذحىيَْبذط  (COD)ّعجخ اىَؾز٘ٙ اىاو٘ٛ ؽييذ  ,ىاو٘ٝخّٗعجخ إشاىخ عبىٞخ ىيَ٘ا  ا

 . فٜ ّعجخ الإشاىخ ىيَؾز٘ٙ اىاو٘ٛ ٍلاؽظخ اىزغٞس

 

 النتبئج والاصتنتبجبث 

                    لا  (TiO2) اصجزذ اىدزاظخ اُ اظزخداً طبقخ الاشعاب  اىمَعٜ ثدُٗ ٗع٘  اىَب ح اىَؤمعدح ٗاىَؾزص اىو٘يٜ 1-

 فقط . (%29)ٗصيذ ّعجخ الاشاىخ اىٚ إذ  (COD)ّعجخ اشاىخ عبىٞخ ىقَٞخ اىَؾز٘ٙ اىاو٘ٛ راطٜ 

ق٘ٛ ٍِٗ  اًٍؤمعدلا اىؾس اىرٛ ٝازجس عبٍ (ÓH)ٍب ح ثٞسٗمعٞد اىٖٞدزٗعِٞ ىز٘ىٞد عرز اىٖٞدزٗمعٞد  اظزخدٍذ 2-

ح اىجٞسٗمعٞد  ىَاسفخ اى٘شُ الأٍضو ىَب ح اٗشاُ ٍخزيزخ ٍِ ٍب  داخرإذ صبىش اىا٘اٍو اىَؤمعدح اىق٘ٝخ مَٞٞبيٞب 
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ىي٘ص٘ه إىٚ ّعجخ أمعدح عٞدح  ٜمبف ٗشُ اٍضو(  (0.5g, اعزَد إشاىخ  افوواىجٞسٗمعٞد اىَعزخدً ىيؾص٘ه عيٚ 

اىصٝب ح فٜ ٗشُ ٍب ح إُ  .( 1مَب فٜ اىمنو )  (%85)ٗصيذ ّعجخ الاشاىخ فٜ ٕرٓ اىؾبىخ اىٚ ٗىيَ٘ا  اىاو٘ٝخ  

زخدً لاٝؤصس ثمنو مجٞس عيٚ اىْزبيظ ٗذىل لاُ اىزسامٞص اىابىٞخ ىجٞسٗمعٞد اىٖٞدزٗعِٞ رضجط عَيٞخ اىجٞسٗمعٞد اىَع

 ٗرقو إٍنبّٞخ عرز اىجٞسٗمعٞد عيٚ الأمعدح. ٍبء الأمعدح ثزؾ٘ىٔ إىٚ

 صيذ ّعجخ الاشاىخ فٜ ٕرٓ اىؾبىخاىٖٞدزٗعِٞ إذ ٗثدُٗ ٗع٘  ٍب ح ثٞسٗمعٞد  (TiO2)اىَؾزص اىو٘يٜ  اظزخدً 3-

ٍَب  ه عيٚ إُ أشعجبٓ اىَ٘صلاد لاَٝنِ أُ راَو ثدُٗ ٗع٘  اىابٍو اىَؤمعد ىي٘ص٘ه اىٚ مزبءح  ((%35اىٚ 

 عبىٞخ فٜ عَيٞخ الأمعدح .

ٗث٘ع٘  ثٞسٗمعٞد اىٖٞدزٗعِٞ ؽٞش اعزَد   ](g  (TiO2 0.25, o.5, 1 ))[عدح اٗشاُ  ٍِ ٍب ح  اظزخدٍذ  -4

(1gم٘شُ اٍضو ٍَنِ اظزخدأٍ ىي٘ص٘ه ا ) ٚٗصيذ ّعجخ الاشاىخ فٜ ٕرٓ  إذّعجخ امعدح ىيَ٘ا  اىاو٘ٝخ افوو ى

اىٚ  أ ٙاىَؾي٘ه ضجبثٜ ٍَب  عايذ (TiO2)ُ اىصٝب ح فٜ ٗشُ ٍب ح ٗإ.( 2مَب فٜ اىمنو ) ((%85.3اىؾبىخ اىٚ 

رسظجٔ فٜ ٕرا ثبلاضبفخ اىٚ اؽزَبىٞخ  ، عيٚ عَيٞخ الامعدح فزؤصسٍِ اٍزصبصٔ  الاشعاب  اىمَعٜ اىعبقط ثدلا رمزذ

 . ثرىل لاٝؤ ٛ اىغسض اىَطي٘ةثعس  اىغسٝبُ اىقيٞو ٗؽبىخ اظزخداً الاٗشاُ اىابىٞخ ٗ

ٗمبّذ أفوو ّعجخ إشاىخ فٜ ؽبىخ قَٞخ  ]pH]  (7.6, 5, 10)عيٚ  قٌٞ  اعزَدفقد  (pH)رؤصٞس رغٞس قٌٞ   خ زاظ 5-

pH=5)  ) و إّزبط عرز رقياىؾبىخ اىقبعدٝخ  مُ٘( ٗذىل 3مَب فٜ اىمنو ) (%94)ٗصيذ ّعجخ الإشاىخ اىٚ  إذ

(ÓH) .اىرٛ ٝازجس اىابٍو اىَؤمعد اىق٘ٛ فزقو مزبءح عَيٞخ الأمعدح 

 COD))قَٞخ  فوو( ٗأظٖسد اىْزبيظ اُ أL/min  (1 , 0.5 , 0.25  رؤصٞس قٌٞ ٍخزيزخ ٍِ ظس  اىزدفق  زض  -6

( لاُ ميَب 4مَب فٜ اىمنو )  (%97)ؽٞش ٗصيذ اىٚ  (L/min 0.25 ( ٗأؽعِ إشاىخ فٜ ؽبىخ ظسعخ اىغسٝبُ

عَؼ ىيَبء اىَي٘س ثصٍِ راسض أمضس ىطبقخ الإشعاب  رىَٞبٓ ثطٞئخ  اخو اىَْظٍ٘خ ظ٘ف امبّذ ظسعخ عسٝبُ 

ؾصو عيٚ مزبءح عبىٞخ فٜ الأمعدح ٜٝ زبىاىمَعٜ ٗثبى
. 

 

 التوصيبث
سٕب ثمنو مجٞس ٍَب ٝوَِ ميزخ اىصْبعٜ ٗذىل ىز٘ف (uv).فٜ الإشعاب  اىمَعٜ ثده طبقخ  uv)ـ)اظزخداً طبقخ  -1

 . قوأ

   Fe2O3 , ZnOشٝب ح قدزح اٍزصبص ىيطبقخ ٍِ خلاه إ خبه عْبصس أخسٙ إىٚ عبّت أٗمعٞد اىزٞزبًّٞ٘ ٍضو  -2

 CdS, . 

يزغيت عيٚ ٍمنيخ اىَؾي٘ه اىابىق اىَزنُ٘ ٗصا٘ثخ ىٗذىل  ٖبمسايؼ ٗاظزخداٍاىطلاء اٗمعٞد  اىزٞزبًّٞ٘ عيٚ  -3

 إشاىزٔ .
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ٝجِٞ ّعجخ اشاىخ اىَؾز٘ٙ اىاو٘ٛ  : (1شعنو )

 ثبظزخداً اٗشاُ ٍخزيزخ ٍِ اىجٞسٗمعبٝد

ٝجِٞ ّعجخ اشاىخ اىَؾز٘ٙ اىاو٘ٛ : ( 2شعنو )

  (TiO2)ٍب ح ثبظزخداً اٗشاُ ٍخزيزخ ٍِ 

عيٚ ّعجخ  ((pH  رؤصٞس قٌٞٝجِٞ : ( 3شعنو )

   ٘ٙ اىاو٘ٛاشاىخ اىَؾز

ٝجِٞ ّعجخ اشاىخ اىَؾز٘ٙ اىاو٘ٛ : ( 4شعنو )

  ثبظزخداً قٌٞ ٍخزيزخ ىَاده اىغسٝبُ
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 انتبج الإٌثبنول انحٍوي من مخهفبث معبمم انذبص -43

 43- Production of  Ethanol from Residuals of  Dates Juice Waste Factories 
 , والأضتشبري عصبو احمذ عطٍت هنذ غبزي رشٍذ , نٍهى محمذ عببش

 وانبٍئتانمتجذدة  مركس بحوث انطبقت  هٍأة انبحج وانتطوٌر انصنبعً /

Energy.environment.center@industry.gov.iq 

  انخـلاصـت  
-حغٛٞ رّبس اٌخّش عٍٝ أ١ٌبف غ١ش رائبت فٟ اٌّبء حخىْٛ أعبعبً ِٓ اٌغ١ٍٍٛص ٚا١ٌّٙغ١ٍٍٛص ٚاٌٍى١ٕٕبث ٚاٌٍىٕٛ

 ع١ٍٍٛص. حخغٛي ٘زٖ الأ١ٌبف بفعً الأٔض٠ّبث خلاي ع١ٍّت إٌضٛس إٌٝ ِشوببث ٌٙب لبب١ٍت أوزش ٌٍزٚببْ ٌخعطٟ

( ١ّ٘غ١ٍٍٛص ٚ 1.28%( ع١ٍٍٛص ٚ )1.55 %اٌزّبس خٛاص اٌطشاٚة.أْ رّبس اٌخّش حغٛٞ عٍٝ أعبط اٌٛصْ )

أعخف١ذ ِٓ ِخٍفبث ِعبًِ اٌذبظ )بزً  . ٚ٘زا ٠عخبش عب١ٌبً بغبب ِغخٜٛ صٍذ اٌزّش ِٓ اٌٍى١ٕٓ ،( ٌى%2.01ٓ١ٕ)

وغٛي الإ٠زبٔٛي إر ٠عخبش ٘زا اٌبزً ِظذسا اٌخّش بعذ أعخخلاص اٌذبظ ِٕٗ( ٚحغ٠ٍٛٗ ٌّبدة ِف١ذة ٚرٌه بخغض١ش 

بأعخخذاَ اٌبىخش٠ب اٌٙبضّت ٌٍغ١ٍٍٛص. ٚلذ خٍظ بأٔٛاع خبطت ِٓ اٌبىخ١ش٠ب )  1.55)% ص١ذا ٌٍغ١ٍٍٛصلأعخٛائٗ عٍٝ

حخخظض بخىغ١ش صض٠ئبث اٌب١ٌّٛش اٌغ١ٍٍٛصٞ ٚفٟ ظشٚف ِغذدة ِٓ دسصت اٌغشاسة ٚاٌشطٛبت بّعضي عٓ 

ع١ذ حبذأ ع١ٍّت اٌخخّش اٌخٟ ٠ٕخش عٕٙب ِضّٛعت ِٓ اٌّٛاد اٌىغ١ٌٛت إٌبحضت ِٓ ع١ٍّبث اٌٙٛاء ٌّذة أسبعت أ٠بَ 

اٌخخّش اٌعضٛٞ حّىٓ ِٓ حغ٠ًٛ اٌغ١ٍٍٛص اٌٝ اٌغىش بطش٠مت اٌخغ١ًٍ اٌّبئٟ ٚرٌه بطبخٗ ببٌغبِض ٚفك حشاو١ض 

ع١ذ فظٍج بٛاعطت اٌخمط١ش  (32%ِخغ١شة ٌّعشفت اٌخشو١ض ألاوزش أخبصب ٌٍىغٛي ٚوبٔج ٔغبت أخبس اٌىغٛي ِٕٗ )

 .( GC )ٚعذد ٔٛع اٌىغٛي ٚٔغبخٗ بضٙبص

 . ا٠زبٔٛي ، حغ١ًٍ ِبئٟ ، بزً اٌخّش  انكهمبث انمفتبحٍت :

 انمقـذمـت 

٠ٕخش اٌٛلٛد اٌبب٠ٌٛٛصٟ ِٓ وز١ش ِٓ اٌّظبدس ٚخظٛطب ِٓ ِخٍفبث اٌّٛاد اٌخٟ حذخً فٟ طٕبعت اٌغىش اٚ إٌشأ 

، ٚص٠ج إٌخ١ً لأخبس اٌض٠ج اٌغزائٟ حبسوب اٌفضلاث  فٛي اٌظ٠ٛب اٌشّظ ,ٌزٌه حغخخذَ اٌزسة,ص٘شة عببد 

. رُ حغ٠ًٛ اٌّٛاد اٌغ١ٍٍٛص٠ت اٌخٟ لا ٠غخبصٙب الأغبْ ٚلا اٌغ١ٛاْ اٌٝ ٚلٛد  اٌغ١ٍٍٛص٠ت لاعخخذاِٙب وعٍف ع١ٛأٟ

اٌٝ ٚلٛد ع١ٛٞ بعذ  ع١ٛٞ.٠ّىٓ اعخخذاَ اٌّٛاد اٌخٟ حغخٛٞ عٍٝ اٌٍى١ٕٓ ِع اٌغ١ٍٍٛص)١ّ١٘غ١ٍٍٛص( ٚاٌطغبٌب

حطب١مبث حىٌٕٛٛص١ب الأض٠ّبث ببعخخذاَ طش٠مت )فشش(
[1]

 . ٠عذ اٌغ١ٍٍٛص اٌب١ٌّٛش اٌغ١ٛٞ الأوزش ٚفشة فٟ اٌطب١عت

ع٠ٕٛب (ط10ٓ)ٚإٌّخش ِٓ ع١ٍّبث اٌبٕبء اٌضٛئٟ فٟ إٌببث ٚإٌّخش بى١ّت 
[1]

، ٚاْ اٌىخٍت اٌغ٠ٛ١ت ٌٍٕببحبث عب١ٌت 

اٌّّٙت فٟ إٔخبس ) اٌٛلٛد، الاغز٠ت اٌغ١ٛا١ٔت ،إضبفت إٌٝ حظ١ٕع اٌعذ٠ذ ِٓ اٌّٛاد اٌى١ّ١بئ١ت اٌغ١ٍٍٛص ِٓ اٌّظبدس 

اٌّّٙت(
[2]

، حغٛي وخٍت اٌغ١ٍٍٛص اٌغ٠ٛ١ت اٌٝ عىش٠بث بغ١طت بطشق اٌخخ١ّش ببعخخذاَ إٔض٠ّبث اٌخغًٍ اٌغ١ٍٍٛصٞ  

مخشعبث اٌّّٙت لإٔخبس اٌٛلٛد اٌبذ٠ً اٌّشخمت ِٓ الإع١بء اٌّضٙش٠ت اٌمبدسة عٍٝ اٌخغًٍ اٌغ١ٍٍٛصٞ ِٓ اٌّ

إضبفت اٌٝ اٌخخٍض ِٓ اٌخٍٛد اٌب١ئٟ اٌغ١ٍٍٛصٞ , )الا٠زبٔٛي(
[3]

. 

 

 انجبنب انعمهً

 اٌّـٛاد الأ١ٌٚـت :1- 

  .ِخٍفبث اٌذبظ )بزً اٌخّش بعذ عظشٖ ٚاعخخلاص اٌعظ١ش ِٕٗ( -1-1

  .( (Losteridium Oxyecellulo Butylicamٚاٌخٟ حذعٝ  TU103))بىخش٠ب  -1-2

ٟٚ٘ بىخ١ش٠ب حعًّ عٍٝ حغ٠ًٛ اٌغ١ٍٍٛص اٌٝ اٌب١ٛحبٔٛي ٘ٛائ١ب ٚلا٘ٛائ١ب
[4] 

. 

.خ١ّشة اٌخبض -1-3
 

( ِخفف37%بخشو١ض)(HCL ) عبِض ا١ٌٙذس١ٌٚه  -1-4
[3,4]

  . 

 

 طرٌقت انعمم

 (80 ِٓ عبِض ا١ٌٙذس١ٌٚه ِع  (ًِ (20ِٓ ِخٍفبث اٌذبظ )اٌبزً بذْٚ ٜٔٛ( ٚأض١ف ٌٙب  (غُ 50)اعخخذَ 

) وٍّب لً اٌّبء أض١فج ٔفظ اٌى١ّت اٌٝ اْ طبخ( رُ حشن ١ٌبشد  ِبء ٚطبخ ببٌّب٠ىش٠ٚٚف ٌّذة أسبع عبعبث (ًِ
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بعذ ٘زٖ اٌّذة سشظ بضٙبص اٌبخٕش  (َ° 37ل١ٍلا أض١فج اٌخ١ّشة ٚ حشن فٟ اٌغبضٕت ٌّذة اسبعت أ٠بَ عٍٝ دسصت )

( 30 -28%) ١ٓت اٌىغٛي ف١ٗ ٚوبٔج حخشاٚط ِبب١اٌّخمطشٚل١غج وّ أخز اٌّغٍٛي . ٚلطش بضٙبص اٌخمط١ش اٌذٚاس

(ع١بسٞ أعطج افضً إٌخبئش اِب 0.75عغب حشو١ض اٌغبِض ار حب١ٓ اْ أضبفت عبِض اٌخشو١ض إٌٙبئٟ ٌٗ )

لبً pH) ) ( بعذ ع١ٍّت اٌطبخ ٚاٌخشش١ظ ٚوبٔج عبِض١ت اٌّغٍٛيغ48.7ُاٌشاعب فمذ صفف ٚعغب ٚصٔٗ )

. رُ وشسث اٌخضشبت بأضبفت اٌخشو١ض اٌزبٟٔ ِٓ  ( ٠ب١ٓ ِمذاس الأٔخبس ٚحشو١ض اٌغبِض1( ٚاٌضذٚي )3اٌخمط١ش)

)َ°  37( بخزب١ج دسصت عشاسة )4اٌغبِض ٌلأط اٌغبِضٟ )
 

  اٌخخ١ّش ٚاٌٛلج ٚاعطج ٔخ١ضت ٌٍىغٛي حخشاٚط ب١ٓ

 ) 32%سة ِٚذة اٌخخ١ّش ٚلذ أعطج )( بخزب١ج دسصت اٌغشا5( ٚاٌخضشبت اٌزبٌزت بأط عبِضٟ ) 30- 22 %)

إر أعطج وً ٚاعذة  (عبعت 96 , 72 ,48 وغٛي رُ أع١ذث اٌخضشبت بخغ١١ش فخشة اٌخخ١ّش ٚوبٔج عٍٝ اٌخٛاٌٟ )

 (:4 -1ِٕٙب ٔغبت وغٛي وّب فٟ اٌضذاٚي اٌخب١ٌت سلُ )

 

َ  37اٌغشاسة )( ٠ب١ٓ اٌعلالت ب١ٓ عذد أ٠بَ اٌخخ١ّش ٚٔغبت أخبص١ت اٌىغٛي بخزب١ج دسصت 1صذٚي )
◦

 ٚاٌغبِض١ت )

) (pH( ُ5عٕذ اٌشل) 

 

 ٔغبت اٌىغٛي ببلأٔخبس ِذة اٌخخ١ّش)عبعت( pH )غُ( ٚصْ اٌّبدة ث

1 50 5 48 24  % 

2 50 5 72 32 % 

3 50 5 96 29.7 % 

 

َ 37 ) ( ٠ب١ٓ اٌعلالت ب١ٓ اٌغبِض١ت ٚٔغبت أخبس اٌىغٛي بخزب١ج دسصت اٌغشاسة2صذٚي )
◦

ٚعذد ا٠بَ  )

 )عبعت 48 اٌخخ١ّش)

 

 ٔغبت اٌىغٛي ببلأٔخبس ِذة اٌخخ١ّش)عبعت( pH )غُ( ٚصْ اٌّبدة ث

1 50 3 48 16.8  % 

2 50 4 84 22 % 

3 50 5 84  24 % 

 

َ ( 37) ( ٠ب١ٓ اٌعلالت ب١ٓ اٌغبِض١ت ٚٔغبت أخبس اٌىغٛي بخزب١ج دسصت اٌغشاسة3صذٚي )
◦
 ٚعذد ا٠بَ اٌخخ١ّش 

 )عبعت  72)

 

 ٔغبت اٌىغٛي ببلأٔخبس ِذة اٌخخ١ّش)عبعت( pH )غُ( ٚصْ اٌّبدة ث

1 50 3 72 24 % 

2 50 4 72 28 % 

3 50 5 72 32 % 

َ  37) ( ٠ب١ٓ اٌعلالت ب١ٓ اٌغبِض١ت ٚٔغبت أخبس اٌىغٛي بخزب١ج دسصت اٌغشاسة4صذٚي )
◦

 ٚعذد ا٠بَ اٌخخ١ّش )

 )عبعت 96)

 ٔغبت اٌىغٛي ببلأٔخبس اٌخخ١ّش)عبعت(ِذة  PH ٚصْ اٌّبدة)غُ( ث

1 50 3 96 24% 

2 50 4 96 26  % 

3 50 5 96 29.7 % 
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  -: ١ت  حب١ٓ ِب روش فٟ اٌضذاٚي أفبٚالاشىبي اٌخبٌ

 

 

 

 الإضتنتبج وانمنبقشت

( ع١ذ 5أخبس اٌىغٛي بخزب١ج دسصت حشو١ض اٌغبِض١ت عٕذ اٌم١ّت )( اٌعلالت ب١ٓ ِذة اٌخخ١ّش ٚو١ّت 1ب١ٓ اٌضذٚي )

ش) ِّ ( اٌٝ علالت اٌغبِض ِع الأٔخبس بخزب١ج ِذة اٌخخ١ّش 2, ٠ٚش١ش اٌضذٚي ) )عبعت 72أعطٝ أعٍٝ ٔبحش عٕذِب خُ

ٔخبس ( اٌٝ اِىب١ٔت اٌغظٛي عٍٝ اعٍٝ ِعذي ا3( ٠ٚش١ش اٌضذٚي )5ع١ذ وبٔج أعٍٝ أخبص١ت عٕذ اٌشلُ اٌغبِضٟ )

( ف١ش١ش اٌٝ أٗ وٍّب طبٌج فخشة اٌخخ١ّش 4اِب اٌضذٚي )pH=5 بغبِض١ت  )عبعت 72عٕذِب وبٔج فخشة اٌخخ١ّش)

عبعت ( فأْ اٌبىخش٠ب ع١ضداد عذد٘ب ٚحبذأ 72عٓ اٌّذة اٌّزب١ٌت لأٔخبس اٌىغٛي )ِزب١ٌت ببٌٕغبت ٌخضشبت اٌبغذ ٟٚ٘ 

ٚحب١ٓ الأشىبي اٌب١ب١ٔت ٔفظ الاعخٕخبصبث اعلاٖ.  أخبس اٌىغٛي ,ببٌخغزٞ عٍٝ اٌغىش اٌّٛصٛد ِّب ٠خغبب حم١ًٍ ٔغبت 

وبْ  )عبعت (72ٌمذ حب١ٓ اْ حغ١ش اٌّذة اٌلاصِت ٌٍخخ١ّش حؤدٞ ٌٍغظٛي عٍٝ ٔغب ِخغ١شة ِٓ اٌىغٛي ٚاْ 

فٟ ٔغب الإٔخبس ٚوبٔج دسصت اٌغبِض١ت عٕذ  ج حغ١شا ٚاضغبالأعغٓ ٚالاوزش أخبص١ت وزٌه ٔغبت اٌغبِض١ت اعط

 ( ٘ٛ الأعغٓ إٔخبص١ت.5لُ )اٌش

 

 انمصبدر
1- S.Chlesinger (Biogeo chemistry: An analysis of global change). Academic, San   

Diego. 1991. p. 443. 

2-  M.Bhat. Biotech. Adv. 2000,18:355,US National Library of Medicine. National 

Institutes of Health. 

3- B.Dale. Biotechnol. Prog. 1999. 15: 775The Internet Journal of Microbiology 

Volume 7 Number 1. 

4- B. Nidetzky, Hayn, M. Macarron, R. and W Steiner.Biotechnol. Lett. 1993,15, 71. 

 

0%

20%

40%

48 72 96

ل 
حو

لك
 ا
ج

تا
ان
ة 

سب
ن

% 

 عدد ايام التخمير

 ٚ إٔخبص١ت (pH)اٌعلالت ب١ٓ ( 4)شىً 

 (عبعت 96بزبٛث ا٠بَ اٌخخ١ّش )اٌىغٛي 

 

انتاجية و ((pH( العلاقة بين 3)شكل 

 (ساعة 72بثبوت ايام التخمير)كحول ال

اٌعلالت ب١ٓ الإٔخبس ٚعذد  (1)شىً 

 ) ( pH  بزبٛث أ٠بَ اٌخخ١ّش

 ٚإٔخبص١ت(  (pH اٌعلالت ب١ٓ (2)شىً       

 (عبعت 48ا٠بَ اٌخخ١ّش) ٛثزبب اٌىغٛي       
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44- Improve the Performance Efficiency of Solar Cell by Using 

Epoxy plates doped with Rhodamine (6G) dye 
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Abstract 

In this study the Luminescent Solar Concentrator (LSC) plates have been  prepared  

with different concentrations (1E-5 , 2E-5 , 3E-5 , 5E-5 , 7E-5 , 1E-4  mol/L)  of 

(Rhodamine 6G) organic dye doped epoxy resin. The optical properties of dye, 

doped and un-doped epoxy, was measured. The solar-to-electric conversion 

efficiencies of several (LSC) modules based on (R6G) were measured. It was found 

that the conversion efficiency depend on dye concentration in the (LSC) . The best 

conversion efficiency improvement for a modules Si-solar cell of dimensions of 

(10cm x 20cm) covered with (LSC) had dye concentration (2E-5) was ( 7.897%) 

(i.e. with efficiency increment (∆η=12.3%) compared with the same module 

without LSC). It was found that Rhodamine (6G) doped  epoxy resin exhibited 

properties which give it a potential to improve the (Si) solar cell performance 

efficiency, namely a wide absorption range (530-560) nm , (97 %) quantum yield, 

and the highest photo-stability of Rhodamine (6G) dye, although the overlap of the 

absorption and emission spectra results in reabsorption (RA) losses.  

 

Keywords: Luminescent Solar Concentrator, Optical properties, Solar cells, 

Epoxy, Rhodamine (6G) dye .  

 

Introduction 

The (LSC) is particularly suited  this  application as it is relatively inexpensive, 

does not require solar tracking and works in both diffuse and  direct  sun light. The  

(LSC) can be designed  such  that the  luminescence energy matches the (PV) cell, 

by this way, the light reaching the cell is converted more efficiently, because the 

down-conversion  of  the  radiation  happens  in  (LSC), unwanted thermal losses in 

the cell are avoided. Organic dyes offer the simplest means of incorporating a 

fluorophore in a (LSC), as they can easily be dissolved in a range of organic 

polymers, such as poly methylmethacrylate  (PMMA), which are then cast into 

sheet form. Initial (LSC) research
[1]

, used dyes originally developed for use in dye 

lasers, such as Rhodamine 6G,( DCM) and Coumarin, as they were widely 

available and had well-characterized properties. Many visible-emitting laser 
[2]

, 

making them ideally suited to (LSC) use, although they have limited photo-

stability. Clear epoxy resins have been used which exhibited around (30%) lower 

absorption in the visible region than (PMMA).This is certainly an advantage for 

fluorophores which may be sensitive to temperature. Unlike (PMMA) casting, 
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which requires heat to cure the polymer, epoxy resins can set at room temperature. 

However, epoxy resins have a poorer photo stability compared with (PMMA).Sheet 

thicknesses are typically in the range (0.2-0.5 cm) . This is primarily because sheet 

material (glass, PMMA) is readily available in these thickness, or can be produced 

with relative ease. Two thin sheet will lack the strength to support it over the width 

of the (LSC). Conversely, a thicker sheet will increase the weight and embodied 

energy of the (LSC) module. A thicker sheet can result in a higher efficiency , as 

the required fluorophore concentration can be decreased, thus reducing re-

absorption losses. However, this must be balanced against the increased embodied 

energy and material cost. A possible disadvantage is the extremely high dye 

concentrations required in the thin film which may lead to quenching and a drop in 

quantum yield.The main advantage of thin-film device is the possibility of reducing 

host absorption losses in the NIR region of the spectrum by depositing the film on 

to a substrate such as low-iron or borosilicate glass or fused silica which have lower 

absorption in the NIR region than polymeric hosts such as (PMMA) or 

polycarbonate. Even if the thin film is made of a polymer which exhibits host 

absorption, the proportion of a trapped photon’s path spent inside the film is 

minimal. This becomes important for NIR-emitting fluorophores ,where a 

deuterated or fluorinated polymer may be needed to achieve a high quantum yield. 

Afactor which is often not considered is the flammability of many polymers , 

especially (PMMA). Indeed , PMMA’s high flammability is the main reason is not 

used for window glazing, despite its excellent optical qualities. Polycarbonate, 

which is self-extinguishing
[3]

, is used instead. By using a thin film of polymer on a 

glass substrate, the problem of polymer flammability is eliminated. 

 

                     

(Δη%) it’s equal the different between conversion energy efficiency of solar cell  

with  (LSC)(η% with LSC ) and solar cell without (LSC) (η%bare) divided by the 

(η% bare) 

 

Experimental work 

1-  Sample preparation: 

1-1-  Liquid samples: 

The dye solution with different concentrations were prepared according to the 

relationship :          

                                              
1000

VCM
W W     

Where : 

W: Weight of  the   dissolved dye (g), 

Mw : Molecular weight of the dye(g/mol).  

V: The volume of  the solvent (ml).    

C: The dye concentration (mol/l). 
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The prepared solutions were diluted according to  the  following equation:-  

 

                                                  C1 V1=C2 V2                         

Where: 

 C1: primary concentration  

C2: the required concentration 

V1: the volume before dilution  

V2: the volume after dilution 

 

1-2- Film sample : 

All LSC plates (1mm thickness, different concentrations) have been tested for 

homogenty by using spectrophotometer-T60 PG instruments Limited Company to 

carry out the absorbance and transmittance spectrum in the wavelength range  

(300nm-700nm) region. 

 

Results and discussions 

The conversion  power efficiency of  bare solar cell has been  measured  indoor 

using Solar Module Analyzer PROVA 200 co, and compared with conversion 

power efficiency of solar cell with epoxy plate of different concentrations ,Modules 

with dimensions of (10cm x 20cm) and (LSC) with dye concentration (2E-5) had 

efficiency of (7.897%) as shown in (Fig 3) , (i.e. with efficiency increment 

(∆η=12.3%) compared with the same module without (LSC) . The reason for 

conversion power efficiency increment is the red shift in the incident light 

concentrate by the (LSC), in which the (Si) solar cell is more response. Absorbance 

and transmission spectrum of all LSC plates at different concentrations have been 

measured using  [UV - VIS (spectrophotometer)] , Absorptions was decreased as 

the dye concentrations increased as shown in (Fig 1), also it was noticed a red shift 

in the position of the peak absorption, Transmittance of all LSC plates at different 

concentrations has been studied and noticed that at concentration (1E-5mol/L) 

transmission reach (78%) as shown in (Fig 2) and it decreased with increasing 

thickness and concentration of (LSC) plate
[2]

. 

  

Conclusions 
From the results of optical properties of liquid sample, it can be concluded that 

there is an increase in stock shift toward red region in the position of the maximum 

fluorescence intensity of for Rd6G with increasing in the concentration.while there 

is a reduction of quantum efficiency yield with increasing in the concentrations. 

(R6G) dye dissolve directly in epoxy resin.The (LSC) plate at concentration (2E-

5mol/L) and thickness (1mm) gives the highest conversion power efficiency of 

solar cell . 
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Fig.1 . Absorption spectrum of R6G doped epoxy with different concentrations 

 

Fig.2.Transmission spectrum of R6G doped epoxy with different concentrations 

 

 

 

 

 

 



وزارة الصناعة والمعادن                                                  الخلاصات الموسعة لبحوث وزارة الصناعة والمعادن               
    7102هيأة البحث والتطوير الصناعي                                                                                      
ـــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ  

322 
 

 

 

Fig. 3. I-V characteristics properties Si solar cell with LSC consist of  (mol/L) 

dye doped epoxy 
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 زٌبدة كفبءة الاشتعبل ببضتخذام المجبلاث المغنبطٍطٍت -45

45- Increasing Fuel  Ignition Efficiency by Using Magnetic 

Field 
 أ.د.علً مطشر موضى , لٍلى محمذ عببش , عبذ الجببر أدرٌص جبري , ضبرة موضى محمود

 والبٍئتمركسبحوث الطبقت المتجذدة هٍأة البحج والتطوٌر الصنبعً / 

Energy.environment.center@industry.gov.iq 

 الخلاصت 

صَبدح وفبءح اشزؼبي ولىد اٌغُبساد ثزغٍُؾ ِجبي ِغٕبؽُغٍ . رؼّٓ اٌجذش َهذف اٌجذش اًٌ 

جبوط  2000 ) , 1500,  1000,  500رظُٕغ ِٕظىِخ َغٍؾ فُهب ِجبي ِغٕبؽُغٍ  ثؼذح شذاد )

اٌزٌ ِٓ اٌّزىلغ اْ َضَذ ِٓ وفبءح الاشزؼبي ٌٍىلىد اٌّغزخذَ فٍ اٌغُبساد ورمٍُلا ٌلأجؼبصبد 

اٌغبصَخ ورٌه ِٓ خلاي اجشاء اخزجبساد لجً وثؼذ اعزخذاَ اٌّجبي اٌّغٕبؽُغٍ . رؼّٓ اٌجذش صلاس 

بي ِغٕبؽُغٍ صبثذ ِشادً : دساعخ ؽجُؼخ اٌغبصاد إٌّجؼضخ ِٓ اشزؼبي اٌىلىد ، رؼشَغ اٌىلىد ٌّج

ثأصِبْ ِخزٍفخ ورؼشَغ اٌىلىد اًٌ ِجبلاد ِغٕبؽُغُخ ِخزٍفخ ثضِٓ صبثذ . ولذ اظهشد دساعبد 

اٌجذش ٔمظبْ لًٍُ ثبٌٍضوجخ َظبدت رغٍُؾ اٌّجبي اٌّغٕبؽُغٍ فُضداد ٔمظبْ اٌٍضوجخ ثضَبدح شذح 

صٕبئٍ اووغُذ اٌىبسثىْ  اٌّجبي اٌّغٕبؽُغٍ ووزٌه ٔمظبْ اٌشذ اٌغطذٍ ٌٍىلىد ورٕبلض أجؼبس غبص

 ورٕبلض وُّخ اٌىلىد اٌّغزهٍىخ فٍ ِىبئٓ الادزشاق اٌذاخٍٍ .

 

 شذح اٌّجبي اٌّغٕبؽُغٍ , اٌشذ اٌغطذٍ , اٌؼذد الاووزبٍٔ. -الكلمبث المفتبحٍت:

 

 المقذمت

ِٓ رؼبٍٔ اٌجششَخ  اٌُىَ ِٓ ِشىٍخ اٌزٍىس اٌجُئٍ , ورجذو اٌّذْ ِٓ )إسرفبع افك ثؼُذ ػٕهب ( غُّخ 

ػجبة اٌّىٌىصبد اٌزٌ رٍفهباٌغبصاد اٌزٍ رطٍمهب اٌغُبساد , رؼزجش ِٓ ِظبدس اٌزٍىس ولاعُّب 

غبصاد أووغُذ اٌىبسثىْ , أوبعُذ إٌزشوجُٓ ,أوبعُذ اٌىجشَذ واٌهُذسووشثىْ غُش اٌّشزؼً وِغ وً 

اٌّذبولاد اٌزٍ ثزٌذ وزذغُٓ خٍؾ اٌىلىد واٌهىاء
[1] 

دسجخ دشاسح , رذغُٓ اٌمذح, اٌغُطشح ػًٍ  

دجشح الإشزؼبي وإعزخذاَ اٌّىاد اٌّغبػذح إلا إٔهب ٌُ رذً اٌّشىٍخ وٍُب, ولاصاٌذ ِشىٍخ دشاسح 

وساء  الإشزؼبي اٌمٍٍُخ واٌىلىد غُش اٌّذزشق واٌغبصاد إٌّجؼضخ ِظذسرٍىس ٌٍجُئخ. اْ اٌغجت اٌشئُظ

ووغُذ إٌزشوجُٓ ,اٌُّضبْ , ثخبس إسرفبع دسجخ دشاسح اٌؼبٌُ هى إصدَبد إٔجؼبس صٕبئُبووغُذاٌىشثىْ وا

( ِٓ أجؼبصبد غبصاربٌجُذ اٌضجبج77ٍ%اٌّبء.وَمذس اْ رىىْ ٔغجخ ِبرجؼضخ اٌغُبساد)
[2]

. وصجذ ِٓ 

خلاي اٌذساعبد واٌجذىس اْ ٌٍّجبي اٌّغٕبؽُغٍ رأصُش ػًٍ رغُش اٌخىاص اٌفُضَبوَخ ٌٍغىائً 

اٌغطذٍ ٌه ِّب َغبػذ فٍ رمًٍُ أجؼبصبد اٌغبصاد ٌغبئً وبٌٕمظبْ فٍ اٌٍضوجخ واٌشذ اووزٌه اٌىلىد 

ىس اٌزٍ رضَذ ِٓ اسرفبع دسجخ دشاسح اٌّذُؾ ووزٌه اٌزٍ
[3]
.

 

 الجبنب العملً  

ثذأ اٌجذش اعزخذاَ اٌجٕضَٓ اٌؼشالٍ اٌّزذاوي فٍ الاعىاق ,اِب اٌّجبلاد اٌّغٕبؽُغُخ اٌزٍ اعزخذِذ 

, 2000, 1500,  1000,  500غٕبؽُغٍ هٍ) فمذ اعزىسدد ِٓ اٌظُٓ ووبٔذ لُُ شذح اٌّجبي اٌّ

 ( جبوط .5000, 3000

ًِ( َغزجذي فٍ وً ِشح ػٕذ اجشاء رجشثخ  50دجُ اٌجٕضَٓ اٌّغزخذَ فٍ وً لُبط وبْ صبثذ ػٕذ )

جذَذح ِغ ِشاػبح اْ رىىْ اٌفزشح اٌضُِٕخ ثُٓ أزهبء اٌزؼشع واجشاء اٌمُبط اٌّطٍىة صبثزخ ٌىً 

  -اٌمُبعبد, وأجشَٕب اٌمُبعبد اٌّزىفشح واٌزٍ أِىٓ اٌىطىي اٌُهب ووبٔذ :
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 Octaneشع ثأعزخذاَ جهبص )لُظ اٌؼذد الاووزبٍٔ ثذلاٌخ شذح اٌّجبي اٌّغٕبؽُغٍ وصِٓ اٌزؼ-

MeterSHTOX SX-200USA) 

لُظ رغُش اٌشذ اٌغطذٍ ثذلاٌخ شذح اٌّجبي اٌّغٕبؽُغٍ وثذلاٌخ صِٓ اٌزؼشع ٌٍّجبي ثبعزخذاَ ( -  

)Theta Life Tl101( جهبص 

 

 النتبئج والمنبقشت 

اٌزؼشع  ِٓ ( اٌزغُش فٍ اٌشذ اٌغطذٍ ثذلاٌخ شذح اٌّجبي اٌّؼٕبؽُغٍ ثضجىد صِٓ 1َىػخ اٌشىً )

ِلادظخ اٌشىً َظهش اْ وً إٌّذُٕبد رأخز ٔفظ اٌغٍىن , دُش َجذء اٌشذ اٌغطذٍ ثبٌزٕبلض ِغ 

 2000صَبدح شذحاٌّجبي اٌّغٕبؽُغٍ , ورىىْ لُّخ اٌشذ اٌغطذٍ ثأدًٔ لُّخ ٌهب ػٕذ شذح اٌّجبي )

دلُمخاْ  10)، 5جبوط( ٌزجذء ثؼذهب ثبٌضَبدح . اٌغٍىن اٌغبثك أظهشثشىً واػخ ِغ الاصِبْ )

اٌغجت وساء هزا اٌغٍىن هى رضاَذ ظبهشح ػذَ اٌزجّغ اٌزٍ رذظً ٌجضَئبد اٌىلىد ػٕذ اٌزؼشع 

ٌشذاربٌّجبلاد اٌّغٕبؽُغُخ . والاعزّشاس ثضَبدح شذح اٌّجبلاد اٌّغٕبؽُغُخ لاوضش ِٓ لُّخ ِذذدح 

. وثضجىد لُّخ جبوط( َذظً اٌؼىظ اٌ اْ اٌجضَئبد رؼًّ ػًٍ اٌزجّغ صبُٔخ 2000)فٍ دبٌزٕب 

اٌّجبي اٌّغٕبؽُغٍ ورغُش صِٓ اٌزؼشع رزىشس ٔفظ اٌظبهشح وٌىٓ ثشىً الً دذح وّب َظهش ِٓ 

 ( اٌزٌ َظهش اٌزٕبلض فٍ اٌشذ اٌغطذٍ ِغ صِٓ اٌزؼشع .    2اٌشىً )

 

 

 

 

 

وِٓ اٌّؼبِلاد اٌزٍ جشي لُبعهب اٌزغُش فٍ اٌىضبفخ هٍ رغُش شذح اٌّجبي اٌّغٕبؽُغٍ اٌّغٍؾ و 

( . إر أثذد وً إٌّذُٕبد رٕبلض فٍ اٌىضبفخ ثضَبدح 3لأصِبْ رؼشع ِخزٍفخ وّب َظهش فٍ اٌشىً )

(هى ِٕبظش ٌشىً رغُش اٌشذ اٌغطذٍ ِغ شذح اٌّجبي اٌّغزبؽُغٍ. وِٓ 3اٌّغٍؾ. اٌشىً )اٌّجبي 

َخزٍف دُش َىىْ الً لُّخ ٌٍشذ اٌغطذٍ هٍ  (دلُمخ (15اٌّلادع اْ عٍىن إٌّذٍٕ ػٕذ اٌضِٓ 

 جبوط(.  1600ػٕذ)

( اٌزغُش فٍ اٌشذ اٌغطذٍ ثضجىد اٌّجبي 2اٌشىً )

 ورغُش صِٓ اٌزؼشع

 صِٓ اٌزؼشع 
 

اٌزٕبلض فٍ اٌشذ اٌغطذٍ ِغ شذح ( 1اٌشىً )

 اٌّجبي اٌّغٕبؽُغٍ ولاصِبْ رؼشع ِخزٍفخ
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 ( رغُش اٌىضبفخ ثزغُش شذح اٌّجبي اٌّغٕبؽُغٍ ولاصِبْ رؼشع ِخزٍفخ3اٌشىً )

اٌّؼبِلاد اٌّهّخ فٍ رظُٕف اٌىلىد اٌؼذد الاووزبٍٔ اٌزٌ َذذد ِمذاس الاشزؼبي فٍ اٌىلىد . أٌ ِٓ 

( َىػخ اٌزغُش فٍ اٌؼذد 4وٍّب اصداد اٌؼذد الاووزبٍٔ وٍّب لٍذ ٔغجخ اٌىلىد غُش اٌّشزؼً . اٌشىً )

اْ اٌضَبدح فٍ  الأووزبٍٔ ِغ صِٓ اٌزؼشع وٌشذح ِجبلاد ِغٕبؽُغُخ ِخزٍفخ . ِٓ اٌشىً َظهش جٍُب

,  (دلُمخ15 -5اٌؼذد الأووزبٍٔ رىىْ أوجش ثضَبدح شذحاٌّجبي اٌّغٕبؽُغٍ ورغزمش ثُٓ الاصِبْ)

. واٌىاػخ  (دلُمخ 20ورزٕبلض اٌمُّخ اًٌ اٌمُّخ الاثزذائُخ ) لُّخ ِبلجً اٌزؼشع ( ػٕذ صِٓ رؼشع)

اٌّجبي اٌّغٕبؽُغٍ اٌزٌ  فٍ هزا اٌغٍىن اْ اٌجضَئبد رؼًّ ػًٍ اٌزجّغ صبُٔخ ثغجت صَبدح شذح

 َؼطٍ ؽبلخ ٌهزح اٌجضَئبد ِّب َضَذ ِٓ ػٍُّبد الادزىبن وصَبدح ادزّبٌُخ اٌزظبدَ واٌزجّغ .

 

 

 ( اٌزغُش فٍ اٌؼذد الاووزبٍٔ ِغ شذح اٌّجبي اٌّغٕبؽُغٍ وصِٓ اٌزؼشع4اٌشىً )

 الاضتنتبجبث

ولاصِبْ ِخزٍفخ. ِٓ خلاي لُبعبد ػىٌج اٌىلىد اٌؼشالٍ ثزغٍُؾ ِجبلاد ِغٕبؽُغُخ ِخزٍفخ اٌشذح 

ثؼغ اٌخظبئض اٌفُضَبوَخ ٌٍىلىد ِضً اٌىضبفخ واٌشذ اٌغطذٍ واٌؼذد الأووزبٍٔ. ِٓ إٌزبئج اٌشذ 

اٌغطذٍ َجذء ثبٌزٕبلض ِغ صَبدح شذحاٌّجبي اٌّغٕبؽُغٍ , ورىىْ لُّخ اٌشذ اٌغطذٍ ثأدًٔ لُّخ ٌهب 

دح , ؤفظ اٌغٍىن َزىشس ِغ اٌىضبفخ اٌزٍ رٕبلظذ جبوط( ٌزجذأ ثؼذهب ثبٌضَب 2000ػٕذ شذح اٌّجبي )

اٌّجبي اٌّغٕبؽُغٍ   ثضَبدح شذح اٌّجبي اٌّغٍؾ .اٌضَبدح فٍ اٌؼذد الاووزبٍٔ وبٔذ أوجش ثضَبدح شذح

, ورزٕبلض اٌمُّخ اًٌ اٌمُّخ الاثزذائُخ )لُّخ ِبلجً اٌزؼشع(  (دلُمخ 15–5ورغزمش ثُٓ  الاصِبْ )

 دلُمخ( . 20ػٕذ صِٓ رؼشع )
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 دراست مٍذانٍت لتأحٍر التلىث الضىضبئً على المذارش الابتذائٍت والمتىسطت فً مذٌنت بغذاد -46

46- A Field Study of  the Noise Impact on the Primary and Secondary 

Schools in the City of  Baghdad 
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 الخلاصت

 (12) عش٠ذ اٌذساعخ ػٍٝأفٟ ٘زا اٌجؾش رأص١ش اٌزٍٛس اٌؼٛػبئٟ ػٍٝ ؽلاة اٌّذاسط فٟ ِذ٠ٕخ ثغذاد  ٚل١غذ  

وبٔذ إٌز١غخ اْ ػغ١ظ اٌطلاة وبْ ٠ّضً إٌغجخ ػٍٝ عبٔجٟ اٌىشؿ ٚاٌشطبفخ فٟ ِذ٠ٕخ ثغذاد ٚ خِذسعخ ِٛصػ

ٚوبٔذ ٔغجخ اٌّذاسط اٌزٟ رؼبٟٔ ِٓ  (67%الاػٍٝ ِٓ اٌؼٛػبء اٌذاخ١ٍخ ٚٔغجخ اٌّذاسط اٌزٟ رؼبٟٔ ِٕٗ )

ِٓ ٘زح اٌّذاسط  (16%) ٚصاس٘ب اٌجؾش  ٟ ِٓ اٌّذاسط اٌز (8%) اٌؼٛػبء إٌبعّخ ِٓ اٌٌّٛذح اٌذاخ١ٍخ ٟ٘

ثغجت  ٘بِٓ ِظبدس (33%اِب ثبٌٕغجخ ٌٍؼٛػبء اٌخبسع١خ فمذ شىٍذ ٔغجخ ) . لارؼبٟٔ ِٓ اٌؼٛػبء اٌذاخ١ٍخ

ػٍٝ ص٠بدح اٌؼٛػبء اٌخبسع١خ  رأص١شٖاِب اٌضؽبَ اٌّشٚسٞ فىبْ  اٌّذاسطاٌزغّؼبد اٌزغبس٠خ ٚاٌظٕبػ١خ اٌمش٠جخ ِٓ 

الاصبس اٌّزشرجخ ػٍٝ اٌّغزٜٛ اٌزٕٟ٘ ٚاٌشخظٟ ٚإٌفغٟ ػٍٝ وً ِٓ اٌطلاة ٚاٌّذسع١ٓ .فأْ اِب  . (25%) ثٕغجخ

ِٓ اٌطٍجخ ٠ؼبْٔٛ ِٓ ػذَ  (30%) ( ِٓ لٍخ الاعز١ؼبة ٌٍطٍجخ رؼضٜ اٌٝ اٌؼٛػبء ث١ّٕب وبٔذ ٔغجخ42%ٔغجخ )

 ٌه لٍخ الاعز١ؼبة .زاٌمذسح ػٍٝ رىٍّخ  اٌذسٚط ٚو

 

 . , اٌزٍٛس اٌج١ئٟ ِظبدس اٌؼٛػبء , اٌؼٛػبئٟ اٌزٍٛس -الكلمبث المفتبحٍت :

 

  مقذمت

ٚاٌزٍٛس اٌؼٛػبئٟ ٘ٛ طٛسح ِٓ  ,اٌزٍٛس ثظٛسح ػبِخ ِٓ اٌّشبوً اٌىج١شح  اٌزٟ ٠ٛاعٙٙب الإٔغبْ اٌّؼبطش  اْ

 ِفَٙٛ اٌزٍٛس اٌؼٛػبئٟ رغ١شا شٙذ . اٌّخزٍفخ اٌزٟ ٠زؼشع ٌٙب الإٔغبْ ٚاٌج١ئخ ثظٛسح ِغزّشحاٌج١ئٟ طٛس اٌزٍٛس 

ٚػٍٝ اٌؼَّٛ ٠ؼشف اٌؼٛػبء ػٍٝ أٗ رٍه الاطٛاد اٌزٟ لا٠ٕغغُ  ٌلإٔغبِْغ رطٛس ِؼط١بد اٌؾ١بح اٌؼظش٠خ 

اطٛاد غ١ش ِٕزظّخ ,لارإدٞ فٟ ِغٍّٙب اٌٝ ِؼٕٝ ٚاػؼ ثؼىظ الأغبَ اٌّٛع١م١خ اٌزٟ  افٟٙ ار ٌغّبػٙب الأغبْ ,

ٌزٌه  ػبٌٟ رإدٞ اٌٝ ا٘زضاص ؽجٍخ الارْ ثشذٖ.اٌٝ أٙب اطٛاد راد رشدد  ثبلإػبفخ , الأغبْ غّبػٙب٠طشة ٌ

خ ٔغ١ٌّٚظ ٌٙب  ِٕزظّخغ١ش  ٚأطٛارٙب الأغبْ ػٕذ عّبػٙب , ٚلا ٠غزغ١غٙبلا٠زمجٍٙب 
]1[

اٌزٍٛس اٌؼٛػبئٟ ٔٛع ِٓ  . 

أٛاع رٍٛس اٌج١ئخ لا٠مً خطٛسح ػٓ الأٛاع الاخشٜ ٌّب ٠زشرت ػ١ٍخ ِٓ اػشاس طؾ١خ رإصش ػٍٝ ع١ّغ افشاد 

ِخزٍفب  ِٗٓ اٌؾذ  اٌّغّٛػ ثٗ , ٚلا٠ّىٓ رؼش٠ف اٌؼٛػبء ثذلخ ٚعٌٙٛخ ٌىٛٔ شٌّؼشػ١ٓ ٌٍؼٛػبء اوضاٌّغزّغ ا

ػٓ الأٛاع الاخشٜ ٌٍزٍٛس ٠ٚزٛلف ثزٛلف ِظذسح , ثؼىظ اٌٍّٛصبد اٌى١ّ١بئ١خ ٚالاشؼبػ١خ ٚاٌؼؼ٠ٛخ اٌزٟ رٕزشش 

ِؼشح ػٍٝ  رأص١شادلا٠زشن ٌزٍٛس اٌج١ئٟ اٌزٞ ٚاٌّبء فٙٛ ا خفٟ اٌٙٛاء ٚاٌزشث ,ٚرزشن اصش فٟ اٌج١ئخ اٌّؾ١طخ ثٕب 

فبٌجؼغ  , اٌج١ئخ ,ٚوزٌه ٠ٕزٟٙ اٌزٍٛس ثزٛلف ِظذس اٌؼغ١ظ ٚاٌجؼغ ٠ؼشف اٌؼٛػبء ثأٔخ ِشرجؾ ثّضاط اٌشخض

ٌزٌه فأْ اٞ طٛد  ٠ؼذ اٌّٛع١مٝ اٌظبخجخ ِّزؼٗ ِٚمجٌٛخ ٚاٌجؼغ الاخش ٠ؼزجش٘ب اطٛاد غ١ش ِشغٛثخ ِٚؼشح ,

ا٠ب وبْ ٔٛع اٌظٛد.٠ّٚضً اٌزٍٛس اٌظٛرٟ ِظٙش رٙذ٠ذ اخش ِٓ ِظب٘ش اٌزٍٛس  جش ٍِٛصأ ,١ٌظ ِٛػغ اعزؾغبْ ٠ؼز

ػٍٝ اصش رٌه ٠غذ اٌّشػٝ ٚوجبس اٌغٓ أفغُٙ غ١ش لبدس٠ٓ ػٍٝ الاعزشخبء ثٙذٚء  , اٌزٞ ٠ظ١جٕب ثبٌزٛرش ٚالأضػبط

ذَ ,ؽ١ش رُ اٌؼضٛس ػٍٝ الاٌٛاػ ػبػ الأغبْ ِغ اٌؼٛػبء ِٕز اٌم, وّب لا٠زّىٓ اٌطٍجخ ِٓ اٌزشو١ض فٟ دساعزُٙ

اٌط١ٕ١خ فٟ ثبثً ٚعِٛش ِذٚٔٗ ػ١ٍٙب وزبثبد رٛػؼ ثأْ الأغبْ وبْ ٠شؼش ثبٌؼ١ك ٚالأضػبط ِٓ اٌّذ٠ٕخ ثغجت 
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ٚوبٔذ رفشػ اٌشٛاسع ثّبدح  , ٚفٟ اٌّذْ الاغش٠م١خ ٚاٌشِٚب١ٔخ وبْ ٠ّٕغ اطذاس الاطٛاد اٌؼب١ٌخ ١ٌلا , اٌؼٛػبء

ٚلاْ اٌؼٛػبء  ,خبطخ فٟ اٌشٛاسع اٌزٟ ٠مطٕٙب اٌّفىشْٚ ٚالادثبء  خ١ٛي ٚاٌؼغلاد ,رمًٍ ِٓ اطٛاد ؽٛافش اٌ

ٚاؽذ اُ٘ ِؼٛلبد وفبءح  ِٓ اشذ الاِٛس طؼٛثخ فٟ ؽ١بح الأغبْ فٙٛ اشذ اعجبة الاعٙبد إٌفغٟ ٚاٌزٕٟ٘ ٚاٌؼظجٟ ,

الأزبط ٚ اٌؼًّ 
]2[

  . 

 ِظبدس اٌزٍٛس اٌؼٛػبئٟ

خس وض١شح ِٚزٕٛػٌٍزٍٛس اٌؼٛػبئٟ )اٌغّؼٟ( ِظبد
]3[

 ٕز١غخو ٟٚ٘ ِٓ ٔزبط فؼب١ٌبد الأغبْ ثبٌذسعخ الاٌٚٝ , ,  

 : اّ٘ٙبٌّٚغب٠شح ِبرزطٍجخ ِغزٍضِبد اٌؼظش اٌؾبٌٟ  رطٛس اٌزىٌٕٛٛع١ب اٌؾذ٠ضخ ,

  ػٛػبء ٚعبئؾ إٌمً

-, اطٛاد خ الأشطخ إٌّض١ٌخ اٌّزٕٛػ ) رشث١خ اٌؾ١ٛٔبد , : ػٛػبء اعزّبػ١خ ِٚظذس٘ب إٌشبؽبد اٌزب١ٌخ -1

 . , اٌٛسػ إٌّض١ٌخ( ٔبرغخ ػٓ ٌؼت الاؽفبي ٚاؽزىبن اٌؼٛائً داخً الاؽ١بء اٌغى١ٕخ الاشخبص ,

 ِٚظذس٘ب اٌّظبٔغ ٚاٌٛسػ ٚاٌّمبٌغ ٚإٌّبعُ ٚػ١ٍّبد اٌجٕبء. خاٌؼٛػبء اٌظٕبػ١ -2

 : اطٕبف اٌزٍٛس اٌؼٛػبئٟ

ٝ ا٠ؼب )اٌؼغ١ظ الاث١غ(ِضً طٛد ِى١فبد ٠ٚغّ اطٛارٙب ِزغبٔغخ , , اٌؼٛػبء اٌّغزّشح ثذْٚ أمطبع -1

 الاطٛاد غ١ش ِمٍمٗ. ٖٚ٘ز , اٌٙٛاء

ِضً اعزؼّبي اٌّطبسق ٚالادٚاد  ثظٛسح ِفبعئخ , ٗاٌؼٛػبء غ١ش إٌّزظّخ , ٘ٛ اسرفبع اٌظٛد ٚ٘جٛؽ -2

 اٌّٛع١م١خ 

ٛاد اٌّفشلؼبد ِضً اٌزؼشع لاط خطش أٛاع اٌؼٛػبء ,أٟٚ٘  غ١ش اٌّزٛلؼخ , خاٌؼٛػبء اٌؼب١ٌخ اٌّفبعئ -3

ٚاٌمٕبثً ٚاخزشاق اٌطبئشاد إٌفبصخ ٌؾبعض اٌظٛد 
 ]4[

  . 

 : ِغز٠ٛبد اٌؼٛػبء

رخزٍف ِغز٠ٛبد اٌؼٛػبء اٌذاخٍٟ ٚاٌخبسعٟ اػزّبدا ػٍٝ ِظذس اٌؼٛػبء ٚاٌفزشح اٌض١ِٕخ ٌٍزؼشع ِغ الاخز 

 ظ١ٍخ ٚاٌّٛع١ّخ )ط١فب ٚشزبءا(.ٚوزٌه اٌّؼب١٠ش اٌف ثٕظش الاػزجبس ِؼب١٠ش اٌزؼشع خلاي ا١ٌَٛ )طجبؽب اٚ ِغبءا(

ِغز٠ٛبد اٌؼٛػبء اٌّغّٛػ ثٙب  (1) سلُ ٠ّٚضً اٌغذٚي
]5[

  . 

               

 ( ِغز٠ٛبد اٌؼٛػبء اٌّغّٛػ ثٙب1عذٚي )

 ِذٜ اٌغّبػ )د٠غ١جً( ٔٛع اٌؼٛػبء د

 8585//8800 ثىبء الاؽفبيثىبء الاؽفبي 1

 7070//6060 اٌشٛاسع اٌّضدؽّخاٌشٛاسع اٌّضدؽّخ 2

 7575//7700 اٌّىٕغخ اٌىٙشثبئ١خاٌّىٕغخ اٌىٙشثبئ١خ 3

 130130//110110 ػٕذ الإللاعػٕذ الإللاع  ؽبئشحؽبئشح 4

 130130 اٌطبئشح إٌفبصخاٌطبئشح إٌفبصخ 5

 8888 اٌخلاؽ إٌّضٌٟاٌخلاؽ إٌّضٌٟ 6

 7878 اٌغغبٌخ اٌىٙشثبئ١خاٌغغبٌخ اٌىٙشثبئ١خ 7

 6767 ٔجبػ اٌىٍتٔجبػ اٌىٍت 8

 7070 طٛد اٌزٍفض٠ْٛطٛد اٌزٍفض٠ْٛ 9

 



وزارة الصنبعت والمعبدن                                                  الخلاصبث المىسعت لبحىث وزارة الصنبعت والمعبدن               
    7102هٍأة البحج والتطىٌر الصنبعً                                                                                      

ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ  

244 
 

 الجبنب العملً 

  : اٌّٛالغ اٌّشٌّٛخ ثبٌّغؼ

 شداد ٚلذ اخز١فٟ ِذ٠ٕخ ثغذ ٌؼذد ِٓ اٌّذاسط )الاثزذائ١خ ٚاٌّزٛعطخ ٚاٌضب٠ٛٔخ(ِغزٜٛ اٌؼٛػبء   ِغؼ ٞاعش

ػّٓ ِٕبؽك عى١ٕخ  خاٌّذاسط ثظٛسح ػشٛائ١خ ٌّٛالؼٙب فٟ عبٔجٟ اٌىشؿ ٚاٌشطبفخ ٚوبٔذ اٌّذاسط ِٛصػ

 ِٕٚبؽك رغبس٠خ ٚثؼؼٙب فٟ ِٕبؽك طٕبػ١خ ِؼ١ٕخ.

 ٌٍّذٜ ((CACELLA CELL 24 x ( ٔٛع noise meter) فٟ ػ١ٍّخ اٌّغؼ عٙبص ل١بط اٌؼٛػبء  اعزخذِذ

صلاس  فٟ عبٔت اٌىشؿ ) (5) خِذسعخ ِٛصػ (12) ػذد اٌّذاسط اٌزٟ خؼؼذ ٌٍم١بط ٚوبٔذ ج١ًد٠غ (0-114)

 ثبسثغ  (رٛصػذ (7)ث١ّٕب وبْ ػذد اٌّذاسط فٟ اٌشطبفخ  ( ٚٚاؽذح اػذاد٠خ , ٚٚاؽذح ِزٛعطخ ِذاسط اثزذائ١خ ,

فؾض اٌؼٛػبء اٌذاخ١ٍخ ٟٚ٘ اٌؼٛػبء اٌزٟ  ٜاعش ٌه . ٚوز  )ٚٚاؽذح ِزٛعطخ ٚاص١ٕٓ اػذاد٠خ ِذاسط اثزذائ١خ ,

خبسط اث١ٕخ  ٟ  ل١غذداخً الاث١ٕخ ٚاٌظفٛف اٌذساع١خ ٚغشف الاداسح ٚوزٌه اٌؼٛػبء اٌخبسع١خ ٟٚ٘ اٌز ل١غذ

   .. *اٌّذاسط اٌضب٠ٛٔخ رشًّ اٌذساعخ اٌّزٛعطخ ٚالاػذاد٠خاع١غزٙباٌّذاسط ٚثبٌمشة ِٓ 

خ اٌّشوض٠خ ٌٍجٕبد ٚالاػذاد٠خ اٌغشث١خ ٌٍج١ٕٓ ٚاػذاد٠خ اٌّز١ّض٠ٓ فٟ اٌىشؿ الاػذاد٠* ػٍّب ثأْ اٌّذاسط اٌّؼ١ٕخ ٟ٘ 

 رشًّ ػٍٝ اٌّشاؽً اٌّزٛعطخ ٚالاػذاد٠خ .

 اعٙضح ل١بط اٌؼٛػبء

اٌّٛعخ اٌظٛر١خ ػٕذ أزمبٌٙب فٟ  ٗػٍٝ ِجذأ ل١بط ِمذاس اٌؼغؾ اٚ اٌزؼبغؾ اٌزٞ رغجج اعٙضح ل١بط اٌؼٛػبء رؼزّذ

شبسح اٌؼغؾ اٌٝ اشبسح طٛر١خ اٚ اشبسح اغؾ ػٍٝ اغش١خ ِشرجطخ ثّٛصػبد ٌزؾ٠ًٛ اٌٛعؾ ٚرأص١ش ٘زا اٌزؼب

جً ٕٚ٘بن أٛاع ١د٠غ ( 114-0)  الاعٙضح ِٓ ٖٚرزشاٚػ ِذ٠بد اٌم١بط ٌٙز ,لاؽمب اٌٝ لشاءاد سل١ّخ  رؾٛيوٙشثبئ١خ 

اٌغضي ٚإٌغ١ظ اٌزٟ  ِذاسط اٌطبئشاد ِٚؼبًِِضً  خبطخ رغزخذَ فٟ ؽبلاد ػٕذِب رىْٛ ٔغت اٌؼٛػبء ػب١ٌخ عذا

 . راد ِذٜ اٚعغ رزطٍت اعٙضح ل١بط ػٛػبء ِزخظظخ

 

 النتبئج والمنبقشت

اعزّبسح اعزج١ب١ٔخ خبطخ وّب  ٔظّذ ؼٛػبء ٌٍّذاسط اٌغبثمخ ٚثٕٛػ١ٙب اٌذاخ١ٍخ ٚاٌخبسع١خ ,اٌثؼذ اعشاء ل١بعبد 

 : )اٌٍّؾك( ٌزؾذ٠ذ ثؼغ إٌزبئظ  اٌزٟ رٛطً ا١ٌٙب اٌجؾش فٟ

 .ٙب ِظبدس اٌؼٛػبء اٌذاخ١ٍخ ٌٍّذاسط ٚاعجبث (2) ١ٍخ : ٠ّضً اٌغذٚي اٌؼٛػبء اٌذاخ

 . ِظبدس اٌؼٛػبء اٌذاخ١ٍخ ٌٍّذاسط ٚاعجبثٙب (2اٌغذٚي )

  ثغذاد

ػذد اٌّذاسط اٌزٟ 

 رؼبٟٔ ِٕٗ

 

 ِظبدس اٌؼٛػبء اٌذاخٍٟ

 د

 اٌشطبفخ

 

 

 اٌىشؿ

 1 ٌِٛذح داخ١ٍخ 1 لا٠ٛعذ ٌِٛذح داخ١ٍخ لا٠ٛعذ ٌِٛذح داخ١ٍخ

 2 ػغ١ظ اٌطلاة 8 4 4

 3 الاراػخ اٌذاخ١ٍخ لارٛعذ اراػخ داخ١ٍخ لارٛعذ اراػخ داخ١ٍخ لارٛعذ اراػخ داخ١ٍخ

 4 اػّبي أشبئ١خ ٚرش١ِّبد داخً اٌّذسعخ 1 لا٠ٛعذ لا٠ٛعذ

 5 لا رٛعذ ػٛػبء داخ١ٍخ 2 1 1
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اٌؼٛػييبء اٌذاخ١ٍييخ  ٚ عييججٙب ِظييبدس  اٌّييذاسط رؼييبٟٔ ِييٓ ِييٓ (67%) ( اْ ٔغييجخ وج١ييشح ِب٠مييبسة2ثيي١ٓ اٌغييذٚي )

ِيٓ اٌّيذاسط اٌزيٟ  (8%ػغ١ظ اٌطلاة ٚخظٛطيب اصٕيبء فزيشح الاعيزشاؽخ ِيبث١ٓ اٌيذسٚط ث١ّٕيب وبٔيذ ٕ٘يبن ٔغيجخ )

ٌه اػّبي رش١ُِ  الأشبءاد, ٚشىٍذ اٌّذاسط اٌزٟ لارؼبٟٔ ِيٓ زِٓ ػٛػبء اٌٌّٛذح اٌذاخ١ٍخ ٚو ػبٔذ اٌجؾش شٍّٙب

 .(1)ب ِٛػؼ فٟ اٌشىً ٚوّ  (16%) اٌؼٛػبء اٌذاخ١ٍخ ٔغجخ

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ٔغجخ اٌّذاسط اٌزٟ رؼبٟٔ ِٓ اٌؼٛػبء اٌذاخ١ٍخ (1اٌشىً )
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 اٌؼٛػبء اٌخبسع١خ

 ِظبدس اٌؼٛػبء اٌخبسع١خ ٌٍّذاسط اٌزٟ رّذ ص٠بسرٙب: (3) اٌغذٚي ٠ج١ٓ

 

 ( ٔغت ِظبدس اٌؼٛػبء  اٌخبسع١خ اٌّإصشح ػٍٝ اٌّذاسط3اٌغذٚي )

 

ػذد اٌّذاسط  ٛػبء اٌخبسع١خِظبدس اٌؼ د

 اٌزٟ رؼبٟٔ ِٕٙب

 ثغذاد

 اٌىشؿ

 

 اٌشطبفخ

رغّؼبد رغبس٠خ اٚ طٕبػ١خ اٚ ٚسػ  1

 رظ١ٍؼ اٌغ١بساد

4 3 1 

ِٕبؽك عى١ٕخ ، عبِغ ، ِغزشفٝ ،  2

 ِؾلاد رغغ١ً ، اخشٜ

--- --- --- 

 --- 1 1 ٌِٛذح اٌشبسع 3

 1 1 3 صؽبَ ِشٚسٞ 4

 3 1 4 لارٛعذ ػٛػبء 5

 

اٌٝ ِظبدس اٌؼٛػبء اٌخبسع١خ ٚرٌه  ذرؼشػ (اٌخبػؼٗ ٌٍجؾش  )( ِٓ اٌّذاسط33%( اْ ٔغجخ )3ٓ اٌغذٚي )ث١

ثبٌمشة ِٓ اٌزغّؼبد اٌزغبس٠خ اٚ ٚسػ رظ١ٍؼ اٌغ١بساد اػبفخ اٌٝ اْ اٌضؽبَ اٌّشٚسٞ وبْ اؽذ  ٙبلؼاثغجت ِٛ

اٌٝ ِشىٍخ اٌضؽبِبد ا١ِٛ١ٌخ اٌزٟ ِٓ اٌّذاسط ٚ٘زا ٠ؼضٜ  (25%) ثٕغجخ  ٗاعجبة ِٚظبدس اٌؼٛػبء اٌخبسع١

زٛص٠غ إٌّبؽك اٌظٕبػ١خ ٚاٌزغبس٠خ ثؾ١ش لارىْٛ ٌرشٙذ٘ب اٌؼبطّخ ٚوزٌه ػذَ ٚعٛد رخط١ؾ ؽؼشٞ ِّٕٙظ 

 ثبٌمشة ِٓ اٌّغّؼبد اٌغى١ٕخ. 

 

 الاصبس إٌبرغخ ِٓ اٌؼٛػبء

( 33%ٚاْ ٔغجخ ) ،د اٌذساعخ( ِٓ ػ١ٕب58%ٌٛؽظ ِٓ ؽلاة اٌؼ١ٕبد اْ ؽبٌخ لٍخ اٌزشو١ضٟ٘ اٌغبئذح ٚرشىً ٔغجخ )

( ِٓ 42%) ٚاْ ٔغجخ . ِٓ  ؽلاة اٌّذاسط ٠ؼبْٔٛ ِٓ رىشاس ؽبلاد اٌظذاع ٚاٌغض١بْ اصٕبء اٌذٚاَ فٟ اٌّذسعخ

( ِٓ اٌّذاسط ٠ؼبْٔٛ ِٓ ػذَ 33%اٌّذاسط ٠ؼبٟٔ ؽٍجزٙب ِٓ لٍخ الاعز١ؼبة ثغجت اٌؼٛػبء ث١ّٕب وبٔذ ٔغجخ )

 . خ الاعز١ؼبةاٌمذسح ػٍٝ رىٍّخ  اٌذسٚط ٚوزٌه لٍ

 

 التىصٍبث

دسٚط ِٚؾبػشاد ٌزٛػ١خ اٌىبدس اٌزؼ١ٍّٟ ٚاٌطٍجيخ فيٟ اٌّيذاسط ِيٓ خيلاي ٚعيبئً الا٠ؼيبػ ٚاٌؼيشٚع  اػطبء -1

 اٌزظ٠ٛش٠خ لا١ّ٘خ اٌج١ئخ ِٚخبؽش اٌزٍٛس اٌؼٛػبئٟ.

ػ١ٍّب ثبٌٛعيبئً اٌؼ١ٍّيخ ,ٚرذس٠جُٙ ٚرٍٛصٙباٌج١ئخ  صمبفخاٌّزٛعطخ ٚالاػذاد٠خ ػٍٝ ,رذس٠ت ِؼٍّٟ اٌّذاسط الاثزذائ١خ  -2

اٌؾذ٠ضخ ٚاٌض٠بساد ا١ٌّذا١ٔخ .ٚرىض١ف إٌّب٘ظ اٌذساع١خ ٚثّيب ٠زٕبعيت ِيغ اعيظ اٌزشث١يخ اٌج١ئ١يخ اٌّؼّيٛي ثٙيب فيٟ اٌؼيبٌُ 

 ٚاْ ٠ىْٛ ِٛػٛع اٌج١ئخ ِزؼّٕب ِٚزذاخلا ػّٓ اٌّٛاد اٌذساع١خ.
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١ٍييً اٌؼٛػييبء اٌخبسع١ييخ ِضييً اعييزخذاَ اػزّييبد رظييب١ُِ ِؼّبس٠ييخ ِٚذ١ٔييخ خبطييخ  لاث١ٕييخ اٌّييذاسط رؼّييً ػٍييٝ رم -3

 اٌغذساْ اٌؼب١ٌخ راد اٌؾضٚص اٌّبئٍخ اٌزٟ رؼًّ ػٍٝ ص٠بدح أؼىبط ِٛعبد اٌؼٛػبء .

اطييذاس اٌزشييش٠ؼبد ٚاٌمييٛا١ٔٓ اٌزييٟ رؼّييً ػٍييٝ اٌزم١ٍييً ِييٓ اعييزخذاَ إٌّجٙييبد فييٟ اٌشييٛاسع اٌؼبِييخ ٚثييبٌمشة ِييٓ  -4

 اٌشٛاسع اٌمش٠جخ ِٓ اٌّذاسط. بساد اٌىج١شح اٌّشٚس فٟغّبػ ٌٍغ١اٌّذاسط خظٛطبً ِغ اٌزأو١ذ ػٍٝ ػذَ اٌ

 

 المصبدر

   . َ 2000    الإٔغبْ ٚرٍٛس اٌج١ئخ ، ٌٍّٕٙذط / ِؾّذ اٌغ١ذ أسٔبؤٚؽ ، ؽجؼخ صب١ٔخ ، ِىزجخ الأعشح  -1

 .َ  1993ؽجؼخ أٌٚٝ ، ِإعغخ ػض اٌذ٠ٓ  الإٔغبْ ٚاٌج١ئخ ، ٌٍذوزٛس / ػجذ الله ػطٛٞ ، -2

 َ .  1998   ٟ ف١شٚط اٌؼظش ، ٌٍذوزٛس / ؽغٓ أؽّذ شؾبرٗ ، ؽجؼخ أٌٚٝ ، داس إٌٙؼخ اٌؼشث١خ ، اٌزٍٛس اٌج١ئ -3

   اٌزٍٛس اٌؼٛػبئٟ ٚفٛق اٌظٛر١بد ٌلإعزبر اٌذوزٛس/ ِؾّذ أؽّذ ِؾّٛد عّؼخ ، داس اٌشارت اٌغبِؼ١خ . -4

http://www.feedo.net/Environment/EnvironmentalProblems/NoiseAndBehaviour.htm-5  

  

 

 

http://www.feedo.net/Environment/EnvironmentalProblems/NoiseAndBehaviour.htm-5
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ليبش تركيس غبز الرادون في عينبث الطببوق المنتج محليب   -47  

47- Measurment of  Radon Concentrations in the Iraqi 

Building Material (Brick Samples) 
 اخلاص حنب شمعون , زهير ضمير عبذ الطبدة , فراش شمص عببش

:  د شفيك شبكر شفيك الاضتشبري العلمي  

     المتجذدة والبيئت مركس بحوث الطبلت/  الصنبعي هيأة البحج والتطوير

Energy.environment.center@industry.gov.iq 

 الخلاصت

ل١غذ رشاو١ض غبص اٌشادْٚ فٟ ػ١ٕبد ِٓ اٌطبثٛق اٌط١ٕٟ إٌّزظ ِٓ اٌّؼبًِ اٌشئ١غ١خ فٟ ثغذاد 

ِؼذي رشو١ض اٌشادْٚ ٚاٌزٞ ٠ؼزجش ِبدح اٌجٕبء ٌٍّٕبصي فٟ ٚعػ ٚعٕٛة اٌؼشاق. أظٙشد إٌزبئظ اْ 

َ / ثىش٠ً 112.62) وبْ
3
)
 

َ / ثىش٠ً 100) ٚ٘ٛ اػٍٝ ِٓ اٌحذٚد اٌذ١ٌٚخ اٌّغّٛػ ثٙب ٚاٌزٟ ٟ٘
3
)
 

. اعزٕزغذ اٌذساعخ اٌحب١ٌخ اْ اٌزشثخ اٌّغزخذِخ فٟ صٕبػخ (1اٌشىً )اٌغذٚي ٚ وّب ِج١ٓ فٟ

ٛعفبر١خ اٌزٟ رحزٛٞ ػٍٝ ٔغجخ زشاوُ ف١ٙب الأعّذح اٌفراٌطبثٛق ٟ٘ رشثخ رغُزخذَ فٟ اٌضساػخ ٚاٌزٟ 

عضء فٟ  (260 - 30) ح١ش اْ رشو١ضٖ فٟ اٌصخٛس اٌفٛعفبر١خ ٠زشاٚػ ِِٓؼ١ٕخ ِٓ ا١ٌٛسا١َٔٛ 

                                                                    . ا١ٌٍّْٛ ٚاٌزٟ رصٕغ ِٕٙب الاعّذح اٌفٛعفبر١خ

                                                               

 رشاو١ض غبص اٌشادْٚ ، ِٛاد اٌجٕبء ، وٛاشف الاصش إٌٛٚٞ . -الكلمبث المفتبحيت :

 ممذمت

اٌزحىُ ثٙب ٠غزطبع خٍف١خ اشؼبػ١خ لا ِىٛٔخ ٠زؼشض الأغبْ ٌلاشؼبػبد اٌّخزٍفخ ِٓ ِصبدس ِزؼذدح 

ظٙشد أٗ ِٓ اٌّّىٓ حّب٠خ الأغبْ أ١شٖ ػ١ٍٙب فٝ اٌغٕٛاد الاخسوضد , ٌٚىٓ اٌجحٛس اٌج١ئ١خ اٌزٝ 

ِٓ ٘زٖ الاشؼبػبد ثؼذ ِؼشفخ غج١ؼزٙب ٚل١بعٙب ار ٚعذ اْ غبص اٌشادْٚ ٠غُٙ ثٕصف اٌغشع ِٓ 

١ّ٘خ اٌجحش ٚدساعزٗ ثشىً ِشوض ٌحّب٠خ أِغّٛع اٌّصبدس اٌطج١ؼ١خ ٌلاشؼبع  ٚاٌزٜ ِٕٗ رزأرٝ 

صبثخ لإاػٍٝ اٌّذٜ اٌط٠ًٛ ِٓ خطش ح١ش ٠ض٠ذ  ظشاس ٘زا إٌٛع ِٓ الاشؼبػبدأالأغبْ ِٓ 

. ِّب عجك ٠زج١ٓ اْ اٌشادْٚ ٠شىً اٌؼٕصش ثغشغبْ اٌشئخ ثبعزشبق اٌٙٛاء اٌٍّٛس ثٙزٖ ا٠ٌٕٛذاد

الاوضش ا١ّ٘خ ث١ٓ وً اٌّصبدس اٌطج١ؼ١خ ٚاٌصٕبػ١خ ٌلاشؼبع ٚاٌزٝ ٠ىْٛ رأص١ش٘ب وج١ش ١ِّٚض ٚٔظشا 

دساعبد ٚاثحبس ػٍٝ  ل١بط رشو١ض اٌشادْٚ  لا١ّ٘خ ٘زا اٌغبص ٚأصشٖ ػٍٝ صحخ الأغبْ لبِذ ػذح

اْ ِٛاد اٌجٕبء اٌشبئؼخ الاعزخذاَ  فٟ اٌٙٛاء ٚاٌّبء ٚاٌزشثخ ٚ٘ٝ اٌزٝ ٌٙب رّبط ِجبشش ِغ الأغبْ

ّ٘ٙب أاٌزٟ رغزّذ٘ب ِٓ لششح الاسض ِٚٓ  )غج١ؼ١خ إٌّشأ( رحٛٞ ػٍٝ و١ّبد ِٓ إٌظبئش اٌّشؼخ

      . ِٓ أحلاي ا١ٌٛسا١َٔٛٔبرغخ  , اٌضٛسْٚ ٚاٌشادْٚ ٟٚ٘ اٌشاد٠شَ

 اٌذساعبد اٌغبثمخ ٌزشاو١ض ثبػضبد اٌفب : 

 120 - 90) شا ٚوبٔذ إٌزبئظ رزشاٚػ ِب ث١ٓزرشاو١ض ثبػضبد اٌفب فٝ ِٛاد ثٕبء ِخزبسح فٝ أىٍ ذدسع

ثىش٠ً/ َ
3 

(
 
رشو١ض اٌشادْٚ فٝ ثؼط ِٛاد اٌجٕبء فٝ اٌؼشاق  (1986)ػبَ  ذ اٌجبحضخ عٛعٓدسع .

َثىش٠ً/ 46 – 35اٌؼّبسح فٝ ِحبفظٗ ١ِغبْ ٚوبٔذ إٌزبئظ رزشاٚػ ِب ث١ٓ ) خِٕطم ٚخصٛصب فٝ
3
) 

رشاو١ض اٌشادْٚ فٝ ثؼط ِٛاد اٌجٕبء فٝ اٌؼشاق ٌٍّٕطمٗ اٌٛعطٝ ( 2000)ػبَ  دسعذ اٌجبحضخ د١ٔب

ٚوبٔذ إٌزبئظ اٌزٝ  عذدس مذِٚمبسٔزٙب ِغ ِض١لارٙب الاعٕج١خ اٌّغزٛسدح فٝ اٌؼشاق فخ ٚاٌشّب١ٌ

ثىش٠ً/ َ 100 - 33( رزشاٚػ ِب ث١ٓ ( ٌٍؼ١ٕبد اٌؼشال١خ )صٍذ ػ١ٍٙب ح
3
.) 
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ْ الاثحبس لاصاٌذ عبس٠خ لاصجبد ِذٜ خطٛسح اٌزشاو١ض اٌؼب١ٌخ ٌٍشادْٚ فٝ إٌّبصي ػٍٝ ح١بح إ

الاِش اٌزٞ ع١ؤصش ِغزمجلا ػٍٝ  ، اٌزٝ ٠زؼشض ٌٙب اٌفشد غٛي ح١برٗ الأغبْ ٚاصش اٌغشػبد اٌّخزٍفخ

 بوٓ اٌغذ٠ذح ٌٍّذْ ٚإٌّبصي ٚاٌّٛاد اٌزٝ رغزخذَ فٝ ثٕبء إٌّبصي ِٚصبدس ٘زٖ اٌّٛاد.اخز١بس الاِ

 (CR-39) صش إٌٛٚٞ اٌج١ٌّٛشٞلأوبشف ا

١ًٌ داٞ لأوبسثٛٔبد ا  (C12 H18 O7صش إٌٛٚٞ اٌؼعٛٞ ص١غزٗ اٌغض٠ئ١خ )لأٚ٘ٛ ِٓ وٛاشف ا

 (CR-39)( ٚاعّٗ اٌزغبسٞ POLYALLYL DI GLYCOL CARBONATEولا٠ىٛي )

 : ٛ(. ٚرشو١جٗ اٌى١ّ١بئٟ ٘(Columbia Resinٚ٘ٛ ِخزصش ٌىٍّخ 

                          O                     

CH2-CH2-O-C-O-CH2-CH=CH2 

O                                                                               

CH2-CH2-O-C-O-CH2-CH=CH2 

        O                 

 بص ػذ٠ُ اٌٍْٛ ٚاٌشائحخ ٚلا ٠ّى٠ٕٓزّٟ اٌشادْٚ إٌٝ اٌغبصاد إٌج١ٍخ خبٍِخ و١ّ١بئ١بً. ٚاٌشادْٚ غ

ِٕٗ ػٍٝ وشف عغ١ّبد اٌفب إٌّجؼضخ (ثشىً سئ١ظ )، ٌزا ٠ؼزّذ فٟ وشفٗ  وشفٗ ثبٌحٛاط اٌجشش٠خ

 .خلاي ػ١ٍّخ رفىىٗ 

 الجسء العملي

ٕددخ ِددٓ ِددبدٖ اٌطددبثٛق اٌط١ٕددٟ إٌّزغددخ فددٟ ِؼبِددً اٌطددبثٛق فددٟ ػ١ (17ػزّددذد فددٟ ٘ددزا اٌجحددش )أ

ٚرشودددذ ٌّدددذح شدددٙش ٌزصدددً حبٌدددخ اٌّٛاصٔدددخ. غحُٕدددذ اٌؼ١ٕدددبد, ٚٔخٍدددذ ثبعدددزخذاَ ِٕخدددً   ,ثغدددذاد

ٌٍددددزخٍ  ِددددٓ اٌحج١جددددبد اٌىج١ددددشح ٚرٌدددده ٌزحم١ددددك ِغددددحٛق ِزغددددبٔظ, ٌٚزحم١ددددك شددددشٚغ رؼددددشض 

ٍدددت ثلاعدددز١ى١خ ِحىّدددخ ِدددٓ ودددً ػ١ٕدددخ , ٚٚظدددؼذ اٌؼ١ٕدددبد فدددٝ ػ (غدددُ 30) افعدددً, أخدددز ٚصْ

( ٠ِٛددب ٚظددغ اٌىبشددف فددٟ اعددفً اٌغطددبء ٌّٕددغ رغددشة 60اٌغٍددك اعددطٛا١ٔخ اٌشددىً ٚرشوددذ ٌّددذٖ )

ٕجؼضددخ ِددٓ أحددلاي غددبص اٌددشادْٚ. ثؼددذ أزٙددبء اٌفزددشح ّغددبص اٌددشادْٚ ٚرغددغ١ً اصددبس عغدد١ّبد اٌفددب اٌ

٠دددددخ سفؼدددددذ اٌىٛاشدددددف ٌزجدددددذأ ِشحٍدددددخ ِؼبٌغدددددخ اٌىٛاشدددددف لاظٙبسالاصبسإٌٛٚ ,اٌض١ِٕدددددخ ٌٍزؼدددددشض

حعددددش ٚ (6.25) خثبعددددزخذاَ رم١ٕددددخ اٌمشددددػ اٌى١ّ١ددددبئٟ ثّحٍددددٛي ١٘ذسٚوغدددد١ذ اٌصددددٛد٠َٛ ٚثؼ١بس٠دددد

خدددز اٌىبشدددف أ (عدددبػبد  8 )ٌّدددذح  (70ºَ) ِدددبء ِمطدددش ٚثذسعدددخ فدددٟ ٌزدددش ِٕدددٗ (غدددُ 250ثبراثدددخ )

ِٚدددٓ  صدددبس عغددد١ّبد اٌفدددب ثٛاعدددطخ اٌّغٙدددش اٌعدددٛئٟ.آ١ٌغغدددً ثبٌّدددبء اٌّمطشٚعفدددف ٌز١ٙئزدددٗ ٌؼدددذ 

حغدددبة وضبفدددخ ٘دددزٖ ا٢صدددبس فدددٟ ٚحدددذح اٌّغدددبحخ حغدددت ِؼدددذي رشو١دددض غدددبص اٌدددشادْٚ فدددٟ ودددً ػ١ٕدددخ 

 . ِٓ اٌؼ١ٕبد اٌّخزٍفخ

 : اٌّؼب٠ٕخ اٌّغٙش٠خ

ِٚٓ صُ ػذ  (100x)خز١بس اٌزىج١ش إٌّبعت ٚاٌزٞ ِمذاسٖ بفٟ ٘زٖ اٌّشحٍخ ػٓ الاصبس ٚرٌه ثوشف 

( ٌٍّٕٛرط (Naveِؼذي ػذد الاصبس  لغُ ,ّٛرط ِحبٚلاد ٌىً ٔ (10) ,اخزدالاصبس ٌٛحذح اٌّغبحخ 

 .حصً ػٍٝ وضبفخ الاصبس١ٌ  Aػٍٝ ٚحذح اٌّغبحخ اٌّحغٛثخ 
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  النتبئج والمنبلشت

, ار اْ وً ػ١ٕخ ِضٍذ ِؼًّ ِؼ١ٓ  (ػ١ٕخ ِٓ اٌطبثٛق اٌط17ٟٕ١ٌمذ حغت رشو١ض غبص اٌشادْٚ )

ٌشئ١غخ اٌزٟ رضٚد اٌؼبصّخ ثغذاد ٚاٌّذْ ٔزبط ٘زا اٌطبثٛق أْ ٘زٖ اٌّؼبًِ رّضً اٌّؼبًِ اٌٛح١ذح ٚالا

( ٠ّضً 1. اٌغذٚي  ) اٌمش٠جخ ِٕٙب ثبٌطبثٛق ٚاٌزٞ ٠ؼزجش اٌّبدح الأعبط فٟ ثٕبء اٌج١ٛد فٟ اٌؼشاق

َ ثىش٠ً/  70.6إٌزبئظ إٌٙبئ١خ ٌم١بط رشو١ض اٌشادْٚ, اْ الً رشو١ض ٌٍشادْٚ وبْ ٘ٛ) 
3
)
 

ٚاٌزٞ ٠ؼٛد 

( ٚأْ ِؼذي وً اٌزشاو١ض 162.39رشو١ض وبْ ٌّؼًّ اٌّزحذح ٚ٘ٛ ) , ث١ّٕب وبْ اػٍٝ اٌٝ ِصٕغ إٌجأ

َ ثىش٠ً/ 112.62٘ٛ ) 
3 
. أْ ٘زا اٌزفبٚد فٟ رشو١ض اٌشادْٚ ٠ؼٛد اٌٝ ػذح اعجبة اّ٘ٙب رشو١ض  (

( فٟ اٌزشثخ ٚاٌزٞ ٠ؼزجش اٌٌّٛذٌ اٌشئ١ظ ٌٍشادْٚ ٚأٗ ٠زغ١ش حغت ٔٛع اٌزشثخ. 226) ٔظ١ش اٌشاد٠َٛ

او١ض غبص ٌشادْٚ )ِٚؼذٌٗ ٌىً اٌؼ١ٕبد( فٟ ػ١ٕبد اٌطبثٛق رغبٚصد اٌحذ اٌطج١ؼٟ اْ ثؼط اٌم١ُ ٌزش

َ / ثىش٠ً 100اٌّغّٛػ ثٗ ٚاٌزٞ ٘ٛ) 
3
اٌزشثخ اٌّغزخذِخ فٟ  ٔٛع . ٔؼزمذ اْ ٘زٖ اٌض٠بدح رؼٛد اٌٝ(

ك  ِٕٗ ثبٌفؼً( ٟٚ٘ رحزٛٞ مرص١ٕغ  اٌطبثٛق ٟٚ٘ رشثخ وبٔذ رغُزخذَ فٟ اٌضساػخ )ٚ٘زا ِب رُ اٌزح

                                ص٠بدح ثبٌشاد٠َٛ ٔز١غخ رشاوُ الأعّذح اٌفٛعفبر١خ اٌّغزخذِخ ف١ٙب ػٕذ اٌضساػخ .

  

 الأضتنتبجبث

أْ أُ٘ ِب ٌٛحع ِٓ إٌزبئظ أفب ٟ٘ الزشاثٙب )فٟ ثؼط اٌؼ١ٕبد( ص٠بدرٙب ػٓ اٌحذ اٌّغّٛػ ثٗ د١ٌٚب 

شؼبػ١خ إٌٕزبئظ ٚثشذح اْ رغزخذاَ رشة راد خٍف١خ ٟٚ٘ حبٌخ لاثذ ِٓ اٌٛلٛف ػٕذ٘ب ٚرمزشػ ٘زٖ ا

اٚصٝ    ل١ٍٍخ ٚاْ رفح  ٘زٖ اٌزشة لجً اٌجذء ثزص١ٕغ اٌطبثٛق ٚاْ رغزخذَ رشة غ١ش صساػ١خ.

اٌجحش ثأْ رىْٛ ٕ٘بن سلبثخ ِٓ لجً اٌذٚائش اٌّخزصخ ,ػٍٝ اْ رجذأ ٘زٖ اٌشلبثخ ِٓ اٌزشة  

احزّب١ٌخ الأصبثخ ثغشغبْ اٌشئخ ٚاٌزٞ ِٓ اُ٘  ٌٚغشض اٌزم١ًٍ ِٓ. اٌّخصصخ فٟ صٕبػخ اٌطبثٛق

اعجبثٗ اعزٕشبق غبص اٌشادْٚ فلاثذ ِٓ اْ رىْٛ اٌز٠ٛٙخ فٟ إٌّبصي ع١ذح ثح١ش ٠زغ١ش ر١بس اٌٙٛاء 

  غبص خبًِ و١ّ١بئ١ب ٚصم١ً ٔغج١ب.اٌذاخً ٌٍّٕبصي ثصٛسح ِغزّشح وْٛ غبص اٌشادْٚ )وّب روش أفب( 
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( رشاو١ضغبص اٌشادْٚ فٟ ّٔبرط اٌطبثٛق1عذٚي سلُ )  

 رشاو١ضغبص اٌشادْٚ

َثىش٠ً/ 
3
)
 

) 

وضبفخ اٌّغبساد
 

)ػذد اٌّغبساد / ٍُِ
2
 )  

 إٌّبرط اعّبء اٌّؼبًِ

 1 اٌجشوبد 1.2 85.3

 2 اٌزغبً٘ 2.57 142.6

 3 إٌغبح 2.42 133.82

 4 ثٍذسٚص 2.56 141.67

 5 اٌّزحذح 2.94 162.93

 6 إٌجأ 1.28 70.6

 7 اٌؼشفبْ 2.63 145.31

 8 الاخٛح 1.84 101.99

ثشاسالا 1.54 85.30  9 

 10 اٌحلأٟ 1.48 81.93

ٌش١خا 1.94 107.24  11 

 12 حبط اثٛ احّذ 2.31 127.80

 13 احّذ اثٛ اٌغّٛس 1.39 77.01

 14 ػذٔبْ 2.00 110.67

 15 اٌّشرعٝ 1.79 98.73

 16 إٌّصٛس 2.13 117.91

 17 حبط ػٍٟ 2.26 124.76
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 بعض المعبلجبث الكيميبئيت إضبفتتحسيه مواصفبث الثزمستون ب -48

48- Improving Thermostone Quality by Chemical Additves          

 د سلمبنوااحمذ د ، ، عبـيـزهبشم عبذ الله ، سـعـذ محمذ عواد سـحـز سعذون عـبـذالله ، شـذى احـمـذ عـبـذالله

 والبيئتالمتجذدة مزكش بحوث الطبقت / هيأة البحج والتطويز الصنبعي 

Energy.environment.center@industry.gov.iq 

 

  الخلاصت

          ِضً ِبدح اٌجٌٛي ثشٚثٍيٓ ثٕسجخ ِٓ ٌيخأِٚٛاد  إػبفخ٘ذف اٌجؾش رؾسيٓ ِٛاطفبد اٌضشِسزْٛ عجش 

 (2)%اسزجذاي  أٚاٌىجشيذ( )اٌفٛسفيٓ ِٚٛاد رعفيشعؼٛيخ  إػبفخأٚ (3%) إٌزبئظ عٕذافؼً ٚوبٔذ  (5- %1)

ٌىي يلائُ عٍّيخ اٌخٍؾ ٚ اسزخذاَ  (mμ5-85)ؽؾٕٗ ؽزى يظً ٔعِٛخإعبدح ثعذ  (Flyash)ِٓ اٌشًِ ثّسؾٛق 

)اؽسٓ ٔسجخ  ِسؾٛق اٌضعبطأٚفؼً إٌزبئظ عٕذ الاسزجذاي. وبٔذ أٚ (55% )ح رظً اٌى ٚبثذسعخ ٔم أثيغسًِ 

ٚرؾىُ  (3)%ػبفٗ ٘ي إٚوبٔذ افؼً  Na2SO4 ))اٌظٛديَٛ  وجشيزبدِبدح  إػبفخ( ٚوزٌه 11)%اسزجذاي ٘ي 

ٌٍٛطٛي  (0.12 %إػبفخ)ٚافؼً الاطٍيخ وّبدح الإٌّٔيَٛ ثبٌٕمض ٚاٌضيبدح  اٌضشِسزْٛ ثٕست ِٛاد اٌجؾش

 . ٌٍٕزيغٗ الأِضً

 

دح ، ِسؾٛق اٌضعبط ، ِب خ، ِٛاد رعفيش عؼٛي  Flyashاٌضشِسزْٛ ، ثٌٛي ثشٚثٍيٓ ،  -: الكلمبث المفتبحيت

 . ِبدح الإٌّٔيَٛ ،  Na2SO4 )وجشيزبد اٌظٛديَٛ )

 

 تالمقذم

ّٛاطنننفبد عينننذٖ ٚ نبطنننخ ِنننٓ ؽينننش ثوّنننبدح  ٖفجعذ ظٙنننٛسفننني ر نننٛس ِسنننزّشطنننٕبعخ اٌىٛٔىشينننذ اٌخفيننن  

 ،سنننشعخ اٌزٕفينننز ٚ لٍنننخ اٌزىنننبٌي  ٌ ,اٌجٕنننب   اسنننزخذاِٗ فننني ٚ نفنننخ اٌنننٛصْ ٚ اِىبٔينننخ اٌؾنننشاسا ٚاٌظنننٛري اٌعنننضي

اٌضشِسنننزْٛ سنننٕخ  نزنننش   ُ   اٌغنننذساْ فمنننؾ . (ثٍنننٛن  ) ػ ِسنننٍؾخ ٌٚنننُ رمزظنننش عٍنننىر نننٛس اسنننزخذاِٙب ونننبٌٛا

ِٕننننزظ  أطننننجؼ ٚاٌّسننننبِبد  امننننشس أزننننبط اٌىٛٔىشيننننذ رر ٌٕٚغبؽننننٗ فنننني اٌزغننننبسةفنننني اٌسننننٛيذ ،  1924))

 اٌىٛٔىشيننننذ أطننننجؼٌؾذيننننذ ٌٍّٕننننزظ ٚ ا  رسننننٍيؼ ياػنننن (1945) عننننبَٚفنننني  .  (ytong)رغننننبسا ِننننٕؼ اسننننُ 

ِّٙنننخ اٌضشِسنننزْٛ ِنننبدٖ  أطنننجؼز ِبثعنننذ اٌؾنننشة اٌعبٌّينننخ اٌضبٔينننخ ٌٚؾنننذ اٌينننَٛ ِٕنننِٚسنننٍؾب . اٌغذينننذ  اٌخفيننن 

اٌسننننىٕيخ ِننننٓ ِغّننننٛ  اٌّجننننبٔي اٌّشننننيذح   80) - 50)% اٌّجننننبٔي ؽيننننش رسننننزخذَ اٌيننننَٛ فنننني ٌزشننننييذِٚضبٌيننننخ 

 .ASTM) )ِٛاطننننفبد ٌٙننننب فنننني  ذٚػننننعٚفنننني اسننننيب ٚ اسننننزشاٌيب   40) - 25)% سثننننب ٚأٚفنننني داسيننننخ ٚالإ

اٌٙيبونننً اٌىٛٔىٛسيزينننخ ٚ وّنننبدح لأشنننب  ِنننً  دح فننني ثعنننغ اٌّجنننبٔي ٚنبطنننخ وّنننبدح ٚاننننزد ر ٙنننش ٘نننزٖ اٌّنننب

نننذداٌمٛاؽنننم ِٚنننٓ صنننُ  ِّ سبسنننيخ ٚسنننيىْٛ ٌٙنننب دٚسا فعنننبلا عٕنننذ رىبِنننً طٕبعـــــــنننـخ ٔ ـــــــــنننـُ أِنننبدح ثٕنننب   أ عز 

ٚاؽننذح ِننٓ  ْ ٘ننزٖ اٌذساسننخ ٘ننيإ ( لبثٍــــننـخ ٌٍز ـــٛيــننـش .  Open System Buildingثٕبئيننخ ِفزننـٛؽخ )

اٌجؾنننٛس ٚاٌذساسنننبد اٌزننني يّىنننٓ اْ رسنننبُ٘ فننني رؾسنننيٓ اٌّٛاطنننفبد ٚر نننٛيش ٔ نننبَ ثٕنننبئي ِنننٓ اٌضشِسنننزْٛ  

ٚثّننننب يلائننننُ اٌز ننننٛس اٌزىٌٕٛننننٛعي اٌّشؽٍنننني ٚؽبعننننبد اٌعّننننبسح اٌّؾٍيننننخ ِننننٓ ؽيننننش اٌٛظيفننننخ ٚالأدا  ٚؽننننشق 

 الإٔشب  في اٌٛلذ اٌؾبػش ٚفي اٌّسزمجً اٌمشيت .

 

 الجشء العملي

Kg/cm ) ٚرؾذ ػغؾ   ((60 - 10 % خثٕست ِعيٕ ((Flyash ّبدحاي اٌشًِ ثرُ اسزجذ 1-
2
يضداد  (10-20

Kg/cm فيظً اٌى (20% )اٌؼغؾ في ؽبٌخ اسزجذاي اٌشًِ ثزٍه اٌّبدٖ ثٕسجخ 
2
صُ يجذأ اٌؼغؾ ثبٌزٕبلض  (50  (

Kg/cm 26)اٌى ؽزى يظً رضداد اٌّسبِيخ ٚ
2

    ش الاسزجذاي ثٕسجخ عزجيٌزا ( %60  )عٕذ اسزجذاي اٌشًِ ثٕسجخ (

 . ّسؾٛق اٌّؾشٚق ٘ٛ الاِضً ٌزؾسيٓ اٌّٛاطفبدث اٌشًِ ِٓ (21)%

خ .اسزجذاي اٌشًِ ثّسؾٛق اٌضعبط ٚثٕست ِعيٕرُ   -2  

 (11)%ؽسٓ ٔسجخ اسزجذاي أارؼؼ اْ  آٔفب   روشد خٌشًِ ثّسؾٛق اٌضعبط ٚثٕست ِخزٍفاسزجذاي إثعذ رغشثخ 

Kg / cm 45ؽيش يظجؼ اٌؼغؾ  
2
 .( 52)%ٚاٌّسبِيخ رضداد ٌزظجؼ  ) ( 
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 : ِبدح اٌجٌٛي ثشٚثٍيٓ إػبفخ -3

ٔؼغبؽيخ ٚرمًٍ اٌىضبفخ ثميّخ ٚعٛد اٌجٌٛي ثشٚثٍيٓ إْ صيبدح إٌسجخ رمًٍ الإٚ (3%) ٘ي إػبفخاؽسٓ ٔسجخ إْ 

 . (3%) خ)فٛسفيٓ( اٌّعشٚفخ ثفعبٌيزٙب ػذ اٌمٛاسع ثٕفس إٌسج رعفيشعؼٛيخ سبِخ ِٛاد إػبفخٚ

 . ((4 -1%ٚثٕست ٌٍضشِسزْٛ   Na2SO4 )وجشيزبد اٌظٛديَٛ )ِبدح  إػبفخ -4

ٚثٕست رزشاٚػ ِٓ  الإٌّيَٛ في رشويت اٌضشِسزْٛ ٌٍؾظٛي عٍى اٌّٛاطفبد الاِضًِسؾٛق اٌزؾىُ ثٕسجخ  5-

%(0.08 - 0.12). 

 

 النتبئج والمنبقشت

 Flyash))شثب  رٕزظ وّيخ  وجيشح  ِٓ ِؾ بد اٌىٙ وْٛؽؾٕٗ ٌيلائُ عٍّيخ اٌخٍؾ ثعذ  Flyash))يزُ اسزخذاَ  -1

 . يِٛيبٌيخ ٌٍعًّ وْٛ اٌّبدح ِٕزغخ أٚيّىٓ ععٍٗ ِبدح 

 يّزضط اٌفؾُ ٚيىْٛ )ِظفٛفخ ثزشبثه وبًِ( ِم ِٛاد اٌضشِسزْٛ الأٌٚيخ . 1-1-

ؽيش أٗ يمذَ لٛح عبٌيخ  (21%  (يسٍه سٍٛوب ِضبٌيب ٌؾذ ٔسجخأٗ  ( سٍٛن اٌفؾُ ؽيش1يجيٓ اٌغذٚي سلُ ) -2-1

 وضبفخ لٍيٍخ ، ِمبَٚ ٌلإشزعبي ، ِعبًِ رٛطيً لٍيً صبثذ ِم رغيش دسعخ اٌؾشاسح ٚاٌشؽٛثخ ، خ ثخفخ اٌٛصْ ،ِٔمبس

 ِلائُ ٌٍعًّ ِخزظشا ٌؾًّ اٌجٕبيخ .

عٕذ  رمٍيً اٌىٍفٗ ٚاٌغٙذ وْٛ اٌشًِ يؾزبط اٌى رٕميخ ٚغسً ثيّٕب يّىٕٕب الاسزغٕب  عٓ ٘زٖ اٌخ ٛاد -3-1

 . اسزخذاَ اٌفؾُ

(  (Iاٌيٛدؽجيعيخ ثزغٕت اسزخذاَ ِٛاد اٌزعفيش اٌسبِخ وٛٔٗ يؾزٛا عٍى ِبدح  ِمبِٚخ اٌمٛاسع ثظٛسح -4-1

 . (Mo)  ( ِٚبدح ٌِٛيجذNiَِٛٔٚبدح إٌيىً )

 . اسزغلاي ِٛاد أٌٚيخ لذ يسجت رٛافش٘ب ثىضشح رٍٛس ٌٍجيئخ ٚععً ٔبرغٙب ِٛاد طذيمخ ٌٍجيئخ -5-1

 . عبٌيخ ٌٍعضي اٌؾشاسا ٛفش ِسبِيخر -6-1

 (.20-2) %ِٓيزُ اسزجذاي اٌشًِ ثّسؾٛق اٌضعبط ٚثٕست  -2

 : ٚ٘زا الاسزجذاي يؾمك

 . خرمٍيً اٌىٍف -1-2

 رخٍض ِٓ ثعغ اٌٍّٛصبد اٌجيئيخ ثبسزخذاِٙب ِىٛٔب  في طٕبعخ اٌضشِسزْٛ .2-2- 

 . رؾسيٓ اٌخٛاص اٌىيّيبئيٗ ٌٍضشِسزْٛ -3-2

 . (2ٚوّب ِجيٓ ثبٌغذٚي ) فبريخ ٚافؼٍيخ ِٓ ؽيش اٌىضبفخ ٚلٛح الاِزظبطيخ ٚاٌعضيصيبدح إٌ 4-2-

 .( 5ٚوّب ِجيٓ ثبٌغذٚي )  .(5-1)%ثٕست ِٓ  إػبفخ ِبدح اٌجٌٛي ثشٚثٍيٓ -3

 . صيبدح اٌمٖٛ ثإػبفخ ِٛاد رسٍيؼ ٌٍضشِسزْٛ -1-3

 . اٌضشِسزْٛاٌزخٍض ِٓ ثعغ اٌٍّٛصبد اٌجيئيخ ثبسزخذاِٙب ِىٛٔب  في طٕبعخ  -2-3

  . رمٍيً اٌىٍفخ 3-3-

  . صيبدح اٌّسبِيخ4-3- 

ٚوّب ِجيٓ ثبٌغذٚي  (55%) رظً اٌى ٔمبٚرٌٗمٍخ الاِلاػ اٌّٛعٛدح فيٗ ٚدسعخ  أثيغيّىٓ اسزخذاَ سًِ  -4

(3). 

رعزجش ِٓ اٌّٛاد اٌض٘يذح اٌضّٓ ِٚعشٚفخ ثمبثٍيزٙب ٌزؾًّ اٌؼغؾ  Na2SO4)وجشيزبد اٌظٛديَٛ ) إْ ِبدح -5

Kg / cm ؽيش يظجؼ اٌؼغؾ ) (3ٚارؼؼ أْ أؽسٓ إػبفخ ٘ي )% ؽزّبٌيخ صيبدرٙب ٌٍّسبِيخٚا
2

 35 (  ٚ

 . (4ٚوّب ِجيٓ ثبٌغذٚي ) (35%اٌّسبِيخ )

أزبط الإٌّيَٛ ٚيّىٓ  . (55% (ِٓ ِبدح الإٌّيَٛ ِم صيبدح اٌّسبِيخ اٌى (1.12%رضداد اٌمٛح عٕذ إػبفخ ) -6

اٌّبدح اٌفعبٌخ لأزبط اٌّعفشاد في  الإٌّيٌَّٕٛيَٛ ٚيعزجشالأعٛادَ  ٚرٌه ِٓ ٌضشِسزْٛ إٔزبط اٌزمٍيً وٍفخ 

 .( 5ٚوّب ِجيٓ ثبٌغذٚي ) اٌضشِسزْٛ
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  : اٌغذاٚي

 علالخ اٌفؾُ ِم نٛاص اٌضشِسزْٛ (1عذٚي )

 

Density Porosity (%) Compression (Kg/cm²) Flyash (%) Sample N0. 

0.65 60 40 0.0 0 

0.63 55 50 20 % 1 

0.68 65 48 40 % 2 

0.7 70 26 60 % 3 

 

 علالخ سًِ اٌضعبط ِم نٛاص اٌضشِسزْٛ (2عذٚي )

 

Density Porosity (%) Compression (Kg/cm²) Glass powder Sample N0. 

0.7 60 40 2 % 1 

0.72 62 45 10 % 2 

0.75 65 35 20 % 3 

 

 شِسزْٛعلالخ اٌجٌٛي ثشٚثٍيٓ ِم نٛاص اٌض (3عذٚي )

 

Density Porosity (%) Compression  (Kg/cm²) Poly proplene Sample N0. 

0.65 60 40 1 % 0 

0.54 58 42 2 % 1 

0.55 56 44 3 % 2 

0.4 35 35 4 % 3 

0.35 26 26 5 % 4 

 

 ِم نٛاص اٌضشِسزNa2SO4ْٛ ) )  وجشيزبد اٌظٛديَٛعلالخ  (4عذٚي سلُ )

Porosity (%) Compression  (Kg/cm²) So4 Sample N0. 

60 40 0 % 0 

58 42 1 % 1 

56 44 2 % 2 

35 35 3 % 3 

26 26 4 % 4 

 

 علالخ ِسؾٛق الإٌّيَٛ ِم نٛاص اٌضشِسزْٛ (5عذٚي )

 

Density Porosity (%) Compression (Kg/cm²) Al powder Sample N0. 

0.6 70 40 0 % 0 

0.62 75 42 0.12 % 1 

0.62 75 36 0.1 % 2 

0.63 74 39 0.08 % 3 
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لعلاج الالتهاباث  (%50)إستٌباط تركيبت دوائيت لوسحىق الستربتىهايسيي تركيس49- 

 البكتيريت للجهاز الهضوي في الذواجي

49- Preparation of  Pharmaceutical  Formula of  Streptomycin 

(50%) Powder for Treatment of Bacterial  Infection of  Digestive 

System in Poultry 
 د.فارش عبذ الكرين حبيب ، أحوذ جاسن عباش ، فهام عبذ الجبار ، هذيل هاشن صاحي

   البيطريتهيأة البحج والتطىير الصٌاعي / هركس بحىث وإًتاج الأدويت 

Veterinary.drugs.center@industry.gov.iq 
 

 الخلاصت  

شكم يسؾٕق رائت  عهى( 50%)ؽعشد رشكٍجخ دٔائٍخ نهًسزؾعش انجٍطشي سزشثزٕيبٌسٍٍ رشكٍض 

ثبنًبء ْٕٔ يٍ انًعبداد انؾٌٍٕخ انفعبنخ ظذ انجكزشٌب انسبنجخ نصجغخ كشاو ٔثعط انجكزشٌب انًٕعجخ 

نصجغخ كشاو . ٌسزخذو نعلاط الإسٓبل انًزسجت عٍ انجكزشٌب انعصٌٕخ ٔانزٓبة الأيعبء انًزسجت عٍ ثكزشٌب 

(E.coli ، Salmonella ، Klebsiella   ،Proteus ) .عذح رشكٍجبد دٔائٍخ نغشض انٕصٕل  إعذد

( فعبنٍخ 50إنى انزشكٍجخ انُٓبئٍخ انًعزًذح نهًسزؾعشآَفب ؽٍش أصجزذ انُزبئظ انًخزجشٌخ نهزشكٍجخ انُٓبئٍخ )%

دسسذ صجبرٍخ انًسزؾعش . (100انًسزؾعش يٍ انُبؽٍخ انجبٌٕنٕعٍخ إر كبَذ فعبنٍخ انسزشثزٕيبٌسٍٍ  )%

انزشكٍجخ انذٔائٍخ  ( نٕؽع  صجبرٍخ ٔاسزمشاس65( ٔسغٕثخ )C°40  ،50  ،60%)ظًٍ  دسعبد ؽشاسح

 خثعذ  يشٔس صلاصخ أشٓش يٍ انؾعٍ ثذسع (55)% ظًٍ انؾذٔد انذسزٕسٌخ انًسًٕػ ثٓب ، كبَذ انفعبنٍخ

°C (50 ، 60عهى انزٕانً ًْٔ رمع ظًٍ انًٕاصفخ انذسزٕسٌخ انذٔائٍخ ))  % ثٍٍ انفؾص  110) -90.

ثغذاد انزبثع نذائشح انجٍطشح (  كفبءح انًسزؾعش انعلاعٍخ ٔفعبنٍزّ  انًسزشفى انجٍطشي/فً  انؾمهً )

ثبنغشعخ انًمشسح ٔكبَذ انُزبئظ عٍذح فً علاط الانزٓبثبد انٓعًٍخ ٔانزُفسٍخ نهذٔاعٍ إر عُشَة عهى 

 .  ( أٌبو7( يٍ يبء انششة نًذح )L 2نكم ) (1g( دعبعخ ثغشعخ )200)

 

 ، الانزٓبثبد انجكزٍشٌخ. سزشثزٕيبٌسٍٍ ، الإسٓبل ، دٔاعٍ -: الكلواث الوفتاحيت

 

 الوقذهــــــت

انسزشثزٕيبٌسٍٍ ْٕ أؽذ انًعبداد انؾٌٍٕخ انًصُعخ كًٍٍبٌٔب ٌُزًً انى انغٍم انضبًَ نًغًٕعخ 

Aminoglycoside))  انمبرهخ نهجكزشٌب((bactericidal فعبنخ ظذ انجكزشٌب انسبنجخ ٔانًٕعجخ ًْٔ ,

ٔثبنزبنً ٌضجػ اَمسبو  DNA gyrase))  كشاو ٔيٍكبٍَكٍخ رأصٍشِ عهى انجكزشٌب يٍ خلال رضجٍطّنصجغخ 

انخهٍخ انجكزٍشٌخ 
[1]

 Actinobacterium)ٌعزجش انخػ الأٔل نعلاط انسم ْٕٔ يسزًذ يٍ . 

streptomyces griseus) ،  ٌسزخذو يع انجُسهٍٍ ثذٌلا نهغُزبيٍسٍٍ فً علاط(bacterial 

endocarditis) 
[2]

 E.coliٌسزخذو فً علاط انجكزشٌب انسبنجخ نصجغخ كشاو يضم ). 

،Salmonella،Klebsiella  ،Proteus ٌٔسزخذو ثصٕسح عبيخ نعلاط الأنزٓبثبد انًعٌٕخ ٔانسٍطشح .)

ٌسزخذو فً علاط انزٓبثبد انغٓبص انزُفسً ، انٓعًً، انجٕنً ٔانغهذ انًزسججخ عٍ  عهى ؽبلاد الإسٓبل.

-mg / Kg25  )انغشعخ انًعزًذح ًْ ثغشعخ . انًسججبد انجكزٍشٌخ انؾسبسخ نهسزشثزٕيبٌسٍٍ فً انذٔاعٍ

ٌزى أيزصبصّ ثجطًء يٍ الأيعبء ٔنٓزا  . ٌٕو عُذ إعطبءِ يع يبء انششة نكم ( يٍ ٔصٌ انغسى 100

ثٍُذ انذساسبد أٌ نهسزشثزٕيبٌسٍٍ رأصٍش سًً ٔاغئ ثعذ إعطبءِ عٍ غشٌك  ٌطشػ عٍ غشٌك انغبئػ . 

ٌسزخذو فً علاط ؽبلاد انًشض (LD50  9000-25000 mg/kg B.W /day)  انفى فً انمٕاسض  

 fowlٔكزنك فعبل فً ؽبلاد كٕنٍشا انذٔاعٍ ) chronic respiratory disease)انزُفسً انًضيٍ ) 

cholera) ٌٕزٔة ثشكم  عذٌى انشائؾخ أٔ رٔ سائؾخ ثبْزخ ، ق أثٍط يؾت نهشغٕثخ ،.ٌكٌٕ ثشكم يسؾ

عٍذ فً انًبء ، لهٍم انزٔثبٌ فً انكؾٕل ، لا ٌزٔة فً انكهٕسٔفٕسو 
[3]

  ،
[4]

 . 
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 الجاًب العولي

 كغى ( : 1ٔصَذ انًٕاد انًذَٔخ أدَبِ  ثأٔصاٌ يؾذدح  نزؾعٍش كًٍخ ) -  أ

Streptomycin sulphate  ،  Aerosil ، Methyl paraben  ،  Propel paraben،   lactose. 

 غؾُذ انًٕاد انذاخهخ فً انزشكٍجخ ثبسزخذاو انطبؽَٕخ انطجٍخ. - ة

 َخهذ انًٕاد.  -د

 .min  30) )خهطذ انًٕاد انذاخهخ فً انزشكٍجخ ثبسزخذاو خلاغ يسبؽٍك ٔنًذح   -س

 . (g 500عجئذ فً أكٍبط أنًٍُٕو سعخ )  -ط

 برط إنى انسٍطشح انُٕعٍخ نغشض انزؾهٍم.أسسهذ ًَ -  ػ

 

          الٌتائج والوٌاقشـــــت

 (%100) (zero time ) أظٓشد انُزبئظ فعبنٍخ انًسزؾعش فً دسعخ ؽشاسح انغشفخ ٔفً ٔلذ انصفش 

( 1ًْٔ يطبثمخ نهًٕاصفبد انذسزٕسٌخ انجٍطشٌخ كًب يٕظؼ فً عذٔل )  (Streptomycin)نًبدح 

، C00°)ثبسزخذاو دسعبد ؽشاسٌخ يخزهفخ   (Streptomycin) ثٍُذ دساسخ فعبنٍخ يبدح  ( .1ٔانصٕسح )

صلاصخ (خلال فزشح انؾعٍ نًذح  Streptomycin( إٌ فعبنٍخ 1( عذٔل )55)%( ٔسغٕثخ 60،  50

ْٔزا ٌذل عهى صجبرٍخ انًبدح فً انزشكٍجخ انذٔائٍخ انًؾعشح , ؽذس رغٍش ثسٍػ فً فعبنٍخ انًبدح فً  )أشٓش

( ثعذ يشٔس صلاصخ أشٓش ْٔزا انزغٍش فً فعبنٍخ  انًبدح كبَذ 95( إر كبَذ )C  ،60%° 50 (دسعخ ؽشاسح

ٔعلالزّ   (Streptomycin)( انزي ٌٕظؼ اَؾذاس فعبنٍخ يبدح 1ظًٍ انًٕاصفخ انذسزٕسٌخ يخطػ )

ثغذاد  أعشٌذ دساسخ انزمٍٍى انؾمهً فً انًسزشفى انجٍطشي/ . ثذسعبد انؾشاسح انًسزخذيخ فً انؾعٍ

انزبثع نٕصاسح انضساعخ / دائشح انجٍطشح ٔاصجذ انًسزؾعش كفبءرّ انعلاعٍخ نعلاط الانزٓبثبد انٓعًٍخ 

انُزبئظ عٍذح ٔسشعخ الاسزغبثخ نهؾبلاد ( يٍ يبء انششة  ٔكبَذ g / 2 L 1ٔانزُفسٍخ نهذٔاعٍ ٔثغشعخ )

 ثغذاد.   / انًعبنغخ خلال سجعخ اٌبو ٔؽست انزمشٌش انصبدس يٍ انًسزشفى انجٍطشي

 

 
       

 

 ( رجٍٍ يمبسَخ فعبنٍخ انًسزؾعش يع انًبدح انمٍبسٍخ1صٕسح )
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 ( فعبنٍخ انًسزؾعش فً أفشاٌ انًزبثعخ1عذٔل )

 

 %)  (65سغٕثخ  Streptomycinفعبنٍخ  انزبسٌخ صيٍ انزؾهٍم د

 

40 Cº 

 

50 Cº 

 

60 Cº 

 

 % 95 % 95 % 100 2014 / 2 / 24 شٓش 1ثعذ يشٔس  1

 % 95 % 95 % 99.3 2015 / 3 / 17 شٓش 2ثعذ يشٔس  2

 % 95 % 95 % 99.3 2015 / 4 / 18 شٓش 3ثعذ يشٔس  3

 

 C (40 ، 50 ، 60 )°: ٌجٍٍ فعبنٍخ يبدح انسزشثزٕيبٌسٍٍ فً دسعبد انؾشاسح  (1يخطػ )

 ( أسجٕع .4،  8،  12ٔفً أٔلبد رزشأػ ثٍٍ )
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نعلاد تايفوئيذ  )%40 (رحرومايسين وانفهمكوين بتركيسنمسحوق الأ ت دوائي إستنباط تركيبت50- 

 انطيور

50- Formulation of  Erythromycin and Flumequin (40%) Powder for 

Treatment of  Fowl  Typhoid 

 ايناش اسعذ،  ، زينب فاروق ، ايناش فخري عبذ صادق راسم  محمذ ، عبذ انفتاس كمال رنا

 انبيطريتمركس بحوث وأنتاد الأدويت  / هيأة انبحج وانتطوير انصناعي

Veterinary.drugs.center@industry.gov.iq 

 

 انخلاصت

 (%20)يع ذشكٛض Erythromycin (20%) ظشاء ذعاسب ترشاكٛض يحذدج يٍ انًعاد انحٕٛ٘إذعًٍ انثحس 

عهٗ   (Erythroflodin)ٔاغهك اعى  .(40%)فعم ذشكٛض يؤشش ْٕٔأٔانرٕصم انٗ  يٍ انفهٕيكٍٕٚ

. فحصد انفعانٛح  ٚغرخذو ْزا انًغرحعش نعلاض يشض )انراٚفٕئٛذ( انغانًَٕٛلا فٙ انذٔاظٍ انًغرحعشانعذٚذ .

انثإٚنٕظٛح نهًٕاد انفعانح )الاسششٔياٚغٍٛ ٔانفهٕيكٍٕٚ( انذاخهح فٙ انًغرحعش انعذٚذ  ٔاشثد َعاحٓا ٔاظٓشخ 

نهًٕاصفّ ح ( نهفهًكٍٕٚ ْٔٙ يطاتم100%نلاسششٔياٚغٍٛ ٔ ) (97 - 103)%حٛس كاَد  حانفعانٛح انًمثٕن

ٔانشغٕتح  ، ( 60، 50 ،(%40 حشاسج  اختذسظ (شلاشح اشٓش)ًغرحعش نًذج انظشٚد دساعح شثاذٛح أ . انذعرٕسٚح

ذٕظذ ذغٛشاخ كًٛائٛح أ لا  فعانٛح انثإٚنٕظٛح ٔتانُرٛعحنهشش انًغرحعش أٔاظٓشخ انُرائط عذو ذ ((%65 انُغثٛح 

عهٗ  تغذاد /ظشٚد الاخرثاساخ انغشٚشٚح عهٗ انًغرحعش انعذٚذ فٙ انًغرشفٗ انثٛطش٘أ .فٛضٚائٛح يؤششج

                                           .                                                     انذٔاظٍ، ٔكاَد انُرائط ظٛذج فٙ علاض انحالاخ انًشظٛح حغة يا ظاء فٙ شٓادج انرمٛٛى انحمهٙ

تحاظح انٗ ٓا َإخصٕصا  انًحهٛح يكٍ اَراظّ سٚادٚا ٔغشحٓا نهغٕقأتعذ َعاغ ْزِ انرشكٛثح تإٚنٕظٛا ٔعشٚشٚا 

 ْكزا يغرحعشاخ ٔٚكٌٕ را يشدٔد الرصاد٘ ظٛذ نهًشكض.

 

 . اسٚصشٔفهٕدٍٚ ، انراٚفٕئٛذ ، ( (Erythromycin 20%انفهًكٍٕٚ ، ،  (Erythroflodin) -: انكهماث انمفتاحيت

 

  انمقذمت

يط اذصُٛع انثشٔذٍٛ انًعرًذ عهٗ انح ٚعًم عهٗ ذصثٛػ . ششٔياٚغٍٛ ْٕ يعاد حٕٛ٘ يٍ يعًٕعح ياكشٔنٛذالإس

تذٌٔ ْزِ انثشٔذُٛاخ لا ًٚكٍ نهثكرٛشٚا أٌ ذًُٕ أٔ ار ْزا انثشٔذٍٛ ظشٔس٘ نهثكرٛشٚا إر اٌ  انُٕٔ٘ انشٚثٙ )

 Streptococci and)   نّ فعانٛح ٔاععح ظذ انعمٛذٚاخ ٔانًكٕساخ انعُمٕدٚح ٔ .) أعذادْاذرعاعف 

staphylococci) انغشاو يٕظثح ٔتعط انعصٛاخ (Gram-positive bacilli). 

انفهٕيكٍٕٚ ُٚرًٙ انٗ انعٛم انصاَٙ نًعًٕعح انكُٕٛنٌٕ ْٕٔ لاذم نهًٛكشٔتاخ , ْٕٔ ٚؤشش أعاعا عهٗ انًٛكشٔتاخ 

ْٕٔ  .ح نصثغح انعشاو ٔأًْٓا يٛكشٔتاخ انمٕنٌٕ ٔانغانًَٕٛلا ٔانثاعرٕسٚلا ٔ انًٕٓٛفٛهظ ٔانغٕدٔيَٕاط نثاانغ

انًشاكم انًعٕٚح ٔنكُّ يرعاد يع علاد ٔٚضٚذ كم يُٓا فعانٛح اٜخش ٔخصٕصا فٙ  سششٔياٚغٍٛيرٕافك يع الا

  . يعًٕعح انررشاعٛكهٍٛ

 

 انزانب انعمهي

 : غشٚمح انعًم 

 ]((% 40)  (Erythroflodin [يٍ يغرحعش  ) g 100 (( ذحعٛش1ظذٔل )

Amount (g) Constituents Item No. 

 1 مسحوق الارحرومايسين 20

 2 مسحوق انفهمكوين 20

 3 سكر انلاكتوز 59

 4 مخم برابيين 0.70

 5 بروبايم برابيين 0.30
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 صاء كم يادج.إتانكًٛاخ انًؤششج  (5،  4،  3،  2،  1)انًٕاد  ٔصَد  1-

 .دغحُا ظٛذا َٔخه( 3،  2،  1)انًٕاد  غحُد2- 

 . ًغاحٛكانًزكٕسج اَفا ظٛذا تٕاعطح خلاغ ان( 3،  2،  1)انًٕاد  خهطد 3-

 .انرعاَظ حانح  ٔصهدخهطٓا شاَٛح ظٛذا حرٗ  أعٛذٔ (5 ، 4انًٕاد انحافظح انًزكٕسج اَفا ) ظٛفدأ 4-

 حشاسٚا . ظكث انًغرحعش تًغهفاخ انًُٕٛو شى عثأ 5-

 .( ٕٚو 5 -3فٙ ياء انششب يٍ ) (L)  200  يٍ انًغرحعش نكم( g 100)ٚعطٗ  : انعشعح

  تمناقشاننتائذ وان

ظذ تكرٛشٚا  ( َرائط ظٛذج ظذاErythromycinظٓشخ فحٕصاخ انفعانٛح انثاٚهٕظٛح نهًادج انفعانح )ُأ

(Staphylococcus aureus ٔكاَد يطاتمح نهفعانٛح انذعرٕسٚح ان ) ًٍمثٕنح حغة شٓادج انفحص انصادسج ي

ايا . ٙ ظًٍ انحذٔد انذعرٕسٚح انذٔائٛح( ْٔ% 97 - 103)كاَد  إر دٔٚح انثٛطشٚحيشكض تحٕز ٔاَراض الأ

(Flumequin فكاَد )ّْٔزِ انُرائط  (100%)كاَد  إرانكًٛٛأٚح ظٛذج ظذاً ٔيطاتمح نهفعانٛح انذعرٕسٚح  فعانٛر

 دٔٚح انثٛطشٚح.حغة شٓادج انفحص انصادسج يٍ يشكض الأ( BP2013) ٚح انذٔائٛحْٙ يطاتمح نهًٕاصفح انذعرٕس

 انذساعح انغشٚشٚح :

 تغذاد  /نكم ًَٕرض انٗ انًغرشفٗ انثٛطش٘ (g 500)ععح (Erythroflodin)  ًَارض يٍ يغرحعش (6)سعهد أ

يا ظاء فٙ شٓادج انرمٛٛى كاَد انُرائط ظٛذج حغة ٔنرعشٚثّ عهٗ انذٔاظٍ كًعاد حٕٛ٘ ٔتٛاٌ ذاشٛشِ عهٛٓا 

ٔٔفما نًا ظاء فٙ شٓادج انفحص انغشٚش٘ ٔشٓادج فحص انفعانٛح انثإٚنٕظٛح ٔانرٙ  . أَفاانصادسِ يٍ انًغرشفٗ 

انثحس دساعح انعذٖٔ الالرصادٚح نٓزا انًغرحعش  ٗٔصأذعاذٛش الادٔٚح انعانًٛح, نذؤكذ لثٕنٓا ٔيطاتمرٓا  

 شى اَراظّ ًَطٛا تعذ ذحذٚذ حاظح انغٕق انًحهٛح . اَراظّ سٚادٚا ٔئٍعرفادج يُّ نلإ

 

References  

1- Nelson  JM,Chiller TM,Powers JH,Angulo FJ(April 2007)."Fluoroquinolone-

resistant Campylobacte Species and the drawal of fluoroquinolon from use in poultry: 

a puplic health success story "Clinical Infectious Diseases 44(7):977_80. 

2-Schna FP,Gesualdo L, Caracciolo G (January 1988)."A multicenter study of 

flumequine in the treatment of urinary tract in infection"The Journal of Antimicrobial 

Chemotherapy 21 (1). 

3-Martindal , the extra pharmacopeia , twenty seven edition 

1977,pp1131,1131,1827,1828. 

4-  European Pharmacopoeia (2002),4Th edition, pp 2094,2095. 

5- British pharmacopoeia ( 2008). 

6-United State pharmacopoeia(27). 



الصىاعت والمعادن  وزارة الصىاعت والمعادن                                                  الخلاصاث الموسعت لبحوث وزارة        
    7102هٍأة البحج والتطوٌر الصىاعً                                                                                

ـــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ  

362 
 

 )  30 %)تركٍس تركٍبت دوائٍت لمسحوق التراٌمٍثوبرٌم والكولستٍهاستىباط  -15  

51- Preparation of  Pharmaceutical Formula of  Trimethoprim 

and Colistin (30%) Powder 
 رغذ عادل مصطفى,  وغم سوادي خاسم,  د.فارش عبذ الكرٌم حبٍبأحمذ خاسم عباش ، 

 البٍطرٌتمركس بحوث وإوتاج الأدوٌت   /اعًهٍأة البحج والتطوٌر الصى
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 الخلاصت 

 عهى  كى م يسىحٕا رائىت   (Coliprim  كٕنيجشيى )  حضشد رشكيجخ دٔائيخ نهًسزحضش انجيطشي

ٔاسىى خ انطيىم نًغًىٕعزيٍ يىٍ انج زشيىب انًٕعجىخ ٔانسىىبنجخ انًىب  ْٔىٕ يىٍ انًضىبداد انحيٕيىخ فى  

 حيىىىش ي ًىىىمٔان ٕنسىىىزيٍ  يز ىىىٌٕ يىىىٍ يضىىىبديٍ حيىىىٕييٍ ًْىىىب انزشايًيضىىىٕثشيى إرغخ كىىىشاو نصىىىج

ثبلأحيىىىىب  انًغٓشيىىىىخ انحسبسىىىىخ نه ٕنسىىىىزيٍ  الإصىىىىبثخن ىىىىحط  حىىىىب د  يىىىى اصس  انزشايًيضىىىىٕثشيى

 :  ٔانزشايًيضٕثشيى يضم

 E. coli]  Haemophilus , Pasteurella , Salmonella , , Staphylococcus , 

Streptococcus spp. [ ٍف  انذٔاع . 

رٕصم إن  رشكيجخ يسزقشح ٔ اعزًذ ان ًم عه  انًصبدس ان هًيخ انً زًذح عبنًيب ٔدسبريش الأدٔيخ

فحٕصبد  أضحذ سزخ أكٓش ، يذحخحل ٔصبثزخ يٍ خحل دساسخ انضجبريخ ثذسعخ حشاسح انغشفخ 

انفحص انحقه  ف   ٔ ثخ .ذٔائيخ انًطهٕيخزجش انسيطشح انُٕعيخ يطبثقخ انًسزحضش نهًٕاصفخ ان

ٔقذ  انًسزحضش ان حعيخ ٔف بنيزّ ثبنغشعخ انًقشسح  حانًسزشف  انجيطشي انزبثع نذائشح انجيطشح كفب 

  ثغذاد. شح انجيطشح  / انًسزشف   انجيطشي/حصهذ انزشكيجخ عه  كٓبدح انقجٕل يٍ دائ

 

 .Salmonella، ، كٕنسزيٍ رشايًيضٕثشيى  -: الكلماث المفتاحٍت

 

                                                                                    مقذمتال

ث ُبيخ نز ط  رأصيشْب انذٔائ   اخزيشداصُيٍ يٍ انًضبداد انحيٕيخ انز   انًسزحضش عجبسح عٍ

 ٔاسع انطيم.

1- Trimethoprim :-    يضبد حيٕي كبثح نهج زشيب ( bacteriostatic)  يغًٕعخ يُزً  ان  

. يُزً  ان   (Dihydrofolate reductase inhibitor  )ان حعبد ان يًيبٔيخ ٔانز  رذع 

انز  نٓب رأصيش ٔاسع انطيم ضذ   Diaminopyrimidine antimicrobial agent))يغًٕعخ 

يع  (Trimethoprim) ف  انًغبل انجيطشي عبدح يسزخذو. انج زشيب انًٕعجخ ٔانسبنجخ نصجغخ كشاو

( يٍ mg / Kg 5عُذ أعطب ِ عٍ طشيق انفى انغشعخ ان هًيخ ) ( ،1:5بد انسهفب ٔثُسجخ )يشكج

 ٔصٌ انغسى
[1]

  . 

ٔيضجظ اخزضال  Dihydrofolate reductase))يشرجظ يع  ((Trimethoprim : يي بَي يخ رأصيشِ

نزنك يزذاخم  Tetrahydrofolic acid (THF)ان   Dihydrofolic acid (DHF)حبيض 

(Trimethoprim)  ثصٕسح اَزقبئيخ يع انزخهيق انجبيٕنٕع  نهحبيض انُٕٔي ٔانجشٔريُبد ٔرنك

 ن َّٕ يسجت قصٕس ف  أَزبط انضبيًيٍ
[1]

  . 

يسىىىىزخذو فىىىى  حىىىىب د الأيىىىىشاب انزُفسىىىىيخ،انزٓبة انىىىىشحى ٔ انزٓىىىىبة  انسىىىىشيشيخ : اسىىىىزخذايبرّ

ة الأَسىىغخ انشخىىٕح فىى  انزٓىىب انضىىشا انحىىبد فىى  الأثقبس،انزٓىىبة انضىىشا فىى  الأ،ُىىبو ٔانًىىبعض،

انحيٕاَبد انصغيشح 
[2]

 . 

2-  Colistin sulphate: 

 Colistin sulphate (polymyxin E    ْىٕ أحىذ انًضىبداد انحيٕيىخ انزى  رُىزظ يىٍ ان زىشح )

Bacillus polymyxa var. colistinus))   يٍ يغًٕعخ انجٕن  ثجزبيذ انقبرهخ نهج زشيب ٔانز ْٕٔ

هى  انج زشيىب انسىبنجخ نصىجغخ كىشاو فقىظ ، كًىب يزًيىض ان ٕنسىزيٍ ثضى م رزًيض ثأٌ رأصيشْب يزشكىض ع
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ايزصبصىىّ يىىٍ الأي ىىب  ٔنىىزنك فىىأٌ رىىأصيشِ يز ىىباى عهىى  يغًٕعىىخ انج زشيىىب انً ٕيىىخ ٔأًْٓىىب ث زشيىىب 

انقٕنىىٌٕ ٔانسىىبنًَٕيح ٔي طىى  َزىىبئظ سىىشي خ فىى  حىىب د الإسىىٓبل انىىزي رسىىججّ ْىىزِ انًغًٕعىىخ يىىٍ 

 .ج زشيبان

فى    (I.S.M E.coli 95)( ر شف ثأَٓب أقم رشكيض انزي يضجظ ًَٕ ث زشيىب   unitٔحذح ان ٕنسزيٍ )

(1mm) ِٔعذد انٕحذاد  ْٕ   )7.2 (يٍ انٕسظ انضسع  انسبئم ثأط حبيض  يقذاس       unit 

 / mg)30000  (. 

ٔريٍ ان ٕنسزيٍ ي ط  رأصيشِ انقبرم عه  انغشاصيى ٔرنك عٍ طشيق يُع رخهيق انجش :  انف م ان حع 

 داخم انخهيخ انج زيشيخ عٍ طشيق ا نزصبا ثغذاسْب يًب يزسجت ف  رذييش نغحف انخهيخ انج زيشيخ. 

نّ رأصيش عه  أ،هت ان صيبد انسبنجخ  ( : (Antimicrobial actionعًم يضبداد انًي شٔثبد 

 ، [Pseudomonas aeroginosaٔنّ رأصيش عضئ  عه    (Protius)نصجغخ كشاو يب عذا 

Escherichia coli،  Eenterobacterٔكزنك ، 
  [3]

 [Klebsiella  spp. ان ٕنسزيٍ يزٔة.

  يزٔة الأسيزٌٕ ، ثحشيخ ثبنًب ،قهيم انزٔثبٌ ف  ان حٕل
[4]

  . 

 

 الداوب العملً

 : (g 500نزحضيش كًيخ )  كم يُٓب إصا ثبن ًيبد انًٕكشح ٔصَذ انًٕاد انًذسعخ أدَبِ   1-

Doxycycline hyclate ( g10)،  Trimethoprim ( g20) ،  Methyl paraben ، 

Propyl paraben،  Aerosil، Lactose ، Xanthan . 

 .ًسبحيق سزخذاو طبحَٕخ انأطحُذ انًٕاد انذاخهخ ف  انزشكيجخ ث 2-

   َخهذ انًٕاد. -3

 سزخذاو خحط يسبحيق ٔنًذح َصم سبعخ.أانًٕاد انذاخهخ ف  انزشكيجخ ث ذخهط -4

 .  g 500))  س خ ف  أكيبط أنًُيٕوانز جئخ  -5

 هزحهيم.نأسسهذ ًَبرط إن  انسيطشح انُٕعيخ  -6

 

 الىتائح والمىاقشت 

عه  رشكيجخ يزٕاصَخ يٍ يضبديٍ حيٕييٍ ًْب انزشايًيضٕثشيى ٔانزي نّ رأصيش ْزا انًسزحضش يحٕي 

م ايزصبصىّ يىٍ ٔان ٕنسىزيٍ انىزي يزًيىض ثضى  ف بل ضذ انج زشيب انسبنجخ ٔانًٕعجخ نصجغخ كىشاو 

الأي ىىىب  ٔنىىىزنك فىىىأٌ رىىىأصيشِ يز ىىىباى عهىىى  يغًٕعىىىخ انج زشيىىىب انً ٕيىىىخ ٔأًْٓىىىب ث زشيىىىب انقٕنىىىٌٕ 

 ٔانسبنًَٕيح ٔي ط  َزبئظ سشي خ ف  حب د الإسٓبل انزي رسججّ ْزِ انًغًٕعخ يٍ انج زشيب. 

ٕنسىىزيٍ انًسزحضىىش ف ىىبل ن ىىحط انزٓبثىىبد انغٓىىبص انٓضىىً  انًزسىىججخ عىىٍ انج زشيىىب انحسبسىىخ نه 

 ٔانزشايًيضٕثشيى يضم:

E. coli، Haemophilus، Pasteurella، Salmonella، Staphylococcus ٔكزنك  ، 

Streptococcus spp .ٍف بنيىخ  ثىأٌدساسخ انضجبريخ ف  دسعىخ حىشاسح انغشفىخ   أآشد ف  انذٔاع

دح نًب (%101)ٔ  (Trimethoprim)نًبدح zerotime (%104 )))ف  ٔقذ انصفش  انًسزحضش

(  (Colistin sulphate (  1ْٔ  يطبثقخ نهًٕاصفبد انذسزٕسيخ انجيطشيخ عذٔل سقى.) 

 ححشاس خسزخذاو دسعأث ) Trimethoprim)   ٔColistin sulphateثيُذ دساسخ انف بنيخ نًبدح 

رجق  صبثزخ خحل   ن ح انًضبديٍ انحيٕييٍف بنيخ ان( إٌ 2عذٔل سقى ) (أكٓش سزخ)ٔنًذح   انغشفخ

يش ثسيظ ف  ف بنيخ يحذس رغإر ح انحضٍ ْٔزا يذل عه  صجبريخ انزشكيجخ انذٔائيخ انًحضشح , فزش

عه  انزٕان  ْٔزا انزغيش ف  ف بنيخ  ( 100.5%)ٔ  (103.7%)كبَذ  ث ذ سزخ أكٓش قذانًبدح 

أعشيذ دساسخ انزقييى انحقه  ف  انًسزشف  انجيطشي انزبثع  بدح كبٌ ضًٍ انًٕاصفخ انذسزٕسيخ.انً

نٕصاسح انضساعخ / دائشح انجيطشح ٔاصجذ انًسزحضش كفب رّ ان حعيخ نحب د انزٓبثبد انغٓبص 

 انٓضً  ٔكبَذ انُزبئظ عيذح.  
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 نهًسزحضش ف  ٔقذ انصفش Doxycycline) ، (Trimethoprim ( ف بنيخ1عذٔل )

 

 (zero time)انف بنيخ ف   اسى انًبدح د

1 Trimethoprim  %104 

2 Colistin sulphate 101 % 

 

 (Trimethoprim    ٔColistin sulphate)ف بنيخ يبدح يجيٍ ( 2عذٔل )

 أكٓش سزخنًذح انغشفخ ٔ حشاسح خف  دسع

 

 ثذ  انزغشثخ ربسيخ د
trimethoprim 

 (%)رشايًضٕثشيى  ف بنيخ

colistin 

 ((%ان ٕنسزيٍ  ف بنيخ

 صيٍ انزحهيم

 

 عذد / كٓش ث ذ يشٔس

1 2013/11/20 104 100.9 1 

2 2013/12/22 103.9 100.8 2 

3 2014/1/22 103.8 100.6 3 

4 2014/4/22 103.7 100.5 6 

 

 المصادر

1- British pharmacopoeia , 2013. 

2- D.C. Plumb. Veterinary drug manual, 3
rd

 edition, Onald.C.Plumb,1999. 

3-European pharmacopeia 5.0  

4-Trimethoprim , The European agency for evaluation of medicinal 

products, veterinary medicine unit, committee  for veterinary medicine 

products, London, U.K 1997. 
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لعلاج وطرد  )05% (البيطري مسحوق الببرازييه دوائيت للمستحضر تأستىباط تركيب52- 

  الذيذان الاسطواويت

52- Formulation of  Piprazine (50%) Powder for Veterinary Use 
              محمذ جاسم محمذ         ، محمذ أسراء علاء ، ، ايىاش فخري عبذ روا عبذ الفتاح كمال صادق جاسم  محمذ ،

 البيطريتمركس بحوث وأوتاج الأدويت  / هيأة البحج والتطوير الصىاعي

Veterinary.drugs.center@industry.gov.iq 

 

  الخلاصت

طبسد للذٌذاى  (50%)هغحْق رائب فً الوبء للبشاصٌٍي ّبخشكٍض  على ٍُئتحضشث حشكٍبت دّائٍت بٍطشٌت 

 (102.6%) ًبث الحملٍت، حٍذ اظِشث ًخبئش لٍبط الفعبلٍت للوغخحضشالاعطْاًٍت الخً حصٍب الذّاصي ّالحٍْا

 (C)  40,50، 60°ترببحٍت الوغخحضش بذسصبث حشاسٌت هخخلف دسعج وي الوْاصفت الذعخْسٌت الذّائٍت.حمع ضّ

 ، C° (40ت شِش هي الحضي بذسصأبعذ  هشّس رلارت 98.6)  % ّ 98.4%) صبحج الفعبلٍت أ شِش،أهذٍ رلارت 

ّصلج الفعبلٍت  إرشِش ألوذٍ رلارت  ((C° 60، بٌٍوب لْحع اًخفبض طفٍف فً الفعبلٍت بذسصت  ى الخْالًعل( 50

 حملٍب لوغخحضش الذّائًا لٍن. (   (%110 – 90 )ًُّ حمع ضوي الوْاصفت الذعخْسٌت الذّائٍت (%95) الى

ٌعذ هغخحضش  . عطْاًٍت للا  ٌْهبىّكبًج الٌخبئش صٍذٍ فً طشد الذٌذاى الا حبلت ، ( (300على الذّاصي ّبْالع

لفبئذحَ فً الحفبظ على الزشّة الحٍْاًٍت هي الِلاكبث فضلا عي  تهي الوغخحضشاث الوِو (%50)الببشاصٌٍي 

 . الوشدّد الالخصبدي

 

 . الحٍْاًبث الحملٍت ، الذّاصي ، الذٌذاى الاعطْاًٍت الببشاصٌٍي ، -الكلماث المفتاحيت :

 

 تالمقذم

. ٌْصذ تفً الحلم ترسحً ًٍخشّصٍي بوْالع هخعبكغ على عذاعٍت حبٌّت تشكب عضْي ٌخكْى هي حلمالببشاصٌي ه

،  الببشاصٌٌبث فئت ّاععت هي الوشكببث الكٍوٍبئٍتحوزل  . الببشاصٌي بشكل بلْساث للٌْذٌت صغٍشة راث طعن هبلح

بئً هع ٍفً الخشكٍب الكٍو للخشببَالاعن  الببشاصٌٍي بِزا تحعْد حغوٍهي الخصبئص الصٍذلاًٍت الوِوت.  ّلِب العذٌذ

عْد الزي صضء هي حشكٍبَ ٌكْى فً ًببث ٌغوى ًببث الْسق الأ (piperine)بّي الببشاٌٍي  ٍالوشكب الكٍو

(Piper nigrum)   الا اى الببشاصٌي لا ٌشخك  هي ُزا الٌببث. 

 

  الجاوب العملي

هي هغخحضش الببشاصٌٍي  ((g  1000ئٍت للحصْ  على ( ٌبٍي الكوٍبث الوحضشة هي الخشكٍبت الذّا1الضذّ  )

50%) ( 

 

Amount (g) Constituents Item No. 

500 Piperazine citrate 1 

499 Lactose 2 

0.7 Methylparapen 3 

0.3 Propylparapen 4 

1000 Total  

     

 : طشٌمت الخحضٍش

 .(1فً الضذّ  ) ء كل هٌِبببلكوٍبث الوؤششة اصا (4،  3،  2، 1 )ّصًج الوْاد  -1

 ًخلج. ّطحٌب صٍذا آًفب  (2،  (1 طحٌج الوْاد  2-
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 .  min 10))لوذة  وغبحٍكاعلاٍ صٍذا بْاعطت للاط الآًفب  2)، (1 للطج الوْاد  3-

 صل الى الخضبًظ .ّعٍذ الخلظ ربًٍت حخى أّ آًفب (3،  4اضٍفج الوْاد الحبفظت ) 4-

  كبغج حشاسٌب . ّكٍبط الوٌٍْم أعبأ الوغخحضش ب 5-

 

 تالىتائج والمىاقش

هطببمَ كبًج ّ ( ًخبئش صٍذة صذا ،  Piperazine citrate) الفعبلت ةظِشث الفحْصبث الكٍوبئٍت للوبدأ

كبى هطببمب للوْاصفبث الذعخْسٌت  ]([Piperazine) (50%)الوغخحضش كوب اىللوْاصفبث الذّائٍت الذعخْسٌت 

ّحغب شِبدة الفحص الصبدسة هي هشكض بحْد ّاًخبس  ( (%102.6 الٌغبت حٍذ كبًج ةصٍذالذّائٍت ّبفعبلٍت 

 .الادٌّت البٍطشٌت

لكل ًوْرس الى  ((g 500ععت  ]([Piperazine) (50%)ًوبرس هي هغخحضش  ((6سعلج أ الذساعت الغشٌشٌت :

كبًج الٌخبئش صٍذة فً  ّشٍ علٍِب بغذاد لخضشٌبَ على الحٍْاًبث كوضبد للذٌذاى ّبٍبى حبرٍ الوغخشفى البٍطشي/

هي الوغخشفى  ةحغب هب صبء فً شِبدة الخمٍٍن الصبدس ( ،تهصبب تدصبص 300طشد الذٌذاى الخٍطٍت فً الذّاصي )

 . تبغذاد الخببع لْصاسة الضساع البٍطشي/

 

 الىتائج والمىاقشت

هعبء الحٍْاًبث أعطْاًٍت الخً حصٍب لأهي الاصببت ببلذٌذاى االضٍذة فً العلاس  دٌّتٌعذ ُزا الوغخحضش هي الأ

 ًخشبس فً الحٍْاًبث ،لإّالكزٍشة ا تُزٍ الاصبببث هي الاصبببث الشبئع كوب حعخبشالحملٍت ّهي ضوٌِب الذّاصي. 

ربج فعبلٍت صٍذة حغب هبصبء فً شِبدة أى أّبعذ صبببث. إالعلاس ّالْلبٌت هي ُكزا  تٍهوب حطلب البحذ فً كٍف

ى الفعبلٍت الوخخبشٌت هطببمت ّهمبْلت لوب هب هْصْد فً  الذعبحٍش الذّائٍت أاث العلالت ، فضلا ن هي الضِت رٍالخمٍ

 ًخبس سٌبدي ّصْلا الى اًخبصَ ًوطٍب.إبذساعخَ ّححٌْلَ الى  البحذ ْصًٌالعبلوٍت ، 

 

 المصادر 

1- Merck Index, 11th Edition , 7431 

2-  Veterinary applied pharmacology(1977). 

3-  European Pharmacopoeia (2002),4Th edition. 

4- British pharmacopoeia ( 2013). 

5- The Merck index, 10th Ed. (1983), p. 1076 

 

http://en.wikipedia.org/wiki/Merck_Index
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 الإصاباث انجهذيت انفطريتنعلاج  ) %2.5 (تحضير تركيبت دوائيت نمرهم انكهوتريمازول53- 

53- Preparation of  Pharmaceutical Formula of  Clotrimazole 

(2.5%)Vet. Ointment 
محمذ جاسم ، محمود محمذ جاسم، احمذ جاسم عباش، عواطف ابراهيم، هذيم هاشم صاحي ،احمذ جبير عيسى 

 مذمح

 انبيطريتمركس بحوث وإنتاج الأدويت /  هيأة انبحج وانتطوير انصناعي

Veterinary.drugs.center@industry.gov.iq 

 

 انخلاصت 

( ٍعبد فطشٌ َسزعَو ىعلاط اىزهبثبد اىغيذ اىْبعَخ   (%2.5رشمُض اىنيىرشََبصوه رشمُجخ دوائُخ ىَشهٌ ؽعشد

اىعغىه والأغْبً واىطُىس ٍضو اىقىثبء ٍضو ت اىؾُىاّبد اىؾقيُخ عِ ٍخزيف أّىاع اىفطشَبد اىغيذَخ اىزٍ رصُ

صبس عبّجُخ عْذ آٌ أرعزجش اىزشمُجخ ٍِ الأدوَخ اٍِْخ ىعذً ظهىس  .مضََب وداء اىَجُعبدلأاىؾيقُخ ثبلإظبفخ إىً ا

ّزبئظ اىفؾص  ثُْذ. ىجُطشحرطجُقه عيً اىؾُىاّبد اىؾقيُخ مَب مبُ ىه رأصُش علاعٍ عُذ ٍِ خلاه رقشَش دائشح ا

وهٍ  (%100) اىَبَنشوثبَىىىعٍ ٍطبثقخ اىَسزؾعش ىيَىاصفخ اىذسزىسَخ اىذوائُخ ومبّذ اىفعبىُخ اىجبَىىىعُخ

إىً رشمُجخ ٍسزقشح وصبثزخ ٍِ خلاه دساسخ  رىصووقذ  .( 110- %90ظَِ اىؾذود اىذسزىسَخ ىلأدوَخ اىجُطشَخ )

 (،C04°)فٍ دسعخ ؽشاسح  (أشهش6 )ىَذح اىضجبرُخ ثذسعخ ؽشاسح اىغشفخ وافشاُ اىَزبثعخ و

ىىؽع أُ فعبىُخ اىَسزؾعش لا رزأصش مضُشا ثَشوساىىقذ ورىل لأُ فعبىُخ ٍبدح إر   65) %)وثشغىثخ ّسجُخ 

سزقشاسَخ اهزا عيً وده ّخفبض فٍ اىفعبىُخ ٍؾذود لإاىنيىرشََبصوه  ثقُذ ظَِ اىؾذود اىَسَىػ ثهب ومبُ ا

 سَخ اىصلاؽُخ اىذوائُخ . أوهٍ ظَِ ؽذود ر اىزشمُجخ اىذوائُخ وفعبىُزهب

 

 .  اىؾُىاّبد اىؾقيُخ، اىفطشَبد اىغيذَخ، ٍعبد فطشٌ ، اىنيىرشََبصوه -:  يتانمفتاحانكهماث 

 

   انمقذمت

 :ىه هى اىصُغخ اىزشمُجُخ اىنَُُبئُخى ٍعبد فطشٌ ه  :اىنيىرشََبصوه

1-[(2-Chlorophenyl)diphenylmethyl]-1H-imidazole 

ىه شنو اىغضَئٍ واى
[1]
 . 

 
إََُذاصوه صْبعٍ صفش فبرؼ  قيُيخ اىزوثبُ ثبىَبء وهى أثُط أو أاىنيىرشََبصوه عجبسح عِ ٍبدح ثيىسَخ راد ىىُ 

واسع اىطُف َسزخذً ىعلاط اىزهبثبد اىغيذ اىْبعَخ عِ ٍخزيف أّىاع عذوي اىفطشَبد اىغيذَخ ٍضو اىقىثبء اىؾيقُخ 

قيُخ مبىعغىه والأغْبً وٍشض داء اىَجُعبد اىَْزشش ثُِ ؽقىه اىذواعِ واىَْزشش ثُِ اىؾُىاّبد اىؾ
[2]

رعَو  . 

عيً قزو اىفطشَبد عِ غشَق اىزفبعو ٍع الأغشُخ اىخيىَخ ىخلاَب اىفطش اىَسجت ىيؾبىخ  اىنيىرشََبصوه ٍبدح

دَخ ثزىل إىً ٍؤ رسشة ٍنىّبرهب  وٍؾزىَبرهب إىً اىخبسط خاىَشظُخ ٍَب َؤدٌ اىً ؽذوس صقت فٍ اىغشبء ٍسجج

 ٍىد اىفطش او رؾييه
[3]
 . 
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 انجانب انعمهي

 : اىزؾعُشغشَقخ 

 -: َبرٍٍِ اىَشهٌ ومَب  (g 100 )ؽعش 1-

 . (ml 150)عبف سعخ  ٍخزجشٌوعبء صعبعٍ شفبف ووظعذ فٍ  اىنيىرشََبصوهٍِ ٍبدح  ((g 2.5وصُ  -2

 . (Ethanol) ٍِ  (ml 10)أظُف إىُه  -3

ٍع اىزؾشَل واىزسخُِ  (C° 80)ثعذ رسخُْه اىً دسعخ ؽشاسح  ,  (Vaseline)ٍِ ٍبدح  (g 30)أظُف إىُه  -4

 ىؾُِ روثبُ اىَبدح اىفعبىخ . (C °80)ثذسعخ ؽشاسح 

 : َأرٍأظُفذ ثبقٍ اىَىاد رجبعب ومَب  -5

(6 g) -  ٍِ( دهِ اىصىف Lanoline) . 

(2.5 g) - ٍِ ( اىشَع Wax) . 

(20 g) -  ٍِ ( اىجشافُِ اىْبعٌ الأصفشYellow soft paraffin ) . 

(6 g) -  ٍِ ( اىجشافُِ اىسبئوLiquid paraffin) . 

 . (ml 100)ىُنزَو اىؾغٌ إىً  ((Vaselineٍِ  (g  33.25) أظُف -

 . ىؾُِ رغبّس اىزشمُجخ (min  15) اىزسخُِ واىزؾشَل ىَذحأسزَش -

 (  . g  100)فٍ عجىح سعخ  أعجرشك ىُجشد وثعذهب  -

 

 اننتائج وانمناقشت 

قىسّذ  .( 044أصجزذ ّزبئظ اىفؾص اىَبَنشوثبَىىىعٍ فٍ ٍشمض أثؾبس اثِ سُْب ثأُ فعبىُخ اىَسزؾعش مبّذ )%

واىَْزظ ٍِ قجو ششمخ أدوَخ سبٍشاء ومبّذ  (0%)( رشمُض (Fugidinعيُهب ٍع ٍسزؾعش  ؽصواىْزبئظ اىزٍ 

صجبرُخ اىَسزؾعش ثبسزخذاً دسعخ  دسسذ ىسَخ اىذوائُخ اىجُطشَخ.د اىذسزوهٍ ظَِ اىؾذو (044%)ٍطبثقخ 

أصجزذ اىذساسخ عذً رغُش فعبىُخ وىىُ  وىَذح سزخ أشهش  (65%)وسغىثخ ّسجُخ ( C 40°) ؽشاسح اىغشفخ ودسعخ

ؽُش اّخفعذ  (C °40)ؽصو رغُش غفُف فٍ اىفعبىُخ ورؾذ ظشوف (C °25)اىَسزؾعش ثذسعخ ؽشاسح 

إُ اىْزبئظ  دسعخ اىؾشاسح واىشغىثخ اىعبىُخ. ثعذ سزخ أشهش ٍِ اىؾعِ ورىل ّبرظ عِ اسرفبع (97%خ إىً )اىفعبىُ

اسزقشاس اىزشمُجخ اىذوائُخ وصجبرهب وعذً ؽذوس رذاخو ٍبثُِ اىَىاد  أصجزذعيُهب ٍِ دساسخ اىضجبرُخ  ؽصواىزٍ 

أعشَذ دساسخ اىزقٌُُ اىؾقيٍ فٍ شََبصوه . اىفعبىخ واىَعبفخ  إصْبء اىؾعِ , وهزا واظؼ ٍِ فعبىُخ اىنيىر

اىَسزشفً اىجُطشٌ فٍ ثغذاد واصجذ اىَسزؾعش مفبءره اىعلاعُخ ىؾبلاد الإصبثخ اىفطشَخ ؽُش اعشٌ اىعلاط 

ِ وؽست ُأسجىع ٍذحىؾبلاد الاىزهبثبد اىغيذَخ عيً الأثقبس ومبّذ اىْزبئظ عُذح وسشعخ الاسزغبثخ مبّذ خلاه 

 .ُطشٌ اىزقشَش اىصبدس ٍِ اىَسزشفً اىج
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لعلاج   20) %)استىباط تركيبت دوائيت لمسحىق التايلىسيه والذوكسيسايكليه تركيس54-  

 جهاز التىفسي والهضمي  في الذواجهلل الالتهاباث البكتيريت

54- Preparation of  Pharmaceutical  Formula of  Tylosin and  

Doxycycline (20%) Powder for Treatment Bacterial Infection of  

Respiratory and Digestive Systems in Poultry 

 صادق جاسم محمذ، رغذ عادل مصطفى ،  د.فارش عبذ الكريم حبيب عباش ،أحمذ جاسم 

 البيطريتمركس بحىث واوتاج الادويت   / هيأة البحج والتطىير الصىاعي

Veterinary.drugs.center@industry.gov.iq 
 

   خلاصتال

عٍٝ شىً ِسؾٛق رائت (20% (خ ٌٍّسزؾضش اٌج١طشٞ اٌزب٠ٍٛس١ٓ ٚاٌذٚوس١سب٠ى١ٍٓ رشو١ضؽضشد رشو١جخ دٚائ١

اٌط١ف  ٚ٘ٛ ِٓ اٌّضبداد اٌؾ٠ٛ١خ اٌٛاسعخ  10)%( ِٓ اٌّضبد اٌؾ١ٛٞ اٌزب٠ٍٛس١ٓ  ثزشو١ض  َ وًاسزخذ ،ثبٌّبء 

 ، Campylobacter  ، Pasteurella ،lococcus Staphy ) ضذ اٌجىزش٠ب اٌّٛعجخ ٚاٌسبٌجخ ٌصجغخ وشاَ

Streptococcus  ،  ٚوزٌهMycoplasma(  .ٚاٌذٚوس١سب٠ى١ٍٓ رشو١ض)  %ِضبد ؽ١ٛٞ فعبي ضذ  ٚ٘ٛ( ( 10

  ،  Haemophilus ،Salmonella ، Pasteurella ،Bordetellaاٌجىزش٠ب اٌّٛعجخ ٚاٌسبٌجخ ٌصجغخ وشاَ )

Campylobacter،E. coli ,  Staphylococcus ،  Streptococcusٚ ص١ش فعبي ضذ ٌٗ رأChlamydia , 

Mycoplasma   ٚspp. ( Rickettsia.  ٍٛصٛي إٌٝ اٌزشو١جخ إٌٙبئ١خ اٌّعزّذح ٌؽضشد عذح رشو١جبد دٚائ١خ

 إٌٝإر وبٔذ إٌز١غخ ثبٌٕسجخ  ، ؽ١ش أصجزذ إٌزبئظ اٌّخزجش٠خ فعب١ٌخ اٌّسزؾضش ِٓ إٌبؽ١خ اٌى١ّ١بئ١خ آٔفبٌٍّسزؾضش 

 - 90%رعزجش ضّٓ اٌؾذٚد اٌذسزٛس٠خ ) إروزٌه ثبٌٕسجخ اٌٝ ِبدح اٌذٚوس١سب٠ى١ٍٓ ( 100ٟٚ٘ )% ِبدح اٌزب٠ٍٛس١ٓ

ٌٛؽع   إرC (40 ، 50 ، 60 )°  ِع اعزّبد إٌزبئظ عٍٝ دساسخ صجبر١خ اٌّسزؾضش ضّٓ  دسعبد ؽشاسح( 110

ؾمٍٟ وفبءرٗ اٌفؾص اٌ ذ ٔزبئظث١ٕ اٌؾذٚد اٌذسزٛس٠خ اٌّسّٛػ ثٙب . صجبر١خ ٚاسزمشاس اٌزشو١جخ اٌذٚائ١خ ضّٓ

 ؽصٍذ اٌزشو١جخ عٍٝ شٙبدح اٌمجٛي ِٓ اٌّسزشفٝ اٌج١طشٞ/ ٚاٌزٕفس١خ ٚاٌٙض١ّخ  الإصبثبداٌعلاع١خ فٟ علاط 

 دائشح اٌج١طشح. / ٚصاسح اٌضساعخثغذاد  اٌزبثع اٌٝ 

 

 . دٚاعٓ ، دٚوس١سب٠ى١ٍٓ ، رب٠ٍٛس١ٓ -: الكلماث المفتاحيت

 

 لمقذمــــــتا

 ثشىً ِسؾٛق رائت ثبٌّبء. (20%  (اٌؾ١ٛٞ اٌزب٠ٍٛس١ٓ ٚاٌذٚوس١سب٠ى١ٍٓ رشو١ض اٌزشو١جخ وً ِٓ اٌّضبد رؾٛٞ

ٌٗ رأص١ش ٚاسع اٌط١ف ضذ اٌجىزش٠ب اٌّٛعجخ ٌصجغخ ِٚغّٛعخ اٌّبوش١ٌٚذ  اٌٝاٌزب٠ٍٛس١ٓ ٠ٕزّٟ  -: اٌزب٠ٍٛس١ٓ -1

 ٟ وٕبرظ ِٓ رخّش ثشىً طج١ع ِٛعٛداٌزب٠ٍٛس١ٓ  ، وشاَ ٌٚٗ رأص١ش ِؾذٚد عٍٝ اٌجىزش٠ب اٌسبٌجخ ٌصجغخ وشاَ

((Streptomyces  fradiae  . ٌٚثشىً ٚاسع  جىز١ش٠خ٠سزخذَ اٌزب٠ٍٛس١ٓ فٟ اٌّغبي اٌج١طشٞ ٌعلاط الإصبثبد ا

 ٌٚٗ ِذٜ عبٌٟ ِٓ الأِبْ عٕذ اسزخذاِٗ
[1]

ِٓ ٚصْ  ) mg / Kg  35(٠سزخذَ فٟ اٌذٚاعٓ ثغشعخ لذس٘ب  . 

  اٌغسُ
[2]

 . 

اٌزٙبة اٌشؽُ ٚ اٌزٙبة اٌضشع  ، ٠سزخذَ فٟ ؽبلاد الأِشاض اٌزٕفس١خ : (Clinical use)اٌسش٠شٞ  الاسزخذاَ -

 . اٌزٙبة الأٔسغخ اٌشخٛح فٟ اٌؾ١ٛأبد اٌصغ١شح اٌزٙبة اٌضشع فٟ الأغٕبَ ٚاٌّبعض، اٌؾبد فٟ الأثمبس،

ك رضج١ظ ٠زسجت عٓ طش٠ جىزش٠باٌزب٠ٍٛس١ٓ ٌٗ رأص١ش وبثؼ ٌّٕٛ اٌ :  (Mode of action) اٌزب٠ٍٛس١ٓ آ١ٌخ عًّ -

 . رص١ٕع اٌجشٚر١ٓ

ٌٍزب٠ٍٛس١ٓ رأص١ش ٚاسع اٌط١ف ضذ اٌجىزش٠ب اٌّٛعجخ ٌصجغخ وشاَ  :  (Spectrum of activity)ط١ف اٌفعب١ٌخ -

اٌسبٌجخ ٌصجغخ  اٌجىزش٠بٌٚٗ رأص١ش ِؾذٚد عٍٝ  ( Staphylococci ، Streptococci ،Corynebacteria (ِضً 

رأص١ش فعبي ضذ  وزٌه ٌٗ Campylobacter coli)  ٚ(Spirochaetesوشاَ ٌىٓ ٌٛؽع ثأٔٗ فعبي ضذ 

اٌّب٠ىٛثلاصِب اٌّعضٌٚخ ِٓ اٌذٚاعٓ
 [3]

 . 
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اٌذٚوس١سااااااب٠ى١ٍٓ عجاااااابسح عاااااآ رزشاسااااااب٠ى١ٍٓ ٔصااااااف ِصاااااإع ِشاااااازك ِاااااآ  -:  اٌذٚوس١سااااااب٠ى2ٓ١ٍ- 

خ ضااااذ اٌجىزش٠ااااب اٌّٛعجااااخ ٚاٌساااابٌج ((bacteriostaticالأٚوس١سااااب٠ى١ٍٓ اٌزااااٟ ٌٙااااب فعااااً ِضااااجظ ٌّٕااااٛ اٌجىزش٠ااااب 

. راااأص١ش اٌذٚوس١ساااب٠ى١ٍٓ ٠سااازٕذ اٌاااٝ رضجااا١ظ رخ١ٍاااك ثاااشٚر١ٓ اٌخ١ٍاااخ اٌجىز١ش٠اااخ. اٌذٚوس١ساااب٠ى١ٍٓ  ٌصاااجغخ واااشاَ

 رائااات فاااٟ اٌاااذْ٘ٛ أوضاااش ِااآ ثم١اااخ ِغّٛعاااخ اٌززشاسااا١ى١ٍٓ
[3]

ِضااابد ؽ١اااٛٞ ٚاساااع اٌط١اااف اٌذٚوس١ساااب٠ى١ٍٓ .

ٌٛخ ِااآ الأِعااابء ٚلا ٠زاااأصش ٔاااٗ ٠ّاازص ثساااٙوٛ,  وفااابءح٠ٕزّااٟ اٌاااٝ ِغّٛعاااخ اٌززشاسااا١ى١ٍٓ ٌٚىٕااٗ ٠عزجاااش أعلا٘اااب 

ثاااأِلاػ اٌع١ٍماااخ ِضاااً ثااابلٟ ِغّٛعاااخ اٌززشاسااا١ى١ٍٓ ٌااازٌه فاااأْ راااأص١شٖ ِضااابعف  ٠ٚصاااً إٌاااٝ أعٍاااٝ ِسااازٜٛ ٌاااٗ 

ٚع١ااضح ِاآ رٕاابٚي اٌعماابس , ٠ٚجمااٝ ِااذح ط٠ٍٛااخ فااٟ أٔسااغخ اٌغسااُ لأْ إفااشاصٖ ثطااٟء  ِااذحفااٟ ِصااً اٌااذَ ثعااذ 

خااابسط  ٠ٚطاااشػثعاااذ إعطبئاااٗ عااآ طش٠اااك اٌفاااُ  خاٌذٚوس١ساااب٠ى١ٍٓ ثساااٌٙٛ ٠ّااازص، ِااآ اٌاااذَ عااآ طش٠اااك اٌىٍاااٝ 

اٌغسااُ ثصااٛسح سئ١سااخ عاآ طش٠ااك اٌمٕاابح اٌٙضاا١ّخ ٚثبٌزاابٌٟ ٠ّىاآ اساازخذاِٗ ؽزااٝ ٌااٛ واابْ ٕ٘اابن لصااٛس فااٟ 

, اٌذٚوس١سااا١ى١ٍٓ ٌاااٗ ١ِاااً وج١اااش ٌٍزاااأص١ش عٍاااٝ أٔساااغخ اٌشئاااخ ٚاٌغٙااابص اٌزٕفساااٟ ٌااازٌه فأٔاااٗ ِااآ ٚضااابئف اٌىٍاااٝ

ِاااشاض اٌزٕفسااا١خ ٚخصٛصاااب رٍاااه اٌزاااٟ رساااجٙب اٌّب٠ىٛثلاصِاااب أوضاااش اٌّضااابداد اٌؾ٠ٛ١اااخ اسااازعّبلا ٌعااالاط الأ

 ٌجخ ٌصاااجغخ اٌغاااشاَ ِضاااًبٚاٌسااا ٌّٛعجاااخٌٚاااٗ راااأص١ش ٚاساااع عٍاااٝ اٌجىز١ش٠اااب ا ((CRDٚاٌّاااشض اٌزٕفساااٟ اٌّاااضِٓ 

(E. coli  ، Bordetella   ، Campylobacter    ، Chlamydia  ، Haemophilus ،  

Pasteurella Mycoplasma ،  ٝأضاابفخ اٌاا Rickettsia spp  (
[4]

واازٌه ٠ساازخذَ ٌعاالاط اٌؾاابلاد  .

  prostatitis chronic ،rickettsial infections   ،sinusitis ،pelvicاٌّشضااااااا١خ ِضاااااااً )

inflammatory disease )  
[5]

. 

 

 الجاوب العملي

 : ((g  100ٌزب١ٌخ  ثأٚصاْ ِؾذدح  ٌزؾض١ش و١ّخ خ اٚٔٚصٔذ اٌّٛاد اٌّذ1- 

Tylosin tartrate ،  Doxycycline hyclate ،  Methyl paraben ،  Propel paraben،  Aerosil، 

lactose. 

 . طؾٕذ اٌّٛاد اٌذاخٍخ فٟ اٌزشو١جخ ثبسزخذاَ اٌطبؽٛٔخ اٌطج١خ2- 

 . ٔخٍذ اٌّٛاد 3-

 . min 30) )بسزخذاَ خلاط ِسبؽ١ك ٌّٚذح خٍطذ اٌّٛاد اٌذاخٍخ فٟ اٌزشو١جخ ث 4-

 . (g  500عجئذ فٟ أو١بط أ١ٌَّٕٛ سعخ ) 5-

 . أسسٍذ ّٔبرط إٌٝ اٌس١طشح إٌٛع١خ ٌغشض اٌزؾ١ًٍ 6-

 

           الىتائج والمىاقشـــــت
ٌّبدح  (100)%  (zero time)اٌصفشأظٙشد إٌزبئظ فعب١ٌخ اٌّسزؾضش فٟ دسعخ ؽشاسح اٌغشفخ ٚفٟ ٚلذ 

(Tylosin tartrate)  ٚ (%100) ٌّبدح  (Doxycycline hyclate)   ِطبثمخ ٌٍّٛاصفبد اٌذسزٛس٠خ ٟ٘ٚ

ثبسزخذاَ دسعبد ؽشاس٠خ  (Tylosin tartrate) ث١ٕذ دساسخ اٌفعب١ٌخ ٌّبدح  . (1غذٚي )اٌّٛضؾخ ثبٌاٌج١طش٠خ 

رجمٝ صبثزخ خلاي فزشح  (Tylosin tartrate)رج١ٓ إْ فعب١ٌخ ( 56%)ٚسطٛثخ   C (40 ، 50 ،60  )°ِخزٍفخ 

ٚ٘زا ٠ذي عٍٝ صجبر١خ اٌّبدح فٟ اٌزشو١جخ اٌذٚائ١خ اٌّؾضشح , ؽذس رغ١ش ثس١ظ فٟ  ش(صلاصخ أشٙ)اٌؾضٓ ٌّٚذح 

 )صلاصخ أشٙش(عٍٝ اٌزٛاٌٟ ثعذ ِشٚس (95%  ،97% ) وبٔذ إر ( C)  50 ، 60°فعب١ٌخ اٌّبدح فٟ دسعخ ؽشاسح

( ٚاٌزٞ ٠ٛضؼ أؾذاس 1) اٌّٛضؾخ فٟ اٌشىًّٓ اٌّٛاصفخ اٌذسزٛس٠خ ٚ٘زا اٌزغ١ش فٟ فعب١ٌخ  اٌّبدح وبٔذ ض

رُ دساسخ صجبر١خ ِبدح  عبد اٌؾشاسح اٌّسزخذِخ فٟ اٌؾضٓ.ثذس بٚعلالزٙ ( (Tylosin tartrateفعب١ٌخ ِبدح 

((Doxycycline hyclate  ثبسزخذاَ دسعبد ؽشاس٠خ ِخزٍفخ°C) 40 ، 50 ،60  ٚسطٛثخ )(%65)  ْرج١ٓ إ

ٚ٘زا ٠ذي عٍٝ صجبر١خ اٌّبدح  )صلاصخ أشٙش(رجمٝ صبثزخ خلاي فزشح اٌؾضٓ ٌّٚذح   (Doxycycline hyclate)فعب١ٌخ 

 ٚ 96%) وبٔذ إر(  C ) ،60°50 فٟ اٌزشو١جخ اٌّؾضشح , ؽذس رغ١ش ثس١ظ فٟ فعب١ٌخ اٌّبدح فٟ دسعخ ؽشاسح

وبْ ضّٓ اٌّٛاصفخ اٌذسزٛس٠خ  عٍٝ اٌزٛاٌٟ ثعذ ِشٚس صلاصخ أشٙش ٚ٘زا اٌزغ١ش فٟ فعب١ٌخ  اٌّبدح( %90

ٚعلالزٗ ثذسعبد   (Doxycycline hyclate)( ٚاٌزٞ ٠ٛضؼ أؾذاس فعب١ٌخ ِبدح 2) اٌّٛضؾخ فٟ اٌشىً

 . اٌؾشاسح اٌّسزخذِخ فٟ اٌؾضٓ

https://en.wikipedia.org/wiki/Prostatitis
https://en.wikipedia.org/wiki/Rickettsial
https://en.wikipedia.org/wiki/Sinusitis
https://en.wikipedia.org/wiki/Pelvic_inflammatory_disease
https://en.wikipedia.org/wiki/Pelvic_inflammatory_disease
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ثغذاد اٌزبثع ٌٛصاسح اٌضساعخ / دائشح اٌج١طشح ٚاصجذ  أعش٠ذ دساسخ اٌزم١١ُ اٌؾمٍٟ فٟ اٌّسزشفٝ اٌج١طشٞ/

ءرٗ اٌعلاع١خ ٌؾبلاد اٌزٙبثبد اٌغٙبص اٌزٕفسٟ ٚاٌٙضّٟ ٚوبٔذ إٌزبئظ ع١ذح ؽست اٌزمش٠ش اٌصبدس اٌّسزؾضش وفب

 ثغذاد .  / ِٓ اٌّسزشفٝ اٌج١طشٞ

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

( ٚفٟ أٚلبد رزشاٚػ ث١ٓ  40 ، 50 ،60)°  Cفٟ دسعبد اٌؾشاسح Tylosin tartrate)): فعب١ٌخ ِبدح  (1) شىً

 ( أسجٛع . 12، 8، 4 )

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ٚفٟ أٚلبد   C°(40 ، 50 ،60 )  فٟ دسعبد اٌؾشاسح (Doxycycline hyclate ) : فعب١ٌخ ِبدح (2) شىً

 ( أسجٛع . 12، 8،   4رزشاٚػ ث١ٓ )
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لعلاج الإصاباث  (% 25)تحضير تركيبت دوائيت لوسحىق السيفاتىكسين صىديىم تركيس55- 

  البكتيريت في الذواجي والحيىاًاث الحقليت

55- Preparation of  Pharmaceutical Formula of  Cefotaxime Sodium 

(25%) Powder for Treatment of Bacterial  Infection in Poultry and 

Farm Animals 
 عىاطف إبراهين هحوذ أحوذ جاسن عباش , أحوذ جبير عيسى , فارش عبذ الكرين حبيب ,

 هذيل هاشن صاحي , هها عبذ الله كاهل

 البيطريتهركس بحىث واًتاج الادويت  / هيأة البحج والتطىير الصٌاعي

Veterinary.drugs.center@industry.gov.iq 

 الخلاصت 

يعبد ؽُىٌ نعلاط الاصبثبد   (%25) انغُفبرىكغُى صىدَىو ثزشكُض ؽعشد رشكُجخ دوائُخ نًغؾىق

انجكزُشَخ انزٍ رصُت انغهبص انهعًٍ وانزُفغٍ نهذواعٍ وانؾُىاَبد انؾمهُخ. أصجزذ َزبئظ انفؾص انًخزجشٌ 

( . آر 110 -00%فعبنُخ انزشكُجخ انذوائُخ وهٍ رمع ظًٍ ؽذود دعزىس الادوَخ انجُطشَخ انزٌ َزشاوػ ثٍُ )

. أكذد انُزبئظ الاعزغبثخ انعبنُخ انزٍ أثذرهب عذد يٍ ( 9..0%)  هٍ Cefotaxime))بَذ َزُغخ فعبنُخ يبدح ك

انؾبلاد انزٍ عىنغذ  يٍ انزهبثبد الأيعبء انجكزُشٌ ثبلإظبفخ إنً ؽبلاد انزهبثبد انغهبص انزُفغٍ انًضيٍ 

CRD)) ل يٍ انًغزشفً انجُطشٌ/ ثغذاد  ؽُش فٍ انذواعٍ وثهزا ؽصهذ انزشكُجخ انغذَذح عهً شهبدح لجى

 رو فعبنُخ .  بَبعؾ باعزجشد انزشكُجخ علاع

 

    . انغُفبرىكغُى صىدَىو، ، الاصبثبد انجكزُشَخ  انغُفبرىكغُى صىدَىو  -: الوفتاحيت الكلواث

 

                                                                                      الوقذهت 

: يعبد ؽُىٌ يٍ يغًىعخ ثُزب لاكزُى َُزًٍ نهغُم انضبنش يٍ يغًىعخ انغُفبنىعجىسٍَ وَكىٌ  كغُىىربانغُف

ثشكم يغؾىق اثُط انهىٌ يبئم إنً انصفشح عذَى انشائؾخ َزوة فٍ انًبء نه رؤصُش عهً انجكزشَب انًىعجخ 

 [Staphylococcus aureus , S. epidermidis , Streptococcus: وانغبنجخ نصجغخ كشاو ورزعًٍ

pneumoniae , S. pyogenes, Escherichia coli, Haemophilus influenza, Neisseria 

gonorrhoeae, N. meningitides, Klebsiella spp., Proteus mirabilis, P. vulgaris, 

[Enterobacter spp., Bacteroides spp. and Fusobacterium spp  
[1]

انخهُخ  . َمىو ثًُع 

( PBPsانجكزُشَخ يٍ رشكُت عذاس انخهُخ عٍ غشَك انشثػ إنً واؽذ أو أكضش يٍ انجشورُُبد يهضيخ انجُغهٍُ )

وثبنزبنٍ هزا ًَُع انخطىح انُهبئُخ يٍ عًهُخ رصُُع يبدح انججزُذوغهُكبٌ انًكىٌ الأعبط نغذساٌ انخلاَب 

انجكزُشَخ، يًب َؾىل دوٌ ركىٍَ عذاس انخهُخ انؾُىٌ 
[2]
وَغزخذو نًعبنغخ انزهبثبد انغهبص انزُفغٍ ويُهب  .

 Streptococcusراد انشئخ َعزجش يٍ الإيشاض انزُفغُخ الأكضش شُىعب فٍ انذواعٍ وعججه انشئُظ ثكزشَب :  

pneumonia, Streptococcus pyogenes , Staphylococcus aureus (penicillinase and 

non-penicillinase producing) , E. coli, Klebsiella sp., Haemophilus influenza and  

Enterobacter sp..    وانزهبثبد انغهبص انجىنٍ وانًغبنك انجىنُخ وانزهبثبد انغهبص انزُبعهٍ الأَضىٌ ويُهب

يشض انزهبة انؾىض ، انزهبة ثطبَخ انشؽى و انزهبة انُغُظ انخهىٌ انؾىظٍ َزُغخ الإصبثخ ثجكزشَب : 

Enterobacter sp., Proteus mirabilis and Bacteroides fragilis) وأَعب انزهبثبد انعظبو )

وانًفبصم 
[3]
. 
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 الجسء العولي

 -يٍ انًغزؾعش وكًب َهٍ : (g 100) ؽعش

 غؾُذ عًُع انًىاد انذاخهخ فٍ انزشكُجخ ثىاعطخ غبؽىَخ انجبودساد  . -

 عهً عضَئبد صغُشح عذا . نهؾصىل )يبَكشوٌ    (250َخهذ انًىاد ثبعزعًبل يُخم لُبط -

 : و كًب َؤرٍوصَذ انًىاد انذاخهخ فٍ انزشكُجخ  -

  Each (1000  g) contain: 

Cefotaxime Na          250 g  

Methyl paraben         0. 7 g     

Propyl paraben          0. 3 g   

Aerosil                         10 g      

                        739 gLactose 

 

 . (min 15) وظعذ فٍ خلاغ انجبودساد نغشض يضط انًكىَبد يضعب عُذا ونًذح  -

 .  (g 500) خفٍ أكُبط الأنًُُىو عععجؤد انزشكُجخ  -

 

  الٌتائج والوٌاقشت 

يع يبدح  لىسَذنهزشكُجخ انذوائُخ و( HPLC)عزخذاو عهبصؤنًخزجشٌ نهزشكُجخ انذوائُخ ثاانفؾص  ٌإعش

كًب ثُُذ َزبئظ فعبنُخ   . (min)  11.4رمبسة ثٍُ انًبدرٍُ فٍ صيٍ الالزشاٌ نىؽظانغُفبرىكغُى انمُبعُخ ، 

ظًٍ انؾذود   )9..0%( كبَذ عُذح وهٍ  (انصفش)انزشكُجخ انذوائُخ فٍ دسعخ ؽشاسح انغشفخ وفٍ ولذ 

صجبرُخ انزشكُجخ انذوائُخ ثبلاعزًبد عهً  يٍ خلال دساعخ .  110)- 00%انًىاصفخ انذعزىسَخ انجشَطبَُخ )

نًذح صلاصخ أشهش، ؽُش اٌ  انُزبئظ رشاوؽذ ثٍُ   )59%( ( وسغىثخ 40 ،50  ،60 ) C °دسعبد ؽشاسَخ 

انؾعٍ انطىَهخ ورعشظهب إنً دسعبد  يذحإٌ انًبدح انفعبنخ  ثمُذ يؾزفظخ ثفعبنُزهب سغى  كًب،  (93 -%02)

هً لذسح انًبدح انفعبنخ عهً إؽذاس رآصس يع انًىاد انًعبفخ نشفع كفبءح ؽشاسح عبنُخ وهزا دنُم واظؼ ع

 . انزشكُجخ

 

  الاستٌتاجاث والتىصياث 

يٍ خلال انُزبئظ انًخزجشَخ والاعزًبد عهً صجبرُخ انزشكُجخ فٍ دسعبد انؾشاسح انًخزهفخ ثبلإظبفخ َزبئظ انزمُُى 

ؽبنخ يصبثخ  (250)عذد يٍ انذواعٍ ار عىنظ فُه عخ. انؾمهٍ فٍ انًغزشفً انجُطشٌ / ثغذاد / وصاسح انضسا

 (chronic respiratory disease)ثبنزهبة الايعبء وؽبلاد اخشي رعبٍَ يٍ انزهبة انغهبصانزُفغٍ انًضيٍ

كفبءح انزشكُجخ انذوائُخ فٍ علاط كلا انؾبنزٍُ ، وهزا دنُم  ار نىؽظ يبء انششة.  ( L 2)نكم (g 1)وثغشعخ 

 انزشكُجخ انعلاعُخ يمبسَخ ثبنًغزؾعشاد الأعُجُخ انًغزخذيخ نُفظ انغشض .  يؤكذ عهً أهًُخ

 

 الوصادر 

-1 U.S. Food and Drug Administration. U.S. Department of Health and Human 

Services. Claforan Sterile (cefotaxime for injection, USP) and Injection 

(cefotaxime injection, USP). 19 June 2009. 
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-2 LeFrock J.L, Prince R.A. and Leff R.D. Mechanism of action, antimicrobial 

activity, pharmacology, adverse effects, and clinical efficacy of cefotaxime. 

Pharmacotherapy. 1982 Jul-Aug;2(4):174-84. 

-3 Sudhish Kumar Shukla, Quraishi M.A. Cefotaxime sodium: A new and efficient 

corrosion inhibitor for mild steel in hydrochloric acid solution. Corrosion Science 

J. 51(5), May 2009:1007–1011. 
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 فٍ انبكتُرَتنعلاج الاصاباث   (% 04)ستنباط تركُبت دوائُت نمسحىق اننُىماَسُن ا56- 

 وانذواجنالاسماك 

56- Preparation of  Pharmaceutical Formula of  Neomycin (40%)  

Powder for Treatment of  Bacterial  Infections in Fish and Poultry 

 عبُر نزار ,  نغم سىادٌ جاسم ,  نذي مصطفً  دنُا جمال عباس , مهذٌ ,حُذر صانح  ضمُاء فاضم عباس ,

 انبُطرَتركز بحىث وانتاج الادوَت م هُأة انبحج وانتطىَر انصناعٍ /

Veterinary.drugs.center@industry.gov.iq 

 خلاصت ان

ِٓ اٌّبدح  ( ٚ٘ٛ الاسُ اٌزدبسي ٌٍّسزسعش اٌّزىْٛ Neomycin 40%زعشد رشوٍجخ دٚائٍخ ٌّسسٛق ) 

( ِعبد زٍٛي ٌعلاج الاصبثبد اٌجىزٍشٌخ فً الاسّبن ٚاصبثبد اٌدٙبص  (Neomycin sulphateفعبٌخاٌ

ئح اٌّخزجشٌخ فعبٌٍخ اٌّسزسعش ِٓ إٌبزٍخ اٌجبٌٌٛٛخٍخ ار وبٔذ فعبٌٍخ بثجزذ إٌزأ .اٌٙعًّ فً اٌذٚاخٓ 

( ِٚٓ خلاي رمشٌش 110 - 90%ٍطشٌخ )ًٚ٘ ظّٓ زذٚد دسزٛس الادٌٚخ اٌج،   (100%(إٌٍِٛبٌسٍٓ سٍفٍذ 

ثبلاسّبن زبلاد  خشي عٍٍٙب اٌفسص )ٍخ اٌّسزسعش ٌعلاج اٌسبلاد اٌزً أاٌّسزشفى اٌجٍطشي اٌزي اوذ فعبٌ

ثبٌذٚاخٓ زبلاد اٌزٙبة الاِعبء ( وبٔذ اسزدبثخ اٌسٍٛأبد اٌّصبثخ خٍذح خذا ٚسشٌعخ  ،اٌزٙبة اٌغلاصُ اٌجىزٍشي

 . عٕذ اعطبئٙب ٘زا اٌّسزسعش

 

 .  دٚاخٓ ٍِٔٛبٌسٍٓ ، اسّبن ، -: انكهماث انمفتاحُت

 نمقذمت ا

( Neomycin sulphate) إٌٍِٛبٌسٍٓوجشٌزبد رزىْٛ ِٓ ِبدح  (40% (إٌٍِٛبٌسٍٓ ِسزسعش ْ فعبٌٍخ إ

ٌسزخذَ ٌعلاج الاٌزٙبثبد اٌجىزٍشٌخ اٌّزسججخ عٓ  زٍٛي ٚاسع اٌطٍف  ِٚ٘ٛعبدذ اٌزبثعخ ٌّدّٛعخ الإٍِٛوٍٍىٛسٍ

 ( (E.coli , Klebsiella , Enterbacter aerogesne ِثً ٌصجغخ وشاَأٛاع وثٍشح ِٓ اٌجىزشٌب اٌسبٌجخ 

الاسّبن  ٚخبصخ فً خٍّع اٌسٍٛأبد  (  M.tuberculosis , Staph.aureus) ِثً وشاَ ٌصجغخ اٌّٛخجخٚ

ٚزبلاد فً اٌذٚاخٓ عذي اٌّعٛي ٙش اٌّسزسعش فعبٌٍخ عبٌٍخ ٌعلاج زبلاد الاصبثخ الاٌزٙبة اٌّٚاٌذٚاخٓ ار اظ

 فً الاسّبن اٌزٙبة اٌغلاصُ اٌجىزٍشي
[1]

رسججٙب اٌجىزشٌب ً ربثٍش اٌّسزسعش ً٘ ِعبدح ٌلاٌزٙبثبد اٌز ٌٍخآ. اْ   

فً خذاس اٌخٍٍخ اٌجىزٍشٌخ فً الاِعبء ار ٌعًّ عٍى لزً اٌجىزشٌب عٓ غشٌك رثجٍػ رخٍٍك اٌجشٚرٍٕبد اٌخبصخ 
[2]

 . 

ثٍط ِبئً ٌلاصفشاس عذٌُ اٌشائسخ ِش اٌطعُ ىْٛ ثشىً ِسسٛق أر ((C23H52N6025S3 ٌسٍٓوجشٌزبد إٌٍِٛب 

سشٌع اٌزٚثبْ ًٚ٘ ِبدح ِسزمشح فً دسخخ زشاسح اٌغشفخ ٚثّعضي عٓ اٌٙٛاء  hygroscopic))ٌٍشغٛثخ ِّزص 

 (96%)ثزشوٍض  ٌزٚة فً الاٌثبٔٛي ثبْ ثبٌىسٛيطئ اٌزٚاٌّبء ثفً 
[3]

ٓ اٌّٛاد اٌّثبٌٍخ عٕذ ِٛبٌسٍٓ ٌِعزجش إٌٍ .

 (3%)ْ ر أإٚ الافشاصاد اٌّعذٌخ اٌّعٌٛخ ٌخ ٚلا رزأثش فعبٌٍزٗ ثبٌجىزشٌب أوثش فعبٌٍخ ثبلاٚسبغ اٌمبعذٚأفٌّٛب    عطبئٗإ

 ِٓ اٌّبدح رّزص عجش اٌّسزمٍُ ٚلذ رضداد ٘زٖ إٌسجخ ارا لٍذ زشوخ اٌمٕبح اٌّعٌٛخ ٌٚطشذ عجش اٌىٍٍزٍٓ
[4, 5]

 . 

 

 انجانب انعمهٍ 

 ( ِٓ اٌّسزسعش ٚوّب ٌبرً :g1000 زعشد وٍّخ )

 غسٕذ  اٌّٛاد اٌذاخٍخ فً اٌزشوٍجخ فً غبزٛٔخ اٌّسبزٍك .- 

صغش لٍبط ٌدضٌئبد اٌّٛاد ٌٍسصٛي عٍى أ )ِبٌىشْٚ  250لٍبط ) ٔخٍذ اٌّٛاد اٌذاخٍخ فً اٌزشوٍجخ ثّٕخً -

   .اٌذاخٍخ ثبٌزشوٍجخ 

 : (1اٌدذٚي )ٛاد اٌذاخٍخ فً اٌزشوٍجخ ٚزست ٚصٔذ اٌّ -
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Unit (g) Name No 

400 Neomycine sulphate 1 

10 Aerosil 2 

0.7 Methyl paraben 3 

0.3 Propyl paraben 4 

up to   1000 Lactose 5 

 

 . ((min 15ٚظعذ وً اٌّٛاد فً خلاغ ِسبزٍك ٌّضج ِىٛٔبد اٌّسزسعش ِضخب خٍذا ٌّذح  -

 . (g  500عخ )عجأ اٌّسزسعش فً اوٍبط إٌٍَّٛ س -

 أسسٍذ ّٔبرج اٌى اٌّسزشفى اٌجٍطشي ٌغشض اٌزمٍٍُ اٌسمًٍ . -

 

  تانمناقشاننتائج و
ثزبثٍشٖ ٚاسع  ِزبصٚاٌزي ا [(% 40)  (Neomycine)] فعبٌٍخ ِسزسعشاٌفسص اٌّخزجشي ٔزبئح ظٙشد أ

 اٌّسّى ثبسزخذاَ اٌفسص اٌّبٌىشٚثبٌٌٛٛخً (100%)زٍث وبٔذ فعبٌٍخ اٌّسزسعش اٌطٍف

inhibition zone) ) وبٔذ  ٌٛزع ثبْ فعبٌٍخ اٌّسزسعش ِٚٓ خلاي دساسخ اٌثجبرٍخ فً دسخخ زشاسح اٌغشفخ 

دساسخ   ٚعٕذاٌّسّٛذ ثٙب  اٌسذٚدمٍذ ظّٓ ث رٌه لاْ فعبٌٍخ إٌٍِٛبٌسٍٓ رزبثش ثّشٚس اٌٛلذ ٌُٚ  (%100)

ٌّٚذح ثلاثخ  (65غٛثخ ٔسجٍخ )%( ٚثذسخخ س 40  ،50  ،60) C°  ثجبرٍخ اٌّسزسعش ثذسخبد زشاسح ِخزٍفخ 

اِب فً اٌشٙشاٌثبٌث ( 99.2%ٚفً اٌشٙش اٌثبًٔ ثّعذي ) الأٚيٌٍشٙش ( 99.7)% وبٔذ ِسزمشح ٚثّعذي أشٙش

فً اٌدذٚي سلُ  ِٛظرٚوّب ٘ٛ ٚ٘زا ٌذي عٍى اسزمشاسٌخ اٌزشوٍجخ اٌذٚائٍخ ٚفعبٌٍزٙب ( 98.8فىبٔذ ثّعذي )%

(1) . 

  

 (65%) خٍٔسج ٚسغٛثخ  C  ( 40 ، 50 ، 60)°زشاسح عشإٌٍِٛبٌسٍٓ ثذسخبدفعبٌٍخ ِسزس ٌٛظر : (1خذٚي )

 صِٓ اٌزسًٍٍ

 

ٍِٕٛبٌسٍٓوجشٌزبد اٌ فعبٌٍخ اٌزبسٌخ  

(% 65)سغٛثخ    

40 C° 50 C° 60 C° 

2/10/2014 ثعذ شٙش  99.9 %  99.9 %  99.4 %  

( شٙش2) ثعذ  2/11/2014  99.7 %  99.4 %  98.5 %  

شٙش (3ثعذ )  2/12/2014  99.5 %  99 %  98 %  

 

 انمصادر 
-1 Pharmacology-4

th
 edition Series Editors:Richard A.Harvy and Pamela C .Champe   

p.378-379. 

-2 European pharmacopoeia .5.0. 

-3 British  pharmacopoeia , 2013 . 

-4 Martindale.The Extra Pharmacopeia,27edition ,Editord by AILNEY WADE p.1155-

1159. 

-5 Neomycin pharmaceutical Manfucturing Encyclopedia (3 rd edition )volume 3 

(2007) knovel  2015-2016. 
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لعلاج  10)%(تركٍبت دوائٍت لمعلق الىٍكلوزماٌذ والبىذازول بتركٍس  ستىباطإ57- 

 الإصابت بالذٌذان الطفٍلٍت فً الذواجه والحٍواواث الحقلٍت

57- Formulation of  Niclosmide & Albendazole (10%) 

Suspension for Treatment of  Parasitic Infestation in Poultry 

& Farm Animals 
 سعذي، محمذ جاسم رواء ، دوٍا جمال، لمى هاشم،محمذ غالب

 البٍطرٌتالادوٌت  و اوتاج / مركس بحوث هٍأة البحج والتطوٌر الصىاعً

Veterinary.drugs.center@industry.gov.iq 

 

   الخلاصت 

، ػجبسح ػٓ ِسزحؼش دٚائٟ   (Niclosmide&Albendazole)ّؼٍكٌْ اٌزشو١جخ اٌذٚائ١خ إ

خض اٌذٚاعٓ ٚاٌح١ٛأبد ِٕٚٙب ثبلأِؼبء اٌط١ٛس زخذَ ٌؼلاط اٌذ٠ذاْ اٌطف١ٍ١خ فٟ أسث١طشٞ ٠

زم٠ٛخ اٌفؼً اٌؼلاعٟ ٌٍذٚاء ّٚ٘ب ا١ٌٕىٍٛصِب٠ذ ٌْ ِبدرباٌىج١شح ٚلذ اسزخذِذ فٟ اٌزشو١جخ 

 رمؼٟ اٌزٟ (Taenicide)ثخبط١خ ِّٙخ ٟٚ٘  niclosamide))ح١ش رّزبص ِبدح  ، ٚاٌجٕذاصٚي

اِب اٌجٕذاصٚي فٙٛ رٚ رأص١ش ٚاسغ اٌط١ف ٌّغب١ِغ اٌذ٠ذاْ اٌطف١ٍ١خ  ،شش٠ط١خ ػٍٝ اٌذ٠ذاْ اٌ

ٌزبو١ذ اٌحظٛي ػٍٝ اٌزشو١جخ اٌذٚائ١خ رشو١جبد دٚائ١خ ِخزٍفخ اٌزشاو١ض  صلاس حؼشداٌّخزٍفخ . 

فحض اٌّسزحؼش فٟ ِخزجش اٌس١طشح إٌٛػ١خ ٌٍّشوض ٌج١بْ فؼب١ٌزٗ ٚوبٔذ ٔز١غخ الاوضش فؼب١ٌخ ، 

( ١ٔىٍٛصِب٠ذ ٟٚ٘ ِمجٌٛخ وٛٔٙب ػّٓ اٌّٛاطفخ 104%( اٌجٕذاصٚي ٚ )101اٌفحض )%

اٌفحض اٌحمٍٟ فٟ اٌّسزشفٝ أعشٞ  .110) - 00%اٌذسزٛس٠خ اٌج١طش٠خ ٚاٌّحظٛسح ث١ٓ )

ٌٍمؼبء  (10%  (اٌج١طشٞ / ثغذاد / دائشح اٌج١طشح ح١ش رج١ٓ وفبءح اٌزشو١جخ اٌّحؼشح ثزشو١ض

( سأط ِٓ اٌغُٕ . 100حٛاٌٟ ) ثبٌذ٠ذاْ اٌشش٠ط١خ ٚػذد٘بػٍٝ اٌذ٠ذاْ فٟ الاغٕبَ اٌّظبثخ 

ر١ش اٌذٚائ١خ اٌّزٛفشح فٟ ػزّذد اٌزشو١جخ اٌذٚائ١خ اٌّحؼشح ػٍٝ اٌّظبدس اٌؼ١ٍّخ ٚاٌذسبأ

ٚلذ ٌٛحع اسزمشاس ٚصجبر١خ اٌزشو١جخ ِٓ خلاي اعشاء دساسخ اٌضجبر١خ اٌزٟ اسزّشد ٌّذح ، اٌّشوض

١خ سجخ ٌٍحظٛي ػٝ رشو١جخ ِٕبسجخ راد وفبءح ػلاع١خ ػبٌاشٙش ٚثبػزّبد ظشٚف خضْ ِٕب خصلاص

 خشٜ . لارمً ا١ّ٘خ ػٓ اٌّسزحؼشاد الأ

 

  المقذمت
رؼّٕذ اٌزشو١جخ اٌذٚائ١خ اسزخذاَ ٔٛػ١ٓ ِٓ ِؼبداد اٌذ٠ذاْ اٌطف١ٍ١خ ٚاٌزٟ اػطذ اٌزشو١جخ 

ٌّبدح الأٌٚٝ ا ٓ خلاي اٌفؼً اٌذٚائٟ ٚإٌزبئظ .اٌذٚائ١خ اٌزبص١ش الا٠غبثٟ اٌّلاحع ثٛػٛػ ِ

-chloro-N-(2-chloro-4-5اٌّسزخذِخ ٟ٘ ا١ٌٕىٍٛصِب٠ذ ٚاٌزشو١ت اٌى١ّ١بئٟ 

nitrophenyl)-2-hydroxybenzamide
[1]

, or 2’,5-dichloro-4’-

nitrosalicylanilide   ٛ٘ٚٚث١ٓ اٌشطبطٟ اٌّظفش اٌٝ اٌشطبطٟ اٌّخؼش ِسحٛق ر ٌْٛ 

ص١ش٘ب أثبْ فٟ اٌّز٠جبد اٌؼؼ٠ٛخ الاخشٜ ٚرّزبص ثزٟٚ٘ ِبدح ل١ٍٍخ اٌزٚثبْ فٟ اٌّبء ٚػب١ٌخ اٌزٚ

 (diphyllobothriumlatum) ِٕٙب اٌمبرً ٚاٌطبسد ٌٍذ٠ذاْ اٌشش٠ط١خ اٌزٟ رظ١ت الأسّبن

 (Taenasaginata     ( ٚاٌزٟ رظ١ت اٌؼغٛي ِٕٙب dipyliumcaniumٚاٌىلاة )

،Taenasolium ٚرؤدٞ ٠ب عسُ اٌذٚدح ( ٚرؤصش ػٍٝ ِغّٛػخ اٌفٛسفبد فٟ اٌّب٠زٛوٛٔذس٠ب ٌخلا

 ٚثبٌزبٌٟ ٠مٛد٘ب اٌٝ اٌٙلانأخفبع أزبط اٌطبلخ فٟ عسُ اٌذٚدح  اٌٝ 
[2]

ِب اٌجٕذاصٚي فٙٛ أ .

-Methyl [5اٌى١ّ١بئٟ  رشو١جخاْ ٚ (mebendazole)رشو١جخ ِؼبد د٠ذاْ ٠ٕزّٟ ٌّغّٛػخ 

(propylsulphanyl)-1H-benzimidazol-2-yl]carbamate ٗاٌغض٠ئ١خ  ٚط١غز

ٟ٘C12H15N3O2S)  ) اٌغض٠ئٟ فٙٛ ٚصٔٗاِب mole) 265 )ٚ ٌٌٝٛٔٙب ٠زشاٚػ ث١ٓ الاث١غ ا

 ْ ٌٚٛحع أث١غ اٌؼبٚٞ ح١ش رىْٛ اٌّبدح غ١ش رائجخ فٟ اٌّبء ٚشذ٠ذح اٌزٚثبْ فٟ اٌىحٛي الأ
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ثؼذ اٌطشػ اٌٝ )ِٓ اٌّبدح ٌٙب لبث١ٍخ ػب١ٌخ ػٍٝ الاِزظبص داخً اٌغسُ ِٚؼظُ اٌّبدح  (% (47

اْ ِسزٜٛ اٌّبدح فٟ ِظً اٌذَ لذ ٠ظً اٌٝ  . ٌٛحعاِزظبطٙب صب١ٔخ ٌلاسزفبدح ِٕٙب  ٠ؼبد( اٌجٛي 

 ثؼذ الاػطبء ػٓ ؽش٠ك اٌفُ(  (h 20اٌزسٚح خلاي 
[3]

رٚ ربص١شٚاسغ اٌط١ف ٌّغب١ِغ ٚاٌجٕذاصٚي  .

اٌذ٠ذاْ اٌطف١ٍ١خ ِٕٚٙب اٌذ٠ذاْ اٌشش٠ط١خ ٚالاسطٛا١ٔخ ٚاٌّضمجبد  ٠ٚىْٛ ػٍّٗ ثبٌزبص١شػٍٝ 

( اٌّٛعٛد فٟ سب٠زٛثلاصَ اٌخ١ٍخ ٚ٘ٛ عضء ِٓ الأبث١ت اٌظغ١شح (tubulinٓ ثشٚر١

microtubules) ) ػطبء أسغخ اٌخ١ٍخ اٌمذسح ِٓ إفٟ رشو١ت اٌخ١ٍخ اٌح١خ ح١ش ٠زّىٓ الأسبط

ثبٌزبٌٟ رؼًّ اٌّبدح اٌذٚائ١خ ػٍٝ سذ ٚػٍٝ اٌحشوخ ٟٚ٘ رشىً عضء ُِٙ ِٓ ِّٙبَ اٌخ١ٍخ اٌح١خ 

أٞ ػخ اٌىٍٛوٛص ٚٔز١غخ الاِش   ،ٚأمطبع اٌّذد اٌغزائٟ ((microtubules٘زٖ الأبث١ت 

أخفبع أزبط اٌطبلخ فٟ عسُ اٌذٚدح ٚػذَ لذسرٙب ػٍٝ اٌحشوخ ٚ٘زا ثذٚسٖ ٠ؤصش ػٍٝ ػًّ 

َ دٚدح ثبٌغخ ٚثبٌزبٌٟ ِٛد اٌذٚدح . وّب اْ ٌٙبر١ٓ  سٛاء أوبٔذ ٠شلخ أ(   (fumarateأض٠ُ 

ػٍٝ اٌغٙبص  رٛصشى١ٛرىً اٌّٛعٛدح فٟ عسُ اٌذٚدح ٚرحطّٗ ٚثبٌزبٌٟ ربص١ش ػٍٝ ؽجمخ اٌ اٌّبدر١ٓ

إٌّبػٟ ٌٍذٚدح ِٚٛرٙب
[4]

 . 

 

 الجسء العملً 

 ؽش٠مخ اٌزحؼ١ش

، ولا ػٍٝ  ]g) (niclosamide)] )[ ٚ] albendazole)) (25 g) 75ٚصٔذ اٌّٛاد اٌفؼبٌخ 

 ]Xanthan))  (1 g)[ ٚ (Sod.EDTA)]  (g 0.5)  [ػ١فذ ا١ٌٙب اٌّٛاد اٌّؼبفخأ ،حذح

اٌٝ   ](0.9  [g) (p.p)ٚ ](g  0.9)(m.p)  [اػ١فذ اٌّٛاد خٍطذ اٌّٛاد ِؼب خٍؾ ِٕبست.

خٍطب ع١ذا ٌٍحظٛي ػٍٝ لٛاَ  خٍطذ (15mL )اٌّٛاد اٌسبثمخ ِغ اػبفخ اٌىحٛي ا١ٌٙب ثّمذاس

بست ِٓ اٌّبء اٌّمطش ِغ اٌزحش٠ه اٌّسزّش ثٛاسطخ خلاؽ ِٕ( ml 500) أػ١فذػغ١ٕخ ِٕبسجخ 

 ](0.5) [(Tween 80)ػ١ف ّىٛٔخ ٚاٌحظٛي ػٍٝ اٌمٛاَ اٌسبئً أزخف١ف اٌؼغ١ٕخ اٌٌ

 اٌٝ اٌزشو١جخ ٌٍحظٛي ػٍٝ لٛاَ ِٕبست ِغ اسزّشاساٌٛػغ فٟ اٌخلاؽ  ٌّذح (10G)ٚاٌى١ٍسش٠ٓ

 (30 min) ٍٝ٠زشن اٌخ١ٍؾ ٌّذح ،ٚثسشػخ ِٕبسجخ ٌح١ٓ اٌٛطٛي اٌٝ اٌزشو١جخ اٌّض (24 h )

٠ؼجأ اٌّسزحؼش فٟ ػجٛاد ثلاسز١ى١خ  .pH )  ) ل١سذ دسعخ اٌحبِؼ١خ ،سزمشاس٠خ اٌّسزحؼشلا

لسُ اٌس١طشح إٌٛػ١خ ٌغشع اٌفحض الاٌٟٚ سسٍذ إٌّبرط اٌّؼذح اٌٝ أ .(L 1) غ١ش شفبفخ سؼخ

 ٍزم١١ُ اٌحمٍٟ .ٌسسٍذ  ّٔبرط اٌٝ دائشح اٌج١طشح ٚدساسخ اٌضجبر١خ . أ

 الأعٙضح ٚاٌّؼذاد 

خلاؽ ،  (sieves)، ِٕبخً  أاٌّبٟٔ إٌّش  (kern)ٔٛع  ( (sensitive balanceسبط١ِضاْ ح

 ِغٕبؽ١سٟ، ٘ضاص( (Hotplate vibratorطف١حخ سبخٕخ ِغ ٘ضاص  ، mixer))سٛائً 

(Magnetic vibrator  )ٟٕل١بط الأط ا١ٌٙذسٚع١ ، (pH meter)   . 

  الىتائج والمىاقشت 

 ٚاٌجٕذاصٚي (3.5) ١ٔىٍٛصِب٠ذ[الأٌٚٝ  ١ض ِخزٍفخ اٌزشو١جخأعش٠ذ صلاس رشو١جبد دٚائ١خ ٌزشاو

١ٔىٍٛصِب٠ذ )( ٚاٌزشو١جخ اٌضبٌضخ ]((2.5 ٚاٌجٕذاصٚي7.5) ) ١ٔىٍٛصِب٠ذ[ٚاٌزشو١جخ اٌضب١ٔخ ] ((1.5

ِٚٓ خلاي دساسخ اسزمشاس٠خ اٌزشو١جخ ٚاٌزم١١ُ اٌّخزجشٞ ٌٙزٖ اٌزشو١جبد  )((3 ٚاٌجٕذاصٚي 10))

وّب ث١ٕذ اٌذساسخ  ِٓ ح١ش الاسزمشاس٠خ ( ٟ٘ افؼً اٌزشو١جبد اٌضلاس2) لُرج١ٓ ثبْ اٌزشو١جخ س

وْٛ اٌغشػخ اٌّؼطبح ِمجٌٛخ ٚاسزغبثخ ( افؼً اٌزشو١جبد اٌّؼزّذح 2لُ )اٌسش٠ش٠خ اْ اٌزشو١جخ س

( ٌٍزحؼ١شاد اٌلاحمخ 2اٌزشو١جخ سلُ ) أٔفب" صجزذاٌح١ٛأبد ٌٍؼلاط افؼً ٚثٕبء ػٍٝ إٌزبئظ 

 ػ١ٍٙب . أظٙشد ٔزبئظ اٌزم١١ُ اٌّخزجشٞ ٌٍّسزحؼش ثبْ فؼب١ٌخ ا١ٌٕىٍٛصِب٠ذ ٟ٘لاوّبي اٌذساسبد 

فٟ ٚلذ اٌظفش ٟٚ٘ ِطبثمخ ٌٍّٛاطفبد  (101%) ٚاْ فؼب١ٌخ اٌجٕذاصٚي ٟ٘ (%  (104

ث١ٕذ دساسخ اٌضجبر١خ ٌٍّسزحؼش ٚثذسعخ  .(110 -90 %) اٌذسزٛس٠خ اٌج١طش٠خ اٌزٟ رزشاٚػ ث١ٓ

ٙش اسزمشاس٠خ اٌزشو١جخ اٌذٚائ١خ ار وبٔذ اٌفؼب١ٌخ ٌّبدح ( اش6حشاسح اٌغشفخ ٌّٚذح )
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ٟٚ٘ ػّٓ اٌحذٚد اٌذسزٛس٠خ اٌّؼزّذح ( (%99.4  اِب ِبدح اٌجٕذاصٚي ((%103.6ا١ٌٕىٍٛصِب٠ذ

 ٚاٌجٕذاصٚي . اعشٞ اٌزم١١ُ اٌحمٍٟ ٌّؼٍك ا١ٌٕىٍٛصِب٠ذ 2)ػب١ٌّخ ٚوّب ِشبس ٌٙب فٟ ِخطؾ سلُ )

اسزخذَ ٌؼلاط ٚ  اٌزم١١ُ فٟ اٌّسزشفٝ اٌج١طشٞ / ثغذاد  ( ّٔبرط ٌغشع10اسسٍذ ) ار (%10)

( ساط ِٓ الاغٕبَ وبٔذ رؼبٟٔ ِٓ الاطبثخ ثبٌذ٠ذاْ اٌذاخ١ٍخ ٚوبٔذ ٔزبئظ اسزخذاَ 100)

 ٚطذ ٌغٕخ اٌزم١١ُ ثبسزخذاِخ اٌفؼب١ٌخ .ش ع١ذح عذا" ٚأاٌّسزحؼ

 

 ١خاٌضجبر ِذح ( : ٠ج١ٓ اٌّٛاطفبد اٌف١ض٠بئ١خ ٌٍّسزحؼش خلاي 1عذٚي )

 اٌزغ١ش فٟ اٌٍْٛ ((pHدسعخ اٌحبِؼ١خ  رأس٠خ ثذء اٌّذح د

 لارغ١ش 4.5 2015/4/20 1

 لارغ١ش 4.5 2015/5/20 2

 لارغ١ش 4.5 2015/6/21 3

 لارغ١ش 4 2015/8/26 4

  

 (C° 25) ح١ٌخ ِبدح إٌىٍٛصِب٠ذ ثذسعخ حشاس( : فؼب2عذٚي )

 

فؼب١ٌخ اٌّسزحؼش فٟ ٔسجخ  )شٙش (ّزبثؼخ ِذح اٌ د

 (C° 25)سعخ حشاسح د

 ثذء اٌّذح ربس٠خ

 2015/4/20 % 104  شٙش 1

 2015/5/20 %  103  شٙش٠ٓ 2

 2015/6/21 %103.6  صلاصخ اشٙش 3

 2015/8/26 %  97 سزخ اشٙش 4

 

 ( (C° 25( : فؼب١ٌخ ِبدح اٌجٕذاصٚي ثذسعخ حشاسح3عذٚي )

 

فؼب١ٌخ اٌّسزحؼش فٟ ٔسجخ  )شٙش (ّزبثؼخ ِذح اٌ د

 (Cº 25)ح دسعخ حشاس

 ثذء اٌّذح ٌزبس٠خ

 2015/4/20 % 101 شٙش 1

 2015/5/20 %  99  شٙش٠ٓ 2

 2015/6/21 %  99.4  صلاصخ اشٙش 3

 2015/8/26 %96  سزخ اشٙش 4
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 . ( أسجٛع4 -24) ِذحخلاي  (C° 25): فؼب١ٌخ ِبدح ا١ٌٕىٍٛصِب٠ذ فٟ دسعبد حشاسح  (1ِخطؾ )

 

 
 

 ( أسجٛع . 4-24) ِذحخلاي  (C° 25)ذاصٚي فٟ دسعبد حشاسح ( : فؼب١ٌخ ِبدح اٌج2ِٕخطؾ )
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4-Noelia L. Gonzalez Vidal, Walter J. Starkloff, Silvia Bentancor, Silvina 

Castro, Gonzalo Suarez, and Santiago D. Palma (2013)Comparative 

Dissolution Studies ofAlbendazole Oral Suspensions forVeterinary 

Use.Dissolution Technologies journal. P.:1-4 

5-Nicolsamide monohydrate (2013)British pharmacopoeia volume 1&2 

.p.:4-6. 

6-Albendazole (2013)British pharmacopoeia volume 1&2. P. :1-3 
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في  ستنباط تركيبت دوائيت لوستخلص السعتر لسيادة هناعت الجسنإ58 -

   الحيىاناث الكبيرة

58- Formulation of Thyme for Increase Immunity in Large 

Animal 
 هها عبذ الله , نغن حويذ غلام , رحين جبار هىسى , زينب فاروق عبذ الحويذ

 البيطريتوانتاج الادويت  هركس بحىث / هيأة البحج والتطىير الصناعي

Veterinary.drugs.center@industry.gov.iq 

 الخلاصت

بقررر  رتاخرررب  رتي ررر  رل ك خرررب  ،مرررل ركمررر خشةل   تررر   م ررري     (5%حضرررال ركياةد رررو  رك برسدرررو    ررر و   

( (RTك ش ررري  ي حدرررا ثارررا ركمررر خشةل ع ررر  بقرررب رك ارررة   ((GCMSةابمةغارفدررر  رك ررر    يق درررورك عيرررا 

(, .10 (28( ع ررر  (RTمرررل ركمررر خشةل ركقد يرررح ركرررتج ثارررا فرررح بقرررب رك ارررة   ( مق  نرررو10.45 فرررح رك قدقرررو 

رفضررر  ركلارررا  سبلارررح ن ررر و ع كدرررو مرررل مررر    ركمررر خشةل   ريررري  ي  خرررب رك عيرررا  لااخقرررو رك  ف  رررا ب رررح

( مرررل ركش ي ضرررا ركرررث ركش يتررر ث 7 يررر ب نشررر  ) عررر    أ( .75.4ppm (  ك خرررب حدرررا يررر   قرررار   قررر    

سبررر نح مرررل ق رررو ركرررة     ،( ر قرر   7رك دةرنررر ل رك ق درررو بةررر   عررر       ع ررث با رررت   , سرررا  رك دلارررا رك دلارراج /  ر

س  رررل  ة درررا فرررح  (تاخرررب  افرررار  ةررر     دلاررراج أركيرررح  بضررربا عررر ه , رثارررال نيررر سل  ركيقدرررد  رك ررراخاج 

ركيرررح ح ررر  ةشررر  قة نرررب رك يررر سل  ، عررر   ب خررر    رني تدياررر صررر و رك دةرنررر ل ب خررر     رق  كاررر  ع رررث س ررر بل رأ

ع  ررر  أع داررر  مرررل ركش ررري  ي   كشق  نرررو مرررل م ي   ررر ل  خيدرررو كش ي ررر ل  م  درررو ب رت  درررو بة نرررب رك يررر سل 

 (ppm 35.8)ف  نررب  رمرر  فررح ركش  دررو  عشرر   برك  ررل( (ppm 62  يهفررح ركش رريل ريت  ررح   دشرر نح( ن رر 

9.5 ppm))  1 ( ع ث ركيةركح ةش  مةضح فح رك  بل ) . 

 

 .م ي      خب رك عيا, ,ركم خشةل  : الكلواث الوفتاحيت

 

 الوقذهت

ة    بم تظ ك ش  عو أ شدو   ك و حدا خبا  ةشض   حدةج بمض   أركشيةفا فح   خب رك عيا  ب   خبي ا ركم خشةل

 ع ث س  دل ص و رك دةر  مل ت ل رك   ث ع ث حاةو ريمب    برك ا   ركاضشح ,    ع م  بك تادو   بم    

رك عيا مل  .و  خ    ركيشمد  رك ترسح فح رك      يض فو ركث س  دل تة   رك  ةه ركشت ةح ةش  رنه خبش  ع ث

 (Thymus vulgaris   يأ  يي  رم ل ركلا دو ركش ي  و بخبا  ع شد  ركشي ربكو    ما  فح ري ركتب دورأعت ب 

ةش  ر  رك خب ركبلااج برك   ف ةابل مل ركم خشةل  ( 98-00%  ةج أنةرع رك عيا ع ث ن   سياربح  دل س

( (Cymeneبرك  خشدل  (Carvacrol بل اك  عيا خ ةج ع ث م شةعو مل ركشاة  ل ريتات مم  رك   ف ة

بت  ر  رحيةر  ع ا ريغ  ه ع ث  . (linalol    برك د  كةل Myrcene ) بركش  يدل    (Terpinen)بركياخ  دل 

 إ  ت ركث س  دل مةرص  ل ك   رك ش   فدش   ب  ( أاض عو ت ل فيا  رك ش  برك (  %7.5   ن  ل رك عيا     و

 poly unsaturatedرك    غ ح   يحش ض رك   دو غداركشت بو بنق    فح ن  و ريحش ض رك   دو ركشت بو ة  

fatty acid)).  د ب رح ت رك  ري ل ركيح رتاخب ع ث رك ئار  ر  ركيق ه   كبشا خ      ةط فح رين خش ل ركيح 

بر  رض فو رك خةل رك   سدو ركاسد و كش   مل رك مل   (free radical  رك ا خةن ل ركتةر   أعض   مل رأ س شح

 ل ركث س  دل ب   بنشة ص    رك ئار  ع   أم يةت  ته رين خش ل مل ركا ةط ةش   ح ظركث غتر  رك ئار  

كب دقو رك برتل  (g / L 4 ياةد  ع كح ض فو  خب ركم خشةل  إبت  رخض  ر   .فاا (22 رعلا سا  ركم خشةل  بشا 

فح سق د  ن  و ركا ة ل ي   ص  و ريفارخ   ك  كشةند  مش  إر ت ركث سق د  
 .
ر  ك خب رك عيا س ثدا برضح ض   

ت خ  رك    مل  ثحشركتج  (Herpes Virus)ق   مل فب كديا  بت صو  فدابس  إ ريص   ل رك دابيدو  

ركيباض  ك  دابي ل
 
. 
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 جسء العلويال

 ( م  مل ركش ي ضاml 100سارةد  ركشةر  رك ب كو بركش  ع   فح   ( : 1ت بل   

 

بح    ةشدو ركش    ل

 ركقد س

 ي  ركش   إ

1 5 ml ث خشةل (Thymol 

2 6 g ةكح ة خ ةل  

  polyglycol) 

3 1 g  فدي مدلVitamin (E) 

4 1.6 ml سةخل tween)) 

 ml 100)  ركث  (distal water)ا خ ش  رك      كش   ركشقلا 5

 

فح ركم تو    تو حار   ببضل  وف  ا بع أ فح ق  نح مبيش لااخقو رك  مل ة  رك   ل ريي  ي رك خب  -

4°C)). 

  ب  ركي  دا نقح ركش ي  ي . -

يي  ره م  ) م   طد ح بع ث   تو حار   أ  (E)( مل فدي مدل g 1 (ب  (ml 5)م ) ة  مل ركم خشةل  -

80°C) ) 

 (. C° 80يي  ره م  ) م   طد ح ع ث حار     أبم )   polyglycol)  ب  (Tweenضدا أ -

 . و ركشةر  رك  ف بضد أ  -

 (   يي  ره م   م  ح مقلاا بم ا .ml 100ةش  رك    ركث  أتشدل ركشةر  ث   بم  ت -

 : مةرص  ل ركش    رك ب كو

ص ا أب   ح غ مق م س  ركث ريحشار  ق    ك نيت   ق د  أ رس و مشد    كةنه  ب ة  خب علااج   خب رك عيا

 . مل ركم خشةل %36.0 - 55.0) خ ةج  خب رك عيا ع ث  . هةفح رك ديابكد

 : ليييلا    أ 

 .فاديه يي  ره  ركش ي ضا  ت    رسشح فح ركب ا حدا خبش  ع ث  خ     نشة رك دةر  , خ   أخةصث   1-

فيا  ركي قدح    ك   و  ركاض عو   ك   و  ك ش يارل , بخق   مل ريتا   ت ل خق   مل ريتا   ت ل فيا  -2

  .   برتلك

 فض   رمي  ص  ك شةر  رك ترسدو .أ ريمب   فدةفا  غ   لخ خ  نشة  -3

 . خ خ  مل ر  ر  رك  د    ك   و ك ش يال -4

 . خ  ع  فح رك   ث ع ث ص و رك ا   ركش  عح -5

 

 النتائج والوناقشت

 70.5( فح حدل أص ح ركياةد   ppm 75.2 ب ني سل   ريو ركم  سدو  أ  ساةد  ركم خشةل  ع   أبل قار   ة     د

ppm    25(  ب  ماب  ث ثو أفاا ب   تو حار °C ) تر ع ث رييقار خو ركياةد و رك برسدو  بفب كديا  ل ب . 

رك ي سل ر   ن  و  ركم خشةل فح رك خب   د ب ، ب  رتار  رييي  ص  لااخقيح   رك  ف  ا, رك   ةكدب (

خ   نح (  GCMS)  SHIMADZUف  ب    ا    ( ع ث ركيةركح ,ppm , 51 ppm 75.4ركش ي  ي  ح   

فض  مل ركلاا  ريتات أمش   ل ع ث ر  طاخقو رييي  ص   ك  ف  ا  بقة نب مل ركم خشةل  ركقد يح ,ركش تأ 

مل م ي    ل  خيدو   كشق  نو ع دا  مل ركش ي  ي  رك ي سل ركيح ح   قة نب رع ث .فده    ساةد  ركم خشةل ةة

رم  فح ركش  دو  (ppm 62كش ي  ل  م  دو ب رت  دو بة نب رك ي سل رع  ش  فح ركش يل ريت  ح   دش نح( ن  و  

 ( ف  نب عش   برك  ل
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 (35.8  ppm - 9.5  ppm)  كي كحةش  مةضح فح رك  بل ر ع ث ركيةركح : 

 

 ف  ب فح ماة  ري بخو رك دلااخو. خةضح ن   ركم خشةل فح  بض ركش ي  ل ركش  دو ب ريت  دو ركيح ((2 ت بل

 

 

 وصادرال

1- Andrew ; C.,( 2012) . Encyclopedia of Medicinal Plant, Academia  International , 

275-274. 

2- British Pharmacopeia ,2007 

3- Gema; N. ,Sancho; B. and Maria;D. (2012). Incorporation of Thyme Leves in the 

diet of pregnant and lactating ewes :Effect on the fatty acid profile of the lamp. Small 

Ruminant Research, 105:140-147. 

4-Giovana; M. L., Pierina ;S. B., Maria; P. M., Silvia; H. (2013).Determination of 

thymol and carvacrol in plasma and milk of dairy cows using solid-phase 

microextraction. Journal of the Brazilian Chemical Society,vol.24,no.5. 

5-Hoffman- Pennesi;D. and Wu; C. (2010).The effect of thymol and thyme oil feed 

supplementation on growth performance ,serum antioxidant levels ,and cecal 

Salmonella population in broilers. Poultry Science  Association,19:432-443 

إي   ل

 ركتاةو

بح   

 ركقد س

رك   و 

 ركشئةخو

 ركش ح  ل

ماة   1

ري بخو 

 رك دلااخو

ppm 75.4 م  ح 

 م ية   ppm 62  دش نح 2

 م  ح ppm 9.5 رك  ل 3

 م  ح ppm 35.8 عش   4
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 الشركت العامت لصناعت الادويت
 

والمستلسماث الطبيت / سامراء   
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 )ملغم 150(عيار فلوكووازول ضتىباط تركيبت أقراصإ59- 

59- Formulation of  Fluconazole –(150) Tablets 
 محمود عباش الطيف  ، ، جىان يووص علوان ، ابراهيم عبذ الرحيم الطيف ، عبذ الحميذ عبذ الرحمه محمود

  شيماء عبذ الجبار محمود

 ضامراء  /ماث الطبيت الشركت العامت لصىاعت الأدويت والمطتلس  

sdi_sama@yahoo.com 

 

 الخلاصت

 .يؼبدا نهلطشٌبدرغزخذو  ، (mg)  300 صَخ ((mg 150ػٍبس كهٕكَٕبصٔل رُبٔل انجحث اعزُجبؽ رشكٍجخ أهشاص

ٔخجخ يخزجشٌخ أخؼؼذ نهًزبثؼخ رحذ  حؼشدإنى ْزِ انزشكٍجخ ثؼذ ػذح ردبسة ٔػهٍّ كوذ  رٕطم انجحثٔهذ 

 ((Know-How ٔيٍ خـلال َزبئــح انًزبثؼـخ الاٌدبثٍخ ٔػغ عشانًؼشكخ . (ºC 40) ٔ (ºC 30) دسخزً حشاسح

ؽشٌوخ انزحؼٍش  ،يٕاطلبد انًغزحؼش ، نهًغزحؼش ٔانزي رؼًٍ كًٍخ َٕٔػٍخ انًٕاد انذاخهخ كً انزشكٍجخ

دبسٌبً ْٕ ػًش طلاحٍخ عُزبٌ يٍ ربسٌخ انزحؼٍش ٔاعًبً ر انًغزحؼش ٔيٕاطلبد انزؼجئخ ٔانزـهٍق ٔهذ أػطً

 . ( (Diflusam-150 SDI ( 150- هٕعبولاٌد)

 

 ، أهشاص . يؼبد كطشي ، هٕكَٕبصٔلك -: يتمفتاحالكلماث ال

  المقذمت

ثٍغ حش انزٔثبٌ كً انًٍثبَٕل  رائت كً انكحٕل ٔالاعٍزٌٕ أيبدح انلهٕكَٕبصٔل ػجبسح ػٍ  يغحٕم ثهٕسي اٌ 

ل ٔانكهٕسٔكٕسو ههٍم انزٔثبٌ كً انزهٌٍٕ ٔنٓب انظٍـخ انزٔثبٌ كً انًبء ٔالاٌضٔثشٔثبَٕ ػئٍم

                                                                                                                         .  ( (C13H12F2N6Oاندضٌئٍخ

  (99 %) ػُذ رُبٔنّ ػٍ ؽشٌن انلى ثُغجخ ًٌزض انلهٕكَٕبصٔل خٍذا ثؼذ رُبٔل اندشػخ انلًٌٕخ ٌٔكٌٕ كؼبلا

يٍ رُبٔل اندشػخ انلًٌٕخ  ( hrs 1-2) أ اكثش يوبسَخ ثبخزِ ػٍ ؽشٌن انٕسٌذ. ٌٔظم اػهى رشكٍض نهجلاصيب ثؼذ

 انًٌٕؼبد ٔاٌ َظق انؼًش نّ ٌجهؾ حأكًز (11 %)  يغ الادساس ثظٕسح ؿٍش يزـٍشح ٔ (89 %) ٌٔطشذ ثُغجخ

(hrs 39) ًشػى رٔي انوظٕس انكهٕي ٌٔضٔل رًبيب ثًشٔس الاٌبؤٌضداد كً ان . 

عؼلخ  ، ٌٔؼبنح انكثٍش يٍ إَاع انلطشٌبد يثم عؼلخ انوذو ٌؼزجش انلهٕكَٕبصٔل يٍ يؼبداد انلطشٌبد انزشٌبصٔنٍخ

ٔداء  Vaginal candidiasis)) داء انًجٍؼبد انًٓجهً ، داء انًجٍؼبد اندهذي ، ، عؼلخ الاسكبؽ اندغذ

ركٌٕ (  (C.glabrataاٌ ثؼغ إَاع انًجٍؼبد يثم  .( candidiasis Mucosal ) نًخبؽًانًجٍؼبد ا

 .يوبٔيخ نهؼوبس خٍٍُب

ٔ يوغًخ حغت ػًش انًشٌغ ٔؽجٍؼخ أكدشػخ يلشدح  (mg 59-159) اٌ اندشػخ انذٔائٍخ يُّ ركٌٕ ئٍ

. ٌٔحزس يُّ كً  ؼبد انًٓجهًٔركٌٕ اندشػخ يشح ٔاحذح ثى ركشس ثؼذ اعجٕػٍٍ كً حبنخ ػلاج داء انًجٍانًشع 

انظذاع  ، ػغش انٓؼى، عٓبل الإ ،ػشاع خبَجٍخ يثم انـثٍبٌ أحبنخ انوظٕسانكهٕي ٔانحًم ٔالاسػبع ٔنّ 

 . حكخ خهذٌخ "ٔاحٍبَب

 . (mg 59-299)ٌحؼش انذٔاء ثشكم اهشاص ٔكجغٕل ٔيؼهن كًٕي ٔثؼٍبس

 

 الجسء العملي
جخ انًُبعجخ ٔػهى ػٕء انُزبئح ٔػؼذ انزشكٍجخ انُٓبئٍخ نوشص ٔاحذ اخشٌذ انزدبسة الأنٍخ نهٕطٕل انى انزشكٍ

  -ٌٔزكٌٕ يٍ انًٕاد انزبنٍخ : (mg 399) صَخ

 (  .min) 19 كً انخلاؽ نًذح  خهطذٔ (599) انًٕاد انزبنٍخ ػهى يُخم هٍبط  َخهذ -1

- Fluconazole 

- Lactose monohydrate 

- Avicel PH101 

javascript:modelesswin('http://www.uspnf.com/uspnf/pub/data/v33280/imageViewer?render=2D&doc='+parent.myTitle+'&img=/uspnf/pub/images/v33280/cas-86386-73-4.gif&casNumber=86386-73-4&usp=33&nf=28&chemicalStructureImage=true&ID='+parent.myID,600,500);
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- Sod.starch glycolate 

 

 -يبدح انؼدٍ يٍ انًٕاد انزبنٍخ : حؼشد -2 

 

- Povidone 

- D.Water 

- Colour red No.30 alum lake 

ػهى ػدٍُخ يزدبَغخ.ٔحجت  حظمثبنؼدبٌ انى اٌ  (2) يغ انؼدٍُخ كً انخطٕح (1انخهٍؾ كً انخطٕح ) ػدٍ -3

 ػُذ( hrs) 19-12 نًذح ٔكشػ كً أاًَ يؼبدح نهظذأ ٔٔػغ كً كشٌ انزدلٍق   (mm) 2ػهى يُخم هٍبط 

 .  (1.5- 1 %انى اٌ حظم ػهى َغجخ سؽٕثخ  ) (ºC49 )  دسخخ حشاسح

      . (mm 1.5)انحجٍجبد انُبردخ ػهى يُخم هٍبط  َخهذ -4

 : (min  5)انحجٍجبد يغ انًٕاد انزبنٍخ نًذح  خهطذ -5

- Maize starch 

 - Mg. stearate 

 

يبكُخ انكجظ ٔحغت انًٕاطلبد انزبنٍخ :كجظ انخهٍؾ ػهى شكم أهشاص ثٕاعطخ  -6  

 

- Description                                             : Rounded , Deep biconvex tab . 

- Colour                                                     : Pink 

- Diameter                                                 : 10.3 mm      ± 0.1 mm 

- Thickness                                                : 4.5 mm          ± 0.4 mm 

- Hardness                                                 : N.L.T 7 SC (strong cobb) 

- Friability                                                 : N.M.T      1 % 

- Disintegration  time                                : N.M.T      15 min. 

- Tab.Wt.                                                   : 300 mg   

 

 

 المىاقشت والاضتىتاج

ًذح نًثم ْزا انشكم خؼؼذ نكبكخ انلحٕطبد انًؼزأ ، هشص (5999) ثؼذ رحؼٍشانٕخجخ انجحثٍخ انجبنـخ

 (ºC 49) ٔ (65 %) يغ سؽٕثخ (ºC39 ) رحذ دسخزً حشاسح عُخخؼؼذ انى انًزبثؼخ نًذح أانظٍذلاًَ ٔ

ثوٍذ يحبكظخ ػهى  انلهٕكَٕبصٔلظٓشد دساعخ انثجبد اٌ يبدح أ. حٍث  (1ٔ2 ٍٍدذٔنان) . (75 %)  ٔسؽٕثخ

ْٔزا ٌؼًُ اٌ انًؼبكبد  كً ثذاٌخ انًزبثؼخ .طلبرٓب ٔالاهشاص حبكظذ ػهى يٕاطلبرٓب انًؼزًذح ٔانًثجزخ 

ٔثبنكًٍبد انًحذدح كً انزشكٍجخ كبَذ يُبعجخ نهحظٕل ػهى رشكٍجخ يغزوشح ٔثبثزخ ؽٍهخ كزشح انخضٌ رحذ رأثٍش 

ؽبنخ انؼًش ثؼذ إدشي رػطً انًغزحؼش ػًش طلاحٍخ عُزبٌ يٍ ربسٌخ الاَزبج ػهى اٌ أ. ٔظشٔف انذساعخ

                            (150 - ٕعبولهداٌ) ب"ردبسٌ ب"اعً انًغزحؼش ٔأػطShelf-lifeً) . ) ٔثطشٌوخ دخٕنّ انؼًهٍخ الاَزبخٍخ

(Diflusam-150 SDI) . 

 

 المصادر

-1 United State Pharmacopia (USP) 33, 2011. 

-2 Physicians' Desk Reference 64 th edition, 2010. 

-3 Sean C. Sweetman , Martindale the complete drug Reference , 36 ed 2009. 
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 سيج بذور وباث الكزفسالفعاليت المضادة لمكزوباث ستخلاص ودراست أ  60- 

60- Extraction and Study the Effective of Effectiveness of Anti - 

Microbial Oil Seeds Leaf Celery 
 سوسه حسه ، عبذ الله حميذ ، عبذ الزحيم الطيف إبزاهيم ، د. سعذ غائب

 / سامزاء  ويت والمستلشماث الطبيتالشزكت العامت لصىاعت الأد

sdi_sama@yahoo.com 

 

 الخلاصت 

 زّانجحش ثٛبٌ فعبنٛ ْذفبد حٕٛٚخ يؼبدح نهطفٛهٛبد ٔانفٛشٔسبد ٔنلأكسذح ,فعبنٛ نضٚذ ثزٔس َجبد انكشفس

شٚمخ ثط - ًٍ ثزٔس انكشفس عُذ ؽٕسْب أنهجُٙانز٘ اسزخهظانُسجخ انًئٕٚخ نهضٚذ انطٛبس  أٌ.  انًؼبدح نهًكشٔثبد

فعبنٛخ رضجٛؾ ( (microbiological analysisذ انزحبنٛم انًبٚكشٔثبٕٚنٕعٛخ ٔاصجز 2.28)% (  ْٙ - انًزٚجبد

  Bacillus pumilus bacteria)) ٔيزٕسطخ ػذ ( (Saccharomyces cerevisiae yeast ػذنّ عٛذح عذا 

 [; Ascorbic acid ; Carotene مَفب يع رشكٛض كم يًُٓب يضآيكَٕبد كًٛٛبئٛخ اسبسٛخ فٙ انضٚذ  شخظذ

Limonene ( - selinene) ; Butylphthalide ; Limonene ; D- carvone ; - myrcene and 

[Riboflavin.   انزٙ رسججٓب  نلأيشاعانًسزحؼشاد انظٛذلاَٛخ انًؼبدح  إَزبطسزخذاو فٙ نلإاَّ طبنح  صجذيًب

يٕاد ٔ فٙ طُبعخ انظبثٌٕ انطجٙ إدخبنّ ٔانًمٕٚخ انعبيخ ٔانًذسسح عٍ انًسزحؼشاد  فؼلا انفطشٚبد ٔانجكزشٚب

 .انعطٕس  ٔ انزغًٛم

. انًكشٔثبد ،انفٛشٔسبد  ،انطفٛهٛبد  ،ثزٔس َجبد انكشفس  -الكلماث المفتاحيت :  

 

 المقذمت 

بد انطجٛخ انًًٓخ يٍ انُجبر graveolens L. (Fam.  Apiaceae = Umbelliferae)  Apiumَجبد انكشفس 

ٛئخ انعشالٛخ . جانذساسخ نٕفشرّ ٔكضشح اسزخذايّ فٙ ان ْزِ أخزٛش فٙ ،ٔانًسزخذيخ فٙ علاط انكضٛش يٍ الايشاع 

، اسرفبع انؼغؾ ٔيبَعخ نهسشؽبٌ ثحبس عهٗ انحٕٛاَبد انًخزجشٚخ اٌ ثزٔس انكشفس رُفع فٙ علاط الاثُٛذ َزبئظ 

لاسًٛب  [لذسح عهٗ يُع حذٔس انسشؽبٌ فٛٓب ًسزخهض ثزٔس انكشفس ناٌ  ٔلذ اصجزذ َزبئظ الاثحبس عهٗ انفئشاٌ

ٔانزٙ رعًم عهٗ رحفٛض اَزبط اَضٚى  ]عطٙ طفخ انشائحخ انًًٛضح نهكشفس انزٙ ر (phthalides) انًشكجبد

Glutathione –s- transferase) ) ٚعبنظ حبلاد  ٔانز٘ ٚسبعذ فٙ رحطٛى انعذٚذ يٍ انًٕاد انسبيخ فٙ انغسى

نزٓبة انًفبطم ٔانسشؽبٌ ، كًب اٌ ٔعٕد حبيغ انهُٕٛنُٛك ، الايجهٛفٛشٌٔ ، انسبًٍٚٛ ، الاثٕٛل ، انهًٍَٕٛٛ فٙ ا

لذ ٚسبعذ انز٘ انشصٕٚخ ٔانشٔيبرضو فؼلا عٍ انًحزٕٖ انعبنٙ يٍ انكبنسٕٛو فٛٓب  زٓبثبدنصًبسِ رغعهٓب يؼبدح نلا

 خ ار نهًشكجبدٓشا نهمُبح انجٕنٛفٙ اسزشخبء انعؼلاد انًزشُغخ ٔيط

 (Isquercitin , Ampleferon  Terpinen -4-01 , Lemonine , Guaiacol , Cymene ) خٕاطب

فعبنٛبد حٕٛٚخ كضٛشح يُٓب  نّ. ٔعذ اٌ  tranquilzer)) ئب"يٓذزشٚب ٔيذسسح . ٔٚعًم صٚذ انكشفس يؼبدح نهجك

نجعٕع يٍ اانزٙ رًُع ًَٕ انجكزشٚب ، ( phytoalexine) انجكزٛش٘ يٍ خلال احزٕائّ عهٗ انًُٕانًؼبدح :  زّفعبنٛ

حزٕائّ شٚبد لانفطا، ( pinen -) نطفٛهٛبد لاحزٕائّ عهٗ يشكجبدارأصٛشِ عهٗ انغٓبص انعظجٙ نٓب ، خلال 

ُٛبد  فؼلا َٔانزب ٔانكٕٛيبسُٚبد نفٛشٔسبد لاحزٕائّ عهٗ انفلافَٕٛذادأ ،( psoraten , scopoletin) عهٗ

. صٕٚد ؽٛبسح   (% 3-1.5)ٕ٘ ثزٔس انكشفس عهٗ رح ،انًسزحش  انكجذيؼبد أكسذح ٔٚعبنظ رسشؽٍ عٍ كَّٕ 

رعزجش انًٕاد  إرب ًٔيشزمبرٓ( Selinene , Phathalide) انًشكجبد انكًٛٛبئٛخ فٙ انضٚذ ْٙ أْىٔعذ اٌ يٍ 

جح انخلاٚب انسشؽبَٛخ حٛبء انًغٓشٚخ يضم انجكزشٚب ٔانفطشٚبد ٔكانزٙ رؤصش ثبٕٚنٕعٛب عهٗ الأانفعبنخ 
[1]
 . 
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                                                                                             الجشء العملي

ركٌٕ انجزٔس خؼشاء انهٌٕ ٔانًغًٕع  )فٙ انطٕس انهجُٙ  ( انحظبد انحذٚضخ) عهٗ ثزٔس انكشفس  حظم

ؽشٚمخ انًزٚجبد فٙ  اعزًذديٍ انشٕائت .  َمحذ،  فٙ سبيشاءنًضاسعٍٛ يٍ احذ ا انخؼش٘  رٔ نٌٕ اخؼش (

  :ٙ أركًب َٚفب آاسزخلاص انضٚذ يٍ انجزٔس 

   َمعذ ثبنًزٚت انطٛبس    ،  ]( (sieve ]   0.5  mm يُخمعهٗ َفب صى يشسد آيٍ انجزٔس  100)  g) سحك -1

(petroleum ether)   ، ْٗضاص يغُبؽٛسٙٔػعذ عهmagnetic stirrer) ، )  رششٛح سشحذ عهٗ ٔسق

whatman No.41) (  .خهض يٍ انًزٚت ثعًهٛخ انزمطٛش رحذ ػغؾ يُخفغ ٔعهٗ دسعخ حشاسحر ºC) 25 )         

فٙ  َسجزّ انًئٕٚخ . عًع انضٚذ  ٔ. احزسجذ كًٛخ انضٚذ انًسزخهض ( Rotavapor)ثغٓبص  (min 30)نًذح 

ٔفٙ ؽشٚمخ الاسزخلاص  . ؼٕء ٔانشؽٕثخ ٔحفع عهٗ دسعخ الاَغًبدلُبَٙ يعزًخ ٔيحكًخ انغهك ثعٛذا عٍ ان

انُجبد  أصْبسب فٙ ٓانضٚذ انعطش٘ انطجٛعٙ انُبرظ  يطبثمب رًبيب نحبنزّ انًٕعٕدح عهٛ كبٌَفب آثبنًزٚجبد انعؼٕٚخ 

        اسزخذيذ ؽشٚمخ .عهًب اٌ كهًخ صٚذ ؽجٛعٙ رعُٙ فٙ رغبسح انعطٕس صٚذ عطش٘ نى ٚفظم ثبنزمطٛش 

(Disc diffusion agar )ٔٔسؾ صسع انجكزشٚب (media I)   الأحٛبءنهزحمك يٍ فعبنٛخ انضٚذ انًسزخهض ػذ 

 انًغٓشٚخ .

 . انًكَٕبد انكًٛٛبئٛخ انفعبنخ فٙ صٚذ انكشفس ثغٓبص الاسزششاة نهسبئم عبنٙ انكفبءح ذشخظ - 2

 : نزبنٛخٔفك انًعبدنخ أ

 

Con.of sample  / ml= 

 (mg/ml)رشخٛض ٔرشكٛض انًكَٕبد انفعبنخ فٙ صٚذ ثزٔس َجبد انكشفس  :  (1) عذٔل

Concentration 

(mg/ml) 

Conc. of 

standard 

(  / ml) 

Area of 

standard 

(  m
2
) 

Area of 

sample 

(extract) 

(  m
2
) 

Constituents No. 

0.047 

0.138 

0.104 

0.041 

0.051 

0.126 

0.399 

0.036 

50 

50 

50 

50 

50 

50 

50 

50 

25624 

25276 

26672 

21874 

26563 

42067 

15150 

34270 

24470 

69830 

55765 

18020 

27452 

106250 

121000 

24847 

 

Ascorbic acid 

Carotene 

Limonene ( - selinene ) 

Butylphthalide 

Limonene 

D- carvone 

- myrcene 

Riboflavin 

1- 

2- 

3- 

4- 

5- 

6- 

7- 

8- 

 

انزٙ ٚعًم انجحش عهٛٓب ْٙ ( Saccharomyces cerevisiae)ٔانفطش (Bacillus pumilus) اٌ انجكزشٚب

 يعزًذح نذٖ ْزِ انششكخ فٙ انعًم انًخزجش٘ٔ ،/ ٔصاسح انظحخ يشخظخ يٍ لجم انًشكضانٕؽُٙ نهشلبثخ انذٔائٛخ 

ْٔٙ دسعخ حشاسح انغشفخ انًضبنٛخ , ٔأٚؼبً خضَذ عُٛخ (ºC 30) خهض عهٗ دسعخ حشاسح ضٌ انضٚذ انًسزخ  .

حمُذ انعُٛبد فٙ انطجك ٔحؼُذ  ْٔٙ دسعخ حشاسح عبنٛخ رخض انضجبرٛخ .  (ºC 40)  اخشٖ يُّ عهٗ دسعخ 

انزضجٛؾ أنًكشٔثٙ  أٌ يعذلرجٍٛ ًعشفخ كفبءح انزضجٛؾ نًٓب . ننهفطش ٔرنك   (ºC 35)نهجكزشٚب ٔ   (ºC 25)ثذسعخ 

 Saccharomyces)ٔكزنك نهفطش  (8 mm)ْٕ  (Bacillus pumilus) بنفعبنٛخ انضٚذ انًسزخهض ػذ انجكزشٚ

cerevisiae)  ْٕ( (14.5  mm ٔأٚؼبً انزأكٛذ عهٗ أٌ دسعخ انزخضٍٚ انًضبنٛخ نهضٚذ انًسزخهض . (30 ºC) 

 . ٛؾ يكشٔثٙحٛش أعطٗ أفؼم كفبءح رضج   (ºC 40)يٍ انذسعخ  أفؼمْٙ 

 

Area of sample 

xtract Area of standard 
X Conc. of standard  / ml = / 1000 =  mg / ml 
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 الىتائج والمىاقشت

 (% 2.28)انهجُٙ ثطشٚمخ انًزٚجبد ْٙ  ؼش يٍ ثزٔس َجبد انكشفس عُذ ؽٕسِانُسجخ انًئٕٚخ نهضٚذ انطٛبس انًح

 (% 3-1.5 )يطبثمخ نهذساسبد ٔانجحٕس انًُشٕسح فٙ ْزا انًغبل حٛش رشأحذ كًٛخ انضٚذ فٙ انجزٔس  ْٔٙ

عهٗ  (2)ٔ  (1) حؼشْبانزٙ  (% 1.2 , % 1.86)طشٚمخ انزمطٛش يٍ َسجزٙ انضٚذ انًحؼش ث أعهٗ ْٔٙ

ٔيشزمبرًٓب  ٔلذ ظٓش   Selinene , Phthalide) ) ٔأْى انًشكجبد انكًٛٛبئٛخ فٙ انضٚذ انطٛبس ْٙ  انزٕانٙ

 حٛش رعزجش انًٕاد انفعبنخ انزٙ رؤصش ثبٕٚنٕعٛبً عهٗ الأحٛبء  (4)ثبنزسهسم  (1)سلى  انًشكت الأٔل فٙ انغذٔل

 اصجذرأصٛش صٚذ انكشفس ثبٕٚنٕعٛبً ٔ ٔلذ اخزجش ،انًغٓشٚخ يضم انجكزشٚب ٔانفطشٚبد ٔكجح انخلاٚب انسشؽبَٛخ 

 Saccharomyces)خًٛشح فعبنٛخ رضجٛؾ عٛذح عذا نهضٚذ انًسزخهض ػذ ان انزحبنٛم انًبٚكشٔثبٕٚنٕعٛخ

cerevisiae) ٔيزٕسطخ ػذ انجكزشٚب (Bacillus pumilus)  اٜرٛخ ثبلأسلبؤػحذ : (14.5  mm) ، نهخًٛشح 

 (8 mm) فٙ انضٚذ  أسبسٛخض ٔعٕد يكَٕبد فعبنخ ظخ.  (1 , 2) ٔػحذ ثبنظٕسرٍٛ  َفبآ نهجكزشٚب

) mg/ml ْٙ  :Ascorbic acid , Carotene, Limonene)) يًُٓب مانًسزخهض يع َسجخ ك - selinene) 

, Butylphthalide , Limonene , D- carvone , - myrcene and Riboflavin      . ] ٔنى رغش فعبنٛخ

رعزجش لٛبسٛخ نكم  (Bacillus pumilus) ٔرنك لأٌ ثكزشٚب  (A.T.C.C) رضجٛطٛخ نعذد يٍ انسلالاد انمٛبسٛخ

 . ] لٛبسٛخ نهفطشٚبد كبفخ  (Saccharomyces cerevisiae)إَٔاع انجكزشٚب ٔكزنك انخًٛشح 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 المصادر 

  بٌ سشٛذ . اسزخلاص صٚذ انكشفس ٔدساسزّ رأصٛش انفعبنٛخ انجبٕٚنٕعٛخحَُبٚف ٔ ٔإؽلالعجذ انسزبس ، َغى  1-

  .(  96-94 . 2009 ), انعشاق  –ثغذاد  / نهضٚذ . يشكض ثحٕس اثٍ انجٛطبس ، ٔصاسح انظُبعخ ٔانًعبدٌ

 /انذاس انعشثٛخ نهُشش ٔانزٕصٚع  .ب انضساعٛخ ٔانذٔائٛخ اثٕ صٚذ ، انشحبد َظش . انُجبربد انعطشٚخ ٔيُزغبرٓ -2

 ( . 461-451 . 1988 يظش) – انمبْشح

 

( رأصٛش انضٚذ عهٗ ًَٕ  2طٕسح )

Fungi.) .Sac. Cerv) 

 ٚذ عهٗ ًَٕ( رأصٛش انض1طٕسح )

 ).Bac .(Bac. Pum 
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 كزوباث لخلاصاث بذور الجزجيزايالفاعليت الوضادة للو61-  

61 - Antimicrobial Activity of  the Seed
,
s Extracts Belong Eurca Sativa 

Mill. 
فهام عبذ  ،شعاع صفاء عبذ الله  ، داود جاسن عبذ الزساق ، عبذ الزحين الطيف إبزاهين ، د. سعذ غائب

  عوار شاكز هحوىد ،هصطفً نذي  ،عبيز فائك كاهل  ،الجبار

 ساهزاء / الشزكت العاهت لصناعت الأدويت والوستلشهاث الطبيت

sdi_sama@yahoo.com 

 الخلاصت 

 ،  انًائٛت ٔانًائٛت انخاو اٜحٛت : انًٛزإَنٛت ، .Eurca sativa  MILL))خلاصاث بزٔس َباث انضشصٛش ثععش

ربج فاػهٛت أ، ظذ ػذد يٍ انبكخشٚا انًًشظت نلإَغاٌ  خخباسْاإبانًعادة نهًكشٔباث ٔرنك  فاػهٛخٓا جدسع

يُطمت  أػهٗٔعضهج  "حغغغا الأكزش  انًكٕساث انؼُمٕدٚت انزْبٛت ٔانبكخشٚا )انمٕنَٕٛت(انخلاصت انًائٛت انخاو ظذ 

ْٔٙ صٛذة  Pseudomonas aeruginosa)  )(mm 27)( نكهًٛٓا رى mm 30حزبٛػ نهًُٕ انبكخٛش٘ بمطش )

ػهٗ  mm 18)( رى ) (19 mm( mm 22ٔانخٙ كاَج )  (Gentamycin)سَخٓا بانًعاد انغٕٛ٘ ػُذ يما "صذا

 أدَٗحشكٛض لاحم  ٔأفعم (.Staph . aur)ظذ  100) % (MIC) (أدَٗحشكٛض يزبػ  أفعمظٓش انخٕانٙ . 

(MBC) ( %50) ظذ (Esch. Coli)  نُفظ انخلاصت. 

 

 . بزٔس انضشصٛش ، بٛتانًكٕساث انؼُمٕدٚت انزْ -: يتالوفتاح الكلواث

                                                                                             لومذهتا

 ٔ انضشصٛشأعى بيؼشٔف ؽؼبٛا  Eurca sativa Miller))َباث  : يٍ انًكَٕاث انفؼانت ُباثيغخٕٖ ان 

((Rocket 
[1]
انًكَٕاث  .  (Thioglucosides , phytosterols , Alkaloid) :ػهٗ  ِٚغخٕ٘ صٚج بزٔس . 

 [Isothiocyanates,4-methylthiobutyl isothioc, 5- methylthiopentyl:  انكًٛٛائٛت نضٚج بزٔسِ ْٙ

isothiocyanate, sulphur , Cis-3-hexen-1-ol , Cis-3-hexenyl butanoate , Cis-3-hexenyl 

2-methyl butanoate , C22:1(cis-13-docosenoic acid (erucic acid/ erucamide) , 5-

methylthiopentanenitrile , Butane , Hexane , Octane , Nonane , Palmitic acid , Oleic 

fatty acid , Linolenic fatty acid , Kaempferol , Quercetin , Isorhamnetin , Vitamins C , 

A , K and P, Iron , Potassium , Copper , Manganese] (1) .                                                

 , Palmitic (5.1%):الاعًاض انذُْٛت يكَٕاحّ يٍ  أيا الأنًاَْٙٙ َغبت صٚج بزٔس انضشصٛش  ( (%27.1 إٌٔ

Stearic (1.3%), linoleic (8.3%), Oleic (15.1%), Linolenic (14.7%), Eicosenoic (7.4%), 

Erucic ( 44.7%)  ٍٔٚخعظ يُٓا يغخٕاِ انؼانٙ ي(Erucic acid)   . انطبٛت نبزٔس انضشصٛش : الاعخخذاياث

فٙ صُغٙ ، يمؾغ ، يمٕ٘ ، يمٕ٘ ُفػ ، يذس نهبٕل ، ػلاس نهًؼذة ، يعاد نهغشغاٌ ، : ي   ِبزٔسٚغخخذو صٚج 

ٚغاػذ فٙ حمٕٚت انؼظاو فعلا ػٍ   (Vit.k)ٔيغخٕاِ يٍ .  ( ، ٔحٕابمٔاظظ)بؾكم  نلأنىماث انًغكُت صهنا

يغخغعشاث فٙ  ((Erucamideَٕاحّ انكًٛٛائٛت اعذ يكغخخذو كًا حٔنمًم انشأط حؼضٚض ًَْٕا 

يشغب نهبؾشة بؼذ ْذسصخّ ، ْٕٔ يعاد نهمشعت انًؼذٚت . ٔأٚعا : يذس نهغٛط ، يضٚم  ( (Cosmeticsانخضًٛم

 يغخخهص بزٔسانضشصٛش انًٛزإَنٙ ٚضٚذ انمذسة انضُغٛت فٙ انغٕٛاَاث ٌإداء انغفش ، كهف ًَٔؼ .  ،انٕصًٚا 
[2] 
. 

ٔيعاد بكخٛش٘ صٛذ حضاِ   (Spadicoides stoveri , Paecilomyces variotii)صٛذ حضاِ يعاد فطش٘  ْٕٔ

(Enterobacter agglumerans , Hafnia alvei)  
[3]  

 -: عًاو بخاس٘ نهشأط  مْٕٔ ػلاس يٕظؼٙ يز .

. انًُضنٛت ، انخذنٛك ُظافت هن -نهًاء  إظافخّنخهٍٛٛ انضهذ ،  -ياء الاعخغًاو  إنٗ إظافخّانشأط ٔانصذس ،  لإصاباث

 .ػهٗ انضهذ عغاط بانغشقإأَّ ٚغبب فًٛكٍ  ّيٕاَغ اعخؼًان أيا
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 الجشء العولي

 : اٜحٛتنهًُٓضٛت  "انبزٔس ٔفما اثخلاصععّشث 

 فٙ اعخخهصج ، يٍ انبزٔس انضافت انًغغٕلت( g)  10خزأ: ( Methanolic extract) انخلاصت انًٛزإَنٛت 1-

(ml 100)  24ػهٗ انٓضاص  ظغٔ ،يٛزإَل hrs)) ,  خلال لًاػيشس (natal cloth )ٔسق حشؽٛظ خلال 

whatman No. 1)) . 3000ػُذ انطشد انًشكض٘ َبز انًشؽظ بضٓاص rpm)) نًذة (15 min) ،  صًؼج انًادة

 الأصهٙ.انغضى انُٓائٙ ْٕٔ خًظ انغضى  نهٕصٕل انٗ انًبخش انذٔاسبضٓاص  (ºC 40)انطافٛت ٔبخش انًزٚب ػهٗ 

 بمُُٛت يغكًت انغذ. ((ºC 4 ػُذ انًغخخهص خضٌ

يمطش  ياء ((ml 100فٙ  صافت يغغٕلت اعخخهصج بزٔس( g 10) : (Aqueous extract) انخلاصت انًائٛت 2-

(6 hrs)  40ػُذ ºC)) كم  (2 hrs) ػُذانطشد انًشكض٘  َبزث بضٓاص. ( أػلاِ)كًا فٙ  يشسث  (3000 rpm) 

نؼًم انغضى  ((ºC 40ػُذ انًادة انطافٛت ثسكض , ٌادة انطافٛت ٔكشسث انؼًهٛت يشحصًؼج انًا ، (min 15)نًذة  

 انغذ.ت بمُُٛت صصاصٛت يغكً (Cº 4)ػُذ  خضَج انخلاصت ، انُٓائٙ

َمؼج . بزٔس صافت يغغٕلت ( (g 100 وعخخذاإععشث ب : (Crude water extract)انخلاصت انًائٛت انخاو  3-

)كًا فٙ  يشس ،(  (hrs 24( نًذةانٓضاص انذٔاس)ٔظغ انًضٚش ػهٗ  ،( (hrs 72 ياء يمطش نًذة ((ml 500فٙ 

خش ب   .شكضي  انخشؽٛظ  أظٓش.  (min  20)نًذة   rpm) (3000  ٔظغ فٙ صٓاص انطشد انًشكض٘ ػُذ ،(  أػلاِ

يغكى  فٙ دٔسق (ºC 4) ػُذ َخايٍ انًزٚب. خض ٍٛخٛانخانٛ ٍٛخنؼًم انخلاص (ºC 35) ػُذٔكزنك  (C 40°)ػهٗ 

 . أٚاو أسبؼت أٔانخلاصخٍٛ نزلارت  اعخخذاوٌ اعًنٔنخغٛٛش انكًٛٛائٙ انًغخمبهٙ انغذ نخضُب انخهٕد ٔا

ٔكاَج  انكغٕل الارٛهٙ انًطهكاعخخهص بطشٚمت انُمغ ػهٗ انباسد باعخخذاو  : (Voletile oil) انضٚج انطٛاس 4-

 . يٍ انٕصٌ انضاف نبزٔس انُباث (% 9.11) خَّغب

   ًْٕاَػهٗ  انخلاصاث حأرٛشًؼشفت ن نلإَغاٌشظت ًعلالاث بكخٛشٚت ي دش نزلافانغبت الاَخؾاس معخخذيج غشٚأ

 , Escherichia coli , Staphyllococcus aureus)انفؼانٛت انًعادة نهبكخشٚا ( خاسس انضغى انغٙ ْٙ : 

Pseudomonas aeruginosa   ٔكزنك(gμ  10)  (Gentamycin) عٛطشة يٕصبت  (Positive control) . 

نًغخخهصاث انُباث لٕسٌ يغ انغٛطشة انًٕصبت  ( (Inhibition zone diameterيُطمت انخزبٛػ  لطش

Gentamycin))  . الأدَٗانخشكٛض انًزبػ (Minimum Inhibition Concentration) (MIC)  ْٕ :لم أ

ٔكاٌ أفعم حشكٛض ة فٙ انٕعػ انضسػٙ  حشكٛض يٍ انًادة انًزبطت حًُغ عذٔد ػكٕسة ٔاظغت بانؼٍٛ انًضشد

نخشكٛض انماحم ا .(Staphyllococcus aureus)نهخلاصت انًائٛت انخاو ظذ بكخشٚا  100) %)يزبػ أدَٗ ْٕ

لم حشكٛض يٍ انًادة انًزبطت انخٙ أ: ْٕٔ ](Minimum Bactericidal Concentration)( MBC)[ الأدَٗ

ػهًا أٔ ػذو ٔصٕد أ٘ ًَٕ ػهٗ عطظ الأكاس انًغز٘ انًضسٔع انكهٙ يٍ ( (% 99.9بًمذاسحمهم ػذد انًغخؼًشاث 

10) هضشارٛىنػذد يغخؼًشاث انًضسٔع  أٌ
-6

 - 10
7

 (50 %(فٕٓ أدَٗحشكٛض لاحم  أػهٗ أيا .(يم يغخؼًشة /

 . Escherichia coli)) ظذ بكخشٚا نهخلاصت انًائٛت انخاو

 

                           لنتائج والونالشت                               ا

صاث انبزٔس دسصاث خلا أظٓشثكشٔباث بزٔس انضشصٛش  عٛذ اٚنًػهٛت انًعادة احمٛٛى انف إنٗانذساعت  جحٕصه

 : حٙٚأ أًك حزبٛػ يخغٛشة

    ٔ (Escherichia coli)ذ انبكخشٚا ظػهٛت حزبٛػ يًخاصة اف أظٓشث  :انخلاصت انًائٛت انخاو1- 

Staphyllococcus aureus)) عٛذ بهغ لطش يُطمت انخزبٛػ (  30نكهًٛٓا mm )ػهٛت حزبٛػ ػانٛت صذا اف ٔأٚعا

ْٙ  آَفا   تهخلاصن ظٓشثػهٛاث انخٙ أكم انف (mm 27بهغج ) ((Pseudomonas aeruginosaظذ بكخشٚا 

 mm 18))  ٔأٚعا (mm( )19 mm 22نُفظ انبكخشٚا ٔانخٙ كاَج ) (Gentamycin)بكزٛش يًا ظٓش أػهٗ

انذساعاث بّ  ثٔيٕافك نًا صاء. آَفا  انبكخشٚا   إَٔاعيًخاصة حضاِ  حزبٛػفاػهٛت  أظٓشث أَٓابشٍْ ٗ انخٕانٙ يًا ػه

  .Escherichia coli , Sallmonela typhi , Bacillus subtilis))فؼانت ظذ   آَفا  كٌٕ انخلاصت انغابمت 

بهغ لطش يُطمخٓا   (Escherichia coli)ظذ انبكخشٚا خٕعطت يػهٛت حزبٛػ افمػ ف أظٓشث :انخلاصت انًٛزإَنٛت 2-

(15 mm الم ْٙٔ ) ٍفاػهٛت انخزبٛػ  نـ ي ((Gentamycin ا.ٚنُفظ انبكخش 
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     اػهٛت حزبٛػ ػانٛت ظذ انبكخشٚاف أظٓشث :( ºC 40)انخلاصت انًائٛت ػهٗ عشاسة يُخفعت 3-  

Escherichia coli)) ػهٛتأْٙ يغأٚت نف (Gentamycin) ٔلم ظذ انبكخشٚا أظٓشث فاػهٛت حزبٛػ أ 

Pseudomonas aeruginosa)) ٔ((Staphyllococcus aureus  بهغج (17 mm ) ٍالم بمهٛم ي ْٙٔ

 نُفظ انبكخشٚا.  (Gentamycin)انفاػهٛت انخٙ أظٓشْا 

بكخشٚا آَفا ٓشا أ٘ حزبٛػ نهٔانضٚج انطٛاس انًغخخهص فهى ٚظ (ºC 35)أيا انخلاصت انًائٛت ػهٗ عشاسة يُخفعت 

 . بشٍْ ػذو يؼُٕٚخًٓايًا 

٘ زان ٙنهًؼايم انمٛاع يطابكْٕٔ (1.46741كاٌ ) نصفاث انطبٛؼٛت نهضٚج انًغخخهص : يؼايم الاَكغاسا 4-

 انخٙ نهكزافت انُٕػٛت نهُغبت انصغٛغت يطابمت (0.9570 )كزنك انكزافت انُٕػٛت  ((1.690 - 1.450حخشأط بٍٛ 

  .ْٔزا دنٛم ػهٗ َمأة انضٚج انًغخخهص  (1.1 - 0.8)حخشأط بٍٛ 

  

 ىصياث                                                                         تال

انمذسة ث يمٕٚايزم صذٚذة  صٛذلاَٛتانخلاصت انًائٛت انخاو نبزٔس انُباث فٙ يغخغعشاث إدخال ٚفعم  1-

 انغائهت. انًُظفاثفٙ  إدخانٓااث فعلا ػٍ يمؾؼ أٔانبٕل  يذساث أٔ انؼظاو أٔت ٛانضُغ

  .انضشصٛش ث صذٚذة يٍ بزٔس َباثَخاصاػضل 2- 

 

References 

1- Alqasoumi,S., Al-Sohaibani ,M.,Al-Howiriny,T. Al yahya , M.and Rafatullah, 

S.Rocket"Eruca sativa":Asalad herb with potentical gastric anti- ulcer activity. World 

J.Gastroenterol  28 ;15 ( 16 ): 1958 – 1965 , 2009 . 

2- Jasaa, L. A. , Habib , H.M., AL- Ani, N.K. Extract of Eurca sativa and their 

effects in sex differentiation in Cucumismelo. Science  college,AL- Nahrain    

University . 2013. 

3-Rani, I., Akhund, S., Suhail, M. and Abro H."Antimicrobial   potential of Seed 

Extract of Eruca sativa" . Institute of  Botany, University of Sindh Jamshoro, Pakistan 

. Pak.J. Bot., 42(4): 2949- 2953, 2010.   

 



 وسارة الصناعت و المعادن                                                  الخلاصاث الموسعت  لبحوث وسارة الصناعت والمعادن

   7102هيأة البحج والتطويز الصناعي                                                                              

ـــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ  
 

298 
 

 

 

 

 

 

 

 

 الشزكت العامت للتصميم و تنفيذ المشاريع



 

الخلاصات الموسعة لبحوث وزارة الصناعة والمعادن                 وزارة الصناعة والمعادن                                                
    7102هيأة البحث والتطوير الصناعي                                                                                      

ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ  

033 

 

عتمادها إوللبيئة في بناء مجمعات واطئة الكلفة   نتاج مقاطع مختلفة من مواد صديقةإ62- 

 خرىأ غراضلأ

62- Production of  Different Parts of Environment Friendly Materials 

to Be Use in Building of Low Coast Complexes and Other Purposes 
 حارث ابراهيم جعفر.د :شاري الاست،  صالح السعدي ذكاء عبد

 وتنفيذ المشاريعالشركة العامة  للتصميم 

Scide2008@yahoo.com 

 الخلاصة

نسيج من حياكة  -:الباريات ب ويقصدالبارية  ،القصب  : مثلمقاطع من مواد متوفرة محليا  في هذا البحث صنعت

بيض وألياف الصوف لأالفلين ا ، اشرطة القصب المقطعة طوليا والمنسوجة مسبقا من قبل عاملين حرفيين

جريت اختبارات متعددة أ. البولي استر  ،، الس بوند  البنتولينمثل كما استخدمت مواد لاصقة متعددة  ،الصخري 

مقاطع متعددة الطبقات تلبي الاحتياجات المختلفة عند  صنعت (لماءا امتصاصقابلية لتحمل واقوة )للقصب 

       . شكلت لاغراض البحث واستقراء النتائج عدة مقاطع .ىخرألمتطلبات وألفة الشروع ببناء البيوت واطئة الك

واظهرت النتائج ان المقاطع  (لماءلمتصاص الأقابلية الحراري ول العز فحص) : عدة فحوصات عليهاواجريت 

كما تباينت  ، ليوكما بينها الجانب العملماء ا متصاصلامن البولي استر كانت مقاومة باستخدام اللاصق المصنعة 

المواد اللاصقة  تاستخدم،  نوعية المواد الداخلة في تصنيع المقطعلنتائج العزل الحراري للمقاطع المصنعة طبقا 

 . بنفس تراكيزها من الجهة المصنعة بدون اي تخفيف

 

  . مستدامة ، راريةالعازلية الح ،سترأبولي  ، بنتولين ، سي بوند ، خشبي لوح ، بارية ، قصب : الكلمات المفتاحية

 

 المقدمة

البناء التقليدي ب مقارنةيعتبر مفهوم البيت الجاهز هو المفهوم السائد في بناء البيوت واطئة الكلفة والسريعة التنفيذ 

القصب والبردي مع إدخال  : من خلال تحديد عدة مقاطع تصنع معمليا من المواد الخام هذا البحثوهو ركيزة 

ومن ثم والبيئية لأسرة الاهوار اولا  سكنيةمن تطوير الحالة ال نواد صديقة للبيئة وبما يمكالعوازل الحرارية لم

لزيادة  المصنعة للسكن لعمر الاقتصادي للوحدة السكنية من خلال إدخال التحسينات على المواد الخامازيادة 

تعمال العوازل الحرارية ومعالجة تحملها الظروف البيئية المحيطة وتغيرات المناخ باسومة المادة الأولية ومقا

المواد الأولية بطريقة تضمن مقاومتها للشد بالإضافة لمقاومتها لتكاثر الفطريات والسوس والنمل  لإطالة عمرها 

الاقتصادي ليصل إلى أكثر من عشر سنين مع وجود البيئة الخضراء المحيطة التي تساعد على تلطيف الجو 

والتي بدورها تساعد على مصاحب لهذه البيوت الحزام الاخضر المحيط بها ق خلمن خلال وتنقيته من الغبار 

 . تنقية أجواء المدن بصورة غير مباشرة

صعبة كونها لا تتلاءم مع مناخ الالظروف المعيشية  حيثالاهوار  في بيوت الطابوق الكونكريتيومع انتشار  

إساءة إلى تاريخ حضارة منطقة مملكة القصب ومحمياتها نها وإ ،نها مكونة من مواد ليست صديقة للبيئة لأالعراق 

بما يفي كونه )تحديد عدة مقاطع تدخل في تطوير بيت الاهوار  اقترحلذا  ،الطبيعية من أشجار وأسماك وطيور 

 ثم ،ومع تحقيق إدارة عناصر البيئة بطريقة مستدامة ضمن حياة صحية وبيئية سليمة  (ةبيئال مع متجاوب

بعضها مستوحى من ، البيت الجاهز بناء لصيغة عشرات التصاميم وتقديم عدة مقترحات  يذنفالانطلاق لت

 يشية بإنشاء سكن ذيالموروث الثقافي والشعبي والأخر مستحدث بما يتلاءم والتغيرات المناخية والمتطلبات المع

 .  طابقين ويعوض الحاجة إلى استخدام سطوح المنازل

على الموروث البيئي والثقافي الشعبي لنموذج الوحدة الواحدة  والبيت الجاهز ارتطوير تصميم بيت الاهو عتمدا

 . وبديل عن العشوائيات السكنيةالاهوار مستوطنيلحياة  هذا لبحثالمقترح في 

محلية ونشرت  ضمن معارضوعرضت مقاطعها  كز عراقية بحثيةاجريت دراسات متعددة في جامعات ومرأ

مكون الخام لبيت الاهوارمن القصب على استخدام التصب  عملها عبر الانترنيتصيغة تعريفية لبحوثها ضمن 
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والباريات وترتكزعلى عملية لصق القصب والبارية وصولا لزيادة العمر الاقتصادي والمحافظة على شكل بيت 

 وتوظيف المكونات الخاصةولم يتطرق اي جهة منها لموضوع العزل الحراري ومكوناته التقليدي الاهوار

انتاج مقاطع جاهزة تصنع معمليا وتفي بعدة متطلبات   ةلم يتطرق لصيغووبما يتجاوب مع البيئة كذلك لتحقيقها 

 . كما سيوضحها البحث بامكانية ذلك

  الجانب العلمي

نشاء إوتحديد مواصفة عدة مقاطع تفي بمتطلبات تصميم كل مايكمل  عتمد أساس ومكونات البحث على تقييما

  -: ما يأتيمل خطوات الجانب العملي شتو . الواحدة يةالسكن الوحدة

اختير قصب ذو مواصفة جيدة خالي من التكسر وناضج  ،لغرض تقييم  القصب المستخدم في تصنيع المقاطع 

المصنع في المملكة ( 1110الانسترون نوع )جهاز كبس وقد استخدم  (cm02 )قطع القصب بطول  ،نباتيا 

 . ( 1) رقم وكما مبين في الشكل( mm / min0 )سرعه الكبس  رتمية واختيالمتحدة  مزود بشاشة رق

 2،3،0)م اضافة اعداد نماذج من القصب تلغرض معرفة  تاثير اعداد القصب وتوزيع القوى على خاصية الكبس 

وضعت بصورة متوازية ، كما تم تصنيع نموذج يحوي على تسعة قطع من القصب و حصر ( 9 وصولا الى

 . (0) رقم ن قطعتين من الخشب لمعرفة قدرة التحمل كما في الشكلالقصب بي

الجوية وخصوصا عند هطول الامطار، فقد  لغرض فحص امتصاص الالواح الخشبية للماء ومعرفة التاثيرات 

من خلال غمرالعينات في  ،واصق لمطلي والمطلي بالالغير تعرض القصب والخشب ل (hrs5-161 )اعتمد زمن 

mm) ع لوح من الخشب المضغوط  بابعادطق ، (mm52 )قطع من القصب بطول  تاخذإذ الماء ، 
2

 12*02) ، 

 .ايام لضمان الجفاف  (7)والسي بوند وتركت  ستر،أبولي طليت هذه النماذج  بمادة البنتولين ، ال

كلا على انفراد العينات  رتبميزان حساس لمعرفة مقدار الماء الممتص من قبل العينات ، غماذج وزنت كافة النم

 .وزن العينات بعد عملية الغمر باوقات مختلفة  أعيدزجاجي  قدحبالماء باستخدام 

اعداد من القصب ذات  تفرز ،تربة لأا تليزأالقصب من القشور الخارجية و نظفلمتطلبات تصنيع المقاطع 

الواح من الخشب  عتقطوحفظ في اجواء المختبر كما  (cm22 ) قطع القصب باطوال ، ار المتقاربةالاقط

cm )المضغوط بابعاد 
2

والصوف الصخري بالابعاد  ، بارية والواح من الفلين الابيض قطعتكذلك  ، ( 22* 32

 . المذكورة آنفا

   القصب بطول قطع ، اللواصقواختيارالتجارب الاوليه التي اعتمدت لغرض تصنيع المقاطع  ولمتطلبات تحديد 

( cm32) ، رالبولي است): لاصقة لالمواد ا تالقشرة الخارجية وضع يلتلمضغوط وازلوح من الخشب ا قطع، 

بواسطة  تصقة على اللوح نشرلاكلا على انفراد حيث وضعت كمية من هذه المواد ال( السي بوند  ،البنتولين 

 .الرش بصورة متساوية ومتجانسة

وتنظيم قطع  فلرص( mm 5)بقطرالقصب باستخدام سلك معدني  لمقاطع ، حيك  اسلوب تصنيع ألغرض تحسين  

العمل وبنفس الاسلوب لتصنيع مقاطع  أعيد (3( شكل القصب وضمان عدم تحركه اثناء عملية اللصق والكبس

القصب  رصفستر ، السي بوند وقد اظهرت النماذج قوة لصق جيدة بسبب أبمواد اللصق البنتولين ، البولي 

 . يع والكبسبصورة متوازية وعدم تحركها خلال عملية التصن

مكونة من فرن حراري نظمت  ،تصنيع منظومة اختبار  تطلب، لعزل الحراري للمقاطع المصنعة أ قياس لغرض

الى حرارة ضوء الشمس عند سقوطها على سطح لوح  ةهوهي مشاب ،( ºC72 )درجة حرارته الداخلية بحدود 

ستخدم أ ،( 2)كما موضحة في الشكل ان قيست هذه الدرجة الحرارية في منتصف النهار في شهر حزير اذخشبي 

ولغرض وبتماس مع سطح المقطع  باستخدام براغي تثبيت مزدوج ثبت في السطح الداخليفيه مقياس حراري 

قياس درجة حرارة السطح الخارجي للمقطع المصنع ، استخدم كاشف حراري على السطح المراد حساب درجة 

 . في نفس الجهاز ةمثبتالالعرض درجة الحرارة من خلال شاشة  وقرئته حرارت

 

 جنتاستالأومناقشة ال

لتفي بمتطلبات البيئة والموروث الثقافي للحصول على القبول من ( عدت لهذا الغرضأ)قدمت نماذج تصميمية 

كذلك بالامكان ،  وبما يضمن توظيف هذه المقاطع المعتادة( الجهة المستفيدة)الجهات المشرفة وساكني المنطقة 
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ة من هذه المقاطع لعدة اغراض منزلية وصناعية في انشاء قاعات ومضايف ومناطق سياحية واكشاك في الاستفاد

 . ادناهووفق ماسجلته النتائج  مناطق متفرقة من العراق وعلى وجه الخصوص في المنطقة الوسطى والجنوبية

لاهوار من ناحية العزل مع أجزاء بيت ا بمقاطع مختلفة ولمتطلبات تثبيت مواصفات مختلفة تتناس اعدت 

ات المختبرية لاعتمادها من خلال تثبيت النتائج الرقمية صاجريت الفحو . ةالحراري وتحمل الحرارة والرطوب

 وذلك لتحديد استخداماتها  في كل من( 3،0،1)كما تشير الجداول  ، لتحديد مواصفات واستخدام كل منها

  -: أتيوكما ي(  ات والمطبخمنطقة الحمام ،السياج   ،السقوف  ،الجدران ) 

ن القصبة إ، ويعزى الى  (N021 ) ن قوة تحمل قصبة واحدة مفردة بلغتأظهرت نتائج فحص القصب أ - 1

   لى زيادة القوة الخارجيةإدي ؤثنين فان عملية الرصف ستإلى إتتمتع بالشكل الاسطواني وعند زيادة عدد القصب 

سيولد  ، لى جنبإتماس جنبا  موالمرصوف  وال الموجودعظم  القصب تسعة ، فان م الى عند زيادة عدد القصب

تتولد سن نقاط التماس بين القصب إكما  ، (N 1116) لىإمجموعة اسطوانية ترفع من القوى الخارجية المسلطة 

 كما لوحظ عند زيادة عددو الحفاظ على تركيبية القصب الاسطوانية وبذلك تزداد القوى في قوى متعاكسة تساعد

  .يوضح النتائج ( 1)والجدول  ىقوالالقصب ستزداد 

 (Cº 72) وللأباعتماد تثبيت درجة حرارة السطح ا ةظهرت نتائج فحص العزل الحراري للمقاطع  المصنعأ -0
ن درجة حرارة الاسطح إواظهرت النتائج  )min62 )وقياس الحرارة للسطح الثاني لتحديد الفرق بعد مدة 

يعتبر  التالي في الجدول( 2)للمقطع  ةن النتائج المتحققإو ، الفرق بدرجة حرارة بياناتهات تباينت وسجل الداخلية

     (ºC 22)والبالغة  ةنوعية في مجال العزل الحراري والاستدامة البيئي ةهم نتائج صيغة البحث والذي سجل نقلأ

 . (0)الجدول  في موضحكما 

( hrs02)بعد مرورلوحظ  (hrs5 ) ات الاولى من الفحص ولمدةيتباين ففي الساع ان امتصاص القصب للماء -3

استخدام  انوالذي تبين النتائج ن هنالك فروقات واضحة في الامتصاص للمقاطع تختلف حسب مكونات الطلاء أ

 ( .3)جدول البولي استر يكون الافضل لمتطلبات لصق مكونات المقطع كما يشير

 

 نتاجاتتالاس

   .لمرصوف للانضغاط بزيادة عدد القصب تزداد مقاومة القصب ا -1

 .ثرة في زيادة مقاومة القصب للانضغاطؤالقصب م نسجعملية  -0

 .لرطوبةلمادة البنتولين غير صالحة لعملية اللصق وتصلح طلاء مقاوم  -3

 يع ومن الممكن ان تصلح في تصن ،لماء للا انها غير مقاومة إمادة السي بوند ملائمة جدا لعملية اللصق  -2

 .مباشرة للماءمتعرضة الالمقاطع الداخلية  غير 

 .ستر جيدة جدا لعملية اللصق وعالية المقاومة الى الماءأمادة البولي  -5

 . عازلة حرارية جيدة الأبيضالمقاطع الحاوية على الصوف الصخري والفلين  -6

 التوصيات

في بناء  وتوظيفها ةفي مجال العازلية الحراري (ة باري -بيض أفلين  -بارية )تقدم براءة اختراع بتصنيع مقطع  -1

 . عموما ةوالعام ةالسكني للمنشأاتوتغليف الاسطح الداخلية بصورة خاصة هوار لأبيت ا

 . جراء دراسة تاثير سمك طبقة الفلين على التغير في درجات الحرارة ما بين السطح الاول والثانيإ -0

 .توظف في نفس مجال  لاحتراقل ةتصنيع الواح من شرائح القصب مقاوم -3
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 -: المرفقات

 يوضح زيادة القوى بزيادة عدد القصب( 1)جدول 

 

 9 2 3 0 1 عدد القصب

 1116 112 611 311 021 القوة نيوتن

 

 

 يوضح الفروقات  في درجات الحرارة مابين السطح الاول والسطح الثاني(  0)جدول  

 

درجة حرارة السطح  سم المقطعإ ت

 (ºC)الاول 

درجة حرارة السطح  

 (ºC)الثاني  

فرق درجة 

 (ºC) الحرارة

 12 62 72 الخشب المضغوط 1

 05 25 72 بارية -قصب  -الخشب  0

 31 39 72 ةباري -صخري صوف  -بارية  -قصب  3

 22 32 72 قصب -بارية  -فلين ابيض  -بارية  2

 

 الماء ةيوضح فروقات امتصاصي( 3)جدول 

 

 ت
 (المقطع)العينة 

 

 (g)وزن الماء الممتص

 ) hrs)  5بعد

 (g)وزن الماء الممتص

 )hrs)  02بعد

 2.7961 2.2733 قصب 1

 1.2023 2.7601 قصب مع البنتولين 0

 2.6357 2.3671 لبولي استرقصب مع ا 3

 7.5315 5.0212 لوح الخشب المضغوط مع البنتولين 2

 6.2532 2.2121 لوح الخشب المضغوط 5

 2.9192 2.3527 لوح الخشب المضغوط مع البولي استر 6

 

 

                                       
 

 ة منفردةالقصب فحص يوضح (1)شكل                       القصب حياكة يوضح (3) شكل
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 منظومة فحص العزل الحرارييوضح  (2) شكل                     القصبمجموعة فحص  يوضح (0)شكل 

 

 
 القصب لمضيفالشكل التقليدي  (5)شكل 
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Abstract 

In this work , poly (phenyl sulfone) (PPSU) nano filtration composite membranes with 

different specifications were used to treat the waste water taken from the phosphate 

complex in Alqaam city west of Iraq. The objective is to decrease its salinity and 

pollutants such as, total dissolved solid (TDS) , conductivity, (SO4) , (PO4),and (Cl) to 

standard levels. It was found that the PPSU nano filtration composite membrane with        

(0.03) (ZnO)  nano-particles at a pressure of (6 bar) results to higher removal efficiency 

for (TDS) , conductivity, (SO4) , (PO4 ) , and Cl with the values, respectively: (79.3 , 76.6, 

84.4, 97.2, and 87.8 %) .The treated water was observed to be suitable for irrigation 

according to water standards of World Health Organization (WHO). 

Keywords  :- waste water , nanofiltiration , phosphate complex.  

Introduction 

Many types of wastes are generated in this phosphate complex including solids, gases and 

liquids. Generally the complex generates more than (3214 m
3
/hr) of slime water and more 

than (1326  m
3
/hr) of acid water. From the literature, separation of phosphoric acid from 

industrial waste water include dissolved aluminium was estimated by using four 

commercial flat sheet nanofiltration membranes
[1]

 .The phosphoric acid regain in the 

permeate flow was (77 %) . It was concluded that the membranes can effectively be 

applied for the separation of phosphoric acid from industrial waste waters. Mutter 
[2]

 

focused his study on the effect of chemical fertilizers industry on the Iraqi environment 

according to the international experience in this field and to the suitable limits of these 

chemicals. It was concluded that there are environmental problems in Iraq and may be 

worsen in the near future. In this research waste water discharged from the phosphoric 

acid plant was treated by using various types of filters such as granular activated carbon 

and two different types of nano filtration composite membranes. The main objective of 

this study is to reuse the treated waste water for irrigation. 

Materials and methods 

Figure (1) shows a schematic diagram of the waste water treatment system used in this 

study. The feed waste water was pumped from the feed tank (tank 1) via a diaphragm 

pump to the three filters stage (i.e., Granular activated carbon (1) , granular activated 
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carbon(2) , and PP sediment(3) ) and the feed temperature was fixed at (35 ºC) . Three 

filters were used to reduce or eliminate chlorine, and various organic contaminants in 

waste water. It was used as a pre-treatment as part of a nano filtration system to reduce 

many organic contaminants, chlorine, and other items that could foul the nano filtration 

membrane. Then the three filters treated wastewater is pumped to the nano filtration 

composite membrane cell unit. The membranes were flat-sheet nano filtration composite 

membranes with (12 cm
2
) effective area, which were placed in a membrane cell. The 

nanofiltration membranes were prepared from Poly(phenyl sulfone) as a membrane 

material with (ZnO) nanoparticles as an additive. The specifications of the nano filtartion 

membranes are summarized in Table 1. Additional information about the nano filtration 

membranes can be found elsewhere 
[3]

. 

The experiments were done in batch circulation process where the concentrate and 

permeate streams were returned back to the feed tank. The trans-membrane pressures 

were measured from the difference between the pressures in the concentrate and permeate 

streams. 

 

Analytical methods 

1- Determination of (TDS) and conductivity   

The Total dissolved solid (TDS) and the conductivity of the waste water were measured 

by using Hanna Instruments pH, TDS, EC Meter Model H19811, Romania.  

2-Determination of chloride  

The amount of Chloride presence in wastewater was measured by titrating the wastewater 

with silver nitrate solution. Each (1 mole) of silver nitrate reacts with (1 mole) of 

Chloride and the titrant concentration is (0.02 M) . Then, silver chloride is precipitated 

before red silver chromate is formed. The end of titration is specified by formation of red 

silver chromate.  

3-Determination of sulfate ion in waste water 

Method of measuring sulfate in water depends on the precipitation of sulfate ion by using 

barium chloride and suspended barium sulfate is formed. In order to make sure that the 

barium sulfate is homogeneous and stable, ethanol, glycerol, hydrochloric acid and 

sodium chloride were used. The absorbency of the suspended solution was measured by 

using spectrophotometer (UV-1100 spectrophotometer, Chrom Tech , China) with wave 

length of (420 nm) . 

4-Determination of phosphate in waste water 

Measurement of phosphate in water depends on the measurement of the absorbency of 

Ammonium molybdate reagent by using UV- spectrophotometer at  a wave length of 

(690 nm). 
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Calculated parameter 

The deprivation of each component is expressed using removal efficiency (%) , which is 

realized as the mass ratio of solute in permeates and feed as follow: 

100(%)Re 

















ff

PP

VC

VC
effeciencymoval      (1) 

where PC and fC  are the solute concentration in the permeate and feed (g l
−1

), respectively, 

whereas, PV and fV are the volume of permeate and feed (l) , respectively. 

 

Results and discussion  

There are a number of indicators of the water salinity for drinking and irrigation such as 

Total Dissolved Solid (TDS) and Electrical Conductivity (EC) , therefore it is focused in 

the following paragraphs on the measurement of the (TDS) and (EC) as an indicators for 

the validity of waste water after being treated by three filters stage and nano filtration 

membranes for water irrigation. It can be seen that (see table 1) (TDS) concentration 

(ppm) in waste water decreased from (4460 ppm) (A) to (4060 ppm) (B) after treatment 

using three filters stage as shown in  Figure (1) . The (TDS) concentration (ppm) of the 

waste water flow out from the flat-sheet nanofiltration composite membrane (C:NF-0.02 

ZnO) was (1060 ppm) . Whereas, the (TDS) concentration (ppm) of the waste water flow 

out from the three filters stage and treated by using another type of flat-sheet nano 

filtration composite membrane (D:NF-0.03ZnO) decreased from (4060) to (920 ppm) 

(79.3% removal efficiency) see figure (2). This phenomenon is attributed to the variation 

in the mean pore size and pore size distribution between the two flat-sheet nano filtration 

composite membranes shown in   Table (1). In general, there are several factors affect the 

membrane separation performance, for example, porosity, pore size distribution, 

membrane structure and membranes thickness. In this case, the pore size and pore size 

distribution were the dominant factors affacting the nano filtration composite membrane 

separation performance. (Alsalhy etal), reported that the separation performance of the 

(PVC) hollow fiber membranes is affected by the membrane pore size and pore size 

distribution as well as the morphology of the membrane. From the results mentioned 

above it can be concluded that the (TDS) concentration (ppm) out flow from flat-sheet 

nanofiltration composite membrane (Code D:NF-0.03 ZnO) is suitable for drinking water 

according to the Iraqi Central Organization for Standardization and Quality Control 

(ICOSQC) and World Health Organization (WHO) and also suitable for irrigation 

according to the irrigation water standards of WHO. 

Regarding the conductivity (µm/cm) of the waste water It can be noticed that the 

conductivity value of the raw waste water was( 7860  µm/cm) (Code A) and after treating 

the waste water by using three filters stage (Code B) the conductivity became (6800  

µm/cm). Then, the conductivity decreased to (2130 µm/cm) by using nano filtration 
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composite membrane (code C: NF 0.02 ZnO). Moreover, the conductivity of the waste 

water flow out from the nano filtration composite membrane (code D: NF 0.03ZnO) was 

(1840  µm/cm) (76.6 % removal efficiency). It is worthy to mention here that the waste 

water treated by nano filtration membrane (code D: NF 0.03 ZnO) is suitable for 

irrigation according to the irrigation water standards of WHO. 

The waste water also contains sulfates and phosphates with not allowable concentreation 

level compositions and it is important to reduce their concentration to the acceptable 

levels according to the Iraqi Central Organization for Standardization and Quality 

Control (ICOSQC) and World Health Organization (WHO). It can be seen that the (SO4) 

concentration is )1600 ppm( before and after treated by the three filters stage. The 

concentration of )SO4  ( decreased from )1600( to )1160( ppm by using nano filtration 

composite membrane (code C: NF 0.02ZnO), while using nano filtration composite 

membrane (code D: NF 0.03 ZnO) the concentration of SO4 decreased sharply to )250 

ppm) with )84.4 %( removal efficiency. This value is suitable for drinking water 

according to the drinking water standards of Iraq and WHO. For the phosphate (PO4) 

effect on the water quality, it can be noticed that the concentration of )PO4 (reduced from 

)55( to )46( ppm after treatment by using three filter stages , whereas the (PO4) 

concentration reduced to )33.6)  and )1.53( by using nano filtration composite membranes 

code (C and D) , respectively. The removal efficiency of )PO4 ( from the waste water was 

about )97.2 %(. It can be conclude that the waste water treated by using nano filtration 

composite membranes Code (D) is suitable for irrigation ]water standards of WHO for 

)PO4 ( between (10-20) ppm . 

Also there is a toxic effect of chlorine on the plants, where most of the plants are 

sensitive to the chlorine . It can be noticed that the concentration of the chlorine was 

reduced from (291.8 ppm)  in the ore waste water to (255.5 ppm) after treatment by using 

three filters stage, whereas the concentration of chlorine decreased to (70.9) and (35.45) 

ppm by using nano filtration membranes code (C and D), respectively. Higher removal 

efficiency of chlorine (87.8 %) was obtained  by using nano filtration composite 

membranes (code D: NF 0.03 ZnO).The observed values of this physico-chemical 

parameter are suitable for drinking water and irrigation and comply with the drinking 

water standards of Iraq and WHO and irrigation water standards of WHO. 
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Table (1) : Specifications of the filters and nano filtration membranes 

Filter and 

Membrane Code 

Filter and 

Membrane 

name 

Membrane 

structure 

Mean pore 

size (nm) 

Pore size 

distribution 

(nm) 

Thickness 

(µm) 

A None 

(before 

filtration) 

    

B Activated 

Carbon 

    

C NF-0.02ZnO* Sponge-

like 

119.5 110-150 250 

D NF-0.03ZnO* Finger-like 116.12 110-140 250 

 

*Nano filtration composite membrane with (ZnO) nano particles (0.02 and 0.03 wt%) 

 

Table (2) : the standards (permissible values of various pollutants) for drinking water 

recommended by Iraqi standards and WHO[5-7] 

 

Parameters  TDS 

(ppm) 

Conductivity 

(µs/cm) 

SO4 

(ppm) 

PO4 

(ppm) 

Cl 

(ppm) 

Drinking Water 

Standards 

Iraq 1500 2000 250 0.4 200 

 WHO 1000 750 400 - 250 

Irrigation Water 

Standards 

WHO 0-700 

Excellent, 

700-2000 

Good >2000 

Unsuitable 

<250 

Excellent, 

250-750 

Good, and 

750-2000 

Permissible 

0-200 10-20 0-300 
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Figure (1) schematic diagram of the wastewater treatment process 

 

 

Figure (2) Removel of TDS (ppm) from the wastewater using different types of filters 
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 الشركت العامت للصناعاث الانشائيت
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 ستخذام الفىسفى جبسن هادة هضافتإدراست اهكاًيت تحضير طابىق هحروق ب64- 

64- Study on  Manufacturing Clay Fire Brick Using Phosphogupsum 
 علي ًاظن عبذ الكرين ، لارا غٌي ههاوش ، لهيب عبذ الحسيي علي ،  هها علي عبىدايواى هحوذ سلطاى ، 

 ئيتالشركت العاهت للصٌاعاث الاًشا

info@scci.gov.iq 

 

 الخلاصت

ػٓ اٌزشثخ  ب"عضئ١ "ثذ٠لا (ٔبرظ ػشػٟ ِٓ ِؼبًِ الاعّذح)رٕبٚي ٘زا اٌجؾش دساعخ رؤص١ش اعزخذاَ اٌفٛعفٛ عجغُ 

ِٓ اعزٙلان رٌه ٌزؾم١ك ِشدٚد ث١ئٟ ٚالزظبدٞ ثبػزجبس٘ب ِٛاد ٍِٛصخ ٌٍج١ئخ ٌٍٚزم١ًٍ  لأزبط ؽبثٛق فخبسٞ ٚ

  .ئّخ ٌظٕبػخ اٌطبثٛقٛاّاٌزشة اٌظبٌؾخ ٌٍضساػخ اٌ

ِّضٚعخ   (R)رشثخ طبٌؾخ ٌظٕبػخ اٌطبثٛق سِض٘ب  : طٕغ ؽبثٛق ِخزجشٞ ثبعزخذاَ ٔٛػ١ٓ ِٓ اٌزشثخ اؽذّ٘ب

            طبثٛق ثبػبفخ اٌفٛعفٛ عجغُ ثٕغجخغ١ش طبٌؾخ ٌظٕبػخ اٌ (M)راد ٔغجخ سًِ ػب١ٌخ سِض٘ب  : ٚاخشٜ

 .(Cº  1000، 900 ، 800َ ؽش٠مخ اٌجضك ٚاٌؾشق ثذسعبد ؽشاسح )ِٓ ٚصْ اٌزشثخ ٚثبعزخذا (10 ، 5 ، 2 % )

ػٓ اٌزشثخ ثطش٠مخ اٌجضك ٌٚىلا إٌٛػ١ٓ ِٓ  ب"عضئ١ "رش١ش إٌزبئظ ثشىً ػبَ اٌٝ اْ اعزخذاَ اٌفٛعفٛ عجغُ ثذ٠لا

الاػبفخ رؤدٞ اٌٝ أخفبع ِمبِٚخ الأؼغبؽ ٚاٌىضبفخ ٚص٠بدح ٔغجخ الاِزظبص ٚاٌزض٘ش ثض٠بدح ٔغجخ  آٔفب"اٌزشثخ 

 .ٚثض٠بدح دسعخ ؽشاسح اٌؾشق ِمبسٔخ ثبٌّشعؼ١خ 

ػطذ افؼً أ لأٙب (ºC800 ٚاٌؾشق ثذسعخ ؽشاسح )ؽش٠مخ اٌىجظ  أػزّذد M))زؾغ١ٓ خظبئض اٌزشثخ ٌ

 . ثطش٠مخ اٌجضكإٌزبئظ ِمبسٔخ 
 
 . فٛعفٛ عجغُ ، وجش٠زبد اٌىبٌغ١َٛ ، ِخٍفبد طٕبػ١خ ، اٌطبثٛق اٌفخبسٞ -: كلواث هفتاحيت 

 
 الوقذهت

اٌفٛعفٛ عجغُ ٠ٚظٕف : ِٚٓ ث١ٓ ٘زٖ إٌفب٠بد، عّذح اٌفٛعفبر١خ ِغّٛػخ ِٓ اٌٍّٛصبد اٌج١ئ١خ لأظبؽت طٕبػخ ار

( ِٓ اٌفٛعفٛ عجغُ ton4-5 ٔزبط ؽبِغ اٌفٛعفٛس٠ه ٠ٕٚزظ ؽٛاٌٟ )لإٔفب٠بد طٍجخ ٠ٚزخٍف ِٓ اٌؼ١ٍّخ اٌشؽجخ 

.  (1986( ١ٍِْٛ ؽٓ ػبَ )5,2 -5,1اٌؼشاق ؽٛاٌٟ ) ِٓ ؽبِغ اٌفٛعفٛس٠ه ٠ٚمذس أزبعٗ  فٟ ٠ٕزظِٓ وً ؽٓ 

ْ رشو١ت اٌفٛعفٛعجغُ ٠خزٍف اػزّبدا ػٍٝ ٔٛع اٌظخٛس اٌفٛعفبر١خ اٌّغزخذِخ ٚػ١ٍّبد رظ١ٕغ ؽبِغ إ

ٚرش١ش اٌّظبدس اٌٝ اْ اٌّىْٛ اٌشئ١ظ ٌٍفٛعفٛ عجغُ ٘ٛ وجش٠زبد اٌىبٌغ١َٛ  ٔغجزٗ فٟ اٌفٛعفٛ  .اٌفٛعفٛس٠ه 

ػبفخ اٌٝ ٚعٛد ٔغجخ غ١ش ِشغٛة ف١ٙب ِٓ خبِظ اٚوغ١ذ اٌفغفٛس ٚاٌفٍٛس٠ذ إ( 1±7.94)عجغُ اٌؼشالٟ ثؾذٚد 

( ٚوّب ِج١ٓ H2SO4 , HF , H3PO4)ِٚٛاد ػؼ٠ٛخ ٌٚٗ خظبئض ؽبِؼ١خ ثغجت ٚعٛد اٌشٛائت اٌؾبِؼ١خ  

ٛاد ٠ؤدٞ اٌٝ رٍف ٚرآوً اٌّ وٛٔٗٚثغجت رٌه فبْ اعزخذاِٗ فٟ لطبع اٌجٕبء ِؾذٚد  .( 1فٟ اٌغذٚي سلُ )

وغ١ذ اٌىبٌغ١َٛ ٌزؾ٠ًٛ ٚٚفٟ ؽبٌخ اٌزطج١ك اٌؼٍّٟ ٠غغً ثبٌّبء ٠ٚؼبف ٌٗ ١٘ذس ،ٚاٌّؼذاد اٌّغزخذِخ فٟ اٌجٕبء

اٌٛعؾ اٌؾبِؼٟ اٌٝ لبػذٞ ِّب ٠زشرت ػ١ٍٗ وٍف ػب١ٌخ اػبفخ اٌٝ ٚعٛد ِغّٛػخ ِٓ اٌشٛائت ٚاٌّج١ٕخ ٔغجٙب 

  ، ا١ٌٕىً ،اٌؾذ٠ذ  ،اٌشطبص  ،اٌّغ١ٕغ١َٛ :  ِضً( رشًّ )أؽّبع ِزجم١خ ، ػٕبطشٔبدسح 2فٟ اٌغذٚي سلُ )

ّٛعٛدح اعبعب فٟ اٌظخٛس اٌفٛعفبر١خ ٚاْ ػ١ٍّخ رٕم١زٗ ِٓ ٘زٖ اٌؼٕبطش ِىٍفخ عذا اٌاٌىبد١َِٛ ٚالا١ٌَّٕٛ( 

٠ؾٛٞ ػٍٝ ِغز٠ٛبد ِٕخفؼخ ِٓ اٌّؼبدْ اٌضم١ٍخ  ٚاٌغبِخ  اٌؼشالٟىٓ الاشبسح اٌٝ اْ اٌفٛعفٛ عجغُ ٠ّٚ

اػبفخ اٌٝ ٚعٛد ِىٛٔبد اشؼبػ١خ )اٌشاد٠َٛ( ؽ١ش ٠زؾًٍ اٌٝ غبص اٌشادْٚثشىً آِٓ  ٚثبلاِىبْ اعزخذاِٗ
 

ٔشبؽٗ الاشؼبػٟ ألً ِٓ ل١ُ  .ٚعجظ اٌفٛعفبد اٌزٞ ٠ٕزغٗ ِظٕغ ؽبِغ اٌفٛعفٛس٠ه فٟ اٌؼشاق ثٛعٗ ػبَ 

  . الاعزضٕبء اٌٛاسدح فٟ اٌٍٛائؼ اٌزٕظ١ّ١خ ٚالاسشبداد اٌذ١ٌٚخ
 

 الجزء العولي

رشثخ راد ٚ (M) راد ٔغجخ سًِ ػب١ٌخرشثخ  ٌٍفٛعفٛ عجغُ ٌّٕٚبرط ؾٛطبد اٌى١ّ١بئ١خ ٚاٌف١ض٠بئ١خاٌف أعش٠ذ -

 .( ػٍٝ اٌزٛاٌٟ M  :N( )1:1ثٕغجخ ) ((R رشثخ ِّضٚعخٚ ((N ٔغجخ اؽ١بْ ػب١ٌخ
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 R)اٌّّضٚعخ ) ِٓ ٚصْ اٌزشثخ (10،5،2% )ػبفخ اٌفٛعفٛ عجغُ ثٕغت إخشٜ ِغ أِشعؼ١خ ٚخٍطبد  ذػٍّ -

 .ثطش٠مزٟ اٌجضك ٚاٌىجظ  M راد ٔغجخ سًِ ػب١ٌخ خ اٌجضك ٚخٍطبد ِٓ اٌزشثخثطش٠م

إٌّبرط فٟ عٛ  عففذ .(mm72 *38*25 عزخذَ عٙبص اٌجضك ٌزؾؼ١ش ػ١ٕبد ؽبثٛق ِخزجشٞ ثبثؼبد )أ -

 (ºC110 ِخزجشٞ ثشىً رذس٠غٟ ثذسعخ ؽشاسح )ؽشاسٞ وٙشثبئٟ فٟ ِغفف  عففذ( صُ hrs72 اٌّخزجش ٌّذح )

ِذ٘ب أٔؼبط إ ِذحسثغ عبػبد ٚأخلاي  (ºC1000 ، 900 ، 800 ثذسعبد ؽشاسح ) ذصُ ؽشل .ثؼخ ا٠بَ سأٌّذح 

 .عبػخ ٚاؽذح 

اسرفبػب ٚثزغ١ٍؾ  (mm50 لطشا ٚ) (mm50 ثؼبدٖ )أثطش٠مخ اٌىجظ ثبعزخذاَ لبٌت اعطٛأٟ إٌّبرط  شىٍذ -

 ؽشاسٞ وٙشثبئٟ فٟ ِغففعففذ ( صُ hrs48 إٌّبرط فٟ عٛ اٌّخزجش ٌّذح ) ٚعففذ .(MP) 104 ػغؾ ثّمذاس

       خلاي (Cº 800ذ ثذسعخ ؽشاسح )٠بَ ٚؽشلأٌّذح صلاصخ  (ºC110 ِخزجشٞ ثشىً رذس٠غٟ ثذسعخ ؽشاسح )

(4 hrs) ِذ٘ب أٔؼبط إ ّذحٚث(1 hr) . 

 .) لٛح الأؼغبؽ ، الاِزظبص ، اٌزض٘ش، اٌىضبفخ ( : فؾٛطبد ػٍٝ ػ١ٕبد اٌطبثٛق اٌّؾشٚق أعش٠ذ  -
 

 الوٌاقشتتائج والٌ

ٚثبػبفخ ٔغت  M ٚ (R)))ْ اعزخذاَ اٌزشثز١ٓ أاٌٝ  (2( ٚ)1سلُ ) اٌشى١ٍٓػبَ ٚاٌّج١ٕخ فٟ رش١ش إٌزبئظ ثشىً 

اٌٝ أخفبع ِمبِٚخ الأؼغبؽ  ( ػٓ اٌزشثخ ٚثطش٠مزٟ اٌجضك ٚاٌىجظ ب"عضئ١ "ثذ٠لااٌفٛعفٛ عجغُ ) ِخزٍفخ ِٓ 

ٚاٌزض٘ش ثض٠بدح ٔغجخ الاػبفخ ِمبسٔخ ثبٌّشعؼ١خ ٚأػطذ اػبفخ ٚاٌىضبفخ ٚص٠بدح اٌّغب١ِخ ٚٔغجخ الاِزظبص 

ألً أخفبع فٟ  (ºC800 ( ِٓ ٚصْ اٌزشثخ ثبعزخذاَ ؽش٠مخ اٌجضك ػٕذ اٌؾشق ثذسعخ )2% اٌفٛعفٛعجغُ ثٕغجخ )

ثم١خ ٚ( ºC900 ٚ1000 ِمبِٚخ الأؼغبؽ ٚاٌىضبفخ ٚألً ص٠بدح فٟ ٔغجخ الاِزظبص ِمبسٔخ ثذسعزٟ اٌؾشق )

ٚثذسعخ  % (1.47) ، (1.19) ، (5.3ثؾذٚد ) (Rٌٍزشثخ اٌّّضٚعخ ) دعبءإر ػبفخ ؽ١ش ٔغت الا

ػٍٝ اٌزٛاٌٟ ٚثذسعخ رض٘ش )ِزٛعؾ( فٟ  % (2) ، (1.2) ، (4( عبءد ثّمذاس )(Mرض٘ش)ِزٛعؾ( ٚ ٌٍزشثخ 

ألظٝ  (ºC1000 ِٓ ٚصْ اٌزشثخ ػٕذ اٌؾشق ثذسعخ ) (10% ؽ١ٓ أػطذ اػبفخ اٌفٛعفٛ عجغُ ثٕغجخ )

ثّمذاس   (M)عبءد ٌٍزشثخص٠بدح فٟ ٔغجخ الاِزظبص ٚاٌزض٘ش إر  خفبع فٟ ِمبِٚخ الأؼغبؽ ٚاٌىضبفخ ٚألظٝأ

عبءد ثؾذٚد  ((R ػٍٝ اٌزٛاٌٟ ٚثذسعخ رض٘ش )وض١ف عذا( ٌٍٚزشثخ اٌّّضٚعخ % (2.16( )4.11( )53.1)

 ٚثذسعخ رض٘ش )وض١ف عذا( ِمبسٔخ ثبٌّشعؼ١خ. % (9.14( )8.8( )6.48)

زؾغ١ٓ خظبئض ٌٚ  (R)ِمبسٔخ ثبٌزشثخ اٌّّضٚعخ (M)خفبع ٚاػؼ فٟ ل١ُ اٌمٛح ثبعزخذاَ اٌزشثخ أٌٛؽظ 

 (2% ٚلذ اػطذ ٔغجخ اػبفخ )ؽش٠مخ اٌىجظ  أػزّذد( (Mاٌؼ١ٕبد إٌّزغخ ثبعزخذاَ ؽش٠مخ اٌجضك ٌٍزشثخ 

ٚثذسعخ ؽشاسح  (6.44% ثّمذاس)عبءد  إراٌفٛعفٛ عجغُ ِٓ ٚصْ اٌزشثخ اػٍٝ ص٠بدح فٟ ِمبِٚخ الأؼغبؽ 

 . (3) سلُ ٚاٌّج١ٕخ فٟ اٌشىً( ِمبسٔخ ثطش٠مخ اٌجضك ºC800 ؽشق )

ٕ٘بن رغب٠ش فٟ عٍٛن ٚٚٔٛع اٌّؼبفبد اٌّغزخذِخ ( )اٌزشاة ١ٌٚخلأرزؤصش ثٕٛػ١خ اٌّٛاد ا آٔفبإٌزبئظ اٌّج١ٕخ إْ  

غجخ أؽ١بْ ع١ذح ػّٓ اٌؾذٚد اٌّغزخذِخ رؾٛٞ ػٍٝ ٔ (R) اٌّشعؼ١خ اْ اٌزشثخ اٌّّضٚعخ إراٌزشثز١ٓ اٌّغزخذِخ 

ٔؼغبؽ ٚأػٍٝ وضبفخ ٚألً ٔغجخ اِزظبص ِمبِٚخ ااػطٝ أػٍٝ  (ºC1000 ٚاْ اٌؾشق ثذسعخ ) ،اٌّغّٛػ ثٙب 

Kg/cm عبءد ثؾذٚد ) إر
2

251( ) g/cm
3

ػٍٝ اٌزٛاٌٟ ٚثزض٘ش)ِزٛعؾ( ِمبسٔخ ثذسعزٟ  (18, 1    %( )7.1

ؽذٚس ػ١ٍّخ اٌزٍج١ذ اٌزٟ رجذأ ثذسعخ  ػٍٝدسعخ اٌؾشاسح عبػذ  اْ اسرفبعٚ ، (ºC800( ٚ ) ºC900 اٌؾشق )

(ºC 1000)  اٌٝ رؾغ١ٓ خظبئض  ٜ ٘زاداٌغغُ ٚأؽ١ش ٠زىْٛ اٌغبئً اٌضعبعٟ اٌزٞ ٠ؼًّ ػٍٝ سثؾ عض٠ئبد

 . اٌطبثٛق

ظبص اٌٝ أخفبع اٌمٛح ٚاٌىضبفخ ٚص٠بدح ٔغجخ الاِز أدد (M) اٌّشعؼ١خ فٟ اٌزشثخ فٟ ؽ١ٓ اْ ص٠بدح ٔغجخ اٌشًِ

                    ٔؼغبؽ ٚأػٍٝ وضبفخ ٚألً ٔغجخ اِزظبص ؽ١ش عبءد ثؾذٚداػٍٝ ِمبِٚخ أٚلذ أػطذ ٚاٌزض٘ش 

(  Kg/cm
2

175( )g/cm
3

( 800 (ºC ػٕذ اٌؾشق ثذسعخ  ػٍٝ اٌزٛاٌٟ ٚثزض٘ش )ِزٛعؾ( (%9.19 ( )63.1 
 
 

(ºC900 ِمبسٔخ ثذسعزٟ اٌؾشق )
 

 ٚ ºC) 1000(
 

اٌزٞ ٠شافك ػ١ٍّخ رؾٛي ِؼذٟٔ ثغجت ص٠بدح اٌؾغُ ،  

اٌىٛاسرض اٚ ِب ٠غّٝ ثبٌزؾٛلاد اٌطٛس٠خ اٌزٟ رطشأ ػٍٝ اٌغ١ٍىب ؽ١ش ٠ىْٛ شىً اٌغ١ٍىب ػٕذ دسعخ اٌؾشاسح 

رؾٛي اٌٝ ث١زب وٛاسرض ِغ ص٠بدح فٟ اٌؾغُ ) ºC) 750  ٚػٕذ سفغ دسعخ اٌؾشاسح اٌٝ .الاػز١بد٠خ اٌفب وٛاسرض

( ºC 900ق رؾٛي اٌج١زب وٛاسرض اٌٝ رش٠ذ٠ّبد ػٕذ دسعخ ؽشاسح اوضش ِٓ )( ٚػٕذ اعزّشاس اٌؾش2% ِمذاس٘ب )
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( 12 ِغ ص٠بدح ثبٌؾغُ ِمذاس٘ب )%
 

داخً إٌّٛرط اصٕبء ػ١ٍّخ اٌزٍج١ذ أدد اٌٝ  ذٚ٘زٖ اٌزغ١شاد اٌؾغ١ّخ اٌزٟ رىٛٔ

 .رىْٛ رشممبد ِغٙش٠خ  رٕؼىظ ػٍٝ خٛاص اٌطبثٛق 

ٍٝ وبسثٛٔبد اٌىبٌغ١َٛ لش٠ت ِٓ اٌؾذٚد اٌؼ١ٍب ٚاٌّؾزٜٛ اٌؼبٌٟ فؼلا ػٓ أْ ٔٛػٟ اٌزشثخ اٌّغزخذِخ رؾٛٞ ػ

ِٓ ( (CaCO3 عٍجٟ ػٍٝ رى٠ٛٓ الاؽٛاساٌّؼذ١ٔخ ٌٗ رؤص١ش
 

ٚاصٕبء اٌزؼبًِ اٌؾشاسٞ ثذأ رفىه وبسثٛٔبد اٌىبٌغ١َٛ     

CaCO3)) ( ثؾذٚد دسعخ ؽشاسحºC 700 - 850 ْٛ٠ٚظبؽت ٘زا اٌزفىه رظبػذ غبص صبٟٔ اٚوغ١ذ اٌىبسث )

ٚاٚوغ١ذ اٌىبٌغ١َٛ اٌؾش ٚالاخ١ش ٠ؼزجش ِشوت غ١ش ِشغٛة ف١ٗ ٚثٛعٛد اٌشؽٛثخ فٟ اٌغٛ أٚ اٌّبء ٠ىْٛ 

١٘ذسٚوغ١ذ اٌىبٌغ١َٛ ٚاٌّشوت الاخ١ش رّزبص ؽغُ عض٠ئبرٗ وٛٔٙب ػؼف ؽغُ عض٠ئبد اٚوغ١ذ اٌىبٌغ١َٛ اٌؾش 

ت أخفبع اٌّذٜ اٌؾشاسٞ ٌّشؽٍخ ِغججب ا٠ؼب الاعٙبداد اٌزٟ رؤدٞ اٌٝ ؽظٛي رشممبد ثبلاػبفخ اٌٝ أٗ ٠غج

رٍج١ذ اٌزشثخ
 .

 

  :ٙب ِضًف١( اٌٝ ٚعٛد شٛائت غ١شِشغٛة 1) سلُ غذٚياٌ ٍفٛعفٛ عجغُ ٚاٌّج١ٕخ فٟرش١شٔزبئظ اٌزؾ١ًٍ اٌى١ّ١بئٟ ٌ

اٌزٟ رؾذد اعزخذاِخ فٟ لطبع اٌجٕبء  وّب اْ ٕ٘بن  رؤص١ش عٍجٟ ِشبثٗ ٌٍىٍغب٠ذ خبِظ أٚوغ١ذ اٌفغفٛس ٚاٌفٍٛس

فٟ اٌفٛعفٛعجغُ ٚاٌزٞ ٠جذأ  ( ٚ٘ٛ اٌّشوت اٌشئ١ظCaSO4.2H2Oص٠بدح اٌغجغُ )وجش٠زبد اٌىبٌغ١َٛ() ٔبعُ ػٓ

 (ºC) 40  ؽشاسح رجذأ ثفمذاْ ِبء رجٍٛس٘ب ػٕذ اٌٛطٛي اٌٝ دسعخٚرؤص١شٖ ثؼ١ٍّخ اٌزفىه خلاي ِشاؽً اٌزغف١ف 

ِبء اٌزجٍٛس ثبٌىبًِ  ٠فمذسعخ اٌؾشاسح رجذأ ثفمذاْ صٍضٟ ِبء اٌزجٍٛس ٚػٕذ اسرفبع د (ºC) 150-180 ٚػٕذ دسعخ 

عٙبداد داخ١ٍخ ِغججخ رشممبد رمًٍ ِٓ ِمبِٚخ إِزؾٛلا اٌٝ وجش٠زبد اٌىبٌغ١َٛ اٌلاِبئٟ ٚ٘زا اٌفمذاْ ٠ٌٛذ 

الأؼغبؽ 
 
اٌٝ رىْٛ أٚوغ١ذ  أدٜ (ºC 1000) ؽشاسح ػبفخ اٌٝ اْ رفىه وجش٠زبد اٌىبٌغ١َٛ ثؾذٚد دسعخإ

اٌٝ ؽذٚس رشممبد   أدد ػبفخ  اٌٝ رؾشس و١ّبد وج١شح ِٓ اٌغبصاد إة ف١ٗ اٌىبٌغ١َٛ ٚ٘ٛ ِشوت غ١ش ِشغٛ

 ٚثبعزخذاَ ولا إٌٛػ١ٓ ِٓ اٌزشثخ.صش عٍجب ػٍٝ خظبئض اٌطبثٛق أِّب 

ِمبسٔخ ثجم١خ دسعبد اٌؾشق ثغجت  (ºC800 ٌٛؽظ اْ خظبئض اٌطبثٛق ثٛعٛد اٌّؼبف أفؼً ػٕذ دسعخ )

ٔؼىظ ا٠غبث١ب ػٍٝ لٛح اٌزؾًّ ابد اٌىبٌغ١َٛ ٚلٍخ اٌفغٛاد ِّب أخفبع رؾًٍ وبسثٛٔبد اٌىبٌغ١َٛ ٚوجش٠ز

ٚأخفبع ٔغجخ اٌزض٘ش ثغجت لٍخ ؽشوخ الاِلاػ داخً رغ٠ٛف اٌطبثٛق
 

ػٍّب اْ اٌفٛعفٛ عجغُ رٚثبٔٗ أوضش ِٓ  

 . اٌغجظ اٌطج١ؼٟ
 

 اجاثتالاستٌ

ِٓ اٌفٛعفٛ عجغُ  (10،5،2% )ٔغت ِخزٍفخ ِغ  (M)ٚ  (R)رش١ش إٌزبئظ ثشىً ػبَ اٌٝ اْ اعزخذاَ اٌزشثز١ٓ 

اٌجضك اٌٝ أخفبع ِمبِٚخ الأؼغبؽ ٚاٌىضبفخ ٚص٠بدح ٔغجخ الاِزظبص خ اٌزشثخ ٚثطش٠مػٓ  ب"عضئ١ "ثذ٠لا

 ٚاٌزض٘ش ثض٠بدح ٔغجخ الاػبفخ ٚثض٠بدح دسعخ اٌؾشاسح ِمبسٔخ ثبٌّشعؼ١خ.

ألً  (ºC) 800  ذسعخ ؽشقثطش٠مخ اٌجضك ٚث (M)ٚ (R)  ِٓ ٚصْ اٌزشثز١ٓ %( 2ػبفخ ثٕغجخ )الاػطذ أٚ

أخفبع فٟ ِمبِٚخ الأؼغبؽ ٚاٌىضبفخ ٚالً ص٠بدح فٟ ٔغجخ الاِزظبص ٚثذسعخ رض٘ش )ِزٛعؾ( ِمبسٔخ 

 ثبٌّشعؼ١خ.

ِٓ اٌفٛعفٛ عجغُ ثطش٠مخ اٌىجظ ٚػٕدذ  (10،5،2% ) ثٕغت ِخزٍفخ ٚ (M)رش١ش إٌزبئظ اٌٝ اْ اعزخذاَ اٌزشثخ ٚ

مبِٚخ الأؼغبؽ ٚاٌىضبفخ ٚص٠بدح ٔغجخ الاِزظبص ثض٠بدح ٔغجخ الاػدبفخ اٌٝ أخفبع ِ (ºC800 اٌؾشق ثذسعخ )

    فؼً ِمبسٔخ ثٕفظ ٔغدت الاػدبفخ ثطش٠مدخ اٌجضدك ثذسعدخ ؽدشاسح ؽدشقأِمبسٔخ ثبٌّشعؼ١خ ٌٚىٕٙب اػطذ ٔزبئظ 

ºC) 800.) 
 
 الوصادر

د. فشاط ف١ظً ػجذ اٌؾ١ّذ ، ثش٠ئخ ٚآخشْٚ  -1
,,
إٌّزظ فٟ اٌّؼبًِ الأ١ٍ٘خ فٟ اِىب١ٔخ اعزخذاَ اٌطبثٛق اٌط١ٕٟ  

الاعظ ٚاٌغذاساْ اٌؾبٍِخ ٌلأصمبي 
 ،،

 .  2008/ ٚصاسح الأػّبس ٚالأعىبْ / ِشوض ثؾٛس اٌجٕبء , اٌؼشاق / 

د. اعّبػ١ً خ١ًٍ ا١ٌٙزٟ   -2
 ,,
اٌزشو١ت ٚالاعزؼّبلاد اٌٛاعؼخ ٌٍفٛعفٛ عجغ١ُ  

   ,,
ِغٍخ الأجبس ٌٍؼٍَٛ اٌظشفخ 

 . 2007/  ( ٌؼب2َ( اٌؼذد )1ِغٍذ )

3- Bartow, 
,, 
Proceedings of the third international symposium on phosphogypsum 

,
 
 
 

organized by the university of Miami under agrant sponsored by the florida Institute of 

phosphate research ,volume 2, 1990 . 
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( ٠ج١ٓ اٌؼلالخ ث١ٓ لٛح الأؼغبؽ ٚٔغجخ 1) اٌشىً

لاػبفخ ٌّٕبرط ِٓ فٛعفٛ عجغُ ٌزشثخ راد ٔغجخ ا

ػٕذ اٌؾشق ثذسعبد ؽشاسح  (M)سًِ ػب١ٌخ 

 ِخزٍفخ ٚثطش٠مخ اٌجضك

 

( ٠ج١ٓ اٌؼلالخ ث١ٓ لٛح الأؼغبؽ ٚٔغجخ 2) اٌشىً

  (R)الاػبفخ ٌّٕبرط ِٓ فٛعفٛ عغُ ٌزشثخ ِّضٚعخ 

 ٠مخ اٌجضكِخزٍفخ ٚثطشػٕذ اٌؾشق ثذسعبد ؽشاسح 

 

 إٌغجخ اٌّئ٠ٛخ الاوبع١ذ د

 CaO )  ) 84.29اٌىبٌغ١َٛ   اٚوغ١ذ 1

2 (SO3 صبٌش اٚوغ١ذ اٌىجش٠ذ )   03.44 

 26.0- 59.0 (P2O5)ٌفغفٛسا خبِظ اٚوغ١ذ 3

4 ) F  ( 03.1 - 032.0 فٍٛس 

5 (MgO )  َٛاٚوغ١ذ اٌّغ١ٕغ١  12.0 

6 ( SiO2 )  ْٛصبٟٔ اٚوغ١ذ اٌغ١ٍى  84.1 

7 ( PH ( 2.3 اٌؾبِؼ١خ 

8 (Gypsum)  ُعجغ  75.94 

  اٌؼشالٟ ( ٠ج١ٓ اٌّىٛٔبد اٌشئ١غخ ٌٍفٛعفٛ عجغ1ُي )عذٚ

 

Zn pb Cd Fe Ni Co Sr Metals  

8,4 45 9,3 149  8,44 168 382 Average (PPM) 

 
  ( فٟ اٌفٛعفٛ عجغPPMُ( ٠ج١ٓ ٔغجخ اٌّؼبدْ )2عذٚي )
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( ٠ج١ٓ ِمبسٔخ لٛح الأؼغبؽ ثطش٠مزٟ اٌجضك ٚاٌىجظ ثؤعزخذاَ فٛعفٛ عجغُ وّؼبف ػٕذ اٌؾشق 3) اٌشىً

) ºC800 )ثذسعخ 
 
 (M)ٌزشثخ راد ٔغجخ سًِ ػب١ٌخ  
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 دراسة اهكانية تحضير طابىق هحروق باستخذام هخلفات صناعية وبنائية65- 

65- Study the Possibility of  the Preparation Clay Fire Brick by Using 

Industrial and Building Wastes 
عفراء جوال ،  علي ةعبذ الكرين لفت ، سهير عبذ العزيز جابر ، يواى هحوذ سلطاى ، ثناء عبذ الاهير جاسنٳ

 جاسن 

 الشركة العاهة للصناعات الانشائية

info@scci.gov.iq 

 

 الخلاصة 

) ٔبرظ  غجبس اٌسّٕذ ،)وسش اٌطبثٛق ٚأمبع اٌجٕبء(  :ِضً ِخٍفبد اٌجٕبء  رٕبٚي ٘زا اٌجؾش دساسخ رأص١ش اسزخذاَ

 ٘بصبسآاٌزم١ًٍ ِٓ  ، ٌغشعذ(  وجذ٠ً عضئٟ ػٓ اٌزشثخ ػٍٝ خٛاص اٌطبثٛق اٌفخبسٞ ػشػٟ ٌّؼبًِ اٌسّٕ  

 اٌسٍج١خ ػٍٝ اٌج١ئخ ٚرم١ًٍ اسزٙلان اٌزشة اٌظبٌؾخ ٌٍضساػخ اٌّلائّخ ٌظٕبػخ اٌطبثٛق . 

ِّضٚعخ  (  (Rسزخذاَ ٔٛػ١ٓ ِٓ اٌزشثخ اؽذّ٘ب رشثخ طبٌؾخ ٌظٕبػخ اٌطبثٛق سِض٘ب بؽبثٛق ِخزجشٞ ث طٕغ

               ػبفخ غجبساٌسّٕذ ثٕسجخبثغ١ش طبٌؾخ ٌظٕبػخ اٌطبثٛق  ((Mٚاخشٜ راد ٔسجخ سًِ ػب١ٌخ سِض٘ب 

اٌؾشق ثذسعبد ٚاٌىجس صُ ( ِٓ ٚصْ اٌزشثخ ٚثطش٠مخ اٌجضك 2،02،02،% ( ِٚخٍفبد اٌجٕبء ثٕسجخ )2،،،،%0 )

 . (ºC،222،022،022 ؽشاسح )

ىلا رش١ش إٌزبئظ ثشىً ػبَ  اٌٝ اْ اسزخذاَ غجبس اٌسّٕذ ٚاٌّخٍفبد وجذ٠ً عضئٟ ػٓ اٌزشثخ ثطش٠مخ اٌجضك ٌٚ

رؤدٞ اٌٝ أخفبع ِمبِٚخ الأؼغبؽ ٚاٌىضبفخ ٚص٠بدح ٔسجخ الاِزظبص ٚاٌزض٘ش ثض٠بدح  آٔفبإٌٛػ١ٓ ِٓ اٌزشثخ 

 . ٔسجخ الاػبفخ ٚثض٠بدح دسعخ ؽشاسح اٌؾشق ِمبسٔخ ثبٌّشعؼ١خ

لأٙب اػطذ زؾس١ٓ خظبئض اٌزشثخ ٌ) ºC) 022 فمؾ ٚاٌؾشق ثذسعخ ؽشاسح (M)ؽش٠مخ اٌىجس ٌٍزشثخ اػزّذد 

 . ٚثطش٠مخ اٌجضك ؼً إٌزبئظ ِمبسٔخ ثجم١خ اٌذسعبداف

 

 ، ِخٍفبد اٌجٕبء ، وبسثٛٔبد اٌىبٌس١َٛ ، اٌطبثٛق اٌفخبسٞ . (CKD)غجبس اٌسّٕذ  :وفتاحية الكلوات ال

 

 الوقذهة

خ وٕفب٠بد طٍجخ ٚرؼزجش ِظبدس سئ١س ش )غجبس اٌسّٕذ ، ِخٍفبد اٌجٕبء(اٌجؾاٌّخٍفبد اٌّسزخذِخ فٟ ٘زا رظٕف 

 ٠بدح ِؼذلاد اٌزٍٛس اٌج١ئٟ .فٟ ص

ٌٗ رأص١شاد سٍج١خ ػٍٝ اٌج١ئخ ؽ١ش رطشػ ِؼبًِ ٔبرظ ػشػٟ ِٓ طٕبػخ اٌسّٕذ  ٠ؼزجش ف١ّب ٠خض غجبس اٌسّٕذ

( ِٚٛاد Na2O ،K2Oٛاد ل٠ٍٛـخ ػب١ٌـخ ٟٚ٘ )ـاؽزٛاءٖ ػٍٝ ِٚ . ٌىً سٕخ ( ١ٍِْٛ ؽ02ٓ)فٟ اٌؼبٌُ اٌسّٕذ 

  سعبػٗ اٌٝ الافشاْٳلا ٠ّىٓ  ( ٌٚزٌه ،اٌّج١ٕخ فٟ اٌغذٚي ) ىٍٛس٠ذادٚاٌ اخشٜ غ١ش ِشغٛة ثٙب ِضً اٌىجش٠زبد

( أٗ ِبدح طٍجخ ل٠ٍٛخ ثشىً ِسؾٛق ِىٛٔخ ِٓ CKD) (Cement Klin Dust) غجبس اٌسّٕذ٠ّٚىٓ رؼش٠ف 

 اٌطٛس اٌغبٌتاٌٝ اْ رش١ش ٔزبئظ اٌزشو١ت اٌّؼذٟٔ ثبسزخذاَ ؽ١ٛد الاشؼخ اٌس١ٕ١خ .عضئِٟٛاد خبَ ِؾشٚلخ ثشىً 

 . (،اٌّج١ٕخ فٟ اٌشىً )ٚ )وبسثٛٔبد اٌىبٌس١َٛ( صُ ؽٛس اٌىٛاسرض ٚاٌذٌِٚٛب٠ذ ٘ٛ اٌىبٌسب٠ذ

خش اػزّبدا آ( ٠خزٍف ِٓ ِؼًّ اٌٝ CKDاٌسّٕذ ) ٚاٌى١ّ١بئ١خ ٚاٌزشو١ت اٌّؼذٟٔ ٌغجبس اْ اٌظفبد اٌف١ض٠بئ١خ

، ١ٍّبد اٌزٟ رؾذس داخً اٌفشْ ٔٛع اٌؼ، رظ١ُّ اٌفشْ ، ػٍٝ ػذح ػٛاًِ أّ٘ٙب ٔٛع اٌّٛاد اٌخبَ اٌّسزؼٍّخ 

 . ؽش٠مخ رغّغ غجبس اٌسّٕذ ٚٔٛع اٌٛلٛد اٌّسزخذَ

اٌزط٠ٛش ، ، الأشبء  ، اٌٙذَ أٙب ِخٍفبد طٍجخ غ١ش خطشح رزٌٛذ ِٓ ٔشبؽبد اٌجٕبءاِب اٌّخٍفبد الأشبئ١خ رؼشف 

                ؽ١ش رزشاٚػ ث١ٓ ، ٚرشىً ٔفب٠بد الأمبع فٟ ثغذاد ٔسجخ ِئ٠ٛخ وج١شح ِٓ إٌفب٠بد اٌظٍجخ ٚاٌزظ١ٍؼ

 .ِٓ ِغّٛع ٔست إٌفب٠بد اٌظٍجخ (%02-02 )

 رٳ( اٌٝ اْ اٌطبثٛق ٠ز١ّض ثبٌؼّش اٌزشغ١ٍٟ اٌط٠ًٛ (BDAرش١ش ٚصبئك ارؾبد رط٠ٛش اٌطبثٛق فٟ اٌٍّّىخ اٌّزؾذح 

:  ِضًطج١مبد ِخزٍفخ ػبدح اسزخذاِٗ فٟ راءأٗ لا ٠زؾًٍ ٚلا رٕجؼش اٌغبصاد ِٕٗ ٌٚٙزااٌسجت ٕ٘بن اِىب١ٔخ فٟ 

 . ( اٌطشق اٌضساػ١خٚ)سوبَ خشٓ فٟ طٕبػخ اٌىٛٔىش٠ذ ، اٌسذٚد ، اٌطشق اٌفشػ١خ ، ِلاػت اٌزٕس 
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 الجزء العولي

( Mاؽذّ٘ب ٔسجخ سًِ ػب١ٌخ )اٌّٛاد اٌّسزخذِخ فٟ اٌجؾش ٔٛػبْ ِٓ اٌزشاة : غ١ش طبٌؼ ٌظٕبػخ اٌطبثٛق  -

ٌغ ِؼًّ اٌطبثٛق اٌمبدس١خ اٌزبثؼخ ٌٍششوخ اٌؼبِخ ٌٍظٕبػبد الأشبئ١خ ( ِٓ ِمبNٚالاخشٜ اد ٔسجخ اؽ١بْ ػب١ٌخ )

اٌذ٠ٛا١ٔخ . ٚرُ اسزخذاَ اٌّؼبفبد ِٓ ِخٍفبد ثٕبئ١خ ) ِزّضٍخ ثىسش ؽبثٛق وٕبرظ ػشػٟ ِٓ طٕبػخ  فٟ ِؾبفظخ

وٕبرظ اٌطبثك ٚوسش اٌطبثٛق ِغ ِٛٔخ اٌسّٕذ ِٓ ِخٍفبد اٌٙذَ ( ِٚخٍفبد طٕبػ١خ ) ِزّضٍخ ثغجبس اٌسّٕذ 

 ػشػٟ ِٓ ِؼًّ سّٕذ اٌىٛفخ (

 اعش٠ذ اٌفؾٛطبد اٌى١ّ١بئ١خ ٚاٌف١ض٠بئ١خ ٌّخٍفبد اٌجٕبء ٚغجبس اٌسّٕذ ّٚٔبرط اٌزشثخ راد ٔسجخ سًِ ػب١ٌخ -

M) )ػب١ٌخ اؽ١بْ ٔسجخ راد ٚاٌزشثخ ( N ) اٌّّضٚعخ ٚاٌزشثخR)  )ثٕسجخ (،:،( )M : N )ٍٝاٌزٛاٌٟ ػ . 

 ١خ ٌغجبس اٌسّٕذ ِٚخٍفبد اٌجٕبء.اعشٞ فؾض ؽ١ٛد الاشؼخ اٌس١ٕ -

                   ٚ (0،،،2، %)خٍطبد ِشعؼ١خ ٚاخشٜ ِغ اػبفخ غجبس اٌسّٕذ ِٚخٍفبد اٌجٕبء ثٕست  ذػٍّ -

راد ٔسجخ سًِ  ثطش٠مخ اٌجضك ٚخٍطبد ِٓ اٌزشثخR) ِٓ ٚصْ اٌزشثخ اٌّّضٚعخ ) ػٍٝ اٌزٛاٌٟ (2،،%02،02 )

  .ثطش٠مزٟ اٌجضك ٚاٌىجس ((M ػب١ٌخ

إٌّبرط فٟ  عففذ . (،mm20 ,00 ,0 ثبثؼبد ) وٙشثبئٟ اسزخذَ عٙبصاٌجضك ٌزؾؼ١ش ػ١ٕبد ؽبثٛق ِخزجشٞ -

( ٌّذح ºC،،2 ِخزجشٞ ثشىً رذس٠غٟ ثذسعخ ؽشاسح ) عففذ فٟ ِغفف وٙشثبئٟ . (hrs20 عٛ اٌّخزجش ٌّذح )

 . (hr 1)ٳٔؼبط  ِذحٚ ((hrs 4خلاي  )ºC ،222 ، 022  ، 022ثذسعبد ؽشاسح )ؽشلذ  . اسثؼخ ا٠بَ

اسرفبػب ٚرس١ٍؾ  (mm،2 لطشا ٚ) (mm،2 إٌّبرط ثطش٠مخ اٌىجس ثبسزخذاَ لبٌت اسطٛأٟ اثؼبدٖ ) شىٍذ -

ِخزجشٞ ثشىً  وٙشثبئٟ ( فٟ ِغففhrs00 إٌّبرط فٟ عٛ اٌّخزجش ٌّذح ) عففذ . ( MP ،20)ػغؾ ثّمذاس 

  (hr 1)ٳٔؼبط ِذح ٚ ((hrs 4خلاي ( ºC) 022 ثذسعخ ذ٠بَ ٚؽشلأ( ٌّذح صلاصخ ºC) ،،2 رذس٠غٟ ثذسعخ ؽشاسح

 . (ٚاٌىضبفخ اٌزض٘ش ، الاِزظبص ، الأؼغبؽ لٛح)  : اٌّؾشٚق اٌطبثٛق ػ١ٕبد ػٍٝ اٌزب١ٌخ اٌفؾٛطبد أعش٠ذ -

 

 النتائج والوناقشة

( (R خّّضٚعاٌْ اسزخذاَ اٌزشثز١ٓ أ( اٌٝ 6) ( ٚ،( ٚ )0( ٚ )0رش١ش إٌزبئظ ثشىً ػبَ ٚاٌّج١ٕخ فٟ الاشىبي )

 ( ٚاٌّخٍفبد ثٕست2، ، ،،   0% ػبفخ غجبس اٌسّٕذ ثٕست )بٚث(M) ٚاٌزشثخ راد ٔسجخ سًِ ػب١ٌخ 

وجذ٠ً عضئٟ ػٓ اٌزشثخ ٚثطش٠مخ اٌجضك اٌٝ أخفبع ِمبِٚخ الأؼغبؽ ٚاٌىضبفخ ٚص٠بدح  (2، ، 02 ، %02 ) 

اٌؾشق ِمبسٔخ ثبٌّشعؼ١خ ٚاػطذ اػبفخ  اٌّسب١ِخ ٚٔسجخ الاِزظبص ثض٠بدح ٔسجخ الاػبفخ ٚثض٠بدح دسعخ ؽشاسح

ٚثبسزخذاَ ؽش٠مخ اٌجضك ( (Rِٓ ٚصْ اٌزشثخ اٌّّضٚعخ  (2،% ٚاٌّخٍفبد ثٕسجخ ) (0% غجبس اٌسّٕذ ثٕسجخ )

الً أخفبع فٟ ِمبِٚخ الأؼغبؽ  ٚاٌىضبفخ ٚالً ص٠بدح فٟ ٔسجخ الاِزظبص  (ºC 022ػٕذ اٌؾشق ثذسعخ )

 ٚثجم١خ ٔست الاػبفخ . (ºC ،222) ٚ ( ºC 022ِمبسٔخ ثذسعزٟ اٌؾشق )

زؾس١ٓ خظبئض اٌؼ١ٕبد ٌِٚمبسٔخ ثبٌزشثخ اٌّّضٚعخ  ((Mأخفبع ٚاػؼ فٟ ل١ُ اٌمٛح ثبسزخذاَ اٌزشثخ  ٌٛؽظ

( 0% أػطذ أػبفخ غجبس اٌسّٕذ ثٕسجخ )ؽ١ش ؽش٠مخ اٌىجس  ػزّذد( ا(Mإٌّزغخ ثبسزخذاَ ؽش٠مخ اٌجضك ٌٍزشثخ 

اٌّخٍفبد  ٚثئػبفخلاِزظبص بِٚخ الأؼغبؽ ٚاٌىضبفخ ٚأخفبع فٟ ٔسجخ آِ ٚصْ اٌزشثخ أفؼً ص٠بدح فٟ ِم

ػطذ ص٠بدح فٟ ِمبِٚخ الأؼغبؽ ٚاٌىضبفخ ٚأخفبع فٟ ٔسجخ الاِزظبص ِمبسٔخ ثطش٠مخ اٌجضك أ (2، %ثٕسجخ )

 .( ػٍٝ اٌزٛاٌٟ 0( ٚ )2ٚاٌّج١ٕخ فٟ اٌشى١ٍٓ )ٌٕفس إٌسجخ 

)اٌزشاة( ٚٔٛع اٌّؼبفبد اٌّسزخذِخ ٕ٘بن رغب٠ش فٟ سٍٛن  اد الا١ٌٚخثٕٛػ١خ اٌّٛ شدرأص آٔفبإٌزبئظ اٌّج١ٕخ 

ٚاْ اٌؾشق  اٌّسزخذِخ رؾزٛٞ ػٍٝ ٔسجخ أؽ١بْ ع١ذح ، (R)اْ اٌزشثخ اٌّّضٚعخ اٌّشعؼ١خ  إراٌزشثز١ٓ اٌّسزخذِخ 

ثذسعزٟ اٌؾشق اػطٝ أػٍٝ ِمبِٚخ الأؼغبؽ ٚأػٍٝ وضبفخ ٚألً ٔسجخ اِزظبص ِمبسٔخ  (ºC ،222ثذسعخ )

(ºC 022) ( ٚºC 022) ، ْؽذٚس ػ١ٍّخ اٌزٍج١ذ اٌزٟ رجذأ  ػ٠ٍٝسبػذ دسعخ اٌؾشاسح  اسرفبع ٠ؼٛد رٌه اٌٝ ا

ؽ١ش ٠زىْٛ اٌسبئً اٌضعبعٟ اٌزٞ ٠ؼًّ ػٍٝ سثؾ اٌغض٠ئبد ٌٍغسُ ٚ٘زا ٠ؤدٞ اٌٝ رؾس١ٓ  (ºC ،222ثذسعخ )

 . خظبئض اٌطبثٛق

رؤدٞ اٌٝ أخفبع اٌمٛح ٚاٌىضبفخ ٚص٠بدح ٔسجخ  (M)اٌّشعؼ١خ  فٟ اٌزشثخ فٟ ؽ١ٓ اْ ص٠بدح ٔسجخ اٌشًِ

 (ºC 022ِمبسٔخ ثذسعزٟ اٌؾشق ) افؼً إٌزبئظ (ºC) 022 الاِزظبص ٚاٌزض٘ش ٚلذ أػطذ ػٕذ اٌؾشق ثذسعخ 

( ٚºC 022) ،  اٌزأص١شاد اٌسٍج١خ ٌٍزشثخ اٌش١ٍِخM)) ٌٝص٠بدح اٌؾغُ اٌزٞ ٠شافك ػ١ٍّخ رؾٛي ِؼذٟٔ  ٠ؼٛد ا
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رض اٚ ِب ٠سّٝ ثبٌزؾٛلاد اٌطٛس٠خ اٌزٟ رطشأ ػٍٝ اٌس١ٍىب ؽ١ش ٠ىْٛ شىً اٌس١ٍىب ػٕذ دسعخ اٌؾشاسح اٌىٛاس

٠زؾٛي اٌٝ ث١زب وٛاسرض ِغ ص٠بدح فٟ اٌؾغُ  (ºC 2،2الاػز١بد٠خ اٌفب وٛاسرض ٚػٕذ سفغ دسعخ اٌؾشاسح اٌٝ )

        بد ػٕذ دسعخ ؽشاسح اوضش ِٓ( ٚػٕذ الاسزّشاس ثبٌؾشق ٠زؾٛي اٌج١زب وٛاسرض اٌٝ رش٠ذ0ّ٠% ِمذاس٘ب )

(ºC 022)  ٚ٘زٖ اٌزغ١شاد اٌؾغ١ّخ اٌزٟ رىْٛ داخً إٌّٛرط اصٕبء ػ١ٍّخ  (0،% اٌؾغُ ِمذاس٘ب )فٟ ِغ ص٠بدح

اػبفخ اٌٝ رٌه أْ ٔٛػٟ اٌزشثخ  ،رٕؼىس ػٍٝ خٛاص اٌطبثٛق  ج١ذ رؤدٞ اٌٝ رىْٛ رشممبد ِغٙش٠خاٌزٍ

ٌٗ رأص١شسٍجٟ  CaCO3))١َٛ لش٠ت ِٓ اٌؾذٚد اٌؼ١ٍب ٚاٌّؾزٜٛ اٌؼبٌٟ ِٓ اٌّسزخذِخ رؾٛٞ ػٍٝ وبسثٛٔبد اٌىبٌس

وّب اْ ٚعٛد غجبس اٌسّٕذ ٚثسجت رشو١جٗ اٌى١ّ١بئٟ ٠مًٍ ِٓ لٛح اٌزلاطك فٟ اٌج١ٕخ  ػٍٝ رى٠ٛٓ الاؽٛاساٌّؼذ١ٔخ

ٚد دسعخ ؽشاسح ثؾذ (CaCO3)زفىه وبسثٛٔبد اٌىبٌس١َٛ ثاٌذاخ١ٍخ ٌٍطبثٛق  ؽ١ش اْ اصٕبء اٌزؼبًِ اٌؾشاسٞ ثذأ 

(ºC 222 - 0،2)  ٚطبؽت ٘زا اٌزفىه رظبػذ غبص صبٟٔ اٚوس١ذ اٌىبسثْٛ ٚاٚوس١ذ اٌىبٌس١َٛ اٌؾش ٚالاخ١ش

٠ؼزجش ِشوت غ١ش ِشغٛة ثٗ ٚثٛعٛد اٌشؽٛثخ فٟ اٌغٛ أٚ اٌّبء ٠ىْٛ ١٘ذسٚوس١ذ اٌىبٌس١َٛ ٚاٌّشوت الاخ١ش 

١َٛ اٌؾش ِسججب ا٠ؼب الاعٙبداد اٌزٟ رؤدٞ اٌٝ رّزبص ؽغُ عض٠ئبرٗ وٛٔٙب ػؼف ؽغُ عض٠ئبد اٚوس١ذ اٌىبٌس

ؽظٛي رشممبد ثبلاػبفخ اٌٝ أٗ ٠سجت أخفبع اٌّذٜ اٌؾشاسٞ ٌّشؽٍخ رٍج١ذ اٌزشثخ
 . 

( اٌٝ اْ اٌّىْٛ 0سزخذاَ ؽ١ٛد الاشؼخ اٌس١ٕ١خ اٌّج١ٕخ فٟ اٌشىً )برش١ش ٔزبئظ اٌزشو١ت اٌّؼذٟٔ ٌّخٍفبد اٌجٕبء ث

وزٌه رش١ش ٔزبئظ اٌزؾ١ًٍ اٌى١ّ١بئٟ ٌّخٍفبد  ، ٚاٌىٍسب٠ذ (Augiteس الاٚع١ذ )١ٍ٠ٗ  ؽٛ ،اٌشئ١س ٘ٛ اٌىٛاسرض 

ٛعٛد اٌسّٕذ ٚاٌشًِ فٟ ِٛٔخ ٌ ػٍٝ ٔسجخ ػب١ٌخ ِٓ اٌس١ٍىب ٙبئؽزٛاا ء( اٌٝ 0اٌجٕبء اٌّج١ٕخ فٟ اٌغذٚي )

ىً وجش٠زبد ٚاٌزٞ رأص١شاد سٍج١خ ػٕذ ص٠بدح ٔسجخ اٌس١ٍىب ٚوزٌه ص٠بدح ٔسجخ الاِلاػ ثش .وّب وبٔذ ٕ٘بٌهاٌشثؾ

اْ اسزخذاَ ػ١ٍّخ ،٠ؤدٞ ثذٚسٖ اٌٝ رؾشس و١ّبد وج١شح ِٓ اٌغبصاد فٟ ػ١ٍّخ اٌؾشق رؤدٞ اٌٝ ؽذٚس رشممبد 

اٌضمٛة ٚاٌفغٛاد ٚاٌزٟ رسشع فٟ  ءاٌىجس سبػذ ػٍٝ لٛح رّبسه اٌغض٠ئبد ٔز١غخ ص٠بدح اٌزظبلٙب ِغ ثؼغ ًِٚ

 .ؽذٚس اٌزفبػلاد اٌى١ّ١بئ١خ أصٕبء ػ١ٍّخ اٌؾشق 

 

 اجاتتالاستن

اٌٝ أخفبع ِمبِٚخ الأؼغبؽ ٚاٌىضبفخ ٚص٠بدح ٔسجخ الاِزظبص ٚاٌزض٘ش ثض٠بدح إٌزبئظ ثشىً ػبَ  أشبسد -،

ِمبسٔخ ٚثض٠بدح دسعخ ؽشاسح اٌؾشق ٌغجبس اٌسّٕذ ِٚخٍفبد اٌجٕبء وجذ٠ً عضئٟ ػٓ اٌزشثخ ٔسجخ الاػبفخ 

 .( (Mٚاٌزشثخ راد ٔسجخ سًِ ػب١ٌخ  ((Rعخ اسزخذاَ اٌزشثز١ٓ اٌّّضٚ ػٕذثبٌّشعؼ١خ ثطش٠مخ اٌجضك 

 لأٙب( ºC)  022ثذسعخ ؽشاسح ؽشق ٚفمؾ  ٌٙزٖ اٌزشثخؽش٠مخ اٌىجس اػزّذد ( M)ٌزؾس١ٓ خظبئض اٌزشثخ  -0

 . (ºC)  022 - ،222 ئظ افؼً ِمبسٔخ ثذسعزٟ ؽشقاػطذ ٔزب

ِٓ ِخٍفبد اٌجٕبء  (ºC)  022 ثذسعخ ؽشاسح ؽشقٚ (ٌٚىبفخ ٔست الاػبفخ) فؼًأٔزبئظ  ؽش٠مخ اٌىجس اػطذ -0

 ِمبسٔخ ثطش٠مخ اٌجضك.ٚغجبس اٌسّٕذ 

  

 الوصادر

مجلة  "التقويم الجيري لاستخدام الرواسب الطينية التيوجيينية في تصنيع طابوق البناء" خلدون عباس وآخرون -1

 . 2332( , لعام / 2( العدد )3الجيولوجيا والتعدين العراقية المجلد )

2-Tarun R. Naik, FethullahCanpolat, and Yoon-moon Chun.,  " Uses Of CKD other 

Than for Flue  Gas Desulfurization" The University Of Wisconsin-Mil Waukee ,2003. 

3- BRICK DEVELOPMENT ASSOCIATION,BDA ,
"
 Comment on the Use of 

Reclaimed Clay Brick 
"
, Supported by Citb Association Brick Contractor Work,U.K , 

January 2014 
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( ٠ج١ٓ ٔزبئظ اٌزؾ١ًٍ اٌى١ّ١بئٟ ٌّخٍفبد 0عذٚي ) ( ٠ج١ٓ ٔزبئظ اٌزؾ١ًٍ اٌى١ّ١بئٟ ٌغجبس اٌسّٕذ،عذٚي )

 اٌجٕبء

 

اٌذاخٍخ ثزى٠ٛٓ  اسّبء اٌّٛاد د

 الاسّٕذ

إٌسجخ اٌّئ٠ٛخ 

(%) 

 CaO 00.،0)) أٚوس١ذ اٌىبٌس١َٛ ،

 SiO2 ،0.00)) وس١ذ اٌس١ٍ١ىْٛصبٟٔ أٚ 0

 Al2O3 0.06)) صبٌش أٚوس١ذ الا١ٌَّٕٛ 0

 0.0 (Fe2O3) صبٌش أٚوس١ذ اٌؾذ٠ذ 0

 0.02 (SO3)صبٌش أٚوس١ذ اٌىجش٠ذ  ،

 ١MgO) ) 0.20ذ اٌّغ١ٕس١َٛسأٚو 6

 0.62 (K2O) أٚوس١ذ اٌجٛربس١َٛ 2

 ،Na2O)) ،.0أٚوس١ذ اٌظٛد٠َٛ  0

 CL 2.00)) اٌىٍٛس٠ذ 0

 00.00 اٌفمذاْ ثبٌؾشق 2،

 

إٌسجخ  الاوبس١ذ اسّبء  د

اٌّئ٠ٛخ 

(%) 

 SiO2 ،2.20)) صبٟٔ أٚوس١ذ اٌس١ٍىْٛ ،

 0، (CaO) أٚوس١ذ اٌىبٌس١َٛ 0

 6.0 (MgO)أٚوس١ذ اٌّغ١ٕس١َٛ  0

 ،Al2O3 ،0.6))صبٌش أٚوس١ذ الا١ٌَّٕٛ  0

 ،Fe2O3 2,2) ) صبٌش أٚوس١ذ اٌؾذ٠ذ ،

 ،.0 (SO3) صبٌش أٚوس١ذ اٌىجش٠ذ 6

 ،.6 اٌفمذاْ ثبٌؾشق 2

 

 
 : ٠ج١ٓ  أؽٛاس غجبس اٌسّٕذ (،شىً )

 

 : ٠ج١ٓ  أؽٛاس ِخٍفبد اٌجٕبء (0شىً ) 

 
: ٠ج١ٓ اٌؼلالخ ث١ٓ لٛح الأؼغبؽ ٚٔسجخ الاػبفخ  (0شىً )

 ِخزٍفخ ٚثطش٠مخ اٌجضك دسعبد ؽشقػٕذ  ((Mٌّٕبرط 

 
: ٠ج١ٓ اٌؼلالخ ث١ٓ لٛح الأؼغبؽ ٚٔسجخ  (0) شىً

ػٕذ دسعبد ؽشق ِخزٍفخ  ((Rالاػبفخ ٌّٕبرط 

 ٚثطش٠مخ اٌجضك

 

 
(: ٠ج١ٓ اٌؼلالخ ث١ٓ لٛح الأؼغبؽ ٚٔسجخ الاػبفخ ،) شىً

 ػٕذ دسعبد ؽشق ِخزٍفخ ٚثطش٠مخ اٌجضك M))ٌّٕبرط 

 
لخ ث١ٓ لٛح الأؼغبؽ ٚٔسجخ (: ٠ج١ٓ اٌؼلا6شىً )

ػٕذ دسعبد ؽشق ِخزٍفخ  R))الاػبفخ ٌّٕبرط 

 ٚثطش٠مخ اٌجضك

Calcite 

Quartz 

 

Dolomite 

Calcite 

Quartz 

 Augite 
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: ٠ج١ٓ ِمبسٔخ لٛح الأؼغبؽ ثطش٠مزٟ اٌجضك  (2شىً )

           ٚاٌىجس ثأػبفخ غجبس اٌسّٕذ ػٕذ اٌؾشق ثذسعخ

C) º 022) ٌّٕبرط (M) 

 
 ٠ج١ٓ ِمبسٔخ لٛح الأؼغبؽ ثطش٠مزٟ اٌجضك : (0) شىً

  ػبفخ ِخٍفبد اٌجٕبء ػٕذ اٌؾشق ثذسعخأث ٚاٌىجس

C)º 022) ٌّٕبرط (M) 
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التعذينيت الشركت العامت للصناعاث  
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 تحضير أوكسيذ الحذيذ الأحمر الصناعي عالي النقاوة66- 

 Preparation of  High Purity Industrial Red Iron Oxide -  66  

 محمذ عبذ الواحذ حميذ ، علــي فـاضـل مسعــل

 الشركت العامت للصناعاث التعذينيت

altadinea1992@gmail.com 
  

 الخلاصت

 ٌصرررٕاػ١ح  وا ررر١  ؼ ٠ررر  ػا١ٌرررح  ٌٕمررراٚج ٌ  رررر   ِاخأ  ررررؽ  ز ط رررٛق  ِةررررمث١ٍح  ٔرررراض  إِىا١ٔرررحٌغررردر سة  رررح 

ٚ ٌرؽّرر١ و ٚ  ٟ ) ٌرد رر١ةـػرراٌٟ  ٌٕمرراٚج ت د٠مررر  لأؼّرردذررُ  ٔعرراث تؽررس ذؽكرر١د  ٚوةرر١   ٌؽ ٠رر   ،ٚ ٌّ رثد٠ررح 

 ٌؽ ٠رر  ػٍررٝ (ررىً واةتٛٔرراخ  ٌؽ ٠رر ٚث تا ررر   َ  ةة ررفررٟ قد٠مررح  ٌرد رر١ة ٚ ٌرؽّرر١   ، ) ٌرؽّرر١   ٌّثا(رردو

ػع١ٕررح واةتٛٔرراخ  ٌؽ ٠رر ٚث  ث ٌررح وثد٠ررراخ  ٌصررٛس٠َٛ  ٌٕاذعررح  دٚغةررٍ ؽدواةتٛٔرراخ  ٌصررٛس٠َٛ ِٚررٓ شررُ ة(رر

د ة٠ح ـاخ ؼررـٕ  سةظررـٚ ٌرؽّرر١  ػرر ٓـؽررـعف١ف  ٌؼع١ٕررح  ٚ ٌ ـػ ٚذررـ١ٍٙا ذد(١ررـائكح ٠ررـَٛ  ٌفررـاةتٛٔاخ  ٌصٛس٠ررـٚورر

وثد٠رراخ  ٌؽ ٠ر ٚث  ؼّصردأِرا فرٟ قد٠مرح  ٌرؽّر١   ٌّثا(رد فمر   ،  ٌغةرً ٚ ٌرعف١رف ُشر (ºC 500-250)  ٚسـتؽر

ذكررّٕد ذعف١ررف وثد٠ررراخ : ِرردؼٍر١ٓ ،  لأٌٚررٝ  و ٌرؽكرر١د أٚوةرر١   ٌؽ ٠رر   لأؼّررد ػٍررFeSO4.7H2Oٝ ٌّائ١ررح )

 (ºC  500 - 250) ذكّٕد  ٌرؽ١ّ  ػٕ  سةظاخ ؼد ة٠ح تؽ ٚس : ٚ ٌصا١ٔح  ٌؽ ٠ ٚث  ٌّائ١ح  ث ٌح  ٌّاء ظزئ١ا ِٕٙا

اٌ د٠مر١ٓ تر ٌغةرً ٚ ٌرعف١رف   ،  ٌرؽ١ّ  ،  ٌ ؽٓ ،  ٌرعف١ف  ،  ٌغةً  ث ٌح وثد٠راخ  ٌؽ ٠ ٠ه ِٕٗ  ٚ ٌرد(١ػ  شُ 

و 99.8 %)و ت د٠مح  ٌرؽ١ّ   ٌّثا(رد ٚ% 99.99)إٌٝ  ٚصٍدػٍٝ  ٚوة١   ٌؽ ٠   لأؼّد تٕماٚج ػا١ٌح  آٔفاً ؼصً

  ٌفؽ   ٌصاسةج ِٓ  ٌّ رثد  ٌّدوزٞ ١ٌٙأج  ٌّةػ  ٌع١ٌٛٛظٟ  ٌؼد ل١ح  ت د٠مح  ٌرد ١ة ٚ ٌرؽ١ّ  ؼةة (ٙاسج 

 

، ،  أوا رر١   ٌؽ ٠رر   ن وثد٠ررراخ  ٌؽ ٠رر ، وثد٠ررراخ  ٌؽ ٠رر ٚث  ٌّائ١ررح   أٚوةرر١   ٌؽ ٠رر    ؼّررد ، -: يااتالمفتاحالكلماااث 

    ٌرد ١ة ٚ ٌرؽ١ّ 

 المقذمت 

٠ٚةرر  َ  ،تٕماٚذٗ  ٌى١ّ١ا٠ٚح ٚث٠اسج  ٔرظاَ ؼعّٗ  ٌؽث١ثٟ ٠ّراث أٚوة١   ٌؽ ٠   لأؼّد  ٌصٕاػٟ ػٓ ٔظ١دٖ  ٌ ث١ؼٟ 

إث ٌرح  ٌىثد٠رراخ فرٟ  ٌصررٕاػاخ  ، ٚذؽةرر١ٓ ٔٛػ١رح ؼ ٠ر   ٌز٘رد صرٕاػح  رث١ىح  ٌف١دٚ ر١ٍىْٛ فرٟ ػر ج ِعرا خ ِصرً

و، صرررٕاػح  ٌةررر١د ١ِه  ٌّغٕاق١ةرررٟ ،  ٌصرررٕاػاخ Catalyst ٌٕف ١رررح ، صرررٕاػح  ٌؼٛ ِرررً  ٌّةررراػ ج ٚ ٌّؽفرررز خ )

                                                      ٌ ث١رررررررررررررح ، إٔرررررررررررررراض  لأصرررررررررررررثاؽ ٚ ٌٍّٛٔررررررررررررراخ صرررررررررررررٕاػح  لأس٠ٚرررررررررررررح ٚ ٌؼمرررررررررررررال١د،  ح١ررررررررررررر  ٌىردٚٔ

  ِٓ لثً ػر س ِرٓ  ٌثراؼص١ٓ فرٟ  ٌؼراٌُ  أوا ١   ٌؽ ٠   ٌؽّد ء  ٌصٕاػ١ح ػا١ٌح  ٌٕماٚج ِٛضٛع ذؽك١دذُ  ٌر دق إٌٝ 
[1] 

 ٌ اصرح ترؽكر١د ٘ر ٖ   ٌرىٌٕٛٛظ١رحّةراٌه  ٌ ػرّاس   ٌّؼ١ٍّح  ٌّ رثد٠ح ٚ ٚ ٌثؽٛز ٚأظد٠د  ٌؼ ٠  ِٓ  ٌ ة  اخ

 فٟ أِد٠ىا ٚ ٌّا١ٔا ٚ ٠ ا١ٌا ٚ ١ٌاتاْ   وا ١ 
[2,3]
                                                                                                                              

ٓ ّ٘رررا :                                                                                                                     ١ٞ ٌرؽكررر١د  ٚوةررر١   ٌؽ ٠ررر   لأؼّرررد  ٌصرررٕاػٟ ػررراٌٟ  ٌٕمررراٚج  ٠ركرررّٓ ِؽرررٛة٠ٓ ةئ١ةررر١ لأ رررال  ٌٕظرررد

ةررررررررررررر ج                                                                   ذد ررررررررررررر١ة ٍِرررررررررررررػ  ٌؽ ٠ررررررررررررر   ٌماترررررررررررررً ٌٍررررررررررررر ٚتاْ تا رررررررررررررر   َ لاػررررررررررررر ج ِؼ١ٕرررررررررررررح ٚ لأو -1

     ٌرؽٍررررررررررررررررررً  ٌؽررررررررررررررررررد ةٞ ٚ لأوةرررررررررررررررررر ج  ٌّثا(رررررررررررررررررردج ٌّدوثرررررررررررررررررراخ ٚأِرررررررررررررررررر غ  ٌؽ ٠رررررررررررررررررر                                                                         -2

لأؼّررد  ٌصررٕاػٟ ٘ررٛ وثد٠ررراخ  ٌؽ ٠رر ٚث  ٌّائ١ررح وةرر١   ٌؽ ٠رر   أٍِٚررػ  ٌؽ ٠رر   ٌّةررر  َ تيررىً ةئرر١  فررٟ ذؽكرر١د 

(FeSO4.7H2O( ٝو ٚ ٌرررٟ ذرر ػMelanterite or Copperasِررٓ ذفاػررً ة ٠رري  ٌؽ ٠رر  ِررغ ؼرراِ   دو ذؽكرر

                               Fe  + H2SO4                        FeSO4   + H2  ٌّ فف وّا فٟ  ٌّؼاسٌح  : ١ه ٌىثد٠ر

   

mailto:altadinea_1992@yahoo.com
mailto:altadinea_1992@yahoo.com


وزارة الصناعت والمعادن                                                  الخلاصاث الموسعت لبحوث وزارة الصناعت والمعادن               
    7102       هيأة البحج والتطوير الصناعي                                                                               

ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ  

326 
 

ػ١ٍّرررررح  ٌثٍرررررٛةج                                  ٠د(رررررػ ٠ٚدورررررز ٚذعررررردٜ ػ١ٍرررررِٗؽٍرررررٛي وثد٠رررررراخ  ٌؽ ٠ررررر ٚث  ٌررررر ٞ ػٍرررررٝ ٠ؽصرررررً ؼ١رررررس 

 (Crystallization( و ٌٍؽصرررٛي ػٍرررٝ تٍرررٛة خCrystals(  و ِرررٓ وثد٠رررراخ  ٌؽ ٠ررر ٚث  ٌّائ١رررحFeSO4.7H2O و

   ر   ِٙا فٟ  ٌّد ؼً  ٌ ؼمح ِٓ ػ١ٍّاخ ذؽك١د أٚوة١   ٌؽ ٠   لأؼّد   

 

                                                                                                                           الجسء العملي

 ٌرؽك١د  ٚوة١   ٌؽ ٠  ح تئػاسج تٍٛةذٙا وّاسج أ١ٌٚٔم١د و  ٌرٟ FeSO4.7H2Oوثد٠راخ  ٌؽ ٠ ٚث  ٌّائ١ح ) ؼكدخ

و ِٓ تٍٛة خ وثد٠راخ  ٌؽ ٠ ٚث فٟ ٌرد ِٓ  ٌّاء  ٌّؽّ  تؽاِ   ٌىثد٠ر١ه ػٕ  g)  830حأذ٠ثد و١ّ ،  لأؼّد

و ٚذث١ٓ تؼ  فصً  ٌّاسج  ٌّرثٍٛةج إْ ٔةثح hrs) 24و ، ة(ػ  ٌّؽٍٛي ٚذدن ١ٌرثٍٛة ٌّ ج ºC)  75-80سةظح ؼد ةج 

    6)   (hrsو ٌّ جChillerو ػٕ   ٌثٍّٛةج تعٙاث  ٌرثد٠  )74  %)  ٌٕاذط

                                    ؽك١د  ٚوة١   ٌؽ ٠   لأؼّد  ٌصٕاػٟ ػاٌٟ  ٌٕماٚج ت د٠مح  ٌرد ١ة ٚ ٌرؽ١ّ  : ذ 1-

ِغ  و75-80  (ºCو ِٓ تٍٛة خ وثد٠راخ  ٌؽ ٠ ٚث فٟ  ٌّاء ػٕ  سةظح ؼد ةج g  830 فٟ ٘ ٖ  ٌ د٠مح أذ٠ثد و١ّح )

و فٟ  ٌردِٓ  ٌّاء  ٌةاطٓ ت ةظح g  526)٠َٛ  ٌرٟ أذ٠ثد تّم  ة  ؼرةاب  ٌى١ّح  ٌّىافئح ِٓ ِاسج واةتٛٔاخ  ٌصٛس

 :                   ذ١ح ٌرفاػً  خٌلإ د ع فٟ ػ١ٍّح   ذ تح ، تؼ ٘ا ة ثد واةتٛٔاخ  ٌؽ ٠ ٚث وّا فٟ ِؼاس  وºC)  75-80ؼد ةج 

                            FeSO4 + Na2 CO3                        FeCO3 + Na2SO4                                                        

4FeCO3 + O2                 2Fe2O3+ 4CO2     

و ، غةرً  ٌد  رة تاٌّراء  ٌةراطٓ pH=9.5إْ ػ١ٍّح  ٌرد ١ة ذىرًّ ػٕ  ٚصرٛي ِؽٍرٛي واةتٛٔراخ  ٌؽ ٠ر ٚث إٌرٝ )

 ٌرفاػً ٚ ة(ؽد  ٌؼع١ٕح  ث ٌح تما٠ا  ٌّراء ٚ ٌيرٛ ئة  ٌ  ئثرح  ٌٍر ٍ  ِٓ تما٠ا وثد٠راخ  ٌصٛس٠َٛ  ٌٕاذط  ٌصأٛٞ ِٓ

و ٚقؽٓ  ٌد  ة  ٌعرا  ، ؼّر   ٌّٕررٛض ؼد ة٠را  وّراي C)º 200ف١ٙا ، ظففد فٟ فدْ ذعف١ف ػٕ  سةظح ؼد ةج 

      ذفى١ررره واةتٛٔررراخ  ٌؽ ٠ررر ٚث  ٌّرثم١رررح إٌرررٝ  ٚوةررر١   ٌؽ ٠ررر   لأؼّرررد فرررٟ سةظررراخ ؼرررد ةج ِ رٍفرررح ذد ٚؼرررد تررر١ٓ           

ºC)  250-500  و 

ذؽك١د  ٚوة١   ٌؽ ٠   لأؼّد ػاٌٟ  ٌٕماٚج ت د٠مح  ٌرؽ١ّ   ٌّثا(د :                                                    -2

فٟ ٘ ٖ  ٌ د٠مح أػ١ خ تٍٛةج ِؽٍٛي وثد٠راخ  ٌؽ ٠ ٚث، ة(ػ  ٌّؽٍٛي  ٌٕاذط تؼ  إػاسج  ٌثٍٛةج ٌىثد٠راخ  ٌؽ ٠ ٚث 

ة خ ػٓ  ٌّؽٍٛي غ١د  ٌّرثٍٛة، ظففد  تٍٛة خ وثد٠راخ  ٌؽ ٠ ٚث  ث ٌح  ٌّاء ظزئ١ا ِٕٙا ػٕ  سةظح ٌفصً  ٌثٍٛ

 :    ذ١ح و وّا فٟ  ٌّؼاسٌحºC 200)ؼد ةج 

 ºC 200ذة ١ٓ                                                                                                     

FeSO4.7H2O                              FeSO4. H2O+ 6H2O 

و  فٟ فدْ وٙدتائٟ ٚوّا ºC 250-500و ػٕ  سةظاخ ؼد ةج )FeSO4.7H2Oؼّصد تٍٛة خ وثد٠راخ  ٌؽ ٠ ٚث )

 فٟ  ٌرفاػ خ  ٌرا١ٌح :

6FeSO4.H2O + 1.5 O2                     Fe2O3  +  2Fe2(SO4)3  + 6H2O 

 

2Fe2(SO4)3                                          2 Fe2O3   +6SO3 

 

 و ؼراٚٞ ػٍرٝ ٔةرثح ِرٓ وثد٠رراخ  ٌؽ ٠ر ٠ه Fe2O3ؼصً )تؼ  ػ١ٍّح  ٌرؽ١ّ  ٘ ٖو ػٍرٝ  ٚوةر١   ٌؽ ٠ر   لأؼّرد)

Fe2(SO4)3  غةً  لأٚوة١   ٌٕاذط تؼ  ػ١ٍّح  ٌرؽ١ّ   ث ٌرح وثد٠رراخ  ٌؽ ٠ر ٠ه ، Fe2(SO4)3   ة(رػ  لأٚوةر١ ٚ

ٍرر ٍ  ِررٓ وثد٠رراخ  ٌؽ ٠رر   ٌ  ئثرح ِرغ ِؽٍررٛي  ٌغةرً، ظفررف  لأٚوةر١   لأؼّرد  ٌّغةررٛي ت ةظرح ؼررد ةج     ٌّغةرٛي ٌ

(ºC 200  و ٚقؽٓ ٌٍٛصٛي إٌٝ  ٌؽعُ  ٌؽث١ثٟ  ٌّ ٍٛب 
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                                                                                                                                                       الاستنتاج و المناقشت
 و و اَ إ96.5ٌٝ  (% ٌٛؼظ ِٓ ط ي ػ١ٍّح إػاسج تٍّٛةج وثد٠راخ  ٌؽ ٠ ٚث  ٌّائ١ح   ْ ٔماٚذٙا  ةذفؼد ِٓ  -1

  ٌؼاسٞ وػٕ   ٌثٍٛةج تّاء ِم د، ٠ّٚىٓ   ورفاء تا ر   َ  ٌّاء99.5  %)و ػٕ   ٌثٍٛةج تّاء ػاسٞ ٚ ٌٝ 99  %) 

  ػاسج تٍّٛةج وثد٠راخ  ٌؽ ٠ ٚث ت   ِٓ  ٌّاء  ٌّم د ٚذٌه ٌؼ َ ٚظٛس فدق وث١د فٟ ٔةثح  ٌٕماٚج ٌٍىثد٠راخ  ٌّرثٍّٛةج

   و1وّا فٟ  ٌع ٚي )، 

 لأٚوةر١   ٌّؽكّرد ت د٠مرح  ِراء غةرً ٚأْ ١ٍ١ح  ِاء غةرً  لأٚوةر١   ٌّؽكّردذٛص ث٠اسج ػ س ِد خ  ٌغةً  ذمًٍ -2

) ٌرؽ١ّ   ٌّثا(دو واْ ألً ذٛص١ٍ١ح ِٓ ٔظ١ردٖ  ٌّؽكّرد ت د٠مرح ) ٌرد ر١ة ٚ ٌرؽّر١ و ،ػٍّراً أْ ذٛصر١ٍ١ح  ٌّراء 

 و ِا٠ىدٚ ١ّٕ   650-575ت١ٓ ) د ٌّةر  َ فٟ  ٌغةً ذد ٚؼ

 ، ٌٛؼظ  ث٠اسج ٔةثح  وºC 250-500ت١ٓ ) دِٓ ط ي إظد ء ػ١ٍّح  ٌرؽ١ّ  فٟ سةظاخ ؼد ةج ِ رٍفح ذد ٚؼ -3

 ٌرؽررٛي إٌررٝ  ٚوةرر١   ٌؽ ٠رر   لأؼّررد تاثس٠رراس  سةظررح ؼررد ةج  ٌرؽّرر١  ، ٚأْ أفكررً سةظررح ؼررد ةج ِٕا ررثح ٌٍرؽّرر١  

و  ٛ ء  ت د٠مح ) ٌرد ١ة ٚ ٌرؽّر١ و ºC 500ٟ٘ ) وف١ٙا ػٍٝ أػٍٝ ٔةثح ذؽٛي إٌٝ  ٚوة١   ٌؽ ٠   لأؼّدؼصً )

  و  3) ٚو 2) ةلُ  ١ٌٚٓ، وّا فٟ  ٌع أٚ ت د٠مح ) ٌرؽ١ّ   ٌّثا(دو

و ٌرٛؼظ أْ ث٠راسج ثِرٓ ºC 500ِٓ ط ي إظرد ء ػ١ٍّرح  ٌرؽّر١  فرٟ أثِراْ ِ رٍفرح ػٕر  سةظرح ؼرد ةج شاتررح  ) -4

 ،  ٌرؽ١ّ  ٠ؤسٞ إٌٝ ذؽٛي أػٍٝ ٌلأٚوة١   ٛ ء  ت د٠مرح ) ٌرد ر١ة ٚ ٌرؽّر١ و أٚ ت د٠مرح ) ٌرؽّر١   ٌّثا(ردو

  و5) ٚو 4وّا فٟ  ٌع ١ٌٚٓ ةلُ )  رثد٠حّاي  ٌرؽٛي فٟ  ٌرعاةب  ٌّ ور ١حثِِٕ ج و ٟ٘ أفكً hrs) 6 ٚأْ ِ ج 

و ػاٌٟ  ٌٕماٚج ت د٠مح )  ٌرؽ١ّ   ٌّثا(دو أػ ٝ ٔماٚج أػٍٝ ِٓ قد٠مرح Fe2O3ذؽك١د أٚوة١   ٌؽ ٠   لأؼّد ) -5

ت د٠مررح  و99.8% (و ت د٠مررح  ٌرؽّرر١   ٌّثا(رردج ٚٔمرراٚج % 99.99ػٍررٝ ٔمرراٚج )ؼصررً ) ٌرد ررة ٚ ٌرؽّرر١ و ، 

    و6وّا فٟ  ٌع ٚي )،   ٌرد ١ة ٚ ٌرؽ١ّ 

و ِرٓ ml 5)إػاسج تٍٛةج وثد٠رراخ  ٌؽ ٠ر ٚث  ٌّائ١رح فرٟ ٚ رض ؼاِكرٟ ، ٌر ٌه ٠كرا  و١ّرح ل١ٍٍرح  ذى٠ْٛعة أْ  -6

 ؼاِ   ٌىثد٠ر١ه إٌٝ  ٌّاء  ٌ ثَ ٌٍثٍّٛةج ٌّٕغ ػ١ٍّح ذؽًٍ ٚذأوة  وثد٠راخ  ٌؽ ٠ ٚث  ٌّائ١ح  

ّد  ٌصٕاػٟ ػاٌٟ  ٌٕماٚج ت د٠مح  ٌرد ١ة ٚ ٌرؽ١ّ  ٠ر ٍرة ضردٚةج إضرافح ث٠راسج ذؽك١د أٚوة١   ٌؽ ٠   لأؼ -7

لأغررد ر ذد رر١ة واةتٛٔرراخ  ٌؽ ٠رر ٚث  ْ ظررزء ً ِٕٙررا ٠ةرررٍٙه فررٟ  وواةتٛٔرراخ  ٌصررٛس٠َٛ)ِررٓ  ٌماػرر ج  ٌّةررر  ِح 

 ِؼاسٌح  ٌؽاِ   ٌفائ    

إٌرٝ ِؽٍرٛي وثد٠رراخ  ٌؽ ٠ر ٚث  وترثضء(فٟ قد٠مح  ٌرد ١ة ٚ ٌرؽ١ّ  ٠عة إضافح ِؽٍٛي واةتٛٔاخ  ٌصٛس٠َٛ  -8

 ٌّائ١ح أشٕاء ػ١ٍّح  ٌرد ١ة ٌّٕغ فٛة ْ ٚ ٔةىاب  ٌّؽٍٛي ٔر١عح ذؽدة غاث شٕائٟ  ٚوةر١   ٌىراةتْٛ  ٌٕراذط ِرٓ ذفىره 

 واةتٛٔاخ  ٌصٛس٠َٛ ػٕ  ذفاػٍٗ ِغ  ٌؽاِ   ٌفائ   

١ّ   ذ ٍة  ٌؽصٛي ػٍٝ أػٍرٝ ذؽرٛي ٌٍؽصٛي ػٍٝ أػٍٝ ٔماٚج لأٚوة١   ٌؽ ٠   لأؼّد ت د٠مح  ٌرد ١ة ٚ ٌرؽ -9

ٌىاةتٛٔاخ  ٌؽ ٠ ٚث ِرٓ طر ي ضرثض  سةظرح ؼرد ةج  ٌرؽّر١  ٚ ٌّر ج  ٌىاف١رح ٌر ٌه ، إضرافح إٌرٝ  ٌرر ٍ   ٌرراَ ِرٓ 

  ٌٕاذط  ٌصأٛٞ ٌٍرفاػً ِٓ وثد٠راخ  ٌصٛس٠َٛ ٚ ٌفائ  ِٓ واةتٛٔاخ  ٌصٛس٠َٛ ٚذٌه تاٌغةً  ٌّرىدة تؼ١ٍّح  ٌردو١  

ٝ ٔماٚج لأٚوة١   ٌؽ ٠   لأؼّد ت د٠مح  ٌرؽ١ّ   ٌّثا(رد ذ ٍرة  ٌؽصرٛي ػٍرٝ أػٍرٝ ذؽرٛي ٌٍؽصٛي ػٍٝ أػٍ -11

ٌىثد٠ررراخ  ٌؽ ٠رر ٚث  ٌّائ١ررح  ٌّرثٍرّرٛةج  ِررٓ طرر ي ضررثض  سةظررح ؼررد ةج  ٌرؽّرر١  ٚ ٌّرر ج  ٌىاف١ررح ٌرر ٌه ، إضررافح إٌررٝ 

 دو١    ٚذٌه تاٌغةً  ٌّرىدة تؼ١ٍّح  ٌرFe2(SO4)3) )  ٌر ٍ   ٌراَ ِٓ وثد٠راخ  ٌؽ ٠ ٠ه

  ٌرم١ٍة  ٌ ٚةٞ ٌٍّٕرٛض أشٕاء ِد ؼً  ٌرعف١ف ٚ ٌرؽ١ّ  ٠ةّدع ِٓ و   ٌؼ١ٍّر١ٓ ٠ٚدفغ ٔةثح  ٌرؽٛي      -11

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                      ِٓ ثِٓ ٚسةظح ؼد ةج  ٌرؽ١ّ  ٠ؤسٞ إٌٝ ذؽٛي أػٍٝ ٌلأٚوة١                                                                         ث٠اسج و  -12

ٌٚر١  أٚوةر١  ٠ةررؼًّ لأغرد ر  ٌٍّٛٔراخ  ٌررٟ )وْٛ  ٌثؽس ٠رؼٍك ترؽك١د أٚوةر١  ؼ ٠ر  أؼّرد ػراٌٟ  ٌٕمراٚج  -13

 ؼصرً  ٌررٟو وأػٍٝ سةظح ؼد ةج ٌٍرؽّر١  ºC 500) ؼد ةج ت ةظح  ورفٟ، فم   وذؽراض إٌٝ سةظاخ ذؽ١ّ  أػٍٝ

 حو ت د٠مر99.8   %) تٕةرثحو ت د٠مح  ٌرؽ١ّ   ٌّثا(رد 99.9ٚ % ) تٕةثحػٍٝ ٔماٚج لأٚوة١   ٌؽ ٠   لأؼّد  ػٕ ٘ا

  ٌرد ١ة ٚ ٌرؽ١ّ  
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 وثد٠راخ  ٌؽ ٠ ٚث  ٌّائ١ح  ٌ اَ ٚ ٌّرثٍٛةج  تاٌّاء  ٌؼاسٞ ٚ ٌّرثٍٛةج تاٌّاء  ٌّم د ٔرائط ٔماٚج  : و1ظ ٚي )

 

 خ

  ٌّٕٛذض   ُ

 

 ٌٕماٚج  ٔةثح

 و%)

 

 و%) ٌيٛ ئة ٔةثح 

Na Ca Mg Mn Ni 

 )طاَووثد٠راخ  ٌؽ ٠ ٚث  ٌّائ١ح  1

 

96.5 0.01 

 

 

 

0.01 

 

0.07 

 

0.08 

 

0.02 

 

 

2 

 ّرثٍٛةج اخ  ٌؽ ٠ ٚث  ٌّائ١ح  ٌوثد٠ر

 تــ )ِاء ػاسٞو

99 

 

0.01 

 

 

Nil 

 

0.04 

 

0.02 

 

0.006 

 

 

3 

 راخ  ٌؽ ٠ ٚث  ٌّائ١ح  ٌّرثٍٛةج وثد٠

 تــ )ِاء ِم دو

99.5 

 

Nil 

 

Nil 

 

0.02 

 

0.02 

 

0.006 

 

 

  ٌرد ١ة ٚ ٌرؽ١ّ   ٚوة١   ٌؽ ٠    ؼّد ت د٠مح  و ٔرائط سةظح ؼد ةج  ٌرؽ١ّ  ػٍٝ ٔةثح ذؽٛي2ظ ٚي )

 

 

 و%)ٔةثح  ٌرؽٛي  (ºC)سةظح ؼد ةج  ٌرؽ١ّ    ُ  ٌّٕٛذضةل ٌرةٍةً ٚ

1 250 86.0 

2 275 86.5 

3 300 87.5 

4 325 88.2 

5 350 89.1 

6 375 90.5 

7 400 91.7 

8 425 92.3 

9 450 93.1 

10 475 93.4 

11 500 94.2 
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                          ٚ ٌرؽ١ّ   ٌرد ١ةّد ت د٠مح  ٚوة١   ٌؽ ٠    ؼ ٔةثح ذؽٛي ٔرائط سةظح ؼد ةج  ٌرؽ١ّ  ػٍٝ  و3ظ ٚي )

 

و ٠ٛضؽاْ ذأش١د ثِٓ  ٌرؽ١ّ  تصثٛخ سةظح  ٌؽد ةج ػٍٝ ٔةثح  ٌرؽٛي  ٌٝ  ٚوة١   ٌؽ ٠  5و ٚ )4ْ )ٌع ٚ  

  ؼّد ت د٠مرٟ ) ٌرد ١ة ٚ ٌرؽ١ّ و ٚ) ٌرؽ١ّ   ٌّثا(دو ؼ١س ذُ  ٌرؽ١ّ  تى   ٌ د٠مر١ٓ فٟ أثِاْ ِ رٍفح 

   (ºC 500)   ػٕ  سةظح  ؼد ةج شاترح

  ٌرؽ١ّ   ٌرد ١ة ٚ  ٌؽ ٠   لأؼّد ت د٠مح  ٚوة١ ٔةثح ذؽٛي و ٔرائط ثِٓ  ٌرؽ١ّ  ػٍٝ 4ظ ٚي )

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 )%(ٔةثح  ٌرؽٛي  (ºC)سةظح ؼد ةج  ٌرؽ١ّ     ٌرةٍةً ٚةلُ  ٌّٕٛذض

1 250 87.1 

2 275 87.5 

3 300 88.0 

4 325 88.6 

5 350 89.2 

6 375 91.5 

7 400 92.7 

8 425 93.3 

9 450 94.1 

10 475 95.4 

11 500 96.2 

ؤةثح  ٌرؽٛي  % ثِٓ  ٌرؽ١ّ  ) اػحو  ٌرةٍةً ٚةلُ  ٌّٕٛذض ) 

 

1 1.5 85.5 

2 2.0 90.2 

3 2.5 92.0 

4 3.0 93.6 

5 3.5 94.1 

6 4.0 95.3 

7 4.5 96.7 

8 5.0 97.8 

9 5.5 98.5 

10 6.0 99.8 
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  ٌّثا(د  ٌرؽ١ّ   ٌؽ ٠   لأؼّد ت د٠مح  ٚوة١ و ٔرائط ثِٓ  ٌرؽ١ّ  ػٍٝ ٔةثح ذؽٛي 5ٚي )ظ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

و ٔرائط ٔماٚج أٚوة١   ٌؽ ٠   لأؼّد  ٌصٕاػٟ ػاٌٟ  ٌٕماٚج  ٌّؽكّد ت د٠مح ) ٌرد ١ة ٚ ٌرؽ١ّ  و  ٚ 6ظ ٚي )

 قد٠مح ) ٌرؽ١ّ   ٌّثا(دو

 

ؤةثح  ٌرؽٛي  % ثِٓ  ٌرؽ١ّ  ) اػحو  ٌرةٍةً ٚةلُ  ٌّٕٛذض ) 

 

1 1.5 86 7 

2 2.0 91 1 

3 2.5 93.0 

4 3.0 94.1 

5 3.5 95.1 

6 4.0 96.2 

7 4.5 97.4 

8 5.0 98.8 

9 5.5 99.6 

10 6.0 99.9 

  ٌّٛ صفح  ٌؼا١ٌّح  ٌرؽ١ًٍ خ

 و1ِص ة ةلُ )

 قد٠مح ذؽك١د أٚوة١   ٌؽ ٠   لأؼّد

 ذؽ١ّ  ِثا(د2.   ذد ١ة ٚذؽ١ّ  1.

 

1 Purity as Fe2O3 % 

 

99.0 % Min 

 

99.80 %   99.99 % 

2 Water soluble  % 

 

0.2 % Max 0.1 % 0.1 % 

3 HCl in soluble % 

 

0.2 % Max 0.1 % 0.1 % 

4 Volatility % 

 

0.2 % Max 0.2 % 0.15 % 

5 Silica % 

 

0.1 % Max 0.2 % 0.1 % 

6 Particle size %<45 µ 

 

0.2 % Max 0.1 % 0.1 % 
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الغذائيت الشزكت العامت للصناعاث  
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 استخذام الاعشاب والىثاتاخ الطثيعيح في صىاعح صواتيه الزيىح -67 

Using of  Herbs and Natural Plants in Toilet Soaps-67 
 هىذ صاحة ، جىان خضزعثذالعزيز ،اميزج محمذ وعمان  ، مىال متي عزيز 

 اخ الغذائيحصىاعللالشزكح العامح 

fisc@fisc.indusrty.gov.iq 

 

 الخلاصح

ٚصس١خ رد١ٍ١ّخ ِدبي أزبج صٛاث١ٓ ػٕب٠خ شخص١خ رسٛٞ ػٍٝ أػشبة فٟ ٌجسث اٌٝ ادخبي اٌششوخ ٠ٙذف ا

 ِٕبعجخ ٌد١ّغ افشاد اٌؼبئٍخ ِغ رط٠ٛش٘زا اٌّدبي ِغزمجلا.

ظّٓ اردبٖ خذ٠ذ رخٛظٗ اٌششوخ ٌٙزا إٌّزح اٌزٞ ٠ؼزجشِدبي اٌششوخ  ٘زٖ الاِىبٔبد ٌذٜأثجذ اٌجسث رٛفش

 .ʺ  اٌٝ اٌطج١ؼخ اٌؼٛدح״

ٍشؼش ٌػٕبصش ِغز٠خ ِٚدب١ِغ فؼبٌخ ِف١ذح ػٍٝ  لاززٛائٙبخز١شفٟ ٘زا اٌجسث ثزٚسزجخ اٌجشوخ ٚاص٘بس اٌجبثٛٔح أ

 . ِعبفبد غج١ؼ١خ اٌٝ ر١ٌٛفبد اٌصبثْٛ ٚاٌجششح ٚثجذ ِٓ خلاي اٌذساعبد اٌؼ١ٍّخ اِىب١ٔخ اعزخذاِٙب 

ظبفخ أث : خٚاٌثبٌث . ّغزخٍصاٌظبفخ أث/  خٚاٌثب١ٔ . ظبفخ ِطسْٛ الاػشبةأث : الاٌٚٝ / ّٔبرج ِخزجش٠خصٕؼذ 

ّغزخٍص اٌسجخ اٌغٛداء ِٚغزخٍص ٌ٘ٛ اٌصبثْٛ الاػٍٝ وٍفخ  رج١ٓ اْ. ٔم١غ ِطسْٛ الاػشبة ثض٠ذ اٌض٠زْٛ 

ادخبي ص٠ذ اٌض٠زْٛ ٚٚخذ اْ رسمك سثس١خ خ١ذح  ٚخ١ّؼٙب ،ّطسْٛ اٌسجخ اٌغٛداء ٌ ٘ٛ اص٘بساٌجبثٛٔح ٚالالً وٍفخ

 . (ʺوش١ّ٠ب) ʺ د١ٕ٘ب ٍِّغبػضص اٌشغٛح ٚأػطب٘ب 

 

 . صبثْٛ اٌجبثٛٔح ،صبثْٛ اٌسجخ اٌغٛداء  ،صبثْٛ الاػشبة  ،صٕبػخ اٌصبثْٛ  -:الكلماخ المفتاحيح 

 

 المقذمح

ِبصاٌذ ٕ٘بن اٌؼذ٠ذ ِٓ ِصبٔغ اٌصبثْٛ رشزٙش ثبٔزبج اٌصبثْٛ اٌزم١ٍذٞ ِٓ ص٠ذ اٌض٠زْٛ ٚاٌض٠ٛد اٌؼطش٠خ 

ٌزفٛق خصبئصٗ ػٍٝ اٌصبثْٛ  بس٘بعؼاسغُ اسرفبع الاعزسغبْ اٌىج١شٍمٝ ر ٟزٌاٌطج١ؼ١خ ٚاٌّغزخٍصبد إٌجبر١خ ا

 ,رعبف اٌٝ اٌصٛاث١ٓ خ١ٍػ ِٓ الاػشبة ٚاٌض٠ٛد إٌجبر١خ اٌؼطش٠خ ِثً ا١ٌبع١ّٓ , او١ًٍ اٌدجً  ارالاػز١بدٞ 

 .٘ب وث١شٚغ١ش ، اٌىشوُ ،خلاصخ اٌخ١بس ،ص٠ذ اٌصجبس  ،اٌصٕٛثش ، اٌخضاِٝ  ،اٌجبثٛٔح  ،اٌشبٞ الاخعش 

الا اْ غش٠مخ اٌصٛثٕخ زخذِخ لأزبج اٌصبثْٛ الاػز١بدٞ صبثْٛ الاػشبة ِسعشثبزذ اٌطشق اٌّغ٠ىْٛ اعبط 

اٌسغبعخ ٌذسخبد اٌسشاسح ٚ اٌّٛاد اٌفؼبٌخب١ٌخ ثؼط رسبفع ػٍٝ فؼلأٙب اٌجبسدح رفعً ػٍٝ اٌطشق الاخشٜ 

اٚلطغ شج١ٙخ (Blocks)  ثشىً لطغ وج١شحْ ٚاٌزٞ ٠ىٛ (اٌدب٘ض اٌزص١ٕغ) ٚلذ ٠غزخذَ اٌصبثْٛ . اٌّشرفؼخ

 .سزبج اٌٝ اٌزز٠ٚت فمػ  ٠ٚ  (Noodles) ثبٌّؼىشٚٔخ

 زعشِٛاصفبد صبثْٛ الاػشبة ٚفٛائذٖ ػٍٝ ٔٛع الاػشبة ٚاٌّغزخٍصبد اٌّعبفخ ٚلاغشاض اٌجسث  رؼزّذ

 ٚصبثْٛ اٌجبثٛٔح . صبثْٛ زجخ اٌجشوخ اٚ اٌسجخ اٌغٛداء

 : (Nigella  soapصبثْٛ اٌسجخ اٌغٛداء )

 ،٠ٛصٝ ثٗ ٌٍدٍذ اٌسغبط ٚاٌّز١ٙح ٌٚزٙذئخ اٌسشٚق ٚاٌز١ٙدبد اٌدٍذ٠خ ِٚعبد ٌلاٌزٙبثبد أٗ  ِٗٛاصفبر ِٓ 

٠دذد خلا٠ب اٌدٍذ لاززٛائٗ ٘ٛٚ ،ٌّٚؼبٌدخ اٌجثٛسدح ٌٍطف١ٍ١بد ِٚعب ، ٚداء اٌصذف   ، ٚزت اٌشجبة ، الاوض٠ّب 

٠غبػذ صبثْٛ اٌسجخ اٌغٛداء اٌدٍذ ػٍٝ ِمبِٚخ ١ٕ٘ٚخ ػٍٝ ػذد ِٓ اٌف١زب١ِٕبد ٚاٌّؼبدْ ٚالازّبض اٌذ

 .٠ٚمًٍ ِٓ ػ١ٍّخ اٌزمبدَ ٠ٕٚؼُ اٌدٍذ  ،غبػذ ػٍٝ الاززفبظ ثبٌّبء ٛخٛد اٌجشٚر١ٓ فبٔٗ ٠ٌاٌش١خٛخخ ٚ

 : صبثْٛ اٌجبثٛٔح

 ٘ٛٚعزؼًّ ِٕز ٚلذ غ٠ًٛ ٌصسخ اٌدٍذ ٚاٌؼٕب٠خ اٌشخص١خ ٚلذ ا٘ٛ صبثْٛ ٌط١ف ِٕٚبعت ٌد١ّغ أٛاع اٌجششح 

اٌٝ اٌصٛاث١ٓ راد اٌزٕظ١ف اٌؼ١ّك ٚوزٌه ʺ ٠ٚعبف اٌجبثٛٔح ا٠عب ، ٌٍجششح اٌسغبعخِٕٚبعت ٌصبثْٛ الاغفبي 

اٌىش٠ّبد ػ١ّمخ اٌزٕظ١ف ِٚٓ اٌّعبفبد اٌشبئؼخ ِؼٗ ٌٙزا اٌغشض اٌصجبس اٚ الا١ٌٚف١شا ٠ّٚىٓ اْ ٠ٕؼُ ٠ٚؼطش 

غشٞ اٚ  صبثْٛثشىً  عبف ا١ٌٗ اٌشٛفبْ ٠ٕٚزحٚلذ ٠الاعبعٟ ٌٍجبثٛٔح ٚص٠ذ اٌلافٕذس صبثْٛ اٌجبثٛٔح ثبٌض٠ذ

 .ثؼجٛاد لبثٍخ لاػبدح اٌزؼجئخ ٠غزخذَ ٌلاعزسّبَ ٚالاعزشخبء صبثْٛ عبئً ِغ اٌلافٕذس
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 : وٍفخ إٌّزٛج

ٌمبٌدت اٌصدبثْٛ  )g)125  ثٍغذ وٍفخ أزبج غٓ ٚازذ ِٓ اٌصبثْٛ ٚثدذْٚ اظدبفخ الاػشدبة ثشدىً لٛاٌدت ثدٛصْ 

ٚػ١ٍدٗ ١ٍِْٛ د٠ٕبس )2.540(ل١ّخ لبٌت  )96(ِطجٛع ِٚؼجئخ ثصٕبد٠ك وبسر١ٔٛخ عؼخ ِغٍفخ ثغلاف ثٌٟٛ ثشٚث١ٍٓ 

ٚثّمبسٔدخ  ،د٠ٕدبس  ) 505 - 325)١زشاٚذ عدؼش لبٌدت اٌصدبثْٛ ِدٓ عدظدٛء وٍفدخ الاػشدبة ِٚغزخٍصدبرٙب فدٟ ٚ

١ٓ اْ ٠زجد) g125 )د٠ٕدبس ٌٍمبٌدت ٚصْ  (1250)ٌغ بجداٌلبٌت صدبثْٛ الاػشدبة اٌّزدٛفش فدٟ الاعدٛاق اٌّس١ٍدخ عؼش

جددٌٟٛ ثددش١ٍ٠ٚٓ اٌغددلاف ِددغ الاشددبسح ثددبْ أزددبج ٘ددزا إٌددٛع ِددٓ اٌصددبثْٛ فددٟ اٌشددشوخ رٚ خددذٜٚ الزصددبد٠خ خ١ددذح 

٘دزا اٌدٝ خبٔدت اْ  , اػٍدٝ ٛاع اخشٜ عزىْٛ اٌىٍفدخِٔٓ اسخص أٛاع اٌزغ١ٍف ٚفٟ زبٌخ اخز١بس ا ٠ؼزجشّطجٛع اٌ

 ّدذ ٌدذٜ اٌشدشوخ ٌٍصدٛاث١ٓ ٚاٌدزٞ ٠ىدْٛ ثد١ٓ ارا اظ١ف ٌٗ ٘بِش اٌشثر اٌّؼز( وّٕزٛج ٚغٕٟ) صبثْٛ الاػشبة 

ٚعٛق ِجبششح ٌٍزٛص٠غ ِدٓ خدلاي ِىبردت اٌج١دغ اٌّجبشدش اٌؼبئدذح ٌٍشدشوخ عدٛف ٠ىدْٛ ِٕدبفظ لدٛٞ  (25 -15 %)

ٌصددٛاث١ٓ الاػشددبة اٌّغددزٛسدح اٌزددٟ رزسّددً اخددٛس إٌمددً ػجددش اٌسددذٚد ٚرزعددبػف اعددؼبس٘ب ٌسدد١ٓ ٚصددٌٛٙب ١ٌددذ 

 اٌّغزٍٙه ٌزؼذد اٌٛعطبء.

 

 الجزء العملي

ِٓ أعبط اٌمشٛس اٌصبث١ٔٛخ ٌىً ٔٛع ٚػٍٝ إٌسٛ  )g)200 ٚثى١ّخ  الأػشبة ( خٍطخ ِٓ صبث6ْٛػذد ) زعش

 -اٌزبٌٟ :

 . ٔحاٌجبثٛ غسٛقرسٛٞ ِ:  1))خٍطخ سلُ 

 . اٌسجخ اٌغٛداء غسٛقرسٛٞ ِ:   (2)خٍطخ سلُ 

 . حرسٛٞ ِغزخٍص اٌجبثٛٔ: ( 3( خٍطخ سلُ

                       .زخٍص اٌسجخ اٌغٛداء رسٛٞ ِغ:  (4)خٍطخ سلُ 

  .رسٛٞ ِٕمٛع اٌجبثٛٔه ثض٠ذ اٌض٠زْٛ:   5)) خٍطخ سلُ

 .  رسٛٞ ِٕمٛع اٌسجخ اٌغٛداء ثض٠ذ اٌض٠زْٛ : )6 (سلُ خٍطخ

 خطٛاد اٌؼًّ : -

زدبٔظ ٌس١ٓ اٌٛصٛي اٌٝ لٛاَ ِ( L2 )  لذذ صخبخٟ زدُدح ِٓ اٌمشٛس اٌصبث١ٔٛخ فٟ اٌى١ّخ اٌّسذ ار٠جذ 1-

ٌس١ٓ ( 40% )لبػذ٠خ اٌمشٛس اٌصبث١ٔٛخ اٌّزاثخ ٚرس٠ٍٛٙب ِٓ خلاي إظبفخ ِسٍٛي صٛدا وب٠ٚخ ثزشو١ض  ذفسص

ت ٚصٛلا" اٌٝ ١ِغ اعزّشاس اٌخٍػ ٚاٌزمٍ . اٌسصٛي ػٍٝ صبثْٛ ِزؼبدي وْٛ اٌمشٛس اٌّغزخذِخ وبٔذ زبِع١خ

 .رسع١ش ػد١ٕخ اٌصبثْٛ 

 .( إٌٝ ػد١ٕخ اٌصبثْٛ 1سخ فٟ خذٚي )اٌّٛاد الأ١ٌٚخ ثبٌٕغت اٌّٛظ اظ١فذ -2

ػدٓ ِٚدبٔغخ اٌصبثْٛ ٠ذ٠ٚب" وْٛ اٌؼًّ ِخزجش٠ب" ٚرمغ١ّٗ إٌٝ ػذد ِٓ اٌمطغ اٌّطجٛػخ ثٛاعطخ غبثؼخ  -3

  .ٌٍمبٌت  (g 20)٠ذ٠ٚخ راد ٚصْ 

 اٌلاصِخ .ػ١ٍٙب اٌفسٛصبد  ٠ذخشا ،لٛاٌت اٌصبثْٛ  ذخفف -4

 

 مىاقشح والاستىتاجوالالىتائج 

  .ْٛ اٌصبثْٛ الاعبعٟ اٌزٞ صٕؼذ ِٕٗ خ١ّغ اٌؼ١ٕبد اٌّخزجش٠خ ثٕٛع الاػشبة ٚغش٠مخ ر١ٙئزٙب اٌّغجمخرأثش ٌ -1

 . صٛاث١ٓ ِغزخٍص ثزٚس اٌسجخ اٌغٛداء ِٚغزخٍص اص٘بس اٌجبثٛٔح وٛٔٙب الافزر ٌٛٔب" ِٓ اٌؼ١ٕبد  ظٙشد  -2

غّك ٌٛٔب"  ٚثشص ف١ٗ ٌْٛ ٚٔٛع  ظٙشد صٛاث١ٓ ِطسْٛ ثزٚس اٌسجخ اٌغٛداء ِٚطسْٛ اٌجبثٛٔح وٛٔٙب الا -3

 الاػشبة اٌّعبفخ ثشىً ٔمبغ ظب٘شح ػٍٝ عطٛذ اٌصٛاث١ٓ .

خشٜ ِٚمبسة ٌٍْٛ اٌصبثْٛ ثذْٚ الأ ٔٗ الافزر ٌٛٔب ٌصٛاث١ٓ اٌجبثٛٔحظٙش صبثْٛ ِٕمٛع اٌجبثٛٔح وٛ -4

ِغ ظٙٛس ٔمبغ دل١مخ ِٓ اٌجبثٛٔح ظب٘شح ػٍٝ عطٛذ ػ١ٕبد اٌصٛاث١ٓ  . ،ِعبفبد   

عبط اٌصبثْٛ  ٚثد١ّغ أاٌشغُ ِٓ وْٛ اٌؼًّ ٠ذٚٞ ٚػٍٝ إٌطبق اٌّخزجشٞ الا اْ ردبٔظ الاػشبة ِغ  ػٍٝ -5

 ،ʺ اػزجش خ١ذأِطسْٛ ٚٔم١غ ِغجك فٟ ص٠ذ اٌض٠زْٛ (  ،اٌطشق اٌزٟ ارجؼذ ٌز١ٙئزٙب ) ثشىً ِغزخٍصبد 

  ٌٍؼدٓ ٚاٌزدبٔظ .  ْ ٠ىْٛ افعً فٟ اٌؼًّ اٌّؼٍّٟ ٌٛخٛد ِىبئٓ خبصخأٚاٌّزٛلغ 

رفبٚد ِغزٜٛ اسرفبع اٌشغٛح ٚثجبرٙب ٌٍؼ١ٕبد ٚزغت ِب٠ٍٟ :  -6  
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 ( إٌغت  اٌّئ٠ٛخ ٌٍّٛاد الا١ٌٚخ الاظبف١خ اٌٝ ػد١ٕخ اٌصبث1ْٛخذٚي )

 

 د

ثذْٚ  سلــُ اٌخـٍطـبد

 6 5 4 3 2 1 اٌّٛاد إظبفخ

 - - - - - - 2 ِطسْٛ اٌجبثٛٔح 1

  - - - - 2 - ِطسْٛ اٌسجخ اٌغٛداء 2

 - - - - 2 - - اٌجبثٛٔح ِغزخٍص 3

 - - - 2 - - - ِغزخٍص اٌسجخ اٌغٛداء 4

ِٕمٛع اٌجبثٛٔح ثض٠ذ  5

 اٌض٠زْٛ

- - - - 2 - - 

ِٕمٛع اٌسجخ اٌغٛداء ثض٠ذ  6

 اٌض٠زْٛ

- - - - - 2 - 

 0.02 0.02 0.02 0.02 0.02 0.02 0.02 (EDTAٔشفٕب٠ذ ) 7

8 BHT 0.02 0.02 0.02 0.02 0.02 0.02 0.02 

 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 ١زب١َٔٛر 9

 - 2 2 2 2 2 2 ػطش 10

      

 

( اسرفبع اٌشغٛح ٚثجبرٙب2) خذٚي  

 

 اسرفبع اٌشغٛح ثؼذ

(5 min)  

 د ٔٛع اٌصبثْٛ اسرفبع اٌشغٛح الاٌٟٚ

   ثذْٚ اظبفبد( ِمبسٔخ ) 14.5 11

الاعبط()  

1 

 2 ِطسْٛ اٌجبثٛٔح 17 13

 3 ِطسْٛ اٌسجخ اٌغٛداء 12 9.5

 4 ِغزخٍص اٌجبثٛٔح 11 10

 5 ِغزخٍص اٌسجخ اٌغٛداء 13 11.5

 6 ِٕمٛع اٌجبثٛٔح ثض٠ذ اٌض٠زْٛ 15 11

صبثْٛ ِٕمٛع اٌسجخ اٌغٛداء  18 14

 ثض٠ذ اٌض٠زْٛ

7 

  

ششد إٌزبئح ا٠عب اْ اعزخذاَ ص٠ٛد عبئٍخ را ِٛاصفبد سغٛح خ١ذح ِثً ص٠ذ اٌض٠زْٛ رؼضصاٌشغٛح أ -7

.  جبد ّٚ٘ب ِؤششاْ ِّٙبِْٓ ز١ث اٌى١ّخ ٚاٌث  

 

 المصادر

1-H.Panda, Herbal Soaps & Detergents Handbook , ISBN: 8186623590, Code: NI53, 

National Institute of Industrial Research, Sat, 18 Jan 2014. 

2-http://saponifier.com / saponhifier magazine,Three Methods for Using Herbs in   

Soapmaking by Savon Talk ,Monday ,Apri,11,2011. 

 . ػّبْ ,اٌطجؼخ اٌثب١ٔخ  ,  2012 , اٌجبثٛٔح اٌسجخ اٌغٛداء , زغٓ خ١ٍفخ ,وزبة خٕخ الاػشبة , -3

http://saponifier.com/
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 انكبانصيبنخ وانصيبنخ انىقبئيخ انمخططخ وانجذاول انتطجيقيخ نشزكخ  -68

68- Maintenance  and   Preventive  Maintenance with Applied Scheduls 

for Enka Teknik 
 إينبص يىسف قنجز  ، فلاح حسن مهذي

 نهصنبػبد انغذائيخانشزكخ انؼبمخ 

fisc@fisc.indusrty.gov.iq 

 

      انخلاصخ

يٍ انصٛبَخ  اثزذاءػٍ فزشاد انزطٕس انزٙ نحقذ ثٓب يغ َجزح  ٔإَٔاػٓبشًم انجحش رؼبسٚف انصٛبَخ ٔرصُٛفبرٓب 

ٔقذ اػزًذ انجحش فًٛب احزٕٖ  انصٛبَخ انٕقبئٛخ انشبيهخ انًشرجطخ ثبنجٕدح انشبيهخ . إنٗانؼبيخ انفجبئٛخ ٔٔصٕلا 

ٙ انصٛبَخ انٕقبئٛخ انز٘ اػزًذ  فٙ يؼًم انُصش نهسكبٚش ػهٗ ػذح يصبدس ٔيٍ ظًُٓب جذأل َٔظبو ششكخ اَكب ف

انصٛبَخ ٔانُظى  أداسح أَظًخ إنٗ إظبفخانصٛبَخ  إَٔاعكًب رعًٍ انجحش فٕائذ كم  . 1990) -(1988يٍ ػبو 

انصٛبَخ انٕقبئٛخ يٍ انُبحٛخ انزشغٛهٛخ  ٔأْذافانًسزخذيخ فٛٓب ثبنُسجخ نهًؼبيم ٔانًششٔػبد انكجٛشح انًخزهفخ 

انٓٛكم انزُظًٛٙ نقسى انصٛبَخ  ٔأسهٕةسبة انكهفخ ,كًب رُبٔل انجحش رحذٚذ قطغ انغٛبس ٔكٛفٛخ رُظًٛٓب ٔح

انصٛبَخ يٍ  لإػًبلثؼط انجذأل ٔانًخططبد انزطجٛقٛخ نششكخ اَكب انزشكٛخ  إنٗانجحش  ٔأشبس ثصٕسح ػبيخ .

ثطبقخ  ضٚٛذ ٔانزشحٛى ,ثطبقخ انصٛبَخ انٕقبئٛخ ,انز أػًبلانؼًم ,ثطبقخ  أيش,ثطبقخ  انًبكُٛخظًُٓب ) ثطبقخ ربسٚخ 

 ( .ٔرقٛٛى كهف انصٛبَخ ............... انًبكُٛخرٕقف 

 

َظبو  ، ٔانجذأل انًخططبد ،انؼًم  أٔايش ، انصٛبَخ انشبيهخ ،انصٛبَخ انٕقبئٛخ انًخططخ  -: يخانمفتبح انكهمبد

 . انجٕدح

 انمقذمخ

 ٔثإَٔاعَظبو يزكبيم سًٙ ثُظبو انصٛبَخ انٕقبئٛخ  أصجحذ أٌ إنٗفجبئٛخ رطٕسد انصٛبَخ رذسٚجٛب يٍ انصٛبَخ ان

 أٚعب, ٔيٍ ظًٍ انزطٕس  الإَزبجٛخٔرحقٛق انكفبءح  انًبكُٛخػًش  خٔأغبنيخزهفخ ٔانغشض يُّ رقهٛم كهفخ انًُزج  

 انصٛبَخ انشبيهخ . إنٗٔصٕلا انحبسٕة فٙ انسٛطشح ٔرُظٛى انصٛبَخ انٕقبئٛخ  إدخبل

ُظٛى انؼًم ٔرسٓٛهّ فٙ ر دسبػذانٕقبئٛخ ػهٗ شكم يخططبد ٔجذأل فٙ انصٛبَخ  الأػًبلأغهت  َظًذٔقذ 

 . انصٛبَخ انٕقبئٛخ ( أػًبلنزُظٛى  ذساسخان ِجذٔل ٔيخطػ فٙ ْز 11)حٛش اػزًذ نهقبئًٍٛ ثّ 

جذٚذح , ٔقذ  ثأخشٖ بٓإنغبئ أٔكًب حذدد انصٛبَخ انٕقبئٛخ انًخططخ ػًش انًؼذح ٔرقٛٛى حبنزٓب ٔيزطهجبد رطٕٚشْب 

ػهٗ جذأل ٔيخططبد ششكخ اَكب انزشكٛخ انزٙ سبًْذ فٙ ثُبء يؼًم انُصش نششكخ انزجٕؽ ٔانسكبئش  اػزًذ

 .ٔقبيذ ثزشغٛم انٕحذاد فّٛ ٔرُظٛى أػًبل انصٛبَخ نٓب 

 

 انجشء اننظزي

 انصٛبَخ . إَٔاعرؼبسٚف  -

 يبْٛخ انصٛبَخ انشبيهخ . -

 انكفبءح ) يؼبدنخ انكفبءح( . إٚجبدٛفٛخ رخطٛػ ٔرُظٛى انصٛبَخ ٔك -

 -انًخططبد ٔانجذأل انزبنٛخ : -

 إَٔاع ، الاحزٛبغٛخ الأدٔادقبئًخ  ،يٕاصفبد انًبكُٛخ ، قبئًخ جشد انًؼذاد  ،ػٍ يكَٕبد يصُغ  ثطبقخ اسزجٛبٌ)

َظبو رٕقف  ، ذ ٔانزشحٛىَظبو انزضٚٛ ،رقشٚش انفحص انٕٛيٙ  ،انصٛبَخ انٕقبئٛخ انًخططخ انزٙ رؼزًذ ػهٗ انزٕصٛق 

جذٔل  ، انًبكُٛخثطبقخ ربسٚخ  ، الاحزٛبغٛخ انًسزؼًهخ ٔالأدٔادانؼًم  أيشجذأل  ، ٔقبثهٛخ انًؼذح انشٓشٚخ انًبكُٛخ

 . ٔرقٛٛى كهف انصٛبَخ( انًبكُٛخرٕقف 
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  الاستنتبجبد

 -أٌ غجق انُظبو َحصم ػهٗ الاسزُزبجبد انزبنٛخ :

انًُظٕيخ ثًب ٚخذو  أٔفٙ رطٕٚش ػًم انًُشبح  أسهٕةانًخططخ ٔاػزجبسْب انصٛبَخ انٕقبئٛخ  أًْٛخ -1

 انًصهحخ الاقزصبدٚخ .

 رجذٚهٓب . أٔ إصلاحٓب ٔإيكبَٛخػٕٛة انًؼذح  أظٓبسٔرحذٚذْب كًب ٚسبػذ فٙ  الأػطبلرقٛٛى  -2

 د رذسٚجٛخ دٔسا إنٗرسبػذ انصٛبَخ انٕقبئٛخ انًخططخ فٙ رحذٚذ كفبءح كبدسانصٛبَخ ٔيذٖ احزٛبجّ  -3

 انؼًم . أيشَظبو  ثأسهٕة الأقسبورُظٛى انؼًم ثٍٛ  -4

ٔيؼشفخ رنك يٍ خلال ثطبقخ صٛبَخ سئٛسٛخ  أٔٔيب حذس ػهٛٓب يٍ رغٛٛش  انًبكُٛخربسٚخ  أظٓبس -5

 . انًبكُٛخربسٚخ 

رحذٚذ ٔ الإيكبٌيغ رقهٛم كهف انصٛبَخ قذس  الأظشاسرسبػذ انصٛبَخ انًخططخ فٙ رحذٚذ كهفخ  -6

 غ انغٛبس انًُبسجخ نهًؼذح.قط

 قسى انصٛبَخ . أػًبل لأغشاضٚسزفبد يُّ  ايصذسأٔ  بيشجؼ ذساسخ ان ِؼزجش ْزر -7

 

 اننتبئج

 -أٌ غجق انُظبو َحصم ػهٗ انُزبئج انزبنٛخ :

رُظٛى ػًم انصٛبَخ ٔرخطٛطّ ثًب ٚسبْى فٙ اَسٛبثٛخ انؼًم ٔيؼٕقبرّ يغ رٕصٛق انؼًم ثسٕٓنخ نهشجٕع إنّٛ   -1

 ػُذ انحبجخ.

صٚبدح انكفبءح الإَزبجٛخ ٔالاقزصبدٚخ ثصٕسح ػبيخ نهًششٔع أٔ انًؼًم نزطٕٚش انًؼذح ٔرقهٛم كهف انصٛبَخ إنٗ  -2

 . ُٛخ ثأػهٗ سشػخ(أقصٗ يب ًٚكٍ كًضبل ػهٗ رنك )رشغٛم انًبك

 . ٗ )يُغ انزٕقفبد انفجبئٛخ(دَرقهٛم انخسبئش انُبرجخ ػٍ انزٕقفبد ثزقهٛم انزٕقفبد إنٗ انحذ الأ -3

 رحذٚذ انًسئٕنٛبد ثٍٛ قسى انصٛبَخ ٔثبقٙ الأقسبو يغ رحذٚذ انؼًبنخ انلاصيخ لإجشاء انصٛبَخ ثأقم يب ًٚكٍ . -4

 انؼٕٛة انزٙ فٛٓب فٙ انًؼًم ٔيذٖ احزٛبجٓب إنٗ رطٕٚش أٔ رجذٚم .رحذٚذ كفبءح ٔقذسح انًبكُٛخ ٔاكزشبف  -5

 رحذٚذ انًٕاد الاحزٛبغٛخ يغ انًٕاد انحبكًخ فٛٓب نزُظى ثصٕسح يضبنٛخ . -6

 انمصبدر

 ( يصبدس ٔيُٓب :9انزٙ اػزًذد فٙ انجحش ْٙ )انًصبدس انًزٕفشح نذُٚب ٔ

1-Application of integrated maintenance system in to an industrial plant  (ENKA  

teknik  company)  .  (1987)                                                                                                 

2-Nair .,N., Production Operations Management  Tata. Mc-Hill Publishing company 

limited  1997. 

3-  Kelly A.9 and M.J. Harris ,Management of   industrial Maintenance ,Newness         

 Butterworth,Co.,London.1993                                        

4-Lewis B.I. and L.M. TOW, Reading Maintenance Management ,Cahner Book 

Boston 1988 . 

 

 يلاحظخ

 كًضبل ػهٗ انجذأل انزٙ اػزًذد فٙ انجحش ،(  11( ٔجذٔل )10َشفق جذٔل )
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 (11جذٔل )                        احذ انجذأل انزٙ رى اػزًبدْب فٙ انجحش

     -: ريخ تنظيم انجذولتب                                وتقييم كهف انصيبنخ    انمبكينختىقف                                                             

 -تبريخ أول تشغيم نهب: -:انمبكينختبريخ صنبػخ  -رمش انمؼذح: -اسم انمؼذح وانمنشأ:

تبريخ تىقف 

 انمؼذح

تبريخ أػبدح 

 انتشغيم
 سجت انتىقف

فتزح انتىقف 

 انفجبئي/سبػخ

فتزح انتىقف 

 انىقبئي/سبػخ

فتزح انتىقف 

لأسجبة 

 أخزي/سبػخ

انفتزح انقيبسيخ 

لانجبس 

 نصيبنخ/سبػخا

انفتزح انفؼهيخ 

لانجبس 

 انصيبنخ

انفزق ثين 

 انفتزتين
 سجت انفزق

كهفخ انهبمش 

انزثحي نسبػبد 

 انتىقف

تكهفخ انصيبنخ 

 انمنجشح

انكهفخ 

 انكهيخ)خسبئز(

 (صيبنخ+ )تىقف

             

             

             

             

             

             

             

             

             

             

             

             

             

 
 

 انمجمىع
    

 انمجمىع
   

                                                                                                                                                                             

تىقيغ مسئىل انصيبنخ                                                                                                                                                                     
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  (10جذٔل )

 

 ثطبقخ ربسٚخ انًبكُٛخ

 

 

 ض انًبكُٛخسي

 ُخٛاسى انًبك

 انؼبيهٍٛ يٍ قبو ثبنؼًم َٕع انؼًم اداء انؼًم ػذد انؼبيهٍٛ انزبسٚخ

 سبػخ سجم/
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 اوتاج انمىظف انسائم نهغسالاث  -69  

Production of  Detergent Liquid for Washing Machine-69  
 أوغاو عادل عبذ انمحسه  ،روا حميذ مزسة  ،جىان خضز عبذ انعشيش  ، مىال متي عشيش

 كت انعامت نهصىاعاث انغذائيت انشز

fisc@fisc.indusrty.gov.iq 

 

  انخلاصت

١ٌضبف اٌٝ لبئّخ ، " ِٕظف عِٛش اٌغبئً " ٌغغ١ً اٌّلاثظ  ِٕظف عبئً ٌٍغغبلاد ثؤعُبط ٠ٙذف ٘زا اٌجحش أز

اٌششوخ اٌّزٕٛػخ ٚرّبش١آ ِغ ِبِطشٚػ فٟ الاعٛاق اٌّح١ٍخ ِٓ ِٕزغبد ػب١ٌّخ ٌّٚب شٙذرٗ صٕبػخ  ٘زٖ ِٕزغبد

ه ِٓ عــذٜٚ الزصبد٠ـــخ رحٌٛذ صٕبػخ إٌّظفبد اٌصٍجخ اٌٝ عبئٍخ ٌّب فٟ رٌ ، ارإٌّظفبد ِٓ رطٛساد وج١شح 

 ٚحّب٠ـــخ ٌٍج١ئـــخ . 

اٌٝ أفضً ص١غخ رشو١ج١خ ِخزجش٠خ ِطبثمخ                  "ّؼبِلاد ٚاٌزغبسة اٌّخزجش٠خ ٚصٛلااعش٠ذ اٌؼذ٠ذ ِٓ اٌ

              اٌى١ّ١ب٠ٚخ ٚاٌّب٠ىشٚثب٠ٌٛٛع١خ ثؼذ اٌزؤوذ ِٓ ِطبثمخ اٌّٛاد الا١ٌٚخ        ، ِٓ ٔبح١خ اٌفحٛصبد اٌف١ض٠ب٠ٚخ 

 اٌــذاخــٍـــخ فٟ ر١ٌٛــفــــخ إٌّزــظ ٌٍّـــٛاصفــبد اٌم١ــبعــ١ـــخ .

ّٔطٟ ِٓ  اػزّذد ِٕزظٚ( فٟ ِصٕغ اٌّؤِْٛ Pilot Plantػٍٝ ٔطبق س٠بدٞ ) بطجمذ اٌص١غخ اٌّمزشحخ ِخزجش٠

                                                     ( . Industrial Scaleرغبسٞ )  ِغزٜٛ ِٕزغبد اٌششوخ اٌؼبِخ ٌصٕبػخ اٌض٠ٛد إٌجبر١خ ػٍٝ

لزصبد٠خ أْ إٌّٛرط اٌّحضش فٟ ٘زٖ اٌذساعخ أسخص ثىض١ش ِٓ ّٔبرط غغ١ً اٌّلاثظ                                  اصجزذ حغبثبد اٌغذٜٚ الا

  الأعــٛاق اٌّح١ٍــخ .اٌغبئـــٍخ اٌّغزخذِخ فٟ اٌغغبلاد الاٚرِٛبر١ى١ـــٗ اٌّزٛفـــشح فٟ 

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                           

 ،صففٛد٠َٛ اٌى١ففً ثٕففض٠ٓ عففٍف١ٔٛذ  ،  ِغففبح١ك رٕظ١ففف اٌّلاثففظ ،  ِٕظففف عففِٛش اٌغففبئً -: يااتمفتاحانكهماااث ان

 .  صٛد٠َٛ ٌٛس٠ً ا٠ضش عٍف١ذ 

                                                                                                                                         

  انمقذمت
ِٕظف غغ١ً اٌّلاثظ )عِٛش اٌغبئً( ِحٍٛي ِزغبٔظ سائك ٔبرظ ػٓ خٍظ ِٛاد رٕظ١ف صٕبػ١خ  فؼبٌخ ِغ اٌّبء ، 

٠حففٛٞ ػٍففٝ ِضففبفبد ِغففّٛػ ثٙففب ِضففً ِضجزففبد اٌشغففٛح ، ٍِٛٔففبد ، ػطففٛس ، ِٕظّففبد اٌٍضٚعففخ ، ِففٛاد حبفظففخ 

 ٚغ١ش٘ب .

أٙفب رخزٍفف ػفٓ اٌّغفبح١ك وٛٔٙفب رٕفزظ  اراٌمفٛٞ ففٟ الاعفٛاق رؼزجش إٌّظفبد اٌغبئٍخ ِفٓ إٌّزغفبد راد اٌزٕفبفظ 

 ثٛحذاد عٍٙخ ِٚٛاد ا١ٌٚخ الً ٚاسخص ِٓ اٌّٛاد اٌّغزخذِخ فٟ أزبط ِغبح١ك اٌزٕظ١ف ٚاٌغغ١ً .

٠ٙذف لغُ اٌجحش ٚاٌزط٠ٛش فٟ اٌششوخ اٌؼبِفخ ٌصفٕبػخ اٌض٠فٛد إٌجبر١فخ ػٍفٝ د٠ِّٛفخ اٌزطف٠ٛش ٚالاثزىفبس ٌغفش  

خ ٚٚلٛفٙفب ففٟ خضفُ إٌّبفغفبد اٌم٠ٛفخ اٌزفٟ رففش  ػ١ٍٙفب ففٟ اٌٛلفذ اٌحفبٌٟ ٚرٌفه لاغفشاق اعزّشاسػًّ اٌشفشو

اٌغٛق اٌّحٍٟ ثبٌّٕزٛعبد إٌّبفغخ اٌغ١ذح ٚاٌشد٠ئخ ٚاٌزٟ فشضذ ػ١ٍٗ الاِغبن ثضِبَ اٌّجبدسح فٟ رحذ٠ذ وض١ش ِٓ 

الاثزىفبس ػٍفٝ ٚاحفذ اٚ اوضفش  ِغبساد إٌغبػ ٚدػّٙب ثبٌّمِٛبد اٌلاصِخ ٌجمبئٙب ٚاعزّشاس٘ب ح١فش ٠ٕطفٛٞ ِفٙفَٛ

اضبفخ ِٕزظ عذ٠فذ اٌفٝ خفظ  إٌّزغفبد اٌحفبٌٟ ، ، )اضبفخ خظ عذ٠ذ اٌٝ خطٛط الأزبط اٌحب١ٌخ  : ِٓ الاثؼبد اٌزب١ٌخ

ِّٚب لاشفه ف١فٗ . ِٕزٛعبد عذ٠ذح(  عزحذاسرؼذ٠ً اٚ رط٠ٛش إٌّزغبد اٌحب١ٌخ ، حزف ِٕزظ حبٌٟ ٚٚلف أزبعٗ ، ا

شاس ف١ّفب ٠زؼٍفك ثبلاثؼفبد اٌّفزوٛسح رزٛلفف ػٍفٝ ِفذٜ رفٛفش اٌّؼٍِٛفبد ػفٓ ِفب ِزفٛفش ففٟ اْ اٌمذسح ػٍٝ ارخفبر اٌمف

اٌغٛق وفزٌه احز١بعفبد اٌّغفزٍٙى١ٓ ٚإٌّبفغفخ ٚاٌففٓ اٌزىٌٕٛفٛعٟ ٚغ١فش رٌفه ِّفب ٠مزضفٟ رجٕفٟ ٔظفبَ ٔشفبط فؼفبي 

حم١ك ِٕزغبد عذ٠ذح ٠زؼٍك ثبٌّؼٍِٛبد اٌزغ٠ٛم١خ ٌٍحصٛي ػٍٝ اٌّؼٍِٛبد اٌلاصِخ فٟ اٌٛلذ إٌّبعت . ٌٚغش  ر

غ١ش ّٔط١خ ٌّٚٛاوجخ اٌزطٛساد اٌؼب١ٌّخ ٌّٚب ِطشٚػ فٟ الاعٛاق اٌّح١ٍفخ ِفٓ ِٕزغفبد ٚرّبشف١آ ِفغ ِفبِزٛفش ففٟ 

رضّٕذ دساعزٕب  ،اٌششوخ ِٓ ِٛاد أ١ٌٚخ ِّب ٠غُٙ فٟ رـؼـض٠ض ِٛاسد اٌششوخ اٌزار١خ ٚرط٠ٛش أِىب١ٔبرٙب اٌزص١ٕؼ١خ 

صذاسح ٚرٍمٝ سٚاعبً فٟ الأعٛاق اٌّح١ٍخ ِٓ ح١ش الإلجفبي ػ١ٍٙفب ٚاعفزٙلاوٙب اخز١بسػلاِبد رغبس٠خ رحزً ِشرجخ اٌ

ثشىً ِغزّش ِٚزضا٠فذ ٌغفش  اٌزؼفشف ػٍفٝ خصبئصفٙب إٌٛػ١فخ ٚثبٌزفبٌٟ اٌزٛصفً ةٌفٝ حم١مفخ اٌّفٛاد اٌذاخٍفخ ففٟ 

اٌفٝ  "صفٛلاعش٠ذ اٌزحب١ٌفً ٚاٌفحٛصفبد اٌّؼشٚففخ ٌىفً ِٕفزظ ٚأ . صٕبػزٙب ِٚصذس٘ب ٌزحغ١ٓ ٚرط٠ٛش ِٕزغبرٕب



انخلاصاث انموسعت نبحوث وسارة انصىاعت وانمعادن                        وسارة انصىاعت وانمعادن                                         

    7102هيأة انبحج وانتطويز انصىاعي                                                                                      

ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ  

043 

 

أزبط إٌّظف اٌغذ٠ذ " عِٛش اٌغبئً" اٌخفب  ثغغف١ً اٌّلاثفظ ثبٌغغفبلاد الارِٛبر١ى١فخ  ثفٕفظ ِؼفذاد خفظ أزفبط 

ٚأففٟ إٌّض١ٌففخ اٌزففٟ اػزففبدد الأ) صا٘ففٟ ( ٚاٌخففب  ٌغغففً اٌصففحْٛ ٚ إٌّظففف اٌغففبئً إٌّطففٟ ثبٌؼلاِففخ اٌزغبس٠ففخ

 ضبفبد ثغ١طخ ٌٍخظ الأزبعٟ .فٟ ِصٕغ اٌّؤِْٛ ِغ ا (1980)اٌششوخ أزبعٗ ِٕز اٚاخش ػبَ 

 

 انجشء انعمهي 

اٌزغبسة اٌّخزجش٠خ فٟ ِخزجش اٌجحٛس ٚاٌجذائً فٟ اٌششوخ اٌؼبِخ ٌصٕبػخ اٌض٠ٛد إٌجبر١خ ٚص٢ٛ اٌفٝ  ٠ذاعش -1

 ّٕظف غغ١ً اٌّلاثظ اٌغبئً . اٌز١ٌٛفــخ إٌّبعجــخ ٌ

     ، ٚاٌّغفففحٛق إٌّظفففف (liquid detergent)اٌمفففٛح اٌزٕظ١ف١فففخ ٌّٕفففٛرع١ٓ ِفففٓ  إٌّظفففف اٌغفففبئً  ػ١ٕفففذ -2

Powder detergent)) ٌلاغشا  اٌضم١ٍخ (Heavy Duty: ٚةعش٠ذ ػ١ٍٗ اٌّؼبِلاد اٌزب١ٌخ ) 

 أ : ثؤعزخذاَ اسثؼخ أٛاع ِٓ الاٚعبخ اٌٍّٛصخ . ة : ثؤعزخذاَ اسثؼخ أٛاع ِٓ الأٔغغخ اٌٍّٛصخ  .

ٓ إٌّظففففف اٌغففففبئً ثذسعففففخ حففففشاسح                            اعففففشٞ فحففففص رم١فففف١ُ ثصففففشٞ ٌؼشففففشح اشففففخب  ٌج١ففففبْ رففففبص١ش وففففً ِفففف -3

(Cº60 ( ٚإٌّظف اٌّغحٛق ثذسعخ حشاسح )Cº80 )  ٌّْٕظفف اػٍٝ لطغ اٌمّبػ اٌّزغخخ ِٓ ح١ش لبث١ٍفٗ رٚثفب

   .ِٚذٜ رشعجٙب ػً اٌمّبػ ِٚٓ ح١ش ِذٜ ػٕب٠خ إٌّظف ثبٌٕغ١ظ 

ٌٛٛع١ففخ ٌغففِٛش اٌغففبئً إٌّففزظ فففٟ اٌشففشوخ اٌؼبِففخ ٌصففٕبػخ أعففشاء اٌفحٛصففبد اٌف١ض٠ب٠ٚففخ ٚاٌى١ّ١ب٠ٚففخ ٚاٌجب٠ - 4

    .إٌجبر١خ " ِحٍٟ " ٚعِٛش اٌغبئً اٌّزٛفشح فٟ الأعٛاق اٌّح١ٍخ " ِغزٛسد "  اٌض٠ٛد

 

  انمىاقشت والاستىتاج

 -ٟ :ؤر٠غزٕزظ ِٓ ٔزبئظ اٌذساعخ ِب٠

فففٟ حفف١ٓ ر١ّففض  ،  بخ اٌذ١ٕ٘ففخرفففٛق ِٕظففف اٌّلاثففظ )اٌغففبئً( ػٍففٝ ِٕظففف اٌّلاثففظ )ِغففحٛق( ثبصاٌزففٗ الأٚعفف -

رٗ فٟ اصاٌخ اٌجمغ اٌمبثٍخ ٌٍمصش ثغجت رضّٓ اٌص١غخ اٌزشو١ج١خ ٌز١ٌٛففخ اٌّغفحٛق ءإٌّظف )عِٛش اٌّغحٛق( ثىفب

 ٛاد اٌجٕبئ١خ ٚاٌّٛاد اٌمبصشح  .ػٍٝ أظّخ اٌّ

١ٌففخ ِغفحٛق عفِٛش ر١ّض اداء اٌّغحٛق إٌّظف فٟ اصاٌخ اٌجمفغ اٌجشٚر١ٕ١فخ ػفٓ إٌّفزظ اٌغفبئً ٚرٌفه ٌزضفّٓ رٛ -

 الأٔض٠ّبد .   ِٓٚخٍٛ ِٕزظ عِٛش اٌغبئً   خػٍٝ الأٔض٠ّبد ضّٓ ص١غزٗ اٌزشو١ج١

ٔزفبئظ ِشفبثٙخ اْ اٌّغبح١ك رمَٛ ثؤداء أفضً ػٍٝ الأغغخ اٌمط١ٕخ ، ث١ّٕفب رجفذٞ اٌغفٛائً   بشبسد إٌزبئظ ػِّٛأ -

 + لطٓ ( .  حٛق ٚػٕذ رضا٠ذ اٌمغُ اٌزشو١جٟ ِٓ  إٌغ١ظ ) ث١ٌٛغزشٌٕزبئظ اٌّغ

ِىفٓ أاٌغٛائً ثبٌٕغجخ ٌٍصٛف ػٓ اٌّغبح١ك . ٘زٖ إٌزبئظ  إٌّظفبد ٚومبػذح ٔبرغخ ػٓ اٌزغبسة اٌّخزجش٠خ رزفٛق

عضئ١آ ثبٌم٠ٍٛخ الاػٍٝ ٌٍّغبح١ك إٌّظفخ ٚاٌّحزٜٛ الاػٍفٝ ِفٓ اٌّفٛاد اٌفؼبٌفخ اٌغفطح١خ ففٟ  (ػٍٝ الالً)رفغ١ش٘ب 

 .اٌغٛائً 

ثبٌّمبسٔخ ِغ ِغبح١ك رٕظ١ف اٌّلاثظ ِٓ ح١ش لبث١ٍخ اٌزٚثبْ اٌغ١ذح ٚ٘فٟ عفجت  (اٌّلاثظ اٌغبئً)رفٛق ِٕظف  -

٘ففبَ ٌزشعففجبد الاِففلاػ ثبٌّمبسٔففخ ِففغ اٌّغففبح١ك ثبلاضففبفخ اٌففٝ اٌؼٕب٠ففخ اٌغ١ففذح ٌٍّٕظففف اٌغففبئً ثبٌٕغفف١ظ اٌزففٟ ٠ّىففٓ 

 .ثبٌّغحٛق خبٌّمبسٔ( إٌّخفض ٌّٕظف اٌّلاثظ اٌغبئً ٚثpHاسعبػٙب اٌٝ حذ وج١شاٌٝ ل١ّخ الاط ا١ٌٙذسٚع١ٕٟ )
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 الخلاصت

٘زٖ اٌتم١ٕبد  ،بلخ اٌشّغ١خ اٌغٍج١خ  أشؼخ اٌشّظ ِٓ دْٚ الأٔظّخ ا١ٌّىب١ٔى١خ تم١ٕبد اٌط تغتخذَ

اٌتٟ تمًٍ ِٓ اعتخذاَ ِظبدس اٌطبلخ ٚلبثٍخ ٌلاعتخذاَ  ؽبلخ د٠ٕب١ِى١ختسٛي أشؼخ اٌشّظ إٌٝ 

 الأخشٜ. 

 خلاي ِٓ اٌّجبٟٔ ٟف اٌطبلخ طشف١بد ِٓ تمًٍ ػ١ٍّخ زٍٛي إ٠دبد ِسبٌٚخإٌٝ  اٌجسث تطشق

 اٌزات١خات١د١خ ثبلإعتش تجذأ ، ِختٍفخ ات١د١بدشثئتجبع إعت اٌّجٕٝ ػٍٝ إٌّبش تأث١شاد ػٍٝ اٌغ١طشح

 ٚدػُ إٌٝ اٌذاخً اٌسشاسٞ اٌغش٠بْ ػ١ٍّبد تم١ًٍ فٟ دٚس٘ب ٠متظش ٚاٌتٟ ٌٍطبلخ اٌّغتٍٙىخ غ١ش

 ىفٛءاٌ ٌٍتجش٠ذ وبف١خ غ١ش الإعتشات١د١خ تٍه ٚلأْ,  اٌّجٕٝ غلاف ػّٓ اٌسشاسٞ اٌفمذاْ ػ١ٍّبد

 ِٓ اٌّجبٟٔ فٟ اٌتجش٠ذ زًّ تم١ًٍ فٟ أوجش ثشىً تغُٙ اٌتٟ اٌفؼبٌخ اٌتجش٠ذ فٕٙبن اعتشات١د١بد

  . اٌخبسخ١خ اٌج١ئخ ِغ ِتغ١شاد ٚاٌتى١ف الاعتدبثخ ثمبث١ٍخ تض٠ٚذٖ خلاي

أ١ّ٘خ وج١شح ٚتؼتجش إزذٜ اٌؼٕبطش اٌشئ١غخ فٟ إٌّبش  راد اٌطج١ؼ١خ داخً اٌّجٌٕٝت٠ٛٙخ ا ٔظُ إْ

خ الأطلاق فٟ تظ١ُّ اٌّجبٟٔ ٚاستجبؽٙب اٌّجبشش ِؼٙب فبٌت٠ٛٙخ ٚاٌتجش٠ذ اٌطج١ؼ١١ٓ ِّٙبْ ٚٔمط

دسخبد اٌسشاسح اٌشذ٠ذح ، ثً ّ٘ب اٌّخشج اٌشئ١ظ لأصِخ الاعتٙلان فٟ  تم١ًٍٚدٚسّ٘ب وج١ش فٟ 

 . اٌطبلخ إٌٝ زذ وج١ش لأْ أصِخ الاعتٙلان فٟ اٌطبلخ ِشد٘ب اٌتى١١ف ا١ٌّىب١ٔىٟ

تظ١ُّ ػتجبساد اٌتظ١ّ١ّخ إٌٙذع١خ ػٕذ تظ١ُّ اٌّجٕٝ اٌغٍجٟ ٌٍطبلخ اٌشّغ١خ ٟ٘ ِٚٓ اُ٘ الا

إٌٛافز ٚاٌدذساْ ٚالأسػ١بد ٌدّغ ٚتخض٠ٓ ٚتٛص٠غ اٌطبلخ اٌشّغ١خ ػٍٝ شىً زشاسح فٟ اٌشتبء 

زشاسح اٌشّظ فٟ فظً اٌظ١ف. ٚ٘زا ِب ٠غّٝ اٌتظ١ُّ اٌشّغٟ اٌغٍجٟ أٚ ِٕٚغ دخٛي 

الأخٙضح ا١ٌّىب١ٔى١خ  تغتخذَ لا ػٍٝ ػىظ أٔظّخ اٌتذفئخ اٌشّغ١خ اٌّّىٕخاٌتظ١ُّ إٌّبخٟ لأٔٗ 

اٌّفتبذ ٌتظ١ُّ ِجٕٝ عٍجٟ ٌٍطبلخ اٌشّغ١خ ٘ٛ الاعتفبدح اٌمظٜٛ ِٓ إٌّبش  .ٚاٌىٙشثبئ١خ 

٠ّىٓ تطج١ك تم١ٕبد اٌتظ١ُّ اٌغٍجٟ ٌٍطبلخ اٌشّغ١خ فٟ ِؼظُ اٌّجبٟٔ اٌدذ٠ذح ثىً  ،اٌّسٍٟ 

 عٌٙٛخ  .

 

اٌسًّ  ،اٌغؼخ اٌسشاس٠خ  ،اٌطبلخ اٌشّغ١خ  ،إٌّضي اٌخبًِ )اٌغٍجٟ(  -: لمفتاحيتالكلماث ا

اٌتظ١ُّ اٌشّغٟ اٌغٍجٟ .                                               ،اٌسشاسٞ   

 

              المقذمت

تٍف ٘زا ْ اٌّذٜ اٌسشاسٞ اٌزٞ ٠ٕسظش ف١ٗ شؼٛس الإٔغبْ ثبٌشازخ ٠غّٝ اٌشازخ اٌسشاس٠خ ٠ٚخإ

دسخخ اٌسشاسح ٚالإشؼبع ِٓ ز١ث اٌّذٜ ثبختلاف ظشٚف اٌج١ئخ إٌّبخ١خ اٌّس١طخ ثبلإٔغبْ 

 . اٌشّغٟ ٚاٌشؽٛثخ إٌغج١خ ٚعشػخ اٌٙٛاء اٌتٟ تختٍف ثذٚس٘ب ثبختلاف اٌّٛلغ اٌدغشافٟ

ٟ٘ زبٌخ لا ٠شؼش الإٔغبْ ِؼٙب ثبٌجشٚدح أٚ ( Thermal comfortable)اٌسشاس٠خ ٚاٌشازخ 

 ٕبش ػبًِ ٘بَ ٠ؤثش ػٍٝ اٌمذسحح أٚ ٠شؼش ثأٞ ِؼب٠مخ ٔت١دخ خًٍ فٟ اٌج١ئخ اٌسشاس٠خ فبٌّاٌسشاس

 . الاعتّتبع  لذسح اٌؼم١ٍخ ٚالإٔغب١ٔخ وّب ٠ؤثش ػٍٝ 

إٌّبخ١خ )اٌسشاس٠خ( اٌتٟ  اٌظشٚف ِٓ ِدّٛػخ ٟ٘) سازخ ٚظبئف اٌدغُ (اٌفغ١ٌٛٛخ١خ اٌشازخ

تتٛلف  ، اٌسشاسٞ ٌٍّس١ؾ اٌتى١ف إٌٝ ثبٌسبخخ الأشخبص ِٓ (% 50) ِٓ أوثشلا ٠شؼش ػٕذ٘ب 

اٌشازخ اٌفغ١ٌٛٛخ١خ ٌلإٔغبْ ػٍٝ اٌثأت١ش اٌشبًِ ٌؼذح ػٛاًِ ِٕٚٙب اٌؼٛاًِ إٌّبخ١خ ِثً دسخخ 

زشوخ اٌٙٛاء ٚالإشؼبع اٌشّغٟ  ،اٌشؽٛثخ  ،اٌسشاسح 
[4-3]

 . 
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ّٓ اٌشازخ إٌّضي اٌخبًِ )اٌغٍجٟ( ٘ٛ ِغىٓ رٚ اعتٙلان ِٕخفغ ٌٍطبلخ، أٞ ِغىٓ ٠ؼ

أٚ إٌظُ اٌّّبثٍخ. ثّب اْ إٌّضي  ٚالأخٙضح اٌّشؼخ اٌغلا٠بداٌسشاس٠خ دْٚ أٞ تذفئخ تم١ٍذ٠خ، ِثً 

، فٙٛ فٟ اٌسبٌخ  اٌخبًِ ِضٚد ثٛعبئً ػضي ع١ّىخ ٚٔظبَ ت٠ٛٙخ ِؼ١بس٠خ ِظّّخ ثشىً خ١ذ

 اٌشّظتأتٟ ِٓ أشؼخ  إٌّضيٌٙزا  اٌشتبءاٌّثب١ٌخ لا ٠ستبج ٌٍتذفئخ. فبٌطبلخ اٌّطٍٛثخ فٟ فظً 

 ٚزشاسح أخغبَ اٌغىبْ . ٚاٌتشثخ

ٚاٌسشاسح إٌبتدخ  اٌشّظلأْ ِدّٛع اٌسشاسح اٌتٟ تأتٟ ِٓ أشؼخ  ( عٍجٟ) إٌّضي ٠غّٝ خبًِ 

جٕٝ ٠ؼُٛع اٌسشاسح اٌتٟ شبغٍٟ اٌّ أخغبَاٌسشاسح ِٓ  فؼلا" ػٓػٓ تشغ١ً الأخٙضح إٌّض١ٌخ 

ل١ًٍ ٠خغش٘ب اٌّجٕٝ خلاي ِٛعُ اٌجشد، ثبٌتبٌٟ ٘ٛ خبًِ لأْ ِدًّ اعتٙلاوٗ ٌٍطبلخ خلاي اٌؼبَ 

 ِمبسٔخ ِغ إٌّبصي اٌتم١ٍذ٠خ ا"خذ
[4-1]

. اٌطبلخ اٌلاصِخ ٌتسم١ك اٌّغبٚاح فٟ اٌتٛاصْ اٌسشاسٞ 

  . اٌغخبٔبد اٌشّغ١خٌٍجٕبء ػبدح ِب تمذَ ثٕظُ غ١ش تم١ٍذ٠خ ِثً 

 الجسء العملي 

 : اٌخظبئض اٌج١ئ١خ ٌٍتظ١ُّ 1-

١ُّ ٗ اٌخظبئض اٌج١ئ١خ اٌتٟ تؤثش ػٍٝ تظ١ٍّٕظُّ أْ ٠ؼغ ٔظت ػ١ٌػٕذ تظ١ُّ اٌّجٕٝ لاثذ 

 زشوخ اٌٙٛاء داخً اٌّجٕٝ ٚ إٌظبَ اٌسشاسٞ . ,اٌتؼشع ٌلإشؼبع اٌشّغٟ اٌّجٕٝ ِٕٚٙب 

 سٚػٟ ف١ٙب  (m 333) ّٔٛرج ِظغش ٌغشفخ ِظّّخ ل١بط تظ١ٕغ  اٌجسث تٛطًمذ ٌ

 اٌخظبئض اٌتب١ٌخ :

 .ىتٍخ اٌ -

 اٌشىً . -

 .تدب١٘خالا -

 ؼٕبطش ِٕٚٙب  :اٌِؼبٌدخ  -

 . اٌدذساْ اٌخبسخ١خ  -

 . اٌغمف  -

 .  الأسػ١خ  -

 .  اٌفتسبد  -

 .  ثٛاة الإٚٛافز اٌ  -

 .  ٌٍٕٛافز اٌضخبج اٌّغتخذَ   -

 .خٛاص ٚاٌغؼخ اٌسشاس٠خ ٌّٛاد اٌجٕبء   -

 .اعتخذاَ الأف١ٕخ اٌذاخ١ٍخ   -

 زغبة الأزّبي اٌسشاس٠خ ٔظش٠ب" داخً اٌغشفخ : -2

ك دسخبد زشاسح داخ١ٍخ ِٕبعجخ ٌلإٔغبْ زغبة الأزّبي اٌسشاس٠خ ٠ؼتجش ِٓ أُ٘ ػٛاًِ تسم١إْ 

ٚوزٌه اٌتٛص٠غ اٌد١ذ ٌٍٙٛاء داخً ( Thermal comfortable)  ِٕٚٙب تسم١ك اٌشازخ اٌسشاس٠خ

ألظٝ و١ّخ زشاسح تذخً اٌٝ اٌغشفخ تجؼب" ٌلإشؼبع اٌشّغٟ اٌّجبشش ٚاٌغبلؾ ػٍٝ  ،اٌغشفخ 

ٚ اٌشاثؼخ ثؼذ اٌظٙش ط١فب" ثغجت اٌغمف ٚإٌّتمً خلاي اٌدذساْ ٠ىْٛ زٛاٌٟ اٌغبػخ اٌثبٌثخ ا

 اٌفشق اٌضِٕٟ ث١ٓ عمٛؽ الأشؼخ اٌشّغ١خ ػٍٝ اٌدذساْ ٚأتمبٌٙب داخً اٌغشفخ .

 . ِظبدس الأزّبي اٌسشاس٠خ داخً اٌغشفخ٠ج١ٓ  (1ٚاٌشىً )

http://ar.wikipedia.org/wiki/%D8%BA%D9%84%D8%A7%D9%8A%D8%A9
http://ar.wikipedia.org/wiki/%D8%AC%D9%87%D8%A7%D8%B2_%D9%85%D8%B4%D8%B9
http://ar.wikipedia.org/wiki/%D8%AC%D9%87%D8%A7%D8%B2_%D9%85%D8%B4%D8%B9
http://ar.wikipedia.org/wiki/%D8%B4%D8%AA%D8%A7%D8%A1
http://ar.wikipedia.org/wiki/%D9%85%D9%86%D8%B2%D9%84
http://ar.wikipedia.org/wiki/%D8%A7%D9%84%D8%B4%D9%85%D8%B3
http://ar.wikipedia.org/wiki/%D8%AA%D8%B1%D8%A8%D8%A9
http://ar.wikipedia.org/wiki/%D8%AA%D8%B1%D8%A8%D8%A9
http://ar.wikipedia.org/wiki/%D8%B4%D9%85%D8%B3
http://ar.wikipedia.org/wiki/%D8%B3%D8%AE%D8%A7%D9%86%D8%A7%D8%AA_%D8%B4%D9%85%D8%B3%D9%8A%D8%A9
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 ( ِظبدس الأزّبي اٌسشاس٠خ داخً اٌغشفخ1اٌشىً )

[4-5]
 

 

 :ِب ٠أتٟ إٌٝ ٙب ٠ّىٓ تظ١ٕف ر إِدّٛػخ ِٓ اٌّظبدس  ٠ٛػر( 1اٌشىً )

 أزّبي زشاسح خبسخ١خ : -2-1

اٌغمف ٚالأسػ١خ ثبلإػبفخ إٌٝ اٌسشاسح , تتىْٛ ِٓ أتمبي اٌسشاسح خلاي اٌدذساْ اٌخبسخ١خ 

 اٌّسٌّٛخ ِغ ٘ٛاء اٌت٠ٛٙخ .

 أزّبي زشاسح داخ١ٍخ : -2-2

بءح  ثبلإػبفخ إٌٝ اٌغشفخ ٚاٌسشاسح إٌبتدخ ػٓ الإػ ٛتتىْٛ ِٓ اٌسشاسح اٌتٟ ٠ٌٛذ٘ب شبغٍ

 اٌسشاسح إٌبتدخ ػٓ اٌّؼذاد أٚ الأخٙضح اٌىٙشثبئ١خ داخً اٌغشفخ .

 ِٚٓ ٕ٘ب ٠ّىٓ تظ١ٕف اٌسشاسح اٌتٟ تىتغجٙب اٌغشفخ إٌٝ :

 زشاسح ِسغٛعخ : -2-2-1

 دس٘ب :بُ٘ ِظأٟٚ٘ ػجبسح ػٓ اٌسشاسح اٌتٟ تؼًّ ػٍٝ تغ١١ش دسخخ زشاسح ٘ٛاء اٌغشفخ ٚ

 إٌٛافز ٚالاثٛاة . ،اٌغمف  ،ي اٌدذساْ اٌسشاسح إٌّتمٍخ خلا -

 اٌسشاسح إٌبتدخ ػٓ اػبءح اٌغشفخ ٚشبغٍٟ اٌغشفخ ٚالاخٙضح اٌىٙشثبئ١خ . -

 اٌسشاسح إٌبتدخ ػٓ تغشة اٌٙٛاء خلاي شمٛق إٌٛافز ٚالاثٛاة . -

 اٌسشاسح إٌبتدخ ػٓ ِؼبٌدخ ٘ٛاء اٌت٠ٛٙخ . -

 : زشاسح وبِٕخ -2-2-2

 دس٘ب :بُ٘ ِظأاٌتٟ تؼًّ ػٍٝ ص٠بدح سؽٛثخ اٌٙٛاء داخً اٌغشفخ ٚ ٟٚ٘ ػجبسح ػٓ اٌسشاسح

 شبغٍٟ اٌغشفخ ٔت١دخ اٌتٕفظ  .ٝ ِٓ ثخبس اٌّبء اٌزٞ ٠ؼط -

 اٌشؽٛثخ اٌّظبزجخ ٌٙٛاء اٌتغشة ٚاٌت٠ٛٙخ . -

 اٌشؽٛثخ إٌبتدخ ػٓ اٌؼ١ٍّبد داخً اٌغشفخ. -

ذ اٌجٕبء ِغ ِٕظِٛخ اٌطبلخ غشفخ تظً وٍفتٙب ػٌٕ ا"ِظغش ب"ّٔٛرخطُّ ػٍٝ رٌه  ا"ٚثٕبء

١ٍِٛٔبْ ٚخّغّبئخ ٚعجؼخ ٚأسثؼْٛ إٌف فمؾ ( 2 547 000اٌشّغ١خ ٚ الأسثبذ اٌٝ ِجٍغ لذسٖ  )

 .( 1وّب ِج١ٓ فٟ خذٚي ) ٚد٠ٕبس ػشالٟ 

 

 

 

 

 

 

 

 



وزارة الصناعت والمعادن                                                  الخلاصاث المىسعت لبحىث وزارة الصناعت والمعادن     

    7102                                                    هيأة البحج والتطىير الصناعي                        

ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ  

347 

 

 (  اٌىٍفخ اٌتفظ١ٍ١خ ٚالاخّب١ٌخ  ٌّٕٛرج غشفخ1خذٚي سلُ )

 

 ) د٠ٕبس ( خوٍف اٌّٛاد د

 

تظ١ٕغ اٌذاخٍخ فٟ ِدّٛع وٍف اٌّٛاد  1

  (m 333اٌغشفخ ل١بط )

 

1 785 000 

 000 762 ِدّٛع وٍفخ ِٕظِٛخ اٌطبلخ اٌشّغ١خ 2

 2 547 000 ِدّٛع اٌىٍف الإخّب١ٌخ

 :  الاػتجبساد اٌخبطخ ثبٌّٛلغ أثٕبء اٌتظ١ُّ  - 3

 . خؾ اٌطٛي ٚاٌؼشع اٌزٞ ٠ٛخذ ف١ٗ اٌّٛلغ -

 ػبد ششٚق اٌشّظ(.ِٚمذاس اٌتش١ّظ )عب ، ِغبس زشوخ اٌشّظ -

 فٟ ِمذاس اٌطبلخ  ب"سئ١غ١ ا"اٌتغ١شاد اٌّٛع١ّخ اٌّشتجطخ ثبٌطبلخ اٌشّغ١خ ٚاٌتٟ تٍؼت دٚس -

 اٌّىتغجخ اٌتٟ تؤثش ف١ٙب دسخبد اٌسشاسح ا١ِٛ١ٌخ ٚالاشؼبع اٌشّغٟ ٚاٌشؽٛثخ .

 اٌتغ١شاد فٟ دسخخ اٌسشاسح فٟ أثٕبء إٌٙبس. -

 اٌّٛلغؽجٛغشاف١خ ٚاٌغطبء إٌجبتٟ  ،اٌشؽٛثخ  ،خ ثبٌٕغ١ُ إٌّبخ١خ اٌذل١مخ اٌّشتجطاٌتفبط١ً  -
[4-2]

  

  اٌؼٛائك اٌّشتجطخ ثبٌّٛلغ ٚاٌسشاسح اٌّىتغجخ ِٓ اٌشّظ ٚزشوخ اٌش٠بذ. -

 ٔٛع اٌغشف ٚاٌّؼذاد اٌّغتخذِخ ٚٔٛع اٌدذساْ ٚالأثٛاة اٌذاخ١ٍخ اٌّغتخذِخ . -

 (.ششق لاٌتمبؽ شّظ اٌظجبذتٛخ١ٗ اٌّجٕٝ ٔسٛ خؾ الاعتٛاء )أٚ ثؼغ دسخبد ٔسٛ اٌ -

 ِؼٍٍخ تسد١ُ إٌٛافز ثشىً وبف ٌّٛاخٙخ اٌشّظ فٟ ِٕتظف إٌٙبس فٟ فظً اٌشتبء، ٚتىْٛ  -

 فٟ فظً اٌظ١ف. 

 تم١ًٍ إٌٛافز فٟ اٌدٙبد الأخشٜ ٚخبطخ فٟ اٌدٙخ اٌغشث١خ.  -

 ػٕبطش زغت اخت١بس اٌسدُ إٌّبعت ٌٍٕٛافز ٚفمب ٌّٛلغ اٌّجٕٝ ثبٌٕغجخ ٌخؾ اٌطٛي ٚاٌؼشع ٚ -

     ِٚب اٌٝ رٌه(  ،الأشدبس، الاعٛاس، اٌتظ١ًٍ )عٛاء اٌّغتؼٍّخ أٚاٌّٛخٛدح أطلا ِثً اٌشد١شاد 

 اعتخذاَ اٌؼضي إٌّبعت ٌتم١ًٍ اٌسشاسح اٌّىتغجخ . -

 ٚثؼذ رٌه  خلاي إٌٙبس فٟ فظً اٌشتبء  اعتخذاَ اٌىتٍخ اٌسشاس٠خ ٌتخض٠ٓ اٌطبلخ اٌشّغ١خ اٌضائذح -

      . ١ًٍ ٠شؼٙب فٟ اٌ

 ػذَ الافشاؽ فٟ اٌتؼ١ًٍ . -

 

 الاستنتاجاث المناقشت و
 أْ الاتدبٖ إٌٝ ثٕبء ِٕضي عٍجٟ ٠ؤدٞ إٌٝ اٌسفبظ ػٍٝ ث١ئخ ٔظ١فخ . 1-

 .اعتخذاَ اٌطبلخ اٌشّغ١خ )الإشؼبع اٌشّغٟ( تٛف١ش اٌطبلخ اٌىٙشثبئ١خ ٔت١دخ  -2

د ٚالإػبءح ٌٙب أ١ّ٘خ وج١شح فٟ دساعخ الأزّبي اٌسشاس٠خ إٌبتدخ ػٓ الأشخبص ٚاٌّؼذا -3

 غجت ثشفغ دسخخ اٌسشاسح اٌذاخ١ٍخ .تتالأداء اٌسشاسٞ داخً اٌغشفخ لأٔٙب 

اعتخذاَ ِٛاد ثٕبء راد عؼبد زشاس٠خ وج١شح ٠غدً الً ل١ُ ٌذسخبد اٌسشاسح اٌذاخ١ٍخ ِّب   -4

 ٠غبػذ ػٍٝ خفغ دسخبد اٌسشاسح داخً اٌغشفخ .

٠غبػذ ػٍٝ أخفبع دسخبد  (cm 15)س١ث لا تمً ػٓ ص٠بدح عّه اٌدذساْ اٌخبسخ١خ ث -5

 اٌسشاسح داخً اٌغشفخ لأٔٗ ٠غبػذ ػٍٝ اِتظبص اوجش و١ّخ ِٓ الإشؼبع اٌشّغٟ .

m 1.5 )ص٠بدح ِغبزخ إٌٛافز ثس١ث لا تمً ػٓ  -6
2
) َ 

2
تغبػذ ػٍٝ استفبع دسخبد اٌسشاسح  

 خ اٌشّغ١خ .داخً اٌغشفخ ٌض٠بدح زدُ اٌس١ض اٌزٞ ٠غبػذ ػٍٝ أتمبي الأشؼ

ص٠بدح ِؼبًِ ٔفبر الأشؼخ اٌشّغ١خ خلاي اٌضخبج ٠غبػذ ػٍٝ استفبع دسخبد اٌسشاسح داخً  -7

                            اٌّبص ٌٍسشاسح ٚثغّه لا ٠مً ػٓإٌٛع اٌغشفخ ٚرٌه ِٓ خلاي اعتخذاَ صخبج ِٓ 

(6 mm) . 
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 .اٌشّظ ثظٛسح وج١شح  ػًّ فتسبد طغ١شح ٚثبلأخض ثبٌٛاخٙبد اٌتٟ تغتمجً أشؼخ -8

 . اٌسفبظ ػٍٝ سأط اٌّبي )وْٛ ٘زٖ اٌّجبٟٔ ٚاؽئخ اٌىٍفخ( -9

 

 المصادر

   الاشؼبع اٌشّغٟ ٚإٌغ١ح اٌؼّشأٟ )ِذخً ٌتشى١ً ؽشق ِتٛافمخ ِغ الاشؼبع اٌشّغٟ( 1- 

     . (2009 (اٌمب٘شح  خبِؼخ إٌٙذعخ فٟ و١ٍخ دوتٛساٖ ِمذِخ ِٓ سعبٌخ / ١ٔف١ٓ ٠ٛعف ػضِٟ

ِبخغت١ش( ِمذِخ ِٓ اؽشٚزخ )  /ع١ف الإعلاَ ػجذ اٌفتبذ  خ٘ج . اٌت١ّٕخ ٚإٌّٛ ثبٌّذْ اٌدذ٠ذح 2-

 .  2009 / لغُ إٌٙذعخ اٌّؼّبس٠خ فٟ خبِؼخ اٌمب٘شح / و١ٍخ إٌٙذعخ

 اثش اٌؼٛاًِ إٌّبخ١خ ػٍٝ اعتٙلان اٌطبلخ ثبلإز١بء اٌغى١ٕخ اٌدّبػ١خ فٟ إٌّبؽك اٌدبفخ 3-

ِمذِددخ ِددٓ ِؼٙددذ اٌتغدد١١ش ٚاٌتم١ٕددبد اٌسؼددش٠خ فددٟ  خبِؼددخ  سعددبٌخ ِبخغددت١ش  /  دساف اٌؼبثددذٞ 

 . 2009 اٌدضائش -اٌّغ١ٍخ 

مذِدخ ٚائً ع١ٍّبْ اٌؼٕمدشٞ  / سعدبٌخ ِبخغدت١ش ِ اتدبٖ اٌتظ١ُّ اٌج١ئٟ ثّسبوبح اٌسبعت ا٢ٌٟ - 4

 . 2008فٟ خبِؼخ اٌٍّه عؼٛد فٟ اٌغؼٛد٠خ  / ِٓ و١ٍخ اٌؼّبسح ٚاٌتخط١ؾ 
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بذلا" بذج تصًيى وتصُيع سخاٌ كهربائي يعًم بىاسطت انرقائق انكاربىَيت  -20

) انًهف انكهربائي (ٍ انًسخٍ ع  

71- Design and Manufacture of  Electric Heater Works by 

Carbonate Platelets  Instead of the Heater (the Electric Coil) 
 كايم تركي شًخي ، رياض دًىدة رشا ، عذَاٌ فىزي عهي ، صلاح دًيذ جبر

 انشركت انعايت نهصُاعاث انكهربائيت  والانكتروَيت

info@sceei.gov.iq 

 

 انخلاصت

رىٌٕٛٛع١ب عذ٠ذح فٟ رص١ٕغ عخبٔبد اٌّبء اٌىٙشثبئ١خ ٚرٌه ِٓ خلاي اعزخذاَ رم١ٕخ  ِذاعزخذ

 ثبٌشلبئكر١بس وٙشثبئٟ ػٕذ ِشٚس اٌىٙشثبئٟ ،  ٍِف اٌغخبْثذلا" ػٓ اٌشلبئك اٌىشث١ٔٛخ إٌب٠ٛٔخ 

شؼخ رؾذ اٌؾّشاء غبلخ ؽشاس٠خ ػٍٝ شىً أؾشض رساد اٌىبسثْٛ إٌب٠ٛٔخ اٌزٟ رطٍك ثذٚس٘ب ٠

رغخٓ اٌشلبئك  . داخٍٗ اٌزٟ رؤدٞ إٌٝ رغخ١ٓ اٌخضاْ اٌذاخٍٟ ٌٍغخبْ ٚثبٌزبٌٟ رغخ١ٓ اٌّبء

٠ؤدٞ إٌٝ  ِّبء اٌزشغ١ً اٌىبسث١ٔٛخ خلاي دلبئك ِؼذٚدح ٚلا رؾزبط اٌٝ غبلخ وج١شح اصٕبء ػ١ٍّخ ثذ

اٌٍّف اٌىٙشثبئٟ ثبٌّمبسٔخ ِغ عخبْ  (75% ) رم١ًٍ اٌز١بس اٌىٙشثبئٟ اٌّغزخذَ اٌٝ ؽٛاٌٟ

( فمػ ٚ ثىفبءح ع١ذح ٌزغخ١ٓ ٠A 1.5ؾزبط إٌٝ ) (L80 ) ْ اٌغخبْ اٌغذ٠ذ عؼخ. االاػز١بدٞ 

بْ ٚثٕفظ ِجذأ اٌؼًّ اٌّبء . ثبلإِىبْ اعزخذاَ أٔٛاع ِخزٍفخ ِٓ اٌغخبٔبد ِٓ ٔبؽ١خ عؼخ اٌغخ

لا ٠ٛعذ فْ اعزخذاَ اٌشلبئك اٌىبسث١ٔٛخ إٌب٠ٛٔخ فٟ عخبٔبد اٌّبء ٠ؼزجش اوضش الأظّخ اِبٔب" ا.

ٕ٘بن أٞ اؽزّبي ٌؾذٚس اؽزشاق ٚرٌه ِشاػبح لأػٍٝ ِؼب١٠ش الآِ ٚاٌغلاِخ فٟ اٌزص١ٕغ فٙٛ 

غ١ش لبثً  ،مظ اٌّخزٍفخ ػٛاًِ اٌطِٚؾ١ّب" ِٓ اٌشغٛثخ  ،ِؼضٚي ػضلا" ربِب"  ،ِمبَٚ ٌٍّبء 

لا ٠ؾزبط ص١بٔخ فؼّشٖ اٌزشغ١ٍٟ غ٠ًٛ ٔغج١ب"ٚ٘ٛ ٔظبَ رذفئخ صذ٠ك  ،ٌلاشزؼبي اٚ الاؽزشاق 

 ٌٍج١ئخ  فلا رٛعذ أٞ ٔغجخ لأجؼبس اٌغبصاد اٌغبِخ .

                          

 ٌؾّشاء .الاشؼخ رؾذ ا ،عخبْ وٙشثبئٟ  ،سلبئك وبسث١ٔٛخ ٔب٠ٛٔخ   -:هًاث انًفتاديت كان

 

 انًقذيت

، فمىذ ف١ىٌٗىٝ أخىش ؽغىت ٔىٛع اٌغىخبْ ٚٔىٛع اٌطبلىخ اٌّغىزخذِخ ارخزٍف عخبٔبد ا١ٌّبٖ ِٓ ِىبْ 

، وٍفزٙىبرؼًّ ثبٌغبص أٚ ثبٌىٙشثبء ٚاٌطبلخ اٌشّغ١خ ِؼب ًؽغت رٛفش رٍه اٌطبلخ ، ٚوً ِٕٙب رخزٍف 

اٌّغىزط١ً ، ٚأٌٛأٙىب  وّب رخزٍف فىٟ أشىىبٌٙب ، ِضىً اٌغىخبْ رٚ اٌّمطىغ اٌىذائشٞ أٚ اٌج١عىٛٞ أٚ

فىىٟ ٘ىىزا اٌجؾىىش  ٌزىىش. )L 20 - 120) ٙب  اٌزىىٟ رزىىشاٚػ ثىى١ٓزٌىىىٟ رزٕبعىىت ِىىغ ِؾ١طٙىىب ، ٚعىىؼ

 رىٌٕٛٛع١ىب عذ٠ىذح ٘ىٟ اٌشلىبئك اٌىبسث١ٔٛىخ إٌب٠ٛٔىخ فىٟ عىخبٔبد اٌّىبء اعزخذِذ
[1-5]

اٌزىٟ رّضىً   

ٙب ؽىٛي اٌخىضاْ رّىىٓ ِىٓ ٚظىؼ( (mm 0.5)اٌزٟ لا رزؼذٜ )اٌّبدح ه صٛسح فٟ ػبٌُ اٌزذفئخ فغّ

٘ىزا فعىلاً ػىٓ خبصى١خ  ،اٌذاخٍٟ ٌٍغخبْ ثىً عٌٙٛخ ٚثبٌزبٌٟ رؼىذ اٌؾىً الأِضىً ٌٍزذفئىخ اٌصىؾ١خ 

 رٛف١ش اٌطبلخ أوضش ِٓ أٞ ٚعبئً رغخ١ٓ أخشٜ ٚثؾغت دساعبد أوجش اٌّشاوض اٌؼ١ٍّخ
[3-5]

فىٟ    

ٚعىلاِخ إٌّزغىبد  ، ؽصٍذ ػٍٝ اٌؼذ٠ذ ِٓ اٌشىٙبداد اٌؼب١ٌّىخ فىٟ ِطبثمىخ اٌغىٛدح ٚاٌج١ئىخ اٌؼبٌُ

إْ أُ٘ ١ِىضح ٌشلىبئك اٌزذفئىخ اٌىشث١ٔٛىخ  ، ٚاٌّٛاصفبد اٌذ١ٌٚخ غجمب" لأػٍٝ ِؼب١٠ش اٌزص١ٕغ اٌف١ٕخ

 ، إِٓىخ ٚصىؾ١خ رغىزؼًّ ٌزغىخ١ٓ ا١ٌّىبٖ ٌٚزذفئىخ اٌّشاوضاٌزغبس٠ىخ ،ل٠ٛىخ , ٟ٘ أٔٙب ِشٔىخ  إٌب٠ٛٔخ

 (75% غبلخ وٙشثبئ١خ رصىً إٌىٝ )اٌّغبعذ ٚإٌّبصي ٚرٛفش سلبئك اٌزذفئخ اٌىبسث١ٔٛخ  ،اٌصبلاد 

ٕب٠ٛٔىخ ِؾبغىخ ثطجمزى١ٓ اٌث١ٔٛىخ سىباٌشلىبئك ٚاٌ ، عىخبٔبد اٌّىبءثبٌّمبسٔخ ِغ الأٛاع الاخشٜ ِٓ 

( ، 1وّىب فىٟ اٌشىىىً )( mm1 ) ( ثغىّه أعّىبٌٟ ألىً ِىٓ Polyethyleneِىٓ اٌجىٌٟٛ إص١ٍى١ٓ )

ْ ِشٚس اٌز١بس ااٌىٙشثبئٟ، خلاٌّٙب ثبٌز١بس  ٠ٛصًْ بْ ٔؾبع١بٚػٍٝ عبٔجٟ اٌشش٠ؾخ ٠ٛعذ شش٠ط

٠ؤدٞ إٌٝ رؾش٠ط رساد اٌىشثْٛ اٌزٟ رٌٛذ ( ػجش ِبدح اٌىشثْٛ)اٌىٙشثبئٟ ِٓ شش٠ػ اٌٝ ا٢خش 

رّبصً فٟ ػٍّٙىب أشىؼخ اٌشىّظ اٌّف١ىذح ٌٍصىؾخ  حؾّشاء ثؼ١ذاٌػٍٝ شىً أشؼخ رؾذ  ٠خغبلخ ؽشاس
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ؽ١ىش اْ ثذاخٍىٗ رغخٓ اٌّبء ٚ٘زا ٠ؤدٞ اٌٝ ر١ٌٛذ ؽشاسح رغخٓ اٌخضاْ اٌذاخٍٟ ٌٍغخبْ ٚثبٌزبٌٟ 

ٔظبَ اٌزغخ١ٓ ثبعزخذاَ اٌشلىبئك اٌىبسث١ٔٛىخ ٠ؼزّىذ ػٍىٝ رم١ٕىخ إٌىبٔٛ اٌزىٟ رغىجت رغ١١ىش خصىبئ  

  .وضش فؼب١ٌخألً وٍفخ ٚأٔظف ٚأاٌّٛاد ػٍٝ ِغزٜٛ اٌغضئ ٚاٌزسح ٚإٔزبط ِصبدس غبلخ 

 
 

 
 اٌشل١مخ اٌىبسث١ٔٛخ  ( 1اٌشىً سلُ ) 

 

 عًهيانجسء ان

اٌشلبئك اٌىبسث١ٔٛخ إٌب٠ٛٔخ ٚ  ط ِٓ عخبٔبد اٌّبء اٌزٟ رؼًّ ثؤعزخذاَ رىٌٕٛٛع١بصٕؼذ ػذح ّٔبر

 ( ٚ وّب ٠ؤرٟ :L) 80 ثغؼخ 

أعزخذِذ ٔفظ الاعضاء ِٓ خضاْ داخٍٟ ١٘ٚىً خبسعٟ ٌٍغخبْ إٌّزظ فٟ اٌششوخ اٌؼبِخ  -1

ع١ٍخ ٌزغخ١ٓ ٌٍصٕبػبد اٌىٙشثبئ١خ ٚالاٌىزش١ٔٚخ ٚاٌزٞ ٠غزخذَ ف١ٗ ٍِف اٌغخبْ اٌىٙشثبئٟ وٛ

 . اٌّبء

ٚ ٚظؼذ  (L) 80ٌٍغخبْ عؼخ  ((m 0.5اعزخذِذ اٌشلبئك اٌىبسث١ٔٛخ إٌب٠ٛٔخ ثؼشض  -2

 ؽٛي اٌخضاْ اٌذاخٍٟ ٌٍغخبْ .

صجزذ اٌشلبئك اٌىبسث١ٔٛخ إٌب٠ٛٔخ ؽٛي اٌخضاْ اٌذاخٍٟ ثبعزخذاَ شش٠ػ لاصك ؽشاسٞ  .   -3

عبعٟ( .  غٍف اٌخضاْ اٌذاخٍٟ ثٛاعطخ ػبصي ؽشاسٞ )اٌصٛف اٌض  )Thermal adhesive 

tape) 

شبسح. إصجذ ا١ٌٙىً اٌخبسعٟ ٌٍغخبْ )ِغ اٌشثػ اٌىٙشثبئٟ( ٚٚظغ ِصجبػ  -4  

عّؼذ ع١ّغ أعضاء اٌغخبْ الاخشٜ فٟ اٌٛسشخ اٌخبصخ ثمغُ اٌجؾش ٚاٌزط٠ٛش فٟ ٘زٖ  -5

                                      ٌُٚ رظٙش أٞ ِشىٍخ فٟ أٞ ِشؽٍخ ِٓ ِشاؽً اٌزغ١ّغ  . اٌششوخ 

صٕؼذ ػذح ّٔبرط ٚفؾصذ ػ١ٍّب" ) فؾ  أٌٟٚ( ٌٚفزشاد ص١ِٕخ غ٠ٍٛخ فٟ ِخزجش لغُ  -6

 . اٌجؾش ٚاٌزط٠ٛش ٚوبٔذ إٌزبئظ ع١ذح

فؾ  إٌّٛرط إٌٙبئٟ فٟ ِخزجش لغُ اٌغ١طشح إٌٛػ١خ ٚ وبٔذ إٌزبئظ ع١ذح ؽ١ش ٚصٍذ  -7

ِٓ اٌزشغ١ً ٚ وبٔذ اٌمذسح اٌىٙشثبئ١خ   (hrs 4)( ثؼذ ِشٚس (ºC 70دسعخ ؽشاسح اٌّبء اٌٝ 

 ( .1( فمػ ٚ وّب ِج١ٓ فٟ عذٚي )(A 1.5( ٚاٌز١بس اٌىٙشثبئٟ (W 250اٌّغزٍٙىخ ؽٛاٌٟ 

ؽغجذ اٌىٍفخ الاعّب١ٌخ : )اٌىٍفخ اٌزص١ٕؼ١خ ٚ اٌىٍف الاداس٠خ ٚ اٌزغ٠ٛم١خ ( ٌٍغخبْ اٌغذ٠ذ  -8

ٌّزٛلغ ٚ ثبٌّمبسٔخ ِغ عؼش ث١غ عخبْ ( د٠ٕبس ِغ  ٘بِش اٌشثؼ ا140000فىبٔذ ) (L)80 عؼخ 

( د٠ٕبس )ِغ ٘بِش اٌشثؼ( فؤْ فشق اٌض٠بدح فٟ عؼش 105000 (اٌٍّف اٌىٙشثبئٟ اٌؾبٌٟ ٚ اٌجبٌغخ

اعزٙلان اٌطبلخ  ( د٠ٕبس ، ٚ ٟ٘ ِٕبعجخ ثبٌّمبسٔخ ِغ الالزصبد فٟ ٔفمبد35000 (اٌج١غ ثؾذٚد 

 ( .2اٌىٙشثبئ١خ ، ٚ وّب ِج١ٓ فٟ عذٚي )
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 (L) 80ٔزبئظ  فؾ  عخبْ ِبء اٌشلبئك اٌىبسث١ٔٛخ اٌغذ٠ذ عؼخ  (1عذٚي )

 

 اٌمذسح اٌىٙشثبئ١خ

  (W)  

 اٌز١بس اٌىٙشثبئٟ

(A)  

 دسعخ ؽشاسح اٌّبء

 (ºC) 

اٌفؾ  ٚلذ  

(min)  

 

 د

صجبؽب"   30 1.45 240 7.00 1 

 2 7.30 صجبؽب" 36 1.47 243

 3 8.00 صجبؽب" 43 1.47 243

 4 8.30 صجبؽب" 49 1.48 245

 5 9.00 صجبؽب" 55 1.48 245

 6 9.30 صجبؽب" 60 1.49 249

 7 10.00 صجبؽب" 64 1.49 249

 8 10.30 صجبؽب" 67 1.5 250

 9 11.00 صجبؽب" 70 1.5 250

 10 11.30 صجبؽب" 73 1.51 253

ظٙشا"   75 1.51 253 12.00 11 

 12 12.30 ظٙشا" 77 1.52 255

ظٙشا" 1 79 1.52 255 .00 13 

ظٙشا" 1 80 1.53 258 .30 14 

ظٙشا" 2 81 1.53 258 .00 15 

Rated power supply    :  فٌٛذ ٘شرض  ٚ 220  50  16 

   

 اٌّٛاصفبد اٌف١ٕخ ٌغخبْ اٌّبء اٌزٞ ٠ؼًّ ثبٌشلبئك اٌىبسث١ٔٛخ  إٌب٠ٛٔخ :

ٚوّب عخبْ اٌّبء اٌزٞ ٠ؼًّ ثبٌشلبئك اٌىبسث١ٔٛخ  إٌب٠ٛٔخ ٠ىْٛ ؽغت اٌّٛاصفبد  اٌف١ٕخ اٌزب١ٌخ 

 : ( 3ِج١ٓ فٟ عذٚي )

  (L) 80 ( اٌّٛاصفبد اٌف١ٕخ ٌغخبْ ِبء اٌشلبئك اٌىبسث١ٔٛخ اٌغذ٠ذ عؼخ3عذٚي )

 بدظاٚ اٌّلاؽ اٌى١ّخ ٚؽذح اٌم١بط اعُ اٌّٛاصفخ د

 L 80 اٌغؼخ 1

 W 250 اٌىٙشثبئ١خاٌمذسح  2

  V - Hz V  220 -  Hz 50 ِغٙض اٌطبلخ اٌىٙشثبئ١خ 3

 A 1.5 اٌز١بس اٌىٙشثبئٟ 4

 )0.7) ؽذ٠ذ ِغٍْٛ عّه mm ٔٛع ٚعّه اٌّؼذْ اٌّغزخذَ ١ٌٙىً اٌغخبْ 5

 (1.5)ؽذ٠ذ ِغٍْٛ عّه  mm ٔٛع ٚعّه اٌّؼذْ اٌّغزخذَ ٌٍخضاْ اٌذاخٍٟ 6

 (1.5) ١ٌَّٕٛ عّه ا mm غط١خٔٛع ٚعّه اٌّؼذْ اٌّغزخذَ ٌلأ 7

ؽذ٠ذ ِطٍٟ ِمبَٚ اعزخذاَ  ---- اٌخضاْ اٌذاخٍٟ 8

 بداعشاء ػ١ٍّ ٚ ٌٍزآوً

 اٌٍؾبَ ٚفؾ  رغشة اٌّبء
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 الاستُتاجاث

عزخذاَ اٌشلبئك اٌىبسث١ٔٛخ إٌب٠ٛٔخ  أٔٗ ِٛفش ٌٍطبلخ بُ٘ ِضا٠ب عخبْ اٌّبء اٌزٞ ٠ؼًّ ثأِٓ  -1

اٌزٞ  اٌّبءثبٌّمبسٔخ ِغ عخبْ ) 75 (%   لً ثؾذٚدأبس اٌىٙشثبئٟ اٌّغزخذَ اٌز١ ر اْإاٌىٙشثبئ١خ 

    اٌغذ٠ذ لا ٠ؾزبط اٌٝ اوضش ِٓ ١خاٌشلبئك اٌىبسثٛٔوْٛ عخبْ  ،اٌىٙشثبئٟ  اٌٍّف٠ؼًّ ثٛاعطخ 

(A 1.5. فمػ ) 

د٠ٕبس ٚ٘ٛ ِٕبعت ثبٌّمبسٔخ  (000 140)اٌغذ٠ذ ثؾذٚد  (L 80)عؼش ث١غ عخبْ اٌّبء عؼخ  -2

 غ الالزصبد فٟ ٔفمبد اعزٙلان اٌطبلخ اٌىٙشثبئ١خ .ِ

ٛعبئً اِبٔب" فلا ٠ٛعذ اٞ اٌرؼزجش ٚع١ٍخ رغخ١ٓ اٌّبء ثٛاعطخ اٌشلبئك اٌىبسث١ٔٛخ ِٓ اوضش  -3

 اؽزّبي ٌلاؽزشاق .

اٌشلبئك اٌىبسث١ٔٛخ ثؾ١ش رىْٛ ِمبِٚخ ٌٍّبء ِٚؼضٌٚخ ػضلا" ربِب" ِٚؾ١ّخ ِٓ  صٕؼذ -4

 ٌّخزٍفخ .اٌشغٛثخ ٚػٛاًِ اٌطمظ ا

)ػّشٖ  وْٛ فزشح اعزخذاِٗ غ٠ٍٛخ إٌّزظ لا ٠ؾزبط اٌٝ ص١بٔخاٌشلبئك اٌىبسث١ٔٛخ عخبْ  -5

 ٚ اٌؼطت .أاٌزشغ١ٍٟ غ٠ًٛ ٔغج١ب"( فٙٛلا ٠زؼشض اٌٝ اٌزٍف 

ٔظبَ اٌزغخ١ٓ ثؤعزخذاَ اٌشلبئك اٌىبسث١ٔٛخ ٠ؼزّذ ػٍٝ رم١ٕخ إٌبٔٛ ٌزا فٙٛ ٠ؼزجش ِٓ اوضش  -6

 ٚالأوضش فؼب١ٌخ .ِصبدس اٌطبلخ ٔظبفخ 

اٌغذ٠ذ ٠ؼزجش ِٓ إٌّزغبد اٌصذ٠مخ ٌٍج١ئخ فلا رٛعذ أٞ ٔغجخ لأجؼبس  ١خشلبئك اٌىبسثٛٔاٌعخبْ  -7

 .اٌغبصاد اٌغبِخ 

 ػ١ٍّخ رغ١ّغ اٌشلبئك اٌىبسث١ٔٛخ فٟ اٌغخبْ رز١ّض ثغٌٙٛخ ٚعشػخ اٌزشو١ت . -8

ِٓ اٌزؼشض لأ٠خ ِخبغش رشو١ت اٌشلبئك اٌىبسث١ٔٛخ رؾّٟ ِغزخذ١ِٙب  غش٠مخ رص١ُّ ٚ -9

 اٌّغزخذَ ف١ٗ ِٕخفعخ .ر اْ ل١ّخ اٌز١بس اٌىٙشثبئٟ إِزؼٍمخ ثبٌىٙشثبء 

 ٔزبط اٌششوخ .إالأعٛاق اٌّؾ١ٍخ ثّٕزغبد عذ٠ذح رغبُ٘ ثذػُ سفذ  -10

 انًصادر

إٌّظّىىخ اٌؼشث١ىىخ ٌٍز١ّٕىىخ إٌىىذٚح اٌؼب١ٌّىىخ ؽىىٛي اٌطبلىىبد اٌّغىىزمج١ٍخ ٚرطج١مىىبد رم١ٕىىخ إٌىىبٔٛ .  - 1
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اٌّىزىت  -داس إٌشىش  . اٌذٚؽىخ  -/ لطىش  إٌششح اٌزؼش٠ف١خ ٌٍّؤرّش اٌذٌٟٚ الاٚي ٌزم١ٕبد إٌىبٔٛ -3

 /اٌؼشث١ىخ  ِصىش  اٌمىب٘شح  عّٙٛس٠ىخ  فىٌٍّٟٕظّىخ اٌؼشث١ىخ ٌٍز١ّٕىخ اٌصىٕبػ١خ ٚاٌزؼىذ٠ٓ الال١ٍّىٟ 
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 /2010 . 
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(( Conductive  transparent  film  heater  as alternative to heating table )) . 

 University of Florence, Italy- 2011 

 (L)80 ( ِمبسٔخ ث١ٓ اٌىٍفخ الاعّب١ٌخ ٌغخبْ ِبء اٌشلبئك اٌىبسث١ٔٛخ اٌغذ٠ذ عؼخ 2عذٚي )

 ١ٌخ ٌغخبْ اٌٍّف اٌىٙشثبئٟٚاٌىٍفخ الاعّب

كهفت انسخاٌ انجذيذ         

)استخذاو انرقائق 

 انكاربىَيت( )ديُار(

 كهفت انسخاٌ انذاني

 )استخذاو انًهف انكهربائي (

 ) ديُار( 

 انًىاد

 

 ث

 1 وسيهت تسخيٍ انًاء 02111 000 45

24 900 70911  mm) (1.5  2 ستيم 

8 450 8 450   0.7 mm)  ) 3 ستيم 

7 250 7 250  1.2 mm) )  4 انًُيىو 

 5 صىف صخري 075 5 075 5

 6 يسًار تىَك 250 250

 7 تفهىٌ تجاري 50 ---

 inch  0/3)   8(  بىشت سخاٌ 750 ---

 inch  1.0(   9 (بىشت كبيرة 1000 ---

 10 علايت انسخاٌ انكهربائي 50 50

 11 كيبم حلاحي 2650 2650

25 25 Polyamide 12 

175 175 

 

Welding electrode 

 
03 

 00 صبغ 0111 0111

 00 يخبتاث 011 011

 00 تهىيٍ 001 001

 02 نيبم خرود ودخىل انًاء 70 70

 inch  0/3(  01(    اَبىب 911 911

 يجًىع كهفت انًىاد الأونيت 20311 500 100

  (03% ( يجًىع انكهف انتشغيهيت 9 211 03 111

011 003 

 

111 10 

 

+  )يجًىع كهفت انًىاد الأونيت  ىع انكهف انتصُيعيتيجً

 يجًىع كهف انتشغيهيت(

 (7 )%انكهف انتسىيقيت والإداريت  0 911 1 111

121 500 

 

89 900 

 

 انكهفت الإجًانيت

 )انكهف انتصُيعيت + انكهف انتسىيقيت والإداريت(

 18 500  011 00 

 

 هايش انربخ انًتىقع

 بيع انذانيسعر ان 000 105 000 140
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المطاطيت  و  الشركت العامت للصناعاث  
 

 الاطاراث
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 في إنتاج خراطيى انًشعاث انحراريت  SBR 1712 إستخذاو يطاط  -72

72- Using of SBR 1712  Rubber in Production of Radiator Hoses 
 ياجذ شاكر عسيس  ،ضياء كايم خهف  ،حيذر شنشول عهي  ،قاسى كاظى سهًاٌ  ،علاوي عبذ كاظى 

 انشركت انعايت نهصناعاث انًطاطيت والإطاراث

scrit.iq@gmail.com 

 

 انخلاصت 

 styrene - )ٚ٘ٛ ازذ أٔٛاع اٌّطبط اٌظٕبػٟ  SBR 1712أعزخذَ فٟ ٘زا اٌجسث اٌّطبط اٌظٕبػٟ 

butadiene  ( فٟ إٔزبج خشاط١ُ اٌّشؼبد اٌسشاس٠خ ٌٍغ١بساد )Radiators cars rubber hoses ٓثذلا ػ )

طبط١خ أػذد ِٛاطفخ اٌخٍطخ اٌّ، EPDM) (thyleneEMonomer rubber ieneD ropyleneP  )( ِطبط

ِٛاد  ،ثبعزخذاَ اٌّطبط اٌّزوٛس ِغ اٌّٛاد الأخشٜ اٌزٟ ٠سزبخٙب ٘زا إٌٛع ِٓ اٌّطبط : )ِٛاد زش٠ٛخ ِم٠ٛخ 

 ِٛاد ِؼدٍخ( . ، ِٛاد ِفٍىٕخ )ِمغ١خ( ،ِٛاد ِبٔؼخ ٌٍزأوغذ ،ِٛاد ِٕشطخ  ،١ٍِٕخ 

ْ اٌخٍظ ػٍٝ ِشزٍز١ٓ . اخز ( ٚوبroll calinder 2زضشد اٌؼدٕخ اٌّطبط١خ اٌزدش٠ج١خ ثبعزخذاَ خٙبص اٌؼدٓ )

ّٔٛرج لإخشاء فسٛطبد اٌخٛاص اٌف١ض٠ب٠ٚخ لجً ٚثؼذ اٌزؼز١ك اٌسشاسٞ ٚاعزخذِذ اٌؼدٕخ فٟ إٔزبج ِدّٛػخ 

 ِٓ اٌخشاط١ُ ثم١بط ِٛزذ ثٙذف إخشاء اٌفسٛطبد اٌزب١ٌخ :

 فسض اٌّظٙش . -1

 فسض دلخ الأثؼبد . -2

 فسض ِمبِٚخ ضغظ الأفدبس . -3

 ٟ .اٌفسض اٌزدش٠ج -4

( EPDMأشبسد  اٌفسٛطبد أٔفبً إٌٝ ٔزبئح خ١ذح  ِمبسثخ اٌٝ ٔزبئح فسٛطبد اٌؼدٕبد اٌزٟ ٠غزخذَ ف١ٙب ِطبط )

 ٚػٍٝ أعبعٙب اػزّذ اٌّغٍه  اٌزىٌٕٛٛخٟ ٌلإٔزبج .

 

 خشاط١ُ اٌّشؼبد اٌسشاس٠خ ٌٍغ١بساد . ،  (EPDM)ِطبط  ،    SBR 1712 -انكهًاث انًفتاحيت :

 

 انًقذيت 

 ط١ُ اٌّطبط١خ ِٓ ِطبط طٕبػٟ ثأسثؼخ أطٕبف :رٕزح اٌخشا

 ِمبِٚخ ػب١ٌخ ٌٍض٠ٛد . -1

 ِمبِٚخ ِزٛعطخ ٌٍض٠ٛد . -2

 غ١ش ِمبَٚ ٌٍض٠ٛد . -3

 خشاط١ُ ِظٕٛػخ ِٓ ِطبط اٌغ١ٍىْٛ . -4

 -( ٘ٛ ِٛضٛع ٘زا اٌجسث إر ٠ٕزح فٟ ِؼًّ إٌّزدبد اٌّطبط١خ فٟ إٌدف ٠ٚزشوت ٘زا إٌٛع ِٓ : 3ٚاٌظٕف ) 

 : (  (Lining rubber tubingخ داخ١ٍخ أٔجٛث١خ  ثطبٔ -1

 . ٟٚ٘ طجمخ ِظٕٛػخ ِٓ ػدٕخ ِطبط١خ ِلائّخ ٌّزطٍجبد ٔمً اٌغبئً )اٌّبء( اٌّغزخذَ فٟ اٌزجش٠ذ  

 ( (Reinforcement layerاٌطجمخ اٌّم٠ٛخ  -2

 .  ــــخ ِبوٕخ اٌس١بوخٟٚ٘ طجمخ ِٓ خ١ٛط اٌشا٠ْٛ )اٌسش٠ش اٌظٕبػٟ( اٌزٟ رسبن ػٍٝ اٌطجمخ اٌذاخ١ٍخ ثٛاعطـــ

 ( : (coverطجمخ اٌغطبء  -3

ٟٚ٘ طجمخ ِظٕٛػخ ِٓ ػدٕخ ِطبط١خ ) ٔفظ اٌطجمخ اٌذاخ١ٍخ ( ٚرؼًّ ػٍٝ زّب٠خ أخضاء اٌخشطَٛ ٠ٚؼزّذ 

)اث١ٍٓ ثشٚث١ٍٓ دا٠ٓ ١ِّٔٛش( وأعبط فٟ رظ١ٕغ اٌطجمخ اٌذاخ١ٍخ ٚطجمخ اٌغطبء طجمب   (EPDM)اٌّطبط اٌظٕبػٟ 

ٚٔظشا لاسرفبع  ،( الأى١ٍض٠خ industrial polymers limited Avoneفٟ ششوخ ا٠فْٛ ) ٌٍّٛاطفبد اٌّؼزّذح

أعؼبس ٘زا إٌٛع ِٓ اٌّطبط ِّب خؼً ِٓ أعؼبس اٌخشاط١ُ إٌّزدخ غ١ش الزظبد٠خ فضلا ػٓ طؼٛثخ اٌسظٛي 

رٗ فٟ ِٕزدبد ػ١ٍٗ ٌٛخٛد طؼٛثبد وج١شح فٟ رٛس٠ذٖ ثغجت لٍخ اٌى١ّخ اٌّطٍٛثخ ٌٍزٛس٠ذ ٌّسذٚد٠خ اعزخذاِب

( اٌزٞ ٠ٛسد ثى١ّبد وج١شح  (SBR 1712ٌزا اعزـــخذَ اٌّطبط اٌظٕبػٟ  ،ِزؼذدح ِّب عجت اسرفبع عؼش رٛس٠ذٖ 

mailto:sctib@yahoo.com
mailto:sctib@yahoo.com
https://en.wikipedia.org/wiki/Ethylene
https://en.wikipedia.org/wiki/Diene
https://en.wikipedia.org/wiki/Propylene
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إٌٝ اٌثٍث   (EPDM)ٌذخٌٛٗ فٟ ِٕزدبد ِخزٍفخ أّ٘ٙب إطبساد اٌغ١بساد ٚاْ أعؼبسٖ رمً ػٓ أعؼبس ِطبط 

خشاط١ُ اٌّشؼبد اٌسشاس٠خ ٌٍغ١بساد ثبػزّبد ٘زا إٌٛع  رمش٠جب فٟ أخشاء اٌزدبسة لإػذاد ِغٍه رىٌٕٛٛخٟ لإٔزبج

 . ِٓ اٌّطبط وأعبط فٟ اٌخٍطخ اٌّطبط١خ ٠ٍٚجٟ اٌّزطٍجبد إٌٙبئ١خ ٌٍخشطَٛ

 

 انجانب انعًهي 
 ( إٌغجخ إٌٙبئ١خ ٌّٛاطفخ اٌؼدٕخ اٌّطبط١خ :1أػذد اٌؼدٕخ اٌّطبط١خ  ٚوّب ِٛضر فٟ اٌدذٚي )

 

 ٌّطبط١خ( ٠ج١ٓ ِٛاطفخ اٌؼدٕخ ا1خذٚي )

PPHR* Material No. PPHR* Material No. 

80.0 N-660 6 100 SBR 1712 1 

30.0 Oil 7 5.0 ZnO 2 

1.5 Sulpher 8 1.5 Stearic acid 3 

0.55 MBTS 9 2.5 Paraffinic max 4 

1.10 TMTD 10 1.0 TMQ 5 

 

  PPHR * 1  ( خضء ٌىً ِئخ خضء ِٓ اٌّطبط ٛ٘ /part per handered rubber) 

n-660  )ْٛٔٛع ِٓ أٛاع اعٛد اٌىشث( 

TMQ  (polymerized 2,2,4-trimethyl-1,2 dihydroquinoline  ) 

MBTS (2.2- dibenzo thiozylo disulphate  ) 

TMTD (Tetra methyl thiuran disulphate ) 

 

 -ِشزٍخ اٌزشى١ً ٚاٌس١بوخ  : -1

( ٚالأششطخ ml 1524( ل١بط )Two roll millش )زٌٛذ اٌؼد١ٕخ اٌّسضشح اٌٝ ششائظ ػٍٝ ِبوٕخ اٌؼظ

غُز٠ذ ِبوٕخ اٌزشى١ً اٌذاخٍٟ ثؼذ سثـظ ازذ اٌمٛاٌت اٌّخظظخ  ، (ml 8( ٚعّه )ml 60اٌّطبط١خ ثم١بط )

ٚثؼذ خشٚج  ، )ٚ رّذ ػ١ٍّخ اٌزشى١ً ثشىً طج١ؼٟ( ، فٟ سأط خٙبص اٌجثك (ml40 ) لإٔزبج خشطـَٛ ل١ـبط

سأط خٙبص اٌجثك  ِشس فٟ زٛع ِبء اٌزجش٠ذ ٚأسعً ِجبششح إٌٝ ِبوٕخ اٌس١بوخ  اٌجطبٔخ اٌذاخ١ٍخ اٌخضشاء ِٓ

ٌس١بوخ خ١ٛط اٌشا٠ْٛ ػٍٝ اٌجطبٔخ اٌذاخ١ٍخ ٌلأزٙبء ِٓ ػًّ اٌطجمخ اٌّم٠ٛخ  ِٚٓ رٌه إٌٝ ِبوٕخ اٌزشى١ً 

ٟٚ٘ طجمخ رىغٝ اٌطجمخ اٌّم٠ٛخ ثبٌطجمخ اٌثبٌثخ  ،( xاٌخبسخٟ )اٌزٟ رؼًّ ثظٛسح رمبطؼ١خ ػٍٝ شىً زشف 

٠مطغ اٌخشطَٛ ثٛاعطخ ِبوٕخ اٌمطغ ٚثّٛخت اٌم١بعبد  ،٠غّش اٌخشطَٛ فٟ زٛع اٌزجش٠ذ ثبٌّبء  ،اٌغطبء 

 اٌّطٍٛثخ . 

: رٛضغ اٌخشاط١ُ اٌخضشاء )ا١ٌّٙأح فٟ اٌمٛاٌت اٌّخظظخ  ٚاٌّثجزخ ػٍٝ اٌدغش اٌسذ٠ذٞ   ِشزٍخ اٌزمغ١خ -2

ّزسشن إٌٝ الأِبَ ٚاٌخٍف ( إٌٝ داخً فشْ اٌزمغ١خ ٚخبسخٗ ٚ ٠ذخً اٌدغش  اٌسذ٠ذٞ ٚ ف١ٗ اٌخشاط١ُ اٌخضشاء  اٌ

، رفزر   (min30 ط١ُ ثبٌجخبس اٌّجبشش ٌّـــــذح )( ٚرمغٝ اٌخشا (ºC 170ك ثٛاثخ اٌفشْ  ثئزىبَ  ٚثذسخخ ٚرغٍ

 دشٞ ػ١ٍٙب ػ١ٍّبد اٌفسض  ٚاٌزذل١ك .اٌجٛاثخ ٚرخشج اٌخشاط١ُ ِٓ ِٛالغ رثج١زٙب فٟ اٌمٛاٌت  ٚر

 

 اننتائج وانًناقشت 

 3254أخش٠ذ اٌفسٛطبد اٌف١ض٠بئ١خ  ٌّٕٛرج اٌؼدٕخ اٌّطبط١خ  اٌّسضشح ٚوبٔذ إٌزبئح ِطبثمخ ٌٍّٛاطفخ )َ.َ.ع 

اٌظبدسح ِٓ اٌدٙبص اٌّشوضٞ ٌٍزم١١ظ ٚاٌغ١طشح إٌٛػ١خ فٟ اٌؼشاق( اٌّؼزّذح ٚوّب ِج١ٓ فٟ  )1993)/ ػبَ 

 ( .2ذٚي )اٌد
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 ( ٠ج١ٓ اٌخظبئض اٌف١ض٠بئ١خ ٌّٕٛرج اٌؼدٕخ اٌّطبط١خ2خذٚي )

 

  

 

IRHD*   ( ٚزذح ٌم١بط اٌظلاثخ ٟ٘ :international rubber hardness degree) 

 ِمبِٚخ اٌسشاسح : -

اخشٞ فسض ِمبِٚخ اٌسشاسح ٌّٕٛرج ِٓ اٌؼدٕخ اٌّطبط١خ ٌطجمزٟ اٌجطبٔخ ٚاٌغلاف ، ز١ث زضشد  ّٔبرج 

( min72 ( ٌّذح ) C°115فسض الاعزطبٌخ ٚاٌظلاثخ ٚلٛح اٌشذ ٚ ػشّضذ ٘زٖ إٌّبرج إٌٝ دسخخ زشاسح  )

 ( .3, ٚوبٔذ ٔزبئح اٌفسض وّب ِج١ٓ فٟ اٌدذٚي سلُ )( 1993 / 3254َ.َ.ع (ٚزغت اٌّٛاطفخ 

 

 ( ٠ٛضر اٌخظبئض اٌف١ض٠بئ١خ ٌٍؼدٕخ اٌّطبط١خ ثؼذ رؼش٠ضٙب ٌٍسشاسح3خذٚي )

 اٌفؼٍٟ اٌّٛاطفخ اٌّؼزّذح اٌٛزذح اٌم١بع١خ اٌخبط١خ د

 Mpa 6.75 (min) 6.8 لٛح اٌشذ 1

 163 (min) 162 % الاعزطبٌخ ػٕذ اٌمطغ 2

 IRHD 90 (min) 80 خاٌظلاث 3

 

 فسض اٌّظٙش : -

أخش٠ذ اٌّؼب٠ٕخ ٚاٌزذل١ك ٌٍخشاط١ُ إٌّزدخ ز١ث وبٔذ خب١ٌخ ِٓ اٌشمٛق ٚاٌّغبِبد أٚ أ٠خ ػ١ٛة أخشٜ لذ رؤثش 

 ػٍٝ الأداء وّب اْ اٌغطر اٌخبسخٟ ٌٍخشطَٛ  وبْ رٚ ٍِّظ خ١ذ .

 فسض الأثؼبد : -

زبئح ِطبثمخ ٚزغت ( ٚوبٔذ اml) 40ٌٕ دح ٌٍم١بط الإعّٟ فسظذ الأثؼبد  ثّٛخت  اٌّٛاطفخ اٌّؼزّذح اٌّسذ

 . (4اٌدذٚي )

 (  ٠ج١ٓ أثؼبد اٌخشاط١ُ إٌّزدخ ِمبسٔخ ِغ اٌّٛاطفخ اٌّؼزّذح4خذٚي )

 عّه اٌجطبٔخ (mm) اٌمطش اٌخبسخٟ/  (mm)اٌمطش اٌذاخٍٟ /  الاعّٟ اٌّم١بط د

زذاٌزفبٚد  اٌفؼٍٟ اٌّٛاطفخ

 اٌّغّٛذ

اٌزفبٚد  ذز اٌفؼٍٟ اٌّٛاطفخ

 اٌّغّٛذ

 اٌفؼٍٟ اٌّٛاطفخ

1 40 38.1 37.2  ±0.8 48 49  ±1.8 1.6 1.6 

2 40 38.1 37.5  ±0.8 48 49.2  ±1.8 1.6 1.6 

3 40 38.1 37.4  ±0.8 48 49.4  ±1.8 1.6 1.6 

4 40 38.1 37.2  ±0.8 48 49.1  ±1.8 1.6 1.6 

5 40 38.1 37.3  ±0.8 48 49.9  ±1.8 1.6 1.6 

 

 فسض ِمبِٚخ ضغظ الأفدبس : -

(  ٚرٌه  burst test أخشٞ فسض ِمبِٚخ اٌضغظ الأفدبسٞ ٌٍخشطَٛ ثبعزخذاَ خٙبص فسض ضغظ الأفدبس )

( ٚاخشٞ اٌفسض ػٍٝ C°80ثزس١ًّ اٌخشطَٛ ثبٌضغظ رذس٠د١ب ثؼذ ر١ٙئخ عبئً اٌزجش٠ذ ٚسفغ دسخخ اٌسشاسح إٌٝ )

 -( :5ٌدذٚي )خّغخ خشاط١ُ  ٚوبٔذ إٌزبئح وّب ِج١ٓ فٟ ا

 

 اٌفؼٍٟ اٌّٛاطفخ اٌٛزذح اٌم١بع١خ اٌخبط١خ د

 IRHD* 72 ± 7.5 73 اٌظلاثخ 1

 Mpa 9 (min) 9.5 لٛح اٌشذ 2

 270 (min) 270 % الاعزطبٌخ ػٕذ اٌمطغ 3
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 ( ٠ج١ٓ ٔزبئح  فسض اٌضغظ الأفدبسٞ اػزّبدا ػٍٝ اٌّٛاطفخ اٌّؼزّذح5خذٚي )

 

ضغظ الأفدبس ) اٌّم١بط الاعّٟ د
2

cm / Kg)  ٍٟضغظ الأفدبس اٌفؼ(
2

cm /Kg ) 

1 40 9.7 7.5 

2 40 9.7 8 

3 40 9.7 9 

4 40 9.7 8.5 

5 40 9.7 9.5 

 

 :اٌفسض اٌزدش٠جٟ  -

خ ِٓ اٌخشاط١ُ ػٍٝ ع١بساد ٚرُٛثغ الأداء  ثفسض ِٚؼب٠ٕخ اٌخشطَٛ أثٕبء اٌؼًّ ٚث١ٓ فزشح ٚ سثطذ ِدّٛػ

أشبس ِؼذي اٌؼّش اٌزشغ١ٍٟ  ٌٍخشطَٛ ِب ٠مبسة اٌغٕخ ٚ٘ٛ خ١ذ ثبٌّمبسٔخ ِغ اٌخشاط١ُ  ،أخشٜ  ٌٚىً ثلاثخ أشٙش 

 إٌّزدخ فٟ ٘زٖ اٌششوخ  . ( (EPDMالأخشٜ اٌزٟ ٠غزؼًّ ف١ٙب ِطبط 
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 الولاهس للأرض باستخذام أًواع هختلفة هي الوطاط الإطارجسء تحسيي خواص  -73

73- Improving Properties of  Tire Tread by Using Many Types of 

Rubber 
 هاجذ شاكر عسيس ،ضياء كاهل خلف  ،قاسن كاظن سلواى  ،هيثن عبذ زيذ 

 والإطاراتالشركة العاهة للصٌاعات الوطاطية 

scrit.iq@gmail.com 

 الخلاصة

اٌّلاِش ٌلأررع اٌخلأاص تاؽلأاراخ اٌضلأياراخ  تاصلأرخناَ  ٔلأٛاف ِخرٍفلأح  الاؽار ٌعزءذؽضيٓ اٌخٛاص اٌفيزياٚيح 

ذغييلأي ٔضلأة ٘لأاٖ األأٛاف ِلأٓ اٌّطلأاؽ ٚا فاٌٙلأا تلأ  يعٕلأاخ ِخرثييلأٗ  ٚاظلأياء يلأٓ ؽييلأك ِٓ اٌّطاؽ اٌظلإٔاي  

، اٌٍزٚظلأح ، اٌظلألاتح ، اٌىصاتح إٌٛييح ، زِٓ الاؼرياق ، ٌلازِح ٚ٘  تؽض  زِٓ اٌفٍىٕح )إٌؼط( اٌفؽٛطاخ ا

اٌّلاِش الاؽار ظزء ثار اْ  ُ٘ اٌعٛاًِ اٌّؤشيج ت  تاير ِٓ ذؽٍيً إٌرائط . اٌعزَ ٚالاؼرىان ، الاصرطاٌح ، اٌشن 

ااتؼً ِع اٌؽفاظ يٍٝ تماء اٌفؽٛطلأاخ اافلأيٜ ت  ِعيتح اٌععٕح  ٌيعرّن  ٚ اٌرآوً لاؼرىان ٌررع ٘ٛ ياًِ ا

اٌّلاِلأش  الاؽلأار ظلأزءً يعٕح يّىٓ ايرّا ٘ا ت  ذظٕيع  تؼ ذعيفػّٓ اٌؽنٚ  اٌّضّٛؼح ٚيٍٝ ٘اا ااصاس 

( ٚ٘لأٛ  للأً تلأ  ٔضلأثح الاؼرىلأان ِلأٓ تميلأح اٌععٕلأاخالا)ِٓ فلاي اٌثؽس  ْ  تؼً اٌععٕاخ اٌّؽؼلأيج ذثيٓ .ٌررع

  ((SBR 1502ِلأٓ ِطلأاؽ ( pphr 75) وّيلأح فٍلأؾ واْررع . ٌثح ٌٍعزء اٌّلاِش تإٌض اٌعاًِ اٌُّٙ ٚاٌيئيش

ٚ(25 pphr)  ِلأٓ ِطلأاؽ(SBR 1712)  ِلأع  ( (% 0.26٘لأ  اتؼلأً فٍطلأح ٌٍؽظلأٛي يٍلأٝ اللأً ليّلأح ٌلاؼرىلأان

 اٌؽفاظ يٍٝ تميح ٔرائط اٌفؽٛطاخ ػّٓ اٌؽنٚ  اٌّمثٌٛح .

 

  . ٌرآوًا ،الاؽار  ،الاؼرىان  ،ِطاؽ  -الكلوات الوفتاحية :

 الوقذهة 

ٚظيفح  ٘اٖ اٌّىٛٔاخ ٌِٗٓ  ظزءاٌّلاِش ٌررع  ِٓ ينج ِىٛٔاخ ٚوً الاؽار ٌعزء اٌّطاؽيح  ذرىْٛ اٌععٕح

ؽظً يٍٝ اٌخٛاص اٌفيزياٚيح ي ( تٕضة ِعيٕح ٚػّٓ ظيٚف فٍؾ ِعيٕح ) ِعيٕح ٚيٕن فٍطٙا ِع تعؼٙا

 ِٓ اٌّٛا  اٌراٌيح : اا اٌثؽس٘اٌّطٍٛتح ٌٍععٕح ٚذشًّ يعٕح اٌعزء اٌّلاِش ٌررع ِٛػٛف 

    (SBR 1502)اٌّطاؽ اٌظٕاي   1-

 (SBR 1712) اٌّطاؽ اٌظٕاي  2- 

  (BR- CIS)اٌّطاؽ  اٌظٕاي   3-

  ((Reclaim  اٌؽيٛيح ااٌّطاؽ اٌّع 4-

 (zinc oxide( )ZnO ٚوضين اٌزٔه )  5-

 stearic acid( (2O36H18C  )( ؼاِغ اٌضرياريه  -6

 (carbon black) صٛ  اٌىيتْٛ 7- 

 process oil))  زيد ااصاس 8- 

 (sulphur) اٌىثييد 9-

 CBS   (CBS : N- cyclohexyl-2-benzothiazolesulpheramide)اٌّععً   10-

 TMQ  (polymerized 2,2,4-trimethyl-1,2 dihydroquinoline)ِا ج   11-

 CTP-100 (n-cyclohexylthio phthalimide )اٌّثط ء   12- 

 (6ppd  (N- (1,3-dimethyl butyl)N- phenyl)- p- phenylenediamineِؼا  ااوضنج 13-

 (Parafin waxشّع اٌثياتيٓ )14-

 

 

 

 

mailto:sctib@yahoo.com
mailto:sctib@yahoo.com
http://pubchem.ncbi.nlm.nih.gov/search/#collection=compounds&query_type=mf&query=C18H36O2&sort=mw&sort_dir=asc
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 الجسء العولي

 ( :1تميح اٌّىٛٔاخ ٚوّا ت  اٌعنٚي ) شثرداٌّرغيي تيٙا ٘ٛ ٔٛف اٌّطاؽ  ٚٚيعٕح  (13)اينخ 

 ( يّصً وّياخ اٌّطاؽ اٌّضرخنَ ت  اٌععٕاخ اٌّطاؽيح1ظنٚي )

رلُ 

 اٌععٕح

 رلُ (pphr)ٔٛييح ٚوّيح اٌّطاؽ 

 اٌععٕح

 (pphr ) ٔٛييح ٚوّيح اٌّطاؽ 

 BR-CIS SBR1712 SBR 1502  BR-CIS SBR1712 SBR 1502 

1 0 0 100 8 75 0 25 

2 0 20 80 9 0 100 0 

3 0 25 75 10 10 80 10 

4 0 50 50 11 10 10 80 

5 0 75 25 12 80 10 10 

6 25 0 75 13 15 70 15 

7 50 0 50     

 

اظياء اٌفؽٛطاخ يٍيٙا ت  ِخرثياخ اٌشيوح ٚوأد ٔرائط تعن ذؽؼيي وً اٌععٕاخ ذُ  فا ّٔاذض ِٕٙا  ٌٍفؽض ٚ

 ( . 2اٌفؽٛطاخ وّا ت  اٌعنٚي )

 

 ( يّصً ٔرائط اٌفؽٛطاخ ٌٍععٕاخ اٌّؽؼيج2نٚي )ظ

 

      رلُ 

اٌفؽض 

 اٌععٕح

   وًآاٌر

(%) 

اٌىصاتح  اٌظلاتح اٌٍزٚظح اٌشن الاصرطاٌح اٌعزَ

 إٌٛييح

زِٓ 

 الاؼرياق

زِٓ 

 اٌفٍىٕح

  Min 24 Min 275 Min 10 12-20 59-67 - 1.0-1.8 2.8-

3.7 

1 0.43 35.42 410 17.68 18 62 1.123 1.22 2.26 

2 0.43 41 298 13 16 61 1.109 0.8 2 

3 0.26 41.46 287 15.2 19 67 1.135 1.2 2.81 

4 6.1 32.97 223 7.15 18 59 1.101 0.98 1.79 

5 1.7 25 445 10 14 46 1.110 0.92 1.59 

6 0.6 24 454 13 17.7 49 1.126 1.11 1.99 

7 0.74 35.22 246 9 15.7 65 1.128 1.03 2.01 

8 0.63 30.15 393 12.2 18.48 62 1.114 1.22 2.58 

9 0.64 22.19 435 11 15.8 58 1.133 1.52 2.93 

10 0.51 19 592 10 15 51 1.134 1.37 3.12 

11 0.8 24.5 492 12 16.9 60 1.123 1.41 3.59 

12 0.8 23.71 378 8.3 19 60 1.123 1.06 2.23 

13 1.4 30.6 377 9.8 16.5 66 1.129 1.22 1.9 
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 الٌتائج والوٌاقشة

  ( ذثيٓ ِا يٍ  :2ِٓ ٔرائط اٌفؽٛطاخ ت  ظنٚي )

اٌٝ    ٜلً ِٓ اٌّمثٛي ٚ٘اا  اْ زِٓ اٌفٍىٕح  اذأؽياف ت  زِٓ اٌفٍىٕح  ٌٛؼع( 1) رلُ تنراصح ٔرائط اٌععٕح1- 

 صييح ٔؼعٙا   شٕاء يٍّيح الإٔراض لثً اٌٛلد اٌّطٍٛب ٚتاٌراٌ  ؼنز ذغييي ت  اٌخٛاص اٌّيىأيىيح ٌٍّٕرط . 

اٌٝ اؼرياق   ٜ ت  زِٓ اٌفٍىٕح ٚزِٓ الاؼرياق  ٔؽيافا ٌٛؼع ٚظٛ ( 2ِٓ ٔرائط تؽٛطاخ اٌععٕح رلُ )2-

 ( .لاوضريٚ را)ظٙــــاز اٌثصك ثصك تاصرخناَ اٌععٕح ت  ِياؼً ذشىيً اٌعزء اٌّلاِش ٌررع  شٕاء يٍّيح اٌ

لً  ( اْ ظّيع اٌفؽٛطاخ ٘  ػّٓ اٌؽنٚ  اٌّمثٌٛح ٚ اْ الاؼرىان 3ِٓ ٔرائط تؽٛطاخ اٌععٕح رلُ ) ٌٛؼع 3-

 ِٓ تال  اٌععٕاخ ٚ٘ٛ  وصي اٌعٛاًِ اٌّؤشيج يٍٝ اٌعزء اٌّلاِش ٌررع .

٘اا يٍٝ ِرأح اٌعزء  شي ( 4ٚٚالاصرطاٌح ت  يعٕح رلُ ) ٕ٘ان أؽياف ت  زِٓ اٌفٍىٕح ٚالاؼرياق  ٚلٛج اٌشن4-

 اٌّلاِش ٌررع .

يٍٝ ِرأح اٌعزء اٌّلاِش   شيأؽياتاخ ت  زِٓ اٌفٍىٕح ٚالاؼرياق ٚاٌظلاتح ِّا  ٚظن( 5ت  يعٕح رلُ )5- 

 .ِا ذوي ت  اٌفميج  تؼلا يٓ ٌررع 

 ٓ اٌفٍىٕح .لٍح زِ تؼلا يٓ( 6ؼع اْ اٌظلاتح لٍيٍح ت  يعٕح رلُ )6ٌٛ- 

 شي  ( 7ٚاْ تؽٛطاخ اٌشن ٚالاصرطاٌح ٚزِٓ اٌفٍىٕح  ظٙيخ ٔرائط ِٕؽيتح يٓ اٌّضّٛغ تٙا ت  اٌععٕح رلُ )7- 

 . ِٛػػ  ٔفا٘اا يٍٝ ِرأح اٌعزء اٌّلاِش ٌررع وّا 

وً   ٚ  ْ ؼع ذىيار الأؽياتاخ ت  تؽٛطاخ اٌعزَ ٚاٌظلاتح ٚزِٓ اٌفٍىٕح ٚلٛج اٌشن ت  تميح اٌععٕاخ8ٌٛ- 

 يٍٝ ِرأح اٌعزء اٌّلاِش ٌررع .  شيخ٘اٖ اٌعٛاًِ 

تىٍّا   اٌرآوً  ٚ الاؼرىانِنار اٌثؽس ٘ٛ ياًِ   اٌّلاِش ٌررعالإؽار عزء ٚتايرثار اْ  ُ٘ تؽض ِرعٍك ت

. يّي  ؽٛي  اوٍّا واْ اٌعزء اٌّلاِش ٌررع ذ (ِع اٌؽفاظ يٍٝ تميح اٌعٛاًِ ػّٓ اٌؽنٚ  اٌّمثٌٛح)واْ لٍيلا 

تميح يٛاًِ   ْؼع ٌٛٚ  (% 0.26)وأد  اذح اٌععٕاخ ـــاؼرىان ِٓ تمي  ٚلً ذآوً  ( ٘  3اٌععٕح رلُ )  ْيٓ ذث

 اٌفؽض ٘  ػّٓ اٌؽنٚ  اٌّمثٌٛح. 
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 الخلاصت 

اٌزٞ ربج أٔٗ أفؼً ِٓ ِبدة اٌبلاعخه فٟ ِضبي )ِبدة اٌّطبؽ ِٓ ٠ٙذف اٌبغذ إٌٝ حظ١ٕغ ِطب طٕبػٟ 

أفشصحٙب حضشبت حزب١ج اٌّطببث اٌبلاعخ١ى١ت  اٌخٟ  شٖ فٟ الأعٛاق اٌّغ١ٍت ٚاٌخخٍض ِٓ اٌّشبوًٚحٛف (اعخؼّبٌٗ

حفخمش إٌٝ ػبًِ  ٌٍؼغؾ اٌزٞ حخؼشع ٌٗ وٛٔٙب  ذَ ِمبِٚت حٍه اٌّطببثِٚٓ حٍه اٌّشبوً ػ ،ػٍٝ اٌطشق 

  اٌّشٚٔت ٚالأؼغبؽ١ت  ٚوزٌه الأػشاس اٌخٟ ٌغمج ببٌشٛاسع ٚاٌغ١بساث ِٓ أرش رٌه.

اٌششوت ببلاعخفبدة ِٓ ٘زٖ حببع ِٕٙش ػٍّٟ فٟ حظ١ُّ لبٌب خبص لإٔخبس اٌّطب داخً حخٍخض ؽش٠مت اٌخظ١ٕغ بب

ٚحط٠ٛش حٍه  دساعت ِٛاطفبث اٌّطببث اٌبلاعخ١ى١ت اٌّغخٛسدة  ِٓ خلاي ؼجّ  بؼبد ٚاٌّلاعظبث اٌخٟ ص  الأ

ٕغ ببعخخذاَ الأصٙضة مبٌب اٌزٞ ط  اٌٚفك  ٍجى  ٛاطفبث حلائُ إٌّخٛس ٚش  ػضٕٗ ِطبؽ١ت بّّّج اٌّٛاطفبث ,ط  

ِٛاد ٔفظ  اٌّظّّت ٌظٕبػت الإؽبساث ػٍّب إْ اٌّٛاد الأ١ٌٚت اٌّغخخذِت فٟ حظ١ٕغ اٌّطب ٟ٘ ٚ اٌّخٛفشة

 إٌّخضبث اٌّطبؽ١ت  .حظ١ٕغ 

  ٚالأؼغبؽ١تػذ٠ذة ِٕٚٙب طفخٟ اٌظلابت  ٚبئ٠ضبب١بثػٍٝ ِطب ِطبؽٟ بّٛاطفبث حؼبٟ٘ اٌّغخٛسد  ًظ  ع   -

  .ربج إْ اٌّطببث اٌّطبؽ١ت أؽٛي ػّشا ِٓ اٌبلاعخ١ى١ت ٚأوزش وفبءة  ػ١ٍّب ػٍٝ اٌطش٠ك ٚ بج ش  ص  ٚ

 

 . اٌبلاعخه ، ٌّطبؽا ، ِطببث اٌطش٠ك   -:يت مفتاحالكلماث ال

 

 المقذمت

حٛصذ ػذة ,  ((2)) ىت اٌّخغذة ٚحط٠ٛش حٍه الأفىبسفٟ اٌٍّّآٔفب ِٓ اٌذساعبث اٌغببمت عٛي اٌّٛػٛع  إعخف١ذ  

 (mm4666-8666 ٚاٌّطب الأٔغ١ببٟ بؼشع )) mm) 666 - 0266 حظب١ُِ ٌٍّطببث ِٕٙب اٌمظ١ش بؼشع 

              . فبؼغ اٌشٛاسع حغذد ف١ٙب اٌغشػت ٌّطب٠ٚؼخّذ ٔٛع اٌّطب ػٍٝ ؽب١ؼت ٚٔٛع اٌشبسع اٌّظُّ ٌٗ ا

( Km/hr56)  ٠ىْٛ ػشع اٌّطب( mm666(. )ٚاٌشٛاسع اٌخٟ حىْٛ ِشوببحٙب الً  عشػت )عشػت ِغذدة 

 أٚ اوزش .( mm966 )٠ىْٛ ػشع اٌّطب 

ٌبلاعخ١ىٟ ٚصذ ا اٌّطب اعخؼّبيٚاٌّشبوً اٌخٟ ظٙشث ِٓ صشاء اٌذ٠ٛا١ٔت ِغبفظت بؼذ دساعت عبصت اٌشٛاسع فٟ 

 ،طلابت ِؼ١ٕت ٌخىْٛ ػبئك أِبَ اٌغ١بساث ٌخضبش٘ب ػٍٝ حخف١ف اٌغشػت  : أْ اٌّٛاطفبث اٌّطٍٛبت ٌٍّطب ٟ٘

ٌؼغؾ ِٓ لبً اٌؼضلاث ٠ٚغبفع ْ ٠مبَٚ اٌّطب اٌظشٚف اٌض٠ٛت ٚاأ ،ػب١ٌت حؤرٞ اٌؼضلاث ٚلا حىْٛ طلابخٙب 

        اٌخذِت . ببعخّشاس١فخٗ بؼبدٖ ٚلا ٠مً عّىٗ بّشٚس اٌضِٓ ف١فمذ بزٌه ٚظػٍٝ أ

 -إٌمبؽ اٌخب١ٌت: (اٌبغذ )ِٚ٘ٛٛػٛعأُ٘ ِب ١ّ٠ض اعخخذاَ اٌّطببث اٌّطبؽ١ت بذ٠لا ػٓ اٌّطببث اٌبلاعخ١ى١ت 

اٌفبئمت ػٍٝ حغًّ اٌظشٚف اٌض٠ٛت ٚخظٛطب دسصبث اٌغشاسة ِت ٌٍّطببث اٌّطبؽ١ت اٌؼّش اٌخشغ١ٍٟ ٚاٌخذ -0

لً بىز١ش ِٓ اٌبلاعخ١ى١ت أإْ ػ١ٍّت ص٠بدة ٚحغبسع اٌظلابت ٌٍّطببث اٌّطبؽ١ت ر إ شّظ اٌّببششة,اٌؼب١ٌت ٚأشؼت اٌ

٠ّىٓ أْ ٠خظٍب   ١ىب١ٔى١ت ٌٍّطب ٚعٌٙٛت وغشٖ ٚأْ اٌبلاعخهع١ذ إْ ص٠بدة اٌظلابت ٠غبب ػؼف اٌخٛاص اٌّ

 خضداد طلابخٗ ببؾء ٌٚىٕٗ غ١ش لببً ٌٍىغش .فاٌّطبؽ ِب أإٌٝ عذ اٌىغش 

ٌخٟ ٠ٛفش٘ب اٌّطب ٟ٘ الإػبلت ٌٍغشع اٌؼب١ٌت ٚحخف١ف اٌغشػت ٌّخطٍببث الأِبْ فٟ ِٓ الأِٛس اٌّّٙت ا -2

اٌشبسع ,فٟ عبٌت اٌّطب اٌبلاعخ١ىٟ حىْٛ ػ١ٍّت ِشٚس اٌؼضٍت ػ١ٍٗ بطش٠مت اٌظؼٛد ػٍٝ اٌّطب ٚببٌخبٌٟ حغ١ًّ 

اٌبلاعخه  ٟوً ٚصْ اٌّشوبت ػٍٝ ِغبعت اٌّطب ٚبذْٚ عظٛي أخفبع فٟ عّه اٌّطب ٌؼذَ ٚصٛد اٌّشٚٔت ف

٘زا فٟ عبٌت وْٛ اٌغبئك ِٕخبٗ ٠ٚشاػٝ لٛاػذ اٌّشٚس ِٓ ٔبع١ت حخف١ف اٌغشػت ػٕذ اٌّطببث ٚاصخ١بص٘ب  ،

٠ضخبص اٌّطب بغشػت  بغشػت ل١ٍٍت أِب فٟ عبٌت وْٛ اٌغبئك غ١ش ِٕخبٗ أٚػذَ ٚصٛد ِشاػبة ِٓ لبٍٗ ٌمٛاػذ اٌغ١ش

 صاٌخٗ ِٓ ِىبٔٗ.إحغبب وغش اٌّطب أٚ ىب١ٔى١ت ل٠ٛت ٘زٖ اٌؼ١ٍّت حغبب طذِت ١ِ ْ  فئػب١ٌت 
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ٖ اٌغبٌت غ١ش ِٛصٛدة فٟ عبٌت اٌّطب اٌّطبؽٟ فٟٙ حغبب أػبلت ِطبؽ١ت بطش٠مت ٔببؼ١ت ٚحؼًّ ػٍٝ حخف١ف ٚ٘ز

دٚساْ الإؽبس ٚبٕفظ اٌٛلج ٚصٛد  ػبلت أوزش ٌلإؽبس ٠ٚمًٍإؽٟ ٠غبب عشػت الإؽبس ع١ذ أْ اٌّطب اٌّطب

ٔؼغبؽ١ت ٚاٌشصٛػ١ت ب ٚصْ اٌّشوبت حىْٛ إٌببؼ١ت ٚالاق اٌّطب ٚعغِشٚٔت ٚٔببؼ١ت ػٕذ ِشٚس اٌؼضٍت فٛ

 ٌٍّطب . 

 

  الجسء العملي 
ٛطً ا١ٌٙب ٚفك اٌّٛاطفت ح  اٌخٟ   عخخذاَ صٙبص اٌخٍؾ ٚاٌخغؼ١ش )اٌؼضبْ اٌّخخبشٞ(بٕؼج اٌؼضٕت اٌّطبؽ١ت بط   

ذاَ اٌؼظبسة اٌّخخبش٠ت )صؼٍٙب بشىً ٚح١ٙئت اٌؼضٕت ٌٍّشعٍت اٌلاعمت بٛاعطت حظف١غٙب ببعخخ( 0اٌف١ٕت فٟ صذٚي )

 شش٠ؾ ِطبؽٟ(

         ٌؼغؾ بٛاعطت حؼش٠ؼٙب ) اٌؼضٕتمغٝ ح   ،) mm 3-5) اٌّطبؽ١ت بغّه ِؼ١ِٓٓ حظ١ٕغ اٌؼضٕت  بؼذ الأخٙبء

 ٘زٖ داخً ٕغبٌب اٌخبص ببٌّطب )اٌزٞ ط  ببعخخذاَ اٌم  (ºC 075 ) ٚعشاسة ِؼ١ٕت ( /cm² 30  kgf)  ِؼ١ٓ

 . (ºC)   075 ، min  30 اٌخمغ١ت ظشٚف  اٌششوت(

 خضْ ِؼ١ٕت فٟ صٛ سؽب. شع إٌّخش ٌّذةػ  

بؼبدٖ ػٓ ؽش٠ك ِفبحغت دٚائش اٌبٍذ٠ت لإسعبي ػخّذ اٌشىً اٌؼبَ ٌٍّطب ٚأُ إٌٙذعٟ ٌشىً اٌّطب :أ  اٌخظ١ّ

إػبف١ت  فضٛاث ٘ٛائ١ت أعطٛا١ٔت اٌشىً أعفً اٌّطب ٌخٛفش ِشٚٔت  خغذرجٌظٕبػٟ اٌّؼخّذ ٌذ٠ُٙ ٚاع  اٌّطب ا

اعخغذاد حم١ٕت ببسصة ػٍٝ  ٟ طفت ِٓ طفبحٗ اٌف١ض٠ب٠ٚت فؼلا ػٓ إػبفت إٌٝ ِشٚٔت اٌّطبؽ اٌخٟ ٘ ،ِطٍٛبت

وٍّت د٠ٛا١ٔت ببٌخؾ  بجخ  و  . ٙبٔضلالٍٝ اصخ١بص اٌّطب بغلاعت ٚحّٕغ اعطظ اٌّطب ٌخغبػذ إؽبساث اٌؼشببث ػ

ؽبساث إٌّخضت ِٓ لبً ششوخٕب إػبفت إٌٝ إػطبء اٌىٛفٟ اٌببسص ػٍٝ ٚصٗ اٌّطب ببػخببس٘ب  ِبسوت  ِغضٍت ٌلإ

 (0شىً ) اٌّطب ِظٙش ١ِّض ػٍٝ اٌطش٠ك .

ٌىً لطؼت ِٓ ) 6(فخغبث ٌخزب١ج اٌبشاغٟ بؼذد  ٍجّ  ٌزا ػ   ، اٌّطب ػٓ ؽش٠ك اٌبشاغٟ : ربج  حزب١ج اٌّطب 

الإعفٍج ٚػذَ  أسبؼت ٌىً سوٓ ِٓ أسوبٔٗ ٚارٕبْ فٟ أػٍٝ عّه ٌٍّطب ٌؼّبْ رببث اٌّطب ػٍٝ: اٌّطب 

 حغشوٗ ػٕذ ِشٚس اٌؼضلاث فٛلٗ.

اٌّٛاطفبث اٌف١ض٠ب٠ٚت ٌٙزٖ  ػٕبطش حغذد ٔغب ٚصٛد٘ب فٟ اٌؼضٕتْ اٌؼضٕت اٌّطبؽ١ت بشىً ػبَ حخىْٛ ِٓ ػذة إ

ػضٕت طٍبت بذسصت حغّظ  شثخخ١  بت ِطٍٛبت فٟ اٌّطب ٌزا أ  ٚبّب إْ اٌظلا ، (2وّب ِٛػظ فٟ صذٚي )اٌؼضٕت 

ٚفٟ ٔفظ اٌٛلج ٌٙب دسصت ِٓ اٌّشٚٔت بغ١ذ لا حؤرٞ  ،ٌٍّطب ِٓ حأد٠ت ٚظ١فخٗ بؼشلٍت ِشٚس اٌؼضلاث 

 . ِغخخذِٟ اٌطش٠ك

اعخفبظ اٌّطب بأبؼبدٖ ٚخبطت اٌغّه ع١ذ إْ ٘زٖ اٌظفت ِٛصٛدة فٟ اٌّطبؽ :اٌظفت الأخشٜ اٌّطٍٛبت ٟ٘ 

 ٌّغبفظت ػٍٝ عّه اٌّطب بّشٚس اٌضِٓ )اٌخمبدَ(.اٌظٕبػٟ دْٚ اٌطب١ؼٟ لأٔٗ ٠خ١ّض بب

ٌٍّمبسٔت( فأْ الأٚي  خخ١ش)إٌّٛرس اٌزٞ ا   ػٕذ ِمبسٔت اٌّطب اٌظٕبػٟ اٌّظٕغ ِٓ اٌّطبؽ ِغ ٔظ١شٖ اٌبلاعخ١ىٟ 

حفٛق ػٍٝ ٔظ١شٖ ِٓ ٔبع١ت اٌّشٚٔت وّب إْ ػّش اٌّطب اٌّطبؽٟ أؽٛي ِٓ اٌبلاعخ١ه وٛٔٗ ٠ّخض اٌظذِبث 

مبَٚ خٍؼٗ ِٓ ٔمبؽ حزب١خٗ ػٕذ اصخ١بصٖ ٠ٚؼٛد ٌٛػؼٗ اٌطب١ؼٟ بؼذ صٚاي اٌؼغؾ أٚ اٌظذِت ٚاٌؼغٛؽ بغ١ذ ٠

بغ١ذ ٠ّخض اٌظذِت  (DAMPINGٚلبب١ٍخٗ اٌخخ١ّذ٠ت ) (FLEXABILITYٚ٘زٖ إعذٜ ِٛاطفبث اٌّطبؽ )

 ٚلا ٠ؼىغٙب ػٍٝ إؽبس اٌغ١بسة.

شى١ٍ١ت عٍٙت لإػبفت ػٕبطش أخشٜ ِزً ح ٠خّخغ اٌّطب اٌّطبؽٟ بّظٙش أ١ٔك ٚإٔٙبء عطغٟ سائغ ِغ إِىب١ٔت -

رٌه ِٓ خلاي ِمبسٔت اٌّظٙش اٌخبسصٟ ٌٍّطب اٌضذ٠ذ ِغ ٚػٍُ  ،اد اٌؼبوغت )اٌفغفٛس٠ت( ِغخمبلا ٌٍْٛ ٚاٌّٛا

 ِز١ٍٗ اٌّغخٛسد.
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   ٟ اٌؼضٕت الأعبط فٟ حظ١ٕغ اٌّطب٠ٛػظ ٔغب اٌّٛاد اٌذاخٍت ف ( 0)اٌضذٚي 

 

 ةٌّبدااعُ  (Kgاٌٛصْ ) PPHR ث

 ِطبؽ عخب٠ش٠ٓ ب١ٛحبد١٠ٓ 020.3 066 0

 أٚوغ١ذ اٌضٔه 6 5 2

 عبِغ اٌغخ١بس٠ه 2.2 2 3

 شّغ اٌبشاف١ٓ 0.7 0.5 4

 ِمبَٚ ٌلأٚصْٚ 0.35 0 5

 ِمبَٚ ٌلأوغذة 0.73 0.5 6

 F220))  ٔٛع وبسبْٛ 54 45 7

 ص٠ج د٠ٛحشوظ 2.5 2 8

 وبش٠ج 2 0.8 9

 دٞ عٟ بٟ اط ِؼضً 0.8 0.6 06

 اٌّضّٛع 094.55 060.4 

PPHR :PART PER HANDRED PART OF RUBBER 

 

 .٠ت ئ١ٌٛغج ٔغب ِ : اٌّٛاد اٌّؼبفت ِغغٛبت ػٍٝ اعبط صضء ٌىً صضء ِٓ اٌّطبؽ ٚ ِلاعظت

 

 ( ٠ٛػظ ٔخبئش اٌفغض اٌّخخبش2ٞصذٚي )

 

اٌّطب ٔخبئش فغض  اٌّٛاطفت اٌم١بع١ت ث

 اٌّطبؽٟ

 إعُ ٔٛع اٌفغض اٌٛعذة اٌم١بع١ت

 (MPa)لٛة اٌشذ   --- 06.7 اٌغذ الأدٔٝ )06.5( 0

 % 300  (MPa) اٌّشٚٔت ػٕذ الاعخطبٌت --- 8 اٌغذ الأدٔٝ  )7.5( 2

 الاعخطبٌت ػٕذ اٌمطغ % 375 اٌغذ الأدٔٝ (376) 3

 (IRHD) اٌظلابت  --- 64 76 -62 4

 ((ºC 50الاسحذاد٠ت بذسصت  % 60 76 -66 5

 تالأؼغبؽ١ % 06 اٌغذ الأػٍٝ (25) 6
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 المناقشت 

دسصت ِشٚس اٌؼضلاث  ٚفٟ ٔفظ اٌٛلج ٌٙب ػضٕت طٍبت بذسصت حغّظ ٌٍّطب ِٓ حأد٠ت ٚظ١فخٗ بؼشلٍت  ١شثخخ  أ   -

طت اٌظفت الأخشٜ اٌّطٍٛبت ٟ٘ اعخفبظ اٌّطب بأبؼبدٖ ٚخب ِٓ اٌّشٚٔت بغ١ذ لا حؤرٞ ِغخخذِٟ اٌطش٠ك.

٠خ١ّض ببٌّغبفظت ػٍٝ عّه اٌّطب وٛٔٗ اٌطب١ؼٟ ْ ٘زٖ اٌظفت ِٛصٛدة فٟ اٌّطبؽ اٌظٕبػٟ دْٚ إ اٌغّه إر

إػبفت إٌٝ  عخب٠ش٠ٓ ب١ٛحبد١٠ٓ(ػضٕت ِطبؽ١ت ِىٛٔت ِٓ اٌّطبؽ اٌظٕبػٟ ) ١شثخخ  أ  ٌزا  . بّشٚس اٌضِٓ )اٌخمبدَ(

 ٔغبت ِٓ اعٛد اٌىبسبْٛ لإػفبء اٌظلابت اٌّطٍٛبت .

ِزً شى١ٍ١ت عٍٙت لإػبفت ػٕبطش أخشٜ ح ٠خّخغ اٌّطب اٌّطبؽٟ بّظٙش أ١ٔك ٚإٔٙبء عطغٟ سائغ ِغ إِىب١ٔت -

 اٌٍْٛ ٚاٌّٛاد اٌؼبوغت )اٌفغفٛس٠ت( ِغخمبلا .

عّه اٌّطب  ٠مًاٌّغبفظت ػٍٝ الأبؼبد ع١ذ إْ اٌّطبؽ ٠خفٛق ػٍٝ اٌبلاعخه فٟ ٘زٖ اٌخبط١ت بغ١ذ  -

 ٠فمذ أبؼبدٖ ٚببٌخبٌٟ لا ٠ظٍظ ٌٛظ١فخٗ .ٚبّشٚس اٌضِٓ اٌبلاعخ١ىٟ  

ػىظ اٌبلاعخ١ىٟ اٌزٞ ٠غفش الإعفٍج بخأر١ش اٌؼغؾ ػٍٝ الإعفٍج اٌّٛصٛد حغخٗ اٌّطب اٌّطبؽٟ لا ٠ؤرٞ  -

 )ٌظلابخٗ( ٠ٚخشن أرش ػٕذ سفؼٗ ب١ّٕب اٌّطبؽٟ لا ٠خشن أٞ ارش ػٕذ سفؼٗ 

ٌٍذساعت ٠ّٚىٓ حط٠ٛش  ؼجخؼ  أ  ّٔبرس إ٠شا١ٔت اٌظٕغ  ِمبسٔت ِغ عب١ٌب حط٠ٛش إٌّخش ٠ضشٞ  بؼذ ٔضبط اٌّششٚع -

  . ٛاطفبحٙبإٌّخش ٚفمبً ٌّ

فؼج اٌغشػت بٕغبت   . (Km / hr 7.5- 06)ار حخشاٚط عشػت اصخ١بص(  96 %)خ 

وّب أْ اٌطش٠مت  ,غخٕخش ِٓ ٔخبئش اٌخضشبت ا١ٌّذا١ٔت أْ اٌّطب اٌّطبؽٟ أفؼً ِٓ اٌبلاعخ١ىٟ ِٓ ػذة صٛأب٠  

ش فٟ اٌشبسع غفح  مت ببعخخذاَ لاطك ِؼ١ٓ ٠ظب ػّٓ أخبد٠ذ  ػ١ حىْٛ اٌّخبؼت ٌخزب١خٗ ػٍٝ اٌشبسع ٠ضب أْ

ػىظ اٌطش٠مت اٌّخبؼت عب١ٌب ببعخخذاَ بشاغٟ خبطت حخٍغ ِٓ ِىبٔٙب ببعخّشاس ٌخزب١ج أؽشاف اٌّطب ػٍٝ 

 الاعخخذاَ . 
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 اٌخبسصٟ ٌٍّطب اٌّطبؽٟ اٌّظٙش( 0شىً )

 

ّغضصاث اٌضبٔب١ت حُ أِب اٌ ،الاػخببسٚأخز رٌه بٕظش  الاعخىبنحمًٍ  ٌذ٠ٛا١ٔت(ِلاعظت : اٌذٚائش عٛي وٍّت )ا

  ت.الأخبس اٌلاعم ٚصببث حط٠ٛش٘ب فٟ
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 انخلاصت

ٍزقلاّ اُؾبٍجخ ٤ًٍِٞخ رؼ٤ٔ٤ِخ ُلٟ أؿِت اُؼب٤ِٖٓ ك٢ ٓغبٍ اُزؼ٤ِْ الإٌُزو٢ٗٝ ث٤ٖ اٝػٞػ اُوؤ٣خ  ئٕ ػلّ

 .٣ؼل ٝؽلٙ ٍججبً َٓٞؿبً لإعواء ٛنٙ اُلهاٍخ ٓلّٜٞ اُزؼ٤ِْ الإٌُزو٢ٗٝٝ

و ٛنٙ ه٤بً ٓلٟ رٞكك٢ اُغبٓؼبد ٝأُؼبٛل اُؼواه٤خ ٝٛلف اُجؾش اُؾب٢ُ ئ٠ُ رؾل٣ل ٓزطِجبد اُزؼ٤ِْ الإٌُزو٢ٗٝ 

 . ك٢ ٤ٓلإ اُزؼ٤ِْ اُؼب٢ُ ك٢ اُؼوامِجبد أُزط

( رله٤َ٣بً ٝ 240ٖٓ )ش أُإُلخ رأُق ٓغزٔغ اُجؾش ٖٓ اُغبٓؼبد اُؼواه٤خ اُؾ٤ٌٓٞخ ٝالأ٤ِٛخ ٝافز٤به ػ٤٘خ اُجؾ

 ( عبٓؼبد أ٤ِٛخ.4( عبٓؼبد ؽ٤ٌٓٞخ ٝ )4رله٤َ٣خً ٖٓ )

ٝثؼل  اء افزجبهاد اُظلم ٝاُضجبد ػ٤ِٜب،وح ٝ ئعو( كو28رْ ئػلاك أكاح اُو٤بً أُزٔضِخ ثبلاٍزجبٗخ اُز٢ رأُلذ ٖٓ )

ئعبثزْٜ ػٖ كووارٜب ٝ رلو٣ؾ الإعبثبد ٝئعواء اُزؾ٤ِلاد الإؽظبئ٤خ ػ٤ِٜب رٞى٣ؼٜب ػ٠ِ أكواك ػ٤٘خ اُجؾش ٝ

( 4ئ٠ُ ٓغٔٞػخ ٖٓ اُ٘زبئظ ٜٓ٘ب إٔ ؽظِذ )ُجبؽضبٕ ثبٍزقلاّ ٓؼبكُخ اٍُٞؾ أُوعؼ ٝ اُٞىٕ أُئ١ٞ رٞطَ ا

( كووح ػ٠ِ كهعخ ٓزٍٞطخ ٝ 17ًج٤وح ثٔٞعت أُؼ٤به أَُزقلّ ك٢ ٛنا اُجؾش ك٤ٔب ؽظِذ ) كوواد ػ٠ِ كهعخ

 . ئ٠ُ ر٤ٔ٘خ أٝ رٞك٤و ػٖٔ اُزؼ٤ِْ اُغبٓؼ٢خ ٝاُز٢ رؾزبط ( كوواد ػ٠ِ كهعخ ه7ِ٤ِ)

٢ ك٢ ٝىاهح اُزؼ٤ِْ اُؼبُالإٌُزو٢ٗٝ  أٝط٠ اُجبؽضبٕ ثٔغٔٞػخ ٖٓ اُزٞط٤بد ٜٓ٘ب ئٗشبء ٓوًي ٓقزض ثبُزؼ٤ِْ

ٓزبثؼخ ٝٓٞاًجخ اُزطٞهاد اُز٢ ُ٘ٞع ٖٓ اُزؼ٤ِْ ٝٝاُجؾش اُؼ٢ِٔ ٣ٜزْ ثزٞك٤و اُجوٓغ٤بد اُلاىٓخ ُزؾو٤ن ٛنا ا

 . ك٢ اُؼبُْ ػٖٔ ٛنا أُغبٍ رؾظَ 

 

 . ، ٓؼبكُخ اٍُٞؾ أُوعؼ اُغبٓؼبد اُؼواه٤خ ، اُزؼ٤ِْ الإٌُزو٢ٗٝ -: انكهًبث انًفخبعُت

 

 انًمذيت

ٍزقلاّ ؼلّ ٝػٞػ اُوؤ٣خ ُلٟ أؿِت اُؼب٤ِٖٓ ك٢ ٓغبٍ اُزؼ٤ِْ الإٌُزو٢ٗٝ ث٤ٖ ارغِذ ٓشٌِخ اُجؾش اُؾب٢ُ ث

ك٢ اُزؼ٤ِْ، ئؽلٟ ٍٝبئَ اٍزقلاّ اُزٌُ٘ٞٞع٤ب  ٓلّٜٞ اُزؼ٤ِْ الإٌُزو٢ٗٝ، ئم رؼل الأ٠ُٝاُؾبٍجخ ٤ًٍِٞخ رؼ٤ٔ٤ِخ ٝ

ٝ ٤ٍِٝخ الإ٣ؼبػ  اُزله٣ٌ أُؼِْ ٝأُٜ٘ظ ٝ ؽو٣وخ ث٤٘ٔب ٣ؼل اُزؼ٤ِْ الإٌُزو٢ٗٝ ث٤ئخ رؼ٤ٔ٤ِخ ٓزٌبِٓخ رؼْ

اٍُٞبئؾ أُزؼلكح  -(Hyper - mediaاٍُٞبئؾ اُلبئوخ ) [اُزو٣ْٞ ػٖ ؽو٣ن اٍزقلاّ اٍُٞبئؾ اُزؼ٤ٔ٤ِخ ٝاُو٤بً ٝ

، ٝهل رج٤ٖ ُ٘ب مُي ٖٓ فلاٍ ] (Multi-media )اٍُٞبئؾ أُزؼلكح   -(Interactive Multimediaاُزلبػ٤ِخ )

 ك٢ ٓغبٍ اُزؼ٤ِْ الإٌُزو٢ٗٝ ك٢ اُغبٓؼبد اُؼواه٤خ.اُؼب٤ِٖٓ  ك ٖٓػلك ٖٓ أُوبثلاد اُز٢ رٔذ ٓغ ػل

 : كإ أ٤ٔٛخ اُلهاٍخ اُؾب٤ُخ رزغ٠ِ ك٤ٔب ٣أر٢ٝٓٔب مًو آٗلبً 

 . اُؾبعخ ئ٠ُ ٗشو صوبكخ اُزؼ٤ِْ الاٌُزو٢ٗٝ ك٢ اُغبٓؼبد ٝأُؼبٛل اُو٤ٍٔخ ٝالا٤ِٛخ -1

 . ػبٓلاً كبػلاً ك٢ ػ٤ِٔخ اُز٤ٔ٘خؽلاصخ أُٞػٞع اُن١ رز٘بُٝٚ اُلهاٍخ ٝ اُن١ ٣ؼَُل  -2

ا٤ٌُِبد ٝأُؼبٛل ٖٓ أعَ اُٞكبء ثٔزطِجبد ،  ػجؾ ٝرط٣ٞو اُؼَٔ ٝاُجوآظ الاٌُزو٤ٗٝخ ك٢ أُإٍَبد -3

 . أُغزٔغ

 ري٣ٝل طبٗؼ٢ اُوواه ك٢ ا٤ٌُِبد ثوبئٔخ رزؼٖٔ أْٛ أُؼب٤٣و أُوزوؽخ ُلاػزٔبك الأًبك٢ٔ٣. -4

 ؼ٤ٔ٤ِخ اُز٢ رولٜٓب اُغبٓؼبد.الاهروبء ث٘ٞػ٤خ اُقلٓبد اُز -5

  ٛلف اُجؾش اُؾب٢ُ ئ٠ُ اُزؼوف ئ٠ُ : 

 . ٓلّٜٞ اُزؼ٤ِْ الاٌُزو٢ٗٝ -1

 .  ٓلٟ رطج٤وٚ ك٢ اُزؼ٤ِْ اُؼب٢ُ ك٢ اُؼوام -2

ًبٗذ ُٚ  ك٤ٜب، ئمٝرلافلاً ؽلس رطٞهاً ٝ ، اٌُزو٢ٗٝ ثَ رؼلكد اُزؼو٣لبد ُْ ٣زْ الارلبم ػ٠ِ رؼو٣ق ٓؾلك ُِزؼ٤ِْ

رول٣ْ أُؾزٟٞ اُزؼ٢ٔ٤ِ ٓغ ٓب ٣زؼٔ٘ٚ ٖٓ شوٝؽبد " : ثأٗٚ (2003) اُؼو٣ل٢، كول ػوكٚ  رؼو٣لبد ػلح



دٌ وسارة انصُبػت وانًؼبدٌ                                                  انخلاصبث انًىطؼت نبغىد وسارة انصُبػت وانًؼب              
    7102هُأة انبغذ وانخطىَز انصُبػٍ                                                                                      

ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ  

073 
 

٠ اُلظَ أٝ ػٖ ثؼل ثٍٞبؽخ ثوآظ ٓزولٓخ ٓقيٗخ ك ك٢أٝ شبِٓخ  ٣٘بد ٝرلبػَ ٝٓزبثؼخ ثظٞهح عيئ٤خٝرٔو

"اُل٤ُٝخ أُؼِٞٓبد اُؾبٍت أٝ ثٍٞبؽخ شجٌخ
[1]

به٣خ لإ٣ظبٍ ث٤ئبد "ؽو٣وخ اثزٌ:  ( ثأٗٚ 2005ٝػوكٚ فبٕ )  .

أ١ ٌٓبٕ ٝىٓبٕ  ك٢رزظق ثبُزظ٤ْٔ اُغ٤ل ٝاُزلبػ٤ِخ ٝأُزٔوًيح ؽٍٞ اُزؼِْ، لأ١ كوك  ٝاُز٢اُزؼِْ ا٤َُٔوح 

ٖٓ اُزو٤٘بد اُوه٤ٔخ ٣ٍٞبً ٓغ الأٗٔبؽ الأفوٟ اُؼل٣ل  ك٢ػٖ ؽو٣ن الاٗزلبع ٖٓ اُقظبئض ٝأُظبكه أُزٞاكوح 

ُزؼِْ أُلزٞػ ٝأُوٕ ٝأُجٞة"ٖٓ أُٞاك اُزؼ٤ٔ٤ِخ أُ٘بٍجخ ُج٤ئبد ا
[2]

. 

رظبٍ اُوه٤ٔخ اُؾل٣ضخ ٣ٝوٟ اُجبؽضبٕ ثإٔ اُزؼ٤ِْ الاٌُزو٢ٗٝ ٣ٔضَ ث٤ئخ رؼ٤ٔ٤ِخ رولّ أُؼِٞٓبد ٖٓ فلاٍ آ٤ُبد الا

اُٜبرق اُ٘وبٍ َٓزقلٓخ ٗظْ اٍُٞبئؾ أُزؼلكح أٝ اٍُٞبئؾ أُزؼلكح اُزلبػ٤ِخ أٝ اٍُٞبئؾ اُلبئوخ ُزول٣ْ ًبُؾبٍٞة ٝ

ٞٓبد ٝثزظ٤ْٔ ٣زلبػَ ٓغ أُزؼِْ ٣ِٝج٢ ٤ُٓٞٚ ٝاؽز٤بعبرٚ، ٝؿبُجبً ٓب رظْٔ ث٘ظبّ ٣ز٤ؼ ُٚ ؽو٣خ افز٤به أُؼِ

 اُلبئوخ(.ٝاٍُٞبئؾ  )أُزؼلكح ٝ ٖ ؽو٣ن ػول ًٔب ك٢ شجٌخ أُؼِٞٓبد اُل٤ُٝخأُٞػٞع  ٝالإثؾبهػ

 

 انضشء انُظزٌ

ػِْ اُ٘بٗٞ رٌِ٘ٞع٢ ٝظٜٞه أع٤بٍ                    ك٢ بئَاُٜ اُزولّ ػٖ ٗزغذ ٝاُز٢ اُزٌُ٘ٞٞع٤خ الارظبلاد صٞهح أكد

ٖٓ ٓٔبهٍخ أُلهً ٌ اُؾل٣ش اثزلاءً ا٠ُ رـ٤و ؽوائن اُزله٣ ك٢ ٓغبٍ اُزؼ٤ِْ ٖٓ اُؾبٍجبد ٝاُزو٤٘بد ٝرٞظ٤لٜب

 ٓغ زقلاّ الأٍب٤ُت ٝاُطوائن اُؾل٣ضخثإٔ عؼِذ ٓ٘ٚ ٓٞعٜبً ٝٓشوكبً ٣٘ظْ ػ٤ِٔخ اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ ك٢ ػٞء اٍ

ػ٠ِ أُشبٛلح زؼِْ ُِطوائن اُؼ٤ِٔخ اُز٢ رؼزٔل اُزؼ٤ِْ ٝاُ اُزو٤ًيػ٠ِ اُزو٤٘بد أُزطٞهح ٝاُز٢ رقؼغ ػ٤ِٔخ

 ٝالاٍزوواه ٝاُؼَٔ ٝر٤ٔ٘خ الارغبٛبد ٝاٗزٜبءً ثزِج٤خ أُزطِجبد اُ٘ل٤َخ ٝالاعزٔبػ٤خ ٝرؾو٤وبً ُلأٛلاف أُطِٞثخ.

كها٤ًخ( ٝٗظو٣خ الارظبٍ ا٤ًَُِٞخ ٝأُؼوك٤خ اُج٘بئ٤خ ٝالإ) ٣وّٞ اُزؼ٤ِْ الإٌُزو٢ٗٝ ػ٠ِ أٌٍ ٗظو٣بد اُزؼِْ

، ( ٝاُز٢ رزؼِن ثبُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْٔوٍَ ٝأَُزوجَ ٝؽو٣ن الإهٍبٍ( ٝٗظو٣خ اُزو٤ٓي )اُزشل٤واُوٍبُخ ٝاُ)

، ٝاُز٢ ثلٝهٛب رزلبػَ ٓغ ثؼؼٜب اُجؼغ رؾذ ظوٝف ٓؼ٤٘خ ٣ٌٖٔ إٔ ر٢ٜء  ٝأَُزِيٓبد أُبك٣خ ٝأُؼ٣ٞ٘خ

. ُٝنا كزظ٤ْٔ ث٤ئخ اُزؼ٤ِْ الإٌُزو٢ٗٝ ك٢ ػٞء ٛنٙ اُ٘ظو٣بد ٣ٌٕٞ ٓؼيىاً ثبُٔشٞهبد  ٜغ٢ ٓ٘ظْثشٌَ ٓ٘

ٝالإشبهاد ٝاُز٤ِٔؾبد اُز٢ ٣ٌٖٔ إٔ رقلّ اُؼ٤ِٔخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ ك٤ٔب ٣زؼِن ثٌَ ٓب ٣َْٜ ك٢ َٓبػلح أُزؼ٤ِٖٔ ك٢ 

 ٓو مُي، ٝرقي٣ٜ٘ب ٝاٍزلػبئٜب ٓز٠ ٓب رطِت الأ ػ٠ِ ٓؼبُغخ أُؼِٞٓبد اُؼَٔ 
[3]

٣ٝؾلس اُزؼِْ ٗز٤غخ ُِزلبػَ  .

ٖٓ فلاٍ ه٘ٞاد الارظبٍ أَُؼ٤خ ٝاُجظو٣خ ٝؿ٤وٛب، ٝأُؼِٞٓبد اَُبثوخ ٖ أُؼِٞٓبد اُلافِخ ئ٠ُ اُناًوح ث٤

ٖٝٓ ٛ٘ب ٣أر٢ كٝه أُلهً ك٢ أَُبػلح ُوثؾ .  ُز٢ ُٜب طِخ ثبُٔؼِٞٓبد اُغل٣لحأُٞعٞكح ػ٘ل أُزؼِْ أطلاً، ٝا

أٝ  اُوٍّٞ ٝالأٓضِخ اُؾ٤خ ٍٞاء ًبٗذ ُلظ٤خد ثجؼؼٜب ٖٓ فلاٍ اُز٤ِٔؾبد، الإشبهاد، اُظٞه ٞٓبٛنٙ أُؼِ

. ٝثنُي، ٣ظٜو اُزؼ٤ِْ الإٌُزو٢ٗٝ ؿ٢٘ ثبٍُٞبئؾ اُزؼ٤ٔ٤ِخ أُ٘بٍجخ ُِٔٞهق  ُِٔٞهق اُزؼ٢ٔ٤ِ ؿ٤و ُلظ٤خ ؽجوبً 

 ْ ٝفظبئظٚ ٖٓ عٜخ أفوٟخ أُزؼِ، ٝأُزٞاكوخ ٓغ ؽج٤ؼخ أُبكح اُؼ٤ِٔخ ٖٓ عٜخ، ٝؽج٤ؼ اُزؼ٢ٔ٤ِ
[4]

. 

 أُلهٍخ ٤ٍطود ُنُي ًج٤و، ثشٌَ اُزلبػَ ٣لزوو ئ٠ُ اُزؼ٤ِْ ك٢ أُواؽَ اَُبثوخ ك٢ اُزو٤٘خ اٍزقلاًّبٕ 

 اُزوث٣ٞخ الأثؾبس ٌُٖٝ اُزؼ٤ِْ. اُزو٤٘خ ك٢ رٞظ٤ق ؽوائن ػ٠ِ اُيٖٓ ٖٓ كزوح ؽ٣ِٞخ اُ٘ظْ ٝٓلفَ ا٤ًَُِٞخ

٤ٍِٝخ  ًٜٞٗب رزغبٝى لا اُزو٤٘خ أ١ إٔ .ٝاُزؼِْ اُزؼ٤ِْ أٗشطخ ك٢ اُزو٤٘خ ٤قرٞظ ك٢ أُلفَ ٛنا ػلّ علٟٝ أصجزذ

 اُلهاٍبد ٖٓ اُؼل٣ل أعو٣ذ اُؾ٤ٖ مُي ٝٓ٘ن اُزؼِْ، ػ٠ِ ٣إصو ٖٓ ثنارٜب ٢ٛ ٤َُٝذ أُؼِٞٓبد ُزٞط٤َ

 اُز٢ اُلهاٍبد ػ٠ِ (Meta-analysis)ثؼل١  رؾ٤َِ ػ٤ِٔبد أعود ( ٝاُزIntegrative studies٢) اُزٌب٤ِٓخ 

 ٝاُجظو٣خ أَُؼ٤خ اُزو٤٘خ لاٍزقلاّ أصو ٛ٘بى إٔ ئ٠ُ ٓغِٜٔب رٞطِذ ك٢ ٝهل ، اُزؼِْ ػ٠ِ اُزو٤٘خ أصو ر٘بُٝذ

 اٍزقلاّ ئ٠ُ ٤ٌُٝ اُزله٣ٌ ؽو٣وخ ئ٠ُ مُي ك٢ اَُجت أٝػيد اُلهاٍبد ٛنٙ إٔ ئلا ؛ اُزؼِْ ػ٠ِ ٝاُؾبٍت

 مارٜباُزو٤٘خ 
[5] 

 ٤ٍبم ٝػؼٜب ك٢ ػ٠ِ ٤يًاُزو فلاٍ ٖٓ اُزؼ٤ِْ ك٢ ٤٘خاُزو رٞظ٤ق ٢ك اُؾل٣ش الارغبٙ ٝثوى، 

 ٝرٞظ٤ق اُؼلاهبد أُزؼِْ اُزل٤ٌو ُلٟ ٜٓبهاد ثز٤ٔ٘خ ٝالاٛزٔبّ اُزؼِْ ُوٍبُخ اُزؼ٢ٔ٤ِ عبٗت اُزظ٤ْٔ ٣واػ٢

 رو٤٘بد ٓشبه٣غ اٛزٔبّ ٓؾٞه رؼل اُزو٤٘خ ُْ ُنا اُغٔبػ٤خ، أُٜبّ ٝئرٔبّ اُؼَٔ ك٢ أُشبهًخ فلاٍ ٖٓ الاعزٔبػ٤خ

ٝكن  أُظبؽجخ ٝالأٗشطخ اُجوآظ ٝرو٣ْٞ ٝرظ٤ْٔ اُ٘ل٤َخ ٝالاعزٔبػ٤خ الأثؼبك ػ٠ِ اُزو٤ًي أطجؼ ثَ اُزؼ٤ِْ

أُـ ٤ًٝل٤خ ٓؼبُغخ ٝؽلع أُؼِٞٓبد ٝاٍزوعبػٜب، ُنُي ثوىد ٗظو٣خ اُزشل٤و ك٢ اُزؼ٤ِْ أُج٤٘خ ػ٠ِ  ٝظبئق

 رؼبَٓ كظ٢ اُلٓبؽ الأ٣ٖٔ ٝالأ٣َو ٓغ أُؼِٞٓبد
[6] 

. 

اُزؼ٤ِْ الإٌُزو٢ٗٝ ػٖ ؿ٤وٙ ٖٓ أٗٔبؽ اُزؼ٤ِْ اُزو٤ِل١ ثجؼغ أَُبد اُقبطخ أٝ اُقظبئض أُزؼِوخ  ٣٘لوك

ٝأُزٔضِخ ثب٤ٌُٗٞخ، اُزلبػ٤ِخ، اُش٤ُٞٔخ، ٓواػبح اُلوٝم اُلوك٣خ ث٤ٖ اُطِجخ، رؼلك أٗٔبؽ اُزؼِْ، ثطج٤ؼزٚ، ٝكَِلزٚ، 

 ه اُٞؽ٤ل ُِزؼِْاُزٌب٤ِٓخ ٝإٔ ٣ٌٕٞ أُلهً هبئلاً ٝٓٞعٜبً ٤ٌُٝ أُظل
[7] 

. 
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 : ئعواءاد اُجؾش

 : ٜٓ٘غ٤خ اُجؾش -1

اػزٔددل اُجبؽضددبٕ كدد٢ كهاٍددزٜٔب اُؾب٤ُددخ أُددٜ٘ظ اُٞطددل٢ )أَُددؾ٢( ٝمُددي ُٔلاءٓزددٚ ٓزطِجددبد اُجؾددش اُؾددب٢ُ 

 ٝئعواءارٚ.

 : ٓغزٔغ اُجؾش ٝػ٤٘زٚ -2

( رله٤َ٣بً 240ٖٓ )ش أُإُلخ ؾرأُق ٓغزٔغ اُجؾش ٖٓ اُغبٓؼبد اُؼواه٤خ اُؾ٤ٌٓٞخ ٝالأ٤ِٛخ ٝافز٤به ػ٤٘خ اُج

 ( عبٓؼبد أ٤ِٛخ4ٝ ) ك٣ب٠ُ ( -اُزٌُ٘ٞٞع٤خ  -أَُز٘ظو٣خ  -) ثـلاك  ( عبٓؼبد ؽ٤ٌٓٞخ4رله٤َ٣خً ٖٓ )ٝ

الأًبك٤٤ٔ٣ٖ  -٤ًِخ ثـلاك ُِؼِّٞ الإكاه٣خ ٝالاهزظبك٣خ اُغبٓؼخ  -٤ًِخ اُواكل٣ٖ اُغبٓؼخ  -)الإٓبّ اُظبكم )ع(  

 . بً ٝرله٤َ٣خ ٖٓ ًَ عبٓؼخ( رله30٤َ٣اُؼوة( ٝثٞاهغ )

 : أكاح اُجؾش -3

فزبه اُجبؽضبٕ الاٍزجبٗخ ثٞطلٜب أكاح ُزؾو٤ن أٛلاف ثؾضٜٔب ًٜٞٗب الأكاح أُ٘بٍجخ ُغٔغ اُج٤بٗبد ٝاُزد٢ رزد٤ؼ أًجدو ا

 خ ُِٔلؾٞط٤ٖ ُِزؼج٤و ػٖ آهائْٜ .كوط

( كووح ر٤ٜٔلاً لإعواء افزجبهاد اُظدلم 28) ثِؾ ػلك كووارٜب رْ ٝػغ اُظ٤ـخ الأ٤ُٝخ ُلاٍزجبٗخ )أكاح اُجؾش( ٝهل

 ٝاُضجبد ػ٤ِٜب هجَ رطج٤وٜب ػ٠ِ ػ٤٘خ اُجؾش اُٜ٘بئ٤خ.

 : اُظلم ٝاُضجبد -4

كد٢  ٣ؼل اُظلم ٖٓ الأٓٞه اُؼوٝه٣خ اُٞاعت رٞاكوٛب ك٢ الأكاح ٝ ٣وظل ثٚ ٓلٟ اٌُلبءح اُن١ رزظدق ثدٚ الأكاح 

ه٤بٍٜب ُٔب ٝػؼذ ُو٤بٍٚ
[8]

. 

( كد٢ كؾدض أكاح ثؾضٜٔدب ًٞٗدٚ ٣لائدْ ؽج٤ؼدخ Content Validityجدبه طدلم أُؾزدٟٞ )افز بٕٝهدل اػزٔدل اُجبؽضد

( كوددوح ػِدد٠ ٓغٔٞػددخ 28اُجؾددش. كوددل ػددوع اُجبؽضددبٕ الاٍددزجبٗخ ثظدد٤ـزٜب الأ٤ُٝددخ ٝاُزدد٢ ثِـددذ ػددلك كووارٜددب )

( ٓؾ10ٖ٤ٌٔأُؾ٤ٌٖٔ أُزقظظ٤ٖ ك٢ اُؼِّٞ اُزوث٣ٞخ ٝاُ٘ل٤َخ ٝاُو٤بً ٝاُزو٣ْٞ ثِؾ ػلْٛ )
 

ػِد٠ ٓدلٟ ُِؾٌدْ 

ؽظدِذ ع٤ٔدغ  طلاؽ٤خ اُلوواد ُزؼج٤و ػٔب ٝػؼذ لأعِدٚ ٝٓدٖ صدْ ئعدواء اُزؼدل٣لاد اُزد٢ ٣وٜٝٗدب ثشدأٜٗب، ٝهدل

 . ُنا كول رْ اػزٔبكٛب ع٤ٔؼبً ك٢ الاٍزجبٗخ اُٜ٘بئ٤خ أٝ أًضو أُؾ٤ٌٖٔ ( 80ٖٓ اُلوواد ػ٠ِ ٓٞاكوخ )%

لاثل إٔ رزَْ ثبُضجبد. ٣ٝوظل ثضجبد الأكاح هلهرٜب ٢ٌُ رٌزَت أكاح اُجؾش ٓٞصٞه٤زٜب ك٢ ه٤بً اُظبٛوح أُطِٞثخ ك

ػ٠ِ ئػطبء ٗزبئظ صبثزخ ئما ٓب أػ٤ل رطج٤وٜب ٓوح صب٤ٗخ ػ٠ِ الأكواك أٗلَْٜ ٝ ك٢ اُظوٝف ٗلَٜب
[9]

. 

 Spearman rank order Correlationٖٝٓ أعَ اُزؾون ٖٓ صجبد الأكاح رْ اٍزقلاّ ٓؼبَٓ اهرجبؽ ٍج٤وٓبٕ )

Coefficientل ٖٓ اُطوائن الإؽظبئ٤خ اُلآؼ٤ِٔخ أُٜٔخ ك٢ ه٤بً اُؼلاهخ ث٤ٖ ٓزـ٤و٣ٖ هرج٤٤ٖ ٝ ( ًٞٗٚ ٣ؼ

 ( كوكاً 30ثقبطخ ػ٘لٓب ٣ٌٕٞ ؽغْ ػ٤٘خ الافزجبه طـ٤واً لا ٣زغبٝى )
[10] 

  ، ئم  ٝعل إٔ ٓؼبَٓ الاهرجبؽ

ٓٔب  ه٣ٖ الأٍٝ ٝاُضب٣٢ٗخ ث٤ٖ ٗزبئظ الافزجبٛنا ٓب ٣ش٤و ئ٠ُ إٔ ٛ٘بى ػلاهخ هٞ( ٝ 82ُلاٍزجبٗخ ثشٌَ ػبّ ٛٞ)%

 ٣لٍ ػ٠ِ رؾون صجبد الأكاح.

 ئم  رؾون اُٜلف الأٍٝ ٖٓ اُجؾش ثاػلاك أكاح اُجؾش أُطِٞثخ. اُٜ٘بئ٢عبٛيح ُِزطج٤ن  الأكاح ثؼلٛب أطجؾذٝ

 : اٍُٞبئَ الإؽظبئ٤خ -5

ٛلاكٚ كول اٍزقلّ ُـوع ٓؼبُغخ اُج٤بٗبد اُز٢ رْ اُزٞطَ ئ٤ُٜب فلاٍ اُجؾش اُؾب٢ُ ئؽظبئ٤بً ثـ٤خ ث٤بٕ رؾون أ

ئؽظبئ٤خ ٍٝبئَ  ٓؼبكُخ اُٞىٕ أُئ١ٞٝ ٓؼبكُخ ؽَبة اٍُٞؾ أُوعؼ، ٍج٤وٓبٕ ُِورت ٓؼبَٓ اهرجبؽُجبؽش ا

 ُزؾ٤َِ ث٤بٗبد اُجؾش ٝاُزٞطَ ئ٠ُ ٗزبئغٚ.

 

 انُخبئش

ّ َٔزقل( كوواد ػ٠ِ كهعخ ًج٤وح ثٔٞعت أُؼ٤به ا4ُغٔٞػخ ٖٓ اُ٘زبئظ ٜٓ٘ب إٔ ؽظِذ )رٞطَ اُجبؽضبٕ ئ٠ُ ٓ

 ًٝٔب ٓج٤ٖ ك٢ علٍٝ( كوواد ػ٠ِ كهعخ ه٤ِِخ 7( كووح ػ٠ِ كهعخ ٓزٍٞطخ ٝ )17ك٢ ٛنا اُجؾش ك٤ٔب ؽظِذ )

(1.) 
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 ه٤ْ اٍُٞؾ أُوعؼ ٝاُٞىٕ أُئ١ٞ اُز٢ ؽظِذ ػ٤ِٜب كوواد الاٍزجبٗخ (1) علٍٝ

 

 

 ث

حظهظم 

انفمزة فٍ 

 الاطخببَت

 انفمزاث
انىطظ 

 انًزصظ

انىسٌ 

 انًئىٌ

 71.4 3.57 ( فٍ لبػبث انذرص.Data showورة حىفُز أصهشة ػزض انبُبَبث )أػخمذ بضز 15 1

 2..7 3.51 انؼبنى يخضه َغى انخؼهُى الإنكخزوٍَ. 26 2

 ...7 .3.5 اطخخذاو شبكت الإَخزَج َظبػذ انببعزٍُ ػهً إَضبس بغىرهى. 23 3

 ..69 3.45 انؼهًُت.َظبػذ اطخخذاو انخذرَظٍُُ نشبكت الإَخزَج ػهً إرزاء يؼهىيبحهى  18 4

َُمم انخؼهُى الإنكخزوٍَ انطهبت يٍ عذود انًُبهش انضُمت  إنً فضبءاث انؼهى  17 5

 انؼبنًُت.

3.3. 66.. 

 65.5 3.27 بزايش انخؼهُى الإنكخزوٍَ أكزز الخصبداً يٍ طببػت كخب انًُبهش انخؼهًُُت. 3 6

 ..65 3.25 ء انخؼهُى.بزايش انخؼهُى الإنكخزوٍَ حىفز يٍ صهذ انًذرص أرُب 2 7

 64.6 3.23 أطهغ ػهً يىالغ عمم اخخصبصٍ ػبز الإَخزَج أكزز يٍ انًىالغ الأخزي. 19 8

 ..64 .3.2 َظبػذ انخؼهُى الإنكخزوٍَ ػهً حًُُت أطبنُب انخفكُز نذي انطهبت. 16 9

 ..63 3.15 أري ضزورة حىفُز انغبطببث نهطهبت فٍ لبػبث انذرص. 14 .1

انًخشببهبث فٍ انًبدة خهف انخشؼببث وُى الإنكخزوٍَ َىفز إيكبَُت انزبظ بٍُ يخانخؼه 28 11

 انذراطُت.

3.1. 62.. 

 61.2 6..3 انخؼهُى الإنكخزوٍَ َخخصز ولج انخؼهُى. 1 12

 ..61 5..3 َشَذ انخؼهُى الإنكخزوٍَ انؼلالت انخفبػهُت بٍُ انطهبت وانًبدة انؼهًُت. 27 13

حغخىَهب انًبدة انذراطُت حغخبس إنً إرزاء نخظهُم اطخُؼببهب يٍ لبم انًفبهُى انخٍ  22 14

 انطهبت.

3... 6... 

أحًكٍ يٍ ػزض يفزداث يُهش انًبدة انخٍ أدرطهب يٍ خلال وطبئظ انخؼهُى  8 15

 الإنكخزوٍَ.

2.98 59.6 

 ..59 2.95 اطخزًز يُىل انطهبت َغى اطخخذاو الإَخزَج فٍ يضبل حؼهًُهى الأكبدًٍَ. 25 16

أػخمذ بضزورة اطخغذاد لظى حكُىنىصُب انخؼهُى فٍ كم كهُت نخهبُت يخطهببث انخؼهُى  11 17

 الإنكخزوٍَ فُهب.

2.94 58.8 

ػٍ طزَك شبكت َت يزكشَت نهخذرَظٍُُ فٍ انضبيؼت إيكبَُت حُظُى دوراث حطىَز 21 18

 خُبطب يغ أولبث فزاغهى.حالإَخزَج 

2.93 58.4 

 ..58 .2.9 خؼهُى الإنكخزوٍَ نؼزض يبدة حخصصٍ.أعخبس بزايش ان 13 19

 55.6 2.78 فٍ انخؼهُى.ٍ أرز انفزوق انفزدَت بٍُ انطهبت اطخخذاو انخؼهُى الإنكخزوٍَ َمهم ي 24 .2

 54.8 2.74 حذرَض انًىاد انؼهًُت َخلاءو يغ انخؼهُى الإنكخزوٍَ. 9 21

 51.4 2.57 َظبَُت.انخؼهُى الإنكخزوٍَ يُبطببً نخذرَض انًىاد الإ .1 22
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 خبصبثالأطخُ

           اٍز٘زظ اُجبؽضبٕ ٖٓ فلاٍ اُ٘زبئظ اُز٢ ؽظِٞا ػ٤ِٜب ك٢ اُجؾش اُؾب٢ُ ٝعٞك اُزجبً ُلٟ اُزله٤٤َ٣ٖ اُغبٓؼ٤٤ٖ 

ًٔب إٔ اٌُض٤و ٖٓ اُزله٤َ٣ٖ ٣وؿت ك٢  ، لاّ )اُزٌُ٘ٞٞع٤ب ك٢ اُزؼ٤ِْ(ك٢ ٓلّٜٞ ) اُزؼ٤ِْ الاٌُزو٢ٗٝ ( ٝاٍزق

. ٣ٝوٟ اُجبؽضبٕ إٔ الاػلاك اُٜبئِخ  ئما أؽَٖ ط٤بؿخ ٝرظ٤ْٔ أُؾزٟٞٓٔبهٍخ اُزطج٤ن ُِزؼ٤ِْ الاٌُزو٢ٗٝ 

اُوبكٓخ ٖٓ أُواؽَ اُضب٣ٞٗخ ثَجت اُزؼ٤ِْ الإُيا٢ٓ ٝاُزؼ٤ِْ أُغب٢ٗ رزطِت رأ٤ٖٓ أٓٞالاً ؽبئِخ ٤ٓٝيا٤ٗبد 

، ٝرؾو٤ن  ػقٔخ ُزٞك٤و ٓزطِجبد اُزؼ٤ِْ اُغبٓؼ٢ ٖٓ اُج٘ب٣بد ٝأُقزجواد ٝاُزله٤َ٣ٖ ٝأَُزِيٓبد الأفوٟ

رلكن أُؼِٞٓبد ثشٌَ ًج٤و ٍٝو٣غ رلوع ٝعٞك اُزؼ٤ِْ  ، كؼلاً ػٔب ٣واكوٚ ٖٓ ٔوعٞح ٓ٘ٚالأٛلاف اُ

 . الإٌُزو٢ٗٝ ثشلح ثغبٗت اُزؼ٤ِْ اُزو٤ِل١

 : ُٝٔب رولّ أٝط٠ اُجبؽضبٕ ثٔب ٣أر٢

 . ر٤ٔ٘خ اُزؼ٤ِْ الاٌُزو٢ٗٝ ٝ رٞك٤و ٓ٘بؿ أكؼَ ػٖٔ اُزؼ٤ِْ اُغبٓؼ٢ -1

ًي ٓقزض ثبُزؼ٤ِْ الإٌُزو٢ٗٝ ك٢ ٝىاهح اُزؼ٤ِْ اُؼب٢ُ ٝاُجؾش اُؼ٢ِٔ ٣ٜزْ ثزٞك٤و اُجوٓغ٤بد ئٗشبء ٓو -2

اُلاىٓخ ُزؾو٤ن ٛنا اُ٘ٞع ٖٓ اُزؼ٤ِْ ٝٓزبثؼخ ٝرول٣ْ أُشٞهح ٝٓٞاًجخ اُزطٞهاد اُز٢ رؾظَ ك٢ اُؼبُْ ػٖٔ 

 . ٛنا أُغبٍ

 . َٓب٣وح ٗزبئظ اُؼُٞٔخاُوبكّ ٖٓ  ٗشو صوبكخ اُزؼ٤ِْ الاٌُزو٢ٗٝ ُز٤ٌٖٔ اُغ٤َ -3

ئعواء ثؾٞس رطج٤و٤خ عبكح ك٢ ٓغبٍ اُزؼ٤ِْ الإٌُزو٢ٗٝ رٜلف ئ٠ُ ٗشو ٛنا اُ٘ٞع ٖٓ اُزؼ٤ِْ  ًٔب اهزوػ اُجبؽضبٕ

 . ك٢ ٓإٍَبد اُزؼ٤ِْ اُؼب٢ُ ًٔوؽِخ أ٠ُٝ ٤ِ٣ٜب ئػٔبٓٚ ػ٠ِ ًبكخ أُإٍَبد اُزؼ٤ٔ٤ِخ ٝاُزله٣ج٤خ
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 . 176، ص أٌُِٔخ اُؼوث٤خ اَُؼٞك٣خ

-5 Anderson, T. & Elloumi, F.( 2004 ). Theory and Practice of Online Learning. 

Athabasca University. Canada, p.3 

 ٜٓبهاد ػ٠ِ  الاٌُزو٢ٗٝ ُِزؼِْ اُضب٢ٗ اُغ٤َ اٍزقلاّ أصو : (2008) ؽَٖ ٣ؾ٠٤ ٣ٖ ػجلالله ٓؾ٤ب : آٍ -6
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 الخلاصت 

 إٔراجٔظسا ٌرٛفس خاَ اٌفٛظفاخ فٟ اٌؼساق ٚورٌه ٚخٛد و١ّاخ وث١سج ِٓ اٌفٛظفٛخثعَٛ إٌاذدح ِٓ ػ١ٍّح 

١ح ٚاٌفٛظفٛخثعَٛ لازرٛائٙا ػٍٝ اٌؼد٠د ِٓ ظرفادج ِٓ اٌظوٛز اٌفٛظفاذٌلازاِغ اٌفعفٛز٠ه ظٙسخ اٌساخح 

ٚغ١س٘ا ِٓ  ( اٌّغٕع١عَٛ ،إٌّغ١ٕص  ،إٌساض  ،اٌصٔه  ،اٌسد٠د  ) د ِٕٙا إٌثاخ ِٕٚٙا١اٌؼٕاطس اٌغرائ١ح اٌرٟ ٠عرف

اظروداَ زاِغ اٌىثس٠ر١ه تظرولاص ٘رٖ اٌؼٕاطسلااٌظسٚف  أفؼً٘را اٌثسث ٌرسد٠د  أخسٌٞرٌه  ,اٌؼٕاطس

ٚاظروداَ ِسٍٛي الا١ِٔٛا ٌٍسظٛي ػٍٝ اٌداب )فٛظفاخ الا١َِٔٛٛ اٌثٕائ١ح( اٌرٟ ذسرٛٞ ػٍٝ  (50 % )ترسو١ص 

( اٌرٞ ٠سرٛٞ ػٍٝ اٌؼٕاطس اٌظغسٜ ٚ٘را DAPذج ِٓ ظّاد اٌداب )أّ خ ػدجٚلد زؼس اٌؼٕاطس اٌغرائ١ح  .

 . طس اٌظغس٠ٜسٛٞ ػٍٝ اٌفعفٛز ٚإٌرسٚخ١ٓ تالإػافح اٌٝ اٌؼٕاذ ااٌعّاد ٠ؼرثس ذ١ٌٛفح ِرىاٍِح 

 

 ظّاد اٌداب . ، اٌؼٕاطس اٌظغسٜ ،اٌعّاد اٌعائً  ،اٌفٛظفاخ  : يتالوفتاحالكلواث 

 

 الوقذهت 

اٌصزاػ١ح ٚذص٠ٚد٘ا تؼٕاطس  اٌرسبأ١ّ٘ح اٌفٛظفاخ فٟ ذع١ّد  اٌؼشس٠ٓاٌؼاٌُ فٟ إٌظف اٌثأٟ ِٓ اٌمسْ  أدزن

ا ٚٔٛػًا  ًّ ذعاػد٘ا ػٍٟ ذسع١ٓ اٌّساط١ً و
[2,1]

ه ٔشؾ اظرىشاف ِظادز اٌفٛظفاخ ظٛاء اٌسظٛتٟ . ٚذثؼًا ٌرٌ

 ٚغ١ساٌسظٛتٟ إِٙ
[3]
الا اْ اٌدثط اٌفٛظفاذٟ  ( ذثؼا ٌٕٛع اٌؼ١ٍّح اٌرٟ ٠ٕرح ػٕٙا)ػد٠دج ِٓ اٌدثط  أٔٛاعذٛخد  .

. ٠ؼد اٌدثط اٌفٛظفاذٟ ٔاذدا ػسػ١ا ِٓ ػ١ٍّاخ  (88.23% ) دٚاٌرٟ تٍغ الأٔٛاعػٍٝ ٔعثح ِٓ ٘رٖ أشىً 

ٗ ئازرٛا إٌٝ إػافحدج اٌفٛظفاذ١ح ٠ٚرىْٛ تظٛزج زئ١عح ِٓ اٌدثط ٚٔعثح ِٕوفؼح ِٓ اٌفعفٛز اٌرظ١ٕغ ٌلاظّ

فٟ اٌظوس اٌفٛظفاذٟ أظاظاً ػٍٝ تؼـغ اٌشٛائة اٌرٟ ذٛخد 
[4] 

ْ ِؼدي اوٚٔرح اٌدثط اٌفٛظفاذٟ تى١ّاخ ٘ائٍح أ.  

ِف١داً و١ّ١ا٠ٚاً ٌٍرسب  اػٗ(( ِٕرح ِٓ زـاِغ اٌفٛظفٛز٠ه ٚ ٠ؼد اٌدثط )تأٔٛ(Kg 1ٌىً  (Kg 3.3)ذىٛٔـٗ 

 فٙٛ ٠ؼد ورٌه ِظدزا ظّاد٠ا ِّٙا فٟ ذغر٠ح إٌثاخ لازرٛاءٖ ػٍٝ اٌىاٌع١َٛ ٚاٌىثس٠د ، اٌماػد٠ح اٌٍّس١ح
[5]
 . 

 إٌساض ٚاٌصٔه (, ذسٛٞ ػٍٝ و١ّاخ ِرفاٚذح ِٓ اٌؼٕاطس اٌظغسٜ ) اٌسد٠د  اٌظوٛز اٌفٛظفاذ١حْ إ

 اٌّؼادْ اٌثم١ٍح تالإػافحإٌٝ
]5[ 

ػٍٝ ظث١ً ٚزاِغ اٌفٛظفٛز٠ه إٌاذح ٠سٛٞ ػٍٝ ٔعثح ِٓ ٘رٖ اٌّؼادْ ،  ْإ .

 ذسٛٞ ػٍٝ اٌؼٕاطس اٌثم١ٍح إٔراج الأظّدج ٚالأغر٠ح اٌس١ٛا١ٔح ٚغ١س٘ا ِٓ إٌّرداخإْ :  اٌّثاي
[6] 

 أ٠ّْىٓ اٌرٟ  

، ٚالأغر٠ح  ذّسز إٌٝ ظلاظً اٌّغر٠اخ ػثس الأزع ، ٚتٙرٖ اٌطس٠مح ّٕٛ فٟ الأزعاٌ ػٕدإٌثاخ  ٠أخر٘ا

 ٌلاظرٙلان اٌثشسٞ اٌّؼدجاٌس١ٛا١ٔح ٚاٌوؼاز 
[7] 

 ،اٌصز١ٔخ  ،اٌىاد١َِٛ  : ِثً خط١س س لعُ ِٓ ٘رٖ اٌؼٕاطســ٠ؼرث

اٌسطاص ٚاٌصئثك ،إٌساض 
[8]  

ذؼٛد  الأ١ّ٘حٌٍؼٕاطس اٌظغسٜ دٚز ُِٙ فٟ ِورٍف اٌرفاػلاخ اٌس٠ٛ١ح ٚ٘رٖ  .

اٌّورٍفح ٚاٌّعؤٌٚح ػٓ اٌرفاػلاخ الا٠ؼ١ح اٌرٟ ٠مَٛ تٙا  ٠ّاخالأٔصدخٌٛٙا فٟ ذسو١ة ٚٔشاؽ اٌؼد٠د ِٓ  إٌٝ

  إٌثاخ
[9] 

 . 

 

البحج  هذف  

أدٜ الازذفاع اٌّفسؽ فٟ أظؼاز الأظّدج اٌى١ّ١ائ١ح ِٓ خٙح ٚاظرٕصاف اٌرسب ٚذدٟٔ خظٛترٙا ٔر١دح اظروداَ 

اٌفٛظفٛخثعَٛ إٌاذدح ِٓ ػ١ٍّح  الأظّدج اٌّعرٛزدج  إٌٝ اٌرٛخٗ ٔسٛ الاظرفادج ِٓ اٌظوٛز اٌفٛظفاذ١ح ِٚوٍفاخ

mailto:ibn_sina_1999@yahoo.com
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أراذ زاِغ اٌفعفٛز٠ه لإٔراج ذ١ٌٛفح ظّاد٠ح ِٓ اٌؼٕاطس اٌظغسٜ تالإػافح اٌٝ اٌفعفٛز  ِٚٓ ٕ٘ا ذأذٟ أ١ّ٘ح 

 اٌثسث فٟ :

 اٌروٍض ا٢ِٓ ِٓ ٘رٖ اٌّوٍفاخ ػٓ ؽس٠ك اظروداِٙا فٟ اٌصزاػح .1- 

ٓ خٛاص اٌرستح ٚاٌرم١ًٍ ِٓ اظرؼّاي و١ّاخ وث١سج ِٓ اٌرأث١س الإ٠داتٟ لأظّدج اٌؼٕاطس اٌظغسٜ  فٟ ذسع2١- 

 الأظّدج الأخسٜ .

 .ذم١ًٍ اظروداَ ا١ٌّاٖ ٚذسش١د٘ا ِٓ خلاي اظروداَ اٌسغ اٌٛزلٟ ٌٙرٖ الأظّدج 3- 

 

 الجسء العولي

 اٌّٛاد ٚؽسائك اٌؼًّ :ِ 1-

 الأخٙصج ٚاٌّؼداخ :1-1 

 . )Analytik Jena nov 350(  ٌٍٙثٟؽ١ف الاِرظاص اٌرزٞ ا  

 اٌّٛاد اٌى١ّ١ا٠ٚح : 2-1

 .ِسٍٛي الا١ِٔٛا ،ا١ٌٛز٠ا  ،زاِغ اٌىثس٠ر١ه  ،خاَ اٌفٛظفاخ           1-  

 ّٔٛذج خاَ اٌفٛظفاخ  2-

 .الاِرظاص اٌرزٞ  تطس٠مح ٘اػٕاطسل١عد ذسو١ص ػ١ٕح ِؼٍِٛح ِٓ خاَ اٌفٛظفاخ  ٚ خأخر 3-

ِورٍفح ِٓ زاِغ اٌىثس٠ر١ه  (75,  60,  30) ساو١صدزض ذأث١س ذ : ( (Solvent effectذأث١س ذسو١ص اٌّر٠ة  4-

 لاظرولاص اٌؼٕاطس.

 :ذس١ًٍ ّٔٛذج اٌفٛظفاخ  2-

 .سدس اٌفٛظفاذٟ اٌواَ ٚاٌّسوص ٚاٌدثط اٌذس١ًٍ ( ٔرائح 1اٌددٚي )٠ث١ٓ 

 

 )%( خثط

 

 )%( فٛظفاخ خاَ

 

 )%(فٛظفاخ ِسوص

 

 .No أظُ اٌؼٕظس

0.018 0.18 0.19 Fe 1 

0.001 0.0001 0.0001 Cr 2 

0.0008 0.0033 0.0044 Cu 3 

0.011 0.027 0.023 Zn 4 

0.0009 0.0026 0.0025 Mn 5 

0.0001 0.0003 0.0003 Co 6 

0.0013 0.011 0.011 Ni 7 

12.94 36.58 39.95 Ca 8 

0.021 0.67 0.0512 Mg 9 

0.003 0.011 0.004 K 10 

Nil Nil Nil Mo 11 

0.00003 0.0001 0.0001 Cd 12 

0.0019 0.003 0.003 As 13 

0.00005 0.0009 0.0002 Pb 14 

0.049 0.32 0.0031 Hg 15 
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 : ٙأرائداٌردازب 3ٚ- 

 .ظٍعٍح ِٓ اٌردازب تاظروداَ طوس اٌفٛظفاخ اٌواَ ٚاٌفٛظفاخ اٌّسوصج اٌّؼاٌدح تاٌسسازج  ٠دخسأ

 : (1)ذدستح  1-3

 : تؼغ اٌظسٚف ٌرسع١ٓ اٌردازب غ١سخفٟ ٘رٖ اٌردستح 1- 

 .وٙستائٟ  ظوٓ تاظروداَ ظواْٚ ِٓ اٌّاء (ml 200)اخر  2-

 . فاخ اٌّسوصِٓ زدس اٌفٛظ ((g 25اػ١ف 3- 

 .ِٓ زاِغ اٌىثس٠ر١ه اٌّسوص ( ml 100)اػ١ف 4- 

 .ِغ اٌرعو١ٓ ٚاٌرسس٠ه ( hrs)  5ذسن اٌّص٠ح ٌّدج5- 

 .لعُ ِص٠ح اٌرفاػً اٌٝ لع١ّٓ 6- 

 . (hr 1)ِٓ ِص٠ح اٌرفاػً ٚظوٓ ٌّدج  ml 50))اخر 7- 

 تاظروداَ )لّاغ ٌٍرسش١ر( ( ٚ٘ٛ ظاخٓ)زشر ِص٠ح اٌرفاػً 8- 

 ( Aّٕٛذج ٌٍرس١ًٍ تاظُ )اٌٚازظً  زوصاٌساشر9- 

تسدُ   (66 ترسو١ص)% (H2SO4)اػ١ف ٌٗ ش٠ادج ِٓ زاِغ اٌىثس٠ر١ه  (ml 250)اٌّص٠ح اٌّرثمٟ زدّٗ 10- 

(150 ml)  ٌّٓدج ٚذسن ِغ اٌرسس٠ه ٚاٌرعو١(1 hr) . ٓزشر ٚ٘ٛ ظاخ. 

 .B))ازظً ّٔٛذج ٌٍرس١ًٍ تاظُ 11- 

 : P2O5س١ًٍ  ٔرائح ذ12- 

 ( .(g/L 9.5تؼد اٌرس١ًٍ   (A)فٟ إٌّٛذج  P2O5)) ٚخدخ ٔعثح 

 ( .(g/L 7.5تؼد اٌرس١ًٍ  B))فٟ إٌّٛذج   P2O5)) ٚخدخ ٔعثح 

 -اٌرا١ٌح :ٚاخس٠د ػ١ٍٗ اٌردازب   pH=2تدزخح زاِؼ١ح ْاِصج اٌساشس

1-2-3 

 .(اٌرٞ ٘ٛ ػثازج ػٓ زاِغ اٌفعٛز٠ه)ِٓ اٌساشر  (ml 100)اخر  1-

 )ا١ٌٛز٠ا( زرٝ الاذاتح . اٚشاْ ِورٍفح ِٓ داػ١ف2- 

 ( .ِغ اػافح ٚشْ اػافٟ )pH (1.5ٚ ػ١ٍٙا ) زظpHً اػٍٝ 3- 

 2 CO.H3PO4(NH2)فٛظفاخ ا١ٌٛز٠ا اٌّادج إٌاذدح 

2-2-3   

 ِٓ اٌساشر . (ml 50)اخر  1-

 ( (ml 63اٌسدُ اٌّعرٍٙه  8)pH)ػٕد (DAP)اػ١ف ٌٗ )ِسٍٛي الا١ِٔٛا( ٌٍسظٛي ػٍٝ  2-

 :) فٛظفاخ الأ١َِٔٛٛ اٌثٕائ١ح (   (DAP) ٔرائح ذس١ًٍ ّٔٛذج

P2O5   1.9 g/L       ,N2  6% 

 :أخس٠د تطس٠مح ذعّٝ  ذس١ًٍ اٌفعفٛز حم٠ؽسْ إ

1-Detrminatiom of phosphorous by U.V – visible Spectrophotometer . 

 :  أخس٠د تطس٠مح ذعّٝ ْ ؽس٠مح ذس١ًٍ إٌرسٚخ١ٓاٚ

2-Kjeldal method for determinationof total Nitrogen  
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 (Phosphogypsum)ٚاٌظٍة اٌرٞ ٘ٛػثازج ػٓ  DAP)) ِسٍٛي ٛػر اٌؼٕاطس اٌّٛخٛد ف٠ٟ : (2اٌددٚي )

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 (2)ذدستح  -3-3

 :سسازج خطٛج ذسو١ص اٌساشر تاٌ ٚأػ١فد٘رٖ اٌردستح  خزؼس

 .ِاء ٚػغ ٌٍرسس٠ه ِغ اٌسسازج  (ml 400) خرأ 1-

 . وس اٌفٛظفاخ اٌّسوصطِٓ  ((g 50اػ١ف  2-

 . H2SO4))زاِغ اٌىثس٠ر١ه اٌّسوص  (ml 200)اػ١ف 3- 

 .( hrs 3ٚاٌرسس٠ه ٌّدج ) ذسن اٌّص٠ح ِغ اٌرعو4ٓ١- 

 .زشر اٌّص٠ح ٚ٘ٛظاخٓ تاظروداَ لّاغ ٌٍرسش١ر 5- 

 ٠ؼصٜ  ٚاٌٍْٛاٌساشر ِٓ )ػد٠ُ اٌٍْٛ( اٌٝ )تٕٟ ِسّس( ٌْٛ  ١سزدُ إٌظف فرغ إٌٝخر اٌساشر ٚزوص أ6- 

 .( Feاٌسد٠د )ػٕظس ٌٛخٛد 

 . اٌٝ اٌرس١ًٍ ( (pH=2ازظً ّٔٛذج ِٓ اٌساشر اٌرٞ ٌٗ 7- 

 ٔر١دح اٌرس١ًٍ 

P2O5 =   3.2355 g/L  

ِٓ  ( (ml 200ظرٍٙه زدُ أٚ (DAP)ِٓ اٌساشر اٌّسوص ِٓ اٌوطٛج اٌعاتمح ٌرسؼ١س  (ml 100) اخر 8-

 ١ٌpH =8عرمس ػٕد  ((NH4OHِسٍٛي الا١ِٔٛا 

 

 

Phosphogypsum 

PPM)) 

 ظائً تدْٚ ذسش١ر

DAP)) 

PPM)) 

 .No اظُ اٌؼٕظس

82.42 8.0 Fe 1 

12.00 1.8 Cr 2 

0.18 0.1 Cu 3 

0.001 0.001 Zn 4 

0.071 0.057 Mn 5 

0.099 0.505 Co 6 

1.017 0.64 Ni 7 

0.162 16.43 Ca 8 

148.4 0.74 Mg 9 

2.42 1.28 K 10 

Nil Nil Mo 11 

0.033 0.033 Cd 12 

0.56 1.21 As 13 

0.011 0.102 Pb 14 

2.17 3.06 Hg 15 
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  pH = 8اٌساشر تؼد ذؼد٠ً اٌداٌح اٌساِؼ١ح (DAP) ذس١ًٍ ٔرائح 

N2=8.06% 

 

P2O5=3.018g/L 

 

Cd=0.022ppm 

 

Hg=2.17ppm 

 

Pb=0.13ppm 

 

Fe=172.77ppm 

 

 

ٚإٌرائح اذج ٌرس١ًٍ اٌساشر ٚاٌساظة إٌّ . أزظٍد g 26.3) ) شْ اٌساظةٚواْ ٚ DAP))زشر ِسٍٛي 

 (3)ِٛػسح فٟ اٌددٚي 

 

 ( اٌساشر ٚاٌساظةDAPح ذس١ًٍ اٌداب )ئ( ٔرا3اٌددٚي )

 

 

 

 

 

 

 

 

  (3) ذدستح

 -ٚوّا ٠أذٟ :خطٛاخ اٌردستح اٌعاتمح ػٍٝ زدس اٌفٛظفاخ اٌواَ  أػ١دخ

 .ظوٓ ِغ اٌرسس٠ه ِٚاء  (ml 400)خر أ 1-

 .ِٓ زدس اٌفٛظفاخ اٌواَ  ((g 50 أػ١ف2- 

 .ِٓ زاِغ اٌىثس٠ر١ه اٌّسوص  (ml 200)  أػ١ف3- 

 . (hrs)  3ظوٓ اٌّسٍٛي ٌّدج           4- 

 .لّاغ  (فٍرسِسشر ) ٓ تاظروداَاخزشر اٌّسٍٛي ٚ٘ٛ ظ5- 

 . ٌْٛ )تٕٟ ِسّس( إٌٝإٌظف فرسٛي  إٌٝ زوصاٌساشر إٌاذح اٌرٞ ٠ثدٚ )ات١غ ػىس(6- 

        تاظروداَ ِسٍٛي الا١ِٔٛا ٚاظرٍٙه زدُ (DAP) ٚزٛي إٌٝ (pH=2)( ِٓ اٌساشر ٚاٌرٞ ml 50)اخر 7- 

(150 ml ) ١ٌعرمس ػٕد(pH=8). 

 

 (DAP)( ٠ٛػر ٔرائح  ذس١ًٍ اٌساشر اٌساِؼٟ ِٚسٍٛي 4ٚي )اٌدد

Pb (ppm) Cd (ppm) Fe (ppm) Hg (ppm)    اظُ اٌؼٕظس 

 اظُ اٌّسٍٛي 

 اٌساشر 0.18 361.4 0.053 0.057

 )اٌّسوص اٌساِؼٟ (

 ِسٍٛي اٌداب 0.13 175.4 0.05 0.082

 (DAP  ) 

 

زظٍد ّٔاذج ٌٍرس١ًٍ ٚٔرائدٙا ِٛػسح فٟ ( . أ(g 24.5( ٚواْ ٚشْ اٌساظة DAPزشر اٌداب )

 (5اٌددٚي )

 .No اظُ اٌؼٕظس ((ppmاٌساشر  اٌساظة 

0.29 % 49.05 Fe 1 

0.0003 % 0.415 Pb 2 

0.0023 % 2.13 Hg 3 

0.001 % 0.25 Cd 4 

0.0081 % 216.21 Zn 5 

0.31 % 18.96 Ca 6 



وزارة الصٌاعت والوعادى                                                  الخلاصاث الوىسعت لبحىث وزارة الصٌاعت والوعادى               
    7102 هيأة البحج والتطىير الصٌاعي                                                                                     

ـــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ  

733 

 

 ( اٌظٍة ٚاٌساشرDAP( ٔرائح ذس١ًٍ اٌداب )5اٌددٚي )

 

 

 

 

 

 

 

 

 الٌتائج والوٌاقشت
 ٚإخساء اٌرسا١ًٌ ٌغسع ِؼسفح ٔعة خر ّٔاذج ِٓ خاَ اٌفٛظفاخ ٚاٌواَ اٌّسوص ٚورٌه ِٓ اٌدثطأذُ  -1

فٟ اٌواَ ٚاٌّسوص ِرمازتح ( ٚٔلازع اْ ٔعة اٌؼٕاطس 1اٌّٛخٛدج ف١ٙا ٚإٌرائح ِٛػسح فٟ اٌددٚي ) اٌؼٕاطس

 ٌواَ .اٌدثط فأْ ٔعة اٌؼٕاطس الً ِٓ ااِا فٟ 

تؼد إخساء اٌردازب تأخر ّٔٛذج ِٓ اٌسدس اٌفٛظفاذٟ ٚإذاترٗ فٟ زاِغ اٌىثس٠ر١ه ِٚسٍٛي الا١ِٔٛا ٌغسع  2- 

( ٠ٚٛػر اٌددٚي اْ اٌعّاد إٌاذح ٠سرٛٞ 2( ٚٔرائح اٌرس١ًٍ ِٛػسح فٟ اٌددٚي )DAPاٌسظٛي ػٍٝ اٌداب )

 .ٌد ٚاٌصٔه ( ٚ٘رٖ اٌؼٕاطس ذؼرثس ِّٙح ٌٍٕثاخ ػٍٝ ٔعة ِٓ اٌؼٕاطس اٌظغسٜ ِثً ) اٌسد٠د , إٌساض , اٌىٛتا

ذُ ل١اض ٔعة  (pH=8)( ٚتؼد ذؼد٠ً اٌداٌح اٌساِؼ١ح اٌٝ DAPذُ ذسؼ١س ّٔٛذج آخس ِٓ ظّاد اٌداب ) 3-

 ( ز١ث ٠سرٛٞ اٌعّاد إٌاذح ػٍٝ اٌؼٕاطس اٌظغس4ٜ) ٚ (3ٚي )ااٌؼاطس اٌّٛخٛدج ٚإٌرائح ِٛػسح فٟ اٌدد

( ز١ث ٔلازع اْ اٌعّاد إٌاذح ٠سرٛٞ 5،4اٌعّاد ٚٔرائدٗ ِٛػسح فٟ اٌدد١ٌٚٓ ) ذُ ذسؼ١س ّٔٛذج آخس ِٓ 4-

 ١ٌح ِٓ اٌسد٠د ٚاٌىاٌع١َٛ .اػٍٝ ٔعة ػ

اٌرٚتاْ فٟ ح ل١ٍٍ ٟ، ذرىْٛ أظاظا ِٓ اٌىاٌع١َٛ ثلاثٟ اٌفٛظفاخ ٚ٘ اٌفٛظفاخ ٘ٛ ػثازج ػٓ ِادج ؽث١ؼ١ح5- 

وع١د اٌىستْٛ ٟٚ أئإردف١ف ٚاٌرٕم١ح )إشاٌح اٌّٛاد اٌؼؼ٠ٛح ٚثتس١ث لا ٠رُ اظروداِٙا ِثاشسج ٌٚىٓ تؼد اٌ، اٌّاء

اٌّصدٚج ٚفظٍٗ ِٓ اٌط١ٓ ....( ز١ث ذؼرثس فٛظفاخ اٌىاٌع١َٛ اٌثلاث١ح ِٓ أُ٘ ِشرماخ الأظّدج اٌفٛظفاذ١ح 

 .(H3PO4)  اٌّعرودِح فٟ اٌصزاػح ٚزاِغ اٌفٛظفٛز٠ه

 

   الوصــــادر
-1 The British Sulphurs Corp. Thud, Thesis of Phosphates in Food, Phosphates of  

Potassium.; 1981, 31 ,111. 

-2 G.S. Migasakaqi, L.C. David & L. Agron, J.U.S.A.,1997, 89, 742. 

-3 British Pharmacopoeia, U.K. London .; 1993, 104 (177), 538 
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 .No اظُ اٌؼٕظس (ppmاٌساشر ) (ppmاٌساظة )

0.21 % 36.93 Fe 1 

0.0002 % 0.621 Pb 2 

0.0007 % 1.48 Hg 3 

0.0006 % 0.29 Cd 4 

0.0116 % 18.54 Zn 5 

0.15 % 38.31 Ca 6 

http://www.google.es/search?tbo=p&tbm=pts&hl=en&q=ininventor:%22H+Berglund%22
http://www.google.es/search?tbo=p&tbm=pts&hl=en&q=ininventor:%22H+Berglund%22
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77- Preparation of  Hydrazine Hydrate from Urea and Sodium 

Hypochlorite 
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Abstract 

Many methods for production of Hydrazine Hydrate are stated in the literature. The 

best method was selected ( urea process ) depending on availability of raw materials in 

Al-Furat State Co. for Chemical Industries, local market, method of applicability and 

feasibility.      

The synthesis of hydrazine from urea and sodium hypochlorite was studied                          

(Urea Process). Concentration of  reactants (6 - 14 %) NaOCl , urea (34.1 g) , NaOH 

(47.8  g) , gelatin ratio (0 - 0.57 g) , reaction temperature (90 - 110 °C)  were studied 

to determine their effects on the production of hydrazine in order to obtain higher 

concentration , the mixing rate was (120 rpm). 

Hydrazine detection and determination test has been done in the labs of Al-Furat State 

Co. using colorimetric method and oxidation with potassium iodate method. 

Additionally, samples were tested by iodemetric method in the lab of T.P.S. 

(Treatment Water Unit in Al-Mussayab Power Station). The results showed that 

highest concentration of hydrazine hydrate of (52 %) was obtained at (14 %) NaOCl , 

urea (34.1 g), NaOH (47.8g) , gelatin (0.47 g) , and reaction temperature of (100 °C) at 

(120 rpm). 

 

Keywords :- hydrazine hydrate , raschig process , urea process , hydrazine detection , 

oxygen scavenger. 

 

Introduction  

Hydrazine , NH2NH2 , the simplest diamine and parent of innumerable derivatives, 

was prepared in (1887) by Curtius as the sulfate salt from diazoacetic ester. Thiele 

(1893) suggested that the oxidation of ammonia or urea with hypochlorite should yield 

hydrazine. F.Rasching (1906) first demonstrated this process, variations of which 

constitute the chief commercial methods of manufacture today
[1]

 . 

The first large-scale use of hydrazine was a fuel for the rocket-powered German ME-

(163) fighter plane during World War ll. Production in the United States began in 

(1953) at the Lacke Charles, Louisiana, plant of the Olin Crop., a facility with a rated 

mailto:furattco@yahoo.com
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capacity of (2040) metric tons/year. From this modest beginning , noncommunist 

capacity has grown to a (1979) level of (35,000 t/year)
 [1] 

.  

Hydrazine is a strong reducing agent; it is used for corrosion control in boilers and 

hot-water heating systems. It is also an oxidizing agent under suitable conditions.  

With two active nucleophilic nitrogens and four replaceable hydrogens, hydrazine is 

the starting material for many derivatives 
[1]

.  

 

Experimental Part 

 Materials: Urea from local markets. Sodium hypochlorite &Sodium hydroxide from 

Al-Furat State Co. Gelatin from local Markets. Distilled water. 

Equipments and Devices: 

•Fume hood.                     • Magnetic stirrer.          • Beakers. 

•Conical flasks.                 •Chiller.                         • Watch glass. 

•Electrical Heater.             •Funnel.                         • Thermometer. 

• Stirring rod                    •Electrical scale.              • Burette.  

• Colorimeter (Neo-comparator / Lovibond / England). 

 Procedure : 

The synthesis of hydrazine from urea and sodium hypochlorite was studied . 

A- Preparation of  NaOCl/NaOH Solution: 

1- Place (355 ml) of (10 %) NaOCl solution in conical flask and cool to (8 °C).  

2- Using a magnetic stirrer add  NaOH to the cooled NaOCl solution (47.8 g) , then 

chill to (5-8 °C).  

B- Preparation of Urea / Gelatin Solution: 

1- Place (3 ml) of water in a (25 ml) beaker. Add (0.47 g) of gelatin , breaking it and 

dispersing  with a stirring rod . Add (15 ml) of boiling water and stir the gelatin until 

dissolved. 

2- Add (20 ml) of  hot water in the (250 ml) beaker. Then add (34.1 g) of urea and stir 

until dissolved. 

3- Pour the gelatin solution into the urea solution and stir until mix. 

C- Preparation of Hydrazine Solution:  

This was done in the hood as hydrazine is toxic. 

1- Place the stir bar in the (1 L) flask and place on the magnetic stirrer / hot plate. 

Insert the funnel in the flask. 

2- Cool hypochlorite solution to (5-8 °C) , set the stir bar at (120 rpm) , then mix with 

urea / gelatin solution. Immediately raise the stir bar speed as required.   

3- The reaction initiates immediately and a snow white foam will rise to fill the flask 

to about the (900 ml) level. After a few minutes the foam begin to subside and the 

solution  turn translucent orange , then  heat up . Turn down the stir rate to prevent 

foam generation. Apply heat steadily to drive the solution to boiling (approximately 
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100°C). The color fade to a pale yellow then to almost clear. The clear color indicates 

the endpoint of the reaction. At this point heating is stopped. 

4- Remove the over flow funnel and place a small watch glass over the mouth of the          

flask to exclude air. The watch glass allow (CO2) to escape and also to prevent a 

vacuum from forming 
[2]

. 

Detection and Determination of Hydrazine Hydrate: 

1-Detection and determination of hydrazine by Colorimetric method
 [3]

. 

2-Determination of Hydrazine by oxidation with Potassium Iodate
 [4]

. 

3-Determination of  Hydrazine by Iodimetric Method in the lab of T.P.S. (Treatment 

Water Unit in Al-Mussayab Power Station). 

 

Results& Discussion   

Firstly, quantitative analysis for the prepared samples has been done using 

colorimetric method by Colorimeter in Al-Furat Co. lab. Obviously, the result was 

positive where they showed a yellow color that indicates the formation of hydrazone 

compounds.  

The effect of gelatin ratio on hydrazine percentage was studied. Different amount of 

gelatin has been taken at the end of each experiment and the amounts of hydrazine 

produced are shown in table (1) . 

The effect of hypochlorite concentration on the percentage of hydrazine  is shown in 

table (2) . 

Table (1) shows the effect of gelatin ratio on the percentage of hydrazine. Table (1) 

shows two conclusions; the first one there is no change in the percentage of hydrazine 

(24 %) at gelatin ratio of (0.24 g). Secondly, it is clearly there is a significantly 

increase in percentage of hydrazine (28 %) at gelatin ratio of (0.47 g) and (0.57 g) 

attributed to inhibition of gelatin for side reactions.   

Table (2) shows the effect of sodium hypochlorite concentration on the percentage of 

hydrazine. Table (2) shows two conclusions ; the first one the percentage of hydrazine 

decrease whenever sodium hypochlorite concentration decreased , Secondly, the 

highest percentage of hydrazine (52 %) at sodium hypochlorite concentration (14%) 

attributed to oxidizing power of sodium hypochlorite  which works as oxidizing  agent 

to urea. 

Table (1) The effect of gelatin ratio on hydrazine percentage (%). 

Hydrazine (%) * Gelatin used in gram 

24 0 

24 0.24 

28 0.47 

28 0.57 
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Table (2) The effect of  NaOCl (%) on hydrazine% product. 

Hydrazine (%) NaOCl (%) 

52 14 

40 12 

40 10 

20 8 

20 6 
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 الخلاصح

فٟٙ ذغذ ؼاظح شثىاخ ٔمً ٚذٛص٠غ اٌطالح  ِٓ اٌظٕاػاخ اٌّّٙح ٚاٌغرشاذ١ع١ح طٕاػح اٌّؽٛلاخ اٌىٙشتائ١ح ذؼرثش

خ راخ اع إٌفطٟ ٚوزٌه اٌّشاوض اٌثؽص١ح اٌرٟ ذؽراض اٌٝ ِؽٛلااٌمطاػاخ اٌظٕاػ١ح تّا ف١ٙا اٌمطوزٌه اٌىٙشتائ١ح ٚ

ٚ٘زا اٌرؼذد فٟ الاعرخذاَ ٠رطٍة ِٛاطفاخ ِرغ١شج تإٌّرط ٚؽشق ذظ١ٕؼٗ.  ِٛاطفاخ خاطح ٌٍؼًّ اٌثؽصٟ 

ح ١ٌّىا١ٔى١ح ػٍّٙا إٌظش٠ عظٔٛاػٙا ٚذشو١ثٙا ٚالأأشتائ١ح ٚاٌّؽٛلاخ اٌىٙ اعرخذاَعرؼشع اٌثؽس اٌغا٠ح ِٓ أ

                    .    ٚ٘ٛ اٌمٍة اٌؽذ٠ذٞ حاٌىٙشتائ١ حح ٌٍّؽ١ٌٛرؼٍك اٌثؽس تاؼذ اٌّىٛٔاخ اٌشئ١غٌٍثؽس ٌ وأعاط

ظضاء اٌّؽٛي اٌىٙشتائٟ أاٌمٍة اٌؽذ٠ذٞ ٚ٘زا تذٚسٖ ٠ؽذد اٌّٛاطفاخ اٌرظ١ٕؼ١ح ٌثالٟ  لا ٔراضذٛظذ ػذج ذم١ٕاخ 

فؼً اٌرم١ٕاخ ِٓ ٔاؼ١ح ( ٟٚ٘ ِٓ أWound Coreٟ٘ اٌمٍة اٌؽٍمٟ )اٌؼاِح ٚاٌرم١ٕح اٌّغرخذِح فٟ ششوح د٠اٌٝ 

 لاؼرىاس( ٌخؾ أراض اٌمٍة ١ٍِْٛ ٠ٛسٚ 5)ٚعٌٙٛح اٌظ١أح ٌٚىٓ وٍف اٌّىٕٕح ػا١ٌح ظذا  ٚاٌىفاءجلأراض اٌىّٟ ا

 ْ ٘زٖ اٌّىائٓإ . ٌلإٔراضاٌى١ّح اٌؼا١ٌح  ا٠ؼٛػٙ ٖ اٌىٍفح اٌؼا١ٌحششور١ٓ ٌظٕاػح ِىائٓ ذظ١ٕغ اٌمٍة اٌؽٍمٟ ٚ٘ز

ىرش١ٔٚح ٚاٞ اػافح ذرطٍة لٛاٌة ٌالاض ٌٍّاوٕح ِغ تشاِعٙا تأراض اٌمٍة اٌؽٍمٟ راخ لٛاٌة ِؽذدج ذخظ اٌّخرظح

  .تؼغ اظضاء اٌّاوٕح ٠ؼاف اٌٝ وٍفح اٌّاوٕح ٠ثٍغ ػششاخ الاف اٌذٚلاساخ  ٚتشاِط ٚذغ١١ش

٠ؽىُ اٌمٍة اٌؽذ٠ذٞ اٌزٞ ٛلاخ راخ ِٛاطفاخ خاطح ٚتاٌزاخ ِٛاطفاخ رطٍة ِؽ٠اٌمطاػاخ اٌظٕاػ١ح  ػًّ ْإ

اٌمٍة اٌخاص ٌٙزٖ اٌّؽٛلاخ ذىْٛ ِعذ٠ح ِٓ  لا ٔراضاٌّظٕؼح ٌزا ذطٍة ا٠عاد ؽش٠مح  ِٓ اٌششوح تّٛاطفاخ ف١ٕح

الا  لا ٠ّىٓٚاٌزٞ إٌاؼ١ح  الالرظاد٠ح ف١ٍظ ِٓ اٌّؼمٛي اظشاء ذؽ٠ٛش فٟ اٌّاوٕح ٠ىٍف اػؼاف عؼش اٌّؽٌٛح 

 .ِؽٌٛح تا١ٌَٛ  35)) الإٔراضتٛاعطح اٌششوح اٌّظٕؼح )و١ٛسن الاٌّا١ٔح( ػٍّا اْ ذٛلف اٌّاوٕح ٠ؤخش 

فٟ اٌمطاػاخ اٌظٕاػ١ح   ٍمٍٛب اٌؽذ٠ذ٠ح ٌٙزٖ اٌّؽٛلاخ اٌّّٙحإٔراض ٌؽش٠مح  لإ٠عاد ٌٚلأعثاب آٔفا اطثؽد اٌؽاظح

ٔٛاع ظذ٠ذج ِٓ اٌّؽٛلاخ اٌرٟ أٔراض إذُ اترىاس ٘زٖ اٌطش٠مح )اٌشفغ ٚالاػافح( اٌرٟ ِىٕد اٌششوح ِٓ مذ ٚإٌفط١ح ف

 . أراظٙا عاتما ؼزسر٠ واْ

 

 . ٌىٙشتائ١حِؽٛلاخ اٌطالح ا، اٌمٍٛب اٌؽذ٠ذ٠ح  -: لكلماخ المفتاحيحا

 

 المقذمح

 :اٌثؽس  ٘ذف

٠ؽراظٙا اٌمطاع  اٌرٟ ّٕط١حاٌغ١ش ؼاظح ٌرظ١ٕغ اٌمٍٛب اٌؽذ٠ذ٠ح اٌّغرخذِح فٟ تؼغ أٔٛاع اٌّؽٛلاخ  ٕ٘ان

 . (KV(6.6&3.3اٌظٕاػٟ ٚإٌفطٟ ٚخاطح خطٛؽ 

فٟ اٌّىائٓ   اٌمٍٛب اٌؽذ٠ذ٠ح ٌٍّؽٛلاخ اٌخاطح اٌرٟ لا ذرٛفش ٌٙا لٛاٌة إ٠عاد ؽش٠مح لإٔراضإٌٝ  اٌثؽس ػّذ

ِٚشاوض اٌششوح لإٔراض ِؽٛلاخ راخ ذظ١ُّ خاص ٌٍششواخ اٌظٕاػ١ح ٚاٌمطاع إٌفطٟ  الاخرظاط١ح اٌرٟ ذؽراظٙا

 . اٌخاطحتّا ف١ٙا اٌّؽٛلاخ راخ اٌّٛاطفاخ  اٌششوح تئٔراض وافح أٔٛاع اٌّؽٛلاخ اٌرضاَ ٠ّصً اٌثؽٛز ٚ٘ٛ
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 : ٔظش٠ح ػًّ اٌّؽٛي اٌىٙشتائٟ -1

فئْ اٌر١اس ٠ٌٛذ ِعالاً  H.V Coils) (1)) ٌٍّؽٛي اٌىٙشتائٟػٕذ ِشٚس ذ١اس وٙشتائٟ ِرٕاٚب فٟ ٍِفاخ الإدخاي 

ٚ٘زا اٌّعاي ٠ٌٛذ لٛج دافؼح وٙشتائ١ح  (Iron core) داخً اٌمٍة اٌؽذ٠ذٞ ( (Фِغٕاؽ١غ١اً ٠شىً دائشج ِغٕاؽ١غ١ح

الإخشاض  فٟ ٍِفاخ
[2] 

(L.V Coils) داٞاح ٌؼًّ اٌّؽٛي ٠غرخذَ لأْٛ فش١اٌمٛا١ٔٓ اٌشئ١غ شرماقٚلأ
  

.
[1]

 
 

 V= N dФ/dt …at(1/2)→ V1\V2=N1\N2   ----------- (1) 
[2]

  

V1ٟفٌٛر١ح اٌٍّف الاترذائ :  ،V2ٞٛٔفٌٛر١ح اٌٍّف اٌصا :  ،N1ٟػذد ٌفاخ اٌٍّف الاترذائ :  ، N2 ػذد ٌفاخ اٌٍّف :

 . ٌصأٛٞا

( ٠ىV= N dФ/dtْٛداٞ )اِؼادٌح فش شرماقأْ ئف ظ١ث١ٗ( ِٛظثح Фِٛظح اٌف١غ اٌّغٕاؽ١غٟ ) اػرثاسٚػٍٝ 
[3]  

V= 4.44 N Ф =4.44N B A      ---------------------- (2) 
[2]

 

 ي اٌىٙشتائٟخشاض اٌّؽٛإا ٌرؽم١ك فٌٛر١ح ٠ٙعة اٌّؽافظح ػ١ٍاٌرٟ ( Aْ ِغاؼح ِمطغ اٌمٍة )إذٛػػ  (2)اٌّؼادٌح 

 ٌىٙشتائٟ ٠ظاؼثٗ ٔٛػاْ ِٓ اٌؼ١اػاخْ ػًّ اٌّؽٛي اإ
  [1] 

: 

I)خغائش اٌؽًّ )إٌؽاع١ح(=  -1
2
*R)  . 2-  = ٚصْ اٌمٍة(1.22خغائش اٌلاؼًّ )اٌؽذ٠ذ٠ح( ٚذؽغة ذظ١ّ١ّا * 

(kg)) *1.15   
[2] 
. 

 : (Wound Core) اٌمٍة اٌؽذ٠ذٞ اٌؽٍمٟ -2

ذظ١ٕغ ِؽٛلاخ اٌرٛص٠غ  فٟ اٌّغرخذَ  (Wound Core) ٠ذ٠ح ِٓ إٌٛع اٌؽٍمٟػٍٝ لٍٛب ؼذ ٕفز عر اٌؽاٌح اٌرٟ

٠ّىٓ  لطاس لاذٕرط تّىائٓ راخ لٛاٌة ِؽذدج الأ ٔٙااٌؼاِح، ١ِٚضج ٘زٖ إٌٛػ١ح أ ششوح د٠اٌٝ ِٓ لثً ذٕرط اٌرٟ

ٌة خاطح اتمٛ ظاٌؽٍمٟ ػٍٝ شىً دائشٞ ِٚٓ شُ ٠ىثاٌمٍة  ٠ٕرط، ِغ تشٔاِط ذظ١ّّٟ ٠ٕظُ ػًّ اٌّاوٕح ذغ١١ش٘ا

اداخ ٚذصث١د ظٙالإ لإصاٌح( Furnace Annealing) فشاْ اٌرٍذ٠ٓأ فٟ اٌشىً اٌشتاػٟ الأػلاع ِٚٓ شُ ٠ذخً ١ٌأخز

 . (1) شىًاٌاٌشىً وّا ِث١ٓ فٟ 

 

 

                                                                 

 

 

 

 

 

 ٌّاوٕح اٌٍف (Wound Core)ٞ ٠ّصً ِخطؾ أراض اٌمٍة اٌؽذ٠ذ (1) شىًاٌ

 الجانة العملي

 : أراض اٌمٍٛب اٌؽذ٠ذ٠ح ٌٍّؽٛلاخ اٌخاطح -1 

ف١ّا ٠أذٟ ِصاي ػٍٝ إؼذٜ ٘زٖ اٌّؽٛلاخ اٌرٟ ذغطٟ ظ١ّغ الأِٛس اٌؼ١ٍّح ٚاٌؽغات١ح ٌثالٟ أٔٛاع اٌّؽٛلاخ اٌخاطح 

 .( KV 3.3/0.416ذؽ٠ًٛ ) (KVA 400)إٌّرعح تٙزٖ اٌطش٠مح ٟٚ٘ ِؽٌٛح 

 (H=240 , B=75 , F=270 , E=70) (O)ٟ٘ ٌٍخاسظٟ  ٌٍمٍة اٌؽذ٠ذٞفٟ اٌّؼط١اخ اٌرظ١ّ١ّح الأتؼاد 

، ٚ٘زٖ الأتؼاد ذماسْ تاٌشِٛص ا٢ذ١ح ِٓ خاسؽح اٌمٍة اٌؽذ٠ذٞ  (H=240, B=145*270E=70) (Iٌٍٚذاخٍٟ )

ٌة اٌىثظ غ١ش ٟٚ٘ لٛا (E & F  (لاؼظ أ٠ْ( 1( ِٓ اٌعذٚي )1شىً )اٌاٌّث١ٕح فٟ  (H*E*F*Bاٌم١اع١ح )

 . (132)فئْ ألشب لاٌة ٘ٛ  (EIٚ ) (70)ٚ٘ٛ اٌماٌة   ( (Eоإٌٝ ألشب ألً ل١اط  ًِرٛفشج ف١ظ
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  ( ٠ٛػػ لٛاٌة اٌٍف ٚاٌىثظ ٌٍمٍٛب اٌؽذ٠ذ٠ح ٌّىائٓ اٌٍف ٚاٌىثظ1ظذٚي )
[4]

  
 

 
 

   5 = 70 – 75 ٘ٛ: ت١ٓ اٌرظ١ّّٟ ٚاٌؼٍّٟ (Eо)إرْ فشق اٌم١اط 

    265=5-270: إر ٠ظثػ ( (Fоٚ٘زا اٌفشق ٠ٕمض أ٠ؼاً ِٓ 

    Bо=70+5/2=72.5     ػٕذ اٌرشغ١ً ػٍٝ اٌّاوٕح. ( (Bٚ٘زا اٌفشق ٠ؼاف إٌٝ عّه اٌمٍة 

 EI                             13=132-145=ت١ٓ اٌرظ١ّّٟ ٚاٌؼٍّٟ ٘ٛ:  ( (EIأِا فشق اٌم١اط 

 FI =                      257=13-270: ذظثػ ل١ّرٗ اٌعذ٠ذج ( FI)غٗ ػٍٝ ٚ٘زا اٌفشق ػٕذ ػى

        BI=70+13/2=76.5ػٕذ اٌرشغ١ً ػٍٝ اٌّاوٕح  ((Bإٌٝ عّه اٌمٍة ٚ٘زا اٌفشق ٠ؼاف 

 ٌٚؽغاب ل١ُ ألطاس اٌماٌة اٌذاخٍٟ ٌٍف اٌمٍة اٌؽذ٠ذٞ ِٓ ذغاٚٞ ِؽ١طٟ اٌّغرط١ً ٚاٌذائشج 

Cо=70*2+265*2=670→ Aо= Cо/π=670/3.14=213.4  

CI=132*2+257*2=778→ AI= CI/π=778/3.14=247.8  

( ألشب ل١ّح 212.5( اٌزٞ ل١ّرٗ )(005ٚظذ أْ لاٌة سلُ ( A( ؼمً )1لٛاٌة ٌف اٌمٍة ِٓ اٌعذٚي ) ٚلاخر١اس

(Aо)  ٛ٘ ٓ(2)٠مغُ ػٍٝ  ((0.9 = 212.5 - 213.4ٚاٌفشق ت١ٓ اٌم١ّر١ ( ٠ٚؼافB       ٠ٚظثػ )

(75+0.9/2=75.45 = Bо.) 

( ٠ٚىثظ اٌمٍة mm 0.45)٠ضاي ِٓ اٌذاخً عّه  (mm)  75.45 ( ٚعّه212.5)تؼذ إوّاي اٌٍف ػٍٝ لاٌة 

ِٓ داخً اٌمٍة  ( (mm 5ٚتؼذ اٌرٍذ٠ٓ ٚشثاخ اٌشىً ذشفغ اٌمٛاٌة ٠ٚضاي عّه ِمذاسٖ  (265*70تمٛاٌة )

ٚتّا أْ  (248.1)( ٚل١ّرٗ 1ِٓ اٌعذٚي )  (009)٘ٛ سلُ  (A)أِا اٌمٍة اٌذاخٍٟ فئْ ألشب لاٌة ٌف  اٌشتاػٟ.

٠ٍف  .(٠mm)  0.3ىْٛ اٌفشق ألً ِٓ  (2)ٌزا ٠ًّٙ اٌفشق لأٔٗ تؼذ اٌمغّح ػٍٝ  (247.8)اٌم١ّح اٌّؽغٛتح ٟ٘ 

ٚتؼذ اٌرٍذ٠ٓ ٚشثاخ  (257 * 132)٠ٚىثظ تمٛاٌة  (mm 76.5)( عّه 248.1)اٌمٍة ػٍٝ اٌّاوٕح ػٍٝ لاٌة 

 . ِٓ داخً اٌمٍة اٌشتاػٟ (mm)  6.5مٛاٌة ٠شفغ اٌشىً اٌشتاػٟ ٚفرػ اٌ

ٚ٘ٛ  (75*270*70)=  (O)ٌٍٚمٍة اٌخاسظٟ  (145*270*70)=  (I) اٌذاخٍٟ ٚتزٌه ذظثػ اٌم١ُ إٌٙائ١ح ٌٍمٍة

 اٌّطٍٛب فٟ اٌخاسؽح اٌرظ١ّ١ّح.
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 اٌمٍة تؼذ  ٠ّصً (4(شىً               (٠ّصً اٌّشؼٍح اٌصا١ٔح )ا١ٌذ٠ٚح ((3 شىً               ػٍٝ ٌلإٔراض٠ّصً اٌّشؼٍح الاٌٚٝ  (2) شىً

    ( اٌؽشٛ )الاػافح                  ؼشٛ ششائػ اٌؽذ٠ذ داخً اٌمٍة اٌؽذ٠ذٞ                    (wound)ِاوٕح ٌف اٌمٍة اٌؽذ٠ذٞ     

 

 والمناقشح النتائج

تغثة ػطً اٌّاوٕح  (KVA 100)ِؽٌٛح عؼح  (500)وصش ِٓ أٔراض إػافح فٟ ؽش٠مح اٌشفغ ٚالا اعرخذِدٌمذ  1-

 . )س١ٍِْٚٛ ٠ٛ 2 (ِاوٕح اخشٜ تغؼش اعرٛسدخاٌخاطح تٙا ؼرٝ 

 ِغرّش .الأراض ٚتٙزٖ اٌطش٠مح  (ذُ أراض اٌؼششاخ ِٓ اٌّؽٛلاخ اٌخاطح )غ١ش إٌّط١ح 2-

اٞ ادٔٝ ِٓ اٌم١ّح  (ػّٓ اٌّغّٛغ تٗ)ٙزٖ اٌطش٠مح اْ اٌخغائش اٌؽذ٠ذ٠ح )اٌلاؼًّ( ٌٍّؽٛلاخ إٌّرعح ت 3-

ٌٍّؽٛلاخ إٌّرعح تٙزٖ اٌطش٠مح  ععٍداٌزٞ ٠ث١ٓ اٌخغائش اٌؽذ٠ذ٠ح اٌرٟ  (2اٌرظ١ّ١ّح ٚوّا ِٛػػ تاٌعذٚي )

 .  ٌّٕارض ِٓ ٘زٖ اٌّؽٛلاخ ِماسٔح ِغ اٌخغائش اٌرظ١ّ١ّح

 

 ٚالاػافحٌّٕارض ِؽٛلاخ أرعد تطش٠مح اٌشفغ ( ٠ث١ٓ اٌخغائش اٌّغعٍح ِماسٔح تاٌخغائش اٌرظ١ّّح 2ظذٚي )

 

 1.15(* m*1.22اٌخغاسج اٌرظ١ّ١ّح =) اٌخغاسج اٌّغعٍح اٌشلُ اٌرغٍغٍٟ (KVAاٌّؽٌٛح ) عؼح خ

1 100- 11/0.416 DO15249 300 W 360.5 W 

2 400 -3.3/0.416 DO418385 948 W 1226 .4 W 

3 630 -6.6/0.416 DO65532 1060 W 1450 W 
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 تحىٌر المنظىمت الهٍذرولٍكٍت لمنشار قطع المعادن الترددي -79

Modification the Hydraulic System for Reciprocating Hacksaw-79 
 ، علاء حسٍه ابراهٍم ، عباش عىاد علً كاظم أحمذ جاسم ، قاسم حسٍه محمذ سعٍذ

 شركت دٌالى العامت

info@dialacompany.com 

 

 الخلاصت 

ٗذأشٞش  ، فٜ قطغ ٍخريف أّ٘اع اىَؼادُ ٗتَخريف اىقٞاعاخ اىَغرخذٍح ػطو ٍامْح قطغ اىَؼادُ )اىَْشاس اىرشددٛ(ُ إ

يَامْح ى ٕزٓ اىششمحٗىؽاظح  ؛ الاؼرٞاؽٞح ٍ٘ادٕا دٍناّٞح اطلاؼٔ تغثة ّفااٗػذً  ششمح دٝاىٚ اىؼاٍحإّراض ػيٚ  ػطيٖا

ىٖزٓ  تؽس ٕذف إىٚ اػادج اىؽٞاج  أظشٛذ ٗراخ أعؼاسٍشذفؼح ٍِ ٍْشأ ػاىَٜ ٍؼرَ مّٖ٘ااىؼَيٞح الإّراظٞح ىذٍَٝ٘ح 

اىَؽ٘س ػيٚ  حاىؼطو تشنو دقٞق ٕٗ٘ ػطو اىَؼخح اىَنثغٞح  اىرٜ ذأخز ؼشمرٖا ٍِ ماٍ ؼذداىَامْح اىَر٘قفح ٗذشغٞيٖا. 

 : ذشددٝح ٗاىصاّٞح : تؼَيٞرِٞ الأٗىٚ مّ٘ٔ ٝنُْ٘اء ػَيٞح اىقطغ اىؽشمح اىؼَ٘دٝح أشؼخ اىٖٞذسٗىٞل إىٚ ٍنثظ ذ ٗ اىقلاب

)ٍؼخح  ػِ اىَؼخح اىَنثغٞح اىَغؤٗىح ػِ اىؽشمح اىؼَ٘دٝح ىيَْشاس تَْظٍ٘ح ٕٞذسٗىٞنٞح أخشٙأعرؼٞغَ .  ػَ٘دٝح

 اىعذٝذج ٞح( ٗأػٞذ ستؾ اىَعَ٘ػح، ذ٘طٞلاخ ٕٞذسٗىٞن ، طَاً ذْظٌٞ اىؼغؾ ، خضاُ صٝد ، ٍؽشك مٖشتائٜ خاسظٞح

اىَامْح تؼذ إمَاه اىشتؾ ٗماّد اىْرائط ظٞذج ٍٗطاتقح ىيَ٘اطفاخ الأطيٞح ٍِ  شغيد. اىرٜ ذؤدٛ ّفظ ػَو اىعضء اىؼاؽو

 . ػَيٞاخ قطغ اىَؼادُ ىَخريف اىقٞاعاخ ٗالأّ٘اع ٗؼغة اىغؼح اىرظََٞٞح ىيَامْح أظشٝد.  ؼٞس اىؽشمح ٗاىغشػح

 

 . ، ٍؼخح ٕٞذسٗىٞنٞح ٍْشاس ذشددٛ،  قطغ اىَؼادُ -: الكلماث المفتاحٍت

 المقذمت

تغثة شؽح اىَ٘اد  ػِ اىؼَوٍامْح قطغ اىَؼادُ )اىَْشاس اىرشددٛ( اىَر٘قفح  ذإٔٞو ترؽ٘ٝش إػادج اىؽاىٜ اىثؽس ذْاٗه

الاؼرٞاؽٞح اىخاطح تٖا ٗىنُ٘ ٕزٓ اىَامْح راخ مفاءج ٗدقح ػاىٞح ٗراخ عؼاخ ٍخريفح ىقطغ ػذج أّ٘اع ٍِ اىَؼادُ 

 . ػيٚ الإٝشاداخ اىَاىٞح ىيششمح أشش عيثا  ػيٚ اىؼَيٞح الإّراظٞح ٗتاىراىٜ ٍؤششا  أطثػ ذ٘قفٖا ٗلإَٔٞح ػَيٖا ٖا ذفاع شَْسٗلا

اىَؼخح اىَنثغٞح اىَغؤٗىح ػِ اىؽشمح اىؼَ٘دٝح ىيَْشاس تَْظٍ٘ح ٕٞذسٗىٞنٞح أخشٙ ذؼطٜ  تاعرثذاهظشٙ اىؼَو  ىقذ

اىَْظٍ٘ح  اىَؼادُ. ذرنٍُ٘٘اطفاخ اىقطغ ٍِ عشػح ٗمفاءج ىَخريف أّ٘اع  ّفظ ػَو اىَؼخح اىغاتقح ٍغ اىؽفاظ ػيٚ

صٝد ٗذ٘طٞلاخ  اىٖٞذسٗىٞنٞح اىعذٝذج ٍِ ٍؼخح خاسظٞح ٍغ ٍؽشك مٖشتائٜ ٗطَاً ذْظٌٞ اىؼغؾ ٗمزىل خضاُ

إَٔٞح اىثؽس ْشاس ظٞذ ٗػَِ اىَ٘اطفح اىَطي٘تح, ٗاُ اىَ ستؾ اىَْظٍ٘ح إىٚ اىَامْح ماُ ػَو ٗتؼذ ،أخشٕٙٞذسٗىٞنٞح 

 .الإّراظٞح مَا  ّٗ٘ػا  ذنَِ فٜ إػادج اىَامْح ىيؼَو ٗاىَغإَح فٜ اىؼَيٞح 

 

 الجسء النظري

  : اىَؼخح اىَنثغٞح -1

٘ٛ فٜ أػلإا ػيٚ فرؽرِٞ ذغيقَٖا )طَاٍاخ(. ذرظو اىفرؽح عط٘اّح ذؽارؽشك تشنو ذشددٛ فٜ ٍذرأىف ٍِ ٍنثظ 

عط٘اّح ػغؾ ٝل اىَنثظ إىٚ الأعفو ْٝشأ فٜ الاذؽش . ػْذ اىذفغٞح تأّث٘ب ظو اىفرؽح اىصاّالأٗىٚ تأّث٘ب اىغؽة ٗذر

، فٞذفغ  ظ تاىظؼ٘داىغائو ػثش أّث٘ب اىغؽة. ٗػْذئزٍ ٝثذأ اىَنث َٝرضٍْخفغ ٝؤدٛ إىٚ فرػ طَاً اىغؽة ٗتاىراىٜ 

 ٝذفغً اىذفغ ؼٞس فٜ ش٘ؽ الاٍرظاص سافؼا  ػغؾ اىغائو ٍٗغيقا  طَاً الاٍرظاص ٗفاذؽا  طَا أٍرضاىغائو اىزٛ 

       . (1مَا ٍ٘ػػ فٜ شنو ) ػثشٓ إىٚ أّث٘ب اىذفغ وَ اىَنثظ اىغائ
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 ( ٝ٘ػػ ػَو اىَؼخح اىَنثغٞح1شنو )

  : ظضاء اىشئٞغح ىيَؼخح اىَنثغٞح الا

 (.Piston or Plungerاىَنثظ اٗ اىناتظ ) 1-

 .(Crank Shaft) د اىَشفقػَ٘ -2

 (.Cylinderالاعط٘اّح ) -3

 (.Cross Head) اىشأط اىَْضىقح -4

 .(Connecting Head) رساع اىر٘طٞو -5

 .( (Outlet Check Valveطَاً اىطشد  -6

 .(Inlet Check Valveطَاً اىغؽة ) -7

   .(Seal) ؼيقاخ اىؽش٘ -8

                                           

 : اىظَاً اىلاسظ٘ػٜ - 2

ٝغرخذً فٜ اىذٗائش اىٖٞذسٗىٞنٞح تشنو ٗاعغ ٗٝناد لا ٝخي٘ ٍْٔ مو ّظاً ٕٞذسٗىٞنٜ ٗرىل ىَا ىٔ ٍِ إَٔٞح مثٞشج فٜ ٕزا 

ٓ ٍؼامظ ٕٗزا ٝعؼو تاىشظ٘ع فٜ اذعا ىٔ ٕزا اىظَاً ىضٝد اىٖٞذسٗىٞل تاىَشٗس فٜ اذعآ ٗاؼذ ٗلا ٝغَػ ٝغَػ ، اىَعاه

( ٍِٗ ballٝرنُ٘ اىظَاً اىلاسظ٘ػٜ فٜ اىْظاً اىٖٞذسٗىٞنٜ ٍِ مشج ٍؼذّٞح ). ٝد فٜ اذعآ ٗاؼذػخ اىضاعرَشاس 

اىضٝد اىث٘اتح ٗاىْاتغ إىٚ ٝذفغ ( ٝ٘ػغ خيف اىنشج ىغيق اىث٘اتح اىرٜ ٝذخو ٍْٖا اىضٝد ٗػْذ اىؼَو spring) ّاتغ

َُ اىعٖح اىصاّٞح تَْٞا لا ٝغَػ ىيضٝد تاىشظ٘ع ٍِ  إىٚ ٍَش ٍشٗس اىضٝد ٝذخواىخيف  ٗ اىث٘اتح ذغيق فرؽح اىذخ٘ه  م٘

( أ -2) لاشناها ذعآ اىَؼامظ.ٜ الااىظَاً دٗسٓ فٜ ٕزٓ اىؼَيٞح ٕ٘ ذ٘ظٞٔ صٝد اىٖٞذسٗىٞل فٜ ٍغيل ٍؼِٞ ٗغيقٔ فٗ

  اىٖٞذسٗىٞنٞح. اىظَاً اىلاسظ٘ػٜ فٜ اىذٗائش ػَوٍنّ٘اخ ٗؽشٝقح  ثِٞذ (خ -2)ٗب(  -2)ٗ

 

                                 
 (خ -2شنو )                                   ب( -2شنو )                                      (أ -2شنو )        

 ػَو اىظَاً أٍثذٝ٘ػػ                     ٝ٘ػػ شنو اىظَاً ٍٗنّ٘اذٔ          اىنشج ٗاىْاتغ            ٝ٘ػػ   
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 : اىَ٘اد اىَغرخذٍح فٜ اىرؽ٘ٝش

 . (L/min6 )ٍؼخح ٕٞذسٗىٞنٞح ٍؼذه اىرذفق  -1

 . صٝد ٕٞذسٗىٞل (L5 )خضاُ صٝد ٝغر٘ػة  -2

                                                  .ٍششػ )فيرش( ذْقٞح  -3

 . (L5 )صٝد ٕٞذسٗىٞل  -4 

 . (2) طَاً اىرؽنٌ تاىٖٞذسٗىٞل ػذد -5

 . ذقاعٌٞ ، طّ٘ذاخ( ،خ )اّاتٞة ذ٘طٞلا -6

 .  ٍؼٖاىيؼَو  ٍ٘ائٌٍؽشك مٖشتائٜ ٝشتؾ ٍغ اىَؼخح ٗ -7

اىَؼخح ٗخضاُ ستطد  ػَيٞح اىرؽ٘ٝش ؼٞس لإظشاءشاس ٍْخطؾ ذ٘ػٞؽٜ ىيَ٘اد اىرٜ ذشتؾ اىٚ اىَٝثِٞ  (3) اىشنو

 .اىٚ ٍناُ ٍْاعة ػيٚ تذُ اىَْشاس اىضٝد

 

 

 شتؾ اىٚ اىَْشاسٍخطؾ ذ٘ػٞؽٜ ىيَ٘اد اىرٜ ذ (3شنو )

 ؽشٝقح اىشتؾ : 

 فٜ   عؽة اىش٘ائة ٗاىَ٘اد اىؼاىقحذْقٞح قثو اىَؼخح ىرلافٜ  (فيرش) ٍششػ . ٗٝصثداىَؼخح اىٚ خضاُ اىٖٞذسٗىٞل ذشتؾ

رشتؾ ٍغ طَاً اىَْشاس تَْٞا ىذخشض اؼذَٕا  ا اّث٘تراُخشض ٍْٖذٝشتؾ الاّث٘ب اىخاسض ٍِ اىَؼخح إىٚ ذقغٌٞ  ،اىضٝد

ح شتؾ طَاً اىرؽنٌ تنَٞح اىٖٞذسٗىٞل ىيغٞطشج ػيٚ عشػٝػْذ تذاٝح مو فشع ، ح ٗذ٘ظٔ ّؽ٘ خضاُ اىضٝدذشتؾ اىصاّٞ

 . شٝق طَاً اىرؽنٌاىضائذ ػِ اىؽاظح اىٚ اىخضاُ ٗٝرؽنٌ تنَٞح ٕزا اىضٝد ػِ ؽّضٗه اىَْشاس. ار  ٝشظغ اىضٝد 

َرعٖح اى اىٖٞذسٗىٞلٝرؽنٌ اٝؼا تنَٞح  اىزٛ ىظَاًٍا اىضٝد اىَرعٔ اىٚ اىَْشاس اٝؼا َٝنِ اىرؽنٌ تٔ ػِ ؽشٝق ٕزا اأ

 اىٖٞذسٗىٞلاٍا  .َؼخح اىعذٝذجاىاىزٛ ذؼخٔ  اىٖٞذسٗىٞل. ٗتٖزا ٝرٌ ذغزٝح ٍنثظ ّضٗه اىَْشاس ػِ ؽشٝق اىٚ اىَْشاس

 .  (4مَا فٜ شنو ) اىضائذ ػِ اىؽاظح فٞؼ٘د ٍشج شاّٞح ػِ ؽشٝق الاّث٘ب اىشاظغ

 
 ىشاظغ ىيٖٞذسٗىٞل اىضائذٝ٘ػػ الاّث٘ب ا (4شنو )    
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 المناقشت والاستنتاج
ػيٚ ػَيٞاخ  ٝؽُظوٍِٗ خلاه ٕزٓ اىؽشمح  ،فٜ اىذٗائش اىٖٞذسٗىٞنٞح ٝؼخ اىٖٞذسٗىٞل ىيؽظ٘ه ػيٚ ؼشمح ٍنثظ

اٍا فٜ ؼاىح اىَْشاس اىرشددٛ )ٍ٘ػ٘ع اىثؽس(  ،ٗ قطغ ٍؼذُ اٗ اٛ شنو ٍِ أشناه اىؽشمح اىَطي٘تحأٍخريفح مرشنٞو 

اىٚ ذ٘قف  ٙاىَنثغٞح ذؼشػد اىٚ اىرقادً ٗالاّذشاس ٗتاىراىٜ ػذً ػخ اىٖٞذسٗىٞل اىٚ ٍنثظ اىرغزٝح ٍَا اد ُ اىَؼخحأف

ٍْظٍ٘ح ٕٞذسٗىٞنٞح ٍغ ٍيؽقاذٖا ػيٚ تذُ  دستط إرؽشٝقح أخشٙ ىؼخ اىضٝد تذه اىَؼخح  أٗظذخ .اىَامْح ػِ اىؼَو

 زٓ اىَْظٍ٘ح ذأخز ؼشمرٖا ٍِ ٍؽشك مٖشتائٜ خاسظٜٕٗ خح اىراىفح اىَظََح داخو اىَامْحرؼ٘ع ػِ اىَؼىاىَْشاس 

 .( ٝ٘ػػ ستؾ اىَْظٍ٘ح اىٚ اىَامْح5ٗاىشنو )

ذٌ اىغٞطشج ػيٚ ػغؾ اىٖٞذسٗىٞل ت٘اعطح ٗ اىَامْح )اىَْشاس اىرشددٛ( تناٍو ؽاقرٔ ٗتذُٗ ؼذٗز اٛ ٍشامو شغيد

 . طَاً إسظاع اىٖٞذسٗىٞل اىضائذ إىٚ اىخضاُ

ْظٍ٘اخ ظذٝذج ٗترظاٌٍٞ ٍرْ٘ػح ذخريف ػِ ذظٌَٞ اىَظْغ ػْذ إطلاغ اىَنائِ ٗاىَؼذاخ أٍناّٞح إػافح ٍ اىثؽس ؼقق

 اىؽظ٘ه ػيٚ ّرائط ٍشاتٔ ىْرائط اىرظاٌٍٞ الأطيٞح ىيَنائِ.ٗاىَر٘قفح 

ٝ٘ػػ أؼذ اىَؼادُ ( 6ٍخريف أّ٘اع اىَؼادُ ٗاىشنو ) قطؼدٗ  أدخيد اىَامْح إىٚ اىؼَو تؼذ إظشاء اىرؽ٘ٝشػيٖٞا 

 . اىَؽ٘سج تٖزٓ اىَامْحاىَقط٘ػح 

                       

   ٍؼذُ ٍقط٘ع (6شنو )                                      اىعضء اىَؼاف (5شنو )                  

                                                                                   

 المصادر

اىَاّٞا اىغشتٞح ذشظَح عؼذ  ، : ٍنّ٘اخ اىذٗائش اىٖٞذسٗىٞنٞح اىَاِٝ ّضٍاُ سمغشٗخ ى٘س/أسّ٘ شَٞس ششمح ٍا -1

، ٍْرذٙ اىَْٖذطػثذاىفراغ قاعٌ ميٞح اىْٖذعح ظاٍؼح اىقإشج   

http://www.almohandes.org/vb/showthread.php?t=61809  

 تؽس ٍْش٘س تؼْ٘اُ  -2

Design and Fabrication of Automated Hacksaw Machine  

www.ijirset.com/upload/.../44_TAPSA_MECH_006.pdf 

 .اّٞنٞح ٗاىنٖشتائٞح ، تغذادطٞاّح اىَؼاٍو اىَٞن(: 1988) ػلاء اىذِٝ اىنٞلاّٜ ـ 3

 

 

  

 

http://www.almohandes.org/vb/showthread.php?t=61809
http://www.almohandes.org/vb/showthread.php?t=61809
file:///G:/www.ijirset.com/upload/.../44_TAPSA_MECH_006.pdf
file:///G:/www.ijirset.com/upload/.../44_TAPSA_MECH_006.pdf
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80- Production of  Precipitated Calcium Carbonate (PCC) from Al-Noora 

Factory Products (Quick and Hydrated Limes - Pilot Study). 

 80-اوتاج كاربوواث الكالسيوم المترسبت مه مىتجاث معمل الىورة.
Alaa M. Kh. Mustafa, Wasan A. Muslim, Muthana A. Hilal, Ebtihal K. Fleah, 

Hyder Y. Mahdi 

Iraqi Geological Survey Geosurv 

geosurv@geosurviraq.com 

 

Abstract   

These are pilot scale experiments where soft-quick and hydrated limes used as feeds. 

Experiments carried out on (40 Kg) batches of hydrated lime and it include slaking of 

lime with water in a (15 %) solid over (15 min). Calcium carbonate was precipitated by 

injecting (CO2) gas for (6 hrs) of carbonation and a (15 %) solid at flow rate of (37.5 

L/hr)/Kg. At the optimum conditions the produced (PCC) has good specifications with 

high purity powder (98 %) , brightness (98) and with particle size (10 µm). It is suggested 

to establish the plant near the Lime plant/Southern Cement State Company near Karbala 

city where the raw material sources in lime plant. The economic feasibility study 

indicates the project is economic achieving a yearly profit about (713,482,149.400 ID) 

alongside the other economical and industrial benefits that the project supplied. 

 

Keywords:- PCC , Carbonation , Slaking , Limestone , Lime. 

 

Introduction  

Precipitated calcium carbonate (PCC) has long been recognized as versatile additive for a 

wide range of products such as paper , plastics , rubbers , ceramics , toothpaste , food , 

pharmaceutical products , cosmetics , beverages , adhesives and sealants. Recently it 

received significant attention in a variety of applications require the (PCC) to have 

different physical and chemical properties among which particle size, morphology, and 

chemical purity are the most important (Oats and Joseph , 1998). In Iraq there is no such 

industry for production of (PCC) , despite of the availability of raw materials and the 

potential to establish such industry besides the wide need and consumption of (PCC) in 

several local industries as filler , extender and coating pigment. (Hammodi and Jasim, 

1998) carried out a laboratory study on the preparation of (PCC) from soft lime which 

was chosen from two sources (by-product of sugar industry in Mosul and soft lime 

produced in Al-Noora factory in Karbala). (Muslim and Mustafa, 2011) carried out a 

bench scale experiments to produce precipitated calcium carbonate from Wadi-Ghadaf 

limestone through carbonation route where (PCC) with white high purity powder of about 

(99.5 %) , whiteness (95) , and particle size in the range (6-12 µm) was produced .  

mailto:geosurv@geosurviraq.com
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A preliminary economic feasibility study was also estimated and a good financial index 

for the project was indicated. 

 

Materials and  Methods    

 Materials: (250 Kg) of Soft quick lime was brought from the Southern Cement State 

Company(Al-Noora  factory) kerbala Governorate. It is produced from the calcination of 

the Wadi Al-Ubaidh of Limestone located in Al-Anbar Governorate Chemical 

composition is illustrated in table (1). 

Methods: The process which is performed in this work is comprised of two stages: 

- Slaking of Lime: Therefore, a batch of (40 Kg) slaked with (226 L) water. The slaking 

processes were done using a stirring tank made of stainless steel with a capacity of (1 m
3
) 

equipped with a water flow-meter and an electrical motor of (1 hp & 150 rpm) for 

stirring. The slaking reaction can be expressed as: 

CaO (s) + H2O (aq.) →  Ca (OH) 2 (s)                    ∆H = -65.47 KJ/mole              .…….. (1) 

- Carbonation of the Slaked Lime: The milk of lime (slurry) produced from slaking 

process was transported to the carbonation tank using slurry pump. The carbonation 

process was carried out by bubbling carbon dioxide gas into the slurry with stirring to 

precipitate (CaCO3). Carbonation tank equipped with (CO2) injection system , flow-meter 

and an electrical motor of (1hp and a speed of 150 rpm). The injection system consists of 

multi inlet receptor, a (CO2) flow-meter and a perforated coiled tube equipped with 

nozzles inside the stirring tank, made of stainless-steel . The carbonation process can be 

expressed chemically according to the hydrothermal reaction:  

Ca (OH) 2 (s) + CO2 (g)  →  CaCO3 (s)  + H2O (l)      ΔH= -112.48 KJ/mole          ..…… (2) 

The precipitation of Calcium Carbonate, however, was studied at different batches of 

hydrated lime (40, 60 and 80 Kg) with the same solid (15 %) and for a time of (1 hr). 

Three solid percentages (10, 15 and 20 %) were used for the carbonation of (40 Kg) batch 

of hydrated lime for a time of (1 hr) . Sets of experiments were carried out at various 

reaction times (1, 2, 3, 4, 5 and 6 hrs)  with different flow rates of (CO2) gas (37.5, 75 and 

150 (L/hr)/Kg) for the carbonation of (40 Kg) batches with solid percentage of (15 %) .  

The produced slurry was then screening on (45 µm) sieve opening, subjected for filtration 

using filter press. The filter cake then dried in oven at (100 
o
C) as shown in figure (3). 

The precipitated calcium carbonate samples were tested by chemical analyses and X-ray 

diffraction to optimize the carbonation process conditions.  
 
Results and Discussion  

Slaking of Lime: All factors affecting the slaking optimization were taking into 

consideration in accordance to the previous bench-scale study (Muslim and Mustafa , 

2011) , by which optimum conditions for slaking process indicated as solid (wt.) 

percentage of (15 %) and slaking time of (15 min). 
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Carbonation of Slaked Lime:  Partial carbonation still persisted in spite of even twice 

doubling the flow rate of (CO2) gas injected. This is pointed out that carbonation 

efficiency does not proportionate directly with the increasing in the flow rate for a 

constant volume of the carbonator and a constant period of time 1 hr as it shown in figure 

(1). Chemical analyses, mineralogy (XRD charts) as well as some physical properties of 

the final products obtained through carbonation from soft-quick lime are shown in tables 

(2 and 3), and figure (2). 

Industrially, carbonation carried out using multiple reactors (carbonators) designed for 

the best utilization of  (CO2) gas injected to the reactors by recycling the gas among these 

reactors and minimizing the loss in this gas. Figure (3) schematically illustrate the 

suggested unit process for the precipitated calcium carbonate production.  

Conclusions: A Complete production of (PCC) can be done by carbonation of a slaked 

lime slurry at a flow rate of (CO2) gas of (37.5 (L/h )/Kg) for (1 hr), and screening over 

(45 µm) sieve. The economic feasibility study attached to the study indicates yearly 

profits of (717,999,000 ID) and a recapturing period of about (0.5) a year. 
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Table (1) : Al-Noora Factory soft- quick Lime chemical composition 

 

Composition SiO2 Fe2O3 Al2O3 CaO MgO SO3 TiO2 L.O.I Mineralogy 

% 1.03 0.07 0.27 74.2 0.22 <0.07 0.01 24.4 Lime , Portlandite 
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Fig. (1) : Total consumption of (CO2) gas using different flow rates. 
 
 

Table (2) : The chemical analyses of the product (PCC) 

 

Composition SiO2 Fe2O3 Al2O3 CaO MgO L.O.I. Description 

% 0.60 0.064 0.28 54.66 0.33 43.89 Calcite , Aragonite 

 

  Table (3) : The physical properties of the final product (PCC) 

 

Dominant Particle 

Size 

Dominant Particle 

Shape 

Specific Surface 

Area 
Brightness 

10 µm Sub rounded 6.19 m
2
/g 98 

 
 

 
 

Fig. (2): XRD pattern of  (PCC) produced from carbonation of quick - soft lime. 
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 Fig. (3) : The suggested unit process flow sheet diagram for the Precipitated 

Calcium Carbonate production. 
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81- Laboratory Experiments to Purify Dolomite from Iron by Physical 

Processes  

تحجارب مخخبريت لخنقيت الذولومايج مه الحذيذ بالطرق الفيسيائي -80  

Nagham M. Abood  and  Malath Q. Abdul kadir 

Iraqi Geological Survey Geosurv 
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Summary  

This work refers to a process for obtaining Dolomite of low content of iron (Fe2O3%). 

Different processes were used for this purpose, wet grinding, scrubbing, and dispersion 

by using EDTA as dispersing agent. Wet grinding and scrubbing at optimum conditions 

(solid (75 %) , scrubbing time (10 min). and (1000 rpm )) decrease the iron content from 

(0.27%  to 0.1%) while dispersion process never decrease the (Fe2O3 % ).  

 

Keywords :- Dolomite , scrubbing , iron content , dispersion  . 

 

Introduction                     

Dolomite (Dolostone) is a double carbonate of calcium and magnesium , (CaCO3 , 

MgCO3). Dolomite deposits are  usually  associated  with  limestone (CaCO3) .This  fact , 

together with  the presence  of variable amounts  of impurities , such as  silica , sulphur , 

iron oxide and alumina , has an important bearing on the suitability of dolomite for 

specific application . Industrial dolomite is a commercial term for dolomite used for                   

non – construction purposes where its chemical properties are important . Pure dolomite 

has an (MgO) content of about (40 %). However, glass manufactures normally use pre-

calcined (MgO) content for control purpose and there is theoretical maximum of about       

(21.8 %) MgO (David et al., 2006).In glass industry, the content of iron (Fe2O3) (wt %)                            

in dolomite is very important  that limit range of it is between (0.05) and (0.25                                

wt %). Pigments derived from Dolomitic ores find application in a wide variety of 

industrial and other environments . Such pigments , for example , can be used as fillers in 

the manufacture of rubber , of various plastics, and as extenders in paints formulations . 

In many of the aforementioned applications , particularly e.g. where the pigments are to 

be used for paper production, it is desirable that they be as bright as possible. It is found 

that very many of  the  Dolomitic deposits  are so highly contaminated with discolor ants 

, that when comminuted in their natural state they are simply unacceptable as pigments. 

Thus , in typical instances deposits which are primarily of  Dolomitic limestone, may be 

contaminated with pyrites, hematite and with mica ; all of which in varying degrees 

contribute to the discoloration of the otherwise relatively colorless material (Nott et al., 

1976). 

mailto:geosurv@geosurviraq.com
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Experimental Work                                                                                   

A crushed sample (2 mm) was washed with water upon sieve opening (1 mm) to remove 

the accomplished clays from Dolomite. Purification of Dolomite from Iron includes 

different physical separation methods as follows: 

Wet Milling: Above mentioned sample was grounded in a laboratory ball mill to pass –

(75μm) (wet milling), the ratio of dolomite to water to balls was (1:5:3) respectively.  The 

resulted milled dolomite (75 μm \ dried) at temperature (100 ºC) . 

Scrubbing of  Dolomite: The resulted Dolomite from wet milling was scrubbed by using 

one cell conventional attrition scrubber (type Denver) with standard sand (850+600 μm). 

The ratio of  Dolomite to the sand was (1: 2) by weight , then the water was added to 

produce (75 %) solid ratio. The scrubbing characteristics were investigated as function of 

scrubbing time (10, 15, and 20 min) at different (rpm) values (500, 1000, and 1500) .The 

slurry was screened on (212 μm) to remove the sand particles. The produced slurry was 

found above of (70 %)  less than (25 μm) . The slurry (25μm) was dried in oven at (100 

ºC) and sent to chemical analysis.  

Dispersing of  Dolomite : Samples of (scrubbed Dolomite -25 μm) were conducted in 

flask of (1 L) capacity. The slurry of (7.5 %) was agitated at (2000 rpm) for (5 min) while 

maintaining (pH) value at (10) and different values of ethylene diamine tetra acetic acid 

E.D.T.A (0.05, 0.135, 0.22, 0.35, and 0.45 %)  was added to the slurry prior to agitation 

and re-agitated for (15 min) again. The sediments were dispersed using cylinder of (1 L) 

then separated from suspension using centrifugal force by (Mod. Rotanta type 640) at 

 (1000 rpm) for (5 min) . 
 

Results  and  Discussion                   

Effect of Wet Milling : The (Fe2O3) in the product was analyzed after passing it through 

sieve (75 μm) which giving low value than the raw (0.13 %) .This good result due to the 

librating of the hematite contaminants during the milling (Alan J.Nott, 1976).  

Effect of Scrubbing :The scrubbing tests were conducted to achieve more libration  to the  

mineral oxides and it was accomplished with using standard sand to achieve sever 

attrition to the dolomite . Two parameters were focused on them, the first one, effect of 

changing scrubbing time on minimize (Fe2O3 %) . these tests were done at constant  

(1000 rpm) , solid (75 %) , the results was shown in Figure (1) , it was clear that (Fe2O3 

%) value was decreased when scrubbing time was increased to (15 min) . and beyond this 

the (Fe2O3%) value was fixed at the same value . However, effect of modifying (r.p.m) on 

(Fe2O3 %) value was the second route and these tests were done at constant time (15 min) 

and solid (75 %) (1 sand + 2 Dolomite) , Figure (2) was summarized the results . It is 

obvious (Fe2O3 %) value was gradually decreased with increasing  (rpm) and still close to 

be a constant value at( 1500 rpm) . 
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Dispersion of Dolomite: Different concentration of ethylene diamine tetra acetic acid 

(E.D.T.A) was added to the scrubbed Dolomite (25 μm) (0.135 , 0.22 , 0.35 , 0.45 %) at 

constant  (pH=10) , solid (75 %) , dispersion time (15 min) , centrifugation time (5 min) 

with  (1000 rpm) , (Fe2O3 %) in the non - dispersed product (0.1 %) . At all these 

experiments , no suspended dolomite was noticed and all the particles were precipitated , 

the resulted analyses was shown in figure (3) , it is clear when scrubbed dolomite is 

dispersed with EDTA (Fe2O3 %) was decreased to (0.1 %) then was increased with 

increasing (EDTA %) to (0.25 %) and the level of  (Fe2O3 %) value was decreased with 

increasing (EDTA %) to (0.45 %) , so that these results were unexpectable and random 

due to inaccurate analyses of  atomic absorption spectrophotometer analyzer, thus, it was 

contracted with results of scrubbed Dolomite as shown in figure (1) so the other 

parameters were not studied. 
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Fig.(1) : Effect of scrubbing time                              Fig. (2) : Effect of scrubbing rpm  

on  (Fe2O3 %) value                                                                on (Fe2O3 %) value 
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Fig.(3) : Effect of  (EDTA) on (Fe2O3 %) value 
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Abstract 

The optimum conditions obtained by the previous laboratory study were examined 

at an upper scale and the courageous results were confirmed and even improved , 

where the same approaches (Leaching-Precipitation- Pyrohydrolysis) have been 

followed . Leaching was performed by mixing Dolomite of (2 mm) particle size 

with (22 %) HCl at a solid percent of (25 %) at room temperature for (15 min) 

with gradual increment. More than (99 %) of (CaO) and (MgO) contents were 

leached out and recovered into the leachant . Successfully (CaO) and (MgO) were 

separated from each other, and the separation was achieved over two steps. The 

first step was hydration , in which Dolomite calcined at (1000˚C) for (60 min) 

(Dolime) added to the leachant in a ratio of (52.5 %) (Dolime / Dolomite) at (70˚C) 

for (60 min). The second was carbonation at which single fold diluted slurry was 

injected with (CO2) gas at a pressure of (2 bars) and at room temperature for (100 

min) . The recovery for the whole stage of separation was (99.69 %) for (CaO) as 

precipitated calcium carbonate )1
st
( stage (PCC , Calcite) with a purity of (92.50 

%) , while (96.5 %) of (MgO) recovered as (MgCl2) in the solution . The 

evaporation of the (MgCl2) solution produced )2
nd

( stage (PCC, Aragonite) with a 

higher purity of about (99.1 %) and the salt Bischofite with a purity of (97.28 %) 

and a total mass recovery of (MgO) of about (95.15 %) based on the total (MgO) 

found in the feeds (Dolomite and Dolime). Pyrohydrolysis stage was performed 

using pyrohydrolysis furnace equipped with (HCl) regeneration unit. The process 

was conducted at (650 
o
C) for (60 min) and a high purity (MgO ≥ 98 %) was 

produced . The recovery of  (MgO) for the whole three stages (95.15 %) and (HCl) 

solution with a concentration of) ≥ 22 %( . 

  

Introduction 

Magnesium Oxide is one of several materials that are vital for refractories 

industry. Magnesium Oxide is usually produced by calcination of the mineral 

Magnesite (MgCO3) or from Magnesium Hydroxide [Mg (OH)2] obtained from                    

sea water or brine. It is also produced by thermal hydrolysis (pyrohydrolysis)                   

of  hydrated Magnesium Chloride (MgCl2) in previous laboratory study (Mustafa               

et al., 2014) , Magnesium Sulfate (MgSO4) , Magnesium Sulfide (MgS) , and basic 

carbonates . Dolomite is an example of these carbonates , which is sedimentary 

carbonate rock , consisting mainly of Carbonate of Calcium and Magnesium 

[CaMg (CO3)2]. Dolomite occurs either as coarse granular mass or fine - grained 

mailto:research@geoserviraq.com
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compact . The crystal structure of  Dolomite is hexagonal-rhombohedral , and it is 

naturally white, but may found as creamy gray, pink , green , and black , or other 

colors depending on the associated impurities. The considerable importance                    

of these refractory materials is raised from its uses in furnaces linings , wherever 

the environment is alkaline . These characteristics together with its moderate                   

coast , makes Magnesium Oxide the first choice for heat intensive metallurgical 

processes , like the production of metals , cements , and glasses .   

 

Experimental work 

A (178 Kg) of Dolomite sample was brought from Al-Khadari deposit , which is 

located in Al-Muthana Governorate. This sample was subjected for quartering and 

dividing after crushing and sizing into (-4 cm) size fractions. These fractions were 

further ground to pass (-2 mm) sieve opening, for leaching experiments. Another 

portion of the sample was calcined at (1000˚C) for (60 min) , ground to pass (75 

µm) , for separation experiments. A representative sample was taken for chemical 

and x-ray analysis. The results are shown in Table (1). The extraction of (MgO) 

from the Dolomite was carried out over three separated processes: First; Leaching 

(Dissolution) process was conducted using Dolomite particle size of (-2 mm) 

samples with (HCl) concentration of (22  %) , at a solid percentage (25 %) , at 

room temperature (25 ˚C) for (15  min) . Second ; Separation process can be sub-

divided into two steps : Hydration and Carbonation . In hydration steps several 

parameters such as; ratios of Dolime to the leached solution (40, 52.5 and 55 %( at 

temperature (70 
o
C) for (60 min) , a volume of (7 L) was used in the hydration 

solution. Whereas various parameters like slurry volume of (14 L) , at a pressure 

of carbonation (2) bars for a period of time (100 min). Third ; Pyrohydrolysis 

process experiments were conducted using (MgCl2) as soluble , wet , and dry salt. 

The later represent Magnesium Chloride Hexahydrate salt (Bischofite) 

(MgCl2.6H2O) . The process was done at a temperature of (650 ºC) for a period of 

time (60  min) . Pyrohydrolysis of (MgCl2) also, provide the opportunity of (HCl) 

of (22 %) recovery using special equipment , Fig.(1) show the process flow sheet.                    

 

Discussion and Conclusion  
Obtaining Magnesia from Iraqi Dolomite was done through three series processes; 

leaching with (HCl) , separation of Calcium and Magnesium ions from each other 

and finally pyrohydrolysis of Magnesium Chloride (Yildrim and Akarsu , 2010) . 

Each one of these processes , have its own parameters , and thus , optimization of 

each process conditions was made separately. 

 Leaching: Although Dolomite reacts rapidly with hydrochloric acid, the reaction 

actually can be written in two steps as in equations (1and 2) below:   

CaMg(CO3)2(s) + 2H
+ 

→  Ca
2+

+ MgCO3(s)  + H2O + CO2(g)↑ …………….. (1)  

MgCO3(s) + 2H
+ 

→ Mg
2+

 + H2O + CO2 (g) ↑                          …………….. (2) 

Amongst the main aims of this study was the optimization of dolomite leaching by 

hydrochloric acid solutions . To achieve this aim , series of experiments were 
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carried out according to the best conditions outlined in the previous laboratory 

study. These conditions consisted the use of (-2 mm) particle size as raw feed of 

Dolomite, in a (22 %) concentrated (HCl) , with a (25 %) solid at room 

temperature . The only factor changed in this bench scale experiments is the 

leaching time , which is extended to (15 min) due to the vigorous nature of the 

reaction and the capacity of the container enclosed. The results were as good as it 

predicted with leaching efficiency of about (99.5 %) for (MgO) and (99.6 %) for 

(CaO).  

Separation of , (Ca
2+

and Mg
2+

) : Separation process divided into two steps , 

hydration and carbonation . Optimization of the separation process was done 

through:  

Calcined  Dolomite first will be hydrate by water. Later the hydrated Dolime react 

with the leachant component and all (Mg
2+

) convert to [Mg(OH)2], while the 

dominant form of (Ca
2+

) ions in the solution is (CaCl2). Carbonation precipitates 

(Ca
2+

) ions in the leach solution with (CO2) gas as solid (CaCO3) particles. The 

overall carbonation reaction can be expressed as:  

Ca(OH)2(s) + Mg(OH)2(s) + CaCl2(aq.) + MgCl2(aq.)          2Mg(OH)2(s) +2CaCl2(aq.).. (3) 

To confirm the optimum results of the separation (hydration and carbonation) 

stage obtained from the previous laboratory study a bench-scale experiment was 

conducted by mixing of (-75  µm)  Dolime with the leaching solution in the ratio 

(52.5 %) of  Dolime / Dolomite, at (70 
o
C) for (60 min). The produced pulp was 

then transferred to a pressure vessel ; (CO2) gas was injected to the pulp until 

pressure reaches (2 bars) . The reaction proceeds at this pressure for (100 min) 

with stirring . At these conditions , an overall recovery of MgO (96.5 %) and an 

overall removal of CaO (99.69 %) have been obtained . Two PCC’s by products 

were also produced with (92.5) and (99.1 %) purity. 

Pyrohydrolysis: Thermal hydrolysis of hydrated magnesium chloride is a well 

established technology and has been commercially used for over (30 years). 

Pyrohydrolysis is the commercial technology of choice when it comes to (HCl) 

regeneration (Demopoulos et al., 2008), it can be expressed by the following 

reaction.  

MgCl2⋅6H2O                     MgO(s) + 2HCl (g) + 5H2O       ……………. (4) 

Two objectives can be achieved by this process, the production of valuable (MgO) 

and (HCl) regeneration . In this work , the optimum conditions obtained from                                     

the previous laboratory study were followed . Accordingly, the Beschofite                       

salt produced from the previous step of separation was pyrohydrolyzed in a 

furnace equipped with special accessories for the recovery of  (HCl) . Successful 

pyrohydrolsis process was achieved at a temperature of (650 
o
C) for (60 min) 

where a high purity (MgO) as well as (HCl) solution with no less than (22 %) was 

obtained. 
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Table (1) : Dolomite and Dolime chemical compositions. 

  

 

Component (%) I.R Fe2O3 Al2O3 CaO MgO Na2O K2O L.O.I 

Dolomite 1.30 0.23 0.35 29.79 20.59 0.08 0.01 45.87 

Dolime 1.16 0.24 0.20 46.64 31.55 0.08 0.02 17.47 
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Fig.(1): Flow diagram showing the processes of  (MgO) extraction from the Iraqi Dolomaite 
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  ٨٢  خواص الزجاج المصنع من غبار السمنتدراسة   ٢٥
   مركز بحوث وإنتاج الادوية البيطرية  
استنباط تركيبة دوائية لمسحوق التايلوسينو السلفاميثاكسازول و ترايمثبريم لمعالجة حالات   ٢٦

  الامراض التنفسية و المعوية 
٨٧  

الفطرية في الجھاز التنفسي استنباط تركيبة دوائية لحبيبات النستاتين لعلاج الاصابات   ٢٧
  والھضمي للدواجن

٨٩  

  ٩١  والجنتاميسين التايلوسين لمسحوقاستنباط تركيبة دوائية   ٢٨
  ٩٤  والدوكسيسايكلين لمسحوق النيومايسيناستنباط تركيبة دوائية   ٢٩
  ٩٧  والنيومايسين الأوكسيتتراسيكلينلمسحوق جديدة تركيبة دوائية  استنباط  ٣٠



  والمعادن ةالصناع ةلبحوث وزار ةالخلاصات الموسع              والمعادن ةالصناعة وزار        
  ٢٠١٢                                                                    لبحث والتطوير الصناعي ا ھيأة                     

 ٦

  رقم الصفحة  الموسعة الخلاصة  عنوان  ت
الطاقة والبيئةمركز بحوث       
  ١٠١  شمسية لخلية كروم) –نيكل تصنيع وصلة (  ٣١
  ١٠٤  توليد الطاقة الكھربائية من الطاقة الشمسية بمساعدة تأثير ستاك  ٣٢
  ١٠٧  وتصنيع وتشغيل منظومة مختبرية  لبلازما التفريغ المتوھج تصميم  ٣٣
   مركز البحوث الكيمياوية والبتروكيمياوية  
  ١١٣  جيل-بطريقة السول التيتانيوم النانوي وتصنيع غشاء رقيق نانوي تحضير اوكسيد  ٣٤
  ١١٧  استخدام الصوف الصخري الواقي في تحضير مواد بناء عازلة  ٣٥
   دار الطراز للبحوث النسيجية  
  ١٢٣توظيف المورث الشعبي في تصاميم الالبسة المحاكة   ٣٦
  ١٢٧  استخدام الأزياء الكردية التراثية  في تصميم  سجادة متميزة   ٣٧
   ھيأة المسح الجيولوجي العراقية  
  ١٣٣  تجارب منضدية لتركيز اطيان المونتمورلونايت لمنطقة وادي بشيرة  (الصحراء الغربية)    ٣٨
انتاج الملح الصناعي انتاج اوكسيد المغنيسيوم عالي النقاوة من المحلول المر المتخلف عن   ٣٩

  في مملحة البصرة
١٣٦  

تجارب مختبرية حول امكانية انتاج مسحوق كاربونات الكالسيوم عالية النقاوة بالطرق   ٤٠
  الفيزيائية

١٤١  

  ١٤٤  الكاؤولين البيضاء (موقع دويخلة) بالطرق الفيزياوية تنقية  اطيان  ٤١
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  لھابرامج حاسوبية 
١٧٤  

تصميم وبناء منظومة فحص وقياس خواص بعض المرذذات المستخدمة في أنظمة الكسح   ٤٩
  الرطبة

١٧٨  
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  ١٨٩  البدائل المحلية في السباكة الرملية  ٥١
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  ٢٤٤  دور اليوريا ألمغلفه بالكبريت في تحسين نمو وإنتاجية قصب السكر  ٦٨
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  ٢٥١  اكساء مراوح معامل الاسمنت بمادة مقاومة للتآكل والبلى  ٦٩
  ٢٥٤  بادوش الجديدتصنيع ماكينة فاصلة الاسمنت بالھواء في معمل سمنت   ٧٠
مقياس تاثير إضافة الجبس وبنسب مختلفة مع الكلنكر للحصول على سمنت ضمن   ٧١

  المواصفات وبأقل كلفة
٢٥٧  

   الشركة العامة لصناعة الأدوية والمستلزمات الطبية / سامراء  
  ٢٦١  ملغم وتثبيت مواصفاتھا الصيدلانية ٨١تركيبة حبوب اسبين   طاستنبا  ٧٢
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  ٢٩٤ تأثير درجات الحرارة في ثباتية المواد القاصرةدراسة   ٨٠
   الشركة العامة للسمنت الجنوبية  
  ٢٩٩  سمنت الكوفة بواسطة زيادة نعومتهمحاولة تحسين خاصية ثبات السمنت المنتج في معمل   ٨١
التحري عن المواد الداخلة في صناعة السمنت ( مادة الجبس ) في المناطق القريبة من معمل   ٨٢

سمنت السماوة 
٣٠٢  

   شركة الرشيد العامة  
  ٣٠٧  زمن تصلب الجبس باستخدام مواد مثبطة إبطاء  ٨٣
  ٣٠٩  لمطاط الصلب لتركيبة خاصة  إيجاد  ٨٤
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  رقم الصفحة  الموسعة الخلاصة  عنوان  ت
   الشركة العامة لصناعة الزجاج والسيراميك  
  ٣١٥  انتاج معدن المولايت عالي النقاوة من مواد اولية محلية  ٨٥
   الشركة العامة للصناعات الإنشائية  
  ٣٢١تحضيرماليء خاص بالانابيب البلاستيكية من مواد أولية محلية  ٨٦
   الشركة ألعامة للصناعات الكھربائية  
  ٣٢٧  الكھربائيةلعامة للصناعات اتحليل البيئة الداخلية للشركة   ٨٧
   الشركة العامة للصناعات الورقية  
  ٣٣٣  أنتاج عجينة ورق الصحف من القصب  ٨٨
   الشركة العامة لنظم المعلومات  
  ٣٣٩  ادارة ومتابعة وأرشفة الوثائقم ادراسة تطوير نظ  ٨٩
   شركة الفرات العامة للصناعات الكيمياوية  
  ٣٤٣  الاكياس البلاستيكية لاعادة تدويرھامعاملة المخلفات البلاستيكية لمصنع   ٩٠
   الشركة العامة للفوسفات  
  ٣٤٧تغليف اليوريا بسماد سوبر فوسفات الكالسيوم الأحادية  ٩١
   شركة أبن سينا العامة  
فصل وتحليل مركب ثماني مثيل رباعي سايلوكسان الحلقي ونواتج كسر الحلقة بطريقة   ٩٢

  كروماتوغرافيا الأداء العالي
٣٥٣  

   شركة أور العامة  
  ٣٥٩  إنتاج مادة ملمعة لتلميع مقاطع الألمنيوم   ٩٣
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  استخلاص الصبغة الحمراء من نبات الجھنمية.١
Extraction of Red Pigment from Bougainvillea  

  جياد، حنان رشيد عبد الحميد، زينب معتز محمد صالحمعمر طالب حمد، جمال سلمان 
  مركز بحوث ابن البيطار

i.albetar@yahoo.com  
  

  الخلاصة   
ذيبات  اء المقطر و الم ع بالم استخلص البحث الصبغة الحمراء الموجودة في ازھار الجھنمية باستخدام طريقة النق

بة العضوية  تخدام جھاز ١وبنس وذج باس ة واجرى فحص النم ار الجاف ائلة % من وزن الأزھ ا س كروماتوغرافي
ة الأداء ة High Performance Liquid Chromatography )HPLCعالي ل مطابق ة التحلي ) وكانت نتيج

ي. اختب وذج القياس اشللنم يج قم ى نس رة عل بغة المحض بيغ الأ رت الص ي تص تعمالھا ف دة اس ان فائ ة لبي قمش
  المستخدمة في الصناعات النسيجية وبتراكيزمختلفة.

  
 Key word: Bougainvillea, pigment extraction.  

  
  المقدمة

لق Bougainvilleaالجھنمية  ات المتس ات وھي من النبات ة ھو جنس نباتي يتبع الفصيلة الشبية من رتبة القرنفلي
راه  يحمل أزھار بالوانة الموسمية ذات سيقان خشبية رفيع ذي ن مختلفة منھا الابيض والوردي والبرتقالي واللون ال

ات ون القناب الم ويضم  bractsلايرجع الى لون الازھار كما يعتقد الجميع انما ھو ل ى نطاق واسع من الع و عل تنم
  ) انواع مھمة منه وھي:٣) نوع تقريبا وان ھنالك (١٨جنس الجھنمية (

B. peruviana, B. spectabilis, B. glabara دة فالمستخلص ة استخدامات عدي ات الجھنمي وان لاجزاء نب
ا  واع من البكتري دة ان و ع اثيرمثبط لنم ا ت ذلك لھ دم وك اثير في ضبط مستوى السكر في ال ه ت ا ل الكحولي لاوراقھ

بب ب ي تس ات الت ل والفيروس ذلك قات ة وك راض النباتي بغة عض الام تعمل الص البعوض, وتس رات ك ات الحش يرق
  .الحمراء للنبات في صبغ الانسجة القطنية 

دعى  ات ت ر من مركب ى عدد كبي ة عل  ,quinones,saponinsوالتي تشمل  phytochemicalsتحتوي الجھنمي
triterpenoids, flavonoids, phenols, sterols, glycosides, tannins, furanoids من  مع كميات قليلة

ادة  ود م ى وج ة ال ار الجھنمي ز ازھ ذي يمي واني ال ر و الارج ون الاحم زى الل كر ويع ن  Betalainالس تقة م المش
  .betalamic acidحامض 

  
  الجزء العملي

ين  داد لتصنيفھا . تب ة بغ وم في جامع ة العل جمعت ازھار الجھنمية من حدائق جامعة بغداد وارسلت الى معشب كلي
 B.  spectabilisان النوع ھو 
دح زجاجي٣٠٠وزنت كمية ( ا( ) غم من الأزھار المجففة لنبات الجھنمية ووضعت في ق ر من ١واضيف اليھ ) لت

دح  ٢٤%) وترك لمدة ١الميثانول المضاف له حامض الھيدروكلوريك بنسبة ( ساعة.سحب المحلول الملون من الق
ن  ى م ا تبق ة لسحب م ار المتبقي ى الأزھ ول إل س المحل بغة واضيف نف ى الص اوي عل ول الح الصبغة.ركز المحل

ى ( دوار ال ر ال از المبخ تخدام جھ ع م ) مل٣٠٠باس ر م ل ايث ن داي اثي زيج م ز م ول المرك ا وأضيف للمحل تقريب
بة ( ر بنس وم ايث ع١:٢بترولي دة أرب رك لم زيج  ) وت ه الم ذ الراسب وأضيف الي ح وأخ ن الراش اعات.تخلص م س

 لتترسب الصبغة. )Methanolic HCL 1%المحضر سابقا (

از التجفيف تحت الضغط (٥ – ٤تكررت ھذه العملية (  150 )) مرات وجففت الصبغة المستخلصة بواسطة جھ
ون  ة ذات الل بغة المجفف ةوجمعت الص ة الناتج حب الرطوب يوم لس د الكالس ن كلوري ة م ع كمي ع وض ار م ي ب مل

 .   HPLCباستخدام  جھاز وأرسلت للفحص الأرجواني الغامق وحفظت في قنينة محكمة الإغلاق
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  اخذت الصبغة المستخلصة وحضرت منھا نماذج لأغراض تجربتھا كصبغة نسيجية وكما يلي:
 % من الصبغة باذابتھا بالماء المقطر ٧٥تحضير تركيز  - ١
 % من الصبغة باذابتھا في الماء المقطر.٢٥تحضير تركيز  - ٢
 الخليك).% باذابتھا بالماء المقطر مع مثبت ( حامض ٧٥تحضير تركيز  - ٣
 % باذابتھا بالماء المقطر مع مثبت (حامض الخليك).٢٥تحضير تركيز - ٤

دة ( اذج من قماش قطني م ا نم ري ونقعت فيھ اق بت ا في اطب ) ساعات وتركت ٣وضعت التراكيز المذكورة انف
  لتجف طبيعيا في الھواء , غسلت بالماء الدافئ لبيان قابلية الصبغة والثبات في الأقمشة القطنية .

  
  المناقشة و الاستنتاج

بغة  وية ,شخصت الص ذيبات العض تخلاص بالم ة الاس ة بطريق ار الجھنمي ن ازھ راء م بغة الحم استخلصت الص
اء المقطر لاستخلاص HPLCباستخدام جھاز  وتبين مطابقتھا للنموذج القياسي وقد استخدم في احدى التجارب الم

ا  الصبغة اذ سحبت الصبغة من خلال ذوبانھا بالماء الا رن لتجفيفھ د وضعھا في الف زج عن وام ل ى ق ا تحولت ال انھ
  على عكس الحالة المستخدمة فيھا المذيبات اذ حصل على مسحوق (باودر) جاف تماما.

ر  صباغةوعند استخدامھا ل ة اكب ى وثباتي وني اعل ز ل ين ان الصبغة اعطت تركي الاقمشة القطنية بتراكيز مختلفة تب
%) سواء التي خففت بالماء المقطر او بالمثبت وھو حامض  ٢٥في النماذج التي عوملت بالصبغات ذات التركيز(

  الخليك.
  نة مع النموذج القياسي.لنموذج الصبغة المستخلصة مقار HPLCيوضح فحص ) a () ,1-b-1رقم ( ينوالشكل
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  للنموذج القياسي.  HPLCيوضح مخطط  (a-1)شكل رقم 

  
  

  لنموذج الصبغة الحمراء المستخلصة.  HPLC) يوضح مخطط (b-1شكل رقم 
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 استخلاص الزيت الأساس من نبات الحبة السوداء باستخدام طرق حديثة .٢
Extraction of Essential Oil from Nigella Sativa using Modern 

Techniques 
  د.حسن محمد لعيبي، عبد الرزاق داود، جمال سلمان جياد، معمر طالب حمد، نغم عبد الستار

 مركز بحوث ابن البيطار
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  الخلاصة

وداء  ة الس ات الحب ذور نب ن ب وداء م ة الس ت الحب تخلص زي تخلاص  Nigella Sativaاس تخدام طرق الاس باس
ن ( ت م بة تراوح ر) وبنس وليت) و(الكلافنج ة (الساكس ا منظوم الزيوت ومنھ ة ب ن وزن  ١٠ – ٥الخاص ) % م

از  تخدام جھ خص باس ة وش ذور الجاف ي، HPLCالب وذج القياس ع النم ة م ا مقارن ان مطابق ة  وك ت الفعالي درس
  التالية :البكتريا أنواع البايولوجية لھذا الزيت من خلال بيان تأثيره القاتل للبكتريا وتمت تجربته على 

 Staphylococcus epidermis, Staphylococcus aureus, Bacillus spp ل للزيت وتبين وجود تأثير قات
ةشوھدت مناطق تثبيط في الاطباق المزروعة بالبكتريا اذ  ر  كما فحصت ثباتي أثير الزيت من خلال دراسة التغي ت

  في فعالية الزيت بعد مرور فترة زمنية من الاستخلاص اذ لوحظ قلة كفاءة الزيت مع مرور وقت الخزن.
  

Key word: Nigella sativa, oil extraction.  
 المقدمة

ا بقصد الحبة السوداء من النباتات العشبية واسعة الانتشار في مختلف أنحاء  زرع بوصفھا محصولا طبي الم، ت الع
ات عشبي  [1]الغذاء والدواء كونھا تشكل جزءا مھما من المواد الغذائية والطبية. ه نب يوصف نبات الحبة السوداء بأن

ه٦٠-١٥حولي قائم ارتفاعه من ( ا لاحتوائ اتي المستخدم طبي ى الزيت  ) سم .إن البذور السوداء ھي الجزء النب عل
 -٣٢% ) وزيت ثابت بنسبة (٠٫٤٥ – ٠٫٤الذي ھو المكون الأساس للبذورإذ تحتوي على الزيت الطيار بنسبة ( 

ة  %)٤٠ ات نباتي ادن  وبروتين ات ومع وي فيتامين ةكما تحت ة مقبول ر ذو رائح فر محم ه اص ائل لون و س ذي ھ وال
 وأحماض دھنية غير مشبعة.

  
 الجزء العملي

داد ل ل نموذج منھاأرس ذور الحبة السوداء من الأسواقبعد الحصول على ب  ة بغ ا من الى جامع ين إنھ تصنيفھا و تب
 .Nigella sativaالنوع المطلوب وھي 

 أجريت عدة تجارب لاستخلاص الزيت من البذور لتحديد الطريقة الأفضل وكما يأتي:
  الاستخلاص بالبخار باستخدام الكلافنجر:  - أ

ة)غم من ١٠٠وزن ( ذور الحب ار. وضعت  ب ادي ضياع الزيت الطي ا لتف ا خفيف ة وطحنت طحن السوداء الجاف
 ١٠٠) مل من الماء المقطر وسخن المزيج بدرجة ٣٠٠البذور داخل الدورق الدائري للكلافنجر واضيف اليھا(

 لمدة أربع ساعات لمحاولة جمع الزيت الطيار. ئويم
  الاستخلاص باستخدام الساكسوليت:       -ب

ذور ) ١٠٠وزن ( عت الب ذيب. وض تخدام الم ت باس حب الزي ھيل س يطا لتس ا بس ت طحن ذور وطحن ن الب م م غ
ة( ان بكمي وليت. واضيف الھكس ل) ووضع داخل الساكس دني صغير (ثامب اء مع ي ان ة ف ي ٥٠٠المطحون ل ف ) م

ت.  ) ساعات لاستخلاص اكبر كمية ممكنة من الزي٤) م لمدة (٧٠دورق الساكسوليت. سخنت على درجة حرارة (
دوار اذ فصل الزيت عن الھكسان.  از المبخر ال وط مع الزيت المستخلص بواسطة جھ تخلص من المذيب المخل

  بإحكام وحفظ في ثلاجة لحين التقييم.  جمع الزيت ووضع في قناني معتمة ومغلقة
السوداء في الأنابيب أعيدت التجربة مع استبدال الإناء المعدني الصغير (الثامبل) بالقطن والشاش لمنع نزول الحبة 

  الدقيقة للساكسوليت مع الحفاظ على الظروف الأخرى للتجربة.
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رة أخرى ة م دت التجرب ة الزيت المستخلصة  أعي ة كمي ر لمقارن وم ايث و بترولي ذيب آخر ھ ان بم تبدل الھكس و اس
  باستخدام ھذين المذيبين.

ة لإجراء تشخيص للزيت ٢أرسلت نماذج الزيت المستخلصة عدد ( ينا العام ن س ى شركة اب ) مع نموذج قياسي إل
اذج المستخلصة مع النموذج القياسي.بعد تشخيص  HPLCباستخدام جھاز  ة النم ائج الفحص مطابق إذأظھرت نت

ة لفحص الف ة البيطري اج الأدوي ة من خلال دراسة الزيت أرسلت نماذج منه إلى مركز بحوث وإنت ة البايولوجي عالي
  تأثيره على نمو أنواع من البكتريا كذلك دراسة ثباتية الزيت من ناحية الفعالية البايولوجية.

  
  المناقشة والاستنتاج

ة  رق حديث تخدام ط ى اس ث عل رة البح ت فك وداء اذ بني ة الس ت الحب ى زي ول عل ارب للحص دة تج ت ع اجري
و ة الحص ت بمحاول تخلاص تمثل اربون للاس يد الك اني اوكس از ث تخدام غ تخلاص باس از اس ى جھ ل عل

Supercritical CO2 الا ان عدم توفره ادى الى اللجوء الى الطرق السائدة من ساكسوليت وكلافنجر وھي الطرق
ة  HPLCالاكثر شيوعا ، اظھرت نتائج فحص الزيت باستخدام جھاز  ى فعالي مطابقته للنموذج القياسي مما يدل عل

دا ١ة التي استخدمت للاستخلاص وكما موضح بالشكل (الطريق ة ج ة قليل ى كمي ).عند استخدام الكلافنجر حصل عل
ذيب  د استخدام الساكسوليت بم ذور من الزيت الطيار.وعن دا للب ل ج وى القلي من الزيت الطيار  وذلك بسبب المحت

ة ( ى كمي ون والرائحة مطابق لل١٠الھكسان حصل عل ان الل د ) مل من الزيت وك مواصفات المحددة للزيت وعن
ى(  اتج ال ة الزيت الن وحظ قل ر ل البتروليوم ايث ذيب ب تبدال الم تخدام ٨اس ل) واس اء (الثامب تبدال الان د اس ل، وعن ) م

ى(  ة الحاصل ال وحظ قل ر الصحة المركزي ٥القطن ل ى مختب ه إل وذج من د استخلاص الزيت ارسل نم ل. بع ) م
اج٣وبي اذ تبين مطابقته.ارسلت(لفحصه وبيان خلوه من التلوث الميكر ى مركز بحوث وإنت  ) نماذج من الزيت إل

  الأدوية البيطرية لغرض اجراء فحص الفعالية البايولوجية لھا وتبين ما يأتي :
يط ١نموذج رقم ( -١ ة تثب م يشاھد منطق ا اذ ل ة ضد البكتري ه فعالي ) المستخلص باستخدام البتروليوم ايثر: لم تكن ل

  في الطبق.                                                 
دم وجود تبر٢نموذج رقم ( -٢ ة لع د ) المستخلص بالھكسان وقد مر على خزنه شھران وفي درجة حرارة الغرف ي

  مستمر: لم تكن له فعالية ضد البكتريا .
يط ٣نموذج رقم ( -٣ ة تثب وحظ وجود منطق د استخلاصه ول ى الفحص بع ) المستخلص بالھكسان ارسل مباشرة ال

  ) ملم.وحسب شھادة الفحص الصادرة من مركز الادوية البيطرية.٢٦للبكتريا قطرھا(
ة الباي٣اختير نموذج رقم ( ة الفعالي ة ) لدراسة ثباتي رات زمني ا خلال فت ى البكتري اثيره عل ان ت ة من خلال بي ولوجي

ه من  اني قياسي حصل علي وذج حديث الاستخلاص بالھكسان والث مختلفة من الخزن و ارسل نموذجان الاول: نم
  الاسواق المحلية للمقارنة بينھما.

و و لكلا النم يط نم اطق تثب وحظ وجود من وم الاول و ل ي الي ى التجارب ف دت اجريت اول نفس القطر. اعي ذجين وب
وحظ ام ول رة اي د مضي عش ة بع ى ( التجرب يط ال ة التثب ص منطق ي وتقل وذج القياس ات النم وذج ١١ثب م للنم ) مل

ى ( يط ال ة التثب م  ٩المستخلص. وبعد اسبوعين اعيدت التجربة للمرة الثالثة و لوحظ وجود تقلص في قطر منطق ) مل
  درة من مركز الادوية البيطرية.لكلا النموذجين وحسب شھادة الفحص الصا

  
  المصادر

عدي، -1 د. ( د.الس ديث . الأردن: ٢٠٠٦محم ديم والح ي الطب الق اقير ف ة والعق ات الطبي رار النبات ا وأس ).  خفاي
  اليازوري.

2-Gerige, S. J., Gerige, M. K.,& Ramanjaneyulu M. R. (2009). GC-MS Analysis of 
Nigella sativa seeds and antimicrobial activity of its volatile oil. Brazilian Archives 

of Biology and Technology,vol.52,n.5:pp. 1189-1192. 
 ). النباتات والأعشاب الطبية. القاھرة, المركز القومي للبحوث.١٩٨٦نصر ابو زيد .(  ،د.الشحات -3
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  ج من زيت الحبة السوداء.لثلاثة نماذ  HPLC) يبين مخطط ١شكل (
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  معالجة مادة زيت فستق الحقل التالف.  ٣
Treatment ofTaintedPeanut Oil 

  معمرطالب حمد، جمال سلمان جياد، اطلال نايف جواد، زينب عبدالله ، مازن حفظي، وئام جدوع
  مركز بحوث ابن البيطار

i.albetar@yahoo.com  
  

 الخلاصة
يھدف البحث إلى إيجاد طريقة مناسبة لمعالجة زيت فستق الحقل المنتھي الصلاحية الموجود في مخازن الشركة 

ة ( امراء بكمي ة /س تلزمات الطبي ة والمس ة لصناعة الأدوي ة ٢العام ة لصناعة الأدوي ) طن ومخازن الشركة العام
واد ) طن والاستفادة منھا للأغر٤والمستلزمات الطبية /نينوى بكمية ( ا م اض الطبية او الغذائية او الصناعية كونھ

ل  ل للمعالجة مث وت قاب واع تلف الزي راكدة في مخازن الشركتين المذكورتين وبكميات كبيرة جدا، اذ ان بعض ان
ل للمعالجة  ر قاب هالتلوث الميكروبي والبعض الاخر غي ه وطعم ه ولون ر رائحت . اجريت عدةتجارب لمعالجة لتغي

ذر  العيوب الموجودة فيه مثل الحامضية والبيروكسايد والكثافة واللون والتزنخ وعولج عدد من ھذه العيوب فيما تع
ة  همعالج ه وطعم ه ولون ر رائحت تعماله  لتغي ى اس اه ال ذائي والاتج دوائي والغ ال ال ي المج تخدامه ف ع اس ا يمن مم

  روع.صناعيا بادخاله ضمن تركيبة الديتول.الذي ينتجه المركز بديلا عن زيت الخ
  

 .Key word: Tainted peanut oil,Treatment 
  

  المقدمة
د اسمه العلمي    ات ينتمي  Arachishypogaeaفستق الحقل ويسمى أيضا الفول السوداني او فستق العبي ھو نب

ون  الى العائلة البقولية ويعتبر من اھم المحاصيل الزيتية . وھو نبات عشبي حولي وبذرته من ذوات الفلقتين ذات ل
ى (  ه ال ت في بة الزي ادن وتصل نس درات والمع ت والكاربوھي روتين والزي ى الب وي عل ر تحت ي او احم -٤٠تراب

ة للانسان والحيوان والتربة، يتكون الزيت بصورة رئيسة من )%، وھو ذو فائد٢٨-١٦)% والبروتينات الى  (٦٠
  : والتي تشمل fatty acidsمجموعة من الأحماض الدھنية غير المشبعة 

oleic acid 56.6%))و (linoelic acid (26.7 و كميات صغيرة من أحماض :  
palmitic,arachidic ,arachidonic,behenic,legnoceric. .ا كر والنش ومين والس ن الالب بة م ع نس م

م  47-50وبالاجمالي فان نسبة الزيت الكليـــة في البـــذور تتــراوح من  % وھو زيت ذو لون اصفر باھت ذو طع
ه 0-3ورائحة مميزة وقوام لزج يتجمد بدرجة ( ر, كثافت م)  قليل الذوبان في الكحول ولكنه يمتزج مع البتروليوم ايث

غ ٣كغم/م(0.915النسبية  ه فتبل واتج  ٢٣١).  اما نقطة انحلال ـح ن ـا تصبــ وي وھي درجة الحرارة التي عندھــ مئ
  .الانحلال مرئية (دخان مائل للزرقة)

  
  الجزء العملي

  استخدمت في الجزء العملي الاجھزه والمواد التالية :
  الاجھزة:
  جھاز المبخر الدوارRotary evaporater  . 
 .مسخن كھربائي 
  جھاز قياس الحامضيةPH meter. 
 .زجاجيات متنوعة  

  المواد:
 .زيت فستق الحقل  
 .فحم حيواني  
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 .كبريتات الصوديوم  
  طريقة العمل:

  جراء التجارب عليھا وكما ياتي :لإجلبت كمية من زيت فستق الحقل من معمل أدوية سامراء 
  التجربة الأولى: تجربة قصر اللون:-١

ا ()مل من الزيت ف١٠٠وضعت كمية ( دح زجاجي واضيف لھ زيج ٥ي ق م سخن الم واني ث ) غم من الفحم الحي
ى ٦٠بدرجة ( تخدام ورق الترشيح للحصول عل دة مرات باس زيج ع دة. رشح الم دة ساعة واح ة لم ) درجة مئوي

  الزيت.

  التجربة الثانية:  تجربة معادلة الحامضية:-٢
زيج  )١) مل من الزيت في قدح زجاجي واضيف لھا (١٠٠وضعت كمية ( ات الصوديوم .رشح الم غم من كبريت

  باستخدام ورق الترشيح لفصل الزيت عن الكبريتات.
  التجربة الثالثة:  تجربة قصر اللون ومعالجة الحامضية:-٣

زيج ١) مل من الزيت في قدح زجاجي واضيف لھا (١٠٠وضعت كمية ( ات الصوديوم .رشح الم ) غم من كبريت
مرر الزيت على الفحم الحيواني لغرض قصر اللون.  رشح المزيج لفصل .  فصل كبريتات الصوديوم عن الزيتل

  الزيت عن الفحم.
  التجربة الرابعة:  تجربة استخدام زيت فستق الحقل في تحضير مادة الديتول:-٤

ل مع (٦٣ذوبت كمية ( انول ٢٠٠) غم من زيت فستق الحق دھا ذوبت ٩٥) مل من الايث دا بع % مع التحريك جي
ول٢٠ھيدروكسيد البوتاسيوم في () غم من ١٣( الاول  ) مل من الماء المقطر وأضيف المحلول القاعدي الى المحل

ة مع تح ٦٠مع التسخين بدرجة ( دة ساعتين  و)مئوي ى (ريك مستمر لم اء المقطر ١كمل الحجم ال ر  مع الم ) لت
  وأضيف العطر واللون حسب الرغبة.

  
  

  المناقشة والاستنتاج
وه من  ان خل ر الصحة المركزي لبي ى مختب ة سامراء إل وث أرسل نموذج  الزيت بعد استلامه من معمل أدوي التل

  .هالميكروبي وتبين خلوه من
  أجريت عدة تجارب لمعالجة الزيت ٳذ عولج في التجربة الأولى اللون. 

  .أما التجربتين الثانية والثالثة فكان الغرض منھما معالجة الحامضية واللون
ه  ين ان ة وتب ة الكيميائي بعد إجراء التجارب أرسل نموذج من الزيت إلى مختبر الصحة المركزي لفحصه من الناحي

  عن الحد المسموح به.) التزنخ(غير مطابق لارتفاع نسبة الحامضية والبيروكسايد ومعامل 
ه  ة لتقييم وت النباتي م في أرسل نموذج آخر من الزيت إلى الشركة العامة لصناعة الزي اون معھ ة التع ان إمكاني وبي

دم  ة ع تھلاك البشري وجاءت النتيج ه صالح للاس وت وجعل ال الزي ا شركة متخصصة بمج ة الزيت كونھ معالج
  صلاحيته للاستھلاك البشري كونه متزنخ.

  رائحة الزيت وأسبابه:  ان التزنخ ھو تغيير كيميائي يحدث تغيير في لون وطعم و  
ة تعر .١ دة نتيج ة الأكس دات عملي ا الديھاي تج عنھ ة ين رارة المرتفع ات الح ة ودرج واء والرطوب ھا للھ ض

  وكيتونات وفوق اكاسيد.
  عملية التحلل البكتيري ٳذ تفرزالبكتريا  أنزيمات تحلل الزيوت والدھون. .٢

ة حوالي ( رة من الزيت الموجود في المخازن والبالغ ة الكبي تفادة من الكمي يلة للاس ) ٦اتجه البحث إلى إيجاد وس
) بادخال زيت فستق ٤أجريت التجربة رقم (. أطنان تقريباً  في المجال الصناعي بعد تعذر معالجته دوائيا وغذائيا 

ديلاالحقل في  التركيبة الخاصة بمادة الديتول المطھرة ا ا المركز ب ي ينتجھ داخل في تركيب ″ لت لزيت الخروع ال
ه مطابق للمواصفات من  ين ان ه وتب ة لتقييم ة والبحوث الدوائي وطني للرقاب البيتول وارسل النموذج الى المركز ال

  الناحيتين الكيمياوية والبايولوجية.
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 المصادر
1-M.U.Makeri, S.M.Bala&A.S.Kassum. The effects of roasting temperatures on the 
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  دراسة تحضير املاح الاستحلاب في صناعة الجبن المطبوخ. ٤
  لصالح الشركة العامة لمنتوجات الالبان

Study Preparation Emulsifying Salts in the Manufacture of Processed Cheese  
  فارس عبد الكاظم ،علي عواد 

  مركز بحوث ابن البيطار
i.albetar@yahoo.com  

  

  الخلاصة
وخ حسب حاجة الشركة  تضمن البحث إيجاد التركيبة المناسبة لأملاح الاستحلاب الخاصة بخلطة الجبن المطب

دة خلطات وجربت في معامل الشركة إذأجريت  -أبوغريب–العامة لمنتوجات الألبان لھذه الأملاح.وحضرت ع
ذه الأملاح حسب المواصفة  ة ھ بة .استحصلت شھادة مطابق ة المناس ى التركيب ة وصولا إل دة تجارب مختبري ع
ا  المعملية الخاصة بالشركة وشھادة الفحص الصادرة من الجھاز المركزي للتقيسس والسيطرة النوعية تبين خلوھ

ة / من ا ة / الشعبة الغذائي لمعادن الثقيلة كذلك شھادة مطابقة للمواصفة الغذائية من قبل مختبرات الصحة المركزي
  وزارة الصحة تبين صلاحيتھا للاستھلاك البشري.

  

  .Emulsifyer salt:المفتاح
  

  المقدمة 
يسمى (أملاح الاستحلاب) يمكن تعريف الجبن المطبوخ على انه طبخ نوع أوأكثر من الجبن الخام في وجود ما 

كون من خلال الأساس العلمي في وغيرھا. أما - الشرش -ويمكن إضافة بعض المنتجات اللبنية مثل اللبن المجفف
ةتل طور سائل إلى شكل ھلاميذائب والموجود على الغير  تحويل الباركازائين  يھا عملية تبريد ليتحول من الحال

ا الكيماوياز بتجانسھا ومتماسكة التي تمتحالة السائلة الى  نثباتھ د م وخ لاب املين  .لصناعة الجبن المطب وفر ع ت
ة أملاح الاستحلاب المستخدمة ھو  الأول,أساسيين اني نوعي ة التصنيع والث ة في عملي اختيار المواد الخام الداخل

اميع الصوديوم الكازائين وتكوين سائل متجانس من خلال إحلال م والتي تتلخص أھميتھا في قدرتھا على إذابة ج
ازائين اذ تسحببدلا من الكالسي د وربطه وم في رابطة الك اء الزائ ذه الأملاح الم وام المناسب عن  ھ وين الت لتك

ق  بط الاسطري ى ض ا عل ل ايض رة وتعم ات الكبي ة التجمع دف تجزئ ان الھ ات ف ا المثبت دروجيني ام ن  الھي م
وة فتعمل عمل  تعمل على التصاق جزيئات الكازائين القوام وتثبيت الناتج اذ استخدامھا ھو تحسين مع بعضھا بق

دة الجلاتيني الغراء.واھم انواعھا الكارجنين زيج من ع _البكتين .اما الخلطة المستخدمة في ھذا البحث فتتضمن م
  -مواد :

   Citric Saltsأملاح السترات - ١
  Mono Phosphate or Phosphoric Acidالاحادية أو حامض الفسفوريك       أملاح الفوسفات - ٢
  Poly Phosphateالفوسفات المتعددة-٣

وخ المصنع بھ ا الجبن المطب دة ام ائج جي روتين وتعطي نت ة الب ة لأذاب درة عالي ا ومن ميزات ھذه المواد ان لھا ق
  جدا. فيكون ميله لامتصاص الماء ضعيف

  

  الجزء العملي
ارب دة  تج راء ع ل اج ت الاس  تضمن العم ة لتثبي دروجيني (مختلف دل (  )PHالھي ائي بمع تج النھ  )8.9‐9للمن

ة المناسبة للخلطة الخاصة  ى التركيب الخاص بھذا النوع من املاح الاستحلاب مع الخلط الجيد للمواد للوصول ال
ار ) يوضح١بالجبن المطبوخ والجدول رقم ( م( جميع التجارب التي اجريت واختي ة رق د ان جربت 5التجرب ) بع

  :ما يأتيكة وكانت مكونات الخلطة كفي معامل الشر
1‐Sodium Tri  poly phosphate 10gm 
2‐Sodium citrate 1gm 
3‐Sodium di hydrogen   0.4gm  
4‐pH=8.93  
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  النتائج والمناقشة
ة لصناعة 1من خلال النتائج الموضحة في الجدول رقم ( ) وبعد التجارب التي اجريت في مصانع الشركة العام

ة الخاصة الالبان/ابي  ى المواصفة الغذائي غريب وكذلك التجارب التي اجريت في مركز الشركة انفاحصل عل
يس  از المركزي للتقي ل الجھ ددة مث ات متع ل جھ ن قب ذائيا م ا غ ا ومطابقتھ ي ثبت نجاحھ املاح الاستحلاب الت ب

  والسيطرة النوعية ومختبر الصحة المركزي/الشعبة الغذائية/ وزارة الصحة .
  

  التوصيات
دروجيني -١ ة في الخلطة اذ لاملاح  ضبط الاس الھي ان الاستحلاب الداخل اتج اذا ك يحدث تحبب في الجبن الن

  المسموح به .الحد  الاس الھايدروجيني فوق
ذه الاملاح  -٢ ط ھ د خل الخلط الجيدلاملاح الاستحلاب ومجانستھا تماما قبل معاملتھا في خلطة الجبن وينبغي عن

  جافة تماما وذلك لان وجود الماء يسبب مشاكل تؤدي الى عدم تجانس ھذه الاملاح .ان تكون المواد 
  تعبئة المادة بشكل محكم في عبوات بلاستيكية او زجاجية تجنبا لحصول اي رطوبة قد تحصل من الجو . -٣

  
  )١جدول رقم (

ة المناسبة من ام ى التركيب لاح الاستحلاب الخاصة يوضح نسب الأملاح في التجارب التي اجريت للوصول ال
  بالجبن المطبوخ

NO. of 
Exp. 

Sodium tri polyphosphate 
(S.T.P.P)gm 

Sodium 
citrate 

C6H7‐O7‐Na
Gm 

Hydrogen 
orthophosphate 

NaH2PO4 
Gm 

PH 

1  10 0.5 0.6 8.7

2  10 0.5 0.5 8.75

3  10 1.0 0.4 8.85

4  10 1.0 ‐  9.45

5  10 1.0 0.4 8.93

6  10 5 0.3 8.96

7  10 0.4 ‐  9.35

8  10 0.4 0.3 9.02

9  10 0.4 0.35 8.85

10  10 0.5 0.35 8.95

11  12 0.5 0.35 8.9

12  10 0.5 0.5 9.34

13  10 0.5 0.2 9.4
  

  المصادر
واد الم )٢٠٠٨( عبد العظيم جمال-١ م استرجاعه في  افةضملف كامل عن الم ة ت ى  ٢٧/١٢/٢٠١٠للاغذي عل

  الرابط
showThrod.php?t    / Forum  zlraza  net//http:Maryadelle,j,oNeil,(2006),The  Merek 
index,14th,Mhitehouse station,ivj,usa 

  ٣١/١٠/٢٠١١تم استرجاعه في -موقع كنافة اوفلاين.الجبن المطبوخ -٢
http://www.Kenana  oline.com/page/8624  
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  ) في صناعة الإطاراتBlooming(تحضير مادة مانعة لحدوث حالة الطفح . ٥
Preparation of Anti-blooming Material 

  ـن أحميدي، عبــــد المجيد حطاب، ثائر مھدي عبد السادةسفلاح حــ
  اسامة عبد الحسين احمد،حسام عبد عسلي،ياسرعبد الواحد

  مركز بحوث ابن البيطار
i.al-betar@yahoo.com  

 

  الخلاصة 
ح (يتضمن البحث تثبيت طريقة  ة لظاھرة الطف ادة مانع ) التي تحصل في الأجزاء Bloomingمثلى لتحضير م

ة لصناعة الإطارات / محافظة  نصف المصنعة ذات السمك الواطئ الخاصة بصناعة الإطارات في الشركة العام
ادة الكبريت  مالنجف اذ وجد ان استخدام م ذائب تع ر ال ذائب  غي دلا" من استخدام الكبريت ال ح ب ة للطف ادة مانع لم

ادي  ى السطح ) اذ كانت الشركة تستخدم الكبريت الاعتي الذي يؤدي إلى طفح الكبريت (انتشار الكبريت الحر عل
ك رداءة الخ تج عن ذل الي ين ى سطح المطاط وبالت صائص مما يؤدي إلى انتشار  الكبريت الحر غير المتفاعل عل

ر  ه) وھي تعتب ة (الفلكن الفيزيائية والميكانيكية للعجينة . تسمى عملية إضافة الكبريت غير الذائب إلى المطاط بعملي
ر  من العمليات الأساسية والمھمة لإعطاء المطاط درجة تحمل اكبر (تقسية) للمطاط . ويمكن تحضير الكبريت غي

ى درجة  ذائب إل م سكب الكبريت المنصھر ١٦٠حرارة الذائب من خلال  صھر الكبريت ال ة ومن ث درجة مئوي
  السائل مباشرة" في وعاء يحتوي  على ماء بارد .

  
  .الكبريت غير الذائب ، الطفح ، المطاطالمفتاح :

  
  المقدمة 

) إحدى المشاكل الرئيسة التي تعاني منھا الشركة العامة  لصناعة الإطارات في Bloomingتعتبر ظاھرة الطفح (  
ي صناعة  محافظة ا ف ذائب المستخدم عالمي ر ال دلا عن الكبريت غي ادي ب تخدام الكبريت الاعتي النجف نتيجة اس

الإطارات لعدم توفره وغلاء أسعاره وھذا يؤدي إلى انتشار الكبريت الحر الباقي غير المتفاعل على سطح المطاط 
اً ( اءاً كبريتي بباً غش ائBloomingمس ي الخص ل رداءة ف الي تحص ة ) وبالت ة للعجين ة والميكانيكي ص الفيزيائي

  المستخدمة في صناعة الإطارات .

ى الكبريت  الكبريت غير الذائب أو كبريت المطاط عنصر لا فلزي ، ناعم ولين ولزج ويتمدد كالمطاط ويتحول إل
كبريت بريت , يختلف عن الالمعيني الشكل  عند درجة  حرارة الغرفة ويعتبر الكبريت غير الذائب احد صور الك

  . كونه لا يذوب في ثاني كبريتيد الكربونالذائب 

  
  الجانب العملي 
  ذائب ) :الغير غيرالمتبلور( الكبريت تحضيرالكبريتل طريقة العمل

ه حرق وبدرجة حرارة ة التي تط١٦٠ (يحرق الكبريت في بودق تخلص من الشوائب الخفيف ة لل  اوف) درجة مئوي
ا توضع )٣المنصھر وتعاد العملية ( هعلى سطح ر المرغوب فيھ تخلص من كل الشوائب غي ة  مرات  لل في جفن

دة ثلاث ) ١٦٠ (خزفية  كمية مناسبة من الكبريت الذائب وتسخن إلى درجة حرارة ى ينصھر ولم درجة مئوية حت
ه . نصھر في قدح زجاجي فيه ماء باردايام ثم يسكب الكبريت الم ى كتل يلاحظ تحول الكبريت المنصھر السائل إل

  طية بنية اللون , يمكن سحبھا باليد وھو الكبريت غير الذائب .مطا
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  النتائج والمناقشة 
ى سائل اصفر  دأ بالانصھار ويتحول إل دريجيا اذ يب د تسخينه ت زة عن ى الكبريت بعض الصفات المتمي تظھر عل

ة ١١٤فيف عند (خ ون السائل ) درجة مئوي ر ل د استمرار التسخين يتغي ى  وعن د اذ يتحول إل ي محمر عن ون بن ل
ة لزج˚ ) م(160درجة ى كتل ر يتحول الكبريت السائل إل د استمرار التسخين أكث وام لا يمكن صبھا من  ةوعن الق

ت ات الكبري ك ھو ان جزيئ ه ا وعاء إلى وعاء اخر وسبب  ذل ة مكون ة العالي درجات الحراري د ال تح عن ة تنف لحلقي
وام  ا لتعطي الق ا بينھ داخل فيم ة تت ا سلاسل طويل ة يخف قوامھ ة اللزج ذه الكتل ادة تسخين ھ زج للكبريت وبزي الل

ى سائل خفيف  ذرة وتتحول إل تدريجيا ( إي تقل لزوجتھا) بسبب تكسر ھذه السلاسل الطويلة الى جزيئات ثنائية ال
ى ( ھاتسخينع بقاء لونھا الغامق وباستمرار القوام مرة ثانية م دأ الكبريت ٤٤٤ال ا" يب ة تقريب ان بالغلي) درجة مئوي

  تتكون من ذرات الكبريت وعند التبريد ترجع الظواھر نفسھا وبتسلسل  . مكونا" أبخره برتقالية مصفرة 
) أيام ٣ان الكبريت المستخدم في تحضير الكبريت غيرالذائب يجب ان يكون نقي خالي من الشوائب ويسخن لمدة (

 تباط الكبريت بسلاسل طويلة تتداخل فيما بينھا ) .متواصلة لإعطائه الوقت الكافي لإكمال عملية البلمرة ( ار
ل  يجب ان تكون كمية الكبريت غير الذائب المضاف الى المطاط محسوبة ومدروسة واقل ما يمكن وذلك لان التقلي
ا  وين ارتباط م تك ة التشابك العرضي ومن ث ل من سرعة (الفلكنة)وكثاف ى التقلي ودي ال المتزامن لنسب الكبريت ي

ائي ( mono sulfideن الكبريتيد    (تشابكيا" م ة من الارتباطات di sulfate) كبريتيد ثن ة قليل وين كمي ) مع تك
ة  ة والميكانيكي ى تحسين الخصائص الفيزيائي ودي ال التشابكية متعددة الكبريت والمجاميع الحلقية الكبريتية والتي ت

ولإضافة الكبريت غير الذائب الى المطاط . تعمير للعجنات وكذلك زيادة المقاومة للحرارة والاكسدة الى اطول مدة
  د عدة اھمھا  .ئاوف

  : لتجنب طفح الكبريت اثناء خزن المطاط كذلك تجنب التصاق المطاط مع بعضه البعض .١
  للتركيبة والبنية والكفاءة العالية . : اعطاء افضل المواصفات للإطارات٢
  متقارب . الإطارات أثناء النقل من الالتصاق بعضھا مع البعض عند وضعھا بشكل : الحفاظ على٣
  : التقليل من فترة الفلكنة .٤
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  الخلاصة 
اطع حضرت  ع مق ة المستوردة التي تستخدم في تلمي ادة الملمع ة للم ادة بديل ذا البحث م ومفي ھ دة  الألمني المؤكس

ة في  أورالمصنعة في شركة  ار /العراق العام واد رخيصة محافظة ذي ق وفرة  أوباستخدام م دة ومت واد راك  أوم
يد الصود أوفي سامراء  الأدويةتالفة في الشركة العامة لصناعة  ادة ينينوى كحامض الستيارك وھيدروكس وم .والم

 بالإضافةالبوتاسيوم  أومع ھيدروكسيد الصوديوم  ةيالشحمحوامض ال لأحدأملاحمستحلب  عبارة عنالملمعة ھي 
ى  جربتوبعد تحضير المادة  الألمنيومللرغوة ومادة اوكسيد  ةمادة مانع أخرىاستخدام مواد  إلى ةماكعل ع  ن التلمي

  .كمادة ملمعة  المستحضرعمل نجاح  إلىتشير النتائج والعامة  أورالخاصة بشركة 
  

  .الألمنيوم ملمعة ، مقاطعمادة  المفتاح:
  

  المقدمة 
ة  ى عملي اطع  الأكسدةلابد من التعرف عل ة لسطح مق ومالكھربائي ة  أورالمنتجة في شركة  الألمني ومالعام  الألمني

  وھي على عدة مراحل :
ة التنظيف  - ١ مل : مرحل ذهتش ى  ھ ة عل داداالمرحل ع  ع وين وتلمي ن تل ة م ة للمراحل التالي السطوح المعدني

ديا"   ولا" قاع ايكون محل ا" م ة يستخدموغالب ار لإزال ر  أث واد غي وت والم ا الالشحوم والزي مرغوب فيھ
 .ھما درجة الحرارة والوقت  أساسيينمد عملية التنظيف على عاملين تالناتجة من مرحلة البثق وتعو

ذ  - ٢ ي ھ ريش : ف ة التخ ة يه المرحل يد عملي ن الاوكس وائيتخلص م اطع  الھ يس مق حب بتغط وط الس وخط
 ية .وفي محلول الصودا الكا الألمنيوم

وم بتغطيسھامقاطع تؤكسد : في ھذه المرحلة  الأكسدةمرحلة   - ٣ ى  حامض الفي  الألمني وي عل حوض يحت
 .الكبريتيك 

وين   - ٤ ة التل ونالتثبيت  أومرحل ي حوض  :يل ن خلال تغطيس المقطع ف وب م ون المطل المقطع حسب الل
وين   هالتل ت لون د  ويثب راء.بع اطع  إج تج مق ات ين ذه العملي ومھ ة  الألمني اك عملي ان ھن ا ب ة علم دون لمع

 .انفاعملية من العمليات المذكورة  كلشطف بالماء المغلي بعد 
ات المباشرة المستخدمة في  ھذا البحثوھي المرحلة التي يتناولھا :مرحلة التلميع  - ٥ ر من العملي والتي تعتب

ر  اطع غي ع المق ة التلمي ومحديدي ل الألمني اس  مث اوالنح ا  لإعطائھ ا ولمعان افيينبريق واد  إض تخدام م باس
  باستخدام عجلة التلميع . الدھنيةالتلميع المتمثلة بالمادة القاشطة والمواد 

  منھا: أخرىائف ظوللتلميع و
 .لألمنيومامنع تلوث مقاطع  - ١
 .الأكسدة إزالة - ٢
 لمعانا ونعومة   . الألمنيومسطح مقطع  إعطاء - ٣

ومر اعتبم ١٨٨٦ عام قبل ة الألمني ادن الثمين ارتن ھاك  , النقي من المع الم تشارلز م ك وضع الع د ذل بع
من  ا"واحد أصبحاليوم ومنذ ذلك الحين  الألمنيوم نتاجابجميع  الأساسجديدة والتي تعتبر  كھربائيةعملية 

ادة خصائصه سواء حسين ولت أخرىشيوعا وتنوعا في العالم وكثيرا ما يخلط مع مواد  الأكثرالمعادن  زي
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وموغالبا ما يستخدم  والتلميعبالقطع والصب والتشكيل والانحناء  ة والمنخفضة  يذ الألمني وة الشد العالي ق
ة  لات الآصناعة أيضافي في الصناعات الفضائية والنقل وھذه الخصائص مفيدة  الصغيرة  وأواني التعبئ

  .عالية رغم وزنه الخفيف  متانه الألمنيوميوفر  اذوالتغليف 
  :على عدة عوامل منھا  عملية التلميع تعتمد

 الألمنيوم.نظافة مقطع    - أ
 .المقطع  أكسدةدرجة    - ب
 .عجلة التلميع  سرعة  - ت
  .الفترة الزمنية للتلميع  - ث

  :طريقة العمل 
  :تحضير ستيارات البوتاسيوم

ي  اجي (ف اء زج روع عة ( )بيك زج  ١س ر ) يم ع )٤٤١(لت تيارك م امض الس ن ح م م د ) ٨٧(غ ن ھيدروكي م م غ
ي  ذاب ف يوم الم ة   ٣)سم٢٠٠(البوتاس ع التسخين بدرج اء مقطر  م وي)٨٠(م ائي ب مئ ام م تخدام حم يحرك  واس

  رشح الراسب ويجفف . وييستقر ساعة  ل )٢٤(يترك لمدة .المحلول أليا لمدة ساعة واحدة 
  :تحضير المادة الملمعة

ط تي )غم١٠( يخل عارامن س يوم م يد  )غم١٠(ت البوتاس وممن اوكس ىويخفف  الألمني اء مقطر ٣)سم١٠٠(إل  ,م
  .ساعات ويعبا في عبوات بلاستيكية ) ٦(" لمدة ألياويخلط المزيج  مادة مانعة للرغوة  )غم٣(يضاف

  
  مناقشة النتائج 

ع  الألمنيومتشير نتيجة تجربة المادة الملمعة المحضرة على مقاطع  –١ اس درجة التلمي از قي  Polishingفي جھ
machine أ ى الم ايطالي المنش ة عل ىحضرة في شركة اور العام ين  الحصول عل راوح ب ع تت -١١٧درجة تلمي

١٢٧(GU) Glitter unit  ١١٦-٨٩وح بين (  بينما كانت درجة التلميع قبل تلميع المقاطع تترا (GU   .  
ادة درجة  أعطتالرغم من ذلك با قالمادة على مقاطع موكسدة ساب جربت -٢ انالم ين ( لمع راوح ب ) ١٢٧-١١٧تت

GU  ة . ثتجرى على المقاطع الموكسدة الحدييجب ان  علما بان عملية التلميع  
ى الصوبنة الناتجة  يستخدم ھيدروكسيد البوتاسيوم بدلا من استخدام ھيدروكسيد الصوديوم –٣ ك للسيطرة عل وذل

  محلول مستحلب. على من اضافة القاعدة الى الحامض الشحمي وضمان الحصول
ينسرعة عجلة التلميع والتي يجب ان تكون ب سرعةتعتمد عملية التلميع على  –٤ راوح ب دورة ) ١٠٠٠ -١٠٠( تت

  . بالدقيقة
  . ثانية )٤٠-٣٠(تي يجب ان تتراوح بين  عملية التلميع وال مدةتعتمد عملية التلميع على  –٥
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  الخلاصة 

ذباب)دۥ ات ال رلت ( بالغ ن الحش وع م لاك ن بة ھ ت نس تخدام  رس ع باس ه م ا ومقارنت ات المين ائي لنب تخلص الم المس
ل م ة اخرى مث ات الزسمستخلصات نباتي تبتخلص نب ائج اد ومس ات الحميض واوضحت النت بة ھلاك ان خلص نب نس

اد ٤٠بلغ ( لنبات المينا  المائي المستخلص ات الزب  )(Plantagolanceolata) % مقارنة مع نسبة ھلاك مستخلص نب
بينت النتائج انجذاب و) %٣٣،٣تبلغ ( التي )(Rumex)% ونسبة ھلاك مستخلص نبات الحميض ٣٦،٦بلغ (  يوالتي 

  نسبة الھلاكات في المصائد الملونة .بالغات الذباب الى اللون الازرق مما ادى الى رفع 
ى  ه عل ن احتوائ ا ع ات المين تخلص نب ة لمس ة التمھيدي وفات الكيمياوي ائج الكش رت نت دات اظھ القلوي

)(Alkaloi) يدات داتGlycosidesوالكلايكوس ات)Flavonoids() والفلافوني ابونيات) Tannins( والتانيت  والص
)Saponins( .  

  .لمينا ، مبيد حشري : استخلاص ، نبات ا المفتاح

  المقدمة 
ا ( ات المين ر نب رة Lantana camaraيعتب ة الخض ات دائم ن النبات ام ) م ي ع وس ف ل ليب ن قب ف م وص

اره ، verbenaceaeوھوينتمي إلى العائلة اللوزية فصيلة(١٧٥٣ ). يمتاز نبات المينا بتنوع استخدامه وسھولة إكث
غ ارتفاعه  تزدھر ا") متر٣(زراعته ابتدأ" من بداية فصل الربيع وتستمر طول أشھر الصيف ,يبل وي  ،تقريب يحت

  على عديد من المركبات الكيماوية المفيدة. يستخدم نبات المينا في مجالات عديدة يمكن تلخيصھا بما ياتي .
  : تخفيض الضغط الدم العالي .١

  للبكتريا .مادة مثبطة  : أوراق النبات تستخدم٢ 

  . الجذور تستعمل لمعالجة الملاريا والروماتيزم . ٣

  . يستخدم النبات في معالجة حساسية الجلد .٤

  : يستخدم مستخلص الأوراق مبيد حشري. ٥

  مادة طاردة للبعوض .: يستخدم مستخلص الأزھار ٦

  ألام المعدة.المحضر من الأوراق والزھور للنبات ضد الأنفلونزا ومسكن  : يستخدم مستخلص٧ 
ة تعتمد الاستراتيجة الحديثة في المكافحة على تقليل دات الكيمياوي تبدالھا استخدام المبي واد اخرى. استخدام  واس بم

ذه  والزيوت النباتية كأحد الاتجاھات الحديثة في  Plant extractsالمستخلصات النباتية  مكافحة الحشرات كون ھ
ات تشير الدراسات  وتخدم في طرد او مكافحة الحشرات لة التي تسالمواد تحتوي على معظم المواد الفعا ان الولاي

ى  ادة ال ذه الزي لت ھ بية ووص ات العش تخدام المنتج ا باس ة زادت اھتمامھ دة الأمريكي امي  ٣٨٠المتح ين ع % ب
)١٩٩٧ – ١٩٩٠(.  
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تراليا  ه في  اس غ عن ذا ابل رة وھ ات المجت ا سامة للحيوان ات آلمين واع نب وب تعتبر بعض أن دا وجن د ونيوزيلن والھن
صنفا" ساما" للماشية في  ٢٩افريقا والأمريكيتين , مايثير القلق من الخسائر المترتبة عن التسمم فقد وجد ان ھناك 

  ويعود سبب سمية ھذه الأصناف الى احتواء النبات على مايلي . أصناف في الھند ٨استراليا و

١. Mono- andisesquiterpenes. 
 .ثيةالتربينات الثلا .٢
 Glycosides.الكلايكوسيدات .٣
 .furanonaphthoquinone: مركبات  .٤
 .Flavanoids:الفلافونيدات .٥
٦. -  phenyl ethanoidqlycosides.  

  طريقة العمل 
  :جمع النباتات وتحضيرھا 

اء فقط  –حصل على أوراق نبات المينا من الأشجار المتوفرة في منطقة الجادرية  دا بالم ببغداد/ العراق،غسلت جي
  أن جفت . إلى وفصلت الأوراق عن الأغصان وجففت تجفيفا في ظل الشمس لأكثر من ثلاثة أيام

  :طريقة استخلاص 
رك ليجف دا وت ي جي اء النق جيري بالم ا الش ات المين ل ورق نب ة  غس ة الكھربائي ف بالمطحن ورق المجف ن ال وطح

) ١٥٠) غم من المسحوق مع (  ٢٥ر ( للحصول على مسحوق ناعم .اضيف ماء مقطر للمسحوق المحضر بمقدا
دة (◦٣٧) بدرجة حرارة (Orbit incubatorمل من الماء المقطر وترك بعدھا في الحاضنة الھزاز ( ) ٤٨م) ولم

راغ ,رشح المحلول الرائق بعدھا , ساعة تقريبا  ازعرض الراشح للتبخير تحت الف   Vacuum evaporatorبجھ
  رق نبات المينا المجفف . م للحصول على مسحوق و) ◦٤٠بدرجة حرارة ( 

  :دراسة تاثير مسحوق النبات في قتل بالغات الذباب 
  :الطعوم السامه 

د٤المينا مع ()غم من مسحوق جاف لنبات  ٢خلط ( ري بع اق بت ى حدة . وضعت في أطب  ) غرام من سكر كل عل
ي القفص ة ف وره متتالي ت بص ك ادخل اد ( ذل اجي ذي الإبع م ذي ٣٧× ٣٧×  ٤٠الزج اش او ) س ن الش اء م غط

أثير نسبة  ا عشرة حشرات سجل ت القماش مع مراعاة وجود فتحه للتعامل مع المسحوق والحشرات .ادخل عليھ
ون الازرق اذ وضعت  ٧٢القتل بعد ( ى الل ى خاصية انجذاب البالغات ال ) ساعة .عملت مصائد ملونه اعتمادا عل

م سجلت نسبة  ١٠القفص الزجاجي اطلقت  الطعوم المحضرة سابقا على أوراق زرقاءثم وضعت داخل حشرات ث
  ساعة . )٧٢القتل بعد ( 

  

  مناقشة النتائج 
ات اوضحت النتائج ان نسب الھلاك المئوي لبالغات الذباب بأ ه عن وجود فروق ستخدام طعوم سامه ومصائد ملون

  في نسبة القتل المئوية.) يوضح تباين ١بين مسحوق نبات المينا ونبات الزباد ونبات الحميض .والجدول رقم (
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  ) النسب المئوية لقتل حشرة الذباب المنزلي باستخدام مسحوق النباتات .١جدول رقم (

  

م ( ذا) ١تبين النتائج في الجدول رق ل في المصائد  بأن انج ع نسبة القت ى رف ون الازرق أدى إل ى الل الحشرات ال
ات والتي تتلف أالملونة. ه الموجودة في النب ات الكيمياوي وع المركب ى تن ن السبب في نسب القتل المختلفه يرجع ال

وبلازم رة البروت ي الحش اة  ف ة الوسطى للقن ا الطبق ي خلاي ده ف لاح معق وين ام روتين وتك ى ترسيب الب ل عل وتعم
  الھضميه .

  المصـــادر
1: Abdel-Gawad, A.A, and Khttab, H,A.(1985) soil and plant protection methods in 
ancient Egypt second inter. Conf.on soil poll. Part 2 19-22. 
2:: L.G., Pickens and G. D., Mills. Solarpoweredelectrocutingtrop for controlling 
house flies and stable flies(Diptera : Muscidae). J. Medi. Entamol 
 30:872-877.(1993) . 
3: Pass MP. Poisoning of livestock by Lantana plants. In: Keeler RF, TuAT, editors. 
Handbook ofnatural toxins, vol. VI, toxicology of plants 
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  % نسبة الھلاك بالمصائد الملون  بالطعوم % نسبةالھلاك  اسم النبات  ت

  ٦٠  ٤٠ ) (lantanacamaraنبات المينا   ١

  ) lanceolataالزباد    (  ٢
٣٦٫٦  

  
٥٦٫٦  

  ٤٠  ٣٣٫٣  )Rumexالحميض(    ٣
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 بايولوجيا الملوث الزانثان صمغ مادة معالجة. ٨
The  Treatment of Biological Contaminated Xanthan Gum 

 محمود ،عبيرنزار حكمت ، يسرى صالح معتزمحمد حمد، زينب صفاءعبدالله،معمرطالب شعاع
  مركز بحوث ابن البيطار

ibn.albetar@yahoo.com  
  

  الخلاصـــة 
البحث  ھدف ) طن في مخازن شركة ادوية سامراء .  ٦(  كميةتتوفرمادة صمغ الزانثان الملوثة بايلوجيا 

يدة وخارجة عن المواصفة معالجتھا وتحويلھا الى مادة ذات فائدة لأعلاف الحيوانات بعد ان كانت غير مف
ــم بالبستـرة  وأسلـــوب التعقــيـــم بالحرارة الجافة وكانت ي, اجريت عدة تجارب شملت اسلوب التعقالدوائية
  .جيدة  نتائج اعطت التي الطريقة قة الثانـــية (الحرارة الجافة )ھيالطريـــ

  

Key word : Xanthan gum, Biological treatment 
  المقدمـــة
 Xanthomonasبكتريا قبل من وينتج 1963 عام منذ الغذاء في استعملإذالسليلوز  مشتقات من يعدالزانثان

campestris طويلة سلسلة وھوعبارةعن والبروكولي القرنبيــط الخضارمثل الأسود على العفن تسبب التي 
 اواصرجانبية السليلوزمع يشبه له الفقري ان العمود. الكلوكورونيك الكلوكوزوالمانوزوحامض من مكونة

Sidechains  للسكريات الثلاثية  المضافة (Trisacharides) السلسلة في (Polysacharide) A  ان 
 تتــكون التي  ( Pentasacharide )المتكرر السكرالخماسي وحدات من مكون للزانثـــان الاولــي التركيــب

   [( 1 D-glucopyranosyluronic)  (2D-mannopyranosl)  (D-glucopyranosyl 2)]من:

 ھذا , والقاعدية الحامضية الظروف في تعتبرثابتة وبالتالي )pHقيم درجة الحامضية (  في لتغير اھمحالـيل تقاوم
يسھل تلوثه  وبالتالــي سكرية مادة من لتكونه المجھرية الاحياء لنمو جيد غذائــي وســط الزانثــان ويعد

ا ويعتبــــر ـــكم) ,  Formaldehyde 0.1%(يحفظ  بعد معاملتـــــه مـــع  الحالـــة ھذه مــن وللتخلــص
 ان( Cellulase ,Amylase ,Protease , Pectenase)لفعــــــل انزيمـــــــــــات  مقــــاوم الزانثــــــــان

 β-(1-4) الاواصر مھاجمة من تلك الانزيمات يمنع للصمغ بالعمود الاساسي المرتبطة الجانبية السلاسل ترتيب
 البوليمرات تجھيزات صناعة على اثناءالعمل امريكا في الزراعة فيقسم 1950 عام)١(صمغ الزانثان اكتشف.)1٢,(

ً  يعمل الذي الدراسات وفريق  ALLENE ROSALIND JEANES الاحيائية إذ بحث بجھدعظيم أدى  معا
 اسم تحت KELCO شركة قبل من التجاري الانتاج مدخل صمغ الزانثان 1960 عام وفي, )٣(الصمغ اكتشاف الى

KELZAN  والدوائي  الغذائي إستخدامه سمية لبحث الحيوانات مكثفةعلى عديدة وتجارب دراسات اجريت إذ 
 تم , كذلك E415 واوربا و أعُطي الرمز وكندا الامريكية المتحدة الولايات في من غذائيآ و قبُل مضاف1968
  .1984 عام  FDAالامريكية والغذاء الدواء ھيئة قبل من اعتماده

  

  الجزء العملي 
 ) ٦(بكمية   سامراء شركة ادوية مخازن في المتواجدة الزانثان مادة صمغ ھي البحث مجال في الاساس المادة
  .والأعفان المرضية الاحياءالمجھرية من عالية بكميات المطلوبة لتلوثھا المواصفة خارجةعن طن

  :العمل طريقة
 الزانثان مادة مطابقة مدى لمعرفة اولى كخطوة والذوبان الحامضية لقياس تجارب عدة اجريت الأمر بداية في

 اولي كأجراء البسترة عملية وأجريت حدة على كل الحار والماء البارد بالماء المادة أذُيبت الكيمياوية. ثم للمواصفة
  :وكما يأتي  تجارب عدة كمــااجريت للمادة الملوثة المجھرية الاحياء من للتخلص

 الغرفـــة حــرارة بدرجة مقطر ماء ٣) سم١٠٠ في ( صمغ الزانثان من غـــم)   ١اذيــب ( :الطريقةالاولى - ١
 لمدة البسترة عملية اجريت بعدھا كامل بشكل الإذابة لإتمام ساعة لمدة التحريك مع% ) ١(  ةــنسب وحســب
 بسرعــة المركــزي جھازالطــرد باستخـــدام الفصـــل عملية) . أجُريت  60oCحرارة ( بدرجة ساعة نصف
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 عند كھربائي فرن باستخدام الصمغ الرائق. جفف اھمال مع راسب وحصل للمحلول دورة في الدقيقة)٤٠٠٠(
   .للفحص آنفاً  الطريقة وحسب الصمغ من كميةاضافية ساعتين .جمع وطحن . حضرت لمدة) 60oC( درجةحرارة

 إذ للمادة اذابة دون الجاف مادة صمـغ الزانثـــان المسحـوق في ھذه الطريقة أستخدمت: الثانية  الطريقة – ٢
 التقليب مع ساعتين لمدة) 100oCفي درجة حرارة جافة ( الكھربائي الفرن داخل ووضعت منھا )غم ٥( وزن 

  ص ايضا .للفحص, كما حضرت كميات اضافية من الصمغ وبنفس الطريقة اعلاه وارسلت للفح وأرسلت
 

 المناقشــةالنتائج و
كاربوھيدراتية مكونة من السكريات وتعتبر مادة غذائية مما سبق ان صمغ الزانثان ھو مادة ذات طبيعة  إتضح

ھا فترة طويلة فيه او ئيا في حال ذوبانھا في الماء وبقاجيدة للاحياء المجھرية مما جعلھا قابلة للتلوث بايولوج
  تعرضھا لظروف خزن غير جيدة.

ً ان طريقة التنقية الرطبة غير ملائمة , وقد تطابقت النتائج المستحصلة من ھذا البحث مع ماجاء     و وجد آنفا
لتنقية الكميات الكبيرة نسبيا من صمغ الزانثان وان طريقة التعقيم بالحرارة الجافة التي لايستخدم فيھا الماء ھي 
الطريقة الانسب لتنقية صمغ الزانثان من التلوث البايولوجي و أثبتت كفاءة عالية في القضاء على التلوث 

كروبي إذ ان عدم وجود الماء يقلل من فرص التلوث اضافة الى درجة الحرارة العالية المستخدمة في التعقيم الماي
C) °100( .وفترة التعقيم (ساعتان) كانت مؤثرة في القضاء على التلوث المايكروبي  
  

 المصادر
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3- Margaritis A, Zajic JE. Biotechnology review: mixing mass tranfer and scale-up of 
polysaccharide  fernmentations. Journal of Biotechnol Bioeng. 1978;20:939-
1001.England. 

  



  والمعادن ةالصناع ةلبحوث وزار ةالخلاصات الموسع              والمعادن ةالصناعة وزار        
  ٢٠١٢                                                                    لبحث والتطوير الصناعي ا ھيأة                     

 ٣١

  كغم من كلوكونات الكالسيوم دوائيا١٠تحضير . ٩
Preparation of (10) Kg of Calcium Gluconate 
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  الخلاصة
إضافة  استخدامات طبية وصيدلانية عديدة كغم من مادة كلوكونات الكالسيوم التي لھا ١٠يتضمن البحث تحضير   

ى : من تفاعل  الى استخدامات أخرى اذ استخدمت في البحث ة الأول ائي الطريق ان لتحضير المركب النھ طريقت
اتج  قليل ى وجود مشاكل في حامض حامض الكلوكونك مع ھيدروكسيد الكالسيوم وكانت نسبة الن دا إضافة ال ة ج

  الكلوكونك مثل اللون والشفافية ووجودمواد غروية.
رات  ر مع نت ة الأخي ات الصوديوم ومفاعل ادة كلوكون اما الطريقة الثانية: فھي من تحويل حامض الكلوكونك الى م

  وإعادة البلورة والتجفيف. الكالسيوم,ثم ترسيب الناتج النھائي باستخدام الايثانول وإجراء عمليات الترشيح

  المفتاح

Calcium Gluconat,Preparation . 

  المقدمة
يوم ات الكالس ذائي  كلوكون دة وتستخدم مضاف غ ة عدي ة اذتستخدم في مجالات صيدلانية وطبي واد المھم من الم

امض ن ح ة م الحروق الناتج ة الإصابة ب ي معالج ا ف تخدم أيض دروجيني وتس نظم حموضة لضبط الأس الھي  وم
 الھيدروكلوريك وتستخدم أيضا من اجل علاج فرط بوتاسيوم الدم ومعالجة نقص الكالسيوم في الدم.

     2C6H12O7+  Ca(OH)2 C12H22CaO14  +  2H2O  

 

 طريقة العمل
  -حضرت المادة بطريقتين:

يد   )٩،١الكالسيوم اذ اخذ (الأولى: من تفاعل حامض الكلوكونك بعد تخفيفه بالماء المقطر ومفاعلته مع ھيدروكس
دريجيا  لضمان  )غم من ھيدروكسيد الكالسيوم وكانت١٧٢٠كغم من الحامض مع ( ى الحامض ت إضافة القاعدة إل

تخلص من ورشحت المادة حصول تفاعل في كل إضافة. د وبدرجة  وجففت لل اء الزائ وطحنت وكانت ٠م١٠٠الم
ادة  نسبة المنتوج للناتج النھائي غير جيدة وقليلة بسبب ظھور شوائب غروية ومواد غريبة أخرى تقلل من نقاوة الم

  في الحامض المستخدم.
2 C6H12O7 +  Ca(OH)2 C12H22CaO14  + 2H2O 

ات   ادة كلوكون ى م وائب إل ى ش وي عل ذي يحت ي ال ر النق ك غي امض الكلوكون ول ح د ح ة: فق ة الثاني ا الطريق ام
ذ( وديوم, اخ وديو١٠،٤٦٠الص ات الص ن كلوكون م م ع ()كغ ول ٣،٩٣٦م م يوم للحص رات الكالس ن نت م م )كغ

ات١٠،٣٢على( ات الترشيح  )كغم من كلوكون انول (,الكالسيوم.اجريت عملي ادة بالايث تخلص ٩٦غسلت الم %) لل
و طحنت ٥م١٠٠الناتج في أفران كبيرة وبدرجة جفف من المواد الغريبة وكذلك سحب الماء الزائد ان وجد.وبعدھا 

ائي أثبتت  وقد. المادة  اتج النھ دة وكانت نسبة الن ة ذات جدوى اقتصادية جي ذه الطريق ة ان ھ ائج العملي % ٩٣النت
  وھي نسبة جيدة جدا عمليا.
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       C6H12O7    + NaOH C6H11NaO7  + H2O 

2 C6H11NaO7 + Ca(NO3)2 C12H22CaO14  +  2 NaNO3  

  النتائج والمناقشة
عدة مشاكل  م الطريقة الأولى غير مجدي لظھورمختبريا تبين ان استخدامن خلال النتائج التي توصل إليھا البحث 

ا إضافة ات  مثل الشفافية وغيرھ ادة كلوكون ى م ذا الحامض إل ل ھ د تحوي دا. ولكن عن ة ج اتج قليل ى ان نسبة الن إل
ادة الناتجة  الصوديوم (حامض الكلوكونك + ھيدروكسيد الصوديوم) ومفاعلتھا مع نترات الكالسيوم تكون نسبة الم

دلا من ٩٣(كلوكونات الكالسيوم) جيدة جدا ( %) ولإنتاج كميات ريادية اكبر يجب استخدام كلوكونات الصوديوم ب
أثر بال ة لا تت يوم الناتج ات الكالس ا كلوكون ك. ام امض الكلوكون خين وح د تعرضھا للتس ن عن ة ولك ات رطوب درج

  بالاصفرار دلالة على حصول  تفكك نسبي لھا.فان المادة تبدأ  )٥م٢٥٠(  حرارة عالية بحدود

  المصادر
1-Maryadelle,j,oNeil, The Merck INDEX and encyclopedia of chemical and drug   ED 
1968,P 1960. 
2- http//en Wikipedia.org/wiki/calcium gluconate22july 2012. 

٧/١٢/٢٠٠٩استرجع على الرابط التالي بتاريخ   
3-http:/www alibaba.com/trade/search 1999-2012. 

١٥/١٢/٢٠٠٩استرجع على الرابط التالي بتاريخ   
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  تنقية البرافين السائل التالف. ١٠
Purification of Liquid Paraffin  

  ثائر مھدي عبد السادة ، عبد المجيد حطاب ، فلاح حســــن أحميدي
  مركز بحوث ابن البيطار

bitar@erid.industry.gov.i 
  

  الخلاصة
الف ھدف البحث تن ائل الت رافين الس ة زيت الب وى قي ي نين ة ف ة لصناعة الأدوي ي مخازن الشركة العام وفر ف المت

غ ( الف١٠وبكمية إجمالية تبل ـل الخاصة بالزيت الت ـة التحليـــ ى خروجه عن المواصفات  طن ) اذ تشير نتيجـ إل
ـة ( ة الحلقيــــ ات الاروماتي دة لفحصي المركب تورية المعتم ) Aromatic Polycyclic Hydrocarbonsالدس

ربن( ـة للتك دوائي Readily Carbon Sable Substancesوالمــــواد المسترجعـــة القابلــ ) وحسب الدستور ال
ل  ) إضافة إلى احتواء الزيتBP2000البريطاني ( على راسب من مادة اوكسيد ألحديديك نتيجة الخزن في برامي

تخلص من ال واد حديدية . وتوصل البحث إلى الطريقة المناسبة لل ر م ذكورة انفا"باستخدام الغي ا , الم مرغوب فيھ
ة التن د اشتملت طريق ة. وق ة المطلوب ى المواصفة الدوائي رافين السائل إل ادة الب ة حامض الكبريتيك المركز  وإع قي

ى  ين التوصل إل ل لح ت التفاع رارة ووق ة الح تخدم ودرج امض المس ة الح ة ونوعي ي كمي رات ف راء تغي ى إج عل
  الطريقة المثلى .

  

  تنقية ، اليرافين السائل ، المركبات الھيدروكاربونية متعددة الحلقات . :المفتاح
  

  المقدمة
بعد تزايد كميات كبيرة من المواد التالفة المتوفرة  في مخازن الشركات الدوائية سواء كانت الشركة العامة 

المستلزمات الطبية في سامراء أو الشركة العامة لصناعة الأدوية في نينوى، تزايد الاھتمام ولصناعة الأدوية 
 فة الدوائية وحسب الدساتير العالمية  المعتمدةبالتوصل إلى عمليات تنقية ھذه المواد وإعادتھا إلى المواص

 (Bp and U.S.P) لذا تناول ھذا البحث وصف طرق تنقية زيت البراقين السائل التالف المتوفر في الشركة
الاروماتية يعطي عدة نواتج مثل  ان تفاعل  حامض الكبريتيك مع الھيدروكاربونات.العامة للأدوية في نينوى 

يميرات  وان ھذه النواتج ذائبة في الحامض نفسه والنقص في حجم الزيت يعبر عن نسبة الكحول واستراتوبول
  المواد المتفاعلة مع الحامض .والتفاعل يعتمد على عدة عوامل منھا .

  : تركيب الحامض.٥:تركيز الحامض ٤: زمن التفاعل ٣: درجة الحرارة ٢: الوزن الجزيئي للمركب ١
رافين يعتبر زيت البرافين من  ون ، قطر الب ديم الل رول وھو زيت ع ر البت الزيوت المعدنية المنتجة بواسطة تقطي
  .وليس له قابلية على الذوبان في الماء  ، ويتألف أساسا" من أثقل الالكانات١٨٠٧لأول مرة في كندا عام 

ذلك يستخدم ف ة ,للبرافين السائل استخدامات كثيرة سواء في المجال الدوائي أو الصناعي وك  ي الصناعات الغذائي
دوائي  لك إلى انخفاض سعره وتوفره وكذلك لتميزه بخواص مقبولة وغير ضارة للإنسانيعود كل ذ ففي المجال ال

  يستخدم في الحالات التالية:
 بعض المستحضرات الخاصة بالأطفال . - ١
انون من ألامساك ,معالجة الامساك المزمن  - ٢ ذين يع ة للأشخاص ال ادة ملين ك لان إذ يستخدم م المزمن وذل

 البرافين يمر من خلال الجھاز الھضمي دون امتصاص .
واء وتصلب المفاصل  - ٣ اب المفاصل والالت ن التھ انون م ذين يع ة للأشخاص ال ات العلاجي تحضير الحمام

 والألم المزمن من خلال وضع اليدين والقدمين في الحمام الدافئ للزيت.
ر لزو - ٤ ن خلال تغي ل م ة تحضير مستحضرات التجمي ل المستحضرات المرطب ك المستحضرات مث ة تل ج

 وزيوت الشعر .ومستحضرات العناية بالبشرة . 
 معالجة الاكزيما الخفيفة . - ٥
 تنظيف الأذنين. - ٦
 تحضير مستحضرات الكبريت ومركبات المراھم الخاصة في علاج الجلد وخصوصا الطفح. - ٧
  يدخل في تصنيع البنسلين. - ٨
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  العمل ةقيطر

  لتنقية زيت  البرافين التالف وبظروف مختلفة  وكما يأتي :جربت طرق عمل عديدة 
  اولا: استخدام الفحم المنشط:

ـعة ( اجي(بيكر) ســ دح زج ي ق زج(١ف ر م ع ( )٥٠٠) لت ـرافين م ت البــ ل زي انول ٢٠٠م ن الايث ل م ) م
دة ٥٠) مع التسخين لدرجة حرارة( Activated Charcoal)غم من الفحم المنشط (٢٠٠واضيف( ـاعة ) م ولم س

ى( ول ال ت المفص يف الزي ر ، اض ع بخن تخدام قم ول باس ح المحل رك ٢٠٠واحدة.رش ل وت ليكا جي ن الس م م )غ
  )ساعة.فصل الزيت المنقى من السليكا وعبأ بعبوات مناسبة. ١٢لمدة(

  
  ثانيا : استخدام حامض الكبريتيك المركز:

) مل ٥٠٠% ) مع (٩٨٫٦الكبريتيك المركز( )مل من حامض ١٥) لتر مزج (١في قدح زجاجي (بيكر) ســـعة (  
ى о)٨٠من زيت البرافين التالف مع التسخين بدرجة  ( وان عل دة ث ا لع ول ألي م ( استخدام حمام مائي ) حرك المحل

دقائق) خلال ساعة واحدة .فصل الزيت من المحلول الحامضي باستخدام قمع فصل وغسل الزيت ١٠فترات (كل 
ن أث تخلص م اء لل دا بالم دة(جي رك لم امض وت ت واضيف ٢٤ار الح ذ الزي دھا . اخ تقر وفصل بع اعة  ليس ) س

ل ٢٠٠إلى( ليكا جي ا الس أ ، أم )غم من السليكا جيل لضمان التخلص وبصورة نھاية من الرطوبة .رشح الزيت وعب
  فجفف للاستخدام مرة ثانية .

  -انتاج الوجبة الريادية :
ـعة ( ر مزج ٢في قدح زجاجي (بيكر) ســ )مل من  ٢١٥٠) مل من حامض الكبريتيك المركز مع (٦٤٫٥() لت

الف مع التسخين لدرجة حرارة( رافين الت دة عشر ٨٠زيت الب ا لم ول ألي ائي) .حرك المحل ام م )م ( باستخدام حم
دقائق) ولمدة ساعة واحدة .فصل الزيت عن المحلول ألحامضي باستخدام قمع الفصل  ١٠ثواني على فترات (كل 

) غم من  ٨٠٠) ساعة ليستقر.اخذ الزيت واضيف إلى (٢٤اثأر الحامض وترك لمدة ( الماء لإزالةوغسل الزيت ب
ه وجفف للاستعمال  دت تنقيت يليكا جل اعي السيليكا جل لضمان التخلص من الرطوبة بصورة نھائية وعبأ , اما الس

 .مرة ثانية
  

  الاستنتاجات
ن - ١ ة م ائج  ايجابي ى نت م يحصل عل م  ل تخدام فح ا خلال اس م  المنشط  كم ى اذ ل ة  الأول ة التنقي ي طريق ر ف ذك

ي  ة  ف واد الصلبة المذاب تثناء الم ة باس وائب الاخرى المتبقي ة والش ة الحلقي ات الاروماتي ن المركب تخلص م ي
 البرافين السائل  .

 ريتحصل على نتائج ايجابية من خلال إتباع طريقة العمل الثانية باستخدام حامض الكبريتيك المركز اذ أج - ٢
امض  ة ح رارة وكمي ة ح ن درج ة م ة التنقي احبة لعملالي روف المص لال تحضير الظ ن خ دة م ارب عدي تج

  -الكبريتيك وزمن التفاعل وكما ياتي :
ارب أن( -٣ ت التج ت إذ بين رارة والوق ة الح ت درج ع تثبي ز م ك المرك ة حامض الكبريتي ر كمي ن ١٥تغي ل م ) م

  ) يوضح ذلك .١التالف والجدول رقم () مل من الزيت ٥٠٠الحامض كافي لتنقية(
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دة ١جدول رقم (  الف لم ) يبين اقل كمية حامض يمكن أن تستخدم لإكمال عملية تنقية زيت البارافين السائل الت

 ) مئوي.٨٠ساعة واحدة  بدرجة (

 كمية الزيت التالف(مل) رقم التجربة
كمية حامض الكبريتيك المركز 

  (مل)
  النتيجة

  ايجابية  ٥٠  ٥٠٠  ١

  ايجابية  ٣٥ ٥٠٠  ٢

  ايجابية  ٢٥ ٥٠٠  ٣

  ايجابية  ١٥ ٥٠٠  ٤

 غير مفيدة  ١٠ ٥٠٠  ٥

  

ا موضح في  - ٤ ر في درجة  حرارة  التفاعل وكم تثبيت كمية  حامض الكبريتيك المركز والوقت مع تغي

  ).٢الجدول رقم (

 ) م٨٠بأسرع وقت ممكن ھي() يبين أفضل درجة حرارة يمكن استخدامھا لإكمال التفاعل   ٢جدول رقم ( 

  النتيجة كمية حامض المركز كمية الزيت التالف النتيجة

  ايجابية  ١٥ ٥٠٠  ١

  ايجابية ١٥ ٥٠٠  ٢

  ايجابية ١٥ ٥٠٠  ٣

  ايجابية ١٥ ٥٠٠  ٤

 غير مطابقة ١٥ ٥٠٠  ٥

  

  .يوضح ذلك )٣والجدول رقم ( ،تثبيت  كمية حامض الكبريتيك ودرجة الحرارة مع تغير وقت التفاعل   -٥
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دة ساعة واحدة  بدرجة ٣جدول رقم ( الف لم ارافين السائل الت ة زيت الب ة  تنقي ال عملي ين أفضل وقت لاكتم ) يب

  ) مئوي.٨٠(

  النتيجة  كمية حامض  كمية الزيت رقم التجربة

  ايجابي  ١٥  ٥٠٠  ١

  ايجابي ١٥ ٥٠٠  ٢

  ايجابي ١٥ ٥٠٠  ٣

  ايجابي ١٥ ٥٠٠  ٤

  غير مطابق ١٥ ٥٠٠  ٥

  

  التوصيات
 حفظ المادة الناتجة (البرافين النقي) في قناني زجاجية معتمة. - ١
 التعامل بحذر مع المواد المستخدمة وخاصة حامض الكبريتيك المركز. - ٢

 ه على بقايا حامض الكبريتيك المستخدم.ئاء غسل زيت البرافين وذلك لاحتواالتخلص من م - ٣

 كونه من المواد المتوفرة وبسعر مناسب.منتج من شركة الفرات العامة الكبريتيك ال ضاستخدام حام - ٤

وفرة في مخازن  - ٥ ة المت ة الكمي ى تنقي وى عل ة في نين العمل على الاتفاق مع الشركة العامة لصناعة الادوي
 الشركة من خلال تصميم منظومة البرافين خاصة بتنقية البرافين.

  

  المصادر

1:- Kathleen P, ed(1999) Paraffin's and similar bases "Martindale". complete drug 
reference ( pharmaceutical press , London) 32nd edn - P 1382 

2:-  (17 June 2011). "Agents Classified by the IARC Monographs, Volumes   1–102" 

(PDF). France: International Agency for Research on Cancer. pp. 3, 19. 

3:- Properties of Liquid Paraffin | eHow.com. ( Available on line) Retrieved  14-6-
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Study the Best Method to Preparation of Iozane 

  ،الھام ماجد خورشيد ،علي عــــواد محمــــد،  ، فارس عبد الكاظم دخنه د.إيناس محجن نعمــان
  جبار خضير نايل. ، جوادشھباء محمد ،  ميثم جمال نوري

 مركز بحوث ابن البيطار
bitar@crid.industry.gov.iq 

  
  الخلاصة
ان، اذ  ھذا البحث مادة حضر في ة لمنتوجات الالب ى حاجة الشركة العام اءا ً عل رة بن ة ومطھ الايوزان وھي معقم

ةتستخدم في تعقيم قاعات  د كل وجب ان بع ود توصول  انتاجتحضير الالب ات الي ة من مركب ارة عن تركيب وھي عب
رين إذ  ة النھ ة في جامع اليھا بعد اجراء عدة تجارب وبنسب وظروف مختلفة وارسلت نماذج منھا إلى الكلية التقني

ود درست فعاليتھا البايولوجية على عدد من البكتريا واتضحإن لھا فعالية ايجابية وتختلف ب ز نسبة الي اختلاف تركي
ة وحصل ي التركيب ويقھا  ف ا وتس ز بإنتاجھ ذا المرك ا وباشر ھ ذكور أنف ل الم ة لمواصفة المعم ھادة مطابق ى ش عل

  للشركة أنفا والسوق المحلي.
Key word: Iozane, Iodine, antiseptic. 

  المقدمة
دفاع  ط ال ات خ ر المعقم االأولتعتب ة البكتري ي مكافح ببات  ف ى المس اء عل ى القض ادرة عل ة ق واد كيميائي ي م وھ

ر  ا تجنب الكثي ة كونھ ان للمعقمات الاولوي المرضية في المكان الذي تتوفر فيه ظروف ذلك المرض,وبناءا عليه ك
يم ھومن الاضرار الاقتصادية الناجمة عن الامراض,  ا يكون :"التعق ذه  ومن ھن وفير" ويمكن لھ ى الت الطريق إل

د –حقق اذا ما وضعت في الاعتبار حقيقة ان الامراض الفيروسية لا تعالج، بل يمكن تلافيھا تان تالمقولة   -لحد بعي
ا دروجيني) لھ ر واضح في  عن طريق التطھير والتعقيم الدوري المناسب. كما وان الدالة الحامضية (الأس الھي اث

دا أو فعالية المعقم إذ ان الدرجة المعتدلة عبارة عن وسط ملائم لنم ا المنخفضة ج و وتكاثر المسببات المرضية، ام
ه.إن  الي قتل و المسببات المرضية وبالت المرتفعة جدا أي الحامضية العالية والقلوية العالية فھي وسط غير ملائم لنم
ات  ات وبروتين د أنزيم ي تأكس ود الت ات الي ببات المرضية ھي مركب ل المس ي قت تخدمة ف ات المس م المعقم د اھ اح

بب ي المس ا, وھ ور وتقتلھ ل الكل ة عم نفس طريق ببات المرضيةات المرضية ب م المس ة لمعظ لة او  قاتل والمتحوص
ول  المتكيسة. يمكن تقسيم منتجات التطھير القائمة على اليود في الوقت الحاضر إلى فئتين : الاولى عبارة عن محل

ألف من اقراص ت٢اليود بتركيز  ه % والثانية تكون بشكل مطھرات صلبة تت ة ل ادة حامل ود مع م ى الي وي عل حت
  .Globalineتكون مستقرة تجاه الذوبانية مثل 

  

  طريقة العمل
انول النقي  )١٠٠) في (I2غم من مادة اليود ()٢اذيب ( دح زجاجي سعة (٩٨مل من كحول الايث  )٥٠٠% في ق

دة (مع ا مل ائق١٠لتحريك المستمر لم د البوتاسيوم غم )٢مل ( )٢٥٠أذيب في بيكر اخر سعة (،  ) دق من يودي
)KI) اء المقطر ة من الم دة  )٣٠) بأقل كمي وى البيكر ١٠مل مع التحريك المستمر لم دھا أضيف محت ائق بع دق

دة  الثاني على محتوى البيكر الأول بصورة تدريجية مع التحريك المستمر يط ولم ة ١٥ليتجانس الخل إكتمل ، دقيق
ة المستحضر أرسلت المحلول إلى لتر واحد بإضافة الماء المقطر  د من مدى فعالي ة , وللتأك وة معتم أ في عب ويعب

ه  اذج من ود-نم ة للي ز مختلف ى  -بتراكي بط الادن ز المث راء فحص التركي رين لإج ة النھ ة / جامع ة التقني ى الكلي إل
)MIC) ى ل الأدن ز القات نMBC) والتركي ل م ا لك و البكتري ى نم وزان عل ادة الاي  ,Klebsella( :) لم

Staphylococcus aureus, Escherichia coli) م ). إذ ٣(، )٢(، )١) وكانت النتائج كما ھي في الجداول رق
  %.٤% و١٫٣٣انسب تركيز ھو  وأن لكن بتفاوتولوحظ ان جميع التراكيز تعمل 
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بالتراكيز   E.coli) يوضح تأثر بكتريا  ١جدول (
 المختلفة لمادة الايوزان.       

 بالتراكيز Staph.aurus) يوضح تأثر بكتريا  ٢جدول (
  

  المختلفة لمادة الايوزان.                                                                                                                              

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

التراكيز % 

(Sample)  

 Inhibitionقطر المنطقة المثبطة 

zone diameter (mm) 

٢٠  ٠٫٥  

١٨  ١  

١٨  ١٫٣٣  

١٥  ٢  

٢٠  ٤  

التراكيز % 

(Sample)  

 Inhibition zoneقطر المنطقة المثبطة 

diameter (mm)  

١١  ٠٫٥  

١٠  ١  

٢٠  ١٫٣٣  

١٥  ٢  

١٥  ٤  

التراكيز % 

(Sample) 

 Inhibitionقطر المنطقة المثبطة 

zone diameter (mm) 

٢٢ ٠٫٥ 

٢٠ ١ 

١٦ ١٫٣٣ 

١٥ ٢ 

٢٢ ٤ 

 

بالتراكيز    Klebsella) يوضح تأثر بكتريا  ٣جدول (
 المختلفة لمادة الايوزان.
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  ـــةالمناقشـ
ة لمنتوجات  ـة العام ب الشركــ اءاعلى طل م بن ر ومعق وزان وھي مطھ ادة الاي ة م ذا البحث تركيب ي ھ حضرت ف

زالالبان/ ابو غريب,  ة (تركي دة تجارب ١وبالتعاون معھم وصولا إلى المواصفة المطلوب %) من خلال اجراء ع
د البوتاسيوم وت ود ويودي يط مختلفة تتمثل في تغيير تراكيز الي ين ثبيت ظروف العمل وحامضية الخل يس ب ذي ق ال

د البوتاسيوم لايمكن PH meterفترة واخرى باستخدام جھاز  ود ويودي تغناء عن احدھما , تبين ان مادتي الي الاس
اء، و  د التخفيف بالم لان المركب الثاني يعتبر متمماَ للتفاعل وللمحافظة على استقرار تركيبة المادة من التفكك عن
اء  لوحظ عند تقليل كمية يوديد البوتاسيوم عن التركيز المطلوب في الخلطه يؤدي إلى ترسب اليود وفصله عن الم

ة عند التخفيف بالاستعمال ذلك لا ين ان اذاب ن اليود مادة غير ذائبة في الماء وكما موضح في طريقة العمل التي تب
دا,  إن وجوده ضروي ج ذلك ف اء ل ود والم ين الي ا رابط ب د البوتاسيوم ھن اليود تكون في الكحول النقي وعمل يودي

ة بحدود ( ة التحضير. حصل١٥-١٠يحتاج الخلط إلى فترة زمني اء عملي ة ليتجانس اثن ة  ) دقيق ى شھادة مطابق عل
رازي لمادة الايوزان المحضرة في مركز ة لمواصفة معمل الالبان. ال د دراسة الفعالي تنتاجات بع م الاس وكانت أھ

  %.  ٤% و١٫٣٣للمادة : انه افضل التراكيز التي تؤثر على البكتريا ھما  البايولوجية
  
  التوصيات 

 د البوتاسيوم المستخدمة في تح ة يودي ة يجب ان تكون كمي ل نصف كمي ى الاق ضير المركب تتجاوز عل
  اليود المستخدم.

 .حفظ المادة المحضره في عبوات زجاجية معتمة ذلك لأنھا تتأثر بالضوء والحرارة  

  

  المصــــــــادر

م استرجاعه في  ،ضميرية - ١ دواجن). ت وي ودوره في انجاح مشاريع ال . ٢٥/٩/٢٠١٢ھيثم. (مفھوم الامن الحي
  www.thepoultry.netبط  على الرا

دين ( ،مھدي - ٢ م استرجاعه في  ٢٠١٠علاء ال دواجن).  ت د ال ى ٢٠١٢/ ٥/١٠). (المعقمات المستخدمة عن . عل
  www.alexagri.net/forum/showthread.php?t=13854الرابط 

اعي - ٣ ن. ( ،الرف يم).٢٠١٢الحس رق التعق ي ). (ط ترجاعه ف رابط ٢٠/٩/٢٠١٢تم اس ى ال . عل
www.arabslab.com/vb/content.php?r=202-methods-of-sterilization.  

4. U.S. Army Natick Research, Development and Engineering Center, 1991. 
Inactivation of Giardia Cysts by Iodine with Special Reference to Globaline: A 
Review. (U.S. Army Natick Technical Report NATICK/TR-91/022). Natick, MA. 
Prepared by E.M Powers. 
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  مركز الرازي
 للبحوث وانتاج العدد التشخيصية الطبية
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 Metronidazole.تصنيع اقراص الحساسية للمضاد الحيوي١٢

Manufacturing of Metronidazole Sensitivity Discs 

  ،سراة عايد علي ،ايمان ھاشم محمد ،رغد محمد عادل ،ازھار مسلم عبدالحسين  ،عباس فاضل عباس
  ثريا شاكر طاھر

  مركز الرازي للبحوث وإنتاج العدد التشخيصية الطبية
biorazitest@crid.industry.gov.iq  

  الخلاصة
د من المضادات واسعة   Metronidazoleيھدف البحث الى تصنيع اقراص الحساسية للمضاد الحيوي ذي يع ال

اء ال د الاحي ف ض بالطي ى تش دة عل ل الع د عم ة. ويعتم وع دقيق وي ن اد الحي ب للمض يح مناس ة ترش ع ورق
Metronidazole   بتركيز معين وتقطيع ھذا الورق بشكل قرص دائري يطبع عليه رمز المضاد ويجھز بشكل

  قرص. ٥٠فيال يحتوي على 

  
  . Metronidazoleاقراص الحساسية المفتاح: 

  
  المقدمة

Metronidazole   ورات صفراء شاحوھ ١٩٥٩ عاممن المضادات الحيوية المكتشفة ارة عن بل ون و عب بة الل
  الماء وقليل الذوبان بالكحول والاسيتون والمثيلين.يذوب في 

ى  ا  Metronidazoleيعط ة بكتري ة خاص ا اللاھوائي ن البكتري واع م ات وان د الفطري الاً ض اً فع علاج
Clostridium perifringens  .المسببة للتسمم الغذائي للانسان  

دة للجراثيم  ويعتبر من المضادات ة المبي ة تصنيع  اذBactericidalالحيوي داخل في عملي ه يت للجراثيم  DNAان
  بحيث يفشل عملية التصنيع وبالتالي القضاء عليھا.

  
  الجزء العملي

  وضمن الحدود المسموح بھا للعلاج. Metronidazoleاقراص مشبعة بكمية محددة من محلول  صنعت
ا فحصت وق اءة الاقراص كم د تيمت كف ا   (Agar)ح وسط يلقالمحضرة بع  Cl.Perifringensالمغذى بالبكتري

  القياسي. ٧رة ماكفرلاند رقم وقورن النموذج مع عك

  
  المناقشة والاستنتاج

وي  اد الحي راص المض اءة اق ت كف ي  Metronidazoleقيس دمجھا ف ط  ٥ب ن الوس ل م م
دة  ٣٥ووضعت في حاضنة بدرجة  Thioglycollate medium(M009)الزرعي ساعة. وظھرت  ٢٤م لم

ري بأستخدام لنتيجة على شكل عكا و البكتي ل النم ا  Cl.perfringensرة تمث ل كلم في الوسط الزرعي والتي تق
  زاد عدد الاقراص (تركيز المضاد الحياتي) كما موضح بالجدول التالي.
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  جدول يوضح كثافة النمو نسبة الى عدد الاقراص في الوسط الزرعي .

  Growthالنمو   الاقراصعدد   ت
 Luxurialخصب   ٠  ١
 Goodجيد   ١  ٢
Poor to goodضعيف   ٣  ٣
 Poorضعيف   ٥  ٤
 Noneلا يوجد   ٧  ٥

  

   المصادر

1) Performance Standards for Antimicrobial disc Susceptibility test, CLSI, Vol. 30, 
No.1, Jan.2012. 

2) Martindal , the complete drug refrences , 1999 Antibacterial, Vol. 1. 
3) WHO  Regional  Publications,  11/1195,  Production  of  basic  diagnostic 

laboratory reagents. 8:40 Antibiotic discs for susceptibility testing. 
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  تحضير عدة الكشف عن البروسيلا باستخدام تقنية الايلايزا. ١٣
Preparation of a Diagnostic kit used for Detection of Brucellosis by 

(ELISA)  
  سمير حسين جياد ، الاء علي لفتة ، سراة عايد ، سوسن عبد الرحيم جاسم ، رغد محمد عادل ،

  ھناء طعمة مخيلف
  مركز الرازي للبحوث وانتاج العدد التشخيصية
biorazitest@crid.industry.gov.iq  

  

  

  الخلاصة
ً م IgG) حضرت عدة  لتشخيص مرض  حمى مالطا (البروسيلا اعي الانزيمي ختبريا  باستخدام تقنية التفاعل المن

(ELISA)) اعتمدت ھذه الطريقة على تفاعل الضد الموجود في مصل دم المريض مع المستضدantigen وھي (
رن  زيم المقت ايرة باستخدام الان ادة  Enzyme conjugateبكتريا البروسيلا المثبتة على صفيحة المع واضيفت م

  و حدث تغير في اللون الذي تقاس شدته باستخدام جھاز الاليزا فيعطي نتيجة الفحص الموجبة او السالبة.الأساس 
  

  Key words: ELISA , Brucellosis , BrucellaIgG. 

  
  المقدمة

دكتور  ل ال واغ. اكتشفت من قب  David Bruceالبروسيلا بكتريا سالبة لصبغة كرام لاتحتوي اسواط ولا تكون اب
ام  ذه ١٨٨٧ع واع من ھ ة ان اك اربع ود المصابين بحمى متموجة. ھن ا من طحال احد الجن دما استطاع عزلھ عن

  :البكتريا التي تصيب الانسان وھي
Brucellamelitensis,Brucellaabortus,Brucellacanis,Brucellasuis,  ا داء ذه البكتري بب ھ تس

ة (حمى متموجة) او  Brucellosisالبروسيلوسز ر منتظم م بصورة غي اع درجة حرارة الجس ز بارتف ذي يتمي ال
اول ا ق الاتصال المباشر او تن ى الانسان عن طري ة حمى مالطا. تنتقل ھذه البكتريا من الحيوانات المصابة ال غذي

ق الجروح او  ا عن طري ة دخول البكتري ان طريق ذلك ف ملوثة بھذه البكتريا مثل الحليب ومشتقاته غير المبسترة. ل
ع  ى جمي م ال ة ومن ث د اللمفي ى العق دم ال ا داخل الجسم من ال ل البكتري از الھضمي. تنتق ق الجھ ين او عن طري الع

ا" للعضو المصاب م د او الطحال،  التھاب المفاصل، اعضاء الجسم فتظھر اعراض المرض طبق ل تضخم الكب ث
  التھاب شغاف القلب.

  
واع ر ان ارا" ھي ا اكث ا  انتش ا المتسبب عن Brucella. abortusلبكتري ون  Brucella.melitensis ، بينم يك

ع  بشكل بؤر في المناطق التي تكثر فيھا الاغنام والماعز. يصاب بھذا المرض الاشخاص الذين ھم بتماس مباشر م
  الماشية مثل العاملين في المجازر والاطباء البيطريين  اوالعاملين في المختبرات.

ى الشريحة باستخدام كاشف تلازن عل ل ال ا" مث المرض مختبري  Roseتستخدم عدة طرق للكشف عن الاصابة ب
Bengal ان  . الافحص تثبيت المتمم ، او زرع نموذج من الدم على وسط خاص للتحري عن بكتريا البروسيلا او

  Enzyme Linked ImmunoSorbant Assay (ELISA)ادقھا ھو استخدام تقنية التفاعل المناعي الانزيمي
ى وجود الاضداد د عل ) في مصل الاشخاص المصابين والتي تتفاعل مع المستضدات antibodies( التي تعتم

(antigens)  ايرة ر صفيحة المع ا البروسيلا الموضوعة في حف د اذ  micro titer plateوھي بكتري يتكون معق
(Antigen-Antibody) رن الانزيمي ه المقت ة Enzyme conjugate يضاف الي ادة الحليل م الم   substrateث

  ب و تقرا باستخدام جھاز الاليزا.فيتكون لون تتناسب شدته مع كمية الاضداد الموجودة في مصل الشخص المصا
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  الجزء العملي
 Coating bufferفي طلاء حفر صفيحة المعايرة باستخدام داريء الطلاءBrucellaabortusاستخدمت بكتريا 

من البومين المصل البقري  %)٣) الحاوي على (PH=9.6وكاربونات الصوديوم ( المكون من بيكاربونات
) من مصل ارانب خالي من الاضداد الخاصة (Aحضرمحلول المعايرة م لحين الاستخدام،٤ºحفظت بدرجة و

مرضى مصابين بالبروسلا ،محلول المعايرة الموجب  من مصل(B)بالبروسيلا وكذلك محلول المعايرة القياسي 
  .(D)) ومحلول المعايرة Cالضعيف (

  م .º)٤) مل بدرجة (٥اضيفت لھذه المحاليل مادة حافظة وحفظت بقناني زجاجية سعة (
  . DemediatecDiagnosticالمحضر من قبل شركة  Enzyme Conjugateالانزيمياستخدم المقترن 

)مل من دارىء ٥٠٠الى( Tetramethylbenzidine) ملغم من مادة ١٠حضر محلول المادة الاساس باضافة(
  وحفظ في قناني معقمة .PBSالفوسفات 

بإضافة )وحضر محلول التخفيف 0.5بتركيز ( H2SO4من حامض  Stop solutionحضر محلول الايقاف 
 Washing) ملغم من البومين المصل البقري الى لتر من دارىء الفوسفات ، كما حضر محلول الغسل ٥٠(

buffer)مل من مادة ٢٠باضافة(Tween 20  الى لتر منPBS  حفظت جميع المحاليل بقناني زجاجية معقمة ،
  م . ٤ºبدرجة 

ضرة في المركز انفا" مقارنة مع عدة اجنبية تحتوي على محاليل ) نموذج مرضي على العدة المح٢٠فحص (
  قياسية مستخدمة في المختبرات الحكومية والاھلية.

  بجھاز حاسوب لرسم المنحني البياني. والمتصل Biotechنوع  ELISA Readerاستخدم جھاز قراءة الاليزا

  
  المناقشة والاستنتاج

ة  من خلال استعراض جدول النتائج   دة اجنبي ا مع ع المستحصلة من اختبار العدة المحضرة في المركز ومقارنتھ
ي ال تخدمة ف ر مس ة اظھ ة والأھلي رات الحكومي م (مختب دول رق ام ١الج تويات الاجس ا إن مس ائج كم ابق النت ) تط

ة في المضادة في العينات التي فحصت ا اظھر ١٤(  اظھرت مستويات عالي ة فيم ائج موجب وذج واعتبرت نت ) نم
ين (u/ml(10.1) ان تركيز الأجسام المضادة = ٧النموذج رقم ( ذلك توصي الشركات المنتجة 12-8) وھو ب ) ل

وإذا  Fresh sampleلھذه العدة في مثل ھذه الحالات بإعادة الفحص بعد اسبوعين باستخدام نموذج مصل حديث 
  ).٥ر سالباً(أعطى نفس النتيجة فيعتب

  ) فاعتبرت نتائج سالبة .U/ml(8فيما أظھرت خمسة نماذج مستويات اقل من   
اي عدم وجود فرق معنوي  0.05)<(p) الاحصائي لمقارنة العدتين فان الاحتمالية t.testومن خلال الاختبار(   

العدة المحضرة مطابقة لنتائج وبذلك تكون نتائج  r) (  =0.999 في النتائج للعدتين وان معدل الارتباط بينھما
  العدة المستوردة .
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  )١جدول رقم (

  مركزالرازي للبحوث وانتاج العدد التشخيصية حصلة باستخدام العدة المحضرة في ((النتائج المست

  مقارنة مع عدة اجنبية))

  العدة المحضرة في المركز  العدة الاجنبية
  النموذجرقم  U/ml  النتيجة  رقم النموذج U/ml  النتيجة

-  ١  ٤٫٣  - ١  ٤٫٣ 
-  ٢  ٥٫٢  - ٢  ٥٫٢ 
+  ٣  ١٤  + ٣  ١٤ 
+  ٤  ١٤٫٩  +  ٤  ١٤٫٩  
-  ٥  ٢٫٦  -  ٥  ٢٫٦  
+  ٦  ١٦٫٥  +  ٦  ١٦٫٥  

equivocal ٧  ١٠٫١  equivocal ٧  ١٠٫١  
+  ٨  ١٤٫٨  +  ٨  ١٤٫٨  
+  ٩  ١٨  +  ٩  ١٨  
+  ١٠  ٢٠  +  ١٠  ٢٠  
+  ١١  ٢١  +  ١١  ٢١  
-  ١٢  ٦٫٢  -  ١٢  ٦٫٢  
+  ١٣  ١٢٫٦  +  ١٣  ١٢٫٦  
+  ١٤  ١٢٫٩  +  ١٤  ١٢٫٩  
+  ١٥  ١٨٫٢  +  ١٥  ١٨٫٢  
+  ١٦  ١٣٫٢  +  ١٦  ١٣٫٢  
+  ١٧  ١٩٫١  +  ١٧  ١٩٫١  
-  ١٨  ٧٫٨  -  ١٨  ٧٫٨  
+  ١٩  ٢٠  +  ١٩  ٢٠  
+  ٢٠  ١٣  +  ٢٠  ١٣  

  

  نتيجة موجبة  ١٤                                 +                           

  نتائج سالبة   ٥                                      -                       

                 Equivo                                  نتيجة مبھمة  ١  

  المصادر
1 –Araj, G.F.A.R.; Lulu, M.Y. Mustafa, and M.I. Kateeb,1986, " Evaluation of ELISA 
in diagnosis of acute and chronic brucellosis in human beings"  
 Journal of Hygiene (97)  457-469. 
2-Robichaud S.;libman M. (2004) Prevention of laboratory –acquired 
brucellosis"clin.infectDis 38(12)pp,119-22  
3-Atluri V.L.,Javier, M.N.,andDejony , A.(2011) Interaction of the human pathogenic 
brucellosis , Annual Review of microbe 65; 523-541  
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 عدة قياس الالبومين في المصل/البلازما بطريقة البروموكريسول الاخضر.١٤
Measurement of Serum /Plasma Albumin by BromocresolGreen 

(BCG)  
  غانم ، منى رشيد حميد ،عالية محمد عبدالله ،زينب جبار 

  ھدى رمضان بلاسم ،رونق عبد الرزاق احمد 
  مركز الرازي للبحوث وانتاج العدد التشخيصية الطبية

biorazitest@crid.industry.gov.iq  
  الخلاصة

اع درجة ) الالبومينالزلال (يعتبر    د ارتف ر عن اء ويتخث ذوب في الم من اھم البروتينات الموجودة في الدم كونه ي
ى وظائف الصفائح  الحرارة وھو عامل مھم جداً، اذ ان اثيره عل ا ت تغيير في مستواه في الدم له تأثيرات عديدة منھ

تو ه العامل الدموية كما انه مؤشر لاختلال وظائف الكلية ويلعب دوراً اساسياً في تنظيم مس دم لان ة في ال ى الادوي
ادة او  ات ح ومين ھي استجابة لالتھاب ة حالات نقص الالب ا الجسم ،وغالبي ى خلاي دم ال الاھم في نقل الدواء  في ال
ول  بغة البروموكريس تعمال ص ا اس رق منھ دة ط ومين بع توى الالب ن مس ف ع اً يكش ة ،مختبري مزمن

في حالة وجود صبغة البروموكريسول الاخضر وفي اس (طريقة لونية)  حيث Bromocresol greenالاخضر
دروجيني ر(PH=4.2حامضي ضعيف ( ھاي ل المؤش ون العام ر ل ى Indicator) تغي ن الاصفر المخضر ال )م

وئي  اف الض از المطي ي جھ اس ف ة وتق ي العين ومين ف بة الالب ع نس ب م ون تتناس دة الل ر وش الازرق المخض
Spectrophotometer   ) نانوميتر  . )٦٣٠وبطول موجي  

  
Key word:Albumin 

  مقدمة 
متعددة,  ) ھو البروتين السائد للدم (موجود بصورة عالية في جميع خلايا الجسم), وله وظائفالألبومين(الزلال 

للبلازما, ونصف  الغرواني الطبيعي Oncotic pressure% ) من الضغط الجرمي٨٠–٧٥فھو يمثل نحو ( 
 osmotic بتعزيز الضغط النضحي -وخاصةالألبومين  -بروتينات البلازما محتوى البروتين بالجسم, تقوم 

pressure يالھيدروستاتيك لموازنة الضغطhydrostaticpressureنيتروجينن،ھيدروجي، يتألف من الكاربون،  ,
  الاوكسجين والكبريت.

ومين  rate of synthesis مستوى الألبومين بمصل الدم يعتمد على معدل التخليق إن ومستوى التحلل, ونقص ألب
   .الدم ينتج عن خلل في ھذا التوازن

روبين ي تشمل البيلي دة, والت واد عدي ل م ومين ينق ات,  ,bilirubin والألب ادن, والأيون ة, والمع والأحماض الدھني
البروتين حرة  رتبط ب ة التي ت دم  ھو وجود الأدوي ومين ال اوالھرمونات, والأدوية, وأحدعواقب نقص ألب  بالبلازم

دأسرع با metabolism أيضوھذا يؤدي الى  ا لكب ة التي يتناولھ تفادة المريض من الجرعات العلاجي  وعدم اس
  . )٢(الدموية كماأن التغيرات بمستوى ألبومين الدم تؤثر على وظائف الصفائح

  :Measurementلبومين قياس الا
وى  ٠٫١) غرام / ديسيليتر :(لكل ٤٫٥ – ٣٫٥للألبومين بالدم يتراوح بين  ( المستوى الطبيعي ر), ويكون المحت لت

دل  ٥٠٠– ٣٠٠للجسم من الألبومين ھو ( الكلي د بمع وم  غرام١٥) غرام, وتخليق الألبومين يحدث بخلايا الكب / ي
دة, والعمر  دل من الممكن أن يختلف بتأثيرالضغوط الفسيولوجية العدي ذا المع تقريبا عند الشخص السليم, ولكن ھ

ى النصف) ھو حوالي ( النصفي للألبومين (الوقت اللازم لكي يحدث نقص إل وم, ٢١انحلال للألبومين بحيث ي ) ي
  %) لكل يوم.٤( degradation rate بمعدل تحلل
 :  pathologyالامراضية

 الدم ھو مشكلة شائعة بين الأشخاص المصابين بمشاكل صحية حادة أو مزمنة, وفي وقت دخول نقص ألبومين 
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الممكن أن ينتج  % من المرضى مصابين بنقص ألبومين الدم, ونقص ألبومين الدم من٢٠المستشفى يكون نحو 
  عن عدة حالات, والتي تشمل :

  .,Nephroticsyndromeالمتلازمة الكلائية- ١
   ,Hepatic cirrhosisالكبد تشمع - ٢
 . Heart failureالقلب فشل - ٣
  . Malnutritionسوء التغذية- ٤
  الحروق. - ٥

  .ألبومين الدم تسببھا استجابات لالتھاب حاد أو مزمن ومع ذلك فإن غالبية حالات نقص
ة Serum albumin بالمصل ومستوى الألبومين ام لحال ين المرضى داخل المستشفى  ھو مؤشر ھ المريض, فب

ات، يكون المريض  وشكوى انخفاض مستوى الألبومين بمصل الدم مرتبط بزيادة مخاطر حدوث اعتلالات ووفي
ة المرتبطة ائج الفحوص المختبري ى  والعلامات الموجودة أثناء الفحص الطبي, ونت د عل دم, تعتم ومين ال نقص ألب ب

 .وسببه طبيعة المرض
 : اعراض نقص الالبومين في الدم

 الألبومين بالدم يعتمد وجود علامات على المرض التحتي المسبب لنقص. 
 بالقلب خفاض بالضغط, وتضخمقد يوجد بطء بضربات القلب, وان. 
 وضعف بالعضلات بين الاضلاع قد يكشف الفحص عن نقص بتمدد الرئتين نتيجة ارتشاح بلوري. 
 قد يوجد تضخم بالكبد, والطحال. 
 قد يوجد ھزال بالعضلات, وتأخير بالنمو عند الأطفال, وضموربعضلات اليد. 
 قد يوجد اعتلال دماغيEncephalopathy,ولا ثباتية Asterixis.,  الحرارة, وتضخم الغدة وانخفاض

 .Thyromegalyةيالدرق
 : Hyperalbuminemiaاما اعراض زيادة الالبومين 

ى معاجة  Sever or chronic dehydrationالجفاف الحاد او المزمن  - ١ اج ال اف المزمن يحت ،ان الجف
ذ ا ل اخ ك بتقلي اخ وذل ل الانتف ى تقلي ك عل ل الزن اء(إذ  يعم ك والم ا بالزن ل الخلاي ن قب اء م لم

)hypotonicity ) واسبقاء الاملاح (retention.(  
  زيادة نسبة الالبومين في الغذاء. - ٢

  ). A )Retinolقلة فيتامين  - ٣
 

  الجزء العملي
دروجيني ون PH=4.2حامضي ضعيف ( في حالة وجود صبغة البروموكريسول الاخضر وفي اس ھاي ر ل ) يتغي

ومين  Indicatorالعامل المؤشر ( )من الاصفر المخضر الى الازرق المخضر وشدة اللون تتناسب مع نسبة الالب
اف الضوئي  از المطي ا ٦٣٠ل موجي (وبطو  Spectrophotometerفي العينة وتقاس في جھ انوميتر  وكم  ) ن

  :يأتي
  المواد والاجھزةالمستعملة  وطريقة العمل :

١- Succinic acid.  
٢- Brij-35 )polyoxyethylenlaurylether,detergenz.(  
  البروموكريسول الخضراء. صبغة -٣
  ھيدروكسيد الصوديوم. -٤
  NaN3ازيد الصوديوم  -٥
  زجاجيات (فلاسكات ،اسطوانات ،قمع ، فيالات ، قناني حجمية مختلفة) -٦

  الأجھزة :
  .Spectrophotometer (APEL)PD-303 UVالمطياف الضوئي  -١
  . HANNA Instrumentsجھاز قياس الحامضية  -٢
  .Centerifuge EBA20 (Hettich)جھاز الطرد المركزي  -٣
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  .Water bath (Memmert)حمام مائي  -٤
  .GFL 2001/4جھاز تقطير -٥
  . Oven (Binder)فرن -٦
  ثلاجة (عشتار) .-٧
  

 طريقة العمل :
   Succinic acidيحُضر محلول الـ  -١
  :  Brij-35يحُضر محلول  -٢
  .محلول صبغة البروموكريسول الاخضر يحُضر -٣
  .BCGمثل الفقرة السابقة عدا مادة   Succinateمحلول  يحُضر -٤
 .محلول كلوريد الصوديوم  -٥

  (يستعمل ھذا المحلول لتحضير الالبومين القياسي وھو احد مكونات العدة ).
  

  طريقة الفحص :
ر من  ٢يوضع  - ار(مللت ة اختب اء المقطر في انبوب از  Blank solutionالم ذي يستخدم لتصفير جھ ) وال

  المطياف (ماء مقطر).
ري ( ١٠يوضع  - ار ويضاف standard solutionمايكروميتر  من مصل الالبومين البق ة اختب ) في انبوب

  مل من المحلول القياسي تستعمل نتيجة القراءة في المعادلة التالية :٢اليه 
-   

ا( وب فحصھا ويوضع في كل منھ ة  ١٠تحضر انابيب اختبار بعدد العينات المطل ايكروميتر من العين ) م
  ):١) مل من محلول القياس ،وكما موضح في الجدول رقم ( ٢(+ 

  )١جدول رقم (

  قياس الالبومين في المصل طريقة عمل عدة 

CAL 
Standard 

Sample Blank Tube 

2.0mL 2.0mL 2.0mL R1 (Ml) (محلول الصبغة) 

 --- 10µl  --- Sample 

10µl  ---  --- CAL Standard 

  

  

  

  

(A) Sample 

A(Standard) 

= g/dL albumin in the 
sample 

X4g/dL(standard 
concentration) 
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  النتائج

ر الصحة  - اون مع مختب ة وبالتع ائج مستحصلة من عدد اجنبي ا مع نت ا بمقارنتھ درست النتائج التي حصل عليھ
ة   Standardالعامة المركزي ولفترة اكثر من اربعة اشھر قيست نماذج قياسية  وى وقليل ة المحت من امصال عالي

ومي ي و الب ومين الطبيع توى الالب ى مس ومين اضافة ال ن الالب وى م ري المحت  Bovine serumن المصل البق
albumin  .  

از  - ثبت العمل بعد دراسة ھذه النتائج على تراكيز محددة وعند قراءة الاس الھيدروجيني لمحلول الصبغة في جھ
راءة ( المطياف الضوئي (امتصاصية) ذي اعطى ق ومين 0.378ال ا الالب ة ، ام دد الاجنبي راءة للع ) وھي نفس الق

  ) غم/دسلتر.٤ركيز ((القياسي) فاستعمل بت
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تحضير عدة الكشف عن تلوث المياه بالكتريا المعوية . ١٥  
Preparation of Kit used for Detection of Enteric Bacteria in Water  

  سمير حسين جياد ، علي احمد عبد الرضا ، عدنان مشرف محمد ، احمد عزيز محمود 
  مركز الرازي للبحوث وانتاج العدد التشخيصية الطبية  

biorazitest@crid.industry.gov.iq  
  

 الخلاصة
شرب ، خدامه لفحص مياه يستخدم لفحص تلوث المياه بالبكتريا المعوية ويمكن استحضر وسط زرعي ملائم 

اد اوليه متوفرة في المركز ، الابار ، مياه حمامات السباحة والخزانات . لقد حضر ھذا الوسط  من موالانھار
) مل . ٢٠(. وضعت كميات مناسبة بكبسولات جلاتينية ووضعت في زجاجات شفافة محكمة الاغلاق سعة آنفا"

م )° ٣٧-٣٥بعد تعقيمھا تكون جاھزة للاستخدام اذ تملأ بنموذج الماء المراد فحصه وتترك في الحاضنة بدرجة (
ر اللون من الاصفر الى القھوائي الغامق او الاسود وھذا دليل على تلوث المياه ) ساعة لوحظ تغي٢٤لمدة (

يا المعوية و مياه معقمة باستخدام العدة المحضرة ، اثبتت ھذه بالبكتريا المعوية ، فحصت نماذج مياه ملوثة بالبكتر
  العدة نجاحھا في الكشف عن البكتريا في النماذج الملوثة بدلالة تغيير اللون .

  
Key word : (enteric bacteria, microbial contamination ,microbial water) 

  
  المقدمة 

تحصل معظم المجتمعات على المياه اللازمة للشرب من المياه السطحية  مثل مياه الانھار والبحيرات او من المياه 
الجوفية وھي مياه عرضة دائما للتلوث من مخلفات المنازل والمزارع والمصانع وتزداد حدة مشاكل التلوث 

لحاملة لمكروبات مرضية تسبب مشاكل صحية اذ بازدياد عدد السكان لزيادة ما ينتج عنھم من مخلفات المياه ا
ينتقل عن طريق المياه المكروبات المعوية المرضية التي تسبب عدوى للجھاز المعوي مثل بكتريا التايفوئيد 
والكوليرا والدزنتري الباسيليه و الاميبية وفيروسات شلل الاطفال والالتھاب الكبدي الوبائي . توجد ھذه المسببات 

وبراز المرضى وحاملي العدوى وتنساب ھذه الميكروبات مع مياه المجاري فتنتقل الى مياه  بول المرضية في
الشرب وتلوثھا . ان الكشف عن الميكروبات المرضية في الماء امر بالغ الصعوبة ، اذ ان ھذه الميكروبات توجد 

السھل تمييزھا بالشكل الخارجي  باعداد قليلة ، مما يجعل من الصعب عزلھا في مزارع نقية ، كما انه ليس من
عن الميكروبات الاخرى غير المرضية ، فاذا ما أريد الكشف عنھا وتمييزھا عن غيرھا فان ذلك يتطلب عملا 
ومجھودا كبيرا ووقتا طويلا قد يحدث اثناءه خطر انتشار البكتريا اضافة الى وجود قرى ومناطق بعيدة عن 

مختبرية كافية لاجراء فحوصات مياه الشرب ، لذلك حضرت عدة انواع من مراكز المدن لاتتوفر فيھا مستلزمات 
تريا مثل كمؤشر على تلوث المياه بمختلف البالعدد التشخيصية الخاصة بفحوصات المياه تستخدم موقعيا وتعطي 
 Salmonellaمثل بكتريا السالمونيلا  H2Sعدد تشخيصية خاصة بفحص تلوث المياه ببكتريا منتجة لغاز 

،E.coli,citrobacter وعدد تشخيصية تعتمد وجود انزيمات تفرز من قبل البكتريا المرضية نوعE.coli   تعتمد
اغلب الفحوصات السريعة لمياه الشرب على تحضير وسط زراعي خاص بالبكتريا ويضاف له نموذج الماء 

نموذج كدلالة على وجود نمو ) ساعة بدرجة حرارة معينة ويراقب تغيير لون ال٤٨ – ٢٤مباشرة ويترك لمدة (
  بكتيري وعند حدوث ذلك تجري بقية الفحوصات التوكيدية الاخرى لعزل البكتريا وتصنيفھا . 

  
  الجزء العلمي 

  : حضر الوسط الزرعي من المواد
pepton20 g, K2HPO4 1.5g, Sodium thiosulfate 1g , Ferric Ammonium citrate  0.75g  

جونست المواد المذكورة انفا بواسطة الخلاط الكھربائي ، عبئت الكبسولات الفارغة بالخليط المتجانس انفا مباشرة 
) غم لكل كبسولة فارغة ، عمل في ظروف معقمة في (كابينة) العمل البايولوجي (ھود)بايولوجي. ٠٫١٨٨بكمية (
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ى الوسط الزراعي واغلقت بسدادات مطاطية وغطاء وضعت في القناني الفارغة المعقمة كبسولة واحدة حاوية عل
  المنيوم باحكام لمنع التلوث ، وحفظت في الثلاجة لحين الاستخدام .   

  تجري عملية الفحص باتباع الخطوات التالية :
 ) مل من الماء المراد فحصه من المصدر وتنقل القنينة الى المختبر مبردة .٢٠تملأ القنينة بحجم ( .١
 حسب النماذج والتاريخ والموقع المراد فحص المياه فيه .تعلم القناني  .٢
 ) ساعة .٢٤مئوي ولمدة () °٣٧-٣٥تحضن النماذج باستخدام الحاضنة بدرجة حرارة ( .٣
 يتحول نموذج الماء من اللون الاصفر الى اللون القھوائي يدل على تلوث المياه . .٤
عدم وجود اي تلوث مع بقاء لون العينة ) ساعة اخرى للتأكد من ٢٤تبقى النماذج في الحاضنة لمدة ( .٥

  اصفر .

  المناقشة
وعشرة  Citrobacterو Salmonellaو E.coliماء ، اضيف الى عشرة نماذج منھا بمتريا) نموذج ٢٠اخذ ( 

نماذج اخرى اضيف اليھا ماء مقطر معقم لغرض السيطرة واعتبرت نماذج سالبة ووضعت في الحاضنة بدرجة 
ساعة ، لوحظ تغيير اللون في النماذج الملوثة وتحوله من الاصفر الى القھوائي . اما  ٢٤م لمدة ) °٣٧حرارة (

  ) ساعة.    ٢٤النماذج السالبة فبقى لونھا اصفرا" دون تغير بعد مرور (
) الھندية وبنفس الطريقة ووضعھا في الحاضنة  Himediaقورنت النماذج مع عشرين نموذج منتج من شركة (

  ) :١وكانت النتائج كما مذكور في الجدول رقم ( ) ساعة ،٢٤لمدة (

  ) يبين عدد ونتائج الفحوصات المستحصلة مقارنة مع العدة الاجنبية١جدول رقم (

No. Culture 
No.of 

sample 
tested 

Positive Negative Total 
Agreement 

between 
testes % 

1 Al.Razi 20 10  10 20 100% 
2 HiMedia 20  10 10  20 100% 

 Total 40 20 20 40   
  

ان تحول اللون الاصفر الى القھوائي او الاسود ھو نتيجة حدوث نمو البكتريا المزروعة في الوسط المحضر 
ونتيجة للفعاليات الحيوية لھذه البكتريا واحتواء الوسط الزرعي على كامل احتياجاتھا الغذائية ودرجة حرارة 

كبريتيد الھيدروجين الذي يغير اللون القھوائي الى اسود للوسط الزرعي وھذا  H2Sملائمة للنمو يتحرر غاز 
دلالة على تلوث الماء بالبكتريا ، وعليه فان مصدر الماء غير صالح لاي استخدام . ان تحضير ھذا الوسط 

يدا لانتاجھا بالاوزان المذكورة تعطي نتائج ايجابية يمكن اعتمادھا في تحضير وجبات استطلاعية من العدة تمھ
واستخدامھا بشكل اوسع والاستفادة منھا في المناطق النائية والقرى والارياف التي تفتقر الى مختبرات متخصصة 

  في اجراء الفحوصات الدورية لمياه الشرب .
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 . تحضير وسط زرعي لتشخيص البكتريا في الدم١٦
Preparation of a Dignostic Blood Culture Broth 

  عباس فاضل عباس ،سمير حسين جياد ،علي احمد عبد الرضا ،عقيل ھاني عبد الكريم ،
  رونق عبد الرزاق أحمد ،سميرة كاظم كاطع ،ميسون حسان كاظم 

  مركز الرازي للبحوث وإنتاج العدد التشخيصية الطبية
razibiotest @crid.industry.gov.iq 

  

 الخلاصة
 )pathogenic microbsللكشف عن وجود جراثيم ممرضة ( )blood cultureسائل ( حضر وسط زرعي 

  في الدم.
ة  ل عين فافة ساعدت في نق ة ش وات زجاجي يحتوي الوسط المحضر على جميع متطلبات نمو الجراثيم ويعبأ في عب

ة وجود جراثيم في ٢٤الدم المأخوذة من المريض الى الوسط المحضر وتركھا لمدة  ساعة في الحاضنة .وفي حال
ذا  ي ھ ر وف ائل عك ى س ائل الصافي ال ط الس ول الوس ى تح ك ال يؤدي ذل دم س رثم ال دوث  تج ى ح ة عل دمادلال  ل

)bacteremia .(  
ات  ار العين ة خاصة واستخدامه لاختب ارورات زجاجي ىء في ق ة وعب ة ومعقم حضر الوسط الزرعي بطريقة دقيق

  زرعية للدم معتمدة لدى وزارة الصحة. المرضية وغير المرضية ومقارنة النتائج باستعمال اوساط
  

Key word : Blood culture broth. 
 

  المقدمة
دم ( ة تجرثم ال والتي  )bacteremiaتعتبر مزرعة الدم من أھم الطرق المختبرية المستخدمة في الكشف عن حال

دم  ى مجرى ال ذلك تسرب الجراثيم ال د وك ة او دمل بالجل تحدث غالباً عندما تنتشر في الدم عن طريق القناة البولي
ل اس ة او اجراءات اخرى مث ات الجراحي ق العملي اقير او عن طري تخدام العق ديلزة واس ة او ال تخدام منظار المثان

  تعاطي المخدرات بالحقن الوريدي.
  

  الجزء العملي
 مل من الوسط الزرعي.٧٥٠حضر - ١
  =٧،٢PHعدلت حامضية المحلول الناتج الى -٢
  مل في كل منھا. ٧٠مل حيث وضع ١٠٠وزع الوسط  المحضر في قناني زجاجية سعة  -٣
وم) بضغط   Autoclaveوضعت جميع القناني في جھاز التعقيم  -٤ ة (غطاء المني دادة مطاطي جو  ١واغلقت بس

  دقيقة. ٢٠لمدة ºم١٢١وبدرجة حرارة 
 بردت القناني الى درجة حرارة الغرفة ووضعت في الثلاجة الى اليوم التالي. -٥
دھا فحصت  ٢٤-١٨لمدة  ºم ٣٧،٥-٣٥بدرجة حرارة   Incubatorوضعت القناني في الحاضنة    - ٦ ساعة بع

  ساعة اخرى. ٢٤لمشاھدة التلوث وتركت لمدة 
اني  - ٧ داد اذ حقنت القن ة المركزي في بغ ر الصحة العام ا من مختب اذج مرضية (دم) حصل عليھ استخدمت نم

  مل من الدم لكل قنينة لغرض المقارنة.١٠بـ
 

 المناقشة والاستنتاج
ي ل -١ ومي ف وث جرث ود تل ة وج يء (معرف اذج المحضرة ھ وذج١٦النم ى ( ) نم ا اضافة ال ن ٨منھ اذج م ) نم
 للمقارنة.  Hi‐Mediaقبل شركة المنتجة من  BHI –Supplementedمل ٧٠
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اذج باستخدام نظام -٢ ع النم ل احصائي لجمي  Two way analysis of)اجري تحلي variance  (ANOVA))  
  وقات لجميع النماذج المفحوصة .ود فروتبين عدم وج  P< 0.05 (1)باستخدام المستوى

ة المركزي في ١٢ارسل ( -٣ ر الصحة العام ) نموذج من الوسط الزرعي المحضر في مركز الرازي الى مختب
  بغداد،لاختبارھا على النماذج المرضية والقياسية المتوفرة لديھم وكانت النتيجة صلاحية النماذج للاستعمال.

ً ام الاوساط الزرعية لي استخدلزيادة الحاصلة فر لبالنظ    دم نىتلك التي تع لتشخيص وخصوصا كانت  ,بزرع ال
ة  ذلك طريق ائل وك ي تحضير الوسط الزرعي الس ة ف واد الداخل ة الم ة ونوعي ذكيرفي  اختياركمي ى الت الحاجة ال

  الفحص وھي تعتبر فك سر صناعي في ھذا المضمار.
  لتلوث أثناء عمليات الإنتاج عند تحضير وجبات كبيرة.التأكيد على التقييد بإجراءات التحضير ومنع حدوث ا -٤
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  Nystatin. تصنيع اقراص فحص الحساسية للمضاد الحيوي ١٧
Manufacturing of Sensitivity Test Disc of Nystatin  

  عباس فاضل عباس ، ازھار مسلم عبد الحسين ، سمير حسين جياد ، محمد خلف صابر ، 
  د. زھير ابراھيم ، ثريا شاكر طاھر ، حمدية رحيم كاظم
  مركز الرازي للبحوث وإنتاج العدد التشخيصية الطبية

biorazitest@crid.industry.gov.iq  
  الخلاصة 

الذي يعتبر من المضادات Nystatinيتضمن البحث تصنيع عدة اقراص فحص الحساسية للمضاد الحيوي 
الحياتية واسعة الطيف ضد الفطريات والجراثيم. ويعتمد عمل العدة على تشبيع ورق ترشيح مناسب للمضاد 

بتركيز معين ويقطع ھذا الورق بشكل قرص دائري يطبع عليه رمز المضاد ويجھز  Nystatinالحيوي نوع 
  قرص. ٥٠بشكل فيال يحتوي على 

  
  . Nystatinاقراص الحساسية المفتاح: 

  
  المقدمة

وي  ى  Nystatinيعتبر المضاد الحي ون عل ة الل ادة صفراء باھت ولين وھي م مضاد فطري ينتمي لمجموعة الب
ومي شكل باودر وعلى غرار  ام  اذ عزلالمضادات الفطرية الاخرى فان النستاتين من اصل جرث  ١٩٥٠في ع

أثير  Streptomyces nourseiعلى يد اليزابيث لي ھارين من جراثيم تدعى ستربتومايسين نورسي  ع بت ويتمت
تصعلاجي للعد ائر ، ويم ات والخم ن الفطري د م ية  ي ق الاغش ن طري ليم او ع د الس لال الجل ن خ د م كل جي بش

ادة تسمى  اط بم ق الارتب ة عن طري ا الفطري ية الخلاي داخل مع اغش تاتين بالت ة عمل النيس المخاطية ، وتكون آلي
ة  erqosterolالارغوستيرول  ذا مايعطل غشاء الخلي ة وھ ا الفطري ية الخلاي والذي يعد عنصرا اساسيا في اغش

  بالتالي موت الخلية الجرثومية .ويسبب ظھور ثقوب فيه ممايؤدي الى تسرب البوتاسيوم خارج الخلية و
  

  الجزء العملي
ا للعلاج وقيست  Nystatinصنعت اقراص ورقية مشبعة بكمية محدودة من محلول  وضمن الحدود المسموح بھ

وي  راص المضاد الحي اءة اق ة  Nystatinكف تخدام تقني ار باس ر الاك ار عب ماة الانتش ة المس ة البايولوجي بالطريق
ات ووضعت في  ا الفطري ذائي مضاف لھ كيري بوير المتفق عليھا دوليا.حضرت اطباق من الوسط الزرعي الغ

  ساعة. ٢٤ولمدة  ˚م٣٧حاضنة بدرجة 
  

  ة والاستنتاجالمناقش
) والتي جاءت ١وحصل على النتائج المذكورة في جدول ( Nystatinقيست كفاءة اقراص المضاد الحيوي 

 ).٢مطابقة للقيم الدولية لاقطار مناطق التثبيط للجراثيم القياسية. جدول (
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  )١( رقم جدول
 Nystatinالمضادالحيوي باستخدام للفطريات التثبيط اقطارمناطق قراءات يبين

  
  

  

  

  
 
 
 

  
  )٢( رقم جدول

  Nystatinالمضادالحيوي باستخدام القياسية للجراثيم التثبيط لاقطارمناطق الدولية القيم يبين
  

اقطار مناطق التثبيط مقاسة بالملمتر للعترة 
  القياسية

  المضاد الحيوي محتويات القرص
C‐ tropicalisC. albicans

ATCC ATCC

 Nystatin  100وحدة 27‐21 19‐16
  

  المصادر
1. Performance Standards for Antimicrobial Disc susceptibility test, Clsi Vol.30 

No.1 Jan, 2011. 
2. British Pharmacopoeia/1993. 
3. British pharmaCopeia CD-ROM 1998. 

 ت العترة)mmبالملمترات القراءات( التثبيط دائرة قطر

19,20,22,23,25,27C‐ albicans 1. 

16,17,18,20,21C‐ tropicalis 2. 
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   Imipenem. تصنيع أقراص الحساسية للمضاد الحيوي١٨
Manufacturing of Sensitivity Test Disc ofImipenem 

 ،ايمان ھاشم محمد ،ادلرغد محمد ع ،ازھار مسلم عبدالحسين  ،عباس فاضل عباس
  ثريا شاكر طاھر ،عليسراةعايد

  مركز الرازي للبحوث وإنتاج العدد التشخيصية الطبية 
razi2007com@yahoo.com  

  

  الخلاصة
والذي يعتبر من المضادات  Imipenemيتضمن البحث تصنيع عدة من اقراص الحساسية للمضاد الحيوي 

واسعة الطيف ضد الاحياء الدقيقة.ويعتمد عمل العدة على تشبيع ورق ترشيح مناسب للمضاد الحيوي نوع  
Imipenem  في ھيأةشكل قرص دائري يطبع عليه رمز المضاد ويجھز بتركيز معين ويقطع ھذا الورق  في 

  قرص. ٥٠فيال يحتوي على 
  

  . Imipenemاقراص الحساسية المفتاح: 
  

  المقدمة
وھو عبارة عن بلورات  ١٩٨٠عام من المضادات الحيوية التي درست في  Imipenemالمضاد الحيوي 
للون, قليلة الذوبان في الماء. وھو مضاد حيوي واسع الطيف بسبب تأثيره على الجدار الخلوي صفراء شاحبة ا

بكتريا (السالبة والموجبة لصبغة غرام المفرز من  beta‐Lactamaseللبكتريا من خلال مقاومته للانزيم 
  والجراثيم اللاھوائية).

  
  الجزء العملي

وضمن الحدود المسموح بھا للعلاج وقيست  Imipenemصنعت اقراص مشبعة بكمية محدودة من محلول 
بالطريقة البايولوجية المسماة الانتشار عبر الاكار باستخدام تقنية  Imipenemكفاءة اقراص المضاد الحيوي 

اطباق من الوسط الزرعي الغذائي مضاف لھا البكتريا,ووضعت في  حضرتكيربي بوير المتفق عليھا دوليا. (
  ساعة ) . ٢٤ولمدة م ˚ ٣٥حاضنة بدرجة 

  
  المناقشة والاستنتاج

وي  راص المضاد الحي اءة اق ي وحصImipenemقيست كف ذكورة ف ائج الم ى النت دولالل عل م ( ج ي ) ١رق الت
  )٢جدول (لجراثيم القياسية ، لاقطار مناطق تثبيط  بقة للقيم الدوليةجاءت مطا
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  )١جدول (

  Imipenemيبين قراءات اقطار مناطق التثبيط للجراثيم باستخدام المضاد الحيوي المحلي              

 

  

  

  

  

  

  )٢جدول (

  Imipenemيبين قراءات اقطار مناطق التثبيط للجراثيم القياسية باستخدام المضاد الحيوي القياسي 

Diameter of  Disc content 

Diameter of zone of inhibition mm 
Quality control limits 

E.Coli P.aeruginosa 

ATCC ATCC 

Imipenem  10 mcg 28‐35 24‐31 

 

  

   المصادر

1) Performance Standards for Antimicrobial disc Susceptibility test, CLSI, Vol. 31‐ 
No.1, Jan.2011. 

2) British pharmacopeia CD‐ROM 1998. 
3) British pharmacopeia/1993. 

  
  
  
  
  

No.    العترة
  قراءة دائرة التثبيط

 mm(القراءة بالملمتر) 

1 E.Coli:AT 28,30,31,33,34,34 
2 p.aeruginosa 24,25,28,29,30,30
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  تحضير عدة قياس قدرة ارتباط الحديد الكلية بالدم. ١٩
Preparation Kit Measure Total Iron Binding Capacity in Blood  

 ،إخلاص ھاشم  ،أسماء مصطفى صديق  ،عبد الباسط نصيف جاسم  ،أسماء موسى علي  ،وصال ھشام علي 
  عامر خلف منيف ،نبراس اسعد إبراھيم 

  مركز الرازي للبحوث وإنتاج العدد التشخيصية الطبية
razi 2007_com@yahoo.com  

  الخلاصة
 ھدف البحث إلى تحضير عدة لقياس سعة ارتباط الحديد الكلية بالدم نظراً لأھمية الحديد في الجسم فقد

TIBC):Total Iron Binding Capacity والتي تقيس اكبر كمية من الحديد الذي يمكن أن يرتبط على (
التي تضمنت عملية اشفين باستخدام الطريقة اللونية الترانسفرين (البروتين الناقل للحديد). إذ حضرت العدة من ك

تشبيع الترانسفرين بالحديد وادمصاص الحديد الزائد باستخدام كربونات المغنيسيوم القاعدية ومن ثم قياسه 
بمكونات عدة قياس الحديد في المصل المحضرة من أربعة محاليل المعتمدة على مبدأ التفاعل الذي يحرر حديد 

التي تتفاعل مع ايونات  fereneسط الحامضي وبإضافة صبغة المصل من الترانسفرين بعملية الاختزال في الو
. وشدة اللون المتكون  nm (595) الحديدوز لتكون المعقد اللوني الأزرق الذي يمتص على الطول ألموجي

في العينة .وكانت نتائج فحص النماذج المرضية بالعدة المحضرة  الموجودةتتناسب طرديا" مع كمية الحديد 
عند مقارنتھا بھا , مما يدل على كفاءة الطريقة المستخدمة و عدم  Randox)ئج العدة الأجنبية ( متطابقة مع نتا

  وجود تداخلات في طريقة القياس. 
  

Keywords : Total iron –binding capacity , Anemia, Transferrin, Iron overload 
  

  المقدمة
ولين ي ين من الكلوبي وع مع ى ن دم عل ار(يحمل الحديد في ال فيرين  واختب ة TIBCسمى الترانس دار كمي يس مق ) يق

واع  ين أن د والتفريق ب الحديد التي يمكن أن تتحد مع بروتينات البلازما. ويساعد الاختبار في تشخيص نقص الحدي
زداد ( د , الحمل , TIBCمعينة من فقر الدم والتي تتطلب معالجات مختلفة . ي دم ونقص الحدي ر ال ) في حالات فق

اب ن التھ ال الرضع , وي م , الأطف ق الف ن طري ل ع ع الحم تعمال موان د , اس وء الكب وع وس الات الج ي ح خفض ف
ام 1, سرطان الغدة الدرقية والأمراض المزمنة وأمراض الكلى ومرض الثلاسيما (التغذية أكتشف  2000) .في ع

وازhepcidin الھبسدين رئيس لت نظم ال د الم ديات وھو ھرمون بيبتيدي  ينتجه الكبد ويع د في الإنسان والث ن الحدي
دة المحضرة مع  .(2) ائج الع ة نت دم , ومقارن ة بال د الكلي اط الحدي درة ارتب اس ق دة لقي يھدف البحث إلى تحضير ع

  باستخدام عينات مرضية وملاحظة كفاءتھا بالفحص. ( Randox)نتائج العدة الأجنبية
  

  الجزء العملي
دة من كاشفين : الكاشف الأول TIBC ) (3ياس(اللونية في ق   ( Ramsay )اعتمدت طريقة  (R1)) . تتكون الع

ز (  (iron solution)وھو  اني µmol/L( 89.5بتركي ديك الكاشف الث د ألحدي ات  (R2من كلوري ) وھو كربون
  .المغنيسيوم القاعدية

    فضلا عن تحضير مكونات عدة قياس حديد المصل من المحاليل الأربعة الآتية :
 .fereneمن صبغة  22.2 ) (mmol/L) بتركيزA( (Chromogen) الصبغةمحلول  - 1
  . (mol/L 1.3))  بتركيز Ascorbic acid)  ) (Bالمادة المختزلة وھي  -  2
 .(pH = 4.65)و (mol/L 0.087)) بتركيز Acetate Buffer) (Cالمحلول الداريء( - 3
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   (µmol/L 35.8) .) للحديد بتركيز  D( (Standard)المحلول القياسي4 - 
        :طريقة القياس 

  في أنبوبة الطرد المركزي . (iron solution))  (R1) من   1ml) مصل و(  ml 0.5يوضع (1 -  
 ) درجة مئوية. 20 – 25) دقيقة عند (   5 – 30تخلط جيداً وتترك لمدة ( 2 - 
  نبوبة  الأولى  وتترك لمدة( كربونات المغنيسيوم) إلى محتويات الأR2من   mg 180)يضاف (3 -  

 ) درجة مئوية مع الخلط أثناء تلك المدة .  20 – 25) دقيقة عند ( 30 – 60( 
 ) .rpm 3000) دقائق على سرعة ( 10تجرى عملية الطرد المركزي لمدة (4 - 
  يؤخذ الرائق ويقاس بمكونات عدة قياس حديد المصل  بإتباع الخطوات الآتية  :5 - 

ول القياسي (  blankثلاثة أنابيب اختبار واحدة لمحلول الكفئ ( تؤخذ -أ  ة  Standard) وأخرى للمحل ) وثالث
  ) .Sampleللنموذج (

ً لكل من الأنابيب الثلاثة أ  (B)) من محلول µl 50و (  (C)) من محلول البفر  µl1000يضاف (  -ب    .نفا
ة الكفئ و(µl 250يضاف ( -ج اء مقطر لأنبوب ول القياسي) µl 250) م ول  (D)  من المحل ة المحل لأنبوب

 ) من المصل(الرائق المستخلص ) لأنبوبة النموذج.                             µl 250القياسي و (
د   الطول ألموجي  -د ول الكفئ عن ة ضد محل راءة الامتصاصية الأولي دا وتسجل ق تمزج المواد المضافة جي

  نانوميتر . 595
د( chromogen(A)من محلول ) µl 50يضاف ( -و دا وتوضع عن ة , تمزج جي -20لكل من الأنابيب الثلاث

  .)1) دقيقة ثم تسجل قراءة الامتصاصية النھائية كما موضح بالجدول رقم (15م لمدة ()25°
  

  يبين طريقة إضافة المحاليل )١( جدول رقم
No  Blank Standard Sample

1 C) buffer(  1000 µl 1000 µl 1000 µl

2 (B) reductant 50 µl  50 µl 50 µl 

3 D.W 250 µl - - 

4 (D) standard  - 250 µl - 

5 Sample - - 250 µl  

 Initial Absorbance 

6 
(A) 

chromogen 
50 µl 50 µl 50 µl 
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  الحسابات
  قياس حديد المصل1-

ΔA= final Absorbance – Initial Absorbance                                   
                     ΔA   sample                                                                     

Conc.of iron  =                                  x conc. Of standard                           

 ΔA  standard                                                                     

  الفرق بامتصاصية النموذج= ΔA  sampleإذ إن 
ΔA  standard  = الفرق بامتصاصية المحلول القياسي  

conc. of standard )  تركيز المحلول القياسي المستخدم =g/dlµ200  (  
  

  قياس قدرة ارتباط الحديد الكلية  – 2
  

x   0.6                   A sample TIBC  (mg/dL) =    
                             A standard  

x107.4                                                                     A sample  TIBC (µ mol/L)  = 
                             Astandard                   

  النتائج والمناقشة 
بالدم بالطريقة اللونية , باستخدم حامض الھيدروكلوريك لتحرير الحديد من  TIBCحضرت عدة لقياس 

الترانسفرين في عينة مصل الدم بدلا من المحلول المائي لحامض الاسكوربيك إذ يحافظ على طريقة فحص العدة 
TIBC   )  1973بشكل دقيق حتى بعد التخزين وھذه النتائج تتفق مع ما ورد في طريقة,Burke (. (4)  كما

مادة مدمصة كونھا أفضل من الطرق الأخرى التي استخدمت تقنية الالومينا التي ت المغنسيوم استخدمت كربونا
تعطي نتائج سالبة.تغير الدرجة الحامضية يسبب تحرر كل ذرات الحديد من الترانسفيرين تلك التي ارتبطت 

وني . قورنت نتائج العينات المرضية باستخدام بواسطة صبغة الحديد المرتبطة مع الحديد الزائد منتجة معقد ل
  ).2) وكانت النتائج كما موضح في الجدول رقم ( Randox العدة المحضرة والعدة الأجنبية (

  المقاسة بالعدة المحضرة في المركز وبالمقارنة مع العدة الأجنبيةTIBC(µ mol/L)) يوضح قيم 2جدول رقم (

  Randoxالعدة الأجنبية    العدة المحضرةالتسل

1 61  58 

2 90  88 

3 80.5 80  

4 51.5 50 

5 48 48 

6 52  51 

7 58.8 60 

8 67 68 

9 51 51 
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عدم وجود فروقات كبيرة أو محسوسة بين القيم المقاسة بالعدتين مما يدل على كفاءة  نفاً حظ من النتائج أيلا
ولدقة الفحص يجب تجنب استخدام عينات الدم المتحللة أو التي تحوي موانع التخثرإذ من الطريقة المستخدمة. 

تالي تأثيرھا على شدة لون المعقد المتكون من الممكن أن تعطي نتائج خاطئة نتيجة لتداخلھا مع التفاعل وبال
تعبير  ينظم)  ( IL-6.أوضحت الدراسات الحديثة إن الانترلوكين 5)) ((Tietzالصبغة وھذه تتفق مع ما ذكره

الذي يوقف عمل بروتينات تاج كميات كبيرة من الھبسيدين , ن الكبد يستجيب للسايتوكينات بإناالھبسيدين , إذ 
  ) . (6من إطلاق مخزون الحديد الحديد ويمنعھا 

  .وكانت جيدة وقد قيمت العدة المحضرة من قبل مختبرات الصحة العامة المركزي / وزارة الصحة 
  

  المصادر 
1-Joshi S.V. ,Gupta M.K. , Dhar H.L.,(2011) anaemia in elderly correlation with diet 
&diseases. Bombay Hospital J., vol.53,No.2. 
2-Atanasiu V, Manolescu B, Stoian I (January 2007). "Hepcidin--central regulator of 
iron metabolism". Eur. J. Haematol.78 (1): 1–10.  
3- Ramsay WN.( 1957).The determination of the iron-binding capacity of    serum. 
Clin Chim Acta. 1957;2:221–6. 
4- Burke (1973). The Burke method (U.S.Pat.No . 3709985). 
5- Burtis, Carl A. ,Ashwood, Tietz Textbook of clinical chemistry & molec. 
.diagnostics vol 3, (2005) p.1186 
6-Jodie L. Babitt, Franklin W. Huang, Yin Xia, Yisrael Sidis, Nancy C. Andrews, and 
Herbert Y. Lin (2007). Modulation of bone morphogenetic protein signaling in vivo 
regulates systemic iron balance. Amer.Soci.for Clin. Invest. ,J .Clin. Invest. July 2; 
117(7): 1933-1939 
  

10 68  70 

11 61 58 

12 59  61 

13  60 57 

14 68 70 

15  64 64.4 

16 75 73.6 

17 58.8 60 

18 58.2 59 

19 67.4 68  

20 69.2 69.5 
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  تاثير الظروف البيئية والتقنية على جودة الطباعة وثبات الاحبار للاغلفة والعبوات . ٢٠
  المطبوعة الخاصة بمنتجات شركات وزارة الصناعة والمعادن 

Effect of Environmental and Technical Conditions on the Quality of 
Print and Consistency of Inks in Covers and Packages for State 

Companies Products in Ministry of Industry and Minerals 
  حسين علي حسين  ،ريا امير عليوي  ،مكارم شريف احمد  ،ابتسام جاسم حمادي   ،رياض مجيد علوان 
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  الخلاصة
شركات من شركات وزارة الصناعة والمعادن وھي   ) سبع7(عينة من مطبوعات  300الدراسة على  أجريت

  الشركات المعنية بامور الطباعة وتغليف المنتجات. 
لمدة شھرين وتمت طباعة عينات تحت ظروف مثالية ذه المطبوعات لظروف جوية طبيعية عدد من ھ عرض

مقارنة كما اجري استطلاع ميداني لللاعتمادھا كمعامل سيطرة وطباعة عينات اخرى تحت ظروف غير مثالية  
شخصية من اساتذة واكاديمين وخبراء طباعة من خلال استمارة استبيان للتعرف على اجاباتھم  40لاكثر من 

  بصدد الموضوع. والاستفادة من خبراتھم 
تراوحت بين ,اظھرت نتائج فحص العينات وجود تباين واضح بين شركات الوزارة من ناحية جودة الطباعة

الردئ والجيد وجاءت مطبوعات الشركة العامة للالبان والشركة العامة للسكائر بالمرتبة الاولى كافضل 
  مطبوعات. 

 بالظروف البيئية من خلال نتائج فحص العينات التي اظھرت النتائج تأثر جودة الطباعة وبشكل واضحكما 
  للظروف الجوية.  عرضت

وبينت نتائج الاستطلاع الميداني بان الظروف البيئية والتقنية الرديئة ھي عوامل مؤثرة وبشكل سلبي على جودة 
  .  %98الطباعة وجاءت نسبة التطابق بالاجابة 

  
  الطباعة .تأثير الظروف البيئية على جودة -المفتاح : 

  
  المقدمة

ذي كل مؤسسة كان ضروريا على  أن تمارس نشاطھا على اساس المتغيرات الاستراتيجية للتسويق، بدءا بالمنتج ال
يكون تصميمه وتقديمه مبني على فلسفة اشباع احتياجات المستھلك من خلال دراسة سلوكه ودوافعه الشرائية. لان 

ام ه أم د نفس تھلك يج ن المن المس ر م ة، الكثي ات المتنافس ى تج رائي عل راره الش ي ق ات فيبن ي نفس الرغب ي تلب الت
الصفات الداخلية والخارجية المتمثلة في المحتوى الذي يشبع احتياجاته الجسمية، والغلاف الذي يتمثل في الصورة 

  .المرئية التي تشبع حواسه خاصة البصرية
 أحدىنھا اغلفة العبوات، تبرز اھمية صناعة الطباعة كومع تزايد تلك المنافسة بين وسائل الاتصال المختلفة وم

وسائل الاتصال التي تشغل دورا فاعلا وحيويا في عملية نقل المعارف والعلوم وكذلك وسيلة اعلان وترويج 
لايمكن الاستغناء عنھا ولو لمديات ليس بالقريبة، فصناعة الطباعة حالھا حال الاختصاصات الصناعية الاخرى 

  التكنولوجي الى جادته وصارت معلما خدميا اتصاليا لايستغني عن تلك التطورات التكنولوجية. اخذھا المد 
وعلى الرغم من تعاظم مسؤوليات صناعة الطباعة، وما تحققه من منتجات كبيرة وكثيرة وبسرعة وجودة عاليتين 

ج اللاعيوب في كثير من الصناعات غاية في الاتقان بمقاييس اليوم، ومابلغه العالم من دقة طباعية، واتباع برام
ومنھا صناعة الطباعة، فالملاحظ في بعض بلدان العالم الثالث وجود قصور في مواكبة ذلك التقدم او وجود 
اخفاقات كثيرة على مستوى كفاءة وجودة المطبوعات وما يدخل من قبيل الظروف المختلفة البيئية منھا والتقنية 

  . والخامات الطباعية
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 اذ بمطبوعات وزارة الصناعة والمعادن، هراق محور اھتمامات ھذا البحث والذي يتمثل ضمن حدوديشكل الع
يتبادر الى الذھن التساؤل التالي: ھل تشكل تلك المتغيرات الكثيرة والكبيرة ومايرافقھا من تاثيرات على صعيد 

الطباعة، وبالتالي التاثير على قدرة تصميم الظروف البيئية والتقنية عائقا امام جودة النتاج الطباعي وثبات احبار 
العبوة والغلاف في تحقيق الھدف منه الا وھو الترويج والحفاظ على المنتج دون اضرار قد تلحق به نتيجة 

  الظروف البيئية والتقنية؟ 
  

  الجزء العملي 
  -:اختيار العينات  - ١

ادن  ى  لبحثبكتب رسمية وتمكن اتم مفاتحة عشرة شركات من شركات وزارة الصناعة والمع من الحصول عل
   -وھي : شركات فقط ) سبع٧(عينات من 

ة , شركة الھلال ,  الشركة العامة للزيوت النباتية , الشركة العامة للبطاريات ,الشركة العامة للصناعات الالكتروني
  , الشركة العامة للألبان.الشركة العامة للسكائر , الشركة العامة للجلود 

  ليل وفحص العيناتتح - ٢
) برازيلي الصنع RAS – 21) نوع (Rub Testerاستخدم في فحص وتحليل العينات الطباعية جھاز يسمى (

  . ٢٠١١) لسنة ASTM:D5264ووفقا لطريقة الفحص الامريكية (
  حيث جرى الفحص وفقا للاسلوب التالي:  

 على قاعدة الجھاز الثابتة.  ثبتت) ملم 80*180قطع من العينة نموذج للفحص بقياس ( -
على قاعدة الجھاز المتحركة. يكون وزن ھذه  ثبتت) ملم 50*190قطع من العينة نموذج للفحص بقياس ( -

 ) غم والتي تستخدم لظروف الفحص الاعتيادية    908القاعدة (
ن ظھور اثار التشوه العينة لحي اذ تحكالقاعدة يمينا وشمالا فوق القاعدة الثابتة  تحركتتشغيل الجھاز  بعد -

 .عليھا 
) وھي مقدار الحركة يمينا وشمالا والتي تظھر على No. of strokesعدد الضربات ( سجلالجھاز و اوقف -

 شاشة الجھاز.  
) ھو المعيار الذي تعتمد عليه جودة الطباعة في ھذا النوع من No. of strokesيعتبر عدد الضربات (  -

عدد  زيادةعدد الضربات معناه  زيادةان  .صحيح ت زاد معيار الجودة والعكسلضرباالفحوصات فكلما زاد عدد ا
مرات (حك العينة) لحين ظھور التشوه وھذا يدل على قوة تماسك والتصاق الحبر مع الورق مما يعطيه الامكانية 

  على تحمل ظروف المداولة والنقل والخزن دون حدوث اي تشوھات في الاغلفة والعلب المطبوعة. 
  -:تعريض بعض العينات للظروف الجوية   - ٣ 

التي كانت نتائج فحصھا جيدة الى ظروف جوية طبيعية و فحصتعشرة عينات من المطبوعات من التي  عرضت
وضعت على سطح البناية ولمدة شھرين (خلال شھر تموز واب) لمعرفة مدى تأثير العوامل الجوية من  اذ

  بة او جفاف) على جودة الطباعة وثبات الاحبار. (درجات حرارة، اشعة شمس، غبار، رطو
  -:الاستطلاع الميداني  - ٤
ودة ل  ى ج ة عل ة والتقني اثير الظروف البيئي م ت ي تحك ات الت ات والكيفي ى الالي داف البحث والتعرف عل ق اھ تحقي

تمارة شخصية من خلال ا 40الطباعة فقد عرض الموضوع على اساتذة واكاديميين وخبراء طباعة ولاكثر من  س
ى صناعة الطباعة  استبيان دة عل تعم الفائ راتھم بصدد موضوع البحث ل تفادة من خب للتعرف على اجاباتھم والاس

  العراقية  
  :طباعة عينات تحت ظروف مثالية   - ٥

واد المساعدة، جودة  طبعت ورق، الم ار، ال ة (جودة الاحب ة الظروف التقني ة من ناحي ات تحت ظروف مثالي عين
راء  د اج يطرة عن ل س ا معام ار) لاعتمادھ ة، غب رارة، رطوب ات ح ة (درج روف الجوي ة) والظ ائن الطباع مك

  .الفحوصات
  :طباعة عينات تحت ظروف غير مثالية  -٦

  .عينات تحت ظروف غير مثالية لغرض المقارنة وبيان تأثير الظروف غيرمثالية على جودة الطباعة طبعت 
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  المناقشة والاستنتاج

ان ) Rub Testerعينة في جھاز الفحص ( )٣٠٠(كثر من كانت نتائج فحص وتحليل عينات الفحص لأ - ١
 مطبوعات الشركة العامة للالبان والشركة العامة للسكائر كانت ذات مطبوعات جيدة. 

انخفاض عدد ضربات جھاز انللظروف الجوية الطبيعية   عرضتلعينات التي ااظھرت نتائج فحص  - ٢
الفحص يدل وبشكل واضح على تأثير جودة الطباعة بالظروف البيئية كما لوحظ فقدان المطبوعات بريقھا 

 ت ذات الوان باھتة. واصبح
 شخصية من الاساتذة والاكاديميين )٤٠(لاكثر من  أجري اظھرت نتائج الاستطلاع الميداني الذي - ٣

ن اغلب الظروف البيئية والتقنية الرديئة ھي عوامل أ وناجمع المختص اذوالخبراء العاملين في المطابع 
نتائج ال متطابقھذا % جاء ٩٨لاجابة مؤثرة وبشكل سلبي على جودة الطباعة وبلغت نسبة التطابق با

 اجراھا البحث.الفحوصات التي 
 )٥٥(التي استخدمت معامل سيطرة ھي خاصة بطباعة عينات بظروف مثالية اظھرت نتائج الفحص ال - ٤

في تحديد جودة الطباعة لمنتجات  ااعتمد ھذا الرقم ليكون معيار اذضربة (معدل) في جھاز الفحص 
 .لمعادن شركات وزارة الصناعة وا

كان معدل عدد  اذ اظھرت نتائج طباعة عينات في ظروف بيئية وتقنية غير مثاليةرداءة المطبوع وتشوھه - ٥
 .ضربة في جھاز الفحص  )١١(الضربات 

  
  المصادر
، مصر ، دار الفكر العربي  ،التعبئة والتغليف تاثرھا على المجتمع والبيئة  ،محمد عطية  –الفرحاتي  - ١

 . ٣ص ،  ١٩٩٦
 –دار الياروزي للنشر والتوزيع  ،الاسس العلمية للتسوق الحديث، مدخل شامل  ،حميد الطائي واخرون  - ٢

 . ١٧٥ص ،  ٢٠٠٦عمان 
 . ١٤،١٤٢،  ١٩٦٥، القاھرة ، طباعة الصحف واخراجھا ، الصاوي، احمد حسين  - ٣
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  الخلاصة 

ان المواد الحافظة التي تستخدم بشكل واسع جدا في الوقت الحاضر ھي جزء من المضافات الغذائية التي تدخل 
على المادة في الصناعات الغذائية وھي مواد كيمياوية تمس حياة المستھلك لذا كان من المفيد جدا معرفة تأثيرھا 

  .الغذائية والعلب الحافظة
تراكيز ھذه المواد عن الحدود المسموح بھا ولمجموعة من العينات الغذائية أختيرت  زيدتفي ھذا البحث 

من الاسواق المحلية وفحص تأثير ذلك بأستخدام العديد من تقنيات الفحص كتقنية المطياف الذري اللھبي  "عشوائيا
سبب توتبين ان اي زيادة عن المعدلات القياسية  وتقنية أشعة أكس أضافة الى العديد من الفحوصات الفيزياوية, 
حة في الاسواق من تآكل وھجرة بعض العناصر الكثير من المشاكل وخاصة في العلب المعدنية الاعتيادية المطرو

الداخلة في معدن العلبة الى المادة الغذائية وتغير لون المحاليل المحفوظة في تلك العلب وخواصھا الغذائية من 
  طعم ولون ونكھه. 

  
  .تاثير المواد الحافظة على السطح الداخلي للمعلبات الغذائية-:مفتاحال
  

 المقدمة 
ا في الاغذية او في اعاقة فيھمرغوب الغير يكمن عملھا في تأخير التغيرات  مواد كيميائية لمادة الحافظة ھيا

تشكيلھا وقد تحدث ھذه التغيرات بفعل الاحياء الدقيقة المجھرية او الانزيمات في الغذاء او انھا تحدث بفعل 
  تفاعلات كيميائية بحته. 

وھي تلك التي يجب ان تكون غير  عداد البحثثر عليھا لحد االمثالية ولم يعوقد طال البحث عن المادة الحافظة 
مؤذية للمستھلك وذات كفاءة عالية في اداء عملھا وفي الوقت نفسه يجب ان لاتعمل على تغطية عيوب الغذاء او 

  تضيف لونا او رائحة او طعم غير مستحب. 
بما ان معظم المواد الغذائية التي يتعامل معھا الانسان في حياته اليومية تدخل فيھا المواد الحافظة لغرض حفظھا 
او اظھارھا بشكل جيد، اصبحت المواد المضافة واقعا ملموسا لافرار منه وھذا مافرضه واقع التطور التقني 

ل مھمته في التعايش مع بيئته بيسر وسھولة وبقدر والحضاري الذي يدفع بالانسان الى تطوير نمط حياته لتسھي
من الرفاھية وعلى ضوء ھذه الحقيقة يستوجب على الجميع وخصوصا الجھات المعنية في الدولة التعامل مع 
المواد المضافة للغذاء وخصوصا تلك التي يمكن ان تضر بصحة الانسان بالحيطة والحذر الشديدين كما 

  ية سن القوانين والتشريعات المناسبة والخاصة باستيراد وتداول ھذه المواد. يستوجب على الجھات التشريع
ومن المؤسف ان رغم كل التحذيرات التي تطلقھا لجان وجمعيات عربية وعالمية الا انه لاتزال اسواقنا تعج 

  بالكثير من الاصناف الغذائية التي تحوي مضافات مخالفة للمواصفات العالمية. 
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  الجزء العملي 
ستةعينات        اختيرت بيان تاثير زيادة تركيز المواد الحافظة على السطح الداخلي للمعلبات الغذائية ل
     - ثلاثة نماذج من كل عينة الى تراكيز مختلفة من المواد الحافظة : تضعرشوائية من المعلبات الغذائية وع

   - :يلي اما العينات المستخدمة في التجارب فكانت كما 
 .علب البقوليات  - ١
 .علب لحم لانشون الدجاج  - ٢
 .عصائر راني  - ٣
 .علب سمك التونا  - ٤
 .علب معجون الطماطة  - ٥
 .مسكرات الفراولة  - ٦

  -المواد الكيمياوية الحافظة المستخدمة في التجارب :
1- Sodium Chloride. 
2- Sodium Benzoate. 
3- Ethylene Diamine Tetra Acitic Acid di Sodium. 
4- Ethylene Diamine Tetra Acitic Acid mono Calcium. 
5- Mono Sodium Glutamate (M.S.G) . 
6- Sodium Nitrate . 
7- Citric Acid . 

  - :الفحص والقياس 
   -:اجريت  القياسات والفحوصات  التالية عند بدء التجارب 

بواسطة تقنية المطياف  في المحاليل الموجودة داخل العلب Sn,Zn,Cu,Feنسب العناصر  حددت  - أ
 Shimadzuز من شركة جھمو Atomic Absorption Spectro Photometerالذري اللھبي 

AA-680 
  X-RAY fluorescentاشعة أكس بتقنيةنسب المعادن الداخلة في صناعة علبة المعلبات  حددت  - ب

 sky ray instrumentEDX pocket III p530جھاز نوع الو
عند بدء التجربة فقط لان العلب نظيفة وسطحھا مستوي وناعم وھو منشروط  x-rayيةبتقننسب العناصر حددت -

قياس النسب لتشوه العلب وحدوث تاكل متوسط وقوي في العلب وعدم  يستطاعالقياس ولكن عند نھاية التجربة لم 
  استواء السطوح الداخلية للعلب. 

ً اجراء القياسات المذكورة ا - أشھر وبنفس الظروف لجميع الحاويات البلاستيكية  6عدا (ب) بعد فترة خزن  نفا
  وتسجيل العيوب الظاھرة على العلب واي تغير حاصل في المحاليل من حيث اللون ووجود اي نوع من الشوائب. 

ظ من العناصر الداخلة في صناعة العلب المعدنية لحف %90لانھا تمثل  Sn,Al,Cu,Feالعناصر  اختيرت -
  المواد الغذائية المعبأة. 

 اجراء القياسات الفيزياوية لكل المحاليل قبل بدء التجربة وبعد انتھاءھا والقياسات ھي:  - ج 
 .اللزوجة للمحاليل - ١
 .الكثافة للمحاليل  - ٢
 .معامل الانكسار للمحاليل  - ٣

  .الدالة الحامضية للمحاليل - ٤                 
  

  المناقشة والاستنتاج
العلبة الاولى التي تحوي النسب القياسية العالمية من المواد الحافظة نادرا ماحصل لھا تغير في لون  - ١

 أشھر.  6المحلول والسطح الداخلي للعلبة حتى بعد فترة خزن دامت 



  والمعادن ةالصناع ةلبحوث وزار ةالخلاصات الموسع              والمعادن ةالصناعة وزار        
  ٢٠١٢                                                                    لبحث والتطوير الصناعي ا ھيأة                     

 ٧٢

بازدياد تركيز المواد الحافظة بالنسبة للعلبة الثانية والثالثة من كل تجربة وفي كل انواع العلب حصل  - ٢
متوسط او قوي في الجدار الداخلي والقاعدة السفلية وانتقال العناصر المكونة للعلبة الى المحلول تاكل 

تغير لون مع الخاصة بتقنية المطياف الذري اللھبي  والذي بينته التحاليل الحاوي على المواد الحافظة 
 المحلول من عديم اللون الى البني الفاتح، الغامق، الغامق جدا. 

 زوجة والكثافة بالنسبة للمحاليل بزيادة تركيز المواد الحافظة. تزداد الل - ٣
 (معامل الانكسار) للمحاليل بزيادة تركيز المواد الحافظة.  R.Iلاتتغير نسبة  - ٤
 تعادل والحامضي عند زيادة تركيز المواد الحافظة. قل نسبة الاس الھيدروجيني نحو الت - ٥
الحد المسموح به قياسيا يؤدي  نيز المواد الحافظة عتبين ان زيادة ترك من خلال نتائج ھذا البحث  - ٦

الى تغيرات واسعة في السطح الداخلي للعلبة التي تحوي المواد الغذائية وحدوث تشوھات وتاكل 
سواء في الجدار الداخلي او في قاعدة العلبة نفسھا وكذلك انتقال بعض العناصر المستخدمة في 

العلبة وحدوث تغيرات في الاس الھيدروجيني للمادة الغذائية  صناعة العلبة الى المحتوى الغذائي في
 وتغير لونھا. 

  
  مصادر ال

1- Watson, D.H.2002.Food Chemical Safety.  
Volume2: Additives woodhead publishing limited and CRC press LLC, Baca 
Raton, F1.  

2- Food Additive in cooperation with food and Drug Administration, February, 
1994.  
http://www.lonestar.taxas.net 

3- Offical Journal of the European Communities. 1994. No. 1.237/13  
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  ة بعبوات البولي ستايرين أبقايا الستايرين مونمر على المواد الغذائية ذات المحتوى الدھني المعبتاثير . ٢٢
Effect of Traces Styrene Monomer on Food Packing in Polystyrene Containers 

   ،جلاء مھدي احمد ،زينب خضير عباس  ، رؤى جلاء مھدي ، اسراء اموري احمد  ، ستار ابراھيم غلام 
  ھدى طالب داود 
  علي جاسم رزوقي  ،الاستشاري :عبد الامير عثمان شمران 

  للتعبئة والتغليف  المركز الوطني
ncp_@yahoo.com  

  

  الخلاصة 
) انتاج مادة البولي ستايرين تبقى كمية من  الستايرين الاحادي متخلفة من polymerizationخلال عملية بلمرة (

اقداح وعبوات من البولي ستايرين يشكل الستايرين مونيمر خطورة على صحة عملية البلمرة وعند تصنيع 
الانسان نتيجة لھجرة ھذه المونيمرات الى المادة الغذائية المحفوظة في ھذه الاوعية والاقداح وتشكل خطورة 

  صحية على المستھلك وتسبب بعض الامراض .
في عبوات واقداح  المعباةغذية ھما الحليب والقشطة ن من الاانوع بحثوقد اختير خلال العمل الموصوف بھذا ال

تغير ظروف الخزن من زمن ودرجة حرارة ومتابعة ھجرة الستايرين الاحادي مع مصنوعة من البولي ستايرين 
الى المادة الغذائية المحفوظة من خلال القياس بجھاز سائل الكروموتوغرافيا عالي الاداء . وقد وجد ان نسبة 

حادي الذي ينتقل الى الغذاء تتوقف على عدة عوامل اھمھا نسبة المحتوى الدھني للمادة الغذائية ، الستايرين الا
  درجة حرارة الخزن ، زمن التلامس بين المادة الغذائية والسطح الداخلي للوعاء (زمن الخزن) .

وة والشاي والاستعاضة عنھا وكانت التوصية تقليل استخدام اقداح البولي ستايرين في المشروبات الحارة مثل القھ
  باقداح الزجاج واستخدام عبوات التتراباك لحفظ القيمر او الزبدة .

  

  .تاثير بقايا الستايرين مونمر على المواد الغذائية المعبئة بعبوات البولي  ستايرين-المفتاح:
  

  المقدمة 
من قبل العالم الالماني ادوارد سايمون  . الصيغة الكيمياوية  ١٨٣٩اكتشف البولي ستايرين (فنيل بنزين) عام 

) ھو عدد تكرار الجزيئة الاحادية n) اي انه يتكون من الكربون والھيدروجين فقط و(n)C8H8للبولي ستايرين ھي 
)styrene monomer) ويصل ، (n. الى عدة الاف (  

البولي ستايرين من اتصال جزيئات الستايرين الاحادية مع بعضھا البعض بعملية البلمرة ينتج 
)polymerization صرة الكربون آ) وتتضمن عملية اتصال جزيئات الستايرين الاحادية مع بعضھا استبدال– 

كربون احادية والتي  –صرة كربون آكربون الثنائية من مجموعة الفنيل في جزيئة الستايرين الاحادية ، تستبدل ب
ھي اقوى بكثير من الاصرة المزدوجة مما يجعل عملية تحويل البولي ستايرين الى ستايرين........مرة اخرى 

وبسبب عدم فعاليته الكيمياوية (خامل) , يستخدم البولي ستايرين لتصنيع مختلف العبوات والاكواب  صعبة جدا .
  لمذيبات والمواد الكيمياوية الاخرى التي تستخدم لحفظ المشروبات والاطعمة وا

  
  الجزء العملي 

    -المواد المستعملة: – اولا 
١- Acetonitrile % aa. .  
٢- Calcium chloride 20%.  
٣- α- methyl styrene .  
  .١٠) عدد fat %3.6نماذج من حليب عالي الدسم ( -٤
  . ١٠) عدد  (fat % 0.5نماذج من حليب منزوع الدسم  - ٥
  .١٠) عدد single cream )19.5% fatنماذج من قشطة  - ٦
 . ١٠عدد  double cream (fat % 53)نماذج من قشطة  - ٧
  .الولايات المتحدة الامريكية  supelco analytical/امبولة) شركة mg 1000الستايرين الاحادي /امبولات ( -٨
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 :عملية تحضير النماذج الغذائية للقياس (النمذجة)  -ثانيا 
) ٢٥٠(غم من المادة الغذائية المراد تحليلھا في دورق زجاجي حجم ) ٥٠(تتضمن عملية تحضير النماذج وضع  

  - مل وتضاف اليه المواد التالية :
 )مل من الماء المقطر )٥٠. 
 )مل من الاسيتونايتوايل عالي النقاوة )٢٥. 
 )من كلوريد الكالسيوم ٢٠مل ( )٢ (%. 
 )مل من الفامثيلستايرين  )٢. 

لام ويسخن الدورق تدريجيا وتستلم المادة الناتجة من التقطير في تيربط بالدورق الزجاجي مكثف ودورق اس
  للقياس .HPLCدورق الاستلام ويرسل النموذج الى جھاز 

  
 : الاغذية المفحوصة-ثالثا  

استخدم نوعان من الحليب ونوعان من القشطة نماذج غذائية عالية المحتوى الدھني لمعرفة نسبة ھجرة الستايرين 
  مونمر من الاقداح المصنعة من مادة البولي ستايرين الى المادة الغذائية  

  :الحليب -ا
  اختير نوعان من الحليب ھما:

 % دسم) . ٣٫٦حليب كامل الدسم ( - ١
 % دسم) . ٠٫٥منزوع الدسم (حليب  - ٢

  نفا في الدرجات الحرارية التالية :آخزنت نماذج من النوعين 
  واستمر الخزن للفترات التالية :°. م)١٠٠-٦٠-٤٠-٣٠-  ٤(
  ايام) . ٣ساعة و  ٢٤ساعة ،  ٢(

  :القشطة - ب 
) المحفوظة في اقداح 53% fat( double cream) و single cream)19.5% fat استخدم نوعان من القشطة 

ساعة ، اسبوع وثلاثة  ٢٤ولفترات زمنية مختلفة (°) م٤(البولي ستايرين ؛ جرى خزنھا بدرجة حرارة الثلاجة 
  اسابيع) .

) حسب طريقة HPLCكروموتوغرافيا عالي الأداء ( –حضرت نماذج الحليب والقشطة لقياسھا بجھاز السائل 
  آنفا.النمذجة المذكورة 

  : ذجقياس النما -ج
قيست نماذج الحليب بنوعيه والقشطة بنوعيھا التي حضرت بواسطة جھاز كروموتوغرافيا السائل عالي الاداء 

)HPLC) وجرى قياس كمية الستايرين الحر مقابل نموذج قياسي  (standard من الستايرين الحر ذي تركيز (
  الامريكية . supelcoملغم/ امبول حصل عليه من شركة  )١٠٠٠(
  

  اقشة والاستنتاج المن
حصول ھجرة مادة الستايرين مونمر من العبوات والاقداح المصنعة من البولي ستايرين الى المواد  - ١

 الغذائية المحفوظة في ھذه العبوات والاقداح . 
ھجرة الستايرين الاحادي الى المادة الغذائية بزيادة نسبة الدسم و فترة الخزن في درجة حرارة  زيادة - ٢

وبنسبة دسم   (single creamفي حال كون المادة الغذائية المحفوظة ھي القشطة بنوعيھا°) م٤(الثلاجة 
 %)٥٣بنسبة دسم  (double cream%) و ١٩٫٥

 -تمد على ثلاثة عوامل رئيسة ھي :ان نسبة الھجرة للستايرين مونمر تع - ٣
 المحتوى الدھني للمادة الغذائية . -
 درجة حرارة المادة الغذائية . -      

  زمن التلامس بين المادة الغذائية والقدح او العبوة (فترة الخزن) . -
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 المصادر
1- The history of plastics , http :// inventors. About .com / od / pstartinventions 
/a/ plastics . htm) 2010. 
2- Harris, Gardines (www.nytimes.com. , 2011 , health ///cancer. Htm) . New 
york . 
3- http://stats.org/storics/2011/ styrene _ crosshairs _ sept 14 _ 11. Htm)  
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الشركة  منتجات فاعلية الاشكال المرئية ودورھا في تطوير التصاميم المطبوعة على عبوات. ٢٣
  العامة لمنتوجات الالبان

 Effectiveness of Visual Shapes and its Impact to Develop the Printing Designs 
on the Products of State Company for Dairy Products 

  زكي عبد الحسن خضير ، محمد ناجي محمد  ،صباح عبد القادر سعيد ،جلاء مھدي احمد 
  الاستشاري د.ھند محمد سحاب 

ncp_iq@yahoo.com  
  
  

  الخلاصة 
تعد التصاميم المطبوعة على عبوات الشركات العامة وخصوصا الغذائية اداة تعريفية بنوع المنتج الغذائي 
وميزاته ومواصفاته ، وقد تعددت وتنوعت بتعدد نوعياتھا واحجامھا ومصدر انتاجھا ، اذ لوحظ انه في خضم 

المستھلك يقبل على  جعلتئية التي التسارع التقني برزت مطبوعات عديدة وانواع مختلفة من العبوات الغذا
شرائھا بناء على فاعلية اشكالھا المرئية لاسيما الاجنبية ، من ھنا ظھرت الحاجة لتطوير التصاميم المطبوعة 

ستخدام تقنيات حديثة للتصاميم االتي تحمل خصوصية وطنية وزيادة فاعليتھا التأثيرية لجذب المستھلك .وب
ة بطابعات ليزرية برزت امكانيات تقنية اخراج تواكب نتاج الشركات العالمية بالحاسوب الالكتروني والطباع

وتحقق نجاح التصميم والترويج للمنتج ولتجعل المنتج العراقي يشغل موقعا متميزا بين صناعات الأغذية 
البحث لايجاد مواطن الضعف ومعالجتھا في  ھذا ومطبوعاتھا وبخصوصية عراقية ، من ھنا ظھرت أھمية

  بوعات عبوات الاغذية واضفاء لمحة مستحدثة في الاخراج النھائي باستخدام تقنيات حديثة.مط
  

  .ميم تصافاعلية الاشكال المرئية ودورھا في تطوير ال - :المفتاح 
  

  المقدمة
عبوات الشركة العامة  لمنتجات  فاعلية اشكال مرئية ودورھا في تطوير تصاميم مطبوعة على بحثال تناول
اذ فحصت وحللت التصاميم المطبوعة على عبوات منتجات الشركة العامة لمنتوجات الالبان وبيان ، لبانالأ

فاعلية الاشكال المرئية ومدى تطورھا قياساً الى التطور الحاصل في تصاميم المطبوعات الحديثة ، واستنتج 
ضعيفة التحقق ، فالتصاميم  البحث عدم وجود فاعلية شكلية أو حركية لھذه التصاميم ، وان وجدت فتكاد تكون

تخلو من عناصر مؤثرة وجاذبة لنظر المتلقي ، كما لم يظھر الجانب التقني المتطور (التصميم بالحاسوب) على 
 .وفق برامج الرسم والتصميم الالكتروني ، وھذا جعل من مطبوعات العبوات منفرة لصفاتھا المظھرية كافة

على عبوات شركة الالبان وفق تأثيرات تقنية حديثة (تصميم  اعد البحث واقترح تصاميم مطبوعات تلصق
ً ضم قسم منھا ١١بالحاسوب) لزيادة الفاعلية التأثيرية  لشكل المنتج . وبلغ عددھا ( ً عاما ) احد عشر تصميما

تعدديه وتكرار وتصنيف تصاميم على وفق الاختلاف بالاحجام والاوزان للمنتجات ، كما ان غالبيتھا قد احتوت 
صميمين الاول : غلاف بدن العبوه والثاني : غطاء.وقد روعي في ھذه التصاميم  توفير الجاذبية والتناسق ت

 Corelلتحقيق وحدة شكلية فاعلة التأثير ووظفت فيھا تقنيات تنفيذ حديثة للتصميم والطباعه اذ استخدم برنامج  (
Draw  ) الخاص باعداد الرسوم والتصاميم وبرنامج (Adobe Photoshop. الخاص  بالمعالجات الصوريه(  
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  الجزء العملي :
  المواد والاجھزة المستخدمة:   - ١

لتصاميم  )CDالسابقة , قرص مدمج (مجموعة عبوات من منتجات الشركة العامة لمنتوجات الالبان استخدمت 
نماذج مطبوعة من التصاميم  ,طابعة ليزرية  ,تطبع على منتجات الشركة العامة لمنتوجات الألبان ,أغلفة عبوات 

  المقترحة
  السابقة:فحص وتحليل تصاميم مطبوعات عبوات منتجات الشركة العامة لمنتوجات الالبان  - ٢
 :السابقة فاعلية الاشكال المرئية لمطبوعات عبوات منتوجات الالبان  ١- ٢

منتجات الشركه العامه لمنتوجات لم تظھر فاعلية للاشكال المرئية المعتمدة في التصاميم المطبوعه على عبوات 
الالبان اذ لوحظ عدم تحقق الاختيار الموفق للاشكال المرئيه الموظفه في تصاميم عبوات المنتوجات لتنوع 
المفردات والعناصر والالوان ضمن الوحدات التصميميه والكل العام مع عدم مراعاة النسب والاحجام بالنسبه 

والتي تتضمن معلومات عن المنتوجات كذلك ظھرت معظم التصاميم  نةوللمفردات والنصوص الكتابيه المد
خاليه من الارضيات الملونه والمنوعه والتي يحقق وجودھا شدا وجذبا بصريا وزياده فاعلية التصاميم المقدمه 

ه كان للمستھلك ، ومن الامثلة عبوة (الجبن الابيض الطري) المستطيلة الشكل فقد اختزل فيه شكل البقرة الا ان
مملا وانه من حقب قديمة بعيدة عن كل التطورات الحاصلة في مجال التصميم والطباعة والوانه باھته جدا 
وبارضيه شفافه من دون الوان  كما ان تقنية تغليفه بدت مشوھة في اغلب العينات المتوفرة في السوق لان 

  .الغلاف قطع بشكل عشوائي بحيث لم تظھر الوحدة الاساسية بوضوح
  السابقة : التطويرالشكلي للتصاميم المطبوعة - ٢- ٢

لمنتوجات  لم يراع في التصاميم السابقه اية تطورات تصميمية وتقنية في مجال تصميم مغلفات العبوات الغذائية
الشركة انفاً اذ ظھرت التصاميم وكانھا بعيده عن التطورات الحاصلة في ھذا المجال ، بل ان بعض التصاميم قد 

ولم تتغير الا في قيمھا اللونية فقط ، وھذا اثر سلبي على التصميم والترويج للمنتج فضلا عن الاخفاق في كُررت 
دراسة توزيع العناصرالمرئية وحسب اھمية ظھورھا وضعفھا ودراسة التناسب الحجمي لتلك العناصر مما 

درته على منافسة عبوات المنتجات اضعف الجانب التاثيري لدى المتلقي وجعله ينفر من المنتج المحلي لعدم ق
الاخرى ذات الفاعلية التصميمية في عناصرھا المرئية كافة مما ينسحب على ترويجھا وتسويقھا فالعلب كانت اما 
مكررة كلياً او جزئياً بشكل يدعو الى النفوراذ ظھر شعار الشركه بوضعيات متنوعه دون مراعاة ابعاده النسبيه 

لغ فيھا او سحبه بأتجاه افقي وقد وظف بالوان مختلفه كما لوحظ وجود نصوص كتابيه مثل ظھوره باستطاله مبا
خاطئه ملحقه بشعار الشركه فقد وجدت عبارة ابو غريب مدونه باللغه العربيه بشكل مقلوب تستوجب قراءتھا من 

توزيع انتظاميه ومات مترجمه بشكل خاطئ مع عدم اليسار الى اليمين وھذا غير صحيح ، اضافه الى وجود معل
العبارات المترجمه بما يقابلھا من المعلومات باللغه العربيه ولوحظ ايضا وجود تكرار نفس العبارات اما باللغه 
العربيه اوالانكليزيه مع عدم ترجمة بعضھا الى اللغه المقابله ، وقد ظھر في بعض التصاميم ادراج اوزان ونسب 

اء لنفس المنتج ، ولھذا فان على المصمم ان يعي ماحوله من التطورات ما مدرج على الغطل مخالفةعلى العلبه 
دقيق ليساير التقنيات الحالية ويواكبھا ليزيد من اقبال المستھلك على المنتج تفي كافة المجالات العامة ومھمته ال

  المحلي.
الالبان تؤكد على فاعلية مقترحات تصاميم متطورة لطباعتھا على عبوات منتجات الشركة العامة لمنتوجات  - ٣

  - الاشكال المرئية :
اعدت تصاميم تطويرية مقترحة لكافة منتجات الشركة العامة لمنتوجات الالبان تؤكد على فاعلية الاشكال المرئية 
وباحجامھا الفعلية الحقيقية ونظمت فيھا كافة المعلومات ضمن الكليشة الطباعية لنصوص الكتابة ، اذ ادرجت 

متناسق ، وقد تطابقت معلومات العبارات النصية باللغة اللعربية مع ترجمتھا باللغة الانكليزية، وقد بشكل مرتب و
وحد لون شعار الشركه العامه لمنتوجات الالبان باللون الازرق لكافة المنتوجات وغير تصميم العبارات الملحقه 

بيه من اليسار الى اليمين وقد استبدل ذلك بشعار الشركه مثل اسم شركة ابو غريب الذي كان يقرأ باللغة العر
 ج) الخاص باعداد الرسوم والتصاميم وبرنامCorel Drawبكتابة الاسم باللغة الانكليزيه واعد وفق برنامجي (
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Adobe Photo Shop) أعدت ) الخاص بالمعالجات الصورية على وفق اسس تصميمية وطباعية عالية الجودة
  -ات التالية :تصاميم مقترحة متطورة للمنتج

جبن شدر مطبوخ   -٤جبن ابيض طري  -٣) مل (950لبن رائب شنينة  - ٢لبن رائب (عبوة وغطاء)  – ١
جبنة  - ٨)غم (200جبن مطبوخ - ٧)غم 400جبن شدر مطبوخ ( -٦)غم (250جبن  شدر مطبوخ  -٥غم (180)

  )غم .(250زبد   -١٠)غم (150قشطة  - ٩غم (125)بالقشطة قابلة للنشر 
  

  المناقشة والاستنتاج
  من خلال دراسة تصاميم العبوات السابقة لمنتجات الشركة العامة للالبان تبين مايأتي: 

  لتقنياتھا الاظھارية كونھا اغلفة عبوات لاتواكب التطورات التكنولوجية  .السابقة تصاميم الضعف تنفيذ   - ١
يضاء وعدم اعتماد ارضيات ملونة مما قلل من اعتماد توزيع العناصر المرئية في الاغلب على ارضية ب - ٢

  ثير لعبوات منتجات الشركة العامة لمنتوجات الالبان .أتالفاعلية 
  ن واحد وباسلوب مدروس.آغياب عنصر المفاجاة والجراة في استخدام القيم اللونية المنسجمة والمتضادة في  - ٣
ض عبوات منتجات الشركة مع ظھور اخطاء في خطاء في النصوص الكتابية مثل التي قلبت في بعأظھور  - ٤

  النصوص المترجمه الى اللغة الانكليزية .
لمتعددة وا  لم تدرس توزيعات العناصر المرئية وفق اسس تصميمة حديثة مثل التنظيمات الاحادية  - ٥

  .المنتظمة
  

  المصادر
 .١٩٩٩اسماعيل شوقي : الفن والتصميم ، مطبعة العمرانية للاوفسيت ،القاھرة ،  - ١
 .١٩٦٣جون ديوي : الفن خبره ، ت: د. زكريا ابراھيم ، دار النھضة العربية للنشر، مصر ،القاھرة ، - ٢
الصاوي ،احمد حسين :طباعة الصحف واخراجھا، الدار القومية للطباعة والنشر ، طبع جامعة الموصل  - ٣

،١٩٩٤. 
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  )PETالمنتجة من اعادة تصنيع قناني (دراسة الخواص الميكانيكية والفيزياوية للمادة . ٢٤
Study the Mechanical and Physical Properties for West Material PET Bottles  

  محمد عباس نعمة ،نور عدنان قاسم ،  ايسر عبد المجيد احمد ،  رياض مجيد علوان ، جلاء مھدي احمد 
  حارث ابراھيمالأستشاري: د

  ليفالمركز الوطني للتعبئة والتغ
ncp_iq@yahoo.com  

  
  الخلاصة 

وماينتج عنھا من  PETقناني المياه المعبأة والعصائر المصنعة من مادة الـ  من نظر للاستھلاك العالمي الكبيربال
تكدس كميات كبيرة من مخلفاتھا بعد الاستعمال وماتسببه ھذه المخلفات من اضرار بيئية عديدة ، عليه فقد 

بيان مدى امكانية الاستفادة من منتجاتھا ولاعادة تدوير ھذه المخلفات  عديدة تجاربت في ھذه الدراسة اجري
خواصھا الميكانيكية  حوصات والتحاليل اللازمة لدراسةوالمجالات العملية لاستخداماتھا مع اجراء الف

  .والفيزياوية
فحوصات  واجريت) ملم من ھذه المخلفات ٠٫٤) ملم وكذلك رقائق بسمك (٦*١٥٠*٢٣٠الواح قياس ( صنعت

تبين وجود انخفاض وواصھا (الشد ، الثني ، الصدمة ، الشفافية والتوصيلية الحرارية) عليھا للتعرف على خ
ى في قيم الخواص الميكانيكية والفيزياوية للمواد المعادة بالمقارنة مع المواد الاولية غير المعادة وصل ال ظملحو

% لمعظم الفحوصات مما يستوجب اجراء دراسات لاحقة بغية تطوير وتحسين خواص ھذه المنتجات  )٧٠(
بشكل فاعل في تقليل الاضرار البيئية مة ھا في مختلف المجالات والمساھلاستغلالھا بالشكل الامثل والاستفادة من

  الذي يسببه انتشار ھذه المخلفات .
  
  .)PETالخواص الميكانيكية والفيزياوية للمادة المنتجة من اعادة تصنيع قناني (-:مفتاحال

  
  المقدمة 

ظاھرة التلوث  تساھم بشكل مباشر فيان الكميات الھائلة من المخلفات الناتجة عن استھلاك مواد التعبئة والتغليف 
البيئي كونھا تساھم في تلوث التربة لاحتوائھا على مواد غير قابلة للتحلل مثل البلاستيك اضافة الى تلويثھا للھواء 

  .ابخرة ذات تأثيرات ضارة على البيئة والصحة العامة ولما ينتج عن الحرق من انبعاث غازات و عند حرقھا
وتكدس الملايين  PETمادة  بأة والعصائر المصنعة منى قناني المياه المعوبالنظر للاستھلاك الكبير والمتزايد عل

 عليه فقد اھتمت ھذه الدراسة ؛من ھذه القناني بعد استعمالھا في ساحات رمي القمامة والشوارع والساحات
للتقليل اعادة تدويروتصنيع منتجات من ھذه المواد ھي من انجح الطرق العلمية والعملية  الموضوع واعتبرتب

عديد ي ف واعادة تدويرھا مواد اولية ل ھذه المخلفات والاستفادة منھامن ظاھرة التلوث البيئي عن طريق استغلا
   - اضافة الى الفوائد التالية :من الصناعات 

  المحافظة على موارد المواد الاولية. - ١
  التقليل من استھلاك الطاقة . - ٢
  مي القمامة .تقليص الاراضي المستخدمة واماكن ر - ٣
  المحافظة على البيئة من المواد الضارة والسامة الناتجة عن حرق مثل ھذه المواد . - ٤
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  الجزء العملي 
  )PETتصنيع الواح من مخلفات قناني  ( - ١ 

) ملم تقريبا باستخدام ماكنة ٢٠*١٠) الى قطع صغيرة معدل قياسھا (PETمخلفات قناني المياه ( ثرمت -
 .ثرم محلية الصنع 

حدود بتصغيرھا ل عنية الصنا) يابFW177ھذه المخلفات بعد ثرمھا باستخدام ماكنة طحن نوع ( طحنت -
 تشكيلھا وكبسھا داخل قوالب الصب . اعادة لتسھيل عملية ٢ملم) ١(

من مادة  )غم٦٠٠باستخدام طريقة القولبة (الكبس الحراري ) اذ وضعت كمية ( PETتشكيل مادة  اعيد  -         
PET ھي °م)٢٥٥(  بار ودرجة حرارة )٥( في قالب مصمم لھذا العمل واجريت عليه عملية الكبس تحت ضغط

  . PETدرجة انصھار 
على منصھر دقيقة للحصول )٣٠،٦٠،١٢٠(استمرت عملية تسخين المادة باستخدام فترات زمنية مختلفة  -

  .بافضل تجانس
 طرق لتبريد المنصھر وھي : استخدمت ثلاث -

 .تبريد تدريجي داخل المكبس -
 .تبريد ھوائي -
  .تبريد سريع بالماء -

لدراسة ) التوصيلية الحرارية, الصدمة , الثني ,الشد:(الى نماذج اختبار وقطعتالالواح من القوالب  اخرجت-
  .خواصھا

المعاد واجريت عليھا عملية الدرفلة وذلك لمعرفة مدى تأثير عملية  PETاخذت عينات من منصھر  -
  .) ملم ٠٫٤رقائق شفافة بسمك  (  وانتجتعلى خواصه الفيزياوية  PETتوجيه جزيئات 

  الفحص والتحليل  - ٢
لدراسة  PETمخلفات قناني لالواح والرقائق المنتجة من اجريت الفحوصات والتحاليل التالية على ا           

  :الفيزياوية والميكانيكية خواصھا

 . TensileTestفحص متانة الشد        - ١
 .BendineTestفحص متانة الثني    - ٢
 .Impact Testفحص مقاومة الصدمة     - ٣
 .الرقائق المدرفلة  (Transmission)شفافيةفحص   - ٤
 .Thermal conductivityفحص التوصيلية الحرارية  - ٥

 
  والمناقشةالنتائج 

 :فحص الشد والانثناء والصدمة -١
ميكاباسكال كما )  ١٧٫٣ ( في فحص الشد اظھرت النتائج ان اقصى متانة وصلت اليھا العينات المعادة ھي

ميكاباسكال اما فحص )  ٢٥٫٢ ( اظھرت النتائج في فحص الانثناء ان اقصى اجھاد وصلت اليه العينات كان
ت  وعند مقارنة ھذه القيم مع الادبيا ٢كيلوجول/ م) ٠٫٦ ي (اليھا العينات ھاقصى طاقة وصلت  الصدمة فكان

معادة ويعزى سبب ذلك الى الغير % بالمقارنة مع المواد الاولية ) ٧٠ ( بحدود يھاتضح ان ھنالك انخفاض فا
موقعيا مما ادى الى  كانفان انصھار ھذه القطع  PETان في عملية القولبة وعند استخدام القطع المقطعة لمادة 

 ولد ، ان ھذا التكتل الجزيئي لھذه السلاسل  PETعدم تداخل او امتداد السلاسل البوليمرية المكونة لمادة 
  مناطق ذات ھشاشة عالية مؤديا الى الھبوط في القيم المحسوبة .
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 :فحص الشفافية  - ٢
ابدت  اذالمعادة ،PETاظھرت ھذه العملية ان عملية الدرفلة والتبريد قد غيرت من المواصفات الفيزياوية لمادة 

  .% بالمقارنة مع العينة قبل عملية الدرفلة )٤٨ ( المادة المدرفلة شفافية لنفوذ الضوء بنسبة
 :فحص التوصيلية الحرارية  - ٣

 المعاد بلغت  PETية لمعظم العينات المنتجة من الحراراظھرت ھذه العملية ان قيمة التوصيلية  -
)٠٫٣٢ (watt/m.k وھي تزيد قليلا على نتائج فحوصات المواد الاولية غير المعادة والتي بلغت       
) ٠٫٢٥(watt/m.k .  

اظھرت النتائج بان طريقة تبريد العينات التدريجي داخل المكبس قبل رفع العينات من القوالب ھي  -
  الطرق في حين تكسرت العينات عند استخدام طريقة التبريد بالماء وقبل اخراجھا من القالب . افضل

  
  المصادر 

1- The wileyEncyclopaedia of packing Technology.2nd edition .pubs . John 
wiley&sous , New York, 1997 ,pp742-745 
2-Collected papers of Wallace Hume carothers, H .mark , G.S. WHITBY . Eds. 
Interscience publishers Inc. New York London 1940. 
3- Dupontpublications : Technical data sheets on Meliner PET resius 1997. 
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  دراسة خواص الزجاج المصنع من غبار السمنت. ٢٥
Study the Properties of Glass Made of Cement Dust 

  إحسان ھادي عبيد ،زينب خضير عباس ، مكارم شريف احمد   ، شيماء كريم احمد 
  محمد عباس نعمة

  د .فائزة عبد القادر  -الاستشاري:
  المركز الوطني للتعبئة والتغليف 

ncp_iq@yahoo.com  
  

  
  الخلاصة 

ادة يعد غبار معامل إنتاج الأسمنت من عوامل تلوث البيئة وان إحدى الطر ذه الم تخلص من ھ إضافته ق المتبعة لل
ة  ار اسمنت معمل اسمنت الكوف ذا البحث أضيف غب د من الصناعات, في ھ ام للعدي إلى خلطة المواد الأولية الخ

%) وزناً إلى وزن خلطة ٢٥،٢٠،١٥،١٠،٥( :بنسب SiO2)%٢٣،٠٠(, و)CaO%٥٢،٠١(الحاوي على نسبة 
وع صودا( ليكي ن اج الس ة لصناعة الزج ام الأولي واد الخ ي درجات  حرقت) وsoda-lime silica glassالم ف

ة ( داره ºم١٤١٠،١٣٩٠،١٣٨٠،١٣٥٠حرارة مختلف درج حراري مق داره ساعة ºم١) وبت اء مق ة وزمن إبق /دقيق
دارھا (على نماذج زجاج شفافة عدي حصلونصف فقط,  ار مق د إضافة نسب من الغب % , ٥مة اللون للخلطات عن

اظ ١٠ ع الاحتف ون أخضر م ور ل وحظ ظھ افة ل ادة نسب الإض د زي ا عن اج . أم ة الزج ن وزن خلط ا م %) وزن
ار الاسمنت  وقد حددت .آنفا̎فقط ولكل الخلطات  ºم١٤١٠بشفافيته وفي درجة حرارة حرق ادة غب درجة انصھار م

ي رق ف ق الح ن طري ة  ع ة بدرج ران الحراري ة   ºم١٣١٠الأف ام والطاق واد الخ ي الم وفير ف ي ت ذا يعن ط .  وھ فق
  والوقت وكلھا عوامل اقتصادية مھمة إضافة إلى التخلص من احد أھم ملوثات البيئة .

  
  .خواص الزجاج المصنع من غبار السمنت-مفتاح:

  
  المقدمة 

انتاج المواد الانشائية نظرا لما تستھلكه من كميات ضخمة تعتبر صناعة الاسمنت من اضخم الصناعات في مجال 
ى ة عل ار المطروح ات الغب د كمي راب وتعتم ي تشمل حجر الكلس والت ة والت واد الاولي ن الم دا م دار ج ة  مق الطاق

ذي  ار الاسمنت ال دا من غب رة ج ات كبي ذه الصناعة كمي الانتاجية  للمعمل وطريقة الانتاج وكفاءته . وينتج عن ھ
ات يعتب م مكون ة , ومن اھ واء والترب ر من اھم عوامل تلوث البيئة في الدول الصناعية نظرا لماتسببه من تلوث للھ

ة بحسب  اذ CaOوالكالسيوم  SiO2الغبار الأساسية ھي اكاسيد السيلكون  بھا المئوي ات في نس ذه المكون تختلف ھ
  طرق الإنتاج المتبعة (جافة ,شبه جافة , رطبة ) وطريقة جمعھا والمكونات المعدنية للمواد الخام الأولية  

ا في اوبھدف التخلص من غبار الاسمنت اتجھت الدول الصناعية الكبرى في العالم الى فكرة  تفادة منھ ة الاس مكاني
ا ھي إضافتوصناعات أخرى  ا صناعة ه من أحدثھا وأھمھ د من الصناعات ومنھ ة للعدي ام الأولي واد الخ ى الم إل

يد للانسبة مئوية من خلطة المواد  بالزجاج  يضاف ھذا الغبار ادة الصودا (اوكس ستعاضة  أو بديل عن جزء من م
  الصوديوم) في حالة أنواع الغبار عالية القلوية  .

ق إضافة زج أنتجكذلك .سمنت ذات طبيعة زجاجية بإضافة غبار المواد مكانية تصنيع اآخرون  درس اج عن طري
  سمنت مع مخلفات زجاجية إلى خلطة المواد الخام .نسب من غبار ال

وى الشد  ل من ق ه يقل وقد لوحظ إن تأثير ھذا الغبار يكمن في خفض درجة حرارة الانصھار لخلطة الزجاج كما ان
أثير  .اجريتالخارجية للزجاج وتتسبب في سھولة تكسره وتشظيھاالتي تتولد على الأسطح  ة لدراسة ت بحوث مكثف

ق دراسة التركيب  ا عن طري ات التي تحتويھ إضافة أنواع  مختلفة من غبار الاسمنت تختلف بحسب نسب القلوي
اج اج الزج تخدمة لإنت ة المس واد الأولي ائي للم دني والكيمي ات  ,المع ذه الدراس ائج ھ رت نت ة وأظھ أثيرات مختلف ت

ة  ا الفيزيائي لوبحسب نوع الغبار على خواص الزجاج منھ ل في  مث ة تقل ة وأخرى كيميائي ون والعتم اللزوجة والل
  مقاومتھا الكيميائية .
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  الجزء العملي 
ة : – ١ واد الاولي ار  -الم تخدم غب ولجي  ااس ة للمسح الجي ة , رمل زجاجي من الشركة العام سمنت معمل الكوف

  %) . ٩٩, ٩٤(, كربونات الصوديوم واوكسيد الالمنيوم ذات نقاوة عالية والتعدين 
   -العمل المختبري : – ٢

  -:)١رقم ( وكما مبين نسبھا في الجدول كغم من خلطة المواد الأولية الخام لمادة الزجاج)٢(كمية  حضرت
  

  ): نسب المواد الاولية الخام١جدول رقم (
  النسبة المئوية %  المادة
SiO2 75 

Na2CO3 19 
Al2O3 5 

  
يفت  يد اض ن اوكس ون م ذي يتك ة وال ة الرطب تج بالطريق ة والمن منت الكوف ل اس منت لمعم ار الاس ادة غب م

اً من ٢٥،٢٠،١٥،١٠،٥%) واكاسيد أخرى بنسب (٢٣٫٠٠%) و اوكسيد السليكون (٥٢٫٠١الكالسيوم( %) وزن
اء المقطر  ا الم ى مستحلب متجانس , وضعت في وزن خلطة المواد الأولية الخام,أضيف إليھ لحين الحصول عل

ادة الممزوجة في  طحنتطاحونة سيراميكية لغرض التجانس والمزج الجيد و لمدة نصف ساعة فقط ووضعت الم
دة ة لم خنات حراري ي مس ت ف ة وجفف ة نظيف ي معدني ة)٢٤(أوان اعة بدرج ردت ºم )٥±   ١٠٠(س ة  وب ى درج إل

ر و رارة المختب تح د ووضع فتت ي  تبالي ة وف ن ألوميني تجف ة  حرق ران مبرمج ي أف تف رارة  اذ رفع ة الح درج
  ./دقيقة ولحين الوصول لدرجة الحرارة المطلوبة وزمن إبقاء مقداره ساعة ونصف لكل حرقةºم١بتدريج 

ي, رفعت درجة الحرارة  ºم )١٣٥٠(درجة الحرارة القصوى عند لم تظھر حالة التزجج بل انصھرت بشكل جزئ
دارھا  )٣،٢،١(ولم يتشكل الزجاج , وتشكل الزجاج في الخلطات  ºم )١٣٨٠(إلى  بدرجة حرارة حرق قصوى مق

  ) .ºم ١٤٢٥(
نفس الخلطات و دار حرقتحضرت نماذج جديدة ل امج  ºم )١٤١٠ھا(بدرجة حرارة قصوى مق اع نفس برن وبإتب

ى حصلالحرق في كل الحرقات , عند ھذه الدرجة تشكل الزجاج في كل الخلطات و ة  عل فافة خالي اذج زجاج ش نم
ار الاسمنت دون أن ٥و ٤من العيوب ولكن ظھر ظل من اللون الأخضر الفاتح جدا في النموذجين ( ادة غب ) من م

اذج الخمسة من الزجاج باستخدام  ذه النم ة التكسير والطحن لھ فافية النموذج المحضر,أجريت عملي يؤثر على ش
م النموذج ب مررطاحونة يدوية  من العقيق و ال رق ة  )١٠٠(الكامل من غرب اذج الخمسة عملي ى النم وأجريت عل

  -كالاتي:)٢رقم (تحليل كيميائي كامل وأدرجت النتائج في الجدول 
  

  التحليل الكيميائي الكامل لخلطات الزجاج المحضرة مختبرياً مع الغبار): ٢جدول رقم (
 SiO2 Al2O3 CaO  Na2O Fe2O3 SO3  نسبة الغبار%  ت
٠٫٢٢  ٠٫٦٣  ٢٫٣٨  ٢٫٢٢  ٢٫٤٧  ٧٨٫٠١  ٥  ١  
٠٫١٧  ٢٫٠٠  ٤٫١٠  ٨٫٩٠  ٧٧٫٨٥  ١٠  ٢  -  
٠٫٤١  ٧٫٩٨  ٧٫٦١  ٨٫٦٢  ٧٥٫٠٠  ١٥  ٣  -  
٠٫٦٣  ٦٫٥٥  ١٥٫٨  ٨٫٠٠  ٦٨٫٠٤  ٢٠  ٤  -  
١٫٢٠  ٤٫٤٢  ١٩٫١١  ٧٫١٨  ٦٧٫٢٧  ٢٥  ٥  -  

  
  المناقشة والاستنتاج 

  -يستنتج من خلال العمل في البحث :
ران  ار أف إن زيادة عدد المركبات  التي تدخل في ھذه الصناعة يجعلھا صعبة التطبيق معمليا, ونظرا لكون مادة غب

يد (52.01 )واوكسيدالكالسيوم بنسبة (23.0)اسمنت الكوفة تحتوي على اوكسيد السيلكون  بنسبة  ل من اوكس وقلي
ة,  فإنھا تعد من المضافات أو المواد (7.91)الألمنيوم بنسبة  واد الأولي التي من الممكن استخدامھا مع خلطات الم



  والمعادن ةالصناع ةلبحوث وزار ةالخلاصات الموسع              والمعادن ةالصناعة وزار        
  ٢٠١٢                                                                    لبحث والتطوير الصناعي ا ھيأة                     

 ٨٤

بة وي (نس ار القل ة الغب ات أھمي ت الدراس د بين وارتز  CaOوق حوق الك ك مس ريع تفك ى تس اعد عل ة ) يس عالي
ل من استھلاك  يوالحصول على مائع أو منصھر ذ لزوجة واطئة مما يسرع من عملية تكون عجينة الزجاج ويقل

  الطاقة.
ة  وقد حددت المتطلبات الكيميائية للزجاج المنتج من عملية إضافة مادة غبار الاسمنت إلى خلطة المواد الخام الأولي
   -بأن تكون :

  ) أكثر مايكون. SiO2نسبة اوكسيد السيلكون (  - أ
 وزنا ً من مكونات الخلطة على أن تبقى اقتصادية.) % ١٥ (نسبة اوكسيد الألمنيوم لاتزيد على  - ب
 وزنا من مكونات الخلطة .) % ١٠ ( د المغنيسيوم لاتزيد عننسبة اوكسي   -ج 
 وزناً من مكونات الخلطة .) % ٢٠(نسبة اوكسيد الكالسيوم لاتزيد عن     -د 
 وزنا من وزن الخلطة. )%٢٠(نسبة اوكسيد الصوديوم لاتزيد عن     - ـھ
  الخلطة . وزنا من وزن) % ٢ ( لاتزيد عن SO3نسبة ثالث اوكسيد الكبريتيد    -و 

ى  - اً )% ٢٥(يمكن استخدام غبار اسمنت معمل اسمنت الكوفة في صناعة الزجاج وبنسب إضافة تصل ال وزن
  من وزن خلطة المواد الخام الأولية .

ا تخفض من درجة حرارة الانصھار وتشكل الزجاج (من  -    ºم ١٤٥٠تعد ھذه الإضافة مھمة اقتصادياً كونھ
ذا يقلل من اندثار واستھلاك الخط الإنتاجي بضمنھا أفران صھر الزجاج والوقود ) وھ ºم ١٤١٠و ºم ١٤٢٠إلى 

د  اج بنسب ق ة الانت ة في عملي ة الداخل ام الاولي واد الخ واختصار ساعات الانتاج , اضافة الى التقليل من كمية الم
 .)% ٢٥(تصل الى 

  
  المصادر 

- 1-intergrated pollution prevention and control (IPPC). Secretary of states guidance 
for glass manufacturing activities with melting capacity more than 20 tones per day 
.(DEFRAUK)   
June 2003 , http ://www.defrq.gov.uk/environment/ ppc // aippc/sg2.pbf.  
2- Wayme S. Adaska P.E. ,Director ,Public , Works , Portiunal cement association 
Donald H.Taubert , Director Promotion and Technical service , capital Cement 
((Beneficial Uses of Cement .Kiln Dust ))  
Cement Industry Technical Conf , Miami , Fi , May , PP. 19-22 , 2008  
3- PCA , Report on Sustainable Menufacturiy Portland . Cement Association , Skokie , 
Illinois , USA ,2007 . 
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تركيبة دوائية لمسحوق التايلوسين و السلفاميثاكسازول و ترايمثبريم لمعالجة حالات  استنباط. ٢٦
 الامراض التنفسية و المعوية 

Preparatiion of Formula as Powder Containing  Tylosin &Sulphamethaxazole 
&Trimethoprim pdr.use for Respiratory &Digestive System Disease   

 د.محمود محمد جاسم، ،د. رحيم جبار موسى  ،أحمد جبير عيسى  ،الكريم حبيبد.فارس عبد 
 د.أحمد جاسم عباس،لمى ھاشم محمد
  مركز بحوث وإنتاج الادوية البيطرية
Vet research @yahoo.com 

 
  الخلاصة

يتضمن البحث استنباط تركيبة دوائية بشكل مسحوق ذائب في الماء يتكون من التايلوسين والترايميثوبريم 
والسلفاميثاكسازول التي تعطي فعالية عالية في المعالجة خصوصا من الامراض التنفسية بالإضافة الى مادة 

المايكوبلازما المعقدة مثل المرض التنفسي اذ أنھا تعمل مجتمعة في القضاء على الامراض التي تسببھا  Cفيتامين 
) والتھاب الاكياس الھوائية والتھاب الجيوب التي تصيب الحيوانات وخاصة الدواجن والتي تسبب CRDالمزمن (

ليساعد على تحسين مناعة الحيوان بعد الاجھاد الناتج عن  Cقلة الانتاج وارتفاع ھلاكات الطيور وأضيف فيتامين 
  المرض . 
التايلوسين ھي و %(97.21)سلفاميثاكسازولو%(96.34 )الترايمثبريمنسبة ان نتائج التقييم الكيمياوي  واشارت

) . وبعد أجراء الفحوصات السريرية 110-90ضمن الحدود الدستورية المقبولة  %( )106-96ضمن %(
الامراض التنفسية في علاج حالات باستعمال المستحضر  بقدرتعلق الامر اللازمة كانت النتائج جيدة جدا

  والمعوية .
 

  . Cفيتامين  ترايمثبريم, سلفاميثاكسازول, تايلوسين, المفتاح:
  

  المقدمة
ان مستحضر تايلوسين,سلفاميثاكسازول ھو مستحضر دوائي بيطري يحتوي في تركيبته على عدد من المضادات 

  الحيوية والبكتيرية وھي :
 مثبطة مركب كيمياوي من أصل طبيعي من مجموعة الماكروليد,وھو  )Antibioticالتايلوسين: مضاد حيوي (*

مايكوبلازما علاوة على تاثيره على ضدال الامعاء وله تخصص وقائي وعلاجي منلتكاثر البكتريا ,يمتص سريعا 
ة وقاية والعلاج من المايكوبلازما المسببللالكلايميديا والركتسيا وعدوى الميكروبات السبحية يستعمل في الدواجن 

للمرض التنفسي المزمن ومرض التھاب الجيوب الانفية ومرض التھاب الاغشية الزلالية للمفاصل في الرومي 
  .والدجاج 

مركبات كيميائية من اصل صناعي ,  )Antibacterial( ةبكتيريات يميثوبرم: مضادازول + الترساالسلفاميثاك*
في العلاج , لعلاج العديد من الاصابات المتضمنة ن وجودھما معا يعطي قوة مضاعفة النمو البكتريا. قاتلة 

)Shigella, Pneumonia, Salmonella واصابات المجاري البولية والاصابات التنفسية ولھا خصوصية , (
  .)E.coliفي علاج (

  ان وجود التايلوسيبن مع السلفا والترايمثوبريم يعطي قوة علاج كبيرة ضد المايكوبلازما المعقدة.
: ( حامض الاسكوربيك) من مضادات الاكسدة وله قدرة ذوبان في الماء جيدة ويتأكسد بالمحاليل و C*فيتامين 

  يساعد في زيادة مناعة الجسم من خلال تقوية الجھاز المناعي .
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  الھدف من البحث
المجاري بشكل مسحوق يستعمل لحالات الامراض التنفسية واصابات يھدف البحث استنباط تركيبة دوائية بيطرية 

  .   البولية وحالات الاجھاد
  

  الاستطبابات
الدوائية البيطرية لمعالجة حالات الامراض التنفسية التي تسببھا المايكوبلازما المعقدة والتھاب  تستعمل التركيبة

الاكياس الھوائية  والتھاب الجيوب التي تصيب الحيوانات وخاصة الدواجن وكذلك يستعمل لعلاج حالات اصابات 
  المجاري البولية .

  .ايام  ٥-٣غرام لكل لتر من ماء الشرب ولدة من ٢الجرعة :
  

 الجانب العملي
  طريقة العمل  :

 :يأتي وزن المواد الداخلة في التركيبة وحسب الأوزان الموشرة إزاء كل منھا وكما - ١
  غرام .١٠٠لغرض تحضير 

  
Each   100g content: 

Tylosin                          10 gm.  
Sulfamethoxazole         10 gm.  
Trimethoprim                  2 gm.  
Vitamin C                      13 gm. 
Xanthan                            1gm   
Methelyne parapyl     0.07 gm.  
Propyl parapyl           0.03 gm.  
Eurosil                          10 gm.  
Lactose          up to      100gm. 

  
  خلط المواد في الخطوة الاولى بواسطة الخلاط . - ٢
  تعبئة المستحضر في أكياس الالمنيوم . - ٣
  

  النتائج والتوصيات
الفعالة التي  الانواعان المستحضر من  تايلوبريم المذكورة آنفا دلتأن النتائج المختبرية والسريرية لمستحضر 

  في حالات الامراض التنفسية والإصابات المجاري البولية والإجھادعمالھا يمكن است
  

  المصادر 
  ١٩٨١د.علي عزيز الخياط ,علم الأدوية والسموم البيطرية ,جامعة بغداد/كلية الطب البيطري بغداد/- ١
  ١٩٨٤,جامعة الموصل/مترجم ٣فرانك الكسندر, المدخل الى علم الأدوية البيطرية, ط/- ٢
  ١٩٩٠عزيز الخياط, د.نضال عبدالقادر, الاسس الدوائية لطب الحيوانات الكبيرة,جامعة بغداد/د.علي - ٣
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  استنباط تركيبة دوائية لحبيبات النستاتين لعلاج الاصابات الفطرية . ٢٧
  في الجھاز التنفسي والھضمي للدواجن

Prparation of Pharmaceutical Formula of Nystatin Granules for 
Treatment of Fungal Infection of Respiratory 

 and Digestive Systems in Poultry 
، د.دجلة سلمان ، د. حيدر صالح ،  رواء سعدي احمدد.،  نغم سوادي جاسم، د. فريال مجيد مھدي  

 اسعد صاعب ، د.محمدجاسم
  مركز بحوث وأنتاج الأدوية البيطرية
vet@crid.industry.gov.iq 

  
  الخلاصة

 التنفسي مرضمنھا اليعد النيستاتين من المواد المستخدمة لعلاج الاصابات الفطرية في الجھاز التنفسي و
  . حبيبات استخدم صيدلانيا على شكلوالجھازالھضمي في الدواجن وChronic Respiratory Diseaseالمزمن

لمواد الاولية الداخلة في التركيبة لالمعلومات الخاصة بالمستحضر  تولاجل الوصول الى التركيبة النھائية جمع
منھا الوصول الى التركيبة النھائية  ھدفوالمود المضافة ومن ثم مرحلة اعداد التركيبات الدوائية المختلفة وال

بعة التركيبة درس المستحضر من الثباتية من خلال متا . المعتمدة ووفق المواصفات العالمية والدساتير الدوائية
كانت فعاليته ضمن الحدود  وبتقدم الزمن  راظھرت النتائج بان فعالية المستحضر لاتتاث اذبدرجة حرارة المختبر 

نماذج من المستحضر لتجربتھا حقليا في  توارسل . % ) ١١٠ – ٩٠المسموح بھا وحسب الدساتير الدوائية (
  . ي جيدة جدا من حيث التاثير والجرعة المعطاةالشركة العامة للبيطرة وكانت نتائج الفعل العلاج

تاريخ تحضير  من اعتباراسنة )  ٢كما انه من خلال نتائج فحص الثباتية اظھرت بان فترة صلاحية المستحضر ( 
 . التركيبة

 
  .بولين، مضاد فطري ، نستاتين :المفتاح 

  
  ةالمقدم

ن المستحضرات ري م ي بيط تاتين مستحضر دوائ ات  النيس ة و ان حبيب ادات فطري تخدمة مض رالمس ذا  حض ھ
بط antifungal(1)المستحضر بشكل حبيبات واستخدمت مادة النيستاتين مادة فعالة وھي مضاد فطري ل ومث وقات

د من ) 2البولين  (  ينتمي لمجموعة اذfungistatic and fungicidal للنمو الفطري اثير علاجي للعدي ويتمتع بت
ائر ا ائر والخم ات والخم افة الفطري ات بالاض بيھة بالفطري رلش  ,albicansللفط

Cryptococcusneoformans,CandidaCoccidioides immitis, ا واع البكتيري د ان ال ض ر فع ه غي ولكن
ايتوبلازمي ) .3والفيروسات ( رئيس للغشاء الس تيرول وھو المكون ال اط بالارجيس ى الارتب تاتين عل ويعمل النيس

ز منا تخدامه بتراكي د اس ى تسرب للفطر وعن ؤدي ال ذي ي ر ال اء الام ذا الغش ي ھ وب ف داث ثق ى اح ل عل بة يعم س
ة ة الفطري ا  )3(البوتاسيوم خارج الخلية وبالتالي موت الخلي دھون في خلاي اء ال يط مسار بن ى تثب ذلك يعمل عل وك

ه في علاج  مادة الكاؤولين كونھا مادة تساعد في تقوية التاثير العلاجي للمادة الفعالة اضافة اضيفتاللبائن و لقابليت
ى ا االكثير من مشاكل اصابات الجھاز الھضمي كما ان لھ دة تاستخدم. ومصاصلادالقابلية عل واد  املاح عدي كم

  .مضافة ومثبتة وحافظة للمستحضر
  

 الجزء العملي
  الاجھزة المستخدمة : -

Sensitive balance ,Sieve ,PH meter ,Miller ,Morter ,Kned  
  العمل :خطوات البحث وطريقة  -

  -المواد الداخلة في التركيبة وبالكميات المذكورة ازاء كل منھا :
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1-Nystatin25gm. 
2-Kaolin   2gm . 
3-Sodium –chloride     0.5gm 
4-Sodium –benzoate    5gm  
5-Sodium citrate    2gm  
6-Calcium carbonate   0.5gm 
7-Starch         1gm  
8- Sucrose   up to 100gm  

  طريقة العمل  -
  وزن المواد الداخلة في التركيبة . - ١
  خلط المادة الفعالة مع  المواد المضافة . - ٢
 ) مايكرون .١٢٠نخل المواد بمنخل قياس(  - ٣
) كغم من المستحضر وبالتدريج الى خليط  ١) مليلتر لكل (  ٢٠٠اضافة مادة الكحول كمذيب وبكمية ( - ٤

 تتكون عجينة متماسكة .المواد الى ان 
وضع العجينة في داخل المنخل بعد تجفيفھا بدرجة حرارة المختبر وبالضغط عليھا سوف تخرج حبيبات  - ٥

  صغيرة من مستحضر حبيبات النستاتين .
  

  المناقشة
 في والھضمي الجھازالتنفسي في الفطريةالإصابات  لعلاج المستخدمة المستحضرات من مستحضرالنستاتين يعد

 في وخصوصا الفطريات تفرزھا التي الافلاتوكسين سموم القضاءعلى المستحضردورفي لھذا ان كما الدواجن
  الاعلاف .
  :الفطر ومنھا المختلفة الفطريات منأنواع  ضد وتتميزبفعاليتھا فعالة مادة النستاتين مادة واستخدمت

Candida albicans   وCoccidioides immitis   وCryptociccus neoformans   
واد من المستحضر يتكون كما زوات الصوديوم ) مضافة م ات الكالسيوم ) وحافظة (بن  في تسھم والتي (كاربون
  .البكتيري التلوث من التركيبة على المستحضروالحفاظ ثباتية
 بھا المسموح الحدود ضمن البايولوجي التحليل نتائج كانت اذ الزمن بتقدم كثيرا لا تتاثر المستحضر فعالية وان

 يصبح الماء في اذابته المستحضرعند ان النتائج فقداظھرت الفيزياوي التحليل نتائج اما ) % ١١٠ -٩٠(
 مدى وعلى النتائج سجلت فقد الھيدروجيني للاس وبالنسبة للمستحضربمرورالزمن تكتلأي  يحدث منتشراولم

  ). ٧،٣قاعديا مقداره ( " أسا أشھر )٦(
 حيث من جدا جيدة العلاجية النتائج وكانت للبيطرة العامة الشركة الى نماذج أرسلت فقد الحقلي للفحص وبالنسبة

 والحفظ . التعبئة وطريقة المعطاة والجرعة التاثيرالعلاجي
  

  المصــــادر

1-Daily,Med,search by drug name ,U. S national library of medicine 2011 
2-Mycostatin ,Nystatin drug information ,April 17,2011 Pill identifier  
Search 
3-Nystatin –Wikipedia the free encyclopedia 2011 
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  والجنتاميسين التايلوسين لمسحوقط تركيبة دوائية استنبا. ٢٨
Preparation of PharmaceuticalFormula of  TylosinTartrate 

andGentamycin SulphatePowder 
  لمى ھاشم محمد،رنا عبد الفتاح كمال ،    ھديل ھاشم صاحيد.أحمد جاســـم عباس، 

  مركز بحوث وإنتاج الأدوية البيطرية
vet_research@yahoo.com  

 
  الخلاصة

ين ين إن التايلوس كل  والجنتاميس ى ش ي عل حوقمستحضر بيطري دوائ ن مستحضرات  مس و م اء وھ ب بالم ذائ
وعتين من  االمضادات الحياتية واسعة الطيف لمجم اد  البكتري و يتكون من اتح رام فھ البة لصبغة ك ة والس الموجب

)combinationة جنتاميسينوال يلوسيناھما الت ويين) مضادين حي ه من الناحي وي ل ا مكمل للآخر أو مق  فكلاھم
ابة   ن الإص ة م لاج والوقاي ين للع ؤازر للتايلوس ين م ل الجنتاميس ا إذ يعم ى البكتري ة عل ة الدوائي الفعلي
ية  راض التنفس ة والأم اس الھوائي ة،التھاب الأكي وب الأنفي اب الجي ي المزمن،التھ ا،المرض التنفس بالمايكوبلازم

البة لصبغة كرام.ك ة والس ا الموجب ة الإصابة بالبكتري ن  الإصابات الأخرى نتيج ة م لاج والوقاي تخدم للع ذلك يس
  السالمونيلا) في الدواجن . القولونية، (الأشرشيا المعوية نتيجة الإصابة بالبكتريا السالبة لصبغة كرام

إلى تركيبة مستقرة وثابتة من  البحث اعتمد العمل على المصادر العلمية المعتمدة عالميا ودساتير الأدوية.وتوصل 
حصلت التركيبة على شھادة القبول من الشركة .وقد تة العلاجيةءالثباتية كما بين الفحص الحقلي كفاخلال دراسة 

  العامة للبيطرة  / المستشفى  البيطري  .
  

  .تايلوسين ، جنتاميسين:المفتاح
  

 المقدمة 
  بعناية لتعطي تأثيرھا الدوائي واسع الطيف. تن من المضادات الحيوية التي اختيريشملت التركيبة اثن

١ - Tylosin :-  
الموجبة لصبغة كرام وله تأثير  بكترياله تأثير واسع الطيف ضد ال ؛ يعتبر التايلوسين من مجموعة الماكروليد

  السالبة لصبغة كرام.  بكتريامحدود على ال
 . Streptomyces  fradiaeالتايلوسين متواجد بشكل طبيعي ناتج من تخمر 

وبشكل واسع وله مدى عالي من الأمان عند  بكتيريةيستخدم التايلوسين في المجال البيطري لعلاج الإصابات ال
  استخدامه.

 السريرية استخداماته: 
في حالات الأمراض التنفسية،التھاب الرحم و التھاب الضرع الحاد في الأبقار،التھاب  التايلوسينيستخدم 

  .والماعز،التھاب الأنسجة الرخوة في الحيوانات الصغيرةالضرع في الأغنام 
 التايلوسين صيغة عمل: 

  يتسبب عن طريق تثبيط تصنيع البروتين. بكترياالتايلوسين له تأثير كابح لنمو ال
 طيف الفعاليةSpectrum of activity: 

  :للتايلوسين تأثير واسع الطيف ضد البكتريا الموجبة لصبغة كرام مثل 
Staphylococci ،Streptococci ،Corynebacteria .  

 Campylobacter coliالسالبة لصبغة كرام ولكن لوحظ بأنه فعال ضد بكتريا وله تأثير محدود على ال
 )٤)،(٢)،(١(.كذلك له تأثير فعال ضد المايكوبلازما المعزولة من الدواجن. Spirochaetesوكذلك 
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٢ - Gentamycin sulphate: 
التي لھا فعل قاتل للبكتريا السالبة لصبغة كرام مثل  aminoglycosidesينتمي الى مجموعة  مضاد حيوى

E. coli, Klebsiella, Pasteurellaو ،Salmonella spp. التأثير القاتل للبكتريا يستند الى تثبيط تخليق .
 البروتين.

ً ينتج عنه ت أثير سائد في القناة الھضمية(المعدة بعد إعطاء الجنتاميسين عن طريق الفم يكون امتصاصه بطيئا
وكذلك يستعمل  Colibacillosisوالأمعاء) لذلك يستعمل في علاج الأمراض المعوية وكذلك في حالات 

 في الحيوانات الفتية. Septicemiaلحالات الــ 
  .Streptococciو  Staphylococciكذلك للجنتاميسين بعض الفعالية ضد 

  ملغم /كغم مرتين باليوم . ٥ھي  الجرعة التي ينصح بتناولھا
 - ٢٤ساعة من إعطاء العلاج ويمكن أن يبقى بالبول لمدة  ١٢يطرح من جسم الحيوان عن طريق البول بعد 

  )  ٥ساعة.  (  ٣٠
  ) ٣الجنتاميسين يكون بشكل مسحوق أبيض يذوب بالماء ولكن لا يذوب بالكحول.  ( 

  
 الجانب العملي

  المساعدة:المواد الأولية والمواد   - أ
 المواد الكيمياوية: -

Tylosin tartrate,Gentamycin  sulphate ,Aerosil,Sodium benzoate, 
Sodium EDTA,Methyl paraben,Propyl  paraben,lactose.  

  الأجھزة المستخدمة : - ٢
  ألماني المنشأ بدقة أربع مراتب بعد الفارزة. Kerenنوع  Sensitive balance ميزان حساس -
 صيني المنشأ .  Mixerخلاط  -
 درجة مئوية ألماني المنشأ. ٢٢٠لتر  ٥٣حجم   MEMMERTنوع  Ovenفرن  -
   مناخل متعددة . -
 طاحونة مختبريه صينيةالمنشأ . -
  طريقة العمل:  - ب

 غم) ١٠٠٠(ة أدناه  بأوزان معينة لتحضير  ونالمواد المد توزن-أولا:
Tylosin tartrate,Gentamycin  sulphate ,Aerosil,Sodium benzoate, 
Sodium EDTA,Methyl paraben,Propyl  paraben,lactose 

 خلطت المواد الداخلة في التركيبة كما يلي: -ثانيا:
 ).Propyl  paraben، Methyl parabenخلط اجزاء من اللاكتوز مع (  - أ
 .Aerosilجزاء من اللاكتوز مع خلط ا  - ب
 )Sodium benzoate، Sodium EDTAجزاء من اللاكتوز مع (خلطا ا –ج 
 في وعاء مناسب خلطت المواد المحضرة في الخطوة ثانيا/أ،ب،ج. -د 
مع كمية من اللاكتوز بحيث Tylosin tartrate) غرام من  ٢٠٠في وعاء مناسب وضعت كمية (  -ھـ

 كانت أكثر من المادة الفعالة.
مع كمية من اللاكتوز  Gentamycin sulphate) غرام من ١٠٠في وعاء مناسب وضعت كمية (  -و

 بحيث كانت أكثر من المادة الفعالة.
لخلط خلط ما موجود في الخطوة(د) مع كل من(ھـ) و( و)   في خلاط مناسب مع التحريك وا -ثالثا:

 ) مايكرون .(500مرر الناتج النھائي بمنخل المستمر ولمدة نصف ساعة ثم 
 للتحليل.أرسلت نماذج إلى السيطرة النوعية - رابعا:

 التعبئة في مغلفات أو أكياس ألمنيوم.  -خامسا:
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  النتائج والمناقشــة

 تتراوح بين لمستحضر تبين بأن فعالية المستحضرا ثباتية متابعة .ومع  ناسنتيالمستحضر ھ صلاحيةأن فترة 
  ).  %110-90وھي ضمن الحدود الدستورية ( )99-101%(

متوازنة من المضادات الحيوية وھي كل من التايلوسين الذي له تأثير أن ھذا المستحضر يحتوي على تركيبة 
 جنتاميسينالسالبة لصبغة كرام  وال بكترياالموجبة لصبغة كرام وله تأثير محدود على ال بكترياواسع الطيف ضد ال

ھمھا بكتريا الذي يتميز بضعف امتصاصه من الأمعاء ولذلك فأن تأثيره يتعاظم على مجموعة البكتريا المعوية وأ
القولون والسالمونيلا ويعطي نتائج سريعة في حالات الإسھال الذي تسببه ھذه المجموعة من الجراثيم.ومن ھنا 

جرب في المستشفى البيطري التعليمي وثبتت  إذھما مكمل للآخر وتعطي تأثيرھما الواسع الطيف. ليبأن ك يتبين
  .طري التعليمي فعاليته بموجب التقرير الصادر من المستشفى البي

  
  المصادر 

1- O. M. Radostits et al. Veterinary medicine,6th . Edition, BailliereTindall,   
1985. 

2- D.C. Plumb. Veterinary drug manual, 3rd edition, Donald C.Plumb,1999. 
3- British pharmacopoeia, 2007. 
4- Tylosin-Wikipedia, the free encyclopedia, windows internet explorer, 2012. 
5- Gentamycin -Wikipedia, the free encyclopedia, windows internet explorer, 

2012. 
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 والدوكسيسايكلين لمسحوق النيومايسينباط تركيبة دوائية استن. ٢٩
Preparation of Therapeutic Formula of  NeomycinSulphate 

andDoxycycline HCl  powder 
  ھديل ھاشم صاحي د.أحمد جاسم عباس، أحمد جبير عيسى، أيناس فخري عبد،
  مركز بحوث وإنتاج الأدوية البيطرية

vet_research@yahoo.com  
 

  
  الخلاصة

ة ى شكل مسحوق ل ھدف البحث استنباط تركيب ي عل ذوبمستحضر بيطري دوائ اء وھو من مستحضرات  ي بالم
اد  ويةالمضادات الحي و يتكون من اتح رام فھ البة لصبغة ك ة والس وعتين من الجراثيم الموجب واسعة الطيف لمجم

)combinationة  ميسيننيوھما ال ويين) مضادين حي وي من الناحي والدوكسيسايكلين فكلاھما مكمل للآخر أو مق
ايكليننيواليعمل  ،الفعلية الدوائية على الجراثيم  ؤازرة مع الدوكسيس ة والعلاج حالات الاصابات  ميسين كم للوقاي

ابة الات الأص ي ح تخدم ف ذلك يس ة . ك الكورايزا البكتيري يض  ب ھال الاب اب الأمعاء،الإس ة ،التھ المعدي
العصوي،مرض العرف الأزرق،الكوكسيديا مع وجود التھاب جرثومي،الكوليبسلوسس،السالمونيلوسس وحالات 

  را في الدواجن.الكولي
ة.  اتير الأدوي ا ودس دة عالمي ة المعتم ى المصادر العلمي د العمل عل ة من وواعتم تقرة وثابت ة مس ى تركيب توصل إل

ة ءكما بين الفحص الحقلي كفا بدرجة حرارة الغرفة خلال دراسة الثباتية ى شھادة وتة العلاجي ة عل حصلت التركيب
  .القبول من الشركة العامة للبيطرة  / المستشفى  البيطري  

  
  النيومايسين،الدوكسيسايكلين.:المفتاح

  
  المقدمـة

  بعناية لتعطي تأثيرھا الدوائي واسع الطيف. اختيرتن من المضادات الحيوية التي يشملت التركيبة اثن
١ - Doxycycline:-  

يمتص بسھولة من الأمعاء ولا يتأثر كونه وھذا المضاد من مجموعة التتراسيكلين ولكنه يعتبر أعلاھا كفاءة , 
بأملاح العليقة مثل باقي مجموعة التتراسيكلين ولذلك فأن تأثيره مضاعف  ويصل إلى أعلى مستوى له في 

نسجة الجسم لأن إفرازه بطيء من الدم عن الدم بعد فترة وجيزة من تناول العقار , ويبقى مدة طويلة في أمصل 
نه من أكثر اطريق الكلى , والدوكسي سيكلين له ميل كبير للتأثير على أنسجة الرئة والجھاز التنفسي , ولذلك ف

يكوبلازما والمرض التنفسي المزمن االمضادات الحيوية استعمالا لعلاج الأمراض التنفسية وخصوصا الم
CRD لصبغة الجرام مثل  البةوالسلموجبة لبكتيريا اوله تأثير واسع على اE. coli, Bordetella, 

Campylobacter,, Chlamydia, Haemophilus, Pasteurella Mycoplasma Rickettsia spp.  
يمتص الدوكسيسايكلين بسھوله بعد اعطائه عن طريق الفم ويطرح خارج الجسم بصورة رئيسة عن طريق 

 مكن استخدامه حتى لو كان ھناك قصور في وضائف الكلى.القناة الھضمية وبالتالي ي
الدوكسيسايكلين عبارة عن تتراسايكلين نصف مصنع مشتق من الأوكسيسايكلين والتي لھا فعل مثبط لنمو 

ضد الجراثيم الموجبة والسالبة لصبغة كرام. تأثير الدوكسيسايكلين يستند الى تثبيط   bacteriostaticالجراثيم 
  ن الجرثومة. الدوكسيسايكلين ذائب في الدھون أكثر من بقية مجموعة التتراسيكلين.تخليق بروتي

٢ - Neomycin sulphate : 
والتي لھا فعل قاتل للجراثيم السالبة لصبغة كرام  Aminoglycosidesينتمي الى مجموعة  مضاد حيوى

للجراثيم يستند الى تثبيط .التأثير القاتل .Salmonella spp، و E. coli,Klebsiella, Pasteurellaمثل 
 تخليق البروتين.
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بعد اعطاء النيومايسين عن طريق الفم يكون امتصاصه بطيء وينتج عنه تأثير سائد في القناة 
 Colibacillosisالھضمية(المعدة والأمعاء) لذلك يستعمل في علاج الامراض المعوية وكذلك في حالات 

 لحيوانات الفتية.في ا Septicemiaوكذلك يستعمل لحالات الــ 
  .Streptococciو  Staphylococciكذلك للنيومايسين بعض الفعالية ضد 

  ملغم /كغم مرتين باليوم . ٥أنَّ الجرعة التي ينصح بھا ھي 
) ساعة من اعطاء العلاج ويمكن أن يبقى بالبول ١٢يطرح من جسم الحيوان عن طريق البول بعد (

  ) ساعة. ٣٠ -٢٤لمدة(
  )٤)،(٢)،(١يكون بشكل مسحوق أبيض يذوب بالماء ولكن لا يذوب بالأسيتون ( النيومايسين

  
  الجانب العملي

  المواد الأولية والمواد المساعدة: -أ
  :المواد الكيمياوية - ١

Neomycin  sulphate, Doxycycline HCl, Aerosil, Methyl paraben, 
Propyl  paraben, Sodium benzoate, lactose.  

  المستخدمةالأجھزة  - ٢
  ألماني المنشأ بدقة أربع مراتب بعد الفارزة. Kerenنوع  Sensitive balance ميزان حساس - ١
 .صيني المنشأ  Mixerخلاط  - ٢
 درجة مئوية ألماني المنشأ. ٢٢٠لتر  ٥٣حجم   MEMMERTنوع  Ovenفرن  - ٣
 .مناخل  - ٤
 .طاحونة مختبريه صيني المنشأ - ٥

 
  طريقة العمل: -ب

  : غم ١٠٠٠لتحضير  المدونة أدناهالمواد  توزن -أولا:
  

Neomycin sulphate,Doxycycline HCl,Aerosil,Methyl paraben,Propyl paraben,Sodium 
Benzoate,Lactose.  

 ي:أتكما يوالمواد الداخلة في التركيبة  ت أجزاء منخلط -ثانيا:
 ).Propyl  paraben، Methyl parabenاللاكتوز مع (  - أ
 .Aerosilاللاكتوز مع   - ب
 )Sodium benzoateاللاكتوز مع (  - ت
 ة ثانيا/أ،ب،ت.فقرالمواد المحضرة في ال وضعتفي وعاء مناسب   - ج
 مع كمية من اللاكتوز. Neomycin sulphateغرام من ) ١٠٠وضعت (في وعاء مناسب   -  د

 مع كمية من اللاكتوز. Doxycycline HClغرام من ) ١٠٠وضعت(في وعاء مناسب  -ھـ 
ً (ج) مع كل من(د) و(ھـ) خلطت محتويات الفقرات -ثالثا: ط  في خلاط مناسب مع التحريك المذكورة آنفا والخل

 المستمر لمدة نصف ساعة.
 النماذج إلى السيطرة النوعية للتحليل. إرسالت-رابعا:

 المواد في مغلفات أو أكياس ألمنيوم.  تعبأ-خامسا:
 

  النتائج والمناقشـــــة
  المستحضر وتبين بأن فعالية المستحضر جيدة جدا. ثباتية لھذا المستحضر ھي سنتان وتوبعتأن فترة النفادية 

مكمل للآخر وتعطي بدقة :أحدھما  والتي اختيرت ان ھذا المستحضر يحتوي على نوعين من المضادات الحيوية
ا ن  واسع الطيف تأثيرھم ر الصادر م ه بموجب التقري ي المستشفى البيطري التعليمي وثبتت فعاليت اذ جربت ف

ر السيطرة  ك من خلال فحصه في مختب ة وذل ه للمواصفة الدوائي ذلك اثبت المستحضر مطابقت الجھة أعلاه وك
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أثر ك ة المستحضر لا تت وحظ أن فعالي ة ول را بمرور النوعية ومن خلال دراسة الثباتية في درجة حرارة الغرف ثي
  الوقت وھذا يدل على أستقرارية التركيبة الدوائية.

  
  المصـادر 

1- O. M. Radostits et al. Veterinary medicine,6th . edition, BailliereTindall,   1985. 
2- D.C. Plumb. Veterinary Drug Manual, 3rd edition, Donald C.Plumb,1999. 
3- Doxycycline -Wikipedia, the free encyclopedia, windows internet explorer, 

Retrieved in April 23,2011 
4- Neomycin-Wikipedia, the free encyclopedia, windows internet explorer, 

Retrieved in April 21,2011  
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  والنيومايسين الأوكسيتتراسيكلينلمسحوق جديدة باط تركيبة دوائية . استنن٣٠
Preparation of  New Pharmaceutical  Formula Of  Oxytetracycline  

& Neomycin Powder  
  نغم سوادي جاسم،د.محمد جاسم محمد،د.أحمد جاسـم عباس
  مھدي د.حيدر صالح،مصطفى رغد عادل

  مركز بحوث وإنتاج الأدوية البيطرية
vet@crid.industry.gov.iq   

  
  الخلاصة

واسعة الطيف لمجموعتين  ويةمستحضر بيطري دوائي على شكل مسحوق ذائب بالماء وھو من المضادات الحي
ھما  ويين) مضادين حيcombinationالموجبة والسالبة لصبغة كرام فھو يتكون من اتحاد ( بكتريامن ال
يعمل بكتريا. فكلاھما مكمل للآخر أو مقوي من الناحية الفعلية الدوائية على ال نيومايسينوال وكسيتتراسيكلينالأ
 أمراض الجھاز التنفسي مثل حالات المرض التنفسي المزمن  لعلاج نيومايسينمؤازر مع ال وكسيتتراسيكلينالأ

chronic respiratory disease  الجھاز ، مرض العرف الأزرق،التھاب الأكياس الزلالية ،كذلك أمراض
  في الدواجن.  Salmonella،E.coliالھضمي نتيجة الإصابة  بـ 

واعتمد العمل على المصادر العلمية المعتمدة عالميا ودساتير الأدوية.وتوصل إلى تركيبة مستقرة وثابتة من خلال 
شركة العامة حصلت التركيبة على شھادة القبول من الوتة العلاجية ءدراسة الثباتية كما بين الفحص الحقلي كفا

  .للبيطرة  / المستشفى  البيطري  
  
  .نيومايسين،أوكسيتتراسيكلينمفتاح:ال
  

  المقدمــة
  بعناية لتعطي تأثيرھا الدوائي واسع الطيف.ت ن من المضادات الحيوية التي اختيريشملت التركيبة اثن

٣ - OxytetracyclineHCl:-ذوتأثير واسع  وھو مضاد حيوي واسع الطيف ينتمي الى مجموعة التتراسيكلينات
  .  المايكوبلازما على إضافة الى تأثيره كرام لصبغة والموجبة السالبة البكتريا على الطيف
 من لھم تعتبرضرورية التي البروتينات لإنتاج البكتريا معقدرة التداخل طريق عن الاوكسيتتراسايكلين يعمل
  )٢.(المناعي النظام قبل من المتبقية البكتيريا أنتنمو،وتتكاثر،وتقتل للبكتريا لايمكن البروتينات ھذه دون

كابحات للبكتيريا للعديد  يالتتراسيكلينات ھي مضادات حيوية واسعة المجال تثبط تخليق البروتين . ھإن مواد 
يكوبلازما ، و كذلك يكون فعالا ضد امن البكتيريا موجبة و سالبة الجرام ، الريكيتسيات ، الكلاميديات ، الم

 )٤)،(٢الأوالي.(بعض 
  )  ١الأوكسيتتراسيكلين يكون بشكل مسحوق بلوري أصفر شاحب ،يذوب بالماء،يذوب بشكل معتدل بالكحول. (

٤ - Neomycin sulphate: - ي ينتمي الى مجموعة  مضاد حيوAminoglycoside  التي لھا فعل قاتل للبكتريا
.التأثير القاتل .Salmonella sppو  ،E. coli, Klebsiella, Pasteurellaالسالبة لصبغة كرام مثل 

  )٣للبكتريا يستند إلى تثبيط تخليق البروتين.(
اة  ي القن ائد ف أثير س ه ت تج عن يء وين ه بط ون امتصاص م يك ق الف ن طري ين ع د إعطاءالنيوماس بع
الات  ي ح ذلك ف ة وك راض المعوي لاج الأم ي ع تعمل ف ذلك يس اء) ل مية:(المعدة والأمع الھض

Colibacillosis ذل ـ وك الات الـ تعمل لح ين  Septicemiaك يس ذلك للنيومايس ات الفتية.ك ي الحيوان ف
  .Streptococciو  Staphylococciبعض الفعالية ضد 

  )  ٢) ملغم /كغم من وزن الحيوان مرتين باليوم . ( ١٠إن الجرعة التي ينصح بھا ھي (
  ) ١ يكون على شكل مسحوق أبيض يذوب بالماء ولكن لا يذوب بالأسيتون.  (
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  الجانب العملي
  المواد الأولية والمواد المساعدة: -أ

  : المواد الكيمياوية - ٢
OxytetracyclineHCl, Neomycin sulphate,Aerosil,Sodium benzoate, 

Sodium EDTA,Methyl paraben,Propyl  paraben,lactose  
  الأجھزة المستخدمة - ٢

  ألماني المنشأ بدقة أربع مراتب بعد الفارزة. Kerenنوع  Sensitive balance ميزان حساس - ٦
 . صيني المنشأ  Mixerخلاط  - ٧
 درجة مئوية ألماني المنشأ.)  ٢٢٠(لتر ) ٥٣(حجم   MEMMERTنوع   Ovenفرن  - ٨
 .مناخل  - ٩
 . منشأ صينيذات طاحونة مختبريه  -١٠

  طريقة العمل: -ب
  ) غم١٠٠٠وزن المواد المدرجة أدناه  بأوزان محددة  لتحضير كمية (  -أولا:

OxytetracyclineHCl, Neomycin sulphate,Aerosil,Sodium benzoate, 
Sodium EDTA,Methyl paraben,Propyl  paraben,lactose  

 :أتيالمواد الداخلة في التركيبة كما ي تخلط -ثانيا:
 ).Propyl  paraben، Methyl parabenمن اللاكتوز مع ( ) غم ٢٠(  - ث
 .Aerosilمن اللاكتوز مع  ) غم ٢٠(  - ج

 )Sodium benzoate، Sodium EDTAمن اللاكتوز مع ( ) غم ٢٠( - ٥
 .جالمواد المحضرة في الخطوة ثانيا/أ،ب، تفي وعاء مناسب خلط  -  ذ
مع كمية من اللاكتوز بحيث  oxytetracyclineHClغرام من )  ٢٠٠( وعاء مناسب وضعفي  -ھـ

 تكون أكثر من المادة الفعالة.
ط -و وز بحيث  neomycin sulphateغرام من  )٢٠٠( في وعاء مناسب خل ة من اللاكت مع كمي

 تكون أكثر من المادة الفعالة.
)   في خلاط مناسب مع التحريك والخلط المستمر و ) و(ھـ) مع كل من(دخلط ما موجود في الخطوة( -ثالثا:

  ولمدة نصف ساعة .
 نماذج إلى السيطرة النوعية لغرض التحليل. لتإرس -رابعا: 

  التعبئة في مغلفات أو أكياس ألمنيوم.  -خامسا:
  

  النتائج والمناقشـة 
ة التي اختإ ة ترين ھذا المستحضر يحتوي على نوعين من المضادات الحيوي ھما مكمل للآخر وتعطي أحد ;بدق

ف  ع الطي ا واس يإذ جرب تأثيرھم فى البيطري التعليم ي المستش رة  ف ة للبيط ركة العام ابع للش ه الت ت فعاليت وثبت
ة  ر الصادر من الجھ ا"  بموجب التقري ك من خلال آنف ة وذل ه للمواصفة الدوائي ذلك اثبت المستحضر مطابقت وك

ة  أن فعالي وحظ ب ة ل رارة الغرف ة ح ي درج ة ف ة الثباتي لال دراس ن خ ة وم يطرة النوعي ر الس ي مختب ه ف فحص
ت  رور الوق را بم أثر كثي ل المستحضر لا تت ة ك ك لأن فعالي ت  وذل ين  بقي ادة الأوكسيتتراسيكلينوالنيومايس ن م م

دود  ة مح ي الفعالي اض ف ان الانخف ا وك موح بھ دود المس ةضمن الح ة الدوائي تقرارية التركيب ى أس دل عل ذا ي  وھ
  .وفعاليته

  المصــــادر
1- British pharmacopoeia, 2007. 
2- D.C. Plumb. Veterinary drug manual, 3rd edition, Donald C.Plumb,1999. 
3- Neomycin-Wikipedia, the free encyclopedia, windows internet explorer, 2012. 
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  مركز بحوث الطاقة والبيئة
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  شمسية لخلية كروم) –نيكل تصنيع وصلة (. ٣١
Fabrication AHetrojunction (Ni-Cr) of Solar Cell 

  ايمان عبدالكريم ،ميس طلال ،د.احمد انـــور ،جمال حمود 
  الاستشاري: د.ايمان عبد الحميد

 مركز بحوث الطاقة والبيئة 
solarenergy_iraq@yahoo.com  

  
  الخلاصة
مصنعة من شرائح السليكون احادي  ٢سم 238.86مفرق ھجيني لخلية شمسية بمساحة  تصنيع البحث يتناول

ذات توصيلات كھربائية مصنعة من الشحنة التبلور من النوع سالب الشحنة مع طبقة من مادة البورون الموجبة 
مادة  والبصرية للمفرق الھجيني، واستخدمت الخصائص التركيبية ، ودرست)NiCr( كروم - النيكل  سبيكة

 صائصالخوان بينت الخواص التركيبية ان السليكون احادي التبلور  .مضادة للانعكاس (TiO2) اوكسيد التيتانيوم
فولت, كذلك اشتمل -الكترون 3.37البصرية للمادة ذات انتقالات بصرية مسموحة مباشرة وان قيمة فجوة الطاقة 

) بلغت Isc( القصر دائرة تياران و ،فولت 0.608وقيمتھا )(Voc المفتوحةللدائرة البحث على قياس الفولتية 
  .15.45%فقد بلغتلخلية المصنعة اكفاءة ملي امبير، اما  8.10 قيمته

  
  .لئ , مفرق ھجيني خلية شمسية, الكفاءة, عامل الم NiCr :مفتاحال
  

  المقدمة
ملحوظا تعد صناعة الاغشية الرقيقة احدى الافاق المستقبلية المھمة في تطبيقات الخلايا الشمسية اذ نالت اھتماما 

  خلال السنوات الماضية بسبب الكلفة الواطئة للتحضير وامكانية تصنيع مساحات كبيرة منھا.
لخلايا الشمسية ذات المفرق الھجين على ان المادة الاساس تكون ذات اتستند الفكرة الاساسية لزيادة كفاءة تحويل 

كبيرة قدر الامكان وتوافقھا فجوة طاقة صغيرة لامتصاص الضوء المرئي ومادة النافذة فيھا تكون ذات فجوة طاقة 
اشباه الموصلات نسبيا.يعد السليكون من اكثر  اً يجب ان يكون كبيروكي والفتھا الالكترونية مع المادة الاساس الشب

شيوعا وھو من عناصر المجموعة الرابعة من الجدول الدوري وان ترتيبه يشابه ترتيب الماس وتكون جميع 
 فولت - الكترون 1.12الاواصر التي تربط ذراته اواصر تساھمية, ويمتلك السليكون فجوة طاقة غير مباشرة تبلغ 

(اي بطول موجي  فولت - الكترون1.12تزيد طاقته عنفي درجة حرارة الغرفة لذلك فان باستطاعة اي فوتون 
فجوة في السليكون لذا فان الجزء الاكبر من الطيف القادم للاشعاع - ) ان يخلق زوج الكتروننانو متر 1100يقلعن

  الشمسي يستطيع ان يخلق ھذا النوع من الازواج عند امتصاصه في السيليكون.
  

  الجزء العملي
عملية تنظيف عن طريق غمرھا في محلول حامض ل ) (n-typeالشرائح السيليكونية النوع السالب تخضع

ة لعملية تصنيع المفرق ھيألمدة ربع ساعة ومن ثم تجفف بالھواء الجاف وبذلك تصبح م 10:1الفلوريك بنسبة 
للحصول على مفرق ,  كلفن 300من خلال تبخيرمادة البورون عند درجة حرارة للاساس عند  p-nالھجيني 
ماسك بشكل شبكة لغرض استخدمه في عملية تصميم التوصيلات  يعدمن النوع الوصلة الانتشارية. p-nھجيني 

على الوجه الامامي للخلية الشمسية فيما ترسب  مايكرو متر 1.5بسمك  NiCrالكھربائية من خلال تبخير سبيكة
اقطاب التوصيل, واخيرا لغرض اعداد لحيم التجرى عملية المادة نفسھا على الوجه الخلفي باكمله للغرض نفسه.

انھا مادة  اذلتقليل عملية انعكاس الضوء الساقط على الخلية الى اقل حد ممكن,  TiO2 تبخر مادة اوكسيد التيتانيوم
بانھا  (الكاليوم ، السيليكون) مضادة للانعكاس ونفاذيتھا عالية في المنطقة المرئية, تتميز اشباه الموصلات مثل

  ذات انعكاسية عالية للضوء.
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  المناقشة والاستنتاج
تبين ان  ،(1)بالشكل  بينالم  c-Si /Bنمط حيود الاشعة السينية للمفرق الھجيني المصنع صفح خلال من

بعد انتشار الفسفور خلاله لتكوين  64.45oالسليكون المستخدم احادي التبلور حيث ظھرت قمة واحدة عند الزاوية 
مما  (38.1o)من الوصلة وان ھناك انتشار بين السليكون والبورون يتمثل بزاوية حيود  n-typeالطبقة السالبة  

مما يشير  (2Ɵ=77.45 o)والفسفور يظھر عند الزاوية  البورون يؤكد تكون مفرق ھجيني, وان ھناك تفاعل بين
في عملية التوصيلات الكھربائية متمثلة  NiCrكذلك يمكن ملاحظة استخدام سبيكة الى حدوث انتشار بشكل جيد 

في التوصيلات  NiCrكسد عند استخدام سبيكة أمن ناحية اخرى يمكن ملاحظة ان حالات الت،و44.3oبالزاوية
ى خلية شمسية حصول علالوھذا يؤدي الى  81.55oالكھربائية  كانت بنسبة قليلة جدا والتي تتمثل بزواية الحيود 

كدالة لطاقة  2(αhµ)فجوة الطاقة البصرية باستخدام معادلة تاوس من خلال رسم العلاقة بين  بتحس.بكفاءة جيدة
), بمد الخط المستقيم المماس للمنحني وتقاطعه مع محور ٢كما مبين بالشكل ( فولت-بالالكترون hµ)الفوتون (

وھي ناتجة عن انتقال  فولت -الكترون 3.37السينات وتبين ان قيمة فجوة الطاقة المسموحة المباشرة تساوي
ي يكون فيھا الشحنات بين حزمة التكافؤ والتوصيل والتي تمثل حافة الامتصاص اي الحد الفاصل بين المنطقة الت

امتصاص الضوء عاليا والمنطقة التي يكون فيھا امتصاص الضوء قليل (المنطقة الشفافة للضوء) والتي تتوافق 
 التي تبين ان حافة الامتصاص تمثل صفة خاصة بالمادة لاتعتمد على طريقة التحضير. مع الطروحات النظرية

ة الوصلة الانتشارية, من خلال ترسيب طبقة خلية شمسية ذات مفرق ھجيني باستخدام طريقة تقني صنعت
لاغراض اعداد التوصيلات NiCrالبورون الموجبة على شريحة السليكون السالب الشحنةواستخدام سبيكة 

الكھربائية لما تمتلكه من صفات تركيبية وكھربائية تساعد على ذلك مثل الصلادة والمتانة والمقاومة. وجد ان 
من زوايا مخطط نمط حيود الاشعة فولت  - الكترون3.37 طاقة مباشرة ذات قيمة المفرق المصنع يمتلك فجوة 

  السينية  تبين ان ھناك تفاعل بين الفسفور والبورون مما يدعم وجود تكوين للمفرق الھجيني.

  

  n-Si/Bمخطط الاشعة السينية للمفرق الھجيني : (1)الشكل 
  

  

  

  

  

  

  n-Si/B وطاقة الفوتون لمفرق للخلية الشمسية الھجيني 2(αhν)العلاقة بين  (2) :الشكل
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  الخلاصــة

العامله بمبدا أعمدة التيارات الصاعدة أو ما يسمی الطاقة الكھربائية من الطاقة الشمسية إن محطات توليد 
بالمداخن الشمسيه او الابراج الشمسيه ھی عبارة عن محطات حرارية تستخدم مزيج من المجمعات الشمسيه 

نات مولدة بعزومھا يالتوربتدور الھوائية و البرج المرکزی لتوليد تيارات ھوائيه بالحمل الحراری و الاخيره ھذه 
م و مساحة  ٣٣برج بأرتفاع  ووضعلعمل الابراج الشمسيه ي البحث التحليل النظر . درسھربائيه طاقة الکال

, نوقد انتجت طاقة كھربائية من التوربيو نصب توربين علی البرج لتوليد الطاقه الکھربائيه م   ٢٫٥*  ٢٫٥قاعدة 
  .ھواء المحيط والھواء داخل البرج ومقدار ھذه الطاقة اعتمد بشكل كلي على اختلاف درجة الحرارة بين

  
  .السخانات الھوائية الشمسية البرج الشمسي ،: المفتاح

  
  المقدمـــة

لاشعه  ةتکون سقوف ھذه السخانات نفاذ اذ ئيهالسخانات الھوا شعه الشمس علىاء بسقوط رفع درجه حراره الھوات
السخانات  ىمفتوح من الاسفل عل يالشمس وقريبه من سطح الارض .فی مرکز السخان الکبير يکون برج شمس

ات کبيره تربطه بالسخانات ويربط کليھما بروابط حفت ىعل البرج.يحتوی ھذا  ءالفضا ىعل ىالشمسيه ومن الاعل
يتجه  من البديھي ان البارد ف ءاقل کثافه من الھوا الحار ءالھوا وبما ان المحيط ى ال ءقويه جدا لمنع تسرب الھوا

الحار  ء.ان السحب فی البرج ياخذ کل کميات الھوا) ١وكما ھو موضح في الشكل رقم (البرج  ىاعل ىال اصعود
يه مسببا انخفاض شديد فی الضغط مما يضطر الھواء المحيط بالسخانات الدخول ئالموجوده فی السخانات الھوا

ومه ظقيق عمل ليلی لھذه المنحشعه الشمس.ولتأداخل السخانات وھذه العمليه تستمر طيله النھار بوجود  ىال
اطلاقھا خلال النھار من الاشعه الشمسيه و ھاتجمع وتعمل خزان للحراره اذ ومغلقه  ءبالما ئهانابيب ملي توضع

يه ذات ئتيارات ھوا ىحول الطاقه الشمسيه المره واحده فی بدايه العمل.وھکذا تت ءلاان الانابيب تم .فی الليل
طاقه  ىوبالنھايه ال ميكانيكية طاقه دورانيهى الصاعد الء طاقه الھوا . تحول سرعه ثابته داخل البرج الشمسی

  .درست العلاقة بين المجمع الشمسي والبرج الشمسي وتوربينات الرياح  يه.ئکھربا
  

  

  

  

  

  

 

الفكرة الاساسية لعمل  يوضح )١الشكل رقم (
 المحطات الشمسية
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  ليــزء العمـــالج
ح ئالھيکل الحديدی بصفا وغلفمتر ) ٣٦(متر من ھيگل حديدی  وبارتفاع )   ٢٫٥* ٢٫٥(  برج بابعاد صنع

خزان  ىال ,اسندالسقوط بسبب الرياحومن استقامته  ىالبرج عل ظملم.ولکی يحاف) ٠،٥ك (مغلونه وملونه بسم
متر والثالثه  ١٦متر عن سطح الارض والثانيه  ٤ىالاول عن  طريق ثلاث نقاط تبعد ان متريکبير ارتفاعه اربع

من احد الجوانب کماوضعت فتحه ) سم ٩٠*٩٠(بابعاد  ءوضعت فی اسفل البرج فتحه لدخول الھواا . متر ٢٨
 فی ءھرباكجانب البرج.نصب توربين توليد  ىبنفس الابعاد ايضا علو من اعلى البرج لخروج الھواءى علالافی 

 ءيم جريان الھواظتنلمتر .و ١وبطول ) سم  ٩٠*٩٠(بابعاد  ئيھوا خل مجرىدا السفليه الفتحه الھواءعند مدخل
 تستخدم سم.الطاقه المنتجه من المولد  )١٠٠( سم وطول ) ٨٠ (يه بقطرئھواة قنا تالتورباين نصبالى الداخل 

 اجھزه لقياس الفولتيه والتيار. تذات تيار مستمر وقد نصب ةومه مصابيح مختلفه القدرظعن طريق ربط المولد بمن
مولد  ىعل ) نصبت٦عدد (سم وريش  )٨٠(التوربين الذی استخدم ھو عباره عن مروحه سحب ذات قطران 

 فولتيات متعددة يستطيع ھذا المولد انتاج  له القابلية على توليد الكھرباء في كافة السرع اذنوع سيمنس  ئيکھربا
ان عدد الدورات تتناسب طرديا مع  . اصلا بسرعه الرياح داخل القناهالمتصلة عدد دورات المروحه  ىاعتمادا عل

,  ثلاث مراحل ىمشاعل غازيه يحتوی کل منھا عل ةمن اربع ةاستفيددرجه الحرار ولرفع  .سرعة الرياح 
عليھا من  ويسيطرالخارجی وداخل البرج  ءمختلفه بين الفضا ةتامين درجات حرارالصغير والوسط والكبير ل

  الخارج.
  

  المناقشة والاستنتاجات
ان كلفة الكيلو واط في الساعة يعتمد على الطاقة الانتاجية للمحطة ومدة الاستفادة منھا والارباح  فلو نصبت  - ١

% ومدة زمن ثلاثون سنة ستكون الكلفة ٦ميكا واط) وبأرباح رأسمال  ٢٠٠محطة تعمل بطاقة انتاجية ( 
)kwH/€فسيكون سعر الكيلو واط/ ساعة ) ولو كانت الاموال تعود للدولة ولم تحسب ارباح لھا ٠٫٠٧
)kwH/€ان ھذا الرقم تنافسي جدا مقارنة بمحطات الطاقة التي تستخدم الوقود الاحفوري . وبما ان )٠،٠٤ .

الوقود في حالة تصاعد دائم مما يعني ان اسعار الكھرباء ايضا في تصاعد . اما الكھرباء المنتج من ھذه المحطات 
  ة .فھو ثابت بسبب مصادره الطبيعي

) مائة الف مسكن بشكل طبيعي او ١٠٠٠٠٠ميكا واط) وان تغذي ( ٢٠٠تستطيع كل محطة بقدرة ( - ٢
) مائتين وعشرين الف سيارة تعمل بالبنزين وابدالھا بسيارات كھربائية اذ ان كل سيارة ٢٢٠٠٠٠الاستغناءعن (

  املة في كل محطة توليد .) يد ع١٥٠٠. من الممكن ايضا تشغيل (CO2طن سنويا من غاز  ٤٫٥تنفث كمية 
ان ضياع ملايين الامتار المكعبة من الماء في المحطات التقليدية عند ابراج التبريد وتحوله الى بخار وفي  - ٣

المراجل سنويا سوف يختصر في ھذه المحطات لانھا لاتستخدم الماء مطلقا خصوصا في الظروف الحالية التي 
الشحة اكثر في السنين القادمة علما ان المياه التي تستخدم في المحطات يعيشھا العراق من شحة المياه وستكون 

  تضخ وتعالج  بمحطات ضخمة تعتمد على الكھرباء.
وھذا يساعد على ventilation) من خلال محطة البحث تبدل ملايين الامتار المكعبة من الھواء سنويا(  - ٤

  تحسين الظروف البيئية.
  

  التوصيـــــات
ان المنطقة الغربية في العراق ملائمة تماما لھذه المحطات لوفرة شدة الاشعاع الشمسي والمساحات الشاسعة   

على طول الحدود من مدينة البصرة جنوبا الى مدينة الموصل شمالا . ونستطيع استغلال ھذه المناطق لتوفير 
ة على اساس مساحة المنطقة وشدة الاشعاع ) ميكا واط من الكھرباء وحسب الحسابات الاولي٣٠٠٠٠مامقداره ( 

  الشمسي .
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  الخلاصة
نفذ تصميم منظومة بلازما التفريغ المتوھج الكاثودية ذات التيار المستمر باقطاب متوازية ومتساوية الاقطار وفق 

  .وأجزاءھاالمنظومة  وإبعاد الھندسية والأشكال ارالمواديبنظر الاعتبار اخت أخذتاعتبارات تصميمية دقيقة جدا"، 
  وعزل كھربائي تام. واطئ صنعت المنظومة وفق معاير تصنيعية وعمليات انھائية دقيقة محكمة تحقق فراغ

والعزل ) امبير. فحصت فراغية المنظومة ٠٫٥(و) كيلو فولت٨(مقداره تيار مستمر  يصمم وصنع مجھز قدرة ذ
الكھربائي. انجزت عملية توليد بلازما التفريغ المتوھج تحت شروط تشغيلية مختلفة. كانت النتائج محققة لھدف 

  المشروع.
Key word:  plasma physics, plasma chemistry, plasma processing, plasma etching, 
PECVD.                                                                                                        

  المقدمة
اصل كلمة بلازما وان . ١٩٢٤م عا Langmuire and Tantesتسمية البلازما ھما العالمان  أطلقمن  لاوإن 

 .) Jellmoldable substanceاغريقي تعني المادة الجلاتينية (
بلازما التفريغ المتوھج تكون بحالة ان وتعرف انھا غاز متاين جزئيا" او كليا" شبه متعادل تحت شروط معينة. 

ذات  ،) eV ( 10-1 ) اكبر من درجة حرارة جزيئات الغاز وتتراوحTeتوازن، درجة حرارة الالكترون (عدم ال
عد في مجال البحوث ذات النھايات التطبيقية وصفت البلازما بانھا ذات افق واسع ووا. )4-10(درجة تاين واطئة

  والتطبيقات الصناعية.
لخواصھا   Abnormal Glow Discharge Regionوظفت بلازما التفريغ المتوھج عند منطقة فوق الطبيعي 

انماء غير البلورية، الطلاء المقاوم للبلى،  منھا: الحفر بالبلازما ، تخليق اشباه الموصلات ةالفيزيائية بمجالات عد
)، ھندسة PECVDالاغشية الرقيقة لمواد الخلايا الشمسية بطريقة ترسيب الابخرة الكيميائية المعزز بالبلازما (

  سطوح المعادن، تحسين خواص السطوح.
ذات الاقطاب المتوازية والمتساوية  (Cathodic glow discharge system) نوعتتكون منظومة البلازما 

جھزة أالداخلية، مجھز قدرة كھربائية، منظومات فراغ،  وأجزائھابشكل رئيس من حجرة توليد البلازما الاقطار 
  قياس وسيطرة، غازات تخصصية ومواد تشغيلية.

تطلب التصميم والتصنيع دراسة وتحديد اختيار المواد الداخلة بالتصنيع، الابعاد والاشكال الھندسية للمنظومة لقد 
 بمحدد التيار. زودقدرة الكھربائيةالمواجزائھا. مجھز ال

  
  الجانب العملي

وكما  انجز التصميم والتصنيع وفق ما ذكر انفا" من اعتبارات تصميمية وتصنيعية ولكافة مكونات المنظومة  
  يأتي :
 حجرة البلازما: - ١
) يمثل مخطط استرشادي مقطعي لحجرة البلازما. الحجرة ٢) يمثل الحجرة المصنعة ، الشكل (١الشكل (  

على جدار الحجره نافذة مشاھدة، بوابة تحميل العينات، فتحات  و St.St. 316اسطوانية الشكل من معدن 
  .KFتوصيل نوع 
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  ) مخطط استرشادي لحجرةالبلازما٢الشكل(                     المصنعة) الحجرة١الشكل(
  

  قطب الانود: - ٢
) يمثل صورة قطب الانود. قرصي الشكل صمم وصنع بشكل يسمح بتغير المسافة عموديا"، من ٣الشكل (

  .St.St. 316معدن 
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  
 
 
 

  ) صورة قطب الانود٣الشكل (
  مجمع قطب الكاثود: - ٣

  التالية:يتكون من الاجزاء 
 .) يمثل صورة قطب الكاثود٤الشكل (  St.St. 316قطب الكاثود: قرصي الشكل، المعدن  - أ

  
  
  
  
  
  

  د) صورة قطب الكاثو٤الشكل(
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  Dark space shield:ةدرع المنطقة المظلم   - ب
) يمثل صورة ٥. الشكل (St.St. 316معدني من مادة  مركبيتكون من تركيب سيراميكي عازل للكھرباء و

 المنطقة المظلمة:لدرع 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
  ) درع المنطقة المظلمة.٥الشكل(

المسخن المقاومي: قرصي الشكل، يعزل كھربائيا"عن قطب الكاثود بقرص من مادة المايكا وتحقق عملية  - ٤
  التوصيل الحراري.

مختلفة القياس وينفذ منھا  KFتمزود بفتحا  Flangeتغلق حجرة البلازما من الاعلى بغطاء معدني  - ٥
مل القطب الموجب، اما الغطاء الاسفل للحجرة وصل بالحجرة عن طريق اللحام. ينفذ منھا حامل قطب اح

 .KFالكاثود المعزول كھربائيا" عن جسم الحجرة بتركيب سيراميكي ونفذت عدة فتحات نوع 
 مجھز القدرة: - ٦

 (Ripple factorl)حدد عامل التموج  Current limiterذو تيار مستمر، احادي الطور، مجھز بمحدد تيار 
كيلو  ٨بتوافق ومطابقة عالية لمجھزات القدرة العاملة على منظومات بلازما التفريغ المتوھج ويجھز فولتية  

) صورة ٦) امبير. مزود بمفتاح تغيير فولتية ودوائر حماية ومصابيح استرشادية، الشكل(٠،٥فولت وتيار (
 مجھز القدرة.

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

  
  ) صورة مجھز القدرة.٦لشكل(ا

وحدة سيطرة: تتضمن سيطرة المزدوج الحراري والمقياس الرقمي لدرجة الحرارة، قاطع دورة رئيس،  - ٧
  قاطع دورة للمسخن المقاومي ومصابيح استدلال.

  
  
  



  والمعادن ةالصناع ةلبحوث وزار ةالخلاصات الموسع              والمعادن ةالصناعة وزار        
  ٢٠١٢                                                                    لبحث والتطوير الصناعي ا ھيأة                     

 ١١٠

  فحص المنظومة وتوليد البلازما:
  ي:التناول الفحص الت

  العزل الكھربائي لاجزاء المنظومة. - ١
 المنظومة.فراغية  - ٢

). ضخ mbar 3-10 * 7.4( أساس مقداره، اجري تفريغ المنظومة الى ضغط نفا آبعد  تحقق نجاح الفقرتين 
 2-10 *1.1غاز النايتروجين عبر صمام ابري الى حجرة البلازما لضغط غاز تشغيلي مقداره (

mbar فولت وتيار ٤٤٠تفريغ ().سلطت فولتية بشكل تدريجي. تولدت بلازما غاز النايتروجين عند فولتية (
عدة ة داخل المنظومة. اعيدت التجربة ) صورة للبلازما المتولد٧) ملي امبير. الشكل(٣٣تفريغ مقداره (

 مرات لتحقيق مبدا التكرارية.
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

  
  ) صورة البلازما المتولدة داخل المنظومة٧الشكل(

  النتائج والمناقشة
) ملي امبير يشير الى ان ٣٣) فولت وتيار مقداره (٤٤٠فولتية تفريغ ( توليد بلازما غاز النايتروجين عندإن 

  البلازما المتولدة ھي ضمن منطقة التفريغ المتوھج فوق الطبيعي وھو ما يھدف اليه البحث.
  

  
  التوصيات

دول الالتوسع في مجال بحوث الفيزياء وعمليات البلازما بسبب شحة مثل ھذه البحوث في العراق و - ١
  مع الدول المتقدمة. بالمقارنة يق الفجوة العلمية في ھذا المجاليتضليةالاقليم

 لاغراض الدراسات العليا (دكتوراه، ماجستير) وبالتنسيق مع الجامعات. بلازما توظيف مختبر - ٢
علمي  -اعتماد مبدا تصميم وتصنيع وتشغيل المنظومات العلمية المعقدة وطنيا" من اجل بناء كادر ھندسي - ٣

 سر المعرفة.قادر على كسر 
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  جيل-بطريقة السول تحضير اوكسيد التيتانيوم النانوي وتصنيع غشاء رقيق نانوي. ٣٤

Preparation of Nano-Titanium Dioxide and Manufacturing Nano Thin Film by 
Sol-Gel 

  آلاء عبد الزھرة ناجي ،قريش عباس كاظم 
 الاستشاري: قاسم محمد صحن

  والبتروكيمياويةمركز البحوث الكيمياوية 
centerpetrochem @yahoo.com 

  

  الخلاصة
و غشاء رقيق نانومتري من Sol-Gel)جيل ( –تحضير مادة نانومترية من ثاني اوكسيد التيتانيوم بطريقة السول 

) بطريقة الترسيب في المحاليل المائية بدرجة حرارة الغرفة, ذات تطبيقات  TiO2مادة اوكسيد التيتانيوم (
على مادة بلورية نانومترية من ثاني  حصلسيراميكية متقدمة في مجال الزجاج والمواد الھندسية السيراميكية. 

مركب من مادة  ) في مذيب TiCl3( التيتانيوم الثلاثيكلوريد ادة ممن خلال عملية تميؤاوكسيد التيتانيوم 
مع الامونيا في وسط قاعدي. المحلول يحتوي على الطورين البلوريين  لمادة اوكسيد  بيروكسيد الھيدروجين

غشاء رقيق من محلول  طلي). ناتج التفاعل محلول عديم اللون و شفاف.   Anatase and Rutileالتيتانيوم  (
) Dip coatingبطريقة التغطيس (من الزجاج  شريحة نظيفةعلى  نانومتر ٩٠) بسمك TiO2(غروي لمادة 

خصائص الغشاء باستخدام  فحصت%. ألتصاقية الغشاء عالية  على القاعدة الزجاجية .  ٩٢وكانت شفافيته بحدود 
ظھر الغشاء المرسب نقاوة عالية من المادة أ), UV-Visومطياف( (XRD)وجھاز  (AFM)مجھر القوة الذرية 

TiO2 . عملية التلدين حالة بلورية لمادة الغشاء  سببتفي الھواء, ٠م ٥٥٠الغشاء المرسب  الى درجة حرارة لدن
TiO2   ظھر نقاوة عالية وتجانس حبيبي عالي من خلال الذي أفي الطور البلوري الرباعي. الغشاء المرسب

  فحص جھازي القوة الذرية والأشعة السينية. 
  
جيل, غشاء رقيق من  -اوكسيد التيتانيوم البلوري النانومتري, كلوريد التيتانيوم الثلاثي, طريقة السولمفتاح: ال

  .  AFM, UV-VIS, XRDاوكسيد التيتانيوم, 
  

  المقدمة
مادة اوكسيد التيتانيوم النانومترية مادة جديدة واسعة الاستخدام ركز عليھا العلماء في الآونة الأخيرة كثيرا كونھا 

ً كسبانھا خواصتكبيرة وھاتان الخاصيتان التاز بصغر حجم جزيئاتھا ومساحتھا السطحية تم كيمياوية طبيعية غير  ا
ستقرارية  كيمياوية عالية ومقاومة للحرارة جيدة وإنھا مادة غير ا. تمتاز ھذه المادة باعادية وفريدة من نوعھ

المياه ومادة محفزة وتعتبر من اھم المواد المضادة للبكتيريا. سامة, وواعدة في مجال التطبيقات الالكترونية وتنقية 
وكذلك في مجال الطاقات المتجددة ومواد التنظيف الذاتي ضد الغبار. ولمادة اوكسيد التيتانيوم النانومترية ثلاث 

, وتركيب اناتاسي يعتبر الأكثر نشاطاً  BrukideوبروكيديRutaleوالروتيلAnataseتراكيب بلورية  اناتاسي
وھذا التركيب مناسب لاستخدامه مادة مضادة للبكتريا. الھدف من ھذا المشروع ھو تحضير مادة نانومترية من 

جيل)والتحقق من شروط المعالجة من خلال عمليات التشكيل ومراحل عمليات  –اوكسيد التيتانيوم بعملية (السول 
  تحضيرالمساحيق. 

من  Glycothermal processعملية جليكوثيرمال يھTiO2 نانو لتصنيع ومن بين الطرق الأخرى المھمة
بوجود الماء للحصول على محاليل  يمكن تحللھا وھي  موادTetrabutyltitanateالمحاليل مثل تيترابيوتيلتيتاناتي

غروية تتبعھا عمليات ھلامية لتحويلھا الى مواد صلبة على شكل مساحيق بعمليات التجفيف.  يمكن الحصول على  
  . oC(700)او اغشية رقيقة حتى بعد ارتفاع في درجة حرارة التلدين إلى أكثر من TiO2نانومترية من  مساحيق
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  الجزء العملي
  الموادالمستخدمة:

) و ھيدروكسيد H2O230%Aldrich(،بيروكسيد الھيدروجين)TiCl399.0%BDHكلوريد التيتانيوم الثلاثي(
  ) .NH4OH28%Aldrichالامونيوم  (

  :طريقة التحضير:حضر المحلول باستخدام
التحلل المائي في  بعمليةH2O) مل من الماء المقطر ٥٠(مع TiCl3كلوريد التيتانيوم الثلاثي  كمية) مل ٥٠( - ١

  درجة حرارة الغرفة لمدة ساعة واحدة. 
دالة مستمر للوصول على الخلط  المع % ٢٨بتركيز  NH4OH) مل من ھيدروكسيد الامونيوم  ١٠٠كمية (- ٢

  . PH=8الحموضة 
لزيادة معدل التأكسد وصولا الى بحذر أضيف% ٣) مل من بيروكسيد الھيدروجين بتركيز ١٠٠-٧٥(كمية - ٣

. من مادة اوكسيد التيتانيوم  . ولوحظ أثناء إضافة ھيدروكسيد الأمونيوم تكون راسبPH=9دالة حامضية 
  .) يوضح المخطط الانسيابي التجريبي للعملية المستخدمة١والشكل رقم (

خمس مرات لإزالة الشوائب ول المادة المترسبة بعد فصلھا عن السائل وغسلھا بالماء المقطر والايثان ففتج- ٤
في بوتقة خزفية لمعالجتھا بالحرارة  وضعت oC٦٠(أيونات الكلور والنشادر) و بعد تجفيفھا بدرجة حرارة 

وحسب ) ٢الشكل رقم ( XRDمثلحضير مسحوق من المادة و إجراء الفحوصات التركيبية له تل oC٥٥٠درجة  ب
  التفاعل التالي:

Ti3+ + H2O  →  TiOH2+ + H+ 
TiOH2+ + O2 →   Ti (IV) oxy species + O-2    → TiO2  

  التفاعل الرئيس للعملية :
2TiCl3 + HCl) + 7NH4OH + H2O + 1/2O2 → 2Ti(OH)4 + 7NH4Cl + H2O(  

Ti(OH)4 → TiO2 + 2H2O 
ً التجربة بنفس الأسلوب أ اعيدت غسل اوكسيد التيتانيوم المترسب  و) مل من المحلول ١٠ولكن بتحضير كمية ( نفا

غسل بمادة الايثانول ودورة في الدقيقة  ٦٠٠٠بالماء المقطر من خلال فصله بجھاز الطرد المركزي بسرعة 
) مل  من مادة  ٠٫٥اء المقطر بوجود (اذابة المادة المرسبة بالم تديخمس مرات, للتخلص من جميع الملوثات اع

 اخذتدورة بالدقيقة.  ٢٠٠الإيثيلينكلايكول مادة تمنع تكتل جزيئات اوكسيد التيتانيوم تحت عملية خلط بسرعة 
عند  جففتبعد تنظيفھا جيدا بالأسيتون ثم الإيثانول ثم الماء المقطر.   ٢) سم٢٫٥×  ٧٫٥شرائح زجاجية بإبعاد  (

 غطست دقائق.  ٥) لمدة  ٢ملي واط / سم ٨٠بالأشعة فوق البنفسجية بطاقة ( نشطت، ٦٠oCدرجة حرارة 
ساعة لغرض ترسيب غشاء رقيق  ٦بالمحلول الغروي لمادة اوكسيد التيتانيوم  في درجة حرارة الغرفة لمدة 

اد للتخلص من المو) ٣٠minلمدة (٥٥٠OCبدرجة حرارةلدنت و ٦٠oCالشريحة بدرجة حرارة  جففتعليھا. 
  .العضوية المتبقية وتركت تبرد بشكل بطيء على المسخن الحراري

50 ml TiCl3 

↓ 
50 ml   H2O 

 ↓               h 1خلط لمدة ساعة  
100 ml  NH4OH  28% 

                                                  ↓← PH خلط لمدة نصف ساعة٨  
75-100 ml  H2O2    3% 

 خلط لمدة نصف ساعة ←↓                                        
 محلول شفاف وعديم اللون

                   ↓←PH 9 
 تكون راسب

                                                           ↓← م ٢٥ساعة في درجة   ٦التغطيس لمدة    
 تنظيف و تجفيف

     ↓ 
 الرقيقتحضير الغشاء 

     ↓ 
 التلدين    

  ): يوضح المخطط الانسيابي لعملية تحضير اوكسيد التيتانيوم وتصنيع الغشاء .١الشكل رقم (
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  المناقشة
حضر مسحوق اوكسيد التيتانيوم بنجاح باستخدام ثلاثي كلوريد التيتانيوم كمصدر لعنصر التيتانيوم. ومن خلال 

بطريقة لمادة اوكسيد التيتانيوم  الطورين البلوريين أناتاسيو الروتيلعلى  حصل oC٥٥٠المعالجة الحرارية بدرجة
قتصادية في ھذا المجال. التفاعل الكيمياوي بوجود بيروكسيد لاجيل) التي تعتبر من أكثر الطرق ا –(السول 

يمات . الغشاء المرسب  يتألف من جس٨إلى تشكيل طور نوع  أناتاسي في دالة حامضية بحدود  أدىالھيدروجين 
 شيرر -بواسطة معادلة ديباي احتسبتوالتي نانومتر ٧٫٥٥متجانسة أقطارھا بحدود  Nanoparticlesنانومترية

 والذي لمسحوق اوكسيد التيتانيوم النانومتري) ٢) من فحص حيود الاشعة السينية (شكل رقم ١(معادلة رقم 
  طوارهوأAnataseيظھر وجود نوعين من التراكيب البلوري له وھي اناتاسي

  )2θ = 25.180 (101), 2θ = 37.760 (004), 2θ = 47.80 (200), 2θ = 55.060 (211) (  والروتيل
Rutile) 2وأطوارهθ = 27.080 (110), 2θ = 35.820 (101), 2θ = 41.240 (111)  (. 

  

 
  حيث

)d  =الجسيمات قطرحجم) ،(K  = ٠٫٩= معامل الجسيمات) ،(λ=  ،( الطول الموجي)B نصف العرض = 
  ).حيودالزاوية=θ(ذروة(راديان))،   لأقصى الكامل
بحدود  RMSالذي يظھر سطح مستوي جداً مع خشونة  )٣(شكل رقم  مع قياس مجھر القوة الذرية وتنسجم
نانومتر. ان استخدام   ٩٠) نانومتر مربع بسمك ٥٠٠٠ × ٥٠٠٠نانومتر على مساحة سطحية بحدود ( ٥٫٧٦

المواد المشتتة ومواد تقليل التوتر السطحي والتي تمنع التجمع بين الجسيمات وتكتلھا كانت ناجحة في الحصول 
 على مادة نانومترية من اوكسيد التيتانيوم.

  

  

  

  

  

  

  

  

  

والذي يظھر وجود الطورين البلوريين  التيتانيومفحص حيود الاشعة السينية لاوكسيد ): ٢الشكل رقم (
)Anatase and Rutile  .(  
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بطريقة النشر للمادة على قاعدة زجاجية  TiO2للغشاء الرقيق المحضر من مادة  AFMفحص ) ٣الشكل رقم (
تمثل شكل الغشاء  AFMصورة بواسطة  -صورة مجسمة ثلاثية الإبعاد للغشاء الرقيق على الزجاج)(ب -(ا

  نانومتر) ٥٫٧٦بحدود  RMSالمرسب على الزجاج وان معدل الخشونة 
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  استخدام الصوف الصخري الواقي في تحضير مواد بناء عازلة. ٣٥
THE USE OF INSULATION ROCK WOOL IN PREPARATION OF 

INSULATING BUILDING MATERIALS 
 وسام طالب حمادي ، ماجدة علي احمد ، عبد الخالق حسين وحيد

 المشرف: د. فائزة عبد القادر علي
  البحوث الكيمياوية والبتروكيمياويةمركز 

centerpetrochem@yahoo.com 
  الخلاصة 
البحث كتل والواح بنائية من خليط الجبس ( البورك ) ومفروم الصوف الصخري (مطحون الى حد طول  حضر

ً ) , أضيف فيھا  1شعيرة  و  7%,  5%,  4%,  3%,  2%,  1%(  : بنسب وزنية مقدارھا الأخيرملم تقريبا
ً من وزن الجبس وأجريت على النماذج  %10 بعد معالجتھا وبحسب المواصفات القياسية العراقية () وزنا

توصيل ضافة الى الكثافة والا,  الألواحتعيين مقاومة الانضغاط للكتل ومعايير كسر  اتفحوصوالأمريكية) 
تستخدم جدران وقواطع داخلية  للأثقالالحراري , تبين على أثرھا أمكانية الحصول على كتل وألواح بنائية حاملة 

فأن  10%)و  7%( , أما عند زيادة ھذه النسبة الى 5%وتغليف جدران عند أضافة الصوف الصخري والى حد 
المنتوج تغليف جدران داخلية وقواطع أو سقوف ثانوية غير حاملة  استخدامقيم ھذه القوة تنخفض ولكن يمكن 

من  10%ضافة اواط /م.كلفن (  0.3في تحقيق عزل حراري جيد يصل الى حد العالية  لكفاءتھانظراً  للأثقال
  الصوف الصخري وزناً من وزن الجبس ).

  العزل الحراري). الصوف الصخري، : ( جبس ، المفتاح
  

  المقدمة 
يعد الصوف الصخري من المواد العازلة للحرارة, الخاملة, غير قابلة للاحتراق, ذو مرونة عالية, خفيف الوزن 

من اجل  .لايؤثر على الصحة العامة اضافة الى توافقه مع مواد البناء المختلفةاذ سھل المداولة , وغير فعال حيويا 
الالواح والكتل بعد اضافة مواد مثل اء عازلة للحرارة ذلك كله فھو احد المواد المستخدمة في صناعة مواد بن

تستخدم ھذه المواد في البناء والانشاء لتحقيق افضل عزل حراري .  الجص والنورة والبوليمراتمثل رابطة اليھا 
) بانه الوسيلة التي بوساطتھا تحفظ الطاقة وتوفرمن خلال thermal insulationيعرف العزل الحراري (لھا 

) من الابنية والتجھيزات والانابيب heat loss) او الضياع الحراري(heat gainيمة الكسب الحراري (تخفيض ق
الناقلة للموائع الساخنة او الباردة , وذلك باستخدام المواد العازلة التي توضع بين الوسط الساخن والبارد, وتتمتع 

واد عازلة وفراغات مملؤة بالھواء .لقد اجريت حرارةصغيرة جدا ويعود ذلك لاحتوائھا على م ينقل ھذه المواد
دخل في تركيبھا مواد عازلة مختلفة (الصوف الزجاجي تبحوث ودراسات تتناول امكانية تحضير كتل والواح 

المواد العضوية ...... الخ) باستخدام مادة الجبس (البورك) مادة رابطة مشكلة لھذه الكتل والالواح .لقد  و النايلونو
على شكل طبقة وسط جدارين مبنيين من كتل جبسية . او  حشوهيوضع  اً حراري استخدم الصوف الصخري عازلاً 

حه الداخلي بغشاء رقيق من اي مادة يلصق طبقة على الوجه الداخلي للجدار المبني من الجبس بعد تغطية سط
عازلة للحرارة ويغلف بعدھا بشكل مناسب. اجريت بحوث اخرى في مجال استخدام الجبس في صناعة كتل 
والواح تستخدم لتحقيق العزل الحراري داخل المباني  باضافة فضلات قناني البولي اثيلين اليه وبنسب مختلفة 

استخدام الجبس مادة بنائية رابطة  ) أھميةسنك(اري افضل, كما بين واظھرت كفاءة عالية في تحقيق عزل حر
ذات ديمومة جيدة في حالة استخدامھا بالشكل الصحيح , واظھرت دراسته خصائص العزل الحراري لالواح 

على اساس خواصه الحرارية  كونجبسية مسلحة بالالياف كفاءة ھذه الالواح .ان اختيار اي عازل حراري ي
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التركيب الكيميائي  و درجة الحرارة التشغيلية وسعة الخزن الحراري و ة (معامل التوصيل الحراري والكيميائي
ولكون . قابليته على الاشتعال والاحتراق )  واخطاره الصحية و نسبة امتصاص الماء %  و المواد المضافة لهو

أرتؤي اجراء بحث يتناول  زاياالصوف الصخري ( منتج في شركة ذات الصواري العامة ) يتمتع بكل ھذه الم
امكانية الاستفادة من ھذه المادة التي تختص بالعزل الحراري واستخدامھا في تحضير كتل والواح جبسية وذلك 

ملم طولا ) بنسب وزنية 1 عن طريق اضافتھا للجبس (البورك) ( بعد تقطيعھا وطحنھا الى نعومة اقل من 
فحوصات على ھذه الكتل  أجريتمن وزن الجبس .) %10%, و7%, 5%, 4%, 3%, 2% ,1: ( مقدارھا
واطئة  وألواحالحصول على كتل  أثرھاأمكانيةتبين على  الجبسية وبموجب المواصفـــــــــــات القياسية  والألواح
) عند  0.302، 0.3863) وذات عزل جيد للحرارة ( قيمة التوصيل الحراري 3كغم /سم 0.96و1.12الكثافة (
وزنا من الصوف الصخري الى وزن الجبس على التوالي يمكن استخدامھا في تحضير الواح  %10و 7اضافة 

  للسقوف الثانوية وكتل والواح يمكن ان تستخدم في بناء وتغليف الجدران الداخلية للابنية .

  
  الجزء العملي 

 1بحدودواحدة منھا (شعيرات يبلغ طول ال إلىالصوف الصخري بعد فرده باليد وتحويله من شكله النسيجي كسر 
%وزنا من وزن الجبس , احتسبت كمية 10و  7, 5, 4, 3, 2, 1ملم) وخلطھا جيدا مع الجبس (جافة كليا) وبنسب 

الماء المضافة الى الخلطة على اساس الماء المضاف الى الجبس لوحده نظرا لكون ھذه الالياف معدنية وبسبب 
كمية اخرى من الماء وذلك لتسھيل عملية الصب ، وضعت في  اضيفتصعوبة الخلط للحصول على تجانس تام 

وبعد انتھاء ) مالجبسطح معدني أملس (سطحھا سوي (نظيفة ومزيتة لمنع الالتصاق ) و القوالب المحضرة مسبقا
القوالب ورفع منھا بحذرلتحاشي تثلم الحواف والحفاظ عليھا من الخدش والتشقق  فتحتدقيقة )  20زمن التجمد (

يوم فقط ، وكانت النماذج المصبوبة كما مدرج تفاصيلھا  28) ولحين فحصھا باعمار curingالمعالجة (لغرض 
  في ادناه :ـ

 هم23%) ودرجة حرارة 95في افران الرطوبة ( حفظت3ملم 50×50×50نماذج فحص الكثافة :ـ مكعبات بابعاد 
يوم لغرض اكتمال التجفيف وقبل اجراء  7ولمدة  هم45يوم ثم وضعت في افران تجفيف بدرج حرارة  28لمدة 

  .   الكثافة الظاھرية
لكتل :ـ يشترط في ھذا الفحص ان تكون النماذج المصبوبة ذات زوايا حادة اانضغاط  نماذج فحص مقاومة

%) 95النماذج الجبسية المحضرة بوضعھا في افران رطوبة ( عولجتومستقيمة وخالية من التشققات ، وقد 
يوم ،  28م بعد حصول التجمد النھائي ورفعھا من القوالب مباشرة ولحين عمر الفحص  23ودرجة حرارة 

يوم  قبل اجراء فحص تعيين  7م ولمدة 45 وضعت بعدھا في افران تجفيف او مسخنات حرارية وبدرجة حرارة 
  مقاومة الانضغاط لھا .

بتجفيفھا في الھواء الطلق  عولجتنماذج فحص معاييرالكسر :ـ بعد رفع الالواح الجبسية من القوالب مباشرة 
م) بعد تعيين وزنھا بدقة , 45في مسخنات حرارية (بدرجة حرارة وضعت ساعة  24(داخل جو المختبر) , وبعد 

 استخدمتتعيين معاير الكسر , وقد اجري عليھا فحص  .ساعة) ولحين ثبوت وزنھا  24وزنت بشكل دوري (كل 
مساند خاصة لغرض ابقاء الالواح بصورة عمودية لمنع حدوث التشوھات والانحرافات على جسم اللوح اثناء 

اوجه صقيلة وزوايا حادة وذلك بحسب المتطلبات القياسية الامريكية بعملية تصلبه ومحاولة الحفاظ على  اللوح 
  ي :لتالوالعراقية كما في الجدول ا
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  مقاومة الانضغاط ومعايير الكسر والكثافة لنماذج الكتل والالواح باختلاف نسبة الالياف المضافة ) ١جدول رقم (

  نسبة الاضافة
  (%من وزن الجص)

كمية ماء 
  الخلط

  (ماء/جص)

الكثافة 
  الظاھرية
  )3(غم/سم

مقاومة الانضغاط 
  للكتل
  )2(كغم/ سم

  معاييرالكسر للالواح
  2(كغم/سم)

  477230  63 1.33 0.6  بدون
1  0.6  1.22  60  486258  
2  0.6  1.21  58  480250  
3  0.6  1.20  55  460240  

4  0.65  1.18  51  440230  
5  0.65  1.15  50  400200  
7  0.65  1.12  47  330 90  
10  0.65  0.96  42  110 70  

المواصفة  القياسية 
  العراقية

    50  360140 

  
وضعت في وزنت و .ساعة  24في جو المختبر لمدة  فتجفالحراري  توصيلالخاصة بفحص ال الأقراصنماذج 

لغرض فحص  .أرسلتساعة لحين ثبوته  24واعيد الوزن كل  .م) بعد وزنھا45المسخنات (درجة حرارة 
بالسعرات رة ) ويعني مقدار الحرارة التي تتسرب بين وجھي السطح مقدKب (الحراري , رمز لھا  توصيلال

الحرارية لكل متر مربع من السطح تحت تاثير فرق درجة حرارة مئوية بين جھتي السطح في زمن مقداره ساعة 
اعلى فان ذلك يعني قيمة النقل الحراري اعلى . ادرجت نتائج الفحص في  Kواحدة وعليه فكلما كانت قيمة 

  ).٢رقم (الجدول 
  مع الصوف الصخري الحراري لخلطات الجص توصيلال) ٢جدول رقم (

  
  المادة

نسبة الصوف 
  الصخري %

الموصولية 
الحرارية 

 . كلفن)ه(واط/م
 0.589  ـــــ  الجص 

 0.583  1  الجص + الصوف
 0.522 2  الجص + الصوف
 0.488  3  الجص + الصوف
 0.459  4  الجص + الصوف
 0.402  5  الجص + الصوف
 0.386  7  الجص + الصوف
 0.302  10  الجص + الصوف

  

  المناقشة والاستنتاج 
يعزى سبب ذلك  وتنخفض مقاومة الانضغاط للكتل المحضرة مختبريا كلما زادت نسبة الصوف الصخري  - ١

التي تعطي قوى تلاصق وتماسك (الجبس) بمادة الصوف الصخري وھي الى استبدال جزء من المادة الرابطة 
مقاسة ) بسبب المادة خاملة غير متفاعلة ، ولا تمتلك خاصية الربط . زيادة كمية ماء الخلط (القيمةالحقيقية غير 

% 5نسب من الصوف الصخري الى الجبس الى حد  إضافةن او )Fillerاستبدال مادة رابطة بمادة مالئة خاملة (
ان  .وزنا من وزن الجبس اليه يمكن الحصول على قيم لمقاومة الانضغاط ضمن الحدود المحددة في المواصفة

النقصان في ھذه القيم يعد قليلا نسبيا نظرا لكون الياف الصوف الصخري تتشابك داخل الكتلة المصبوبة مما 
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تزداد مع اضافة الصوف  إذ الألواحر يعطيھا نسيج قوي ومترابط ، وھذا التاثير واضح في قيم معايير كس
% وزنا تنخفض عندھا ھذه القيم . تنخفض قيم كثافة 7الصخري وتستمر بالزيادة الى حد نسبة اضافة مقداره 

لمكعبات المحضرة من الجبس والصوف الصخري عن قيم مكعبات الجبس لوحده مع زيادة نسب الصوف ا
اض كتلة شعيرات الصوف الصخري اولا ، وتبخر الماء الصخري في النموذج وھذا واضح بسبب كون انخف

الفائض المضاف ثانيا تاركا وراءه فراغات او مسامات مملوءة بالھواء ، وھذا يعني قابلية توصيل حراري اقل 
، وھذا بديھي اولا لانھا (الصوف الصخري ) مادة عازلة للحرارة مع زيادة نسب الصوف الصخري في الكتلة 

راغات داخل نسيج الكتلة الجبسية المحضرة بعد اضافة الصوف الصخري اليھا والذي اعطاه عزل وثانيا وجود الف
  حراري اضافي .

أمكانية تحضير كتل والواح جبسية خفيفة الوزن واطئة الكثافة عن طريق استبدال جزء من الجبس ( البورك )  - ٢
وزناً  5%سية عازلة للحرارة لاتزيدعلى بالصوف الصخري وكنسبة مئوية وزنية والحصول على كتل والواح جب

 من وزن الجبس لھا مقاومة انضغاط ومعايير كسر ضمن حدود المواصفات القياسية .
ً من وزن الجبس يمكن من الحصول على كتل  10%و  7%ن أضافة مادة الصوف الصخري بنسب ا - ٣ وزنا

 قال .والواح جبسية خفيفة الوزن عازلة للحرارة ولكنھا غير حاملة للاث

  
  المصادر 

1-Nourdin Benichou , Mohamed  A L Sultan, Venkatesh R Kodur ,”Fire Resistance 
Performance of lightweight Framed Wall Assemblies Effects of various parameters, 
Key design considerations and Numerical Modeling”, Conference papers, fire and 
materials 2003, Interscience communications,London,UK,(2003) . 

2-De Korte ACJ Brou Wers HJH .calculation of thermal conductivity of Gypsum 
Plaster Boards at ambient  and Elevated  Temp”. fire  and Materials,34: 88  55 – 75. 
DOI: 10.1002 / fam. 1009.(2010). 

المواصفة  و.١٩٨٨" الفحوص الفيزياوية للجص لاغراض البناء"  ٢٧المواصفة القياسية العراقية رقم  - ٣
 . ١٩٨٨ص للاغراض البنائية " "الج ٢٨القياسية العراقية رقم 
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 توظيف المورث الشعبي في تصاميم الالبسة المحاكة . ٣٦
Recruitment ofGenePopularDesigns inClothesWoven 

  ,فيحاء لبيب رشيد ,ازھار محي احمد , سناء كاظم نجمنضال عبدالمجيد سعيد 
  سحاب محمد الاستشاري: د. ھند 

  مركز دار الطراز للبحوث النسيجية
rdaraltaraz@yahoo. Com 

  الخلاصة 
يتكون المظھر العام والتركيبي للقماش المحاك من عناصر تصميمية تعكس مدى تطوره وخضوعه لعملية 
التذوق من قبل المتلقي وثقافته وفلسفته ومدى تاثره بالعوامل المحيطة به والمظاھر المرئية المكملة له ومن ذلك 

جمالية تؤثران في الرؤيا كفعل وظيفي  يمكن تفعيل ھذه الاقمشة للحصول على قيم نفعية تعكس قيمأ وابعادا"
استخدامي لترتيب ودراسة العناصر التصميمية لفاعلية الاقمشة المحاكة وتركيبھا وقيمھا.كل ذلك من اجل 

ورفعه من قيمة القماش الوظيفية والتعبيرية ,ارتقاء المصمم بتصاميمه للذوق العام الفني وخصوصية المجتمع 
لتبقى مدة اطول وتستمر مع المتلقي فتخلق بينھما وبين الاشكال علاقات رابطة لاضافة دلالات على الاشكال 

ً حضاريلنفس محققا بذلك بعدا جماليا. وتسمو بالشكل الى مرتبة قريبة من ا له وينقل صورا عن امجاد اجداده  ا
ملية التلقي ويعكس ھذه الدلالات بشكل رموز يمثلھا بعملية اتصالية وذلك لما للاقمشة من دور مؤثر في ع

والاتصال محققة اعلاما عن البلد عند التسويق ومؤكدة على تحقق الھوية وثبوت الانتماء واصالة البلد، 
والابتعاد عن غرس الثقافات الاجنبية بوسائل اعلان كل دولة، من اجل ذلك يبتعد عن المفردات المنقولة من 

كد ھذا البحث ؤث الحضاري والتراث الشعبي الزاخر. يمصادر اجنبية والتي تبتعد عن البيئة العراقية والمورو
على ان اھمال القيم الثقافية والحضارية والاخلاقية للمجتمع يؤدي الى ضعف العملية التصميمية، ومن حيث 
مواكبة العمليات التصميمية ترى الدارسة انه من المشاكل الحالية ھي الابتعاد عن الرصيد الزاخر بالمفردات 

م نفعية وذات معاني تثبت وتؤكد الھوية الا وھي مفردات التراث الشعبي التي يمكن توظيفھا رموزا" الحاملة لقي
ذات دلالات تعبيرية من خلال سياق عام وھي عملية تمثلھا بتصاميم الاقمشة التي تعد من عمليات الاتصال 

  .والشعوب سريعة الانتشار فھي تمثل وسائل نقل الافكار والثقافات والتراث بين الدول
  

 .اقمشة الالبسة المحاكة ,الموروث الشعبي ,تصميم الألبسة مفتاح: 

  المقدمة 
بتصميم كثير من متطلبات حياته، برزت اھمية التصاميم في نھوض  ھتم الانساناالحديث  العصرفي 

المجتمعات الجديدة وتلبية احتياجاتھا وحل مشكلاتھا وبالتالي تحسين وتطوير الخدمات والتنمية والاقتصاد التي 
اته، تتطلبھا تلك المجتمعات، وتعد تصاميم الاقمشة والازياء من اھم متطلبات المجتمع لتحقيق رغباته وطموح

اذ تعد التصاميم جزءا ھاما من الحياة البشرية لاھمية ملابسھا فقد ورد ذكرھا في القران الكريم بسم الله الرحمن 
ً تِ اؤالرحيم ( يابني ا᷈دم قد انزلنا عليكم لباسا يوُاري س ولباس التقوى ذلك خير ذلك من ايات الله لعلھم  كم وريشا

استلھام مفردات الموروث العراقي الشعبي والحضاري وتوظيفھا  يذكرون ) صدق الله العظيم وذلك من خلال
في تصاميم اقمشة البسة محاكة اذ ان غياب السمات المميزة في تصاميم الاقمشة عامة يؤدي الى اضطراب 

لابد من حل المشكلات التي تعترض الواقع العراقي. وبناءاً على ذلك استندت الدراسة وثقافي في فقدان الھوية 
ما تضمه البيئة العراقية من موروثھا الشعبي والحضاري وتوظيف المفردات والرموز لھذه البيئة لم يسبق الى 

تناولھا. واعداد تصاميم اقمشة البسة محاكة باسلوب حديث مع المحافظة على اصالتھا وابراز جماليتھا وذلك 
من الفصل الاول مشكلة البحث لتحقيق طرز عراقية جديدة مؤصلة. يتكون ھذا البحث من ثلاثة فصول تض

والحاجة اليه والاھمية والاھداف وكذلك تحديد اھم المصطلحات التعريفية. اما الفصل الثاني فقد احتوى الاطار 
النظري الذي تضمن التعريف بمواضيع المباحث التالية المبحث الاول تناول محورين الاول ھو التراث 

تناول الدلالة والرمز في التصميم اما المبحث الثاني والذي ضم محورين  والمفردات الشعبية، اما المحور الثاني
ايضا الاول تصاميم الاقمشة (عملية اتصالية) اما المحور الثاني فھو عن اقمشة البسة محاكة. كما استعرضت 

  الدراسات السابقة.
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بمفردات ورموز  ثلتمكون مجتمع البحث من عينات تتاما الفصل الثالث فقد تضمن اجراءات البحث وقد 
السجاد العراقي والفخاريات المستنبطة من الموروث العراقي الشعبي والحضاري واعتماد اعداد منھا عينات 

  .حللت ووضحت اصولھا 

  الجزء العملي 
اعتمدت الدراسة المنھج الوصفي التحليلي في جمع وتحليل العينات معتمدة على الدراسة المسحية لواقعالتراث 

لشعبي والحضاري واختيار مفرداته التراثية الماخوذة من مفردات السجاد والفخاريات وتحليل عينات العراقي ا
منھا. تضمن مجتمع البحث دراسة واطلاع على مفردات ورموز الموروث العراقي الشعبي والحضارياذ حصل 

ذجا من كل مجال. بما ان ) انمو١٨) عينة ماخوذة بالتساوي عن السجاد والفخاريات أي بواقع (٣٦البحث على (
 - % من كل مجال (سجاد٥٠مجتمع البحث يقسم الى قسمين اختارت الدراسة باختيار عيناتھا عشوائية وبنسبة 

) عينات ممثلة ٩) عينات ممثلة السجاد و(٩) عينة بواقع (١٨فخاريات) وكان مجموع العينات الخاضعة للتحليل (
  الفخاريات.
  لميدالية) : الطرة أو ا١العينة رقم (

تسمى ھذه المفردة بالطرة او الميدالية، وھي ذات طابع ھندسي بزوايا حادة يتضمنھا تكرار زخرفي لاشكال 
  ھندسية من الخطوط والمربعات والمعينات بحيث ظھرت بشكل نجمي محدد الجوانب وليس المدور او البيضوي.

  ): الامواج المتكسرة٢العينة رقم (

  

  

واج المتكسرة او الخطوط المتكسرة او الغصن المتموج يتكون ھذا الشكل من خطوط تسمى ھذه العينة بالام
منكسرة وخطوط مستقيمة تتقاطع بشكل واضح مظھرة من خلالھا الاشكال المثلثة الحادة الزوايا وھي بھذا تعد 

  .ھندسية التشكيل، ترمز الى اشكال الامواج والتلال او الجبال

  

  

  

  

  

بالمشط، وھي مفردة تراثية تتكون من خطوط ھندسية مكونة فيما بينھا شكلا محدداً يظھر بھيئة تسمى ھذه العينة 
  الكف.
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 اما المقترحات التصميمية فھي :

 

 

  )١المقترح التصميمي رقم (

قماش نسائي ثنائي الابعاد يصلح لتصاميم اقمشة البسة نسائية محاكةمكون من مفردات ورموز الموروث 
  الشعبي والحضاري.العراقي 

  

  

  

  

  

  

  

  )٢المقترح التصميمي رقم (

  قماش نسائي ثنائي الابعاد يصلح لتصاميم اقمشة البسة نسائية محاكة.

  

  

  

  

  
  
  

  الاستنتاجات 
تركيز كثير من الفنانين والمصممين على استلھام مفردات تستمد من البيئة التي يعيشون فيھا وھنا تحديدا"  - ١

  الشعبي العراقي والحضاري .مفردات من رموز الموروث 
ينتقي الفنانون مفردات ورموز من الموروث الشعبي العراقي والحضاري الموجودة في السجاد والفخاريات  - ٢

 لكثرة وجود مفردات والرموز التي تتواءم ومجال التطبيق في تصاميم اقمشة الالبسة المحاكة.
 لتوزيع و الاسلوب والتنفيذ.يفضل المصممون المفردات ورموز تتسم ببساطة التكوين و ا - ٣
يلاحظ توظيف المفردات الھندسية وتحديدأ الخط المستقيم ,المتموج,المنكسر.... وغيره في النتاجات الفنية  - ٤

للموروث العراقي الشعبي والحضاري كذلك استخدام اشكال الدوائر والمربعات والمثلثات والمعينات والاشكال 
 البيضوية والمستطيلات 
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  التوصيات
التاكيد على الاستفادة من مفردات ورموز الموروث الشعبي العراقي  من اجل تحقيق عمليات الابتكار  - ١

والابداع بالربط بين الماضي والحاضر وذلك لخدمة العملية التصميمية والمجتمع وابراز عمليات الاتصال 
 ية.الجماھيري والعالمي حضارياً وفكرياً لتاكيد اصالة الفنون العراقية والعرب

اعداد وتنفيذ التصاميم وفق آليات التطور الحديثة والتقنيات ضمن المجال بادخال مفردات الموروث الشعبي  - ٢
 والحضاري العراقي في برامج  الحاسوب بما يتواكب مع التطورات في مجال تصميم الاقمشة.

المعامل والمنشات وشركات الرجوع الى الدراسات التي يعدھا الاكاديميون وتقويم الروابط بين المصممين في 
النسيج مع المصممين المختصين في الجامعات العراقية لمعرفة اصول المفردات والرموز التي تنفذ ضمن مجال 

  الاختصاص.

  
  المصادر 

  القران الكريم. - ١
احمد، رغد منذر: دلالات الرموز في تصاميم الملصق السياسي، رسالة ماجستير غير منشورة، كلية الفنون  - ٢

 .٢٠٠٢الجميلة، بغداد، 
احمد، عائدة حسين: الوحدات التصميمية للمنسوجات في رسوم الواسطي، اطروحة دكتوراه غير منشورة،  - ٣

  .١٩٩٦كلية الفنون الجميلة، جامعة بغداد، 
4- Ruedin, E, Gans anticue oriental carpets, uk, 1975.Webesters “new world 

Dictionary of American language”, N.Y, 1960. 
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  استخدام الأزياء الكردية التراثية  في تصميم  سجادة متميزة . ٣٧
The use of the Kurdish Heritage Fashion Design Rug Distinct  

 ألاء عبد الرزاق ، فيحاء لبيب ، وفاء صادق
 الاستشاري : لينا عماد فتحي 
  دار الطراز للبحوث النسيجية

Rdaraltaraz@yhoo.com 
  

  الخلاصة 
تعكس النقوش والرسوم المستخدمة في نسيج السجاد الحياة والأحوال الاجتماعية والثقافية للشعوب وتنعكس 
طبيعة حياة العشائر الكردية في فن النسيج المحلي إذ احتفظوا بھذا الفن الأصيل عبر القرون الماضية وأصبح 

على منسوجات لسد احتياجاتھم اليومية إذ  الفرشاشتملت منتجاتھم من  رھمللكردوعشائمعروفا ھوية متميزة 
اعتمدوا في موادھم الأولية على شعر الماعز وصوف الأغنام واستخدام الألوان التي توافرت في البيئية 

.اشتھر السجاد الكردي كونه ذا نقوش بسيطة مستوحاة من الكردستانية من أزھار وأعشاب ونباتات طبيعية
يعة المنطقة الجبلية لايرى فيھا التعقيد الموجود في باقي نقوش السجاد في المناطق الأخرى بل وحتى عدد طب

الألوان المستخدمة لايتجاوز الخمسة وھو عدد قليل إذا قورنت بعدد الألوان الداخلة في السجاد الحديث. استخدم 
ا جعلھا أفضل أنواع المنسوجات وفي المقابل الحائك الكردي أيضا الألوان الطبيعية مما أضفى عليھا تناغم

ازداد الطلب عليھا من السياح والأجانب  اللذين يفضلون ھذا النوع من السجاد كونھا تعد من أقدم أنواع 
  الحياكة.

  
  الأشكال ،الألوان ،الزخارف.المفتاح : 

  المقدمة
جون  انيون ينس ابليون واليون ريين والب دماء المص ان ق ج الصوف وك زل ونس ات غ ان الاول عملي م الانس تعل
اطق الرعي  المنسوجات يدويا داخل المنازل , وتعد مراعي المنطقة الجبلية في كردستان العراق من احسن من

ن ا م ام فيھ د صوف الاغن ذا يع ا ، ل واع الصوفالمستخدم في  نظرا لمناخھا المعتدل ووفرة الامطار فيھ اجود ان
 صناعة السجاد. 

وب  ت الحاس ورق وادخل ى ال رت عل ي احتي ة الت ات الاولي دات او التخطيط مت الوح رس
  ورسمت بشكل دقيق ضمن برنانج    ( الكوريل درو) لضبط القياسات والابعاد.

وان بواق تخدام الال عبية واس ة الش ردات التراثي تلھام المف تمرار باس ة واوصى الاس ع البيئ ب م ث يتناس ة بحي عي
  ي شمال العراق عن جنوبه وعن وسطهالمحلية لكل مكان اذ تختلف الوان السجاد ف

  
  الجزء العملي 

  : الكردي السجاد المقترحة لتصاميمنماذج ال
  -النموذج الأول :

ة ، سجادة مستطيلة الشكل ،تحتوي مساحاتھا على تقسيمات لأشكال ھندسية تتخللھا رسوم لزھور  روع نباتي وف
اس واحد ، يتوسطھا حاشية  ان بمق يتان رفيعت ويلاحظ التكرار بين أشكال الزھور ، ولھا ثلاث حواشي ؛ حاش
الي  عـريضة تحتوي على زخارف نباتية متكررة أرضية السجادة ذات لون أزرق تتوزع عليه الألوان " البرتق

توزع في الحاشيتين الرفيعتين ، أما الحاشية العريضة  والبنيوقليل من اللون الأبيض "، أما اللون الأخضر فقد
  .فلونھا برتقالي نقشت عليھا زخارف بألوان متعددة من البني والأبيض والأخضر

  



  والمعادن ةالصناع ةلبحوث وزار ةالخلاصات الموسع              والمعادن ةالصناعة وزار        
  ٢٠١٢                                                                    لبحث والتطوير الصناعي ا ھيأة                     

 ١٢٨

  

  

  النموذج الاول المقترح

  
  

  
  

  النموذج الثاني :
انبين  يلاحظسجادة مستطيلة الشكل تتكون من عدة أشكال ھندسية متراصة ومترابطة بتكرار منتظم ، ى الج عل

ه شكل  ا بداخل ين منھ ة ، كل مع ـال رباعي ات بأشك ھمية ، ويتوسط السجادة معين ات مترابطة بأشكال س معين
مة ة مقس ية عريض جادة حاش راف الس ى أط ية ، وعل كال ھندس م لأش ري مقس دة دائ وي  الى ع ي ،تحت حواش

  من اللون البيج . قليلحمراء  مكررة، ، ذات لون بني محمر ، وزخارف العريضة منھا على زخارف ھندسية

  
  

  

  ٢المقترح التصميمي رقم     

  

  

  
  

  المناقشة والاستنتاجات
تعد المواد الداخلة في صناعة السجاد على اختلاف أنواعھا السبب الرئيس في جودة وديمومة السجادة ويعتبر  - ١

 الصوف من أھم المواد الأولية الداخلة في صناعة السجاد الكردي .
 الألوان المستخدمة ومساحاتھا ترتبط ارتباطا مباشرا مع طبيعة الحياة الاجتماعية لمنطقة الصناعة .ان طبيعة  - ٢

 
  التوصيات

إقامة معارض دولية متخصصة بالسجاد الكردي لتعريف العالم بتاريخ ھذه الصناعة العريقة وجودتھا التي  - ١
 لاتقل اھمية عن الصناعات الأخرى .

 السجاد المصنوع في المناطق الجنوبية من العراق وبيان تاريخھا واھميتھا.إعداد الدراسات المتخصصة ب  - ٢
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  الشكل النھائي للتصاميم المقترحة
  )١الشكل رقم (

  
)  سجادة فيھا الأزياء التراثية مستوحاة من المكونات الفلكلورية الكردية فھي ١يمثل ھذا الشكل تصميم رقم (
لفرھاد وشيرين وھي قصة تراثية كردية كما احتوى ھذا التصميم مجموعة من  تمثل قصة العشق المعروفة

  الصور المتنوعةلأمرأة كردية مرتدية الزى بصورته الشعرية وھي صورة مستوحاة من شمال العراق .

  

  

  

  

  

  

  

  )٢شكل رقم (

قوة جذب وشد انتباه ) التناسب والانسجام الشكلي والخروج بوحدة تصميمية للسجادة تحمل ٢يمثل الشكل رقم (
للمشاھد بالرغم من تعدد الوحدات التصميمية وتعدد ألوانھا مما يساھم في رواج المنتج الصناعي (سواء كانت 

 او جدارية ) . السجادة ارضية
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 .١٩٧٥، دار الحرية للطباعة ، بغداد 
 ، بيروت. دار الھدى للطباعة والنشر ٢٠٠٧تقنية صناعة السجاد ، جورج خبازه ، وعمر بوادقجي ،   - ٣
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  ھيأة المسح الجيولوجي العراقية
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Abstract  
Bench scale experiments were carried out to upgrade low grade Ca-montmorillonite 
claystone from Wadi Bashiera deposit in the Western Desert. Mineralogically, the 
dominant gangue mineral is calcite with accessory of quartz and gypsum. The 
beneficiation process adopted was a dispersion sedimentation method, using sodium 
hexametaphosphate and tetra sodium pyrophosphate (TSPP). Centrifugal 
sedimentation was applied for the separation of the gangue, and dewatering of 
montmorillonite concentrate. Beneficiation operation under the conditions (2 wt % 
solid concentration, 15 minutes stirring time, 0.6 wt % sodium hexa metaphosphate, 
and 7minutes mixing of clay slurry and dispersant) effectively removed the majority 
of the associated calcite and quartz. The montmorillonite concentrate after sodium 
activation, posse's rheological properties which fit API specification for drilling fluids. 
Key: Montmorillonite، upgrading،Beneficiation sedimentation 

 
Introduction 
Montmorillonite is belongs to smactite group of clay minerals which has 2:1 type layer 
structure and possesses high CEC (Grim, 1968 and Bowyer, 2000). Montmorillonite 
deposits may contain variety of mineral impurities (clay and non- clay), which vary 
considerably in type and quantity.  
Wadi Bashira montmorillonite claystone deposit which located in the Western Desert 
of Iraq, is of low quality. It contains (on averages) 68% montmorillonite associated 
with clay and non- clay mineral impurities represents about 32 wt% of the deposit. 
Calcite, however is the main impurity (Al- Bassam and Saeed, 1989). Sample from 
this deposit was previously subjected to upgrading on a laboratory scale using 
dispersion sedimentation process (Al-Ajeel et al., 2008). In the present work 
beneficiation on a bench scale to assure the feasibility of the process, when processing 
a larger amounts of material is processed. Furthermore, activation the concentrated 
clay by sodium for uses in oil well drilling was also investigated.  
 
Experimental work 
Sample of low grade montmorillonite claystone from Wadi Bashira deposit was 
prepared by successive crushing and screening for the experimental work. The 
chemical and mineralogical compositions are shown in Table 1. It can be seen that the 
raw claystone contain high CaO amount (14.7 %) which is related to the presence of 
calcite. Other impurities present are quartz and miner gypsum.  
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Slurry of 3 kg raw montmorillonite claystone was prepared by high shear mixing with 
water and sieving on 75 micron sieve (to remove +75 micron particles). Sodium 
hexameta phosphate (SHMP) and tetra sodium pyrophosphate (TSPP) were used to 
disperse the clay. The effect of the amount of these materials and solid concentration 
of the slurry on the impurities separation, particularly calcite (represented by the % 
CaO) on the purity of the upgraded claystone was studied. The results are presented in 
Fig.1 and 2.  
 
Discussion and Conclusion  
 Fig. 1 indicated that, the CaO value of the beneficiated claystone decreases as the 
amount of the (SHMP) increases to 0.6 wt % and then increases as the (SHMP) 
increased to 0.8 wt %. The lower CaO value (3.7%) was achieved at 2 wt % solid 
concentration and 0.6 wt % SHMP. In case of using TSPP(Fig.2), it can noticed that 
there is no similarity in the way of its effect as that of SHMP(Fig.1), and the lower 
CaO value (3.7 %) was achieved with 0.8 % TSPP at 2 % solid. According to (Fig.2) 
this value bore no significant difference than that obtained (3.9 % CaO) with 0.6 wt % 
TSPP. Therefore, for economical reason stand point, an amount of 0.6% TSPP can be 
considered optimum. From these results, it can be claimed that (SHMP) is more 
recommended as a dispersing agent than (TSPP). The chemical composition and CEC 
of the   montmorillonite concentrate produced by this work at the optimum condition 
(2 wt % solid concentration, 15 min stirring time, 0.6wt % Sodium 
hexametaphosphate, and 7 minutes stirring of slurry and dispersant) are shows in 
(Table 2), Compairing these results with that of the starting claystone (Table 1), it can 
be seen that, the beneficiation process resulted in a high quality montmorillonite clay 
as the CaO value reduced from 14.7 % CaO to 3.36 % CaO in concentrate and the 
CEC increased from 60 meq/ 100g to 98 meq /100g. Furthermore, the activated 
montmorillonite concentrate was found to fulfill API specification for oil well drilling 
fluids. According to the experimental results it can be concluded that:-  
-Dispersion and centrifugal sedimentation process using either sodium hexa met 
phosphate (SHMP) or tetra sodiumpyrophosphate (TSPP) (preferably the former one) 
at low slurry concentration are very effective in upgrading the low grade Wadi Bashira 
montmorillonite claystone.  
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Safra montmorillonite claystone deposit, Wadi Bashiera, WesternDesert. 
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Bowyer, P.K., and ledoux, V.M., 2000. Bentonite-more than just dirt.  
Grim, R.E., 1968. Clay Mineralogy. MC-Grow Hill Book Company, 2nd edit., 569pp. 
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Table 1: Mineralogical and chemical composition of the investigated claystone sample 

 

Table 2: Chemical analysis of the beneficiated Montmorillonite 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Mineralogical Composition 
Montmorillonite, Calcite, Quartz, Palygoreskite and minor of gypsum 

Chemical Composition 
(Wt %) 

CEC   
(meq/100g

m) 
SiO2 Fe2O3 Al2O3 CaO MgO SO3 Na2O K2O Cl L.O.I 

60 
43.93 4.35 11.16 14.71 3.28 0.30 1.41 0.38 0.95 19.24 
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39. PRODUCTION OF HIGH PURITY MAGNESIUM OXIDE 
FROM SEA BITTERN SPENT FROM NaCl PRODUCTION IN THE 

BASRAH SALTERN 
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ABSTRACT 
In this work light and dead-burned MgO were produced from sea bittern spent after 
NaCl production from sea water in Al-Basrah saltern. Dead burned MgO of pure and 
dense form (96.8% MgO and bulk density > 3.7) was prepared, using optimum 
conditions including; Sea bittern (26Be) pre-treatment with CaCl2 with a ratio (1.05:1) 
CaCl2:MgSO4 to remove CaSO4. Dolime, a dolomite calcined at 1000°C was used in 
molar ratio of (1:1) Dolime:MgCl2, at  70°C for 60 min. to precipitate Mg(OH)2. The 
Mg(OH)2, was subjected to calcination at 1000°C for 60 min. A milky soft powder of 
light-burned MgOwas obtained; further burning at 1650°C for 60 min. produced dead-
burned MgO. A byproduct of high purity CaSO4 (≥98) can be also produced. 
 
Key: Magnesia, Sea bittern, Dolomite. 

 
INTRODUCTION  
Magnesia (MgO) is one of several materials that are vital for refractories; it is 
classified under the so called basic refractories that are stable to alkaline slugs, dust 
and fumes at elevated temperatures (Bathia, 2011). These characteristics together with 
its ubiquitousness, and moderate coast, make MgO the right choice for heat intensive 
metallurgical processes, such as the production of metals, cements, and glasses. Since 
magnesium oxide does not occur free in nature, therefore it has to be obtained from 
some natural sources that are available in commercial quantities. The first source is 
from the calcination and sintering of naturally occurring magensite. Other source 
comes from sea water, inland brines, salt lakes, which containing soluble MgCl2 
(Landy, 2004). The main objective of this work is to produce a pure MgO compatible 
to the Iraqi standards of refractory magnesia brick [IQS (1977), 1995] shown in table 
(1), from sea-bittern spent after the production of NaCl in Al-Basrah Saltern.  

 
MATERIALS AND METHODS 
 Materials:Three materials were used in this research, including Limestone from 
Wadi-Ghadaf, Dolomite from Rutba and Sea water from Basrah Saltern with the 
chemical composition shown in table (2). Calcium Chloride Dihydrate CaCl2.2H2O 
(72%CaCl2), BDH, England. 
 Methods:The production of light-burned MgO was passed through three stages:  
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A. Preparation of Lime, Dolime and Sea-Bittern: This stage includes the preparation 
of calcined limestone (Lime),calcined dolomite (Dolime) and the sea bittern from sea 
water.The raw limestone and dolomite were crushed to -10 cm size fraction, and then 
calcined in a muffle furnace at (1000 oC) for 1 hour. Sea bittern with a density of 
about 26 Baume (1.22 gm/cm3) was prepared by solar evaporation of sea water.  
B. Precipitation of Magnesium Hydroxide: Consisted of two steps as shown below 
MgSO4(aq.)+ CaCl2(aq.)→ MgCl2(aq.) + CaSO4↓(ppt.)                                                                         …………….. (1) 

CaO(s)+MgCl2(aq.) + H2O→CaCl2(aq.) +Mg(OH)2↓(ppt.)                                                                …………….. (2)Or 
CaO.MgO(s)+ MgCl2(aq.)+2H2O → CaCl2(aq.) + 2Mg(OH)2↓(ppt.)                                 ………….. (3) 
C. Preparation of Magnesia (MgO): This was done by calcination of Mg(OH)2 at 
(1000°C) for 1 hour. The product obtained is a milky powder of light-burned 
magnesium oxide. Further burning at (1650 °C) lead to dead–burned magnesia.  
 
RESULT AND DISCUSION  
The preparation of light burned magnesia (MgO) passed alongthree stages. 
A. Preparation of Lime, Dolime and Sea Bittern. 
B. Precipitation of Magnesium Hydroxide Mg(OH)2: In this stage, six parameters were 
evaluated towards optimal purity of MgO product.  
1. Effect of Precipitant Type: Three types of precipitants were used for the 
precipitation of Mg(OH)2; Lime(CaO), Milk of LimeCa(OH)2 and Dolime 
(CaO.MgO). It is obvious from figure (1), thathigh purity of Mg(OH)2produced with 
the addition of dolime lesser purity occurred with lime and the milk of lime. 
Moreover, using dolime bring advantages of Mg(OH)2double quantity production.  
2. Effect of Mg2+ containing solution: An experiment was conducted to precipitate 
Mg(OH)2 from sea water to compare it with the precipitation of bittern at the same 
conditions.Figure (2) shows a comparison in purity expressed as Mg(OH)2. The 
results in figure (2) above, shows that Mg(OH)2 with  much quantity and better purity 
can be obtaind from sea bittern compaired with that of sea water. 
3. Effect of Precipitation Time: Three precipitation experiments were conductedfor 
(30, 60 and 120) minutes to optimize the precipitation time. It is clear from Figure 
(3)that the purity of Mg(OH)2 is highly affected by the precipitation time, the results 
pointed out that a 60 minuts of time is considered as the best precipitation time.  
4. Effect of Precipitation Temperature: To compare the heat effect on the precipitation 
of Mg(OH)2with previous experiment conducted at roomtemperature; a further 
experiment was done at a temperatureof (70 oC).  From the results shown in figure 
(4)above, it can be stated that the increasing in precipitation temperature enhances the 
purity of the product. 
5. Effect of Precipitant Molar Ratio (Dolime:MgCl2): Several experiments were done 
using various molar ratios (CaO.MgO : MgCl2)0.5:1, 0.6:1, 0.7:1, 0.8:1, 0.9:1 and 1:1 
at (70 ˚C) for 60 minutes reaction timeafter pre-treated with CaCl2 (1:1). The results in 
figure (5) indicated that MgO product purity is directly proportional with the 
increasing in precipitant (dolime) molar ratio.   
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 6. Effect of Pre-treatment Molar Ratio (CaCl2:MgSO4): For precipitation of Mg(OH)2 

from sea-bittern containing MgCl2 and MgSO4, the MgSO4 should be converted to 
MgCl2, to do so, the bittern must be pre-treated with CaCl2.  Therefore three ratios 
were selected 1:1, 1.05:1 and 1.1:1 (CaCl2:MgSO4). The results are shown in figure 
(6). According to the results shown in figure (6), one can notice that when the molar 
ratio increased from 1:1 to 1.05:1, the purity is markedly increased, but it decreases 
again when the molar ration is raised from 1.05:1 to 1.1:1.  
C. Production of Magnesia MgO  
- Production of Light Burned Magnesia: Light burned magnesia produced by 
calcination (1000oCfor about 60 minutes) magnesium hydroxide prepared at the 
optimum conditions.  The XRD pattern of this product is shown in figure (7).   
- Production of Dead-Burned Magnesia: To obtain dead-burned Magnesia, the milky 
powder of the reactive magnesia produced at optimum conditions was briquetted and 
then burned at 1650°C. The product (Magnesia) was dark green in color, was ground 
to a powder of-75μ. The XRD pattern of this powder is shown in figure (8), indicating 
that no significant variation occurred after burning at 1650 C˚, than that at 1000˚C. As 
it can be seen from table (3), the MgO produced is more pure than all of the former 
reactive MgO products obtained through this study. The properties, of this Magnesia, 
however, fulfill the Iraqi Standard of Refractory Magnesia Brick (IQS, 1995).  
According to the experimental work, the following points can be concluded:  
 Product equivalent to that of Magnesia Refractory Brick can be prepared from sea 
bittern of raw NaCl salt production of Al-Basrah Saltern.  
 Calcined Iraqi Dolomite (MgO.CaO), can be used as precipitant for Mg+2 present in 
sea bittern.  
 Optimum conditions represented by; Pre-treatment of sea bittern with molar ratio 
(1.05:1.00) of CaCl2:MgSO4. Precipitating Mg(OH)2  by a stoichiometric molar ratio 
(1:1) of CaO.MgO:MgCl2. Precipitation temperature of 70 °C, for 60 minutes. Light-
burned Magnesia obtained by burning the precipitate Mg(OH)2  at 1000°C, while dead-
burned Magnesia is produced by burning Mg(OH)2 at 1650°C for 60 minutes. 
 High purity and dense Magnesia of >96% MgO with bulk density >3.7, can be 
produce by the aforementioned optimum conditions. 
 Calcium Sulfate of high purity (≥98), can be obtained as a byproduct of the process. 
Four major recommendations can be extracted from this work:  
1- This work was done in a small laboratory scale (few tenths of grams) and hence, to 
highly assure the results obtained a bench-scale study is advisable to carry out. 
2- Dolomite deposit of Khadary, located about 40 km south-west of Samawa city / Al-
Muthana governorate can be used because it is close to Basrah saltern, to minimize the 
coast of transportation.  
3- It will be possible achieving a preliminary feasibility study to clarify the economical 
aspect of this study in accordance to the result of proposed bench-scale study. 
4- Establishment of a unit of magnesia production from sea bittern in Al-Basrah 
saltern.  
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 Table 1: Iraqi standards specification of magnesia brick [IQS (1977), 1995]. 

 
Table 2: Chemical composition of sea water and sea bittern. 

Table 3: Chemical composition of the product obtained at the optimum conditions. 

 

 
  Fig. 1: Purity expressed as Mg(OH)2% as a function to precipitant type.   Fig. 2: Purity expressed as Mg(OH)2% as a function to containing solution.   
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
      Fig. 3: Effect of precipitation time on the purity of the products.                 Fig. 4: Effect of Precipitation temperature on the purity of the products.                             

Grade
Characteristic 

Grade (1) (Burned) Grade (2) (Unburned)  
Clas
s-1 

Class
-2 

Clas
s-3 

Clas
s-1 

Class
-2 

Class-3 

 MgO Wt. % Min. 85 92 95 85 89 93 
Apparent porosity % Max. 26 23 20 - - - 
Bulk specific gravity Min. 2.70 2.75 2.80 2.75 2.80 2.80 
Compressive strength (MPas) Min. 29.4 34.3 39.2 39.4 39.4 39.4 
Resistance to heat under load (C°) 
Min. 

1450 1550 1550 1350 1400 1450 

Composition (g/L) Na K Ca Mg SO4 CO3 Cl 
Sea Water  (4.9 
Baume) 

1.719 
0.051

1 
0.02

8 
0.09

0 
0.36

8 
0.01

2 
2.276 

Sea Bittern (26 
Baume) 

101.6
7 

4.246
8 

0.60
0 

15.6
8 

21.5
7 

0.58
0 

191 

MgO 
% 

CaO % SO3 % 
L.O.I 

% 
Bulk Density gm/cm3 

96.8 1.96 0.58 0.37 3.79*
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     Fig. 5: Effect of precipitant molar ratio on the purity of the products MgO.                 Fig. 6: Effect of pre-treatment ratio on the purity of the product.                 
 

 
          Fig. 7: XRD pattern of light-burned (1000 oC) magnesia.                        Fig. 8: XRD pattern of dead-burned (1650 oC) Magnesia. 
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  تجارب مختبرية حول امكانية انتاج مسحوق كاربونات الكالسيوم عالية النقاوة بالطرق الفيزيائية. ٤٠
PossibilityofProducing HighPurityGroundCalcium Carbonateby 

Physical Methods  
 ملاذ قصي عبد القادر،  سحر نجم عبد الله،  د. عبد الوھاب عبد الرزاق

  ھيأة المسح الجيولوجي العراقية
geosurv@geosurviraq.com  

  
  الخلاصة

باستخدام مادة صوديوم ھكسا ميتا  درستفي ھذا البحث امكانية استخدام عملية التشتيت والترسيب بالحالة الرطبة
لتنقية  خام كاربونات الكالسيوم لموقع وادي غدف /الصحراء الغربية  لرفع درجة بياضه لاستخدامه مادة  فوسفات

(كمية المادة  لعوامل التي درست في ھذه العملية شملتا مالئة في صناعة الورق والبلاستيك والاصباغ .... الخان
على كفاءة عملية التشتيتمن خلال تاثيرھا توبع ) وpHلدالة الحامضية (االصلبة في اللباب و نسبة المادة ،المشتته

ية لدرجة البياض. و قد بينت نتائج التجارب المختبرية وفق الظروف المثلى للمؤشرات ئوقياس النسبة الم
مقدار الدالة الحامضية) امكانية  ١١نسبة المادة الصلبة في اللباب و  %,٦كمية المادة المشتته%١٫٥الفنيةوھي (

  .%٩٢الحصول على كاربونات كالسيوم بدرجة بياض 
 

  : مسحوق كاربونات الكالسيوم, درجة البياض, مادة مالئة.المفتاح 
  

  المقدمة
حتاج الى مواد مالئة مثل التي تاستخداما في الصناعات  والاوسع) ھو الأكثرGCCربونات الكالسيوم (اكمسحوق 

. ان ھذه المادة وكبقية (Peter, 2012)%٩٠(الورق ،الاصباغ،البلاستيك ...الخ)شرط ان لاتقل درجة بياضه عن 
ترسباتھا شوائب تختلف كمياتھا ونوعياتھا حسب نوع والخامات لاتتواجد في الطبيعة الا قليلاً بھذه المواصفات 

الحديد،حجرالدولومايت،الاطيان ، الكوارتز....الخ) وجود اكاسيد الحديد على وجه ومكان الراسب ومنھا (اكاسيد 
كمادة مالئة في الصناعات انفة القيمة الاقتصادية للمنتج النھائي و بالتالي يحد من استخدامه  من الخصوص يقلل

ت الكالسيوم لتحسين  ربوناايجب إزالة او تقليل نسبة أوكسيد الحديد من ك . ولذلك)Drummond, 1997(الذكر 
لمنتج. ان الاحتياطي الكبيرمن خام كاربونات الكالسيوم في منطقة وادي غدف/ الصحراء ابياض وسطوع  درجة

في  هماستخدلا)GCCعالية النقاوة ( مسحوق كاربونات الكالسيوم نتاجالغربية يمكن ان يوفر مصدرا رئيسا لا
  والصناعات الاخرى كمادة مالئة. الاصباغ

  
  مال المختبريةالاع

ه  باستخدام تكسير وبعدخام كاربونات الكالسيوم من منطقة وادي غدف, ترسبات ) كغم من٥٠جلب نموذج زنة (
نتائج التحليل ان اخذ نموذج ممثل منه لغرض التحليل الكيميائي .  ) ملم٢(كسارة فكية مختبرية الى نعومة اقل من 

، SiO2 ،Fe2O3(الدراسة تحتوي على كمية قليلة من الاكاسيد) تشير الى ان المادة قيد ١جدول رقم(في ال
Al2O3 ،TiO2 (وحسب نسبة ... الخCaO  ) المبينة في الجدولCaO فان نقاوة المادة تصل الى ٥٥٫٢ (%

ً وحيث ان اكاسيد الحديد ھي العامل الحاكم لتحديد درجة البياض والتي ھي غالبا ما تكون  ٩٨٫٥( %) تقريبا
-)الطينية فان ازالتھا ھو ھدف ھذه الدراسة  باستخدام تقنية التشتيت والترسيب.لذلك اخذ نموذج  مرتبطة بالمواد

2mm) ) باستخدام طاحونة كرات مختبرية  )مايكرون٤٥من كاربونات الكالسيوم ليطحن الى نعومة  اقل من
وكمية من حبيبات الرمل الخشنة ذات بعدھا نقل الى خلية الرج والحك الميكانيكي الشديد (نوع دنفر) بوجود الماء 

واضافة الماء الى  ) نسبة وزنية١:٣نسبة الكاربونات الى الرمل ( )مايكرون. حددت- ٨٥٠+٦٠٠حجم حبيبي(
%) ،بعد انتھاء زمن الرج والحك الميكانيكي ٧٥بما يكفي للحصول على نسبة صلب ( خليط الكاربونات و الرمل

 )مايكرون٢١٢النموذج على منخل (يمرر  ) دورة/دقيقة)١٥٠٠الدوران ()دقيقة،سرعة ١٥الشديد (زمن الخلط (
 ٢٠%) من النموذج الناتج من العملية انفا ھو بحجم حبيبي اقل من ٨٨لازالة دقائق الرمل ووجد بان  نسبة (
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مايكرون.الھدف من ھذه العملية ھولزيادة التناقص الحجمي للكاربونات وتحرير الشوائب المصاحبة للخام 
  .)Bhagat, 2002(لاطيان الحاملة لاكاسيد الحديد) من اجل زيادة المساحة السطحية.(ا
  

  والاستنتاجات المناقشة
الاولية للتشتيت والترسيب لتحديد نسب المادة المشتتة من مادة (صوديوم ھكسا ميتا  تجاربال سلسلة مناجريت 

 ھذه  أجريتقد ). وكاربونات الكالسيوم في خام اللونلحديد (مصدرالحاملة ل واد الطينيةفوسفات) للتخلص من الم
العلاقة بين التغير في نسبة  ضحيو) ١رقم( .الشكلاوزن)٪٢والنسبة المئوية للصلب( pH ٨ظروف  التجارب في

) ٩٠٫٤١( ) يمكن ملاحظة ان اعلى درجة بياض حصل عليھا ھي ١من الشكل ( .البياض المادة المشتتة و درجة
كسيد وأ )من المادة المشتتة لتعود وتنخفض درجة البياض بزيادة نسبة التشتيت  كما ان نسبة٪١٫٥(إضافة عند 

 لدراسة تلتھا تجارب المنقى. لكالسيوما كاربوناتفي  )٪٠٫٠٢(إلى  في الخام )٪٠٫٠٤(من  قدانخفضتالحديد 
ا من المادة وزن) ٪ ١٫٥(نفس ظروف التجارب السابقة  باستخدام المادة الصلبة على درجة البياض تأثيرنسبة
التغيرفي تركيز المادة الصلبة و  بين العلاقة يوضح) ٢( ائق،والشكلدق) ١٠وزمن التشتيت( pH8المشتتة,

المادة  تركيزدرجة البياض ترتفع تدريجيا مع ارتفاع يمكن ملاحظة أن ) ٢من خلال الشكل رقم (.درجةالبياض
الا يحصل  ٪ وزن٨الصلبة إلى  المادة زيادة تركيز) ولكن عند ٩١٫٨ااذ تصل الى (وزن) ٪ ٦ (الصلبة إلى

الى أدى  %)١٠الاستمرار بزيادة تركيز المادة الصلبة وصولا الى( ولكندرجة البياض  في يرملموس تغي
)، اذ ٣رقم (درجة البياض . اما تاثير تغيير قراءة مقياس الدالة الحامضية فھو موضح في الشكل انخفاض حاد في 

وطبقا لما عرض من النتائج  pH11%) عند٩٢حصل على اعلى درجة بياض للمنتوج النھائي وكانت (
تاثير  والترسيب  باستخدام (صوديوم ھكسا ميتا فوسفات) كعامل تشتيت تعتبر ذات,المستحصلة انفا فان التشتيت

%) ٩٢نھائي بدرجة بياض تقارب ( فعال لخفض نسبة الشوائب المصاحبة لخام الكاربونات وتحضير منتوج
  يستخدم مادة مالئة في صناعة الورق وفي صناعات اخرى .
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  ) : التركيب الكيميائي لخام كاربونات الكالسيوم١جدول (

  

  

BrightnessK2O%Na2O%L.O.I%SO3% MgO% CaO% TiO2% Al2O3% Fe2O3%SiO2% 

89.79 0.01 0.03 43.33 <0.07 0.12 55.16 0.01 0.16 0.04 0.61 
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  ) يوضح العلاقة بين نسبة المادة المشتتة و درجة البياض             ١شكل رقم (                                                                

  

  

  

  

  و درجة البياض  PH) يوضح العلاقة بين قيمة٣) يوضح العلاقة بين تركيز المادة الصلبة و درجة البياض                   شكل رقم (٢شكل رقم (
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Abstract 
In this study some physical methods have been studied for beneficiating and purifying 
Duekhla white kaolin from its impurities (quartz, titanium and iron oxides), that affect 
the clay brightness and some other properties. These methods are, wet high intensity 
magnetic separation, dispersion and settling and selective flocculation. The results 
indicated that the selective flocculation is the most effective method for Duekhla 
kaolin purification. Accordingly the effect of different parameters on the brightness 
were studied such as (dispersant, flocculent, and conditioner amounts in addition to 
pH effect). From the optimum conditions, it was found that the brightness increased 
from 57(raw kaolin) to 67, with decreasing of TiO2 and Fe2O3 contents by 44.44%, 
39.2% respectively. 

Key: kaolin clay, beneficiation, selective flocculation. 

Introduction 
Kaolinite is the common mineral name of the clay which is hydrated aluminum silicates 
(Al2O3.2SiO2.2H2O). Raw kaolin contains various amounts of discoloring elements, 
such as titanium oxide (TiO2) and iron oxides (Fe2O3), which give low brightness and 
are detrimental in final use. Many industrial processes classified as chemical, physical 
or both of them are used to remove these oxides, such as dispersion, high intensity 
magnetic separation, flotation, leaching and selective flocculation (Mustafa et al., 
2010). As the chemical leaching is economically intensive process, so in that case 
physico - chemical methods have been used like selective flocculation.  For Duekhla 
kaolin, selective flocculation in kaolin, processing for removal of titanium and iron 
minerals, the impurities are flocculated and the clay is left in suspension. The 
flocculated material is then settled while the dispersed phases are decanted or siphoned 
off to obtain the desired product (Shi et al., 2000). Kaolin clay of Duekhla area in the 
western desert of Iraq, has a brightness value of about 57, which makes the clay 
unuseful for paper industry. The required brightness of the clay for this industry is in the 
range (79-83.3) used as a filler and (83.5-85.5) as coating (Mesquita et al., 1996). 
 
Experimental work 
Raw kaolin clay samples were crushed to pass 1mm ASTM for experimental work. The 
chemical composition of the raw kaolin is shown in Table 1. It can be seen that the raw 
kaolin contains high amount of Fe2O3 and TiO2.   For the beneficiation 
experiments,slurry of scrubbed clay (20 wt % solids, RPM 1500, for 20 min),was 
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prepared by high shear mixing with water and sieving through (45 µ) sieve to remove  
coarse fraction (+45 µ), andthe slurry (20 wt % solid) was diluted  with water to (3 wt 
%). The slurry was then dispersed with {Sodium Hexa Meta Phosphate + Sodium 
Carbonate} with agitation for 15 min, then conditioning the slurry by Ammonium 
Chloride. TiO2 particles will flocculated by addition of Nalco, then the flocks were 
separated from the slurry using centrifugal force at 500 RPM for 5 min., the separated 
clay was dried at 100οC, then grounded for brightness measurements, and analyzed 
TiO2 and Fe2O3   contents. 

 
Discussion and Conclusion  
-Effect of dispersant addition: the effect of addition of the dispersant (Sodium Hexa 
Meta Phosphate) on the removal of discoloring impurities was investigated through 
the measurement of Fe2O3 and TiO2 content and brightness measurement. Fig (1) 
illustrates the effect of dispersant concentration on the brightness. It can be seen, that 
the brightness was increased to about 66 from 57 in the raw clay with increasing 
dispersant amount to 2%, so the percentage of Fe2O3 and TiO2 decreased as shown in 
table 2. 
-Effect of changing Ammonium Chloride amount: the brightness was increased as the 
Ammonium Chloride amount increased to 0.2% as shown in figure 2 and 
consequently the contents of Fe2O3 and TiO2 decreased. 
- Effect of changing pH:The amount of Sodium Carbonate (Soda Ash) has a 
significant effect on the pH value. Therefore these experiments were carried out at 
different amount of Sodium Carbonate in order to change the pH values. From figure 
3, it's clearly seen that the highest brightness value achieved was (about 66.44)atpH 
10, this may be due to the significant decrease of TiO2% as compared with its normal 
value in the raw clay, as shown in table 2. Increasing pH to 11 led to decrease in the 
brightness. 
- Effect of changing flocculent amount (Nalco): the effects of changing flocculent 
amount is illustrated in figure 4, it seems that the decrease in Nalco amount was 
markedly increasing the brightness by about 17.5 %. Accordingly the Fe2O3 and TiO2 
were decreased by about 39.2 wt % and 39.8% respectively compared to their values 
in the raw clay.So according to the tests results of the purification methods of kaolin 
clay, it can be noticed that the treated clay resulted by selective flocculating had the 
highest brightness (about 67), which means that this is much better than the dispersion 
and settling methods, andboth iron and titanium oxides are removed in the selective 
flocculation process by 39 wt% and 44 wt% respectively, from their original values in 
the raw kaolin. The optimum conditions of selective flocculation process are 
represented as scrubbed clay slurry of 3wt% solid, 2wt % (SHMP) dispersants with 
1.5 wt % Soda Ash, 0.2 wt %Ammonium Chloride and 0.01 wt %Nalco. The 
materials were mixed at high speed for 15 min at pH 10. At these conditions a final 
brightness of about 67 can be obtained. 
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Table 1: Chemical Composition and brightness of raw kaolin sample 
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49.84 32.95 1.76 1.71 0.17 0.33 0.02 12.58 0.1 0.54 57 
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Fig.3: Effect of changing pH values on theFig .       4: Effect of changing flocculent amountbrightness of concentrated kaolin clayon the 

brightness of concentrated kaolin clay 

 

Table 2: Chemical composition of selective product 

 

 

 

 

 

   

Test 

number 
Brightness  Al2O3%  SiO2%  Fe2O3%  TiO2% 

1  67  35.42  46  1.07  1.03 

2  66  34.32  49.72  1.17  0.95 

3  66.44  34.56  51.12  1.17  0.98 
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  في صناعة الزجاج الملون اتنقية رمال تكوين الدبدبة (ھضبة النجف والكفل) لاستخدامھ. ٤٢
 (تجارب ريادية)  

Purification of Dibdiba Formation Sand  Al-Najaf And Al-Kifil  
Plateau ( Pilot Plant Scale) For Use In Coloured Glass Manufacture 

  سھير زكريا الطيار ، بھاء عبد المجيد صبار،  وليد رشيد عبد الله
 ھيأة المسح الجيولوجي العراقية 

geosurv@geosurviraq.com 
 الخلاصة

ادي في  دين ان ھذه الدراسة اجريت على نطاق ري وجي والتع ة للمسح الجيول ة بالشركة العام رات المركزي المختب
داد  وب بغ بار / ھضبة النجف ) جن ة للفدلس ال الحامل ع الرم ل و موق ع الكف ة (موق وين الدبدب ال تك يم رم ى بتقي تعن
 لاغراض صناعة الزجاج الملون وقد بينت نتائج الدراسة امكانية الحصول على منتج رمل يصلح لصناعة الزجاج
دى  ام للم ة الخ د غربل ائج بع ة فقط). بينت النت ة جاف ة غربل ة (عملي الطرق الفيزيائي ام ب ة الرمل الخ ون بمعامل المل

ي ( د -٦٠٠+١٥٠الحجم يد الحدي ن اوكس واه م ان محت ايكرون ك ليكا  ٠٫٢٢( Fe2O3) م  SiO2%) والس
د ٩٧٫٠٢( يد الحدي ن اوكس واه م ذلك محت بار وك ال الفلدس ام رم ليكا  ٠٫٠٧(  Fe2O3% ) لخ  SiO2%) والس
ال صالحة ٩٨٫٢٣( ون وحسب المواصفة  لأغراضأنتاج% ) لخام الكفل، ان ھذه النتائج جعلت الرم الزجاج المل

  البريطانية. 

 .: رمال الفلدسبار لموقعي (ھضبة النجف والكفل)المفتاح

  المقدمة
ھا مواصفات فيزيائية وكيميائية وھي ان رمال السليكا ھي مادة طبيعية ومترسبة وموجودة على سطح الارض ول

غالبا ما تكون ملونة او انھا لا تتواجد بنقاوة عالية فھي تحتوي شوائب غير مرغوب بھا في صناعة الزجاج مثل 
دراسات سابقة حول موضوع الرمال وامكانية استخدامھا في  أجريتاكاسيد الحديد والاطيان واكاسيد اخرى وقد 

السليكا ھي المادة الاساسية الداخلة في صناعة الزجاج المختلفة وتبعا لنوع الزجاج  مجالات عديدة اذ ان رمال
المنتج فانه يصنف الى اصناف مختلفة وحسب المواصفات القياسية لكل دولة ولكي نحصل على رمل يصلح 

و المزج بينھما لصناعة معينة ذات مواصفات قياسية يتطلب معالجة ھذه الرمال بالطرق الفيزيائية والكيميائية ا
ھذه الدراسة ھي ان كي نحصل على رمال ذات نوعية تحمل الخواص المطلوبة لنوعية الزجاج المراد انتاجه. 

امتداددراسات سابقة مختبرية ومنضدية وخاصة برمال تكوين الدبدبة (موقع رمال الفلدسبار والكفل)  والتي تمتاز 
سيد الحديد اذا ماقورنت بمنطقة الصحراء الغربية وھي متوفرة بانخفاض نسبة السيليكا فيھا وارتفاع نسبة اكا

اليومية تعتبر صناعة زجاج  ةحياال. في ٣م 12,225,285يقدر احتياطي رمال ھضبة النجف بـ  اذبكميات ھائلة 
يعتمد في صناعته على التركيب الكيميائي للرمل المستخدم وحسب  اذالقناني من اكثر الانواع انتاجا واستخداما 

استعمالات الزجاج المراد تصنيفه وعليه فان نسبة اوكسيد الحديد في الرمل المستخدم لصناعة الاوعية الملونة 
وحسب المواصفة البريطانية   SiO%)٩٧اما اوكسيد السليكا فھو بحدود ( Fe2O3)% ٠٫٢-٠٫٣يتراوح  بين (

Gelogical British Survey, 2004 (B.S,No,2975), 1988 ان ھذا البحث يھدف الى اجراء تجارب
والتي بينت  ريادية باستخدام رمال تكوين الدبدبة لموقعي (رمال الفلدسباروالكفل) لتوكيد الدراسة المنضدية

ة الفنية المعتمدة للرمل استخدام ھذه الرمال في صناعة الزجاج الملون وذلكمن خلال تحقيق المواصف إمكانية
  . بدقةاكثر الإنتاجيةالمنتج واقتراح المخطط الانسيابي للعملية 
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  الجزء العملي
ادي ١٥٠, ٦٠٠اجريت عملية الغربلة الجافة  لرمال الفلدسبار والكفل على المناخل ( ) باستخدام جھاز الغربلة الري

ل للمدى الحجمي ( Denverنوع  ايكرون -٦٠٠+١٥٠للحصول على رمل مغرب م من ١٠٠استخدم ( اذ) م ) كغ
ى ( ا اخذ (٨٠رمال الفلدسبار للحصول عل ال كم ذه الرم م من ھ ى ١٥٥) كغ ل للحصول عل ال الكف م من رم ) كغ

وقعين ١١٥( ال للم دھا قسمت وربعت الرم م بع ً ) كغ ا ائي  انف ل الكيمي ل لاجراء التحلي وذج ممث ى نم للحصول عل
م ( ة في الجدول رق ل ١ونتائج التحليل مبين ال الكف ل من رم وذج ممث درج الحجمي جرت باخذ نم ة الت ). ان عملي

بار  ال الفلدس تورم ية  اذ غربل ل قياس ى مناخ ات  ( اتذ ASTMعل ) ١٠٠٠, ٨٥٠, ٦٠٠, ١٥٠, ١٠٦فتح
بالنسب الوزني وحددتمايكرون  ة للرمل المتبقي  تة للرمل المتبقي على كل منخل وحس ة التراكمي النسب الوزني

دول ( ي الج ة ف ائج مبين دى ( ٣) و(٢والنت ي للم زء الحجم ا -٦٠٠+١٥٠) ان الج ثلان تقريب ايكرون يم ) م
  ) % وزنا من المحتوى الكلي لرمال الكفل والرمال الحاملة للفلدسبار.٩٧٫٥)% و ( ٨٦٫٢(
  

  ناقشةالنتائج والم
دول ( بة ١الج ين ان نس ذي يب بار  وال ال الفلدس ل و رم وقعي الكف ام لم ل الخ ة للرم ل الكيميائي ائج التحالي ين نت ) يب

دود ( ي بح ليكا ھ د  SiO2) ٩٤٫٥٦)% و (٩٦٫٣٦الس يد الحدي بة لاوكس ا بالنس والي , ام ى الت فتصل  Fe2O3عل
دة لصناعة %)  لرمال الفلدسبا٠٫٢٩%) و (٠٫١٥نسبتة في رمال الكفل ( ة المعتم ر  وحسب المواصفة البريطاني

ون  ( اج المل ال   British – Geological Survey , 2004  ((B.S.No.2975.1988)الزج ذه الرم وھ
يلكا  دني نسبة الس ر صالحة للاستخدام بسبب ت ه وحسب  اذبوضعھا الحالي غير مطابقة وغي ان الحد المسموح ب

د )  تبين نتائج ٣) و(  ٢, جدول ( Fe2O3) % ٠٫٢ – ٠٫٣و ( SiO2%) ٩٧المواصفة البريطانية ھي ( ال قي لرم
ون الالدراسة والتي تشير الى احتوائه على نسبة قليلة من الحجم الحبيبي غير  ه في صناعة الزجاج المل مرغوب ب

%) وزنا ١٤ِتصل نسبة ھذين الجزئين الى حوالي ( اذ) مايكرون ١٥٠ -) و (٦٠٠والمتمثل بالاجزاء الحجمية (+
وفر ( ي ت راد استخدامة في صناعة ٨٦من المحتوى الكلي لرمال الكفل وھذا يعن ا من الحجم الحبيبي الم %) وزن

ي ( الجزء الحجم ل ب ون والمتمث اج المل بار ١٥٠) و (+٦٠٠-الزج ال الفلدس بة لرم ا بالنس ايكرون , ام ي) م مكن ف
ل (ملاحظة الرمال الم ون وھو يمث وب لصناعة الزجاج المل ا ٩٧٫٥ستخدمة ضمن المدى الحجمي المطل %) وزن

ا بحدود ( ائي للجزء الحجمي من ٢٫٥ونسبة الاجزاء الحجمية غير المرغوب بھ ل الكيمي ائج التحلي ا . نت %) وزن
دول ( ن ج بار  م ال الفلدس ل و رم ال الكف بحت (٤رم ه اص ليكا في بة الس ى ان نس ير ال  SiO2%  )٩٨٫٢٣) تش

ل. و (٧٥ونسبة المنتوج Fe2O3 )% ٠٫٠٧واوكسيد الحديد (   Fe2O3) ٠٫٢٢و ( SiO2)  ٩٧٫٠٢%  لرمال الكف
  % .٨٥لرمال الفلدسبار  وبنسبة المنتوج 

  المصادر 
د   -١ اس، محم د. عب د المجي اء عب د الرسول . صبار ، بھ ل عب العجيل ، عبد الوھاب عبد الرزاق .حمودي ، نوف

امة ." ارب  ٢٠٠٧اس ون  ( تج اج المل ة (ھضبة النجف ) لاغراض صناعة الزج وين الدبدب ال تك ة رم ،  تنقي
  . ٣١٠٠منضدية )" . الشركة العامة للمسح الجيولوجى والتعدين. تقرير داخلي رقم التقرير  

د . -٢ د المجي اء عب بار ، بھ ا. ص ھير زكري د الله ، س ل)   ٢٠٠٨عب ة الكف ة (منطق وين الدبدب ال تك ة رم " تنقي
دين  وجي والتع ة للمسح الجيول لاغراض صناعة الزجاج الملون الاعتيادي ( تجارب منضدية ) ". الشركة العام

  . ٣١٢٣تقرير داخلي  رقم التقرير 
3-Jabir, S. N., Al-Ameery, A F., Abdulzahra, Haider, H., Khadum, Al J., 2010 " 
Exploration of sands suitable for colored glass Industry in Al-Najaf  plateau".  State 

Company of Geological Survey and Mining. Rep. No. 257. 
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  : التحليل الكيميائي لخامي موقع الفلدسبار والكفل ١جدول 

  

  

  

  : التدرج الحجمي لخام رمال الفلدسبار ٢جدول 

  

 

 

  

 

  

  

  

  

  

 SiO2 Fe2O3  Al2O3  CaO MgO SO3 L.O.I Na2O K2O  المكونات %

  ٠٫٧٦  ٠٫٦١  ٠٫٩١  ٠٫٣  ٠٫٠٧  ٠٫٣٣  ٢٫٠٨  ٠٫٢٩  ٩٤٫٥٦  خام موقع الفلدسبار

  ٠٫٥٨  ٠٫٤٣  ٠٫٦٩  ٠٫٠٨  ٠٫٠٣  ٠٫٢٤  ١٫٣٧  ٠٫١٥  ٩٦٫٣٦  خام الكفل

فتحة 
  المنخل

المتبقي النسب الوزنية للرمل 
  على المنخل وزنا%

النسب الوزنية المتراكمة للرمل 
  المتبقي على المناخل وزنا%

النسب الوزنية المتراكمة للرمل 
  المار من المناخل وزنا %

٠  ٠٫٨٥  -  -  

٩٨٫٧٨  ١٫١٢  ١٫١٢  ٠٫٦  

٢٧٫٥٨  ٧٢٫٣٢  ٧١٫٢  ٠٫٣  

١٫٢٨  ٩٨٫٦٢  ٢٦٫٣  ٠٫١٥  

٠٫٣١  ٩٩٫٦  ٠٫٩٧  ٠٫١٠٦  

٩٩٫٩  ٠٫٣١  -٠٫١٠٦  -  
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  : التدرج الحجمي لخام الكفل ٣جدول 

فتحة 
  المنخل(ملم)

النسب الوزنية للرمل 
المتبقي على المنخل 

  وزنا%

النسب الوزنية المتراكمة للرمل 
  المتبقي على المناخل وزنا%

النسب الوزنية المتراكمة 
للرمل المار من المناخل وزنا 

%  

٠  ٠٫٨٥  -  -  

٩٩٫١٤  ٠٫٨٦  ٠٫٨٦  ٠٫٦  

١٧٫٦٤  ٨٢٫٣٦  ٨١٫٥  ٠٫٣  

١٢٫٩٤  ٨٧٫٠٦  ٤٫٧  ٠٫١٥  

٠٫٣٤  ٩٩٫٦٦  ١٢٫٦  ٠٫١٠٦  

١٠٠  ٠٫٣٤  -٠٫١٠٦  -  

  

  

  

  ) مايكرون-٦٠٠ ١٥٠: التحليل الكيميائي للمدى الحجمي لخام رمال الفلدسبار والكفل (+ ٤جدول  

  

    

SiO2%Fe2O3  %Al2O3CaO% %MgO%SO3L.O.I% %Na2O%K2O% المكونات

خام 

رمال 

 الفلدسبار

٠٫٣٥  ٠٫٢٣  ٠٫٦٣  ٠٫٣  ٠٫٠٧  ٠٫٣  ٠٫٨٧  ٠٫٢٢  ٩٧٫٠٢  

خام 

  الكفل
٠٫٣  ٠٫١١  ٠٫٢٨  ٠٫٠٧  ٠٫١١  ٠٫٠٩  ٠٫٧٠  ٠٫٠٧  ٩٨٫٢٣  
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ارضمة رمالمنطقة ح الزجاجية من اانتاج رمل مغسول ومصنف لاغراض صناعة الالو. ٤٣
 ريادي)-(منضدي

Production of Washed and Screened Sand for Flat Glass Industry from 
Ardhuma Sand Deposits (Bench&pilote scaleexperiments)  

  علاء محمد خليل مصطفى، مثنى احمد ھلال، تانيا فاروجان خاجيك
  ھيأة المسح الجيولوجي العراقية

research@geosurviraq.com 
  الخلاصة

في الالواح الزجاجية،صناعة  فيستخدامھا لاالمنضدي والريادي لتنقية رمال ارضمة ىالبحث على المستونفذ 
في الرمال SiO2كانت نسبة ورطبة والفصل المغناطيسي وال غربلة الجافةالالمرحلة المنضدية استخدمت عمليات 

) ٩٩(% SiO2في الغربلة الرطبة كانت نسبة و، 0.065)(% Fe2O3) و٩٨٫٤٥الناتجة من عملية الغربلة (%
) ٩٩٫٢(% SiO2كانت نسبة µ)150+600-عملية الفصل المغناطيسي للمدى الحجمي( اما)، Fe2O3)0.04%و

)لناتج الغربلة الرطبة،  ٠٫٠٣(Fe2O3%) ٩٩٫٣(% SiO2) لناتج الغربلة الجافة، ونسبة ٠٫٠٣(% Fe2O3و 
انھا ضمن حدود المواصفة القياسية العراقية كمالشركة العامة للزجاج والسيراميك لمواصفة اتج مطابق منالوكان 

الرطبة والغربلة مع ،ت ثلاث عمليات (الغربلة الجافةرج. .في المرحلة الريادية ١٩٨٨) لسنة ١٣٢٨المرقمة (
 SiO2نسبة  تالغسل)كانتالنواتج مطابقة للمواصفة القياسية العراقية والبريطانية. في الغربلة الجافة كان

) في حين ٠٫٠٣٨(Fe2O3%) ٩٩٫٢٥(% SiO2الغربلة الرطبة كانت نسبة و) ٠٫٠٦(% Fe2O3و)٩٨٫٩٤(%
  )٠٫٠٤٤(% Fe2O3) ٩٨٫٨(% SiO2على نسبة  احتوى المنتج ان عملية الغربلة مع الغسل

  
  رمال زجاج،صناعة الالواح الزجاجية، موقع ارضمة.:المفتاح

  
  المقدمة
الزجاج في عديد من البلدان باصناف مختلفة وفق مواصفات قياسية محددة من قبل الجھة المنتجة اوحسب  ينتج

) الداخلة في SiO2التي تبين ان محتوى ( )B.S (2975), 1988(المواصفة البريطانيةمثل المواصفات العالمية 
  ) .٠٫١تزيد عن (%)لا Fe2O3) ونسبة (99%صناعة الالواح الزجاجية يجب ان لا تقل عن (

  
  الجزء العملي

  اجري البحث على مرحلتين:
طن) واجريت عليه عمليات  التربيع والتقسيم  ٢من رمال ارضمة بزنة (الأولى : المرحلة المنضدية:جلب نموذج 

لتثبيت الظروف المثلى و الانتقال الى المرحلة كغم) لاجراء التجارب المنضدية  ١٠٠واخذ نموذج ممثل بزنه(
) يبين نتائج  ١ادية ،وتم مجانستھا لاجراء فحوصات التركيب الكيميائي فضلا عن التدرج الحجمي.والجدول ( الري

  .التحليل الكيميائي لخام رمال ارضمة
الثانية : المرحلة الريادية: بعد نجاح الاعمال المنضدية لانتاج رمال زجاج مطابقة للمواصفة القياسية انتقل الى 

وعبئت تربيع والتقسيم الى اجزاء ممثلة عمليات ال طن) من الرمل الخام واجرايت١اذ نمذج (الاعمال الريادية 
  كغم) للبدء بھذه المرحلة.٥٠باكياس سعة (

  
  المناقشة والنتائج

 المرحلة المنضدية  
جرت عملية الغربلة الجافة باستخدام مناخل :  أجريت ثلاث عمليات ( غربلة جافة، رطبة والفصل المغناطيسي)

)٦٠٠،١٥٠)(٨٥٠،١٥٠(µ ) 150+600-وكانت نتائج التحليل الكيميائي للمدى الحجمي(µ  افضل من المدى
في عملية  µ) 150+600-)لذا اعتمد المدى الحجمي ( ٢وكما موضح في الجدول( µ )150+850-الحجمي (
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الكيميائي لنواتج  ) نتائج التحليل٤)،(٣الغربلة الرطبة ومرحلة الفصل المغناطيسي،كما موضح في الجدول (
عملية الغربلة الرطبة وعملية الفصل المغناطيسي التي اجريت على نواتج الغربلة الجافة والغربلة الرطبة على 

  التوالي.
  المرحلة الريادية ●

اجريت ثلاث عمليات ( غربلة جافة، رطبة والغربلة مع الغسل) جرت عملية الغربلة الجافة على نموذج ممثل من 
) اما ٥وكانت نتائج التحليل موضحة في الجدول ( µ)٦٠٠،١٥٠كغم) وعلى مناخل( ٣٥٠بزنة( رمال ارضمة

وكانت  µ) - ٦٠٠+١٠٥)كغم وتسليط ماء على مناخل (١٥٥عملية الغربلة الرطبة فقد اجريت على نموذج زنة (
عملية الغربلة مع ) اما ٦ماء/كغم رمل ونتائج التحليل موضحة في الجدول ( ٦٫٥كمية المياه المصروفة حوالي 

المنتج من عملية الغربلة الجافة لاجراء عملية الغسل  µ) -٦٠٠+١٠٥(الجزء الحجمي  مالغسل فقد  كانت باستخدا
) وبعدھا ١٥٠µثم يمرر المنتج على منخل ذي فتحات ( ١/٣باستخدام خزان خلط وكانت نسبة الرمل الى الماء 

) فيمثل الاطيان العالقة مع الماء -١٥٠ µاما الجزء ( ˚م١٠٠ليجفف على درجة حرارة  µ +)١٥٠ياخذ الجزء ( 
ينقل الى خزان تركيد للتخلص من المواد العالقة واعادة تدوير المياه الى خزان الخلط وكانت نتائج التحليل 

  ). ٧موضحة في الجدول ( 
  
  المصادر

لسنة  ١٣٢٨القياسية العراقية المرقمة الجھاز المركزي للتقييس والسيطرة النوعية/وزارة التخطيط، المواصفة  - ١
 لصناعة الزجاج. ١٩٨٨

2-British Standard (B.S.), 1988 .British Standard Method for Sampling and Analysis 
of    Glass Making Sand, No.2975. 

3-Jajjoo , R.Y., Al-Dujaili, Y.A., Isa , R. , Hassan , B., 1977.Beneficiation of Iraq 
Silica Sand of Arthuma Area, State Company of Geological Survey and Mining, 

report No.883. 
 
  

  : التحليل الكيميائي لخام رمال ارضمة١الجدول
  

  
  

 
  

  : التحليل الكيميائي لعملية الغربلة الجافة٢الجدول
  

  
  
  
  

  
  

  الغربلة الرطبة  لعملية : التحليل الكيميائي٣الجدول 
  

  
  
  

  
  

التركيب 
 الكيمياوي

SiO2 Fe2O3 Al2O3 CaO TiO2 SO3 L.O.I MgO Na2O K2O

% 98.37 0.07 0.61 0.25 0.09 0.07 0.45 0.01 0.01 0.05 

  التركيب الكيمياوي    
 )µالمدى الحجمي (                

SiO2

% 
Fe2O3

% 
Al2O3

% 

CaO
% 

TiO2

% 
L.O.I

% 
MgO

% 
-850+150 98.31 0.07 0.39 0.25 0.15 0.21 0.038
-600+150 98.45 0.065 0.31 0.2٠ 0.12 0.12 0.04 

 SiO2 Fe2O3 Al2O3 CaO TiO2 L.O.I MgO التركيب الكيمياوي

% 0.99 0.04 0.3 0.13 0.9 0.14 0.03 
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  : التحليل الكيميائي للرمال المنتجة من عمليتي الغربلة الجافة والرطبة بعد اجراء عملية الفصل المغناطيسي٤ لالجدو
  
  
  
  
  

  
  ) مايكرون للرمال الناتجة من عملية الغربلة الجافة- (150+600: االتحليل الكيميائي للمدى الحجمي ٥الجدول 

  
  
  
  

  
  
  

  ) مايكرون للرمال الناتجة من عملية الغربلة الرطبة- (150+600االتحليل الكيميائي للمدى الحجمي : ٦الجدول 
  

  
  
  
  
  

  
  

  الكيميائي لعملية الغربلة مع الغسل: التحليل ٧الجدول 
 

    

SiO2 Fe2O3 التركيب الكيمياوي Al2O3 CaO TiO2 L.O.I MgO SO3 

99.21  غربلة جافة  0.03 0.41 0.4 0.03 0.02 0.01 0.04 
99.32  غربلة رطبة 0.03 0.29 0.04 0.03 0.17 0.02 <0.07 

التركيب 
 الكيمياوي

SiO2 Fe2O3 Al2O3 CaO TiO2 L.O.I MgO SO3 
الرمل 
 المسترجع

% 98.094 0.06 0.5 0.07 0.09 0.2 0.03 0.05 80  

التركيب 
 الكيمياوي

SiO2 Fe2O3 Al2O3 CaO TiO2 L.O.I MgO SO3 
الرمل 
 المسترجع

% 99.25 0.038 0.27 0.11 0.03 0.23 0.03 0.07 ٦٥ 

التركيب 
 الكيمياوي

SiO2 Fe2O3 Al2O3 CaO TiO2 L.O.I MgO SO3

% 98.96 0.044 0.13 0.084 0.02 0.3 0.03 0.07
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 دراسة خصائص أطيان تلول الكند لأنتاج طابوق البناءبأستخدام طريقتي التشكيل البثق و الكبس. ٤٤
Study of Al Kind Hills Clay Properties for Producing Building Bricks 

with Different Methods of Forming (Extrusion, Pressing)  
  ميادة صبحي جودي، سمررياض علي، وليد رشيد، أيدة ديكران

  ھيأة المسح الجيولوجي العراقية
research@geosurviraq.com  

  الخلاصة
، فقد توجھت ھذه الدراسة لبيان خواص العراق- نظرا لتباين خواص اطيان منطقة تلول الكند في محافظة نينوى

 يت) نماذج واجر9( تالاطيان وتحديد صلاحيتھا في انتاج طابوق البناء بطريقتي البثق والكبس، درس
النماذج بدرجة حرارة  تجففوالفحوصات الكيميائية والفيزيائية والمعدنية وتشكيلھا باتباع طريقتي البثق والكبس، 

و حُرقت بدرجات حرارية  ،) ساعة٢٤م لمدة ()°١١٠بالفرن الكھربائي بدرجة (ومن ثم ) ساعة ٤٨الغرفة لمدة(
عدة متغيرات: تاثير تقليل المقاس  تدرسو ،م مع زمن انضاج ساعتين)°١١٠٠، ٨٥٠، ٨٠٠، ٧٥٠مختلفة (

رطبة، تاثير تغيير معدل  وھي الحبيبي للمادة الخام على خواص النماذج، غمر المادة الاولية بالماء وغربلتھا
الصعود بدرجات الحرارة، تعريض بعض النماذج لحامض الخليك المخفف للحفاظ عليھا من التلف وتحسين 

م، وھناك تحسن ملحوظ للنماذج )˚٨٠٠نماذج البثق عند الحرق بدرجة حرارة (ديمومتھا. بينت النتائج تفوق 
  الفاشلة عند تعريضھا لحامض الخليك المخفف طبقا للمواصفة القياسية العرااقية.

  
 : طابوق البناء، المونتمورلونايت، الكلس، بثق، كبس.المفتاح

  
  المقدمة

ان الصالحة دم  يتوفر في العراق احتياطي كبير من الاطي النظر لع بة، وب ة مناس لصناعة الطابوق وبظروف مقلعي
وى ة نين ي محافظ ابوق ف ناعة ط ام ص ة  ،قي رب الطيني ن الت ة بالبحث ع وجي العراقي ح الجيول أة المس ادرت ھي ب

ة ضمن التك اتالمتطبق كايت  وين ت و الباليكورس ة كالمونتموريلوناي ة رئيس ادن طيني ى مع وي عل ة، اذ تحت القديم
ة وآخرون،ن غير طينية كالكالسايت والكوارتزويرافقھا معاد ة )٢٠٠١(معل ادن الطيني اثير نسب المع ، ولدراسة ت

اثير  ى ت وغير الطينية على صناعة الطابوق والصناعات السيراميكية الاخرى،  فقد اعدت دراسة بحثية للتوصل ال
الكبس او ا ين طرق التشكيل ب رق ب ى والف اج المثل د ظروف الانت ق  واختلاف درجات حرارة كل منھا و تحدي لبث

  الحرق. 
  

 الجزء العملي
وذج  متقس تخدام النم ع واس يم و التربي ري التقس ر) وأجُ ت ، متحج وعتين( متفت ى مجم ة ال ام المنمذج واد الخ الم

ائي  ل الكيمي ائيوالممثل من كلا النوعين لاجراء التحلي اذجالفيزي ل الخشنة في النم رز الكت واد  تغربل ، ( ولف الم
اء ١،٢-جدول (ملم وارسل النموذج المار للتحليل الكيميائي  ٢الخام على مقاس  ام بالم ))، ولتجربة غمر المادة الخ

ادة نقعت )،اذ¯K1-1¯،K4-1ن (انموذج وفرز كتل الحجر الجيري انتخب ام الم دة الخ  تفكك ساعةلضمان 72 لم
م 1 على غربلتو الاطيان وذ مل دھا جفف النم رن جانب وبع ل  الكھربائي،كسر الف ى انالنموذجو غرب اس عل  مق

البثق) 300( كيل ب اف رطب أضيف مايكرون،وللتش به الج الكبس ش كيل ب ر، وللتش رب للتخمي اء للت اذج  تالم النم
اد ( ٢) كغم / سم٢٥٠)%  وضغط تشكيل (٨ -٦بنسبة ( اذج ١٢*٥بأستخدام قالب اسطواني بأبع ) سم. جففت النم

ة ( تحرق المشكلة بالطريقتين و ة مختلف درجات حراري امج حرق o) ١١٠٠،٨٥٠،٨٠٠،٧٥٠ب م / o ٣م وفق برن
  ساعة. ٢دقيقة وزمن استبقاء 
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 المناقشة والنتائج
رقم  م كما مبين في الجدولº) 750عند الحرق بدرجة منخفضة(سوي ان اغلب النماذج ظھرت بمظھر خارجي 

)، وخصوصا النماذج التي تقل بھا نسبة الكالسايت، مقارنة بالنماذج الاخرى التي ترتفع فيھا نسبة الكالسايت ٣(
من الانسب تقليل درجة  كان اظھرت بعد الحرق تشققات في جسم النموذج عند الارتفاع بدرجات الحرق، لذلكاذ

ل الرئيس في تشقق النماذج المبثوقة والمكبوسة حرارة الحرق لتلافي تفكك الكالسايت ولو جزئيا الذي يعد العام
).  اما بالنسبة لتاثير تغير معدل التزايد الحراري للحرق لبعض النماذج المختارة  التي حرقت ٢٠١١جودي، (

وھذا يدل على ان النماذج بدأت  م/دقيقة يعطي افضل خواص،º)٥حظ ان معدل (لو)، ٤- م( جدولº (850)بدرجة 
م/دقيقة يعد غير مجدي بسبب تشظي وانفلاق º) ٧نتيجة للحرق. كما أن الحرق بمعدل (النضوج درجة ب كتست

لنماذج الطينية بالرغم من ان االسطح الخارجي، وذلك لانه يؤثرعلى النماذج عند تبخر ماء التبلور وخصوصا 
) CH3COOH( ) تبين مطابقتھا للمواصفات. كما ان تعريض  نماذج الطابوق لحامض الخليك٤القيم في جدول(

)% لمدة زمنية قصيرة (حال خروجھا من فرن الحرق وقبل التعرض للجو)، اذ نلاحظ في ٥-٣المخفف وبتركيز (
مدة تتجاوز الشھرين بعد تركت )  تحسن النتائج الفيزيائية والميكانيكية والمظھر العام، علما انالنماذج ٥الجدول (

نماذج لامتصاص الرطوبة من الجو، اذ انه لم يحصل لھا اي تشوه تعريضھا للحامض للتاكد من الادامة وقابلية ال
 يزيل(تفتت، تشقق) كما حصل لنفس النماذج في حالة عدم تعرضھا للحامض المخفف،  وذلك لان الحامض 

اوكسيد الكالسيوم المنتشر في النموذج (الذي يعمل على امتصاص الرطوبة ويتحول الى ھيدروكسيد الكالسيوم 
دوره الى افشال النموذج). اما بالنسبة للمقارنة بين البثق والكبس، نلاحظ ان عملية البثق ملائمة اكثر الذي يؤدي ب

من عملية الكبس في انتاج الطابوق الطيني اللدن والمحتوية على الكالسايت بنسب متباينة وذلك لان عملية البثق 
 لاحظيؤدي الى تقليل امتصاص الرطوبة، وكذلك ) اي تقليل الفراغات مما يvacuumلعينة (ايرافقھا سحب ھواء 

) تظھر التشققات للسطح العلوي المواجھة للمكبس نتيجة تداخل وتراص حبيبات ٣-النماذج المكبوسة ( جدول ان
الطين في اسفل قالب الكبس اكثر من السطح، وذلك يبرر امتصاص النماذج للرطوبة عند تعرضھا للجو بسبب 

الرطوبة التفكك الجزئي للكالسايت اثناء عملية الحرق مكونا اوكسيد الكالسيوم الذي يعد اوكسيدا قلقا تجاه 
الموجودة بالجو فيتحول الى ھيدروكسيد الكالسيوم ويزداد حجمه مؤديا الى حدوث التشققات.كما انحرق النماذج 

م ملائمة لانتاج مواد سيراميكية اخرى كالبلاطات °١١٠٠المعدة بطريقتي الكبس والبثق بدرجات حرارة تصل 
  .)K1-3 )Karaman,2006و K3-4الارضية او طابوق الواجھات وغيرھا كما في النموذجين 

  
  المصادر

جودي، ميادة صبحي، حسين، سلمى عرفان، بدر، نور ضياء، انتاج طابوق البناء بأستخدام اطيان بعض  - ١
تقرير التكوينات القديمة في محافظة نينوى موقع تلول الكند، الشركة العامة للمسح الجيولوجي والتعدين،

 . ٣٢٩٦،٢٠١١ داخلي رقم
 والكمي النوعي وفياض،كوكب،التقييمأحلام وعبدالله، والسعدي،نوال وروفائيل،باسم عباس معلة،خلدون - ٢

 الشركةالعامة. نينوى محافظة/  الموصل جنوب في الطيني البناء طابوق صناعةلأغراض  الطينية للترب
 .A 2725 ،2001 رقم والتعدين،تقريرداخلي الجيولوجي للمسح

3- Karman, S., Ersahin, S., and Gunal, H., Firing temperature and firing time influence 
on mechanical and physical properties of clay bricks. Jour. Scientific and industrial 
research, Vol.65, p. 153−159, 2006. 
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  الاولية  للمواد الكيميائي التحليل نتائج: ١-جدول

 
 
 
 

  : نتائج الفحوصات الفيزيائية للمواد الاولية٢- جدول

P.I  P.L L.L Sand Silt Clay 
  رمز
  النموذج

13.11 25.13 38.23 34 30 36 K1-1 
23.9 27.85 51.75 27 28 45 K3-1 
14.38 24.82 39.2 28 39 33 K4-1  
13.31 22.52 35.8 6 52.0 42.0 K5-1 
19.37 23.45 42.81 27 30 43 K8-2 
22.13 27.81 49.93 19.2 36.5 44.3 K3-3 
14.24 22.16 36.4 30 30 40 K1-3 
10.4 25.5 35.93 22.3 24.7 53 K6-1 
13.52 25.92 39.44 44.0 36.1 19.9 K3-4 

 
 

 : المظھر الخارجي للنماذج٣- جدول
 

 ايام ١٠مظھر بعد الحرق للنماذج المكبوسة بعد 
المظھر قبل 
  الحرق

  ايام ١٠مظھر بعد الحرق للنماذج المبثوقة بعد 
المظھر قبل 
  الحرق

رمز 
النموذ
  ج

١١٠٠ 
ºم  

٨٥٠ º٨٠٠  م º٧٥٠  م º١١٠٠  م º٨٥٠  م º٨٠٠  م º٧٥٠  م ºم  

-  
 شق دائري،تفتت
  شقوق سطحية

  شق دائري،
  تفتت متوسط
  شقوق سطحية

  ناجح
خالي من 
  العيوب

  ناجح  ناجح ناجح -
خالي من 
  العيوب

K1-
1¯ 

-  
شقوق نافذة 
  وشقوق سطحية

شقوق نافذة،     
  شقوق سطحية

  -  شق  شق نافذ
  تفتت كثير،
  كلس كثير

  تفتت كثير،
  كلس كثير

  تفتت قليل
خالي من 
  العيوب

K3-1 
  

- 
شقوق نافذة 
 وشقوق سطحية

شقوق نافذة،  
  شقوق سطحية

  شق دائري
خالي من 
  العيوب

  شق   شق نافذ  شقوق نافذة  شقوق نافذة  -
K4-
1¯ 

 تھشم  -  شقوق  شق نافذ  انقسام النموذج  انقسام النموذج  -
  تفتت كثير،

  كثيركلس 
  تفتت قليل

خالي من 
  العيوب

K5-1  

-  
  شق نافذ، تفتت
  شقوق سطحية

شقوق نافذة،  
  شقوق سطحية

شق على 
  السطح

  ناجح  ناجح  ناجح  -  شقوق
خالي من 
  العيوب

K8-2  

تقلص 
  شديد

  ناجح  ناجح  ناجح
خالي من 
  العيوب

انتفاخات مع 
  تزجج سطحي

  ناجح  ناجح  ناجح
خالي من 
  العيوب

K3-3  

  ناجح
  الاطراف ،تھشم 

  شقوق سطحية
  تفتت كثير،

  شقوق سطحية
  تفتت

خالي من 
  العيوب

  ناجح
  تفتت قليل،
  كلس قليل

  تفتت قليل،
  كلس قليل

  ناجح
خالي من 
  العيوب

K1-3  

شقوق 
  نافذة

  شقوق نافذة ،
  شقوق سطحية

  شقوق نافذة،
  شقوق سطحية

  ناجح
خالي من 
  العيوب

  تفتت قليل،
  كلس كثير

  تھشم
  تفتت كثير،
  كلس كثير

  تفتت قليل،
  كلس كثير

خالي من 
  العيوب

K6-1  

  ناجح
شقوق نافذة 
  وسطحية، تفتت

  تفتت كثير،
  شقوق سطحية

  تفتت
خالي من 
  العيوب

  تھشم  ناجح
  تفتت متوسط
  كلس  كثير

  تفتت قليل،
  كلس كثير

خالي من 
  العيوب

K3-4  

K2O% Na2O%  L.O.I%  MgO%  CaO%  Al2O3%  Fe2O3% SiO2%  Samp.no.
1.72  0.62  17.78  5.8  16.52  8.52  4.1 44.2  K1‐1  
1.85 0.19 15.32  4.4  14.84  10.32  4.08  46.5  K3‐1 

1.28  0.10  20.63 4.1  21.28  8.62  3.96  38.48  K4-1 
1.93 0.17  17.74  4.6  18.48  9.77  4.64  41.58  K5-1 
2.22 0.37  15.31  3.6  15.68  9.66  4.34  46.88  K8-2 
2.88 0.16  13.27  4.8  9.52  13.62  5.74  47.32  K3-3 
1.77 0.66  15.60  5.9  14.56  9.58  4.66  45.08  K1-3 
1.28 0.12  20.24  4.3  18.48  9.98  4.41  39.52  K6-1 
2.03 0.65  14.21  3.5  14.00  9.24  3.46  50.04  K3-4 
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  التزايدالحراري بتغييرمعدل والميكانيكية الفيزيائية الفحوصات:٤- جدول
  

  
 
 
 
 
 

 : الفحوصات الفيزيائية والميكانيكية  للنماذج االمعرضة لحامض الخليك٥-جدول
  
  

    

7C˚/min  5C˚/min ٣ C˚/min  Samp.No.  
Comp. 

St.Kg/C
m2 

Wt. ab. 
(%) 

Comp. 
St.Kg/Cm2 

Wt. ab. (%) 
Comp. 

St.Kg/C
m2 

Wt. ab. 
(%) 

 

123.42 22.49 150.61 14.39 93.4 24.4 K 3-4  
 K 6-1 14.2  تھشم 12.31 306.5 14.7 173.08
348.94 11.73 385.50 11.02 311.48 12.3 K 3-3 

ئية  والميكانيكية بعد االفحوصات الفيزي
  الغمر

الفحوصات الفيزيائية والميكانيكية قبل 
  الغمر

رمز 
النموذج   المظھر

 الخارجي

مقاومة 
الانضغاط 
  ٢كغم/سم

امتصاص 
  الماء(%)

  المظھر
  الخارجي

  
مقاومة 

الانضغاط 
  ²كغم/سم
  

امتصاص 
 الماء(%)

  19.61  242.06  ناجح
تفتت 
وتشقق

240.8  24.66  K1-1 

  K6-1  12.31  306.5  فاشل  8.85  344.2  ناجح
  K3-4  14.39  150.61  فاشل  16.73  254.9  ناجح
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45.EVALUATION OF SILICA SAND DEPOSITS FROM WESTREN 
 DESERT OF IRAQ FOR FRAC SAND (PROPPANT) 

PRODUCTION  
  )frac sand)proppantالـ تقييم ترسبات رمال السليكا لمنطقة صحراء غرب العراق لإنتاج 

                                    Suhair Z. Altayyar,  Noor D. Bader                                  
Iraqi Geological Survey 

research@geoserviraq.com 
 

Abstract 
This research was carried out on a laboratory scale to evaluate the characteristics 

of Arduma and Kilo 180 sand deposit as proppant (frac sand). Each sand deposit was 
studied for its: particle size distribution, roundness and sphericity, mineralogy, 
turbidity and crush resistance. The sand characteristics should meet the specifications 
set by American Petroleum Institute API (RP- 56)1995 for proppant.  

In general Arduma sand is well agreed with the proppant specification and can 
present a good reserve for its production.The results obtained (except the crush 
resistance of kilo 180 sand), are in accordance with the API standard requirements.   

Key: frac, sand. 
 
Introduction 

Silica sand or Industrial sand is a high purity quartz (SiO2) sand deposited by 
natural processes. Depending on its chemical and physical characteristics, silica sand 
is used in many fields as glass sand, foundry sand, fillers, abrasives and hydraulic 
fracturing sand (also named as frac sand or proppant by the petroleum industry). Frac 
sand is the sand that is pumped into the well during fracture operation .Since the sand 
is carried along with the fluid into the fracture, it will remain in the fracture when the 
pressure is removed, keeping the fracture propped open and allowing a good means by 
which the hydrocarbons can flow to the well bore. The frac fluids are designed to flow 
well and carry the sand during pumping, but then change to more of a gel when 
pumping stops, holding the sand in place until the fracture closes, trapping the sand 
between the rock layers. After that, the frac fluid decomposes and will flow again so 
that it does not obstruct the flow of hydrocarbons, but the sand has been trapped by the 
rock and kept the fracture propped open (Robinson et al., 2010).In Iraq silica sand 
deposit, practically that of Arduma region (western desert) was allocated mainly to the 
glass and ceramic industry and no record had been established for used as proppant.      
 
Experimental work 
Raw silica sand samples from Arduma and Kilo 180 sand deposits were subjected to 
quartering and dividing using rotary sample divider to get a representative sample. The 
chemical analyses of both sands are presented in table (1). The recommended methods 
for frac sand as given in API (RP-56) specifications are: 
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According to the American petroleum institute’s specification API (RP-56) six 
recently calibrated U.S.A. sieves sizes (6\12, 8\16, 12\20, 16\30, 20\40, 30\50, 40\70, 
70\140), mesh are selected to obtain the required sand size.Sixteen tests have been 
done using six recently calibrated U.S.A. sieve sizes, the sample weight of each 
Arduma and Kilo 180 sands used in the test were shacked by a sieves shaker type 
(RETSCH). The weight of sand retuned is determent on each sieve. The percentages of 
passing and total of percentages retained are calculated both Arduma and Kilo 180 
were in the size range of 70/140 mesh.  
 
Sphericity and roundness 
This simply estimates how closely the quartz grain conforms to a spherical shape and 
its relative roundness. Roundness of each grain was determined; recorded and an 
average roundness was obtained for the sample .The results were then compared with 
the Krumbein Roundness and Sphericity chart to determine the degree of Roundness 
and Sphericity. The Roundness and Sphericity of Frac sand should be 0.6 or greater, 
(Krumbein, w.c.). 
 
Evaluation of sand solubility in acid 
This test is to determine the amount of non-quartz minerals that is soluble in acid 
present in sand (e.g. carbonates, iron oxide, clay …. etc). The acid solubility content 
should be less than 3%, API (RP-56). 
 
Turbidity 
Turbidity refers to the amount of silt/ clay sized particles in the sand sample. The 
results of Arduma and Kilo 180 meet the requirement that is set by the industry for 
turbidity. According to the API (RP-56) standards, the sand should have a maximum 
turbidity value of (250FTU) or less.  
 
Crush resistance 
Crush resistance is the resistance of a quartz grain under compressive loading. This is 
a function of grain brittleness, which correlates with grain shape, and the internal 
structure of the grain itself, as well as overgrowth on the grain. The suggested 
maximum fines for frac sand 70/140 mesh crush resistance should be 6%, API (RP-
56). 
 

3. RESULTS AND DISCUSSION: 
Fracsand must be >99% (SiO2 ), therefore two sand deposits (Arduma and Kilo 

180 sands) have been selected for this work due to their high silica content as shown 
in table (1) other required properties were tested and the results are presented and 
discussed here below.   
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1. Sieve Analysis Tests 
Table (2) and (٣) show that the sand of desired particle size of (-212+106) µ or 
(70/140) mesh for both Arduma and Kilo 180 sands are corresponding to the API 
specification. A minimum of  90 % of the tested sand sample should fall between the 
designation sieve sizes 70\ 140 mesh. 
 
2. Roundness and Sphericity Test 

Numerous methods have been published to measure and report sand grain shapes 
and geometric identities. Some involve tedious measurements; others required visual 
comparisons. All required some skill and judgment on the part of the technician.Table 
(4) and (5) show the results of average roundness of 20 grains compared with the 
Krumbein chart. The two sand samples (Arduma and Kilo 180) show ideal values of 
roundness andsphericity, the result was (0.9) for both.  
 
3. Evaluation of Sand Solubility in Acid Test 

According to the API (RP-56) standard, the acid – soluble material in frac sand 
with the particle size rang (70\140) mesh should not exceed the value of 3 %.This 
results indicate that both sands (Arduma and kilo 180) are of a high purity and clear 
from other minerals and impurities. Table (٦) shows the results of both (Arduma and 
kilo 180) sands. 
 
4. Turbidity Test 

The turbidity results are given in table (٧), they indicated that the two sands tested 
meet the requirement API standards as the turbidity is less than 250 FTU. These 
results indicate that both sands (Arduma and kilo 180) are clear of clay. 
 
5. Crush Resistance Test 

According to the API standard (RP-56) (6%), by weight of fine generation after 
pressure was exerted on this sand is allowed only. Arduma sand shows (7%) of fine by 
weight and it display a high crush resistance comparing to kilo 180 sand which 
resulted in (10%) by weight of fine. Particle shape could influences the crush 
resistance of the sand, angular grains for example tends to crush easier in comparison 
to round ones. Furthermore, tectonic movements, depositional history, cementation 
and pitted grains could weaken the quartz grains. As a result, product from those 
deposits fails the crush resistance test (Mark.Z. 2007). Using microscope type (Leica 
DM 2500 p) showed that most Kilo 180 grains are pitted, for this reason the crush 
resistance test had been failed. 
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Table.1: Chemical analysis of Arduma and kilo 180 sands 

Sample 
Chemical composition % 

SiO2 Fe2O3 Al2O3 CaO MgO SO3 L.O.I. Na2O K2O P2O5 Total 

Arduma sand 98.45 0.09 0.62 0.17 0.03 0.06 0.44 0.02 0.03 0.01 100 

Kilo 180 sand 98.36 0.11 0.29 0.37 0.03 0.40 0.32 0.02 0.03 0.01 100 
 

Table 2: Shows the results of sieve analyses of Arduma sand sample 
cumulative passing % cumulative retained % Wt % Sieve size              ( micron ) Sieve  size              (Mesh) 

51.63 48.4 48.4 300 50 
14.93 85.1 36.7 212 70 
9.42 90.61 5.51 150 100 
0.8 99.23 8.62 125 120 
0.4 99.63 0.4 106 140 
0.1 99.83 0.3 75 200 
0 100 0.1  pan 

  100  total 

 
Table ٣: Shows the results of sieve analyses of Kilo 180 sand sample 

umulative passing % cumulative retained % Wt % Sieve size              ( micron ) Sieve  size              (Mesh) 
42.59 57.41 57.41 300 50 
12.63 87.37 29.96 212 70 
1.81 98.19 10.82 150 100 
0.41 99.59 1.4 125 120 
0.11 99.89 0.3 106 140 
0.01 99.99 0.1 75 200 

0 100 0.01  pan 
  100  total 

 
Table 4: Roundness and Sphericity of Arduma sandTable 5: Roundness and   Sphericity of Kilo180sand 

Grains Sphericity Roundness 
1 0.88 0.9 
2 0.9 0.93 
3 0.89 0.9 
4 0.88 0.9 
5 0.88 0.85  
6 0.83 0.80 
7 0.88 0.85 
8 0.83 0.80 
9 0.78 0.76 
10 0.86 0.84 
11 0.85 0.82 
12 0.92 0.90 
13 0.83 0.80 
14 1.0 1.1 
15 0.84 0.80 
16 0.85 0.83 
17 0.60 0.64 
18 0.93 0.91 
19 0.93 0.90 
20 0.91 0.90 

Average 0.9 0.9 

 
Table 6: shows the solubility in acidofArduma and Kilo180 sands 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

Table 7: The turbidity of Arduma and Kilo 180 sands 

s  Sphericity Roundness 
1 0.85 0.83 
2 0.92 0.90 
3 0.84 0.81 
4 0.90 0.91 
5 0.84 0.82 
6 0.95  0.92 
7 0.87  0.85 
8 0.86 0.82 
9 0.92 0.90 
10 0.95 0.92 
11 0.90 0.91 
12 0.86 0.84 
13 0.93 0.90 
14 0.87 0.84 
15 0.90 0.92 
16 0.83 0.80 
17 0.76 0.72 
18 0.95 0.92 
19 0.90 0.91 
20 0.85 0.82 

Average 0.9 0.9 

Sample 
Material solubility 
(weight percent) 

Arduma 2.73 
Kilo180 2.2 

Sample Turbidity(FTU) 
Arduma 16.65 
Kilo 180 0.23 
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  شركة التحدي العامة
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  .التطبيق العملي (الميداني) للمنظومة الريادية (منظومة الكسح الرطبة ) لإزالة التلوث في الھواء٤٦
 Practical Application of Wet Scrubber, a Pilot-Scheme System for Air 

Pollution Control  
  عبد الأمير ، امجد فرحان عبد الحميد ، قصي عبد الھادي ،  حسين جراد حمدإبراھيم ، داود توما 

 أزھار قاسم فليح ، رنا علي عبد الرضا ، مثنى نعمة رسن ، فارس مھدي ، سعدي محمد اسعيد، 
  عماد عيسى خصاف ، حيدر حسين عبد

  شركة التحدي العامة 
altahady-room@altahadyco.com  

  
  الخلاصة 
شركة ورش ومختبرات في  التي صنعت كاسح رطب نوع برج الترذيذمنظومة لبحث تطبيق عملي يتضمن ال

قطر الوعاء ، )m 1.2الطول الفعال للوعاء (بالاعتماد على الجھود الذاتية وبالأبعاد الأساسية ( التحدي العامة
  ).)0.12mقطر فتحة الإدخال (، و)0.2mقطر فتحة الإخراج (، )0.5mالفعال للكاسح (

التي ) L/G=0.7liter/m3نسبة الماء إلى الھواء (ھا في مختبرات الشركة وقياس عوامل تشغيل أولي لمن خلال 
تساوي التي كانت سرعة الھواء داخل حجرة التفاعل ، و(2.7liter/m3-0.7)ضمن الحدود التصميمية كانت 

)1.197m/s1.2-0.3الحدود التصميمية (ھي ضمن ) وm/s([1,2] .  
قاس العوامل وت )500kVA,3φ,600Amp/φ(بالمواصفات مدخنة مولدة تشتغل منظومة الكاسح الرطب على 

باستخدام أجھزة قياس ولمناطق محددة لمنظومة وسرعة الھواء)  ،نسبة الرطوبة، الفيزياوية(درجة الحرارة
مع الماء ھا تشغيلوالأخرى عند الماء استخدام بدون الكاسح الرطب ولحالتين إحداھما عند تشغيل منظومة الكاسح 

) ودرجة 1.2m/sل حجرة التفاعل ()، إذ كانت سرعة الھواء داخ1.8bar) وضغط (0.4m3/hولقيم تدفق (
الكاسح  إلىلھواء الداخل غبار اتركيز ). قيس 32ºC) وبعد تشغيله أصبحت (80ºCالحرارة قبل تشغيل الكاسح (

)Cin (خارج منه الو)Coutغبار نوع (الجھاز قياس تركيز التشغيلية المذكورة آنفا باستخدام لظروف ل)وTFC-
)في η=58.8%(، و الماءاستخدام ) بدون η=18.6%(وحساب كفاءة ترسيب الكاسح عمليا وكانت تساوي  )350

ومقارنتھا مع الحسابات النظرية لكفاءة الترسيب لمنظومة الكاسح ولنفس ظروف  حالة تشغيل الكاسح مع الماء
) حسب η=68(%وتساوي )، C.Flagan, [3]) حسب طريقة (η=67%(العمل وبطريقتين، إذ وجد أنھا تساوي 

)، ويعزى الاختلاف بين النتائج النظرية والعملية الى افتراض أقطار قطرات الماء H.T.Kim, [4]طريقة (
) حسب نوع المرذاذ المستخدم وضغط الماء المسلط وكذلك فرضية أقطار الجسيمات المنبعثة 600µmبالقيمة (

  من مدخنة المولدة.
  

 Wet Scrubber , Pilot Scrubber , Spray Tower:   المفتاح
  

  المقدمة 
ضمن أجھزة السيطرة على تلوث الھواء التي تستخدم السائل  بشكل عام) Spray Towerيصنف برج الترذيذ (

 Wet Scrubber(، ويعتبر من أھم أنواع أنظمة الكسح الرطب لإزالة التلوث من الغاز المتدفق أو من خلاله
System( في  ن معاً من تدفقات العوادم الصناعيةيالجسيمات الصلبة أو الغازات أو الاثنزالة التي تستخدم لإ

، )Diffusionالانتشار (، )Impactionالتصادم(المنشآت الصناعية وفق آليات الترسيب الأساسية والتي تشمل (
راوح قيمتھا تت التيسرعة الغاز المنبعث من العادم انخفاض يجب المحافظة على )). Interceptionالتقاطع (

)0.3-1.2 m/sفي برج الترذيذعادة تستعمل و  ,) لمنع زيادة عدد القطرات التي من المحتمل حملھا خارج البرج 
للجسيمات الصغيرة تكون  ھاكفاءة تجميع، و)500µm-1000µm( لإنتاج قطرات تتراوح أقطارھا مابينرذاذات 

وھي ملائمة لتجميع الجسيمات )) Venturiوع فنجوري ((مثل الكاسح نقليلة مقارنة مع معدات ذات طاقة مركزة 
) nozzle(مرذاذ )، ولكن بزيادة ضغط السائل عند مدخل ال10µm-25µmالكبيرة التي تتراوح أقطارھا بين (

يمكن استخدام كواسح أبراج الترذيذ لامتصاص الغاز، ولكنھا . 2µm([2]يمكن تجميع  الجسيمات التي أقطارھا (
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. يمكن تحديد  كفاءة ترسيب Packed or Plate Towers([1]كواسح أبراج الرزم أو أبراج اللوح (ليست بكفاءة 
) Vpt(النھائية انتقال الجسيمات وسرعة  حجم القطرات منتظم(على فرضيات أساسية بالاعتماد برج الترذيذ 

كما في المعادلة ، )لنھائية)اكبر من سرعة الجسيمات اVdtالقطرات النھائية (وسرعة )Vgتساوي سرعة الغازات (
  [3,4]: التالية

1
3
2

 

) طول الجزء z) معدل تدفق السائل، () معدل تدفق الغاز الملوث، (، (كفاءة القطرة الواحدة) إن: (
في  )d(يمكن تحديد قيمة كفاءة الترسيب الإجمالية للقطرة الواحدة ) قطر قطرة السائل.الفعال من الكاسح، (

  برج الترذيذ بعد معرفة كفاءة الترسيب لھا حسب كل آلية من آليات الترسيب أنفة الذكر.
  

  الجانب العملي
 بالمواصفات مدخنة مولدةھا على (مصدر التلوث): نصبت منظومة الكسح الرطبة الريادية مع جميع ملحقات

)500kVA,3φ.600Amp/φ( ، والشكل)مدخنة المولدةعلى يبين كيفية ربط الكاسح ) ١.  
  
  

  
  
  

  يبين كيفية ربط منظومة الكاسح  الرطب على مصدر التلوث (المولدة الكھربائية)) ١الشكل رقم (
) ١وللمناطق المذكورة في الشكل (وسرعة الھواء)  ،نسبة الرطوبة، العوامل الفيزياوية(درجة الحرارة تقيس

تشغيل ) والأخرى عند Settling Chamber(الماء استخدام بدون ولحالتين إحداھما عند تشغيل منظومة الكاسح 
) بالاعتماد على مضخة دفع بقدرة كھربائية 1.8bar) وضغط (0.4m3/hولقيمة تدفق (منظومة الكاسح مع الماء 

)0.5kW ( محددة والجدوولمناطقفحص) عدة تجارب لقياس تركيز  ) يبين نتائج قياس العوامل.أجريت١ل رقم
جھاز قياس تركيز آنفا، باستخدام ) ولظروف العمل المذكورة Cin,Cout( والخارج منه الكاسح إلىالھواء الداخل 

 ) يبين موقع٢الإدخالوالإخراج)، والشكل (فتحتي محددة ( فتحات قياسوعبر ) TFC-350غبار الھواء نوع (
) للعوامل الفيزياوية المذكورة، ونتائج قياسات 1,2,3,4,5) لتركيز الھواء وكذلك نقاط القياس (a,bنقاط الفحص (

  ).٢التركيز موضحة بالجدول رقم (
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  لمنظومة الكاسح الرطب الفيزياوية) يبين نتائج قياس العوامل ١الجدول رقم (

  منطقة الفحص  ت

قطر 
منطقة 
الفحص 

)m(  

  ةئيالفيزياالعوامل 

  الملاحظات

 تشغيل الكاسح
  بدون الماء

 تشغيل الكاسح
سرعة   باستخدام الماء

 الھواء
)m/s(  

درجة 
الحرارة 

)°C(  

الرطوبة 
)%(  

درجة 
الحرارة

)°C(  

الرطوبة
)%(  

  داخل مدخنة المولدة  ١
  )1منطقة رقم (

0.15 110  ------  110 ------  13.5  
جھاز قياس  سرعة الھواء 

  )ABH-4225نوع (

 الھواء الملوث   دخولفتحة   ٢
  )2منطقة رقم (

0.25  110  21  110  21  4.86  

حساب السرعة باستخدام 
  معادلة الاستمرارية

  داخل حجرة التفاعل  ٣
  )3منطقة رقم (

0.5  80  27  32  92  1.2  

  النظيف ج الھواءوفتحة خر  ٤
  )4منطقة رقم (

0.25  75  30  30  90  4.86  

  الھواءالنظيففتحة خروج   ٥
  )5منطقة رقم (

0.26 70  30  28  90  4.4  
جھاز قياس  سرعة الھواء 

  )ABH-4225نوع (
  
  

  
  بين موقع نقاط فحص تركيز الھواء والعوامل الفيزياوية لمنظومة الكاسح الرطب) ي٢الشكل رقم (

  
  ) يبين نتائج القياسات العملية لتركيز الغبار في منظومة الكاسح الرطب٢الجدول رقم (

5

المولدة 
 الكھربائية
500KVA 

خزان ماء
1m3 

مقياس ضغط

مقياس 
 تدفق

3

 مدخنة المولدة

2

1

قفل تحكم

4

ماءمضخة 

المرذاذ

فتحة مدخنة 
الھواءخروج 

 النظيف

حجرة 
التفاعل

a

b
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  ت

  الحالة
موقع 
  نقاط 
  القياس

كمية الغبار 
  )m∆المترسب (

)g(  

زمن سحب 
النموذج 

)min.(  

معدل التدفق 
خلال السحب 

)L/min.(  

 قيم تراكيز الغبار
)mg/m3(  

كفاءة 
  الترسيب

)η=1-Pt(  
)%(  

١  
  تشغيل الكاسح بدون ماء

 )settling chamber(  
 )a(  0.0049  2  15  Cin=163.3  

18.6  
 )b(  0.0083  2.5  25  Cout=132.8  

٢  
  تشغيل الكاسح مع الماء 

)wet scrubber(  
 )a(  0.0049  2  15  Cin=163.3  

58.8  
 )b(  0.0042  2.5  25  Cout=67.2  

  )1.8bar)، ضغط الماء المستخدم عند التشغيل (QL=0.4m3/hمعدل تدفق الماء عند التشغيل (  

  
  لمناقشة ا
في عمل  أساسيةلبعض العوامل التي تعتبر  أجريتو القياسات التي للكاسح من خلال التشغيل التجريبي  .١

المنظومة ان لوحظ  ))Vgالتفاعل ( سرعة الھواء داخل حجرة) وL/G( مثل (نسبة الماء إلى الھواء الكاسح
نتائج القياسات والحسابات كانت  ،إذبشكل عام تعمل بصورة جيدة وضمن القيم التصميمية العالمية

)Vg=1.197m/sec( ،)L/G=0.7liter/m3(.  
ان منظومة الكاسح الرطب تعمل بصورة جيدة وان كفاءتھا لترسيب من خلال التشغيل الميداني تبين  .٢

) وھي مقاربة إلى النتائج النظرية %58.8الجسيمات الخارجة من مولدة كھربائية (حرق الوقود) تساوي (
) على التوالي، والاختلاف بين %0.67 ,%0.68التي حسبت باستخدام معادلات رياضية وكانت تساوي (

لقيم النظرية ناتج من فرضية أقطار قطرات الماء وكذلك أقطار الجسيمات إذ اعتمد توزيع القيمة العملية وا
  جسيمات منبعثة من مداخن محطات كھربائية في الحسابات النظرية.

)، وكذلك زيادة ضغط الماء المسلط باستخدام zيمكن زيادة كفاءة الترسيب العملية بزيادة طول الجزء الفعال ( .٣
) وبالتالي زيادة المساحة 600µm>بر للحصول على قطرات رذاذ ماء صغيرة وبقطر (مضخة ذات قدرة اك

  الإجمالية للقطرات والتي تمثل مساحة التفاعل. 
  

  المصادر 
1. 'Scrubber System Operation Review', Lessons (1, 2, 3, 4, 8, and 10), Self-

Instructional Manual, APTI Course SI: 412C, Second Edition, Gerald T. Joseph, 
David S. Beachler, North Carolina State University, 1998.  

2. ‘Industrial Gas Cleaning, the principles and practice of the control of gaseous and 
particulate emissions’, W. Strauss, Second Edition, Pergamon Press, (1975). 

3. 'Fundamentals of Air Pollution Engineering', Richard C. Flagan, John H. 
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  دراسة تطبيق نظام سكادا على معمل سمنت الكوفة القديم (النجف الاشرف حاليا). ٤٧
Study of Applying SCADA System to Old Kufa Cement Plant 

 (Al-Najaf al-Ashraf)  
  مھدي جلو مرعي ،داود توما إبراھيم ، حسين جراد حمد ، سعد توفيق رؤوف ، ازھار قاسم فليح ، 

  علي حسين زويد ،بشير صبحي احمد ، ھدى ھادي علوان ، كواكب ناجي عبد  
  شركة التحدي العامة

 director@altahadyco.com 
  

  الخلاصة 
والمراقبة  منظومات السيطرةأسلوب تطبيق عن  ) في المرحلة الأولىمحاكاة حاسوبية(البحث دراسة نظرية أعد
 على معمل سمنت الكوفة القديم,Supervisory Control And Data Acquisition(SCADA)اسكاد

  .)Citect(تطبيقي يسمى برنامج  باستخداممحاكاة الحاسوبية (النجف الاشرف حاليا). تمت عملية ال
طرفية  ةمحطوفيھا اعتبرت كل وحدة من وحدات المعمل (الكسارة، الفرن، الطاحونة، وأخرى) 

)RTU(Remote TerminalUnit,  بھا والتأثرقيادة الإحداث لوتمثيلھا ببرامج فرعية ترتبط ببرنامج رئيس 
. أدخلت بيانات حقيقية من وحدات المعمل إلى البرامج ,MS (Master Stationة (سالمحطة الرئيبويتمثل 

والسيطرة على المراقبة والتحكم ولوحظ إمكانيةالفرعية التي تمثلھا وطبقت البرامج الفرعية مع البرنامج الرئيس 
  أداء المنظومات المختلفة.

  
  SCADA, Control System, Intelligent:  المفتاح

    
  المقدمة

عام وھو نظام عالمي متفق عليه منذ ، ھو احد الأنظمة المختصة بتجميع المعلومات والتحكم بھا  SCADAنظام 
عن الوسط أو المكان  بعيدوجدت صعوبة قبل ذلك في التحكم وإدارة العمليات الإنتاجية من مكان  ) ،إذ1962(

الذي تنتج به ھذه العملية والمخرجات الخاصة به ويعتمد ھذا النظام على الحاسبات الآلية والأجھزة الالكترونية 
ة العملية الإنتاجية والتحكم بھا وإصدار التقارير، دارانقل البيانات من أماكن الإنتاج إلى مكان تو تعالجالدقيقة التي 

 ھي) SCADA(والعناصر الأساسية المكونة لنظام 
  ).Master Station, MSة (سأولا :وحدة تحكم رئي

  ).PLCs)أو وحدات (RTUsثانيا :عدد من وحدات التحكم الطرفية (
  فية.ثالثا :نظام الاتصال بين وحدة التحكم الرئيسة ووحدات التحكم الطر

نقل ، تجميع البيانات من المواقع المختلفةھي:  مراحل ويتلخص تطبيق نظام سكادا على معامل السمنت بثلاث
  معالجة البيانات بغرفة التحكم الرئيسة.، والبيانات من المواقع الى غرفة التحكم الرئيسة

أماكن مترامية الأطراف  :تجميع القراءات المسجلة منتحقق الاھداف التالية ) SCADAنظام (تطبيق  عند
التحكم ، معالجة القراءات طبقا لبرنامج تطبيقي معد على الحاسب الآلي الرئيس لذلك، )MSجغرافيا بمكان واحد (

للتحكم في أجھزة القياس  )(RTU) إلى أي وحدة تحكم طرفي MSفي ھذه القراءات وإرسال الأوامر من (
إصدار تقرير ، ونتاج السمنت ككل والتوقع المسبق لأي خلل أو عطلمتابعة عملية إ، الموزعة بالمواقع المختلفة

 النظام.في يخص أي موقع 

  الجانب العملي
(معمل سمنت الكوفة القديم):مرحلة التعدين (استخراج : عملية تصنيع السمنت تمر بشكل عام  بالمراحل التالية  إن

مرحلة ، مرحلة التجفيف وإنتاج الكلنكر، الرملمرحلة المزج مع مادة ، مرحلة تكسير الحجر، حجر الكلس)
  :المذكورةآنفامخطط توضيحي للمراحل  تيمرحلة التعبئة.وفيما يأ، واخيرا مرحلة طحن الكلنكر، التبريد

  



  والمعادن ةالصناع ةلبحوث وزار ةالخلاصات الموسع              والمعادن ةالصناعة وزار        
  ٢٠١٢                                                                    لبحث والتطوير الصناعي ا ھيأة                     

 ١٧٠

  
  

  
  

  ) يبين مراحل صناعة السمنت لمعمل سمنت الكوفة القديم١(رقم  شكل
  التالية: لابد من توفرالأجھزةوالسيطرة عليھا من غرفة سيطرة مركزية  الإنتاجية مراقبة المراحل لغرض

 ) لكل مرحلة.PLCالمبرمج (جھاز المسيطر المنطقي   - أ
 .وأخرى)لسرعة ، الضغط، الحرارةمثل (االمتحسسات الخاصة بكل عملية صناعية   - ب
 .، وأخرى)الصمامات الكھربائية، المحركات() مثل Actuatorsالمحفزات / المشغلات (  - ت

  :أتيي تتوفر مجموعة من المسيطرات المنطقية المبرمجة وكما أنأما في غرفة السيطرة المركزية فيجب 
  مسيطر منطقي خاص بالكسارة.  - أ
  مسيطر منطقي لطاحونة الحجر.  - ب
  لفرن الدوار.لمسيطر منطقي   - ت
  مسيطر مبردة الكلنكر.  - ث
  لوقود.امسيطر   - ج
  مسيطر طاحونة السمنت.  - ح
  مسيطر قسم التعبئة والسايلوات.  - خ
  لربط المسيطرات مع بعضھا. )Gateway(جھاز   -  د
  والسيطرة على مجمل العملية الصناعية. المراقبةالذي يحوي برنامج ) Server(جھاز الحاسب الرئيس   -  ذ
  .)Server(في حالة عطل الحاسب الرئيسوجھاز حاسب احتياط يعمل في الحالات الاضطرارية   - ر
  ).MIMICشاشة المراقبة (  - ز
ي غرفة ) عبر شبكة سلكية إلى المسيطرات فPLCالعملية الصناعية من مواقع العمل إلى أجھزة ( نقل معلوماتت

 أيوالتي تمثل القيم المثلى للتشغيل وفي حالة  مع البيانات المخزونةھذه البيانات  ,تقارنالسيطرة المركزية
بھذا الخلل إلى المسيطرات المنطقية المبرمجة الموجودة في  زمةلالالأوامر والتقارير ا تصدرانحراف أو حيود 

  يمثل عملية ربط معدات منظومة السيطرة المركزية. ) ١الشكل رقم (.المشغل العملية راقبموقع العمل وي

وحدة تحكم 
 الكسارة

وحدة تحكم 
الطاحونة 

وحدة تحكم 
 التغليف

وحدة تحكم 
خزان المعجون

وحدة تحكم 
 الفرن

وحدة تحكم 
 منظومة التبريد

وحدة تحكم 
الكلنكر (المنتج)

وحدة تحكم 
 رئيسة
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 Citect(): لتخفيض كلفة الاتصال فانه بإمكان نظام Citect) باستخدام برنامج (SCADAتطبيق نظام (
SCADA( الاتصال مع أجھزة )I\O ( أنھا ستتبادل المعلومات وعند الانتھاء إذلمستخدم ذلك اعندما يطلب

  .آلي ستقطع الاتصال مباشرة وبشكل
  :)Citect SCADA(برمجية 

يمكن  مختلفة واجھات ثلاثتكون ھنالك آخرس بمعنى أي، أقسام أساسية ةثلاث من نوتتك البرنامج واجھة إن
 ,Citect Project Editor( و) (Citect Graphic Builder, CGB: وھي مشروعال لإتمام بينھا فيما لاقالانت

CPE (و)(Citect Explorer, CE المشروع أنشسي البداية في، إذ ) وتعد معلماتParameters (مع الاتصال 
أو )IO Server(إذاكان  فيمامستقبلية ال المھمة توضيح أي الجھازالمستخدميعد كذلكالمحيطة و) I\O(أجھزة 

)DataServer ( أو)Alarm Server)أو(Trend Server) أو(Display Clientالمھام  عملھل انه سي)أو
  .المشروع سيأخذه الذي الأمورالاختيارية التي تحددالشكل بعض وكذلك بينھافيما  ازدواجية أوجميعھا 
 )Citect Explorer(باختيار وذلك البرمجة، بھا وذلك حسب  والتأثرالإحداث  سيقودالكود البرمجي الذي  كتب

أن كتابة الكود البرمجي يخضع  إذ)، ٢وكما في الشكل ( )Editor(ثم   )CIcode(ثم  )Tools(من صفحة 
 البرمجة بلغات عالية المستوى واقرب ماتكون إلى إلىلقواعد برمجية خاصة بھذا البرنامج وھي قريبة جدا 

بقواعد  )أيV.Basic(فان الشركة أتاحت نمط البرمجة بنمط  )V.Basic(وبالنسبة لمبرمجي  )Delphiلغة(
  الخاص بالبرمجة. )Help(ورموز ھذه اللغة وللتعمق فيھا يتوجب مراجعة قواعد ملف 

  
  

  
  

  )  يبين الكود البرمجي الذي يقود الأحداث٢الشكل رقم (
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وفي حالة تنفيذ برنامج المشروع بعد ربط منظومات القياس والمراقبة والتحويل مع برنامج السيطرة والتحكم 
) يبين مخطط منظومة ٣مشروع عمليا، أي المراقبة والتحكم بالنظام المدروس والشكل (يمكن التفاعل مع ال

  المذكور آنفا. المراقبة والتحكم لمعمل السمنت

  
  
  
  

  [3]سكادا ) يبين مخطط لمنظومة المراقبة٣الشكل رقم (
  

  اتالاستنتاج
وعمل محاكاة حاسوبية لعمل تقنيات  العمليات الصناعية المختلفة في معمل سمنت الكوفةدرس ھذا البحث  .١

  ) في ھذا المعمل.SCADAالسيطرة والتحكم (
 خلال ھذه التقنيةمن  في ھذا المعمل) على سير العمليات SCADAإمكانية تنفيذ منظومة السيطرة والتحكم ( .٢

  بعد توفير بعض المنظومات والمستلزمات الاضافية لتنفيذ العمل.
) SCADAة المنتج من خلال اعتماد تقنية السيطرة والمراقبة والتحكم (نوعيوتحسين إمكانية زيادة الانتاج  .٣

 على سير العمليات الصناعية للمعمل المذكور انفا.
  
  توصياتال
لكل مرحلة مع بقية المراحل والسيطرة على تشغيل المعمل من خلال ) SCADA(ربط نظام سكادا  - ١

 .لاسلكية مركزيةومراقبة غرفةسيطرة 
 لسيطرة على مراحل الإنتاج وأساليب تحسين المنتج. لية لجراء تجارب عما - ٢
 دراسة تطبيق تقنيات الذكاء الاصطناعي في منظومات سكادا. - ٣
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[1]. “SCADA history”, http://warg-tachnic.blogspot.com/200g/03/scada.html 
[2]. David Bailey" Practical SCADA for Industry", Newens, 2003. 
[3]. http://www.citect.com/contact_us. 
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تـلوث  الھـواء  وبنــاء   ترســيب  بـعـض  منظـومـات  السـيطـرة  عـلىاب كفــاءة  ـاحتس. ٤٨
  برامج  حاسوبية  لھا

Calculations of Precipitation Efficiency for Some of Air Pollution 
Control Systems and Implementation of Computer Programs 

الأمير، قصي عبد الھادي عبد ، ازھار قاسم فليح ، رنا علي عبد الرضا ،  حسين جراد حمدإبراھيم ،داود توما 
  امجد فرحان عبد الحميد ، فارس مھدي عبد، كواكب ناجي عبدمثنى نعمة رسن ، علي حسين زويد ، 

  شركة التحدي العامة 
altahady-room@altahadyco.com 

  
  الخلاصة

حجر ، اذ تعمل كھائكفاءة أدا فيمبدأ عملھا والعوامل المؤثرة فيتختلف أجھزة السيطرة على تلوث الھواء 
، وفق تأثير قوة الطرد المركزي )Cycloneالسايكلون (، ووفق مبدأ الجاذبية )Settling Chamberتھدئة(

أما المرسبات )، لقماشلمنسوجات (ا) حسب مبدأ الترشيح باBag Filtersالمرسبات النسيجية (و
) corona dischargeفريغ الھالة (فتعمل وفق مبدأ ت) ESPs)Electrostatic Precipitatorsالكھروستاتيكية

  ھا.عيوتجم ھافصلمجال الكھربائي يكون الشحن جسيمات الغباروبتأثير و
لكل منھا، وبناء برامج حاسوبية لكل نوع معادلات حساب كفاءة الترسيب ،وحددشرح مبسط لكل نوعقدم البحث 

، )Microsoft Office Excelورسم النتائج باستخدام برنامج ( )Visual studioوشغلھا باستخدام برنامج (
بين القيم التي حصل عليھا من برامج المرسبة الكھروستاتيكية وحجر التھدئة مع قيم عملية  مقارنةوقد اجريت 

امج المرسبة النسيجية والسايكلون على معطيات بر،ودققت وكانت النتائج متقاربة ،مرسبة معمل سمنت السماوةل
يت على البرامج الحاسوبية التي بن الاعتمادن اكمتطابقة. بالاممقارنة وكانت النتائج من بعض المصادر العلمية لل

  .برامج تصميمية، ويمكن الاسستفادة منھا لبناء مل المرسبات العاملةين عتحسل كفاءة الترسيبلاحتساب 
   
 Electrostatic Precipitators (ESPs), Bag Filters, Cyclone,Settling Chamberمفتاح:

  
  المقدمة

إزالة الجسيمات (الغبار) من تدفق الھواء الملوث، وتعتمد كفاءة تعمل أجھزة السيطرة على تلوث الھواء على 
) اذيمكن تحديد كفاءة Penetration, Ptأدائھا بشكل عام على مقدار الجسيمات النافذة بدون ترسيب (

أجھزة السيطرة على تلوث الھواء عوامل ومحددات  إن لكل نوع من أنواع).η=1-Ptعلاقة () من الηالترسيب(
ءة ترسيبھا مثل الظروف التشغيلية والأبعاد الھندسية ونوع المواد الداخلة بعملية الترسيب وخصائص تتعلق بكفا

  وتركيز المواد المراد ترسيبھاومن اھم انواع تلك الاجھزة ھي:
ويعتمد عملھا على مبدأ شحن الجسيمات ثم ترسيبھا على الواح التجميع ): ESPالمرسبة الكھروستاتيكية ( - ١

كفاءة الترسيب للمرسبة (بسبب قوى كولوم) وبعدھا ازالتھا ميكانيكيا (طرق أو اھتزاز الالواح)، وتعتمد 
 ومساحة الواح التجميع وقيمة تدفق ولزوجة ) على شدة المجال الكھربائي عند الالواحESP(الكھروستاتيكية 

  جسيمة وكمية الشحنة الكھربائية عليھا.القطرالغاز الملوث، بالاضافة الى 
عزل جسيمات الغبار عن الھواء بواسطة المنسوج، مبدأ ): يعتمد عملھا على Bag Filterالمرسبة النسيجية ( - ٢

 individualمفردة (الالالياف كفاءة الترسيب في على كفاءة الترشيح الكلية للمرسبات النسيجية وتعتمد 
fiber( ھي وولكل آلية من آليات الترشيح في المرسبات النسيجية)الجاذبية، التصادم، التقاطع، الانتشار.( 
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قوة الجذب الأرضي لإزالة الجسيمات من تدفق الغاز ل وفق آلية تعم: )Settling Chamberالتھدئة ( حجرة - ٣
حجرة التھدئة ابعادوبتحديد )، 75µm( ھااكبر منأقطارالتي تستخدم لترسيب الجسيمات الكبيرة ، والملوث

  .وقيمة تدفق الغاز الملوث يمكن حساب كفاءة الترسيب
زي ( - ٤ رد المرك بات الط ل : )Cyclonesمرس ولبي لفص ل الل ة الفع زي طريق رد المرك بات الط تخدم مرس تس

دفع تنشأ قوة طاردة داخل السايكلون وبسبب دوران الغاز الملوث ، جسيمات الغبار عن الغاز الجاري ة ت مركزي
  .بفعل الجاذبية (كتلتھا) إلى أسفل السايكلون (القمع) ھاطوسقثم جسيمات الغبار باتجاه جدار السايكلون 

  
  الجانب العملي

الرياضية الخاصة بحساب كفاءة الترسيب لكل معادلات ال) اعتمادا على #Cباستخدام لغة ( ةمج حاسوبيابر يتبن
وتشغيل كل من برنامج المرسبة الكھروستاتيكية وبرنامج حجر نوع من اجھزة السيطرة على التلوث، 

إدخال بيانات مرسبة معمل سمنت السماوة/الفرن من خلال ) visual studio 2008(باستخدام برنامج التھدئة
) يبين العلاقة بين 1) والشكل (Microsoft Office Excel 2007، ورسم النتائج باستخدام برنامج (الرابع

تحديد كفاءة الترسيب الإجمالية اعتمد  جسيمات الغبار، وبھدف أقطارالمرسبة الكھروستاتيكية و كفاءة ترسيب
) يوضح كفاءة الترسيب 1)، والجدول رقم (شركة التحدي العامة مختبراتيت في للجسيمات (إجر الكتليالتوزيع 

نفس  تحجر التھدئة واعتمد برنامجشغل .للترسيب الكفاءة الإجماليةالنسب الكتلية ولكل مدى من الأقطارو
، وكانت النتائج مدخلات مرسبة معمل سمنت السماوة بفرض عدم تشغيل الجھد الكھربائي (اعتبارھا حجرة تھدئة)

، وكذلك برنامج السايكلون [4]شغل برنامج المرسبة النسيجية اعتمادا على بيانات المصدر .)2كما في الشكل (

) فيبين 4) يبين علاقة كفاءة الترسيب لمرسبة نسيجية، اما الشكل (3والشكل (، [2]اعتمادا على بيانات المصدر 
  علاقة كفاءة الترسيب مع اقطار جسيمات الغبار في سايكلون. 

  
  المناقشة والاستنتاج

قل ) مايكرون، وت30) عند جسيمات اكبر من (%99بان كفاءة الترسيب تصل إلى ( )1(يلاحظ من الشكل البياني 
مقارنة نتائج  ، وعند) مايكرون0.1انخفاض أقطار الجسيمات لتصل إلى قيم واطئة عند أقطار بحدود (الكفاءة مع 

قياس تركيز الغبار الخارج من يةلنتائج العملالمع  )1(عليھا والمبينة في الجدول  حصلالحسابات النظرية التي 
ب النتائج، وكذلك يمكن ملاحظة يمكن ملاحظة تقار) η =99.9015%(والتي كانت بحدود المرسبة المذكورة 

بالاضافة الى تطابق نتائج ،[3]المصدر مع نتائج نتائج برنامج احتساب كفاءة الترسيب لحجرة تھدئة تطابق 
 وملاحظة [2,4]برامج احتساب كفاءة الترسيب في المرسبة النسيجية والسايكلون مع نتائج المصادر العلمية 

  السلوك المتشابه في علاقة كفاءة الترسيب مع قطر الجسيمة.
طابقة، لذا لمصادر العلمية المعتمدة بانھا ميستنتج من مقارنة نتائج البرامج التي بنيت مع النتائج العملية او نتائج ا

الانواع لكل نوع من و انظري) (كفاءة الترسيب  -أولي وبشكل  - تخمين البرامج ليمكن الاعتماد على ھذه 
وفق النتائج، ومن خلال  المرسباتتلك مل ين عتحسالاربعة لمنظومات السيطرة على تلوث الھواءآنفة الذكر و

يمكن الحصول على برامج تصميمية بالامكان الاستفادة  إجراء بعض التحويرات والاضافات للبرامج التي بنيت
  حسب العمليات الصناعية والظروف التشغيلية.منھا في إعداد تصاميم أولية لمنظومات الترسيب المختلفة و
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  المصادر
[1]. Crawford Martin, 'Air Pollution Control Theory', McGraw Hill, Inc.1976. 
[2]. Dr.Qi Ying, 'Air Pollution(4), Air Pollution Control Devices Mobile Emission 

Control', CVEN 301 Introduction to Environmental Engineering, 2008. 
[3]. Oliver Wendell Holmes, 'Particulate Emission Control',CRC Press LLC, 2005. 
[4]. Qiqi Wang, 'An Investigation of Aerosol Filtration via Fibrous Filters', North 

Carolina State University, 2007. 
نتائج قياس س مھدي،فراس طاھر، " داود توما،قصي عبد الھادي، مثنى نعمة،امجد فرحان،فار ].٥[

 Mini Stackتركيز الغبار لمعمل سمنت السماوة/مرسبة الفرن الرابع باستخدام جھاز (
Sampler("تقرير موثق، شركة التحدي العامة ، )ASA/013/2010.( 

  
مدى أقطار  ت

  )µmالجسيمات(
 النسبة 
 )%( الكتلية

كفاءة الترسيب 
)%(  

كفاءة الترسيب 
  ) %الإجمالية(

  الملاحظات

) 38µm-1اعتمد المعدل للمدى ( 6.246 88.39 7.067 ≥38 ١
٢ 38-53 15.711  99.935 15.700  
٣ 53-63  18.964  99.99997 18.963  
٤ 63-75  21.446  99.9999999421.4459  
المدى من  اكفاءة الترسيب لھذ 19.2429 99.99999999  19.243  75-90 ٥

 99.9999999911.0619  11.062  180-90 ٦  )%100≈الأقطار تصل إلى (
٧ 180  ≥  6.507  99.999999996.5069 

 %99.1669 الكفاءة الإجمالية للمرسبة
  نتائج النظرية لحسابات كفاءة الترسيبال) يبين 1الجدول رقم (

  

  
  ) مايكرون 75-0.1لمدى الأقطار ( ة) يبين العلاقة بين كفاءة وقطر الجسيم1شكل رقم (
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  ) يبين علاقة كفاءة الترسيب مع اقطار الجسيمات لحجرة تھدئة (مرسبة معمل سمنت السماوة)2رقم( شكل

  

  
  ) يبين علاقة كفاءة الترسيب مع اقطار الجسيمات لمرسبة نسيجية3شكل رقم (

  

  
 ) يبين علاقة كفاءة الترسيب مع اقطار الجسيمات لمرسبة طرد مركزي (سايكلون)4شكل رقم (
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  تصميم وبناء منظومة فحص وقياس خواص بعض المرذذات المستخدمة في أنظمة الكسح الرطبة. ٤٩
Design, Construction and Measuring of Nozzles Parameters of Wet 

Scrubber Systems 
  امجد فرحان عبد الحميد ، داود توما إبراھيم ، حسين جراد حمد ، أزھار قاسم فليح ، مثنى نعمة رسن ، 

  صي عبد الھادي عبد الأمير ،  بشير صبحي احمد ، عماد عيسى خصاف ، سعدي محمد اسعيد ، ق
  كواكب ناجي عبد ، سعد حسين عكلة ، ھدى ھادي علوان

  شركة التحدي العامة
altahady-room@altahadyco.com  

  
  الخلاصة

)، وتعتبر كفاءة عملھا  Wet Scrubberتعتبر المرذاذات من الأجزاء المھمة في عمل منظومة الكسح الرطب (
 Fullمن العوامل المؤثرة بشكل كبير على كفاءة عمل المنظومة. يتضمن البحث تعريف نوعين من المرذاذات (

Cone, Hollow Coneكونھما شائعتا الاستخدام في أنظمة الكسح الرطب.  ) واللتان اعتمدتا في إجراء التجارب
صنعت منظومة فحص المرذاذات في ورش عمل شركة التحدي العامة  وفق التصاميم التي أعدت من قبل فريق 
العمل، واجريت مجموعة من التجارب باستخدام ھذه المنظومة لفحص المرذذات انفة الذكر لمعرفة التوزيع 

ھا. بينت نتائج التجارب العملية بأن الأشكال والأبعاد الھندسية للرذاذ الخارج من المرذاذ الكتلي للرذاذ الخارج من
تعتمد على نوع المرذاذ وقطر فتحته وضغط ومعدل تدفق السائل، وعليه فقد ثبتت في التجارب العملية قيمة 

ھندسي للرذاذ الخارج ) ولوحظ بأن الشكل الFull Cone)، وفحص مرذاذ (0.14m3/hr, 2barالضغط والتدفق (
) لوحظ بان الشكل الھندسي للرذاذ الناتج Hollow Coneمخروطي كامل التوزيع، وعند فحص مرذاذ (

مخروطي مجوف، ووجدت مساحة وزاوية الترذيذ من خلال تثبيت الارتفاع العمودي  بين مستوي تجميع الرذاذ 
)، 34.975gm/sec) وعند حسابه نظريا (35.48gm/secوموقع المرذاذ وحساب معدل التدفق الكتلي عملياً (

مرذاذات أخرى وحسب ظروفھا التشغيلية باستخدام منظومة الفحص التي بنيت أنواع لذا أصبح من الممكن فحص 
  في ھذا البحث.

  
  . Spray Nozzles , Conical Sheet Atomizer, Spray tower:  المفتاح 

  
  المقدمة 

تركيب ميكانيكي يحول السائل (باستخدام الطاقة) إلى دقائق رذاذ، من خلال تكبير يمكن تعريف المرذاذ على أنه 
المساحة السطحية للسائل مما يؤدي إلى تحوله إلى حالة عدم استقرار وتحلله إلى دقائق رذاذ، والأساس النظري 

جة من لزوجة السائل، وحسب لھذه الحالة يعتمد على مفھوم توزيع الطاقة للسائل بين الطاقة السطحية والطاقة النات
قانون حفظ الطاقة (الطاقة الداخلة إلى المرذاذ = الطاقة المستھلكة في داخله + الطاقة الخارجة منه). يمكن تقسيم 

على الطاقة المستخدمة في عملية الترذيذ إلى ثلاثة أنواع (طاقة الضغط وطاقة  اً المرذذات حسب عملھا اعتماد
ومنھا مرذاذ أنواع مختلفة من المرذاذات التي تعمل بطاقة الضغط زات)، توجد الطرد المركزي وطاقة الغا

)Hollow cone ،ًالذي يكون رذاذه بشكل مخروطي مجوف وتكون كمية الرذاذ في قلب المخروط قليلة جدا (
خروط، كمية الرذاذ تقريباً كاملة خلال الموتتوزع ) الذي يكون رذاذه بشكل مخروطي كامل Full coneومرذاذ (

يعتبر شكل وأبعاد مستوي الترذيذ وأقطار قطرات الرذاذ من العوامل المھمة في كفاءة أداء منظومات الكسح 
∆2الرطب. يمكن حساب التدفق الكتلي نظريا عند فتحة الترذيذ باستخدام العلاقة ( / . ،(

) P∆) مساحة مقطع فتحة المرذاذ، (ANكثافة السائل، () ) عامل التفريغ، (CD) التدفق الكتلي، (اذ ان: (
  فرق الضغط عبر المرذاذ.  
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  الجانب العملي 
، (حوض زجاجي على شكل متوازي مستطيلات: صممت وصنعت منظومة الفحص من عدة أجزاء أھمھا 

بين ثقب وآخر  تحتوي على تسعة ثقوب غير نافذة والمسافةعبارة عن قاعدة خشبية منظومة جيوب التجميع وھي 
شبكة )، حاويات زجاجية لتجميع قطرات رذاذ الماء، x,y) وھي موزعة على كل من محوري (5.5cmبحدود (

جمعت المنظومة ألمختبريه من خلال تثبيت حاويات التجميع إيصال الماء المضغوط إلى المرذاذ، المرذاذات). 
جي بحيث تكون فتحات الحاويات إلى الأعلى في القاعدة المخصصة لھا، ووضع القاعدة داخل الحوض الزجا

) يبين منظومة الفحص المستخدمة والأجزاء الملحقة ١، والشكل رقم (وربط شبكة إيصال الماء إلى المرذاذات
) وبأقطار Hollow Cone) و (Full Coneباستخدام المنظومة التي وصفت انفا فحصت مرذاذات نوع ( بھا.

 Microsoftرتفاعات مختلفة (عن مستوي الحاويات)، وباستخدام برنامج () ولاdnمختلفة لفتحات المرذاذ (
Office Excel 2007 رسمت النتائج  لبيان العلاقة بين كتلة قطرات رذاذ الماء المتجمع في الحاويات والبعد (

)، أما ٢()، اذ لوحظ توزيع رذاذ الماء الخارج من النوع الأول كما في الشكل xyعلى طول المستوي الأفقي (
) فيبين توزيع الرذاذ الخارج من النوع الثاني، كما اجريت تجربة لإيجاد قيمة زاوية الترذيذ لمرذاذ ٣الشكل (

)Hollow Cone, dn=3.5mm وحسب الظروف التشغيلية (ارتفاع االمرذاذ عن مستوي مساحة تجميع الرذاذ (
)H=6cm) 2)، ضغط الماء الداخل إلى المرذاذbarاء المستخدم في التجربة ()، تدفق المQ=0.14m³/hr( ،

)، 35.48gm\sec)) حسب معدل التدفق الكتلي العملي وكانت قيمته (10secزمن تجميع قطرات رذاذ الماء (
،  (CD=0.9)) باعتبار أن قيمة عامل التفريغ34.975gm\secوعند حساب التدفق الكتلي نظريا وجد بالقيمة (

وھذه القيمة تقع ضمن ، )"=128.7º(التجربة انفة الذكر ووجد بأنھا تساوي وحساب زاوية الترذيذ وفق شروط 
  ).Hollow coneقيم زوايا الترذيذ لمثل ھكذا نوع من المرذاذات (

  
  المناقشة الاستنتاج

إن تطابق النتائج العملية لقيمة التدفق الكتلي للماء مع القيم النظرية وكذلك بالنسبة إلى شكل الرذاذ وزاوية الترذيذ 
) نجد بان أقصى انخفاض لكمية الماء المتجمع لم يكن ٣يبين بان منظومة الفحص تعمل بشكل جيد، ومن الشكل (

عدم استواء قاعدة تثبيت الحاويات،و من المھم جدا أن يكون  في المركز كما ھو متوقع نظريا، ووجد ان السبب ھو
مستوي موقع المرذاذ ومستوي الحاويات على خط توازي تام مع خط الأفق لضمان التوزيع المنتظم لرذاذ الماء 

  وحسب نوع المرذاذ المستخدم. 
  يمكن الاستفادة من منظومة فحص المرذاذات بصورة أفضل من خلال:

  ).xy) لزيادة مساحة تجميع الرذاذ على طول المحورين الأفقيين (10bar≤إلى ( زيادة ضغط الماء .١
  الحصول على عدد اكبر من القراءات لكل محور وبالتالي زيادة الدقة بالقياسات. .٢
إيجاد طريقة عملية لتحديد أقطار قطرات الرذاذ الخارج من كل نوع من المرذاذات المستخدمة عمليا  .٣

ويكون ذلك بوضع كاميرات ذات دقة وسرعة عالية، ومن ثم تحديد علاقة أقطار قطرات الرذاذ الناتج 
ية للرذاذ الناتج وضغط الماء المار عبر المرذاذ للاستفادة منھا في حسابات المساحة السطحية الإجمال

  .نوع  برج الترذيذ أو غيرھاوالتي تفيد في حسابات كفاءة الترسيب في منظومة الكاسح الرطب 
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  مع المرذاذ المربوط معھا منظومة الفحص  شبكة الماء) يبين أجزاء ١شكل رقم (
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جيوب التجميع

صندوق التجربة 
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  )xيبين علاقة كتلة الماء المتجمع مع بعد الحاوية على طول المحور () ٢شكل رقم (

  
  

  

  ) xالماء المتجمع مع بعد الحاوية على طول المحور () يبين علاقة كتلة ٣الشكل (
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  ، علي حسين زويد ، سعد توفيق رؤوف ، حسين جراد حمدمھدي جلو مرعي ، داود توما إبراھيم ، 
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  الخلاصة 
) للسيطرة على الفولتية الخارجة MRACبني مسيطر عصبي يعتمد على مبدأ الذكاء الصناعي باستخدام طريقة (

من مجھز القدرة الخاص بالمرسبة الكھروستاتيكية. استعين ببيانات الدخول والخروج للمجھز لبناء الموديل 
تقنيات الذي يعتبر احد  الشبكات العصبية ألاصطناعيةاتيكية اعتمادا على مبدأ الرياضي للمرسبة الكھروست

. اذ بني برنامج حاسوبي لمحاكاة عملية السيطرة (Information Technology, IT)تكنولوجيا المعلومات 
عليھا بينت ان ھذه التقنية ذات حصل النتائج التي . ان (MATLAB)باستخدام برنامج  الموديل الرياضيعلى 

امكانية وبالتالي  ) بالمقارنة مع المسيطرات التقليديةkVلمرسبة (لكفاءة جيدة في السيطرة على الفولتية المجھزة 
  .تمل السمنالمع ةالدوارلأفران السيطرة على المطلقات من ا

  
  .Neuro-fuzzy Controllers, Intelligent control, PID-Controller:  المفتاح

    
  المقدمة

  واھم التقنيات المستخدمة ھي: منظومات السيطرة الحديثة في المعامل الصناعية تعمل بمبدأ الذكاء الصناعيان 
(a) Neural Network Controllers. 
(b) Fuzzy Logic Controllers. 
(c) Neuro-fuzzy Controllers. 

 ىھذه المسيطرات تعتمد على الموديلات الرياضية للمنظومات من خلال بيانات الدخول والخروج والتي تغذان 
للحصول على أفضل طريقة في السيطرة والتحكم وينفذھا المسيطر خوارزمية السيطرة يبني لمسيطر ومن ثم ل

  ).يخطط السيطرة على المنظومات التقليدية (المخطط الكتل) يمثل م١ومعالجة المعلومات والشكل رقم (
اذ شركة التحدي العامة غلتھا ھا وشتھا ونصبتردومن المسيطرات الحديثة التي است )PIACS( يعتبر المسيطر

) يبين المخطط ٢والشكل رقم (، تيار المرسبة الكھروستاتيكية ىفي عملية السيطرة عل أظھرت كفاءة عالية جداً 
  ).Fuzzy Logic( للمسيطر الذكي باستخدام المنطق المضببالكتلي 

  
  )ي) يمثل مخطط السيطرة على المنظومات التقليدية (المخطط الكتل١(رقم لشكل ا
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  )Fuzzy Logic( ) يبين المخطط الكتلي للمسيطر الذكي باستخدام المنطق المضبب٢(رقم لشكل ا

  الجانب العملي
مجھز ( :الأساسية التاليةجزاء الأمن ) Electrostatic Precipitator, ESP( ةالكھروستاتيكيتكون المرسبة ت

)) وكما T\R set، والمحولة مع المعدل ((Control cabinet)القدرة المستمرة ويتكون من (كابينة السيطرة 
أقطاب التجميع ، Heaters)، مجموعة المسخنات ((Rappers)مجموعة المطارق ، )٣(رقم  موضح بالشكل

، وقمع الترسيب )ESP Bodyجسم المرسبة (، )Collecting&Discharge Electrodesوالتفريغ (
)Hopper((.  

  
  )T\R setمجھز القدرة المستمرة () يبين مخطط ٣الشكل رقم (

مجموعة المتغيرات المراد السيطرة  تحدد، (ESP)بعد دراسة منظومة السيطرة على المرسبة الكھروستاتيكية 
)، حرارة داخل المرسبةالدرجة ) وقيمة الضغط وCO(غاز  ، نسبةالفولتية الخارجةالتيار وقيمة : (تشملوعليھا 

، )10V-0أو فولتية سيطرة ( (20mA-4)يار ويتم التعامل معھا كإشارة ت (Analogue)القيم أعلاه ھي قياسية و
والقيمة الحقيقية (set point)والتي تمثل الفرق بين القيمة المثبتة  (e)لمسيطر الذكي مع أشارة الخطأ ويتعامل ا

(Actual)  التالية: وحسب المعادلة المذكورة انفالكل متغير من المتغيرات  
Actual ----------------------------------------------- (1) 

∆ 1 ------------------------------------------------ (2) 
  ) تمثل التغير في اشارة الخطأ.Δe) تمثل اشارة الخطأ، (eحيث أن: (
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) kV(الفولتية الداخلة  مقدار) يمثل البيانات التي أدخلت إلى وحدة الثايرستور للسيطرة على ٤إن الشكل رقم (
) فيمثل بيانات الفولتية الخارجة منھا، وبعد إجراء عمليات التعريف ٥للمرسبة، أما الشكل رقم (

)Identification:حصل على الموديل الرياضي التالي (  
0.6608 1 0.2667 2 0.0428 3 0.0267 4

0.0057 0.0237 1 0.0238 2 0.0005 3 ------- (3) 
Where: (y(t)) is the output of the system,  (u(t)) is the control signal. 

  ).٦(رقم في الشكل موضح كما وستجابة منظومة السيطرة ا ترسم

  
  القدرةبيانات المخرجة من مجھز ) يبين ال٥الشكل (     البيانات المدخلة لوحدة الثايرستور) يبين ٤الشكل (

  
  استجابة منظومة السيطرة) يبين ٦الشكل (

  والاستنتاجالمناقشة 
  :مايأتيباستخدام مسيطر الذكاء الصناعي الكھروستاتيكية مقومات أعمال السيطرة على المرسبات تشمل 
 بناء مسيطر ذكي بالاعتماد على بيانات الدخول والخروج للنظام مما يؤدي إلى سھولة بناء المسيطر. .١
 المتغيرات التي يمكن التعامل معھا في المنظومة .كثرة  .٢
 الأداء الجيد لھذا النوع من المسيطرات . .٣
 إمكانية استخدامه لمختلف التطبيقات العلمية وخاصة في معامل الاسمنت . .٤
 توظيف الخبرة العملية للمصمم والمشغل في وضع خطة السيطرة والتشغيل للمنظومات وبكفاءة عالية . .٥

لعوامل المختلفة في المرسبة وعدم إمكانية بناء موديل فيزياوي للمرسبة ات اللاخطية وتغير نتيجة العلاقا
كما اوضحنا بالفقرة رقم مسيطر يعمل بالطرق الذكية الحديثة في السيطرة والتحكم  بنيفقد  ،الكھروستاتيكية
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ً فقد لأھمية السيطرة على عمل المرسبات ال. ووأثبتت ھذه الطريقة كفاءتھاانفا، )١( طبق ھذا كھروستاتيكية عمليا
يمكن تطوير ھذا البحث من خلال ،كما لما يتطلبه العمل الميداني من إمكانيات ماديه وفنيهوذلك أولاً ا البحث نظري

  إضافة الأعمال التالية له وكما يلي:
) Fuzzy Logic(مع المنطق المضبب ) Genetic Algorithms(استخدام الخوارزميات الجينية   - أ

  اء المنظومة.موضوع السيطرة وفحص أدفي 
ربط المعدات الملحقة بالمرسبة مثل (سايلو الغبار، النواقل اللولبية، ومنظومة تحليل   - ب

ً من قبل  ً بالاعتماد على السياقات والضوابط المعتمدة عالميا الغازات)بالمسيطر الذكي الكترونيا
 الشركات المتخصصة في ھذا المجال. 

) kVل قيمة (قليل) Intelligent Controller, IC(غازات بالمسيطر الذكي ربط منظومة تحليل ال  - ت
ه ، وإطفاء المنظومة تلقائيا في حالة وصول)%0.5( إلى )CO(غاز  نسبة) في حالة وصول mAو(

 ).%0.8( إلى نسبة
) IC(والمسيطرات الذكية  )PID(التطبيق الميداني لطرق المزاوجة بين المسيطرات التقليدية   - ث

 على مسيطر يضم خواص كلا النوعين . للحصول
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  البدائل المحلية في السباكة الرملية. ٥١
Local Alternatives in the Foundry Sand 

  طارق عريبي عباس
  شركة واسط العامة للصناعات النسيجية

Inf@WsctiIriq .com  
 

  الخلاصة
ومتميز في تطوير اقتصاد البلد لاھميتھا الكبيرة في إنتاج إن لصناعة السبائك الحديدية و اللا حديدية دور كبير 

المواد التي تدخل في كافة المجالات ، وعملية السباكة ھي إحدى الطرق المستخدمة في تشكيل ھذه السبائك، 
ل ل في عملھا وتحضير القوالب التي  تشكوالسباكة الرملية ھي نوع من أنواع السباكة التقليدية التي تستعمل الرم

  المعادن فيھا لإنتاج الأشكال المتنوعة حسب الطلب .
تناول البحث البدائل التي يمكن استخدامھا من الرمل والمادة الرابطة والمواد المضافة التي تعتبر العناصر الرئيسة 
ا في عمل القوالب الرملية ومن خلال عمل عدد من التجارب ومقارنة نتائجھا مع المواد المعتمدة مختبريا ونظري

والتي أخذت من بعض المواد الموجودة بالطبيعة مثل رمال شواطئ الأنھار وأجزاء من مواد السكراب المتوفرة 
عينات البحث في شركة واسط  صنعت واختبرتفي الأسواق المحلية وسھلة الحصول عليھا بكلفة قليلة ، 

  ل عليه .عن طريق نوع المنتج الذي حصللصناعات النسيجية وأثبتت نجاحھا 
  

  البدائل المحلية في السباكة الرملية. المفتاح :
  

  المقدمة
في مراحل التصنيع لدورھا في الإنتاج. تعرف السباكة على أنھا عملية تشكيل المعادن المنصھرة  مھمةالسباكة  ان

رملية من باستخدام خاصية السيولة وھي من الطرق التقليدية السائدة في إنتاج اغلب المنتجات الصناعية.السباكة ال
% من عمليات السباكة ألمعروفه وتمتاز عن باقي عمليات التشكيل ٩٠احد أنواعھا المھمة والتي تشكل أكثر من 

  -بما ياتي:
 يمكن الحصول على منتجات ذات اشكال معقدة وبكميات كبيرة . .١
 يمكن اعادة الانتاج اكثر من مرة بسھولة وبتكلفة قليلة . .٢
 الى حد كبير . الوحدات المنتجة تكون متشابھة .٣
 

  الجزء العملي
تناول البحث التجارب التي جرت على المواد البديلة المحلية لمعرفة مدى مطابقتھا للمواصفات المطلوبة لورشة 

  السباكة الرملية   وكما يلي :
  ) ١تجربة   ( 

  -اجريت تجربة لمعرفة نسبة الفقد في مكونات رمل السباكة ( رمل الشواطئ ) :
قياسية من رمل السباكة الجاف قبل استخدامھا في ألمقالبه ووزنت وسجل الوزن لمقارنته بالعينة التي أخذت عينه 

ً ستختبر   .لاحقا
  -أخذت عينه قياسية من رمل السباكة الرطب بعد استخدامھا في الصب وأجريت عليھا الخطوات التالية:

 وضع العينة بفرن التجفيف لتجف . - ١
قارنتھا مع وزن العينة قبل الاستخدام لمعرفة فرق الوزن وھو الفرق الذي عليه حسبت وزن العينة المجففة وم - ٢

  بموجبه نسبة الفقد .
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  )٢تجربة   (
  - ( الطين) :-المادة الرابطة  -أجريت تجربة لمعرفة نسبة الفقد في المواد المضافة لرمل السباكة
لمقالبه ووزنت وسجل الوزن لمقارنته بالعينة التي أخذت عينه قياسية من رمل السباكة الجاف قبل استخدامھا في أ

  ستختبر.
أخذت عينه قياسية من رمل السباكة الرطب بعد استخدامھا في أنتاج مسبوك معين وأجريت عليھا الخطوات 

  - التالية:
 وضعت العينة في وعاء وغسلھا بالماء لعدة مرات الى ان يصبح الماء صافي في الوعاء. - ١
 فرن التجفيف لتجف  .ي فوضع العينة  - ٢
الوزن وھو الفرق الذي حسبت  قمع وزن العينة قبل الاستخدام لمعرفة فرقورنت العينة المجففة و توزن - ٣

  بموجبة نسبة الفقد للمواد المضافة.
  )٣تجربة (

  . اجريت تجربة لمعرفة نسبة الفقد في مواد عمل اللباب (التجاويف ) المكونة من رمل البناء وعسل الدبس-
 أخذت عينه من خلطة مواد اللباب قبل الاستخدام و سجل وزنھا للمقارنة مع العينه بعد الاستخدام .-
 المصبوبة . استخدمت العينة في عمل تجاويف معينه ووضعت في قالب السباكة وانتجت -
 أخذت المصبوبة الحاوية على تجاويف من العينة  ونظفت يدويا للحصول على خلطة اللباب .-
وزنت المواد اللباب بعد الاستخدام ومقارنتھا مع الوزن السابق لمعرفة فرق الوزن وھو الفرق الذي حسبت -

 بموجبة نسبة الفقد لمواد اللباب .
  )٤تجربة   (

  - اجريت تجربة للمواد المضافة لرمل السباكة ( الفحم النباتي) :
قبل استخدامھا في ألمقالبه وزنت وسجل الوزن   أخذت عينه قياسية من رمل السباكة الجاف معلومة وزن الفحم

 رنته بالعينة التي ستختبر.المق
أخذت عينه قياسية من رمل السباكة الرطب بعد استخدامھا في أنتاج مسبوك معين وأجريت عليھا الخطوات 

 التالية:
  بالماء عدة مرات . وغسلتوضعت العينة في وعاء  - ١
  ).لرابطة (الطينمركزي لعزل الماء عن المادة المضافة ( الفحم ) والمادة اوضع ماء الغسل في جھاز الطرد ال - ٢
  وزن بميزان حساس.والفحم الطافي من الوعاء وجفف ببطء  ازيل - ٣
 وزن .وفرغ الماء من الوعاء وبقى الراسب (الطين) وجفف  - ٤
  توضع العينة بفرن التجفيف لتجفيفھا  .  - ٥
فحم النباتي والطين لمع وزن العينة قبل الاستخدام لمعرفة فرف الوزن من اقورنت العينة المجففة و توزن - ٦
  فقد الفحم المفقود .و الفرق الذي حسبت بموجبة نسبة وھ

  )٥تجربة  (
اجريت تجربة لمعرفة نسبة الفقد في المواد المضافة لتحسين خواص الصھروالخواص التشغيلية للمسبوكة    

 ( الاھين ) و(ملح الطعام) في حالة صب سبيك (الألمنيوم) و(الزجاج)في(حجر الكلس) في حالة صب سبيكة 
  ي :أتحالة صب سبيكة ( البراص) وكما ي

 بوزن معلوم داخل فرن ولمدة ساعتين .صھر سبيكة الاھين  -
 كمية محسوبة من حجر الكلس الى المنصھر ولمدة خمسة عشر دقيقة قبل الصب . تاضيف -
 ب ( البكن ) لازالة القشرة العلوية الخبث .صب المنصھر في وعاء الص -
 صب المنصھر داخل قالب المسبوكة . -
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  )٦تجربة  (
اجريت تجربة لمعرفة نسبة الفقد في بطانة فرن الصھر ذات الكتل الصغيرة (الطابوقة ) وتعتمد على عدد 

طويله من الزمن وتتطبق  الصھرات في الفرن وعدد ساعات الصھر في الفرن وفي ھذه التجربة تنجزن خلال مده
  : أتيعلى خط انتاجي متكامل وصھر كمية محدده من السبيكة معينه ووزن ثابت لتسھيل عملية التجربة وكما ي

 صھر كمية معلومة الوزن وزمن الصھر وحسب خط الانتاج . -
 سجل كل مرة صھر وزن المنصھر وزمن الصھر.ي -
  نسبة الفقد في البطانة . تحسبعند اكتمال عدد مرات الصھر المحدد  -
  

  المناقشة والاستنتاجات 
ة  - ١ ة العالي درجات الحراري يعتبر رمل الشواطئ ھو العنصر الرئيسي في عملية السباكة الرملية كونه يتحمل   ال

 ويعطي جودة في الأبعاد والإنھاء السطحي للمسبوكة.
ذي - ٢ ديل ال ل الب ع  الرم تخدمت م ي اس ة الت ادة الرابط ي راسب  إن الم ل ف ي والمتمث ب العمل ي الجان تخدم ف اس

 الشواطئ ( الغرين ) قد اثبت نجاحه في عمليات السباكة .
دة القياسية المستخدمة ان – ٣ واد المعتم دائل للم ي كب المواد المضافة بكل أنواعھا التي استخدمت في الجانب العمل

ات  ذه العملي ل ھ باكة بع -لمث ات الس ي عملي ا ف ت نجاحھ د أثبت ات ق ف درج ة وبمختل ات مختلف ا لمنتج د اختبارھ
 الحرارة .

ي  - ٤ ديلات الت طة بعض التع دن بواس رن صھر المع اءة ف ع كف رترف افة   ذك ن إض دة ويمك ائج جي أعطت نت
  تعديلات أخرى لتحسين أدائھا .

  
 التوصيات 

ة  لنوع اختير كل نوع من السكراب يمكن الاستفادة منھا جيدا إذا  كل مواد العوادم ھي مواد وب لمعرف العمل المطل
  نوع الماده البديلة التي ستضاف .
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  الخلاصة

اء الضت ي الق ة البحث ف ز اھمي ى دراسـترك ب النسة ـوء عل ـةيجية ـالتراكي ة  للأقمشـ ائن الحياك ةعلى مك المحاك
ر اسـرية مـالدائ ذـاسـع ذك ى ـالتراك هيات ھ د عل ي تعتم اشـتنظيم الشيب الت ة للقم وط المكون م ,عيرات والخي حج
وعي لكل  والسمك  الكثافة الطولية, دات المكونة ( شعيرات وخيوط )ـالوح ذلك الحجم الن وط وك للشعيرات و الخي
واد ,شكل المقطع العرضي والمظھر الطولي للشعيرات والخيوط ( قبل وبعد الحياكة )  , منھما أنواع الخامات والم

  .المستخدمة في حياكة تلك الوحدات البنائيه
ذ را ودراسة مواصفات ھ تخدام غزول اللايك يجية باس ذه التراكيب النس ة تحسين ھ ى كيفي ا تطرق البحث ال  هكم

ة ي تعطي القابلي زول الت ة  الغ ين نوعي ات التصميم وتحس اق امكاني اع اف تج واتس كل المن تعادة ش ى اس ة عل العالي
ة بمختلف  القماش . ة الدائري ائن الحياك ى مك ة عل يجية  للاقمشة المحاك ين التراكيب النس ى تحس يھدف البحث ال

  : لتاليةانواعھا للأسباب ا
 ا( ة النسجي استخدام أساليب التعاشق ة بانواعھ ى مظھر للاقمشة المحاك ذا التعاشق عل اثير ھ م ) وت ادة والمقل الس

 وخواص ادائھا .  
 ي بالترا وعي الھندس وم ال ق مفھ اج أتعمي ا لانت يجية واعتمادھ ب النس وكي ر ان دد مظھ ا تح ة كونھ ن الاقمش ع م

 وخواص الأداء لكل منتج .
 

  .للايكراارية باستخدام غزول ئالحياكة الدا لأقمشةتحسين التراكيب النسيجية المفتاح :
  

  المقدمة 
ذي يمكن  ا ال تقول العالمة "ماتيلداماكويد" في مقدمة كتابھا "المنسوجات القصوى " في وصفھا للمنسوجات  ( م
ة وأذكى من الطبيب  زودة الحديدي دروع الم اً من ال ر أمن واء وأكث ولاذ وأخف من وزن الھ أن يكون أقوى من الف

ا ا ان المنسوجات تشكل كل جزء من حياتن ك ب بطن تحت الحكيم) وقد بررت ذل ا المحسوسة فھي ت ة وبيئتن لمادي
دة المسلحة  دعيم الأعم ة وت اھم في تقوي ا وتس اطن الطرق التي نسير عليھ دامنا ب زرع أق دعامات وشرايين  وت ك

  وأربطة صناعية بديلة داخل أجسامنا البشرية.
ة التركيب النس  ه بكل يومما لاشك فيه أن ھذه الكاتبة قد استطاعت أن تبرز اھمي ة   جى في وفائ ات البيئ .. متطلب

ورن يولعل ذلك يرجع إلي ما يتميز به التركيب النس ا ق داع التصميم  إذا م ى إب ة عل ات ھائل درة وإمكاني جى من ق
اني من يالأخرى غير النس اكيببغيره من التر ة الأداء خلال النصف الث اف عالي د ظھور الألي جية وخصوصا بع

ه للتالقرن العشرين دفع إلى إ درات البنائي يم الق بعادة تقي ة  إذ يدية ـالتقلة جيـيالنس راكي اف الفائق ذه الألي تميزت ھ
ديد الاتساع ـديدة وبقيمه خيالية لنـبمتانة ش ة  ومدى ش واد الكيماوي ه للم ر عادي سبة ( المتانة/ الوزن ) ومقاومة غي

  .من التعامل مع درجات الحرارة 
ة فصول   اول الفصل الاول وقد تكون البحث من ثلاث وى بعضھا مباحث , تن ة احت ادئ في تقني مصطلحات ومب

ه و ة الحياك ة المحاك واع الاقمش اني ان ووالفصل الث ة التريك ث  تعريف أقمش را والفصل الثال وط اللايك واع خي ان
را ضرورة اضافة خيوط اللاي.وكانت اھم التوصيات  والمعالجة الرطبة للأقمشة المصنوعة من القطن واللايكرا ك

باحة  والتوسع في في القماش القطن ة وخصوصا للالبسة الرياضية والبسة الس ة للمطاطي ة عالي ه قابلي ي لاعطائ
  دراسات متخصصة بالتراكيب النسيجية المختلفة  .
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  لعمليالجانب ا
ً  لغرزالمكونة معا خيوط تتداخل أوعدة واحد خيط غرزمن تكوين طريق عنة المحاك الأقمشة تتكون  ابقا وين س  لتك

ھ متصل نسيجي تركيب ة خواص ل ة فيزيائي ةعن الأقمشة وميكانيكي ا خيالمنسوج مختلف داخل فيھ ي تت ـة الت وط ــ
ـريقة متعـحمة بطــداء واللــالس ـم انـن اھـامدة ومـ ـمــواع الاقـ ـشة المـ ـحاكة اقـ ـمشة الــ ـواحـــوجه الـ اقمشة ( دـ

ادة  ة  –الس ارد  –الجرسي –المقلم ذا اوالمنقوشة )الجاك ون القماش وھ ة همرونت تك بيا قليل ي نس اه ف  العرض اتج
تج باستخدام وجھي  . الجوانب من نفسھ حول " البرم " إلى الالتفاف ويميل اضافة الى الاقمشة المزدوجة والتي تن

واع اقمشة الوجه الواحد والمزدوجة د من ان اك العدي رز المزدوجة وھن ة وتسمى ايضا اقمشة الغ د  الماكن ويعتم
  . انتاجھا على نوع الالة ونوع التراكيب النسيجية ونوع الغزول المستخدمة

ة و  المستخدمة ددالغرزونمرالخيوطع من لكل تبعا الأقمشة ھذه وتتغيرخواص اس الماكن ذه تستخدموقي  الأقمشة ھ
اختلاف ا ب ا أنواعھ اج وأوزانھ ة الملابس لانت وزات والأقمش ل القمصان والبل ة مث تخدمة الخارجي ي المس اج ف  إنت

اده . الملابس الداخلية  تعادة شكله وابع ة واس ة تمطي عالي ه قابلي را في القماش القطني لاعطائ ويدخل خيط اللايك
ع  ة ومن ة التصميم وتحسين النوعي اق امكاني ى اتساع اف ة فقط. اضافة ال وط قطني اكثر من القماش المحاك من خي

 التدلي والارتخاء. 
ين ترتيب وفق وضعھا يمكن كما صف كل في المحاكة القطنية الأقمشة في يكرااللا خيط ضعيوو  صفوف في مع

 خيط يكون حيث نفسه الخيط بنية في يكرااللا تدخلو  .أكثر جمالية تعطيه القماش في ثنيات على للحصول محددة
ين (   القطن وشعيرات) ركوال (لقلبايكراھواللا را ب رة خيط الليك راوح نم د) وتت )    7040  -ھي الغطاء ( الغم

den   ة الحياكة آلات علىالمحاكة  الأقمشة في الأكثراستخدامًاوھي د الدائري ةلا درجة وتعتم ى مطاطي  تركيب عل
ة يكراوالمعالجةاللا خيط رةـــنم وعلى القماش في الداخلة يكرااللا كمية ىــوعل القماش ـويص الحراري  مستوى لـ
  % ) .   ١٠٠ -% ٥٠(اللايكرا  مع المحاكة القطن لأقمشةية المطاط

  
  المناقشة والاستنتاج

ة تعتبرصناعة دأت التي الصناعات إحدى الاقمشة المحاك اف ب ة بالألي م الطبيعي د توسعت ث ك بع  استخدام في ذل
اف ة الصناعية الألي زات نتيج دة للممي ي العدي اف أضافتھاھذه الت ى الألي ب عل يجية التراكي ةللأ النس ة  قمش المحاك
دخلو الخيوط من مختلفةأنواع  التراكيب ھذه في وتستخدم. المختلفة رااللا خيط ي ه القطني القماش في يك  لإعطائ
ةمرونة تعادة عالي كل واس اض ,الش ة انخف ل قابلي ة ,البل د مقاوم رض ض عة التع مس لأش ة ,الش م مقاوم  لمعظ

. فقط قطنية خيوط من المحاك القماش أكثرمنالتكملة  وعمليات والغسيل المعالجات في المستخدمة الموادالكيميائية
ين خواصويعتمد انشاء التركيب النسيجي للاقمشة المحاكة وكذلك خواص ادائھا على  ة ب ة المتبادل اف  العلاق الألي

  تتكون منھا وھندسة بنائھا اسلوب تنظيم ھذه الالياف داخل المنتج .التي 
  
  

  
  المصادر 
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  المتغيرات. تطوير القدرة التنافسية للصناعات النسيجية في ظل ٥٣
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  الخلاصة 
درة التنافسية للصناعات النسيجية في ظ ة الق ذلك التعرف يتطرق البحث إلى أھمي ة التنافسية وك رات البيئ ل متغي

ة  درات التكنولوجي ة ، ھيكل الصناعة ، الق ة المنظم وة العمل ، ثقاف ال ، ق ة الأعم درة التنافسية ( بيئ بمحركات الق
ة  ل البيئ ة تحلي ى أھمي يجية إضافة ال ع التنافسي للصناعات النس ل الواق ية ) وتحلي ة التنافس تلاك البيئ ة ، ام المحلي

و ويقيالتس داف التس ق الأھ ة لتحقي اليب الحديث ويق والأس ية لإدارة التس اھيم الأساس ف بالمف ووضع  ةيقية والتعري
ى  د عل الحلول المناسبة لحل كافة الإشكاليات التي تعترض مسيرة التسويق ولان القدرة التنافسية لكل مؤسسة تعتم

تج والاغرا دءاّ المكانة التنافسية للمن ة الجھ رويج الاخرى وان أي مؤسسة  ت السعرية وكثاف ائل الت ي ووس الإعلان
ا  ادة انفاقھ ا تستطيع زي ز فانھ ى وضع سوقي متمي درة التنافسية وارادت الاستحواذ عل صناعية اذا كانت لديھا الق
على تحسين وتطوير منتجاتھا وترويجھا بالإضافة الى تكثيف عملياتھا التوزيعية لكي يتاح لھا تحقيق حصة سوقية 

ة و أقلم عالي ة ت ي عملي ر ف ه دور كبي ا ل تراتيجيا ھام ا اس ذا البحث يطرح مفھوم ان ھ ذلك ف ة ل اح عالي ق إرب تحقي
ة المنافسة في الأسواق والتعرف  ى مواجھ منظمات النسيج مع متغيرات البيئة التنافسية بالشكل الذي يساعدھا عل

  ٠إلى مدى أمكانية تطبيق ھذه الاستراتيجية في القطاعات النسيجية 
  

  تطوير القدرة التنافسية للصناعات المحلية بالتطبيق على الصناعات النسيجية . -مفتاح :

  المقدمـــــة 
ة   يشكل التسويق احد مھام الأنشطة الأساسية في مؤسسة الأعمال الحديثة ، كما يعد محورا استراتيجيا لأية مواجھ

رة مدى بين المؤسسة والبيئة التي ھو فيھا . كما أن مدى نجاح المؤس ى درجة كبي ذا النشاط يحدد إل سة في أداء ھ
  النجاح الذي يمكن أن تسفر عنه عملياتھا.

را من  وبالرغم من أن جوھر العملية التسويقية قد وعاه وأدركه إنسان الحقب الأولى من التاريخ البشري الا أن كثي
ى التعريف  الاتجاھات الفكرية التي برزت مـــــــن خلال تطور مفھوم التسويق ، لا تزال تتطلب تسليط الضوء عل

ر تطوير  ذا النشاط . أي أن اث م أعمق وتصور اشمل لھ ى فھ ة ، وصولا إل بالتسويق وتوضيح مضامينه التطبيقي
اره  ل النشاط التسويقي واعتب ى الصناعات النسيجية يكمن بتفعي التطبيق عل ة ب ية للصناعات المحلي درة التنافس الق

تج سلعة الا جزء لا يتجزء من العملي ة الإنتاجية أي انه إلى حد مسؤول عن خلق المنفعة الشكلية أي أن المنتج لا ين
لعة أي  تھلكين الصورة التي تتخذھا الس ات المس ي رغب ذلك تمل ات المستھلك وب بعد استقصاء للسوق لمعرفة رغب

  لأنشطة التسويقية .بمعنى اصح أن جميع القرارات الإنتاجية الخاصة بالسلعة ترجع أولا وأخيرا إلى ا
  

  الجزء النظري 
املا  ا متك ل نظام ة  An Integrated Systemأن التسويق يمث ه مجموعات من الأنشطة الفاعل تتفاعل من خلال

ة ومواصفات  والمصممة ضمن صياغات محددة ، تستھدف الوصول الى نھايات معينة ، شوھدت نتائج ذات طبيع
والموارد ، ( بما فيھا المعارف والمھارات) اللازمة بذلك . ومن العوامل  محددة ، فان ھذا يفرض توفير الإمكانات
رويج  و الت ويق ھ ة للتس ة المھم ويقي ،  Promotionالرئيس زيج التس ن عناصر الم اً م ر عنصراً مھم ذي يعتب ال

تماله سلوكه الشرائي . ويكون ال ى المستھلك لاس اثير عل رويج ويشتمل على عمليات اتصال اقناعي تستھدف الت ت
ا : الاعلان  ة  advertisingبأساليب كثيرة ومتعددة ، من ابرزھ ة التجاري ع الشخصي  Publicity، الدعاي ، البي

Personal Sellig  ات رويج المبيع ائل ت ة  Sales Promotion، ووس تھلك بمعرف د المس الترويج يم ه ف وعلي
للازمة التي من شانھا ان تساعده في اختيار انسب واسعة عن بدائل سلعية عديدة تمكنه من عقد المقارنات السلعية ا

  البدائل .
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  المناقشة والاستنتاج 

ى  -١ درة عل ادة الق لال زي ن خ ة م ة الخارجي ى المنافس اد عل درة الاقتص زز ق ة يع ية الداخلي دأ التنافس ز مب تعزي
  التصدير وبالتالي دعم الاقتصاد الوطني .

  عملية معقدة تتأقلم مع كل منتج وھو مفتاح لتحقيق أھداف المؤسسة .التسويق أكثر من مجرد دعاية وبيع انه  -٢
درة  -٣ الي ضعف الق تؤثر محركات القدرة التنافسية حسب مستوى فعالياتھا بالقدرة التنافسية للمنتج النسيجي وبالت

  التنافسية لھذا المنتج يعود الى انخفاض فعالية ھذه المحركات .
  المنتجين القوي لاجتذاب المستھلكين .يعتبر الإعلان سلاح  -٤
  يساھم الترويج في حل مشكلة جھل المستھلك بالمنتج . -٥
ة  الاھتمام بالبحث والتطوير وعدم اعتباره -٦ ذه الوظيف ة تختص بھ ك في انشاء وحدة تنظيمي كماليات ويتجسد ذل

  ھذا الصدد . مع تخصيص الموارد الكافية لھا وتصميم اھداف واستراتيجية وسياسة فعالة ب
  الاھتمام بالتعبة والتغليف وعبارات التعريف لكل منتج تجعله متميزا . -٧
  

  المصادر
ند ، سنة الطباعة  -١ ود الس دكتور . حمّ راوي . ال د ال ة دار ٢٠٠٠مبادئ التسويق الحديث   / الدكتور . خال .المطبع

  الاردن / الطبعه الاولى –المسيرة / عمان 
ق ، سنة الطباعة أصول التسويق الأس -٢ دكتور رائف توفي تاذ ال ة دار ٢٠١٠تاذ الدكتور ناجي معلا . الأس . مطبع

  الاردن / الطبعه الرابعه –وائل / عمان 
  السعودية -. مطبعة دار المريخ / الرياض ١٩٨٥مبادئ التسويق الدكتور نسيم حنا ، سنة الطباعة  -٣
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  التسويقتقنيات الطباعة الحديثة واثرھا على . ٥٤
Modern Printing Techniques and their Impact on Marketing  

  احمد حسن علي
  للصناعات النسيجيةشركة واسط العامة 

Wasit_company@yahoo.com  
  الخلاصة

ة ؛الطباعة باستخدام الصبغات المنتشرة ؛  ا (الطباعة الورقي تناول البحث تقنيات الطباعة الحديثة بمختلف انواعھ
بلونات )  ة الش م)  وطباع م او الوش ة بالباتيك(الرس بية ؛ الطباع ب الخش ة بالقوال أثيرالطباع ى  وت واع عل ك الان تل

ة ؛ ا ة ؛ الحريري ة القطني ن الاقمش ة م ناف المنتج ا  الاص تر لتطويرھ ون  والبولس ة البرل زاقمش ويقھا  تعزي لتس
  .وضمان منافستھا للبضاعة المستوردة

  
  تقنيات الطباعة الحديثة واثرھا على التسويق .المفتاح :

  
  المقدمة

ي  ر ف ر الأكب يج  الموضةان التغيي تخدام النس ان باس ة ك وجات الأوروبي ي صناعةالمنس ذي حدث ف والتصاميم ال
اريخ طباعة  لأولالمطبوع. انتج النسيج المطبوع  ة آلاف سنة. ويرجع ت ر من أربع مرة في الھند والصين منذ أكث

ً  النسيج في أوروبا إلى القرن العاشر الميلادي تج بال. وكانت الرسوم والأشكال في اللباس الأورتقريبا ي تن ةوب  حياك
  والتطريز عندما كان النسيج المطبوع رخيصا نسبيا ومتاحا، ولم تكن الملابس متوفرة إلا للأغنياء

ان طباعة المنسوجات الحديثة تعود الى اختراع الطباعة بالقالب على الحرير في الصين وتطورھا بعد ذلك الى 
الصباغة ولكنھا تختلف عنھا في ان المنسوجات لاتتخذ لونا واحدا )  اذ تعتبر الطباعة نوعآ من انواع ٢١القرن (

بل عدة الوان كما تساعد عملية الطباعة على اظھار اشكال مجسمة عن طريق توزيع عمق الالوان بين الغامق 
والفاتح والظل والنور كما انھا تعطي سھولة وسرعة في الاداء وتحقق تاثيرات فنية مميزة وتؤثر في سرعة 

  .ق المنتجاتتسوي
  

 الجانب النظري
يمكن تعريف الطباعة بأنھا الطريقة التي يمكن بھا الحصول على نماذج أو رسومات ملونة بطرق مختلفة على 

  .و مخاليطھا من ھذه الألياف )طن ، صوف ، حرير طبيعي ، كتان ، شتى أنواع المنسوجات المعروفة مثل ( ق
تخذ لونا واحدا بل تتخذ عدة ألوان أما بنقل معجون الاصباغ على أن المنسوجات لات اذ وتختلف عن الصباغة

  .الشمع على أجزاء معينة من القماشسطح القماش في مواضع مختلفة أو بوضع 
ة للمنتج النسيجي. ومثال على الحديثة حسب مستوى فعالياتھا على القدرة التنافسي الطباعةوتؤثر عمليات 

البوليستر المطبوع في شركة واسط العامة للصناعات النسيجية طباعة ورقية افضل يكون تسويق منتج قماش :ذلك
  .بكثير مقارنة بالمنتج السادة او المصبوغ

  
  المناقشة والاستنتاجات

لأن كل صنف من  تعتبر الطباعة الحديثة والجيدة من الاسباب الرئيسة التي تساعد على رفع معدلات التسويق
عملية  وبذلك يتضح تأثير حساسية سعر ويتأثر ھذا السعر بنوعية النقشة المطبوعة ولونھاالاقمشة المطبوعة له 

  .الطباعة على المنتجات بتحسين جودتھا وسھولة تسويقھا
ة مميزةالاھتمام بعملية الطباعة كونھا تعطي سھولة وسرعة في الأالبحث  وصييو اثيرات فني اتي داء وتحقق ت وي

ة في طباعة اقمشة البولسترالتركيز على ھذا من خلال  ة التسويق لسھولتھا الطباعة الورقي ى عملي ا عل  ولتاثيرھ
د من  ه يزي ه السوق لان ة ومايطلب ة والديني وكذلك طبع الاقمشة والمنسوجات بصور المشاھير والمناسبات الوطني

  .عملية التسويق للمنتج المطبوع 
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  المصادر
ة والتقنية.أمين عزيز أحمد وصالح ثروت محمد ،مطبعة جامعة الكيمياء الصناعية ,مدخل في الأسس العلمي .١

  . ١٩٨٧جامعة بغداد ، بغداد
.  مھدي مجيد مھدي                                   ١٩٧٨المخاطر الكيمياويه والوقاية منھا. جامعة بغداد مطبعة جامعة بغداد .٢
ة   .٣ رين، الھيئ و ق د  أب تلوث البيئة: أسبابه، أخطاره، مكافحته" للدكتور فؤاد حسن صالح والدكتور مصطفى محم

  .١٣٧٥/١٩٩٢، رقم الإيداع ١٩٩٢بنغازي، الطبعة الأولى  -العلمي، دار الكتب الوطنية القومية للبحث
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 عيوب الغزل والتدويرات وأثرھا على العمليات النسيجية. ٥٥
 Disadvantages of Pinning's and Conwinding and its Impact on 

Text   
  بشرى خضر غلام

  شركة واسط العامة للصناعات النسيجية 
Wasit_company@yahoo.com 

 

  الخلاصة
, ھشاشة الخيوط (عدم انتظامية الغزول  مرحلتي أنتاج ومنھا يتطرق البحث إلى كافة عيوب الغزل والتدوير

..  الخ ) واثر على حبيبات ، غزول ضعيفة ، غزول تحتوي لبكرحتكاك اا،   البكرة ، عدم انتظام سطح الملفوفة
اقسام بسب زيادة القطوعات في  كمية الانتاجانخفاض مثل النسيجية اللاحقة  الانتاجية ھذه العيوب على العمليات

الاولية .وكيفية واددرجة ثانية وزيادة كلفة الم معابة تصنف و النسيج اضافة الى انتاج اقمشةالنسيج ا تحضيرات
  معالجة ھذه العيوب للحصول على منتجات بمواصفات جيدة وبكلفة اقل .

  
  .:عيوب الغزل والتدوير وأثرھا على العمليات النسيجية مفتاح ال
  

  المقدمة      
ن من ام ) اخترع نوع١٨٢٨من خلال اختراع آلات مترابطة  ففي عام ( عالمياتطورت صناعة الغزل والنسيج 

 ة مغزلهوالغزل الحلقي الذي تصل سرع قيقة/ددورة ٧٠٠٠ ة مغزله)  وتصل سرعcap spining(  ماالغزل ھ
المفتوح  ف  ظھرت ماكنة غزل الطر ثم في جميع انحاء العالم ھكذا استمرت قيقة و/ دورة د ١٥٠٠٠إلى 

)opened spinning   تعمل بنظرية مختلفة عن تلك المستخدمة في جميع الطرق المشار وھي  ١٩٦٧) عام
 وھي ثورة  في عالم الغزل اعتبرتو قيقة/ دورةد ١٠٠٠٠٠ لقرص الدوار الىوقد وصلت سرعة ا انفا إليھا

  تمتاز بارتفاع إنتاجھا وقلة كلفتھا .
  

 الجزء النظري 
ة زل ھي استمرار لسحب غمرحلة الان  دد بمقطع الشريط عملي ة الع ر مع اعطاء شعيرات قليل رم وبدرجة أكب الب

ل اخيط لتكونمزيدا من البرمات لتتكاثف وتتضاغط فيما بينھا  ة و بدرجة كثافة اق دا من كثاف ر ج ى بكثي الخيط أعل
رات خاصة تتناسب ومكائن  النسيج يلف الخيط الناتج على بك.والمبروم وشعيرات متماسكة الى درجة متانة عالية 

  في المراحل اللاحقة . 
دف  ل ان ھ و تحوي زل ھ ة الغ ريط عملي اف ش لال ع الالي ن خ يط م ى خ ة ات مليال ه أماعملي ه ولف ريط وبرم الش

  مثل اشكل ب اللاحقةمن خيوط السداء تؤمن سير المراحل  بكرةالتدويرات فھي تشكل أو تكون 
دوي ة  فھاما تأثير عيوب الغزل والت ات النسيجية اللاحق ى العملي ذلك أانخفاض  ورات عل ائن النسيج وك ة مك نتاجي

رة( ناتج عن الانحراف في الزيادة كلفة المادة الأولية ومكائن التسدية  تظم   ) النم رار من اه النمر السميكة وبتك باتج
  . في الخيط التحببللقماش المنتج بسبب وجود العقد و رديئةمظھرية و
  

  المناقشة والاستنتاج 
نتاج غزول  ذات مواصفات جيدة يعتمد بشكل اساس على مواصفات المادة الاولية التي يتكون منھا الغزل لذا ان ا

يجب أن تكون مواصفات المادة الاولية ضمن الحدود القياسية المسموح بھا للحصول على منتج بأقل كلفة وأفضل 
  .  ملائمة للمنتج النھائي المطلوبنوعية 
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  التوصيات 
 الفيزياوية والميكانيكية ضمن الحدود المقررة .  ھاأستخدام اصناف جيدة من مادة اولية  اي أن تكون خواص .١
ؤدي الى مشاكل في استمرار زيادتھمااو نقصانھما ين الرطوبة ودرجة الحرارة فلتوفير ظروف جوية مناسبة  .٢

 عات . عمل الماكنة ومنھا زيادة القطو
 غزل ) والتمشيطوالسحب والتسريح وال( النفاشات  مثل من السيطرة النوعية لمراحل الغزل كافة دورية متابعة .٣
 .معدة لھذا الغرض  دورية الاھتمام ببرامج الصيانة وادامة المكائن وفق جداول .٤
 . وعلى أن يكون ضمن القياسات المطلوبة لبكرات الغزول اختيار امثل  .٥
 ل الانتاج . استخدام وسائل مناسبة في نق .٦
الغبار   لسحببالشكل الامثل  وان تكون عاملةفي صالات  الانتاج  الھواء ساحبات كافة تشغيلالحرص على  .٧

 والاتربة . 
الى مراحل الانتاج يؤدي الى  إعادتھاكافة لان  الإنتاجيةفي المراحل  عة للإنتاجالمرتج العوادم كمية تقليل .٨

 . النھائي لى نوعية المنتج مما يؤثر ع المنتوج من الغزل اضعاف  
 حرارة والرطوبة  .للظروف الخزن يجب أن تكون ملائمة  .٩

  
  المصادر
 .الجزء الأول     جامعة عين شمس  –د. سامي عبد القادر منصور   غزل القطن  .١
  .2009www.@2009nasgiaموقع النسيج العربي من الانترنت  .٢
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  صناعة الغزل والنسيج وتاثيرھا البيئي. ٥٦
Spinning and Weaving Industry and their Environmental Impact  

  أيمان عبد الأمير حسن
  شركة واسط العامة للصناعات النسيجية

Wasit company@yahoo.com  
  

    الخلاصة
في صناعة الغزل والنسيج من  تناول البحث تعريف أھم الملوثات التي تسببھا المراحل الإنتاجية المختلفة

أنبعاثات غازية في الھواء وتطاير الغبار والشعيرات وما يطرح من مياه الصرف الصناعي وكذلك المخلفات 
الصلبة ومدى تأثيرھا على صحة العاملين والبيئة على حد سواء .وقدم البحث مجموعة من المقترحات التي من 

ھا وجعلھا ضمن الحدود والمواصفات المسموح بھا.كما أكد البحث شأنھا تقليل مديات آلتلوث والسيطرة علي
على أھمية الوعي والسلوك البيئي لمعالجة تأثير مخلفات الصناعة وكانت أھم التوصيات أنشاء محطات معالجة 

المياة الجوفية وبعضھا يستخدم في ري الاراضي الزراعية  نوعية لمياة الصرف الصناعي اذ أنھا تتسرب إلى
  معالجة ممايضاعف الخطر على الصحةوالبيئة .دون 

  
  : صناعة الغزل والنسيج وتأثيرھا البيئي . مفتاحال

  

  المقدمــة
ا ة بھ ة المحيط وث البيئ ي تل ادة ف ل تسبب الصناعة ع اه الصرف الصناعي  مث اة الصناعية ،و مي واء المنش ھ

د درجة  والمياه السـطحية التي تصرف فيھا فتؤثر على الصلاحية الحيوية لھذه المياه وقد تسبب تسممھا . وتعتم
ا  ة المستخدمة فيھ خطورة الملوثات الصادرة من الصناعة على نوعية الصناعة ومدخلاتھا والطرق التكنولوجي

ة مع ومعالجة المياه  ة مقارن ا للبيئ ل تلوث بيا اق ر نس الخارجة منھا .وبالرغم من إن صناعة الغزل والنسيج تعتب
ر مصادرخطرة  اج تعتب ا خطوط إنت الصناعات الأخرى مثل الحديد والصلب ، والورق ، والبترول ، إلا إن فيھ

ل طحية مث اه الس ة المي املين وحيوي حة الع ى ص ارة عل أثيرات ض ا ت ي ولھ وث البيئ رات   للتل ار والبحي الأنھ
أنواع … وانين والحدود الخاصة ب وث الصناعي بوضع الق ة من التل ة البيئ الم بحماي .الخ، لذلك اھتمت دول الع

ى  ات عل اثير الملوث م الاول ت اول البحث في القس د تن ة .وق ة الطبيعي ي تضر صحة الإنسان والبيئ ات الت الملوث
  ت الريئسية على الصحة.الصحة والبيئة والقسم الثاني تاثير الملوثا

  

 الجزء النظري 

تتأثر البيئة المحيطة بمصانع الغزل والنسيج بالانبعاثات الغازية الصادرة من وحدة المراجل البخارية ، مثل 
أول أكسيد الكربون، واكاسيد النيتروجين واكاسيد الكبريت، وجسيمات عالقة في الھواء تعتمد على نوع الوقود 

رض السكان المقيمون حول المصنع للأمراض الصدرية إذا لم تتخذ الإجراءات التي تحد المستخدم ولذلك يتع
من تركيز التلوث. وكذلك المنطقة المحيطة بمصانع الغزل والنسيج بأتربة وزغب القطن والغبار المتطاير في 

المصنع إلى  حال عدم استخدام أنظمة كسح ھذه الأتربة، اذ تخرج الشعيرات المتطايرة والزغب من نوافذ
الھواء المحيط به. ممايتسبب التلوث الھوائي بالغبار في تعرض السكان حول المصنع للأمراض الصدرية 
.تتسبب صناعة الغزل والنسيج، نتيجة للأعداد الكبيرة للماكينات، فى إصدار مستوى عالي من الضجيج الذي 

  شاكل في سمعھم .من الممكن أن يؤثر على البيئة المحيطة بالمصنع، مما يحدث م
  

  الاستنتاجات

توجد في الصناعة النسيجية خطوط إنتاج تعتبر مصادرخطرة للتلوث البيئي ولھا تأثيرات ضارة على صحة  .١
 .العمال وحيوية المياه السطحية مثل الأنھار والبحيرات
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  الملوث الرئيس في غزل القطن ھي الأتربة وزغب الشعيرات لاسيما في عمليات التفتيح والكرد.  .٢
يتسبب استخدام النشاءالطبيعي في معظم الشركات في ارتفاع مستوى التلوث، و زيادة حمل المواد العضوية  .٣

 .في مياه الصرف وأثرھا في تخفيض الأكسجين الذائب في المياه السطحية
 عملية نسيج الخيوط زغب شعيرات وجسيمات دقيقة من مادة البوش تعمل على تلوث ھواء المصنع.ينبعث من  .٤
 توجد في الصناعة النسيجية صبغات تسبب زيادة التلوث الكيميائي. .٥

في عمليات التجھيز المختلفة تعتبر معظم الكيماويات المستعملة ملوثات خطرة للھواء، ولمياه الصرف  .٦
  الصناعي. 

اغة من المصادر الرئيسة للتلوث في الصناعات النسيجية نتيجة عديد من المواد الكيماوية عملية الصب .٧
  المستخدمة، وكميات مياه الصرف الملوثة الناتجة من ھذه العملية.

تعتمد كثافة الأتربة والزغب في صالة الغزل النھائي على ضغط السحب الخاص بالأطراف المقطوعة.ان ھذا  .٨
عليه ثابتا، وذلك بتفريغ صندوق تجمع عوادم القطوع دوريا لكي لا تتناثر الأطراف الضغط يجب المحافظة 

المقطوعة في الجو وتزيد من تركيز زغب الشعيرات وبالتالي تزيد من مستوى التلوث في صالة الغزل 
 النھائي.

المحيطة بھا ، و الصناعية ، و المناطق  الصناعات النسيجية تلوث ھواء المنشآة أن وكانت اھم الاستنتاجات .٩
  تلوث مياه الصرف الصناعي.

  
  التوصيات 

ا .١ در الامك د بق ا فورمالدھاي ث منھ ي ينبع ات الت تعمال الكيماوي يض اس ادة تخف د بم تبدال الفورمالدھاي ن اس
وث ( ى تخفيض التل ؤدي ال يليت) ي ادة ( الكحول ايثوكس ول) بم ل فين ادة ( الكاي بوليكاربوكسيلك ) ، واستبدال م

 الكيمياوئي.
تس .٢ ات الاسبس تبدال مركب ة  اس ادن ثقيل ى مع ة عل ات المحتوي ر والمركب ددايفينايل أثي ل بروميت ة مث الھالوجيني

 المستخدمة في التجھيز ضد الاشتعال بأملاح غير عضوية وفوسفونيت.
ق) المستخدمة  .٣ ة (القصدير، النحاس، الزئب ور ، والاملاح المعدني ى الكل ة عل ول المحتوي في استبدال مواد الفين

 التجھيز كمواد حافظة ، بالمعالجة بالاشعة فوق البنفسجية،أوبعمليات ميكانيكية،أو بالتجھيز بالانزيمات.
 لتخفيض التلوث . )H2O2استبدال مادة دايكروميت البوتاسيوم الخطرة السامة  بمادة بيروكسيد الھيدروجين ( .٤
مطابقة للمواصفات الفنية  من منشأ ذي سمعة  اما اھم التوصيات فكانت  التاكيد على شراء المواد الكيماوية .٥

جيدة . واستخدام مواد اكثر امانا وانظف انتاجا . واستبدال النشأ المستخدم ( جزئيا ) لمادة بولي فينايل الكحول 
 لتخفيض التلوث في مياه الصرف الناتجة من عملية إزالة البوش.

  

  المصادر
ة الكيمياء الصناعية ,مدخل في الأسس العلمية  .١ ة جامع والتقنية.أمين عزيز أحمد وصالح ثروت محمد ،مطبع

  . ١٩٨٧بغداد،جامعة بغداد
.  مھدي مجيد مھدي                              ١٩٧٨المخاطر الكيمياويه والوقاية منھا. جامعة بغداد مطبعة جامعة بغداد  .٢
ة تلوث البيئة: أسبابه .٣ دابوقرين، الھيئ ، أخطاره، مكافحته" للدكتور فؤاد حسن صالح والدكتور مصطفى محم

  .١٣٧٥/١٩٩٢، رقم الإيداع ١٩٩٢ الطبعة الأولىبنغازي،  -القومية للبحث العلمي، دار الكتب الوطنية
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  الخلاصة
موليبديوم المحمل على الالومينا مختبريا والمستخدم في تحويل  –يتضمن البحث تحضير العامل المساعد: نيكل 

يدروجين  لتسھيل مھمة المركبات العضوية والاولفينية الحاوية على الكبريت بوجود الھيدروجين إلى كبريتيد الھ
  امتصاصه من قبل اوكسيد الزنك . 

م ( ورن ٢)،(١درست ثلاثة عوامل (نسب المكونات والصلادة والكثافة ) ومقارنتھا بمثيلھا المستورد جدول رق ).ق
ة  مدة الجنوبي ناعة الأس ة لص ركة العام رات الش ي  مختب اً ف اً وكيمائي توردة فيزيائي نعة والمس اذج المص ين  النم ب

  بالفحوصات المتوفرة وكانت نسب المكونات متقاربة نسبيا.
  

 العوامل المساعدة ،تحضير العامل المساعد المستخدم في تحويل الكبريت العضوي إلى اللاعضوي- : المفتاح
  

  المقدمة
ون  ل تفاعل اي ى العوامل التي تكون في نفس طور التفاعل مث   أطلقت تسمية العوامل المساعدة المتجانسة عل

persulphate  مع ايونiodide ان ر المتج ة بغي ق علي ا أطل في حال  سبوجود ايون الحديد الذائب في الماء . بينم
ا من تفاعل  ةكون الأطوار المتفاعل اج الاموني ا في إنت والعامل المساعد مختلفة كأن تكون   (غاز أو  صلب ) كم

اعد.  مصدر  ل مس د كعام ود الحدي روجين بوج دروجين والنيت دروجيالھي ل  نالھي ق التحلي ون عن طري ا أن يك إم
  . ٢٠٠٢طن من ھذا الغاز عام   ٢٠٠٠الكھربائي للماء إذ حصلت أيسلندا على 

از الطبيعي  ى بعض الشوائب. أن الغ ة بالإضافة إل دروكاربونات المختلف ى الھي از الطبيعي الحاوي عل أو من الغ
ة يحت ول الرميل ة من حق ة المجھز لشركة الأسمدة الجنوبي ى كبريت بھيئ دروكاربونات عل ى الھي وي بالإضافة إل

  جزء بالمليون . ١٠جزء بالمليون   وبھيئة مركبات  عضوية  ٠٫٧كبريتيد الھيدروجين بحدود 
 الخطوة الأولى في الإنتاج ھي التخلص من ھذه المركبات الكبريتية وذلك بتحويلھا إلى كبريتيد الھيدروجين.

ى  ٣٠) درجة مئوية وبوجود ضغط(  ٤٠٠الى ٣٠٠ل محشو عند درجات ( وتكون ھذه العملية في مفاع  )   ١٣٠إل
ت   ي الكوبل ل ھ زة للتفاع ادة المحف ار والم ل  -ب ديوم  أونيك ا ويفضل –موليب ى الالومين لان عل ديوم  المحم موليب

ر في حال وجود  ة  الأواصراستخدام الأخي اعدة غالي ر من العوامل المس ة والآصرة المزدوجة, ويعتب النتروجني
  الثمن ومتداولة الاستخدام .

ا إذ  ة عليھ تصنع العوامل ألمساعده بدءً بتحضير المواد الأولية وانتھاءً بالتشكيل وأھمھا الالومينا والعناصر المحمل
ذا تتطلب مواد بخواص فيزياوية معينة ونقاوة عالية يمكن استخدا ؤدي ھ مھا للحصول على إنتاج جيد واقتصادي ي

ان العامل المساعد  نيكل  ات ف د تحضيره  –عمله عند الاستعمال بصورة صحيحة . ومن الأدبي دنوم  يعتم موليب
ى  وم للحصول عل على تحويل نترات الألمنيوم  إلى الالومينا ومعاملة الأخير مع نترات النيكل و مولبيدات الاموني

 مثل  المساحة السطحية العالية والمسامية والصلادة المقاومة للغازات المارة . مواصفات مھمة
ود  ونين  الأس رق وبل دة ط ذي يحضر بع ل ال يد النيك ي اوكس اعد ھ ل المس ذا العام ي ھ ى  ف ة الأول ادة الفعال الم

ل مع بخار  والأخضر اعتمادا على طريقة التحضير فللحصول على اوكسيد النيكل الأخضر يسخن مسحوق النيك
يد النيكل الأسود من خلال تسخين النيكل مع الأوكسجين   ١٠٠٠الماء عند درجة  ى اوكس مئوية بينما يحصل عل

  بالإضافة إلى الطريقة الشائعة التي تعتمد على تحلل مركبات النيكل مثل نترات أو كاربونات النيكل .
يد النيكل الأسود ى كون اوكس ون إل ذا الاختلاف في الل يد   nonstoichometricھو  ويعود ھ ا يكون اوكس بينم

  .  stoichiometricallyالنيكل الأخضر
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  إن التعرض الكثير لغبار اوكسيد النيكل يؤدي إلى تلف الرئتين وقد يصل في بعض الأحيان إلى السرطان . 
ذا  ة في تحضير ھ ة الداخل ادة الأولي ديوم وان الم المادة الفعالة الثانية الموجودة في ھذا العامل المساعد ھي الموليب
العامل ھي مولبيدات الامونيوم المحضرة من إذابة اوكسيد الموليبديوم في زيادة من محلول الامونيا و من ثم يبخر 

ذه ال ة الحامضية المحلول عند درجة حرارة الغرفة وخلال ھ ان الدال ا ب ا تتبخر علم ادة من الاموني ان الزي ة ف عملي
  . ٧ - ٧٫٥% تكون  بحدود  ٥للمادة بتركيز 

ا إن التماس المباشر  ى كم إن ابتلاع اوكسيد  الموليبديوم أو استنشاقة يؤثر على صحة الإنسان من خلال تلف الكل
  يؤثر على العين والجلد . 

ة   ١٠المساعدة بلغت قيمة المبيعات للعوامل  % من قيمة مبيعات الأسواق العالمية وھذا ما يدفع الباحث في أي دول
ات التصنيع  ة ومتطلب ادة الأولي وفير الم ابه ت د أن يضع في حس رامج تحضير العوامل المساعدة بع على تطوير ب

  وبالتالي عامل ألكلفه . 
  

  الجزء العملي      
 العامل المساعد مختبريا لعدم توفرھا في مخازن الشركة وكما يأتي:  حُضرت المواد الأولية الداخلة في تحضير

  : نترات الألمنيوم-١
غرام من الألمنيوم إلى ٨استخدم مسحوق الألمنيوم النقي لتحضير النترات بتفاعلة مع حامض النتريك .أضيف 

ا١٠٠ ول لاكتم رك المحل ل .يت دة التفاع ن ش ل م دريجيا للتقلي ك ت امض النتري ن ح رام م ح غ ل . يرش ل التفاع
د  المحلول الناتج ويسخن للوصول إلى حالة الإشباع يبرد بعدھا للحصول على بلورات بيضاء اللون تجفف عن

  درجة مئوية  ٥٠
  نترات النيكل: -٢

يد  يتفاعل معدن النيكل و اوكسيد النيكل تفاعلا شديدا مع حامض النتريك مصحوبا بارتفاع درجة الحرارة اكاس
ى  ٢٠يف النتروجين .أض ول ١٠٠غم من معدن النيكل النقي إل غم من حامض النتريك المركز .رشح المحل

ارد  ان ب ون حفظت في مك د للحصول على بلورات خضراء الل وسخن للوصول إلى الحجم المطلوب بعدھا برُّ
  درجة مئوية  ٣٤٫٦لكون درجة انصھارھا 

  :مولبيدات الامونيوم-٣
  -واصفات التالية:حُصل عليھا من مخازن الشركة وبالم

  
Molecular Formula           (NH4) 4Mo7O24 .4H2O 
Assay         )                       98 to 101 %  
Mo  Content                      53.5 to 55 %  
MoO3 Content                   80  to 82.5  % 

ين ١الجدول رقم ( م () يبين مقارنة ب تج المحضر.أما الجدول رق تج المستورد والمن ) فيوضح الخواص ٢المن
 الفيزيائية والكيميائية للمنتج القياسي.

 
  المناقشة والاستنتاج

ا   ا والاموني اة عموم ة للحي واد اللازم يظھر مما تقدم إن العوامل المساعدة تلعب دورا بارزا في عملية إنتاج الم
 :  يمة على إن يؤخذ بنظر الاعتبار تطوير ھذا العمل وفق ما يأتوالأسمدة خصوصا وان دراستھا مھ

دول  – ١ ى ال اد عل دم الاعتم اعد وع ل المس تخدامات العام م اس ى فھ ة عل ة المعني ر الدول تيعاب دوائ دى اس م
  المنتجة .

  توفير الكوادر المؤھلة وتزويدھا بجميع الإمكانيات لاستغلال التقنيات المتاحة. – ٢
  التعاون بين الجامعات والمراكز البحثية . – ٣ 
اس في العراق. خوطبت الجامعات   ائل القي وفر وس دم ت ة لع دا عناصره المھم ولھذا فان ھذا البحث يبقى فاق

  ووزارة العلوم والتكنلوجيا والشركات التابعة لوزارة الصناعة والمعادن بحثا عن أجراء التحاليل دون جدوى.     
 

 ) النقاوة
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  موليبديوم) للمنتج المستورد والمنتج المحضر . –) نتائج مقارنة(العامل المساعد نيكل ١جدول رقم (
  

 المواصفات القياسية المنتج المحضر المنتج المستورد نوع القياس
 اخضر مصفر اخضر مصفر اخضر مصفر اللون
 عصيي عصيي عصيي الشكل

الكثافة التراكمية 
 )٣(غم/سم

 ٠٫٦٥ــــ   ٠٫٦ ٠٫٦٢ ٠٫٦

 ٧٠ ـــــــــــــ ٧٠ الصلادة (نيوتن)
 % ٦ــــــ     ٣ % ٥٫٥ % ٣ نسبة اوكسيد النيكل

نسبة اوكسيد 
 الموليبيديوم

 % ٢٥ـــــ   ١٣ % ١٧ % ١٤

 المتبقي % ٧٧٫٥ % ٨٣نسبة اوكسيد الألمنيوم
  

  -موليبديوم: –) الخواص الفيزيائية والكيميائية للمنتج القياسي من مادة العامل المساعد نيكل ٢جدول رقم (
  

 النتائج نوع الفحص التسلسل 
 مولبيديوم–العامل المساعد نيكل  الاسم الكيميائي ١
 NiO,MoO3 التركيب  الكيمياوي ٢
 اسطواني الشكل ٣
الكثافة التراكمية غم /سم  ٤

 مكعب
٠٫٦  
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الخلاصة
  

ة  د بالشركة العام راج التبري ة أب ة في أنظم اء المجھري و الأحي ؤثرة في نم ة الم ھدف البحث دراسة العوامل البيئي
راج ١٨٠لصناعة الأسمدةالجنوبية إذ جمعت (  ة أب ـاء المجھز لأنظم اكن فضلا عن الم ة  أم اء من أربع ة م )عين

ئج قياس الصفات الفيزياوية والكيماوية  للعينات  في التبريد والماء الخام الـــذي جمع من شــط العـرب.أظھرت نتا
مواقع  البحث لمياه أبراج التبريد فروقات معنوية  فضلا  عن الماء المعامل  والماء الخام المأخوذ من شط العرب  

 . أن البكتريا (IN-B ,IN-A)) مئوية في الموقعين ٣١محطة  محيلة.  أن أعلى معدل ارتفاع درجـة الحرارة بلغ(
ى أحسن وجه  ه عل و في ذي تنم ى وال ري بدرجة حرارة مثل وع بكتي ز كل ن ة فيتمي تختلف  في متطلباتھا  الحراري
ودرجة حرارة صغرى وھي اقل درجة حرارة يمكن للبكتريا أن تنمو وتتكاثر فيھا وأي انخفاض في الحرارة عن 

تحت ظروف معينة .في حين كان أعلى   ھذه الدرجة يؤدي إلى توقف النمو ,ومعدل حراري مميت لقتل ذلك النوع
ين ( راوح ب ا وھي تت ع ھو ضمن الحدود المسموح بھ د 8.1 - 7.7معدل للأس الھيدروجيني في جميع المواق ) وق

اس  ومي لقي ي المسح الجرث ة ف ة جرثومي ى كثاف رج (  SRBسجل أعل ات الب ي عين ) إذ بلغت  IN-B ,IN-Aف
ع النمذج٥٥٠( ا فيموق جلت أدناھ ين س ي ح ت ( (Make up)ة ) ف ة /١٢٠إذ بلغ رت ١٠٠) خلي ا أظھ ل بينم م

ا make up, raw waterمعنوية  عالية بين نتائج ( اتفروق ي للبكتري دد الكل )وبقية النتائج .أظھرت النتائج أن الع
ات A , Bالحي والميت في البرجين ( ) فروق معنوية قليلة وقريبة.  أظھرت الدراسة كذلك أن ارتفاع نسب الكبريت

وقعينف ين  (IN-B ,IN-A)ي الم راوح ب اء 1450-  ٢٠٠٠(تت اع للم ى ارتف جل أعل ا س المليون , بينم زء ب )ج
ة ٥١٠المعامل ( اء المجھري ل الأحي ر كاف في معالجة وقت ور غي ) جزء بالمليون وأظھرت الدراسة أن ضخ الكل

ا ل البكتري ا ع ( Biocide )بســــببعدم وجود قات ى البكتري راوح المناسب للقضاء عل ور يت دل ضخ الكل ا أن مع لم
  ) جزء بالمليون .٠٫٢- ٠٫٥(
  

  تأثير الأحياء المجھرية على مواصفات مياه أبراج التبريد.-المفتاح :
  

المقدمة
تعتبر أنظمة التبريد المفتوحة بيئة مناسبة لنمو الأحياء المجھرية تحت تأثير عدد من العوامل الفيزيائية 

) وان biofilmحيه تكسو الأسطح الرطبة المغمورة في الماء وتسمى بالبايوفلم (والحيوية وينجم عن ذلك  طبقة 
) لذا  metal corrosionتكوٌن ھذه الطبقة يؤثر سلبا على كفاءة الأجھزة والأدوات مما يسبب التآكل المعدني (
ات ھي إضافة  المبيدات لابد من السيطرة عليه ومعالجته من خلال المراقبة البايولوجية المستمرة وان أھم المعالج

الحياتية لھذه المياه .
  

ان مصدر الأحياء المجھرية المكونة للطبقة الحية(البايوفلم) في أنظمة التبريد المفتوحة ھو الماء والھواء إذ 
) نسبة من الميكروبات إلى ھذه الأنظمة اعتمادا على نوع المياه Make up waterتضيف المياه المعوضة (

 sewageل استخدام مياه جديدة فأنھا تضيف نسبة ضئيلة وفي حال اعتماد مياه الفضلات( المعوضة ففي حا
water  .المعاملة فتكون النسبة عالية إما الھواء فأنة يضيف كميات لا بأس بھا من الميكروبات إلى أبراج التبريد (  

ا وان عملية التبخير في أبراج التبريد تتعرض أنظمة التبريد المفتوحة إلى التلوث بالميكروبات من الجو المحيط بھ
تزيد من تركيز المواد الغذائية المھمة لھذه الكائنات الحية ونتيجة لذلك يكون نمو الأحياء المجھرية سريعاً جدا في 

أنفاً فان درجة الحرارة والأس الھيدروجيني والتھوية المستمرة  المذكورة مثل ھذه الأنظمة فضلاً عن العوامل
بريد ملائمة جداً لنمو ھذه الكائنات وكذلك توفر ضوء الشمس والذي يعتبر عاملا مھما لنمو الكائنات الحية لمياه الت

  التي تعمل عملية التركيب الضوئي وبالأخص الطحالب. 
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ائلا و اً ھ إن كم ذه العوامل ف ة سوف تونتيجة لكل ھ اء الدقيق ا من الأحي ة مختلف وع من أنظم ذه الن اه ھ وجد في مي
ذه  التبريد ة وھ .وإذا لم يسيطر على نمو ھذه الأحياء فانه سوف يؤدي إلى تكوين طبقات لزجة على السطوح الرطب

ايوفلم  ي تعرف بالب ة والت ر حي واد غي ة وم ات الحي ات من الكائن ارة عن تجمع ات ھي عب وھي    biofilmالطبق
  عبارة عن خلايا ميكروبيه مع نواتجھا الايضية.

  
  الجزء العملي

 العينات:جمع 

 و out-Bو out-Aو in-A) عينة ماء من أربعة أماكن لأنظمة أبراج التبريد في الشركة انفاً وھي( ١٨٠جمعت(
in-B فضلا عن الماء المعامل من (Make-up  والماء الخام من شط العرب القادم من محطة محيلةRaw-

Water جمعت ١الجنوبية وكما موضح في مخطط(التي تجھز به أنظمة التبريد للشركة العامة لصناعة الأسمدة (
  ) شھر .١٦،(2011ولغاية نيسان  2010العينات للفترة من كانون الثاني

)مل ,ملئت تماما" عن طريق صنابير ٥٠٠جمعت عينات الدراسة باستخدام قناني بلاستيكية نظيفة ومعقمة حجم (
للعينات والتي تضمنت درجة الحرارة موجودة في كل محطة,وقد قيست بعض الصفات الفيزياوية والكيماوية 

Temp.C°  ) والأس الھيدروجينيPH وكذلك تركيز الكبريتات والسيلكا , سحبت العينات الخاصة بالفحص (
لمدة نصف ساعة تحت  Ovenباستخدام قناني زجاجية بعد أن عقمت ھذه القناني في الفرن  )SBRالجرثومي (

) م,واحكم غلقھا عند إخراجھا من المسخن وعند الاستعمال .جھز قطن وكحول وملقط ١٧٠-١٦٠درجة حرارة( 
عند سحب العينة وذلك بتعقيم صنبور العينة قبل فتحھا فوھة القنينة الزجاجية وسحبت العينة بعد أكمال عملية 

واحكم غلقھا وأخذت العينة إلى المختبر مباشرة لإجراء الفحص التعقيم وعقمت فوھة القنينة بالنار مرة أخرى 
  .البيكتريولوجي عليھا 

الفحص المختبري المباشر(الصفات  الفيزياوية):
  

تضمنت ھذه المرحلة الفحص المختبري المباشر لعينات مياه التبريد التي أخذت من مناطق مختلفة من أحواض  
  .وية : (الأس الھيدروجين ,درجة الحرارة)أبراج التبريد إذ قيست الصفات الفيزيا

  الفحص المختبري غير المباشر(الصفات  الكيماوية):
-outو out-Aو in-Aتضمنت  ھذه المرحلة الفحص المختبري للعناصر الثقيلة  لعينات مياه أبراج التبريد في (

B و in-B فضلا" عن الماء المعامل من (Make-up   والماء الخام من شط العرب القادم من محطة محيلة
Raw-Water             .التي تجھز به أنظمة التبريد للشركة  

  الفحص البكتريولوجي :
في عينات مياه التبريد وبقية العينات  كذلك حساب T.B.C تضمنت ھذه المرحلة تقدير العدد البكتيري الكلي 

  الملوثة لھذه المياه.  SRBالبكتريا المسببة للكبريتات نوع 
  

  المناقشة 

قياس الصفات الفيزيائية والكيمياوية للعينات:
  

قيست الصفات الفيزياوية والكيمياوية المتمثلة في: درجة الحرارة والأس الھيدروجيني قيست تراكيز عنصري  
توالي(الزنك والنحاس وكانت نتائج القياسات  ل ا على  وھي  ھا  ب لمسموح  ا لمحددات  ا  -Zn 0.4ضمن 

1.02ppm و  ((Cu+ 20.008ppm)  ما لمحددات عل ا ) Zn 1-2ppm(أن 
+Cu)و 2<0.1ppm) فة إضا قيست نسب الكبريتات وكانت , و(Corrosion Inhibitor)مانع التآكل بعد 

) والسيلكا وذلك لدورھما المھم في نمو الجراثيم المختزلة للكبريت ومدى ملائمة البيئات التي 2022ppmبحدود (
منھا العينات لنمو تلك الجراثيم أظھرت النتائج توفر الظروف البيئية والعناصر المھمة لنمو الطحالب جمعت 

بشتى أنواعھا منھا: توفر الفسفور ودرجة الحرارة والأس الھيدروجيني المناسبين إضافة إلى توفر عامل مھم أخر 
وھو الضوء .
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بأس بھا لعينات المياه وخاصة في أبراج التبريد والتي قد كما أظھرت نتائج قياس نسبة السيلكا مستويات لا    
  والتي تتكون من السيلكا إذ تترسب بعد موت الدايتومات . Diatomsيعود سببھا إلى جدران الدايتومات 

كما أظھرت نتائج التحليل عدم وجود فروق ملحوظة في الأس الھيدروجيني بين جميع المواقع في حين سجلت 
والمواقع الأخرى التي لم تظھر فروق  (out–B) ) وout-Aدرجات الحرارة للموقعين (فروق ملحوظة في 
وقد لوحظ وجود علاقة طردية بين تركيز الكبريتات وأعداد الجراثيم في مواقع جمع العينات معنوية فيما بينھا , 

مل المحدد لنمو الجراثيم مما يعكس تأثير الكبريتات المباشر على نمو وفعالية تلك الجراثيم إذ أنھا تعد العا
المايكروبي وتزداد حدته كلما زاد تركيز  المختزلة للكبريت كما يعد وجودھا مؤشرا حيويا على حصول التآكل

الكبريتات بسبب زيادة كمية الكبريتيد المنتج ولا تتمكن مختزلات الكبريت من النمو وإحداث التآكل إلا بوجود 
  . مستقبل نھائي للالكترونات في المسارات الايضية لتلك الجراثيم كميات كافية من الكبريتات إذ تعمل
  عدد الجراثيم المختزلة للكبريتات:

في العينات كثافات جرثومية عالية في أبراج التبريد  SRB أظھرت نتائج عد الجراثيم المختزلة للكبريتات
)out-B وin-B وout-A و (in-A مقارنة  مع موقعي الماء المعامل منMake-up)  والماء الخام ويعود (

السبب في ذلك إلى توفر الظروف الملائمة لنمو الجراثيم في أنظمة أبراج التبريد وعدم وجود قاتل بكتريا 
إلا أنھا  A,Bمناسب و خصوصا التركيز العالي للكبريتات على الرغم من أن الزيادة ليست كبيرة بين البرجين 

تلك المواقع مما يشجع نمو الجراثيم المختزلة للكبريتات ,.كما أن ترشيح الماء قد تعود إلى ارتفاع درجة حرارة 
ومعاملته بالكلور في موقع الماء المعامل يقلل أعداد الجراثيم.

  

  
  الاستنتاجات

  .احتواء أنظمة التبريد في الشركة آنفاً على كثافات جرثومية عالية مقارنة بالماء الخام والماء المعامل - ١
أداء كون م -٢ وم ب اء التبريد مھم جدا في عمليات تبريد المبادلات الحرارية والأجھزة الأخرى  للمعمل ولكي يق

ا  اء اھتمام مھمته بالشكل الامثل للمحا فظة على المبادلات الحرارية خصوصاً  يقتضي الأمر الاھتمام بنوعية الم
ادلات واستمرار اشتغال المصان ة جيدا لاستمرار  ديمومة  عمل المب ى نوعي ة من خلال السيطرة عل ع الإنتاجي

 -والتي تتضمن المواد التالية :   -على أبراج التبريد -الماء في أبراج التبريد من خلال الإضافات المستمرة
  مانع التآكل(Corrosion Inhibitor).  
  مانع الترسبDispersant) (. 
  ھايبوكلورات الصوديومNaOCl وغاز الكلورCl2. 
  البكترياقاتل ( Biocide ). 
  حامض الكبريتيكH2SO4 المركز. 

توفر الظروف الملائمة والعناصر المھمة لنمو الأحياء المجھرية وھي درجة الحرارة والأس الھيدروجيني  - ٣
ساعدت كلھا على وجود كثافات من البكتريا وخاصة المختزلة  عوامل المناسبين وعدم وجود المبيد الحيوي

  . S.R.Bللكبريتات 
للطحالب والبكتريا والفطريات غير كاف للتخلص من مشكلة التآكل  (0.5ppm- 0.2)تركيز الكلور بحدود  - ٤

  .مناسب ( Biocide ) قاتل بكتريابسبب الأحياء المجھرية مع عدم وجود 
  



  والمعادن ةالصناع ةلبحوث وزار ةالخلاصات الموسع              والمعادن ةالصناعة وزار        
  ٢٠١٢                                                                    لبحث والتطوير الصناعي ا ھيأة                     

 ٢١١

  خزان استلام

Aبرج التبريد  

Cooling Tower A

 ف
ية
ار
حر
 ال
ت
دلا
مبا
ال

 ي
ن

  برج التبريدBال

Cooling Tower B

  

  
  )  يوضح مواقع جمع العينات من أنظمة أبراج التبريد والماء الخام والماء المعامل . ١مخطط ( 
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٥٩ . ً   تحضير العامل المساعد للمحور أول اوكسيد الكاربون المنخفض الحرارة مختبريا
L .T . CO   SHIFT  CATALYST   PREPARATION  

  نوفل شاكر محمود – الحسين،بھاء الدين يعقوب يوسف، علي حسين علي ناصر، حوراء عبد 
  الشركة العامة لصناعة الأسمدة / المنطقة الجنوبية

scf@iraqisscf.com  
  

  
  الخلاصة

ى  وي عل ذي يحت ا ال ھدف  البحث تحضير العامل المساعد لمحور أول اوكسيد الكاربون منخفض الحرارة مختبري
يد الزنك  ا  ( ZnO  / CuO)نسب متساوية تقريبا من اوكسيد النحاس واوكس اج الاموني المستخدم في وحدات إنت

  لتحويل ما تبقى من أول اوكسيد الكاربون إلى ثاني اوكسيد الكاربون بوجود بخار الماء . 
ة  ات العامل المساعد المستورد لمعرف ة مكون درست ثلاثة محاور أساسية لتصنيع العامل المساعد، الأول: معرف

ه النسبة المئوية لكل من اوكسيد الزنك و اس كثافت اني: قي ذري . والث اوكسيد النحاس باستخدام جھاز الامتصاص ال
ابھة من   )  ( L.T.  CO   SHIFT  CATALYSTوالثالث: قياس صلادة المنتج . توجد عدة أنواع من  المتش

ى % ٣٠(%  CuOحيث المكونات ومختلفة في نسب مكوناتھا إذ تتراوح نسبة  ى  ٢%(  ZnO) ونسبة   ٦٠إل إل
ى %  ٥(%  Al2O3) و ٥٠%  ى  ) ٤٠إل ه  للحصول عل ارب مختبري ت  تج تخدم . أجري ادا للغرض المس اعتم

ه  ٤٥عامل مساعد نسبة اوكسيد الزنك فيه  ا  ٤٦% ونسبة اوكسيد النحاس في % بمواصفات  ٩% ونسبة الالومين
ابھه لمواصفات الم رارة والضغط ) مش ة للح اد ,مقاوم ة ,صلادة ,أبع ة : ( كثاف م (فيزياوي دول رق تورد ج ). ١س

ن  ده ع ات مؤك ى معلوم د الحصول عل ا أي بع امية لاحق طحية والمس احة الس دا: المس ة ج ل مھم تدرس عوام وس
  إمكانية إجراء ھذه الفحوصات لدى الجھات الحكومية لمثل ھذه الأقطار والأبعاد من العوامل ألمساعده .

  
  للمحور أول اوكسيد الكاربون المنخفض الحرارة مختبرياً العوامل المساعدة ، تحضير العامل المساعد -المفتاح :

  
  المقدمة 

ة من ى نسب متكافئ ى % ٤٥وبحدود (%     ZnO ,CuOيستخدم العامل المساعد الحاوي عل ا  ٤٥إل ) لكل منھ
بة  ون نس ه ( Al2O3وتك احة السطحية في ون المس ة وتك بة المئوي ى النس ة إل ى  ٨٥مكمل ع ١٠٠ال ر مرب غرام) \مت

ة \غرام   ١٫٣٥ــــ١٫٢٥وكثافته    سنتمتر مكعب في معامل إنتاج الامونيا ويحضر مثل ھذا العامل باستخدام طريق
CO – Precipitation  ) ون عناصر ات , خلا Cu ,Zn ,Al)وتك رات ,كبريت ة ( نت ى ھيئ د عل ت ) وتعتم

د  اء بع دا بالم ة غسل الراسب جي ط وعملي مواصفات المنتج على ظروف التحضير من درجة حرارة وسرعة الخل
د  ر من ساعة ويحمص  ١٢٠الترشيح عدة مرات للتخلص من الايونات الغريبة , ثم التجفيف عن ة أكث درجة مئوي

دة  ٥٥٠ــــ ٢٥٠عند ( ة لم ر من ساعة ويمكن أن يستمر  ٦) درجة مئوي ره التشغيلي لأكث ادا  ٣٦عم شھرا اعتم
  على الظروف التشغيلية من درجة حرارة وضغط وبخار ماء .

ات  امية , الصلادة , ونسب مكون احة السطحية , المس ا المس ل منھ دة عوام ى ع اعد عل ل المس ة العام د فعالي تعتم
ZnO , CuO   .  

ارة , أما حجمه وشكله فيكون اسطواني وذلك للتقليل من الضغط ال ازات الم ة للغ ل مقاوم حاصل في المفاعل أي اق
ه ( ع  ١٤٠- ٨٠كما يفضل في تصنيعه إن تكون المساحة السطحية ل ر مرب ة  \مت غرام) التي يمكن قياسھا بطريق

نتمتر مكعب  ٠٫٤- ٠٫٢(     Pore Volumeامتزاز النيتروجين وكذلك تكون فيه حجم الثقوب  غرام ) التي  \س
ة النفا اس بطريق يد تق اني اوكس ى ث اربون إل يد الك ل أول اوكس ا يراعي في التشغيل تحوي ق . كم ة لعنصر الزئب ذي

ى  C١٥٠° الكاربون عند درجة حرارة(  ى  ١٫٥) وضغط (٣٥٠إل ة  (  ٧٠إل د سرعة الفراغي ار) وعن  ٥٠٠٠ب
  ) كاربون  . ٢إلى   ٠٫٣) ونسبة البخار إلى الغاز حوالي( ٣٠٠٠٠٠إلى 

ة من  ٢٥٠إلى  ٨٠في براميل سعة(  يجھز العامل المساعد )كيلوغرام مصنوع من معدن مقاوم للظروف الخارجي
ة في  ة التعبئ ع الغطاء لحين إجراء عملي دة ومن الضروري عدم رف أمطار وأتربة ويغلف ويحفظ في مخازن جي

ة البرامي دم دحرج ا يجب ع ة كم ة الخارجي روف الجوي وث أو تعرضه للظ دوث التل ا لح ة تلافي ى المنظوم ل عل
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الأرض وان تستخدم العربة المخصصة للنقل تلافيا لتھشم جزء منه كما يجب على العاملين عدم التعرض المباشر 
  له خوفا من استنشاق أو ابتلاع الغبار المرافق له لان ذلك يؤدي إلى تھيج الجھاز الھضمي.

  
  الجزء العملي

رات النحاس و ٦٤يحضر محلول من إذابة  را٨١غرام نت دا باستخدام المحرك غرام نت ا جي ط خلط ت الزنك ويخل
د ٢الميكانيكي في (  ول عن ة يسخن المحل ال الإذاب د اكتم ذيب وعن اء كم ري  ٧٠لتر) م ة في دورق دائ درجة مئوي

ا تضاف   زود بمكثف خلالھ ة الحامضية ( ٦٠م ى الدال ة للوصول إل ات الصوديوم النقي ن كاربون رام م ى  ٧غ إل
٦٫٨PH = ي واء ف رر الھ فل  )  يم زول راسب أس ول ون ون المحل اعات يلاحظ تحول ل دة خمس س ول لم المحل

  الدورق .
ر  واد غي ن الم تخلص م ر لل اء المقط رات بالم دة م ل ع ة ويغس يح مختبري ة ترش تخدام منظوم ع الراسب باس يجم

رن تجفيف بدرجة  دة  ١٢٠المتفاعلة بعدھا يجفف الراسب في ف واء الحار لم ة وبوجود الھ ادة ساعة (م ١٦مئوي
  ) . ١رقم

ز  ٥٠غرام نترات الألمنيوم في دورق  آخر مشابه للأول إلى ٢٠يضاف     ٤٠غرام  ھيدروكسيد الصوديوم بتركي
  % وبوجود الماء كمذيب ويسخن المحلول لإتمام التفاعل .

Al(NO3)3 + 3NaOH             Al(OH) 3   +   3 NaNO3 
  

واد يترسب ھيدروكسيد الألمنيوم أسفل الدورق  تخلص من الم ويرشح ويغسل الراسب بالماء المقطر لعدة مرات لل
دھا  يحول  ١٢٠غير المرغوب فيھا ويجفف الراسب عند حرارة  اء بع مئوية لعدة ساعات لضمان التخلص من الم

  ). ٢)  درجة مئوية ( مادة  رقم ١٢٠٠الى١٣٠٠الھيدروكسيد إلى اوكسيد باستخدام الحرارة (
  

   -يل العامل المساعد :تھيئة المادة لتشك
ان المحضرة ( ى ٢, ١تمزج المادت ب للحصول عل وب القال ن خلال ثق تخدام الضغط م بس باس دا وتك ا جي ) مزج

د ( دة  ٥٥٠الشكل الاسطواني المطلوب وحسب الأبعاد بعد تسخين المزيج عن واء لم ة وبوجود الھ  ٦) درجة مئوي
  ساعات .

  
 مناقشة النتائج والاستنتاجات 

ة استخدمت  ا ،استخدمت مطيافي وم  , حضرت مختبري رات الألمني مواد نقية من نترات النحاس ونترات الزنك ونت
ادة  ر) لقياس العناصر غي  UV-VISالامتصاص ألجزيئي ( المرغوب فيھا تسجل طيف الامتصاص ألجزيئي للم

ر  الفعالة طيفيا ( تمتص ) ضمن ھذا المجال وإيجاد العلاقة بين شدته وتركيز المادة انون بيي المدروسة من خلال ق
لامبرت إذ  يتكون الضوء المرئي من عدة ألوان وكل لون له مجال معين من طول موجة ويعتمد لون مادة ما على 

) جدول  ٧٨٠-٣٨٠(nmامتصاصھا للون معين ونفاذھا لباقي الألوان وتمتد الأطوال الموجية للمجال المرئي من 
ة ) لعدم توفر المواد في مخ٢رقم ( ة العناصر الموجودة في التركيب ى أساس كمي ازن الشركة وبنسب احتسبت عل

الأصلية للعامل المساعد بينما استخدمت كاربونات الصوديوم مادة منظمة للدالة الحامضية في جزء من التجارب. 
ة  ائق الراسب ناعم ى حجم دق ك كذلك التحكم بعدد دورات المحرك الميكانيكي وسرعة الھواء للوصول إل دا وذل ج

ادة الصلادة  ى زي للحصول على مساحة سطحية عالية للعامل المساعد إذ إن قوة الكبس للعامل المساعد تساعد عل
التين ين الح وازن ب ة الت ذا يلاحظ بدق امية ,ل ادة  .والنقصان في المساحة السطحية والمس ان زي ذا الأساس ف ى ھ عل

بة يكون كبس  ة مناس ى عجيب د الوصول إل ه عن ه فان ا نقصان في المساحة السطحية وعلي الصلادة سوف يرافقھ
  العامل المساعد على ھذه القوة لكي لا تفقد  الفقرة المھمة في المواصفات للعامل المساعد وھي المساحة السطحية .  

م  مزجت المواد في وعاء ووضعت في  اد العامل المساعد المستورد ومن ث ى أساس أبع قوالب أبعادھا قيست عل
ذلك  النموذج المستورد ,ك ة ب دائي ومقارن اس ابت كبست وجففت وحمصت و قيست الصلادة بالضغط المباشر كمقي

ك , الألمني اس , الزن ات النح بة العناصر لمكون درج . قيست  نس ار الم ة المخب تخدام طريق ة باس وم قيست الكثاف
م ( دول رق ة ج مدة الجنوبي ركة الأس دى ش وفرة ل ات المت ة ٢،٣بالتقني دان فعالي ببة لفق م العناصر المس ن أھ ) .إن م

المليون  ٠٫١العامل المساعد ھما الكبريت والكلورايد  الذي يجب إن يكون نسبتھما في الغاز الداخل اقل من  جزء ب
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ى والتي تسبب تكون كبريتيد النحاس في حال امتصاصه لل زه إل د وصول تركي المليون  ١٠٠٠كبريت وعن جزء ب
د  ي ( ٥٠يفق ا تكف ه بينم ى  ٥٠٠% من فعاليت ه ١٠٠٠إل د لفقدان المليون من الكلواي ة إذ ١٠٠) جزء ب % من فعالي

ر مكعب   اج  مت ة المحسوبة لإنت واد الأولي ة الم يتكون كلوريد النحاس مولدا ضغط بخاري في المفاعل . بلغت قيم
ام واحد من العا لصالح شركة الأسمدة  ٢٠١٠مل الساعد بحدود ستة ملايين دينار بينما استورد العامل المساعد ع

  .   بمتر مكع ٦٩الجنوبية بمبلغ خمسة وعشرون مليون دينار/ متر مكعب علما بان الكمية المستوردة ھي 
ة في مجال  آنفا ان ھنالك جدوى اقتصادية لإنتاج العامل المساعد بالإضافة دنستنتج مما ور إلى توفير كوادر مؤھل

  تصنيع العوامل المساعدة  وعدم الاعتماد الكلي على المستورد من الدول المصنعة له .  
  

  ) نتائج مقارنة بين  المنتج المستورد والمحضر.١جدول رقم (
الوحدة   نوع القياس

  القياسية
  المنتج المحضر  المنتج المستورد

  ١٫٢٧  ١٫٣٥ــــ  ١٫٢٥  ٣غم/ سم  الكثافة التراكمية

  ــــــــــ  /غم ٢م ١٠٠ــــــ  ٨٠  /غم ٢م  المساحة السطحية

  ٥*   ٥  ٤*  ٦  ملم  الحجم

  اسود  اسود  ـــــــــ  اللون
  اسطواني  اسطواني  ـــــــــ  الشكل
  ٥  ٤  ملم  القطر
  ـــــــــــــــ  Ibsf) ١٨(   نيوتن /سم  الصلادة

  
 VIS) العناصر التي قيست بتقنية ٢جدول رقم (

  
  
  

  
  
  
  
  

  - ) الخواص الفيزيائية والكيميائية للمنتج القياسي :٣جدول رقم (
  

  النتائج   نوع الفحص   ات 
  LT CO  SHIFT  CATALYST  اسم الكيميائي   ١
 CuO,ZnO,Al2O3  التركيب  الكيمياوي   ٢
  اسطواني   الشكل   ٣
  ٣غم /سم ١٫٢  الكثافة التراكمية  ٤
  % ٤٦  نسبة اوكسيد الزنك   ٥
  %٤٥  نسبة اوكسيد النحاس   ٦
  %٩٫٠  نسبة اوكسيد الألمنيوم  ٧

  
  
  
  

  النتائج (النسبة )  اسم العنصر ت

  %٠٫٠٠٥  الحديد  ١

  %٠٫٠١  النيكل   ٢

  %٠٫٠٠٢  التيتانيوم   ٣

  %٠٫٠٠٤  الكروم  ٤
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دراسة التأثيرات السلبية لارتفاع نسبة الملوحة في مياه شط العرب على نوعية المياه في . ٦٠
  مصانع خور الزبير

Study of the Negative Impacts of  Salinity Rising in Shatt al-Arab on Water 
Quality of Khor Al-Zubair Factories  

  لؤي حميد عجيل  ، بدر علي حسن ، إبراھيم داود اسحق     
  الجنوبية/المنطقة لشركة العامة لصناعة الأسمدة ا

scf@iraqisscf.com 
  الخلاصة

اه شط العرب  اع معدلات املاح مي ة بسبب ارتف اه المستخدمة في مصانع لأسمدة الجنوبي أثرت مواصفات المي ت
ة   ٢٠٠٩خلال منتصف عام  ة اللاايوني اه النقي ة والمي ى  اذوظھر تأثيرھا واضحا على وحدة التحلية الجزئي أدت إل

ذي التي ت )DeminiWaterتردي مواصفات وكمية إنتاج المياه النقية ( ة المنتجة للبخار ال غذي المراجل البخاري
ذه المشكلة اليوريا ،  والامونيا  الأوليةالأساسيةلإنتاجيعتبر المادة  رواستمرت ھ ا اجري من ستة اشھر  أكث خلالھ

ددة  اطق متع ى من ة وعل اه شمال القرن يج العربي) باتج ى البحر (الخل او عل ة الف مسح ميداني مكثف ابتدأ من منطق
ديل ھي سوق الشيوخ ،  واھم الإجراءات المتخذة  إلى منطقةمناطق الاھوار وصولا  إلىلدجلة والفرات صعودا  تب

وع النھري  ( ة من الن ة الجزئي دة التحلي ية وح ع  Brackish Waterأغش م م تخدمة بشكل ملائ ي كانت مس ) الت
اه شط العرب وھي  البحري ( (BW30-400)مواصفات مي ى النوع  SW30HR-380)) وھي ( Seawaterإل

دل ( النوع (  )Recovery rate %35 ~ 30 =لتحسين مواصفات الماء المنتج وعملھا بمع ة ب  Brackishمقارن
Water ) 75 =) التي كان عملھا بمعدل% Recovery rate(  رة ات كبي وفير كمي ة يتطلب ت ذه الحال ل ھ وفي مث

 لسد الاحتياجات من المياه النقية الخالية من الايونات المغذية لمياه المراجل البخارية.الخام من المياه 
  

  .على نوعية المياه في مصانع خور الزبيروتأثير الأملاح على مواصفات مياه شط العرب  -: المفتاح
  

  المقدمة
ً شط العرب  ت مياهلقد عان ى مواصفاتھ سابقا ر عل دأت  امن مشاكل التلوث الذي أث د تجفيف الاھواروب وخاصة بع

ات  اض كمي ك لانخف عينات وذل ة التس ذ نھاي نويا من نخفض س اه ت يب المي ارمناس ي  الأمط رتوالت أثير  أث ادة ت بزي
ام . الداخلية في البصرة  الأنھار رة وخلال ع ة الأخي اع في  ٢٠٠٩ولوحظ في الآون اء شط  املاححصول ارتف م

رات،  ة والف اه في نھري دجل ه لانخفاض مناسيب المي اه البحر واختلاطمع را بسبب زحف مي ا كبي العرب ارتفاع
 ولأسباب تعود إلى :

  نوات الأخيرة.        قلة سقوط الأمطار في المناطق الجنوبية والمناطق الشمالية اوانعدامھا في الس -١
، إضافة إلى تحويل معظم روافد نھر دجلة التي  أراضيھابناء  سدود في تركيا على نھر الفرات وروافده داخل  -٢

  إيران .   تنبع من إيران إلى داخل
رات والتي لاتكفي  -٣ ة والف السدود المشيدة على روافد دجلة والفرات أدت إلى انخفاض كميات المياه لنھري دجل

  .لسد الحاجة في تلك المناطق 
  مواصفات مياه شط العرب: - ١

رة مواصفات مياه شط العرب جداول ورسوم بيانية ب ارفقت ة احداھا الفت ات مختلف ة جداول في اوق واختيرت ثلاث
والتي كانت مواصفات مياه شط العرب ذات املاح مناسبة كما في الشكل  ١٩٨٨ولغاية نھاية عام  ١٩٧٥منذ عام 

م ( ٢٠٠٩) ، والثاني خلال فترة التسعينات الى عام ١رقم ( ام ٢كما في الشكل رق ا الثالث خلال منتصف ع ) ، ام
  الذي يبين ارتفاعاً كبيرا في معدلات الاملاح بسبب اختلاط مياه البحر مع مياه شط  ٢٠٠٩نھاية عام  الى ٢٠٠٩

ة في مواصفات ٣العرب كما في الشكل رقم ( رات متفاوت ا تغي ) ومرتبة ضمن ثلاثة أشكال بيانية يظھر من خلالھ
  مياه شط العرب وكما يأتي :
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الشكل رقم (1)

E.C(µƱ /cm) 1138 3960

TDS(mg/L) 683 2800

Ca(ppm as CaCO3) 200 443

Cl(ppm as CaCO3) 235 1010

SO4(ppm as CaCO3) 205 797
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الشكل رقم (2)

E.C(µƱ /cm) 2600 6720

TDS(mg/L) 1780 4950

Ca(ppm as CaCO3) 376 640

Cl(ppm as CaCO3) 659 1780

SO4(ppm as CaCO3) 562 1570

Min. Max.
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الشكل رقم (3)

E.C(µƱ /cm) 7420 28000

TDS(mg/L) 5825 23000

Ca(ppm as CaCO3) 625 1150

Cl(ppm as CaCO3) 2657 10440

SO4(ppm as CaCO3) 840 1720

Min. Max.

  
  
  
  
  
  
  
  
  

  
  

  
  
  
  
  
  
  
  
  الميداني :المسح  - ٢

أثير منطقة سوق الشيوخ إلىمن منطقة الفاو  ٢٠٠٩مسح ميداني خلال عام  اجري  اه  وت  لدراسة مواصفات المي
اه البحر  ىزحف مي ام داخل شط العرب إل د المسح خلال ع د أعي ه و ٢٠١٠. وق ذي ظھر في تحسن المصادر  ال

  .لحصول زيادة في مناسيب المياه
  رتفاع الأملاح :التأثيرات الحاصلة بسبب ا - ٣

ة  ارتفاعھاإن ارتفاع الأملاح في المياه القادمة من شط العرب أدى إلى   والتي كانت  R/Oفي وحدة التحلية الجزئي
وع    اء (Brackish waterالأغشية المستخدمة فيھا قبل ارتفاع الأملاح ن ائي للم اع التوصيل الكھرب د ارتف ) وبع

ى اذ المغذي للأغشية ة µΩ /cm 23000( وصلت إل ردي نوعي اءة الأغشية وت ى انخفاض كف دوره أدى إل ) وب
لتحسين مواصفات  SW30HR-380)) وھي ( Seawaterإلى النوعالبحري (فتطلب تبديل الأغشية الماء المنتج 
  .الماء المنتج

  
  الجزء العملي

  طرق العمل المختبرية :
ة في  أجريت دة التحلي داني ووح اطق المسح المي اه شط العرب ومن الفحوصات المختبرية للعينات المأخوذة من مي

ى JIS Standard for lab. Analysisمعتمدة  في التحاليل المختبرية من  (الوطرق العمل  المصانع ، ابع ال )الت
  [4] وھي مايأتي :للمشروع.  المصممة (Mitsubishi)   شركة

  مختبري  .  pHجھاز  مباستخداللعينات : pH) قياس درجة الحامضية ١(

  .   (µƱ/cm)مختبري تقرأ قيمة بوحدة  E.Cجھاز  مباستخداللعينات : E.Cقياس التوصيل الكھربائي  )٢(
ة ٣( اس كمي رة) قي ات :ا) (Turbidityعك اص لعين از امتص تخدام جھ وانباس  Spectrophotometer)( الأل

دة(  ز بوح اب التركي ادة Kaolinasppm،وحس تخدام م ل باس ة متمث اص بالتجرب ي الخ ي القياس ون المنحن ) لك
Kaolin . محلول قياسي  

  ) للعينات :Ca-Hardness) وعسرة الكالسيوم (Total-Hardnessقياس العسرة الكلية ( )٤(
  : )Total-Hardnessالعسرة الكلية ( -(أ) 
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ول        د محل أخوذة ض ة الم حيح للعين تخدام التس رقم (0.01M EDTAباس نظم لل ول م تخدام محل ) باس
دروجيني ( ادتي Buffer Solutionالھي ن م ون م ن كاشف NH4Cl + NH3water () المتك رات م )  وقط

(E.B.T)ةب ن الازرق بعد اكمال التسحيح، تحسيتغير المحلول من اللون البنفسجي الى اللو اذ ة كمي  العسرة الكلي
  ) .ppm as CaCO3بوحدة ( 

  : )Ca-Hardnessعسرة الكالسيوم ( -(ب)
ول ((0.01M EDTAباستخدام تسحيح لعينة المأخوذة ضد محلول        ة KOH) باستخدام محل ع قيم  pH) لرف

والي  ول  ١٢ح ن محل رات م افة قط والي  (Hydroxyl amine)واض افة ح دھا اض ف (0.1g) وبع كاش
(NANA)ال التسحيح ،  اذ د اكم ون الازرق بع ةيتغير المحلول من اللون البنفسجي الى الل الكالسيوم  تحسب كمي

  ) للعينات :(Chloride ionsقياس ايونات الكلوريدات  )٥() .ppm as CaCO3( بوحدة
رات الفضة    ول نت ول(0.028N AgNO3باستخدام التسحيح للعينة المأخوذة ضد محل الكاشف  ) باستخدام المحل

. يتغير المحلول من اللون الاصفر الى اللون الحليبي  وليعطي اللون الاصفر اليھا )K2CrO4(كرومات البوتاسيوم
  ) . ppm as CaCO3بعد اكمال التسحيح ،تحسب كمية الكلوريدات بوحدة ( 

  لعينات :ا) (Sulfateقياس كبريتات  )٦( 
ة  (Turbid metric methodباستخدام طريقة العكرة    ين من العين ول وإضافة) بأخذ حجم مع الكليسرين  محل

وديوم ، و  د الص ول كلوري م محل لبة ( 0.3gث اريوم الص د الب اصBaCl2)كلوري راءة الامتص ن ق از  وم بجھ
SO4امتصاص الالوان نحسب تركيز الكبريتات ( 

  ) .ppm as CaCO3) بوحدة (=
  

الاستنتاجات 
  

ذه الشركة سلبية خلال استخدام ھذه المياه في الصناعة وخاصة في  اثأرله في المياه ارتفاع معدلات الاملاح  إن  ھ
ية التناضح الازموزي العكسي من خلال  اءة عمل اغش ل من كف ى تقلي على وحدة التحلية الجزئية كونھا تؤدي ال

الي لاي أثير الع ة للوحدة ، والت ة الانتاجي ات تردي مواصفات الماء المنتج وانخفاض الطاق ات الكالسيوم والكبريت ون
ادة الترسب  ى زي لتكوين كبريتات الكالسيوم والتي تترسب باستمراربفعل الضغط المسلط على الغشاءوالتي تميل ال

وني  ل الاي ون  الحاص ذكورة لك ات الم ز الايون ا ازدادت تراكي ة  IAPكلم ل الاذاب ت حاص ن ثاب ل م بح اق يص
Ksp والتي عند استمرار تجمعھا تؤدي الى سد فتحات التناضح في الغشاء وكما تبين من الجدول الذي يوضح ذلك

ه  روتلف ذي   الأم إلىال ية يؤدي ة الاغش ديل نوعي ن  تب ى )(Brackish waterم ل  )(Sea water إل ي تعم والت
دل ك لضمان استمرارية   Recovery rateبمع ا ارتفعت معدلات الاملاح وذل دل كلم ذا المع ل ھ ل بحيث يق قلي

  .أطولاشتغال وحدة التحلية لفترات 
  

التوصيات
  

ة لضمان استمرار  تسدر ردات المطلوب المشاريع المستقبلية حول مواصفات المياه المغذية للشركة ووضعت المف
ً في الشركة ين اشتغال كلا الخطين الانتاجي   ي :أتوكما ي انفا

اء  -١ دة لخطوط الم ى مواصفات جي ة للحصول عل ة الحالي الاستمرار باستخدام الاغشية البحرية في وحدة التحلي
  النقي والمياه المغذية للمراجل.

د لكلا حاجة لتغذية  (m3/h 1000)تعمل باغشية بحرية وبطاقة في الشركة انفاً نصب محطة تحلية  -٢ اه التبري مي
  .  Recovery Rate) (%35حوالي وتعمل ھذه الوحدة  بمعدلالخطين 

  في مياه شط العرب : الأملاحالحلول والمعالجات المقترحة للدولة لضمان عدم ارتفاع  أما
 العراق سنويا من مياه دجلة والفرات . عقد اتفاقيات مع تركيا وايران وسوريا لتأمين حصة 
  سد نظامي  تتحكم فيه البوابات على شط العرب. أنشاءالتأكيد على فكرة  
  المتجاوزة على الحصص المائية المقررة. الأخرىتأمين حصة المياه في محافظة البصرة من المحافظات  
 ل  تحلية  مياه  شط العرب واستعمال ھذه المياه في الأستھلاك ذ مشروع التأھي المنزلي، والاسراع في تنفي

 الياباني لماء البصرة.
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  . تصميم وتصنيع الرافعة المقصية٦١
Designing and manufacturing Articulated SCISSOR LIFT   

  جميلة علي  ،نبراس عادل ,حيدر طارق  ، جادروفاء 
  شركة الفداء العامة
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  الخلاصة 
كغم ) ٤٠٠يھدف البحث تصميم وتصنيع معدة رفع مقصية متعددة الأغراض ذات حمولة عدد أشخاص بمجموع (

  م).١٠وبارتفاع (
ال  ه (إدخ ق معرفت امين ح دات.وبالتالي ت ن المع ي م وع التخصص ذا الن ل ھ نيع مث ا تص  Knowتكنولوجي
How يلا ميمية ل ابات تص ات وحس ن مخطط ه م ا يتطلب داء ئ) وبم ركة الف ا ش ل تكنولوجي لوب عم م أس
  العامة.

نع  وذج المص ف النم ا و وص روف عملھ خاص وظ ع الأش دات رف ن مع ددة م واع متع ى أن ث عل رف البح تع
ي  ركة. ف ي الش دة ف اج المع ن إنت ادية م دوى الاقتص ى الج افة إل ابات إض ات والحس مل المخطط ركة ويش الش

زات  ا ومي ى أنواعھ رف عل ا والتع روف عملھ تخداماتھا وظ دة واس ذه المع ة ھ ث دراس من البح يتض
ل نيعه داخ اميمه وتص د تص وذج تع ار نم واع لاختي ذه الأن ين ھ ة ب راء مقارن ا , وإج وع منھ ل ن وب ك  وعي

  الشركة وحسب الإمكانات التصنيعية المتوفرة .
ذ  ميم والتنفي الات التص ي مج ركة ف ي الش املين ف ي للع ي والھندس اس العلم وفير الأس ى ت ث إل دف البح ويھ

  للتعرف على ھذا النوع من المنتجات وإمكانية تصنيعه.
ة وت  ود امكاني ث وج ذ البح لال تنفي ن خ ين م وفرب لال لت ن خ ية م ة مقص نيع رافع ا  تص ائن والتكنولوجي المك

  ). ١الملائمة لھا وأنتج النموذج الأول في الشركة كما  موضح في الشكل رقم (
  

  الھيدروليكية . -سلة رفع الأشخاص الكھربائية  - : المفتاح
  

  المقدمة
نعا   ركة مص ذه الش تلاك ھ ة ولام واد المعملي خاص والم ع الأش دات رف ع لمع تخدام الواس النظر للاس ب

ي  ا ف ية متخصص اد الأرض ى إيج تمرار عل ركة باس ت الش اندة.فقد دأب ة الس دات الخدمي اج المع إنت
  الصناعية والتكنولوجية لمثل ھذه المعدات والتي يستخدم فيھا النظام الھيدروليك بشكل أساسي.

ا اذ  ورش و خارجھ ل ال ة داخ تخدامات الموقعي ن الاس را م ددا كبي ع ع دات الرف ن مع وع م ذا الن إن لھ
ي تعمل ف الي .  تس اع الع ات ذات الارتف زة والمنظوم ة والأجھ ات الكھربائي يانة للتاسيس الات الص مج

ي  وقعي وف ل ألم ارات وورش العم ي المط تعمل ف ا تس رة كم ازن الكبي ي المخ ع ف كل واس تخدم بش وتس
  مواقع بناء الجسور وغيرھا.

ى ة إل دويا  دون الحاج ر ي ى آخ ان إل ن مك ا م تخدامھا و نقلھ ھولة اس ك لس ذلك  و ذل حب  وك دات لس مع
  لكلفتھا المقبولة نسبيا.

ن  ع م دى واس ة م ؤمن تغطي ا ي دات وبم ذه المع نيع ھ ميم وتص ا تص اء تكنولوجي ة لبن ة الماس النظر للحاج وب
ابات  اميم والحس من التص ات المتض ذه المنتج نيعية لھ ة التص ق المعرف ون ح ام ولك تخدامات والإحج الاس

ع ة بأس ركات العالمي ل الش ن قب اع م ى يب ل إل دات يص ذه المع تيرادية لھ اذج الاس عار النم ة  إذ أس ار مرتفع
  مليون دينار عراقي. ٣٦مليون دينار عراقي وكلف حق المعرفة لتصنيعھا  ٢٠

ة إلا  ا الھيدروليكي ك منظوماتھ لوب تحري ب أس ف حس ية تختل ع المقص دات الرف واع مع ن أن دد م اك ع ھن
  -ي والشكل الخارجي العام وكما يأتي:أنھا تشترك جميعا في نظام العمل الميكانيك

ة. -١ ة الھيدروليكي ائي لإدارة المنظوم رك كھرب تخدم مح ة / وتس ة كھربائي ية ھيدروليكي ع مقص دات رف مع
در  ا مص د فيھ ي يوج ع الت ي المواق تخدام إلا ف دودة الاس ون مح بيا وتك ة نس دة مرتفع ف المع ون كل تك
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ة بموا ا الكھربائي ون منظوماتھ ذلك تك رك كھرباء(ول ية مح فات قياس د   phase-3ص ع أداء جي ). م
  وسرعة رفع جيدة وتحكم علوي وسفلي بالمنظومة.

ة  -٢ ة لإدارة المنظوم خات اليدوي تخدام المض تم اس ة/حيث ي ة يدوي ية ھيدروليكي ع مقص دات رف مع
وي  ي لا تح ة الت ع المفتوح ي المواق تخدامھا ف ة اس ع إمكاني ة م ف مقبول ون بكل ة  تك ادر الھيدروليكي مص

  طاقة كھربائية إلا أنھا بطيئة ولا يوجد فيھا تحكم علوي.
ب  - رة الطل تخدامه وكث يوع اس بب ش ة  بس ه التكنولوجي داد وثائق ميمه وإع ذ  تص وع الأول ونف ر الن اختي

  عليه ووجود أمكانية تنفيذه.
  

  الجزء العملي
وب رفعھ ار الأوزان المطل ر الاعتب ذت بنظ ميمية واخ ابات التص دت الحس ل  إع روف العم دة وظ ي المع ا ف

ه  تج عن ا ين ع وم ذا التوزي تلاف ھ دة واخ زاء المع ل وأج ى مفاص ال عل ع الأوزان والأحم ة وتوزي المختلف
ة  ة الھيدروليكي ابات المنظوم دت حس ذلك أع رى . ك ن الأخ ر م ورة أكث اد بص رض للإجھ اطق تتع ن من م

يس خة والتأس ار المض درة واختي ابات الق ن حس ك م منه ذل ا يتض م  وبم ار حج مامات واختي ائي والص الكھرب
  الاسطوانة.

  -إن أھم المؤشرات التصميمية للمعدة ھي:
  ) كيلو غرام .٤٠٠الوزن المطلوب رفعه (  -١
  ) متر .١٠الارتفاع المطلوب ( -٢
ع ( -٣ رعة الرف ل ١٠س ادة أو تقلي ن زي ق اذ  يمك مامات الخن لال ص ن خ ا م تحكم بھ ون ال ة) .ويك متر/دقيق

 سرعة الرفع المطلوبة.  
ميمي  -٤ دد تص يس مح ابات ول ة الحس بة وطريق ة المناس ار الخام اح اختي راً لنج ان مؤش ل الأم ار عام اعتب

 ) بكل حال من الأحوال .٢عن (وذلك لاختلاف وتنوع الأجزاء في المعدة على إن لا يقل 
  ).CK45) و (  St - 37المعدن المتاح للاستخدام والأنسب ھو( -٥
ل = -٦ غط العم ار ١٢٥ض ة ب طة الكلف ة متوس ة ھيدروليكي ن منظوم ه م ول علي ن الحص م يمك غط ملائ (ض

  والتنفيذ).
  العمل . وقد فحصت المعدة المصنعة في ھذه الشركة حسب التصميم المطلوب وأثبتت نجاحھا في

  
  المناقشة والاستنتاج

  -من خلال إعداد البحث وإعداد المخططات والتكنولوجيا وكذلك تصنيع النموذج تم تأشير ما يأتي :
 توفر القدرة في الشركة لإنتاج معدات من ھذا النوع . -
زاء  - اد الأج ر أبع لال تغيي ن خ ب م ب الطل فات حس ر المواص ة وتغيي ص الحمول ادة ونق ان زي بالإمك

 اتھا وحسب الحسابات التصميمية .وخام
ات  - تخدام محرك ة اس ان  المنظوم امبإمك ة -phase3) أو (phase-single( بنظ وفر مرون )  لتت

  .  الاستخدام حسب موقع العمل
  

 المصادر
١- PARKER O-RING–  شركةParker–1999– ) ١٧صفحة( 
٢- )Parker‐Cylinder  (Industrial Actyator – Products–  شركةParker–1999– صفحة-)١٠٥ ( 

 صمكونات الدوائر الھيدروليكية/الجزء الأول/مانزمان ركسروث/ - ٣
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  الرافعة المقصية) ١رقم ( شكل
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  التقنية التصميمية للأسطوانات الھيدروليكية للمعدات المتحركة . ٦٢
Design Technology For Mobile Hydraulic Cylinders 

  نبأ عبد الأمير، محمد صاحب،وليد عادل  ،أوراس عبد العظيم ،نبراس عادل  ،علاء كاظم 
  شركة الفداء العامة

alfedaa@al-fedaa.com  
  

  الخلاصة 
) bar 150متعددة الأغراض بضغط تشغيلي ( صناعة الاسطوانات الھيدروليكيةليتناول البحث دراسة تصميمية 

مع تصنيع نموذج داخل الشركة  بأحدث المواصفات  Mobile )اتجاھين أحادي العمود للمعدات المتحركة ( ذي
  القياسية. 

ث د البح دفل أع الين الأول ھ ي مج ة ف ادة المعرف ات  زي ذه المنتج نيع ھ ي وتص اس العلم وفير الأس ت
اء ذ.والثاني بن ميم والتنفي ال التص ي مج ركة ف ي الش املين ف ي للع د اعدةلق والھندس ل البل ة داخ ناعة وطني ص

  .لمعدات التخصصية ا تسند منتجات الشركة الأخرى من لإنتاج نمطي
أنواع ھذه الاسطوانات واستخداماتھا وظروف عملھا ، وتوضيح مزايا كل   تضمنتدراسة بحثية شاملة  اجريت

ا) من الجانبين الميكانيكي (دراسة القوى والإجھادات المؤثرة عليھ تشملدراسة نظرية  مع،  انواعھانوع من 
دراسة فنية  بالإضافة إلىصور وأشكال ومخططات توضيحية ل ,كما تضمن البحث ملاحق والھيدروليكي

  وكانت النتائج جيدة جداً .أدائھا تكنولوجية وجدوى اقتصادية مع تنفيذ نموذج بطريقة إجراء الفحوصات مع 
الأجزاء الداخلية للأسطوانة للتعرف عليھا وفھم مكوناتھا  وصفتفي الجزء النظري من الدراسة الفنية للبحث  

  ومبدأ عملھا ومن ثم المباشرة بدراسة كل جزء على حده .
ة   طوانات الھيدروليكي ن الاس وع م ذا الن نيعية لھ ة التص ود الإمكاني ث وج ذ البح لال تنفي ن خ ين م تب

ات ا ات والبيان ب المعطي تيراده وحس ن اس دلاً م ة ب دات المتحرك ي للمع حتلت ث  وض لال البح را خ نظ
نيع  ميم وتص ي تص دخول ف ا لل ن تطويرھ ه يمك ا , وأن ة لھ ة الملائم ا المتخصص ائن والتكنولوجي وفر المك لت

  تصنيع اسطوانات ھوائية مستقبلاً .وأنواع مختلفة من الاسطوانات الھيدروليكية 

  .عناصر ھيدروليكية / الأسطوانات الھيدروليكية المفتاح :

  المقدمة 
ث  ذا البح دم ھ نظم ايق دات إدارة ال م وح ة لأھ طة كدراس ورة مبس ي ص ة ف ات الھيدروليكي م التطبيق دى أھ ح

  .وھي الاسطوانة الھيدروليكية إلا في المنظومة الھيدروليكية 
ام  ة ذراع النظ ي بمثاب ة وھ ة الھيدروليكي زاء المنظوم م أج د أھ ة أح طوانة الھيدروليكي ر الاس تعتب

دروليكي ،  ذاذ انالھي ا تنف ن  ھ ارج م ائل الخ ة الس ل طاق ق تحوي ن طري ة ع ن المنظوم وب م غل المطل الش
ة.  ة ترددي ى حرك غط إل ة الض طوانة طاق ول الاس غل ، تح ر ش فھا عنص ة بوص ة ميكانيكي ى طاق خة إل المض

  -وتعتمد القوانين الأساسية في علم الھيدروليك والتي ھي :
 ء الموجودة فيه .ليس للسوائل شكل ثابت ولكنھا تتشكل بشكل الوعا 
 . السوائل غير قابلة للانضغاط 
 . تنقل السوائل الضغوط الواقعة عليھا في كل الاتجاھات 
   .تقدم السوائل زيادة كبيرة في قوة الشغل 

ولأھمية الاسطوانات الھيدروليكية في المعدات والمكائن كونھا الجزء الناقل للحركة في معظم تلك المعدات 
في ھذا المجال المحركات الھيدروليكية إلا إنھا تختلف عنھا في كونھا تنقل الحركة بشكل دوراني  ايشاركھ

، نظرية العمل ، ألأجزاء والمكونات ، مجال الاستخدام  والوسط الذي درست انواعھاالأولى بشكل ترددي فقد و
الاتجاھين وبمتوسطة الذات الضغوط اختير نوع اسطوانة البحث  ھذه الدراسة تعمل به والى غير ذلك. ومن خلال

)Double Action)  (Mobileلتوفر أغلب أجزاءھا  داخل البلد . ) للمعدات المتحركة ،  
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غط  ا للض ة تحملھ ن ناحي ا م ا واختلافھ ة ولتنوعھ طوانات الھيدروليكي ي الاس رب ف ات التس ة مانع ولأھمي
د  تعمل فق ت المس ة الزي رارة ونوعي ات الح يف ودرج رب أض ات التس وع مانع رح موض ي ش ف

  ھذا البحث .بالاسطوانات الھيدروليكية الخاصة 
نعت ة ص طوانة وبإمكاني تج  الاس عر للمن ة والس ة  النوعي ي اذ ان منافس ع  الأجنب عر بي طوانة س  الاس

ي نعة ف ركة المص ذه الش ار  ٣٧٨٢٥٠( ھ ي وان ) دين عر عراق طوانة س ن الاس توردة م ة المس المنافس
ركة( ة  )CONTARINIش ادل () ٣٤٥٫٦٥ (الايطالي ا يع ورواي م ي  ٥١٥٤٠٠ي ار عراق ) دين
  %.٣٦وبزيادة 

  
  الجزء العملي

) طن ،آلية دفع ١٥وبقوة (  ) 150barضغط تشغيلي (صنعت أسطوانة البحث بناءاً على متطلبات محددة  تشمل 
)  ٣٠ cstھايدروليك  () درجة مئوية ولزوجة ال ٦٠-٥٠ھيدروليكية على أن تكون أقصى درجة حرارة من (

  وتمر عملية تجميع الاسطوانة الھيدروليكية بأربع مراحل أساسية وھي :
 ) .Piston Assemblyمرحلة تجميع الكباس ( - ١
 . )Check nut  Assemblyمرحلة تجميع القفل الأمامي ( - ٢
  . )Rod Assemblyمرحلة تجميع ذراع الكباس ( - ٣
  ) .Pipe Assemblyمرحلة تجميع بدن الاسطوانة ( - ٤
  مرحلة تجميع بدن الاسطوانة مع ذراع الكباس . - ٥

غطاء الاسطوانة اذ يلحم يحول بدن الاسطوانة إلى عمليات اللحام  الأولىبعد الانتھاء من مراحل التجميع الثلاث 
) مع البدن باستخدام لحام القوس الكھربائي أما المرحلة الثانية والأخيرة فتلحم التوصيلات Rod Endالخلفي  (

لعملية التجميع  اً ) معھا باستخدام لحام الاركون. وبذلك سيكون البدن جاھز Hydraulic Portsالھيدروليكية (
  النھائي مع ذراع الكباس  .

البدن بواسطة الملزمة بصورة  يثبتتعتبر ھذه المرحلة آخر مرحلة في عملية تجميع الاسطوانة الھيدروليكية 
) معھا وبذلك سنحصل Check Nutالقفل الأمامي ( يحكمداخلھا من ثم مجمع ذراع الكباس إلى  ويدخلجيدة 

  على اسطوانة ھيدروليكية جاھزة للعمل .
ً الشركة وحسب التصاميم الموضوعة ھذة في  الھيدروليكية الاسطوانةفحصت  ومطابقتھا  وأثبتت كفاءتھا مسبقا

  .  وكانت النتائج جيدة جداً 
  

  المناقشة والاستنتاج
من خلال البحث حدد نوع معين من الاسطوانات الھيدروليكية بامكان ھذه الشركة الدخول في تصنيعه   -

والتكنولوجيا الملائمة للتصنيع وبالاعتماد على الأجزاء النصف مصنعة لوجود الامكانيات التشغيلية 
 . المتوفرة 

 لية الدقة .يتطلب الدخول في تصنيع انواع اخرى من الاسطوانات مكائن متخصصة عا -

 تطوير الامكانات التصميمية والھندسية لكادر الشركة وبخصوص لھذه المعدات . -
 الأصلي المستورد .المنتوج وبنفس جودة  ةكلف الاستيراديال قليلت -
ة  - طوانات الھيدروليكي ن الاس اتھا م ة ومؤسس ر الدول ات دوائ د احتياج ة اذاس دات البلدي م مع ن معظ

 والخدمية والحفارات وغيرھا تدخل في عملھا الاسطوانات الھيدروليكية .   
 المصادر

1. Freudenberg Fluid technic GmbH /Seals For Fluid Power Catalog 2007)(Merkel. 
2. Parker handbook (O-Rings)  .  
3. WWW.tatasteelnz.comWWW.ACEROS DEL PERU.COM  
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  تصميم وتصنيع عربة مناقلة معملية . ٦٣
Desiging &Manufacturing of Workshop Transporting Vehicle   

  محمد ناجي ، محمد علي  ، داوود علي
  شركة الفداء العامة

alfedaa@al-fedaa.com  
  

  الخلاصة 
ة و ة العام راء الدراس لال أج ن خ ل م ل المعام ة داخ دات المناقل وع مع ث موض اول البح اميم ايتن داد التص ع

زن ذي  ي مخ ة ف ولات الكھربائي ل ورزم المح ة بتحمي ة متخصص ل ومناقل ة تحمي وذج عرب نيع لنم والتص
  متطلبات محددة تتعلق بالمساحة وقابلية المناورة .

دة  ات القاع د متطلب ذلك تحدي ال وك ذا المج ي ھ ميمية ف ات التص وير الإمكاني ى تط ث ال دف البح يھ
اج  دى أنت من م دات ض ذه المع ال ھ ؤ لإدخ الي التھي دات وبالت ذه المع ل ھ اج مث ة لإنت ة المطلوب التكنولوجي

  الشركة .
ع ( ة رف دوياً ذات طاق ا ي ن دفعھ حوبة يمك دة مس ث مع لال البح ن خ نعت م ن٢٫٥ص اد :  ) ط وبالإبع

ول  رض  ٤(الط وي ٢م والع دي ( م ) تح اس حدي ي أس ارات  )شاص ة اط ورين واربع ع مح فلي م س
ل  ا بالعم ت كفائتھ د اثبت زل وق رك دي ل بمح ة تعم ة ھيدروليكي وي دوارومنظوم ا ذراع عل ب عليھ ويرك

  عند تسليمھا للجھة المستفيدة . 
  

  .Workshop Transporting Vehicleعربات المناقلة , : المفتاح

  المقدمة 
بالنظر لحاجة وزارة الكھرباء لمعدة تتمكن من تحميل المحولات الكھربائية ورزمھا في رفوف ضمن مخزن 
بمواصفات خاصة لايمكن فيه استخدام الرافعات الشوكية وبالنظر لاھتمام شركتنا بتصنيع المعدات التخصصية 

معدة والاستفادة من ھذه المواصفات لاعداد افضل م خصص لھذ الغرض , فقد اعد تصميضمن مصنع الشركة المت
  تصميم يؤدي المھمة المطلوبة .

شملت دراسة التصميم حسابات توازن المعدة وعلاقتھا بالفعاليات المطلوب اداءھا اذ تعتمد امكانية زيادة وزن 
ھا وكذلك على التوزيع الحمل وزيادة المسافة التي يمكن نقلھا على مقدار وزن المعدة وتوزيع مراكز الثقل في

  الافضل لمواقع مساند الارتكاز .
كما شملت الدراسة ايضا حسابات تحمل المقاطع المختلفة الملائمة للوزن المطلوب , واعتمد مبدأ اختيار مقاطع 
جاھزة بعد تدقيق تحملھا للاوزان من خلال اجراء الحسابات الملائمة عليھا , كما اعتمد استخدام محرك ديزل 

ظومة الھيدروليكية الذي يمكنھا من العمل دون الحاجة لمصدر قدرة خارجي , وحيث ان المعدة مصممة للمن
  لتكون مسحوبة ( غير مركبة على شاحنة ) مما يعني عدم وجود امكانية استخدام محرك السيارة .
رباح الملائمة الى وجدت جدوى اقتصادية متحققة من خلال تصنيع ھذه المعدة اذ ان سعر بيعھا بعد إضافة الا

)مليون ٢٥) مليون دينار عراقي , في حين يصل سعر مثيلاتھا المستوردة الى مبلغ (١٨كلف التصنيع يصل الى (
 دينار عراقي , علماً ان كلفة تصنيعھا يمكن ان تخفض في حال الانتاج النمطي .

 
  الجزء العملي

الجزء الدوار لذراع الرفع وارجل الاسناد وبعض اجزاء استخدم عدد من الاجزاء القياسية الرئيسة التي تمثل 
  ) يوضح شكل العربة .١وتركيبھا على العربة والمخطط رقم ( الرافعة بعد اجراء التحويرات الملائمة لھا لتجمع

المعدة داخل الشركة باستخدام المعدات والمكائن المتوفرة والتي شملت مكائن التفريز  تعنفذ التصميم وصن
  الاعتيداية ومكائن اللحام وسلمت الى الجھة المستفيدة واثبتت نجاحھا . والخراطة
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  المناقشة والاستنتاج
ھناك تنوع كبير في معدات الخدمة داخل الورش ويمكن ان تصمم معدات متخصصة لنشاطات معينة بعد  -

الانترنت او الاخذ بنظر الاعتبار وجود افكار مسبقة تؤدي نفس الھدف من خلال البحث الجيد في شبكة 
 (الكتالوكات)الخاصة بالشركات المصنعة .

 وجود امكانية تصميم وتصنيع لمثل ھذا النوع من المعدات داخل الشركة . -
يمكن زيادة تحمل (الرافعات) المحمولة على العربات من خلال زيادة مساحات الاستناد , كما ان ربط ھذه  -

لشاحنة الذي يزيد من استقرارھا وتوفر مصدر المعدات على شاحنات يزيد من كفاءتھا بسبب وزن ا
 الطاقة للمنظومة الھيدروليكية .

  
  المصادر

1. Machine   design    /   KHURMI / 1990 
2. Design of steel structure   / kazmi /1992    
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  الالكترونيةتصميم وبرمجة المسيطر الدقيق في منظومة السيطرة . ٦٤
Design and Programming for Microcontroller in Electronic 

Control System 
  محمد محمود ،ماجد سلمان ،وفاء سلمان ،اسماء ذياب, مھا علي ،ضرار محمد, اياد علي 

  شركة الفداء العامة
alfedaa@al-fedaa.com 

  
  الخلاصة

) Programmable Logic Control System (PLCتستعمل منظومات السيطرة الالكترونية المبرمجة ((
ً بشكل واسع في أنظمة التحكم والسيطرة على مختلف أنواع المعدات والمكائن, وباتت تحل تدريجياً  حاليا

  ت والبرمجة.بسبب التطور الحاصل في مجال الالكترونيا بديلالًلمنظومات الكھربائية التقليدية
ة  للبرمجة  ة  قابل ـة سيطرة الكتروني ـع منظوم ـم وتصني ـداد تصمي اول البحث إع  Programmable Logicتن

ControlSystem (PLC)  ) دقيق  )Micro Controllerمتعددة الأغراض من خلال البرمجة داخلالمسيطر ال
أو شروط ومدخلات خاصة بخط  حسب متطلبات وظروف محددة تخص (شروط ومدخلات خاصة بماكنة إنتاجية

دقيق ( يطر ال كل المس اج), ويش ن  Micro Controllerأنت ون م ي تتك ة الت ذه المنظوم ي ھ اس ف زء الأس ) الج
ا من خلال برمجتھ ة بانخفاض ا مجموعة أجزاء الكترونية يسيطر عليھ ة.امتازت المنظوم ة المطلوب لأداء الوظيف

  الكلفة مع وجود مرونة وامكانية عالية للصيانة. 

منظومة السيطرة الالكترونية  PIC16F84A ,ـال)Micro Controllerبرمجة  المسيطر الدقيق (المفتاح:
  )PLCالمبرمجة (

      المقدمة
الموقع الأول في السيطرة على منظومات الحركة في  يعزى انتشار دوائر السيطرة الالكترونية  واحتلالھا

الأخرى القديمة (السيطرة اليدوية أو السيطرة الكھربائية التقليدية)إلى انخفاض  للأساليب المعدات الإنتاجية بديلاً 
دوائر كلفتھا وصغر حجم الدوائر التي تكونھا , وبالتالي اختفاء المشاكل والأعطال التقليدية التي تحدث بكثرة في 

  السيطرة الكھربائية .
) الذي يمثل جزءاأًساساً في منظومة السيطرة Micro Controllerركزالبحث دراسة استخدام المسيطر الدقيق(

) والذي يمكن من خلاله Programmable Logic Control System (PLC)الالكترونية القابلة للبرمجة (
  الاستخدامات.التحكم بمخرجات المنظومة التي تعمل مع مختلف 

ھنالك حاجة مستمرة  لتصنيع مثل ھذه المنظومة لمالھا من أھمية فنية تتلخص في امكانية تطوير منظومات 
المكائن القديمة التي تستخدم الانظمة الكلاسيكية وكذلك اھمية اقتصادية لكون المنظومة المصنعة داخل الشركة 

  وردة إضافة إلى  إمكانية صيانتھا بسھولة في حال عطل فيھا.تتميز بكلفة واطئة إذا ما قورنت بالمنظومة المست
  

  الجزء العملي
اعتمدت خطوات عمل مكبس العوادم(السكراب) (المعاد تأھيله من قبل ھذه الشركة ) تجربة عملية  لتصميم 

  .  pic16f84A(microcontrollerوتصنيع دائرة سيطرة الكترونية مبرمجة باستخدام المسيطر الدقيق (
  لتي تشمل فعاليات الاسطوانات الھيدروليكية من تقدم ورجوع وفقاَ لتسلسل زمي محدد.وا

امج )و نقل البرنpic simulatorباستخدام برنامج ( كتبت خطوات عمل مكبسالعوادم( السكراب) داخل الحاسبة
ً من الحاسبة و ) مع win pic)عن طريقبرنامج الـ (pic16f84Aغذي في المسيطر الدقيق(المكتوب مسبقا
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استخدام المبرمجة (المصنعة داخل الشركة) والتي من خلالھا  ربطت الحاسبة مع المعالج الدقيقعن طريق منفذ 
 .                               )(parallel portالحاسبة المتوازي 

ى فعاليات بعد الحصول على مسيطر دقيق  مبرمج زرع في دائرة سيطرة الالكترونية مصممة مسبقاً وحصل عل
  مكبس  العوادم (السكراب) موضحة بمصابيح إشارة .

  المناقشة والاستنتاج
) خاصة بفعاليات التقطيع الاوتوماتيكي لمكبس PLCمنظومة سيطرة الكترونية قابلة للبرمجة ( صممت و صنعت

  نموذجا خاصاً بشركة الفداء العامة وبالمواصفات الآتية: السكراب
 ووفق متطلبات العمل. منظومة بالإمكان برمجتھا -
 اذا ما قورنت بدوائر السيطرة الكلاسيكية. رخيصة الثمن -
 سھولة الصيانة و توفرھا في نفس الشركة . -
) مخارج لتنفيذ فعاليات العمل مع إمكانية ٨)مداخل لاستلام شروط العمل و عدد(٥تحتوي على عدد ( -

 تطويرھا بزيادة عدد المداخل والمخارج.
  )  مصنعه داخل الشركة لأغراض البحث.simulatorى منظومة محاكاة ( نموذج البحث عل طبق

بين البحث إمكانية الدخول لاحقاَ في استخدام ھذا النظام على المنظومات الموجودة في ھذه الشركة حالياَ والتي 
 تعمل وفق النظام الكلاسيكي لمواكبة التطورات الحاصلة في ھذا المجال.

  المصادر
 -١٩٨٦تيكية على مكائن الإنتاج  للمھندس علاء الدين شمس الدين / الطبعة الأولى السيطرة الأوتوما - ١

  العراق.
٢ - Data sheet of 16f84A for Microchip 2001 
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  الشركة العامة لصناعة السكر
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  ادخال مستخلص الخميرة الفعالة لاغناء وتحسين الاوساط الزرعية. ٦٥
Use of Yeast Extract for Enriching Culture Media 

  وصال  عثمان خطاب ،انعام سامي نوح  
  الشركة العامة لصناعة السكر / معامل السكر والخميرة في الموصل

mosulfactor@yahoo.com 
 
  

  الخلاصة 
رة   ول مستخلص الخمي د محل رة  yeast extractيع ة بضمنھا خمي اء المجھري د من الأحي و عدي ا لنم وسطا مثالي

ز  ه يمكن   saccharomyces cerevisiaالخب ائج ان د أظھرت النت ة وق رة الطري اج الخمي ذرة لإنت المستخدمة ب
ة  ائلا لتنمي طا س تخدامه وس ث اس دف البح ول) ھ ة المفع ة (منتھي رة الجاف ن الخمي ط م ذا الوس تخلاص ھ اس

ات وبت بالمايكروب دخل في تركي د ي ه وسط جاف جي ة كل حسب نوعه واثبت ان ز قليل مستخلص  (agar) راكي
  ٠الخميرة الملائم لنمو عديد من الاحياء المجھرية 

  . : مستخلص الخميرة  ، وسط زرعي ، الخميرة الجافة منتھية المفعولالمفتاح 

  المقدمة
ا  اء والن ي الم ذائب ف ه : الجزء ال رة بان ه يعرف مستخاص الخمي ة كلفت از بقل رة ويمت ذاتي للخمي ل ال ن التحل تج م

ات  ا بالفيتامين ي تركيبھ دخل ف ي ي ة الت اط الغذائي زود الاوس ة اذ ي ات الغذائي اه بالمتطلب يره وغن ھولة تحض وس
يا  والنتروجين والاحماض الامينية والكاربون وبھذا يعد وسطا داعما لنمو عديد من الاحياء المجھرية ومكونا اساس

  ٠ب الاوساط الغذائية الخاصة بتنمية الفطريات في تركي
  

  الجزء العملي 
ام ١٠-٨اعتمد البحث طريقة اذابة الخميرة منتھية الفعالية بالماء المقطر ثم معاملتھا حراريا مدة ( ) ساعات في حم

ة  ائي بدرج زي ١٠٠م الطرد المرك م ب وم ث ات الالمني يب بكبريت م بالترس يح ث وائب بالترش ز ٠مْ وفصلت الش رك
    ٠حوق اصفر محمرمْ تحول بعدھا الى مس ١٠٠الراشح وجفف في فرن كھربائي بدرجة

ط  ي وس وه ف ة نم ار قابلي راد اختب وع الم زرع الن ك ب ة وذل اء المجھري ة الاحي ى تنمي ط عل ة الوس رت قابلي اختب
ه مع الاوساط  المستوردة    nutrientو   mackonkeyمستخلص الخميرة السائل ثم في الوسط الصلب ومقارنت

ا  (yeast extractو  تورد) كم رة المس تخلص الخمي ط مس تخلص وس تخدام مس ة باس ذرة المختبري حضرت الب
  ٠الخميرة المحلي بالاضافة الى المغذيات الثابتة كبريتات المغنيسيوم وفوسفات الامونيوم ولقحت بخميرة الخبز 

  
  المناقشة والاستنتاج 

رة    ات الكبي ن الكمي تفادة م ك بالاس تورد وذل ن المس ديلا ع طا ب ي وس رة المحل تخلص الخمي اج مس ن إنت ن أمك م
ة المفعول) بحيث أعطى كل  ة ١٠٠الخميرة (الجافة منتھي رة الجاف رة  ١٠غم من الخمي غم من مستخلص الخمي

م  ة المستوردة ( جدول رق ي مع الأوساط الزرعي كوسط جاف وكانت النتائج جيدة عند مقارنة فعالية الوسط المحل
م ( ٠) ١ ى ن٢واوضح الجدول رق ال لدرجة الحامضية عل أثير الفع و انت درجة حامضية  ) الت  PH=5وع  النم

   ٠أفضل نتائج النمو 
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المحضر محليا مقارنة مع الاوساط الزرعية  Yeast extract agar)) يبين مدى فعالية الوسط ( ١جدول رقم ( 
  المستوردة

  نوع الوسط الغذائي ت
مدة الزرع 
  ساعة

درجة الحرارة 
C°  

  نوع النمو

١  
Mackonkey agar 24-48 37 

واضحة النمو ومفردة وانتشار  مستعمرات
  خط الزرع واضح وجيد

٢  
Neutreint agar 24-48 37 

مستعمرات واضحة النمو ومفردة وانتشار 
  خط الزرع واضح وجيد

٣  Yeast extract agar  
  المستورد

24-48 37 
مستعمرات واضحة النمو ومفردة وانتشار 

  خط الزرع واضح وجيد

٤  Yeast extract agar 
  المحضر محليا

  مستعمرات واضحة النمو ومفردة 37 24-48

  
  )على نتائج نمو البذرة المختبرية PH) يوضح تأثير درجة الحامضية( ٢جدول رقم (

  

 رقم النموذج
كمية مستخلص الخميرة 

Yeast extract)  (  
  المحضر محليا 

 النمو PH فوسفات الامونيوم كبريتات المغنيسيوم

١  2 gm  3.3 gm  4.6 gm  

4.6+  
4.7+  
4.8+  

4.9+  
5 ++  

٢  2 gm  3.6 gm 4.6 gm 

4.6+  
4.7+  
4.8+  
4.9+  
5 ++  

  
  

 المصادر        
1 - Glodstone G.P. and Fildes P.(1940).Asimple Culture medium for general use without 

extract or peptone .British J.Exp.Path.,21:161 
2 – United States Pharmacopeia Convention , inc. 2001. The United States Pharmacopeis 

25,        National Formulary 2000-2001 , p. 2337 , – United States Pharmacopeia , inc. 
Rockville, MD.   
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3 – Vanderzant,C.,and D.F. Splittstoesser (eds.).   1992. Compendium of methods for the 
microbiological examination of food, 3rd ed. American public Health Association,        
Washington,D.C 

4 – Herbst,Sharon(2001) .Food Lovers, C0mpanion. Hauppauge,NewYork: 
      Barrons,  Educational Series, inc.  

  



  والمعادن ةالصناع ةلبحوث وزار ةالخلاصات الموسع              والمعادن ةالصناعة وزار        
  ٢٠١٢                                                                    لبحث والتطوير الصناعي ا ھيأة                     

 ٢٣٨

استخدام طحين الحنطة كمادة أولية بديلة عن المولاس في صناعة خميرة الخبز           . ٦٦
Substitution of Molasses as Raw Material in Bakery Yeast 

Productionby Wheat Flour  
 وھبيـة محمد حسين ،صبا طلال حسن  ،سـعد محمد عبد الباقي 

 السكر والخميرة الموصل الشركة العامة لصناعة السكر/ معامل
mosulfactor@yahoo.com  

  الخلاصة
تكون ملائمة منحيث  ،المادة الأولية الأساسية في إنتاج خميرة الخبز  ;في محاولة لإيجاد بديل مناسب للمولاس

لذلك ;التركيب الكيمـاوي واحتوائھا على العناصر الغذائية الأساسية و تمتاز برخص ثمنھا وتوفرھـا بشكل سھل
أجريت تجارب على طحين الحنطة لمعرفة مدى ملائمته لھذه الغايـة , وبعد معرفة تركيبه الكيميـاوي فقد أجريت 

تداول من قبل خلايا الخميرة  ,وقد استخدم المستخلص الناتـج في تنميـة معاملات كيماوية عليه لجعله ملائما لل
خميرة الخبز بعد توفير الظروف الملائـمة وھي : الحرارة المثلى  , ودرجة الحامضية , والتـھوية وقد وجد أنه 

  جيد كبديل جزئي او كلي مع بعض العيوب الصناعية التي تستلزم المزيد من البحث .
  

  يرة الخبز  ,المولاس, بدائل المولاس.خمالمفتاح :

                           المقدمة                                                                                                                      
كائن حي دقيق من أصناف الفطريات يكثر صناعيا لاستخدامه saccharomyces cerivisiea يرة الخبز ان خم

في إنتاج أصناف الخبز المختمرة وأنواع من الحلويات التي يدخل في تركيبھا الطحين أو مشتقاته من النشا, يحتاج 
ومصدر للنايتروجين لبناء البروتينات , الكاربوھيدراتھذا الكائن الدقيقلكي يتكاثر إلى مصدر للكاربون لبناء 

 ATP  )AdenosineوADPوالإنزيمات والأحماض النووية وغيرھا ,ومصدر للفوسفور لتكوين مركبات الطاقةِ 
Diphosphate&Adenosine Triphosphate  كما ھي حاجة أي ’ )  وكل الأملاح والعناصر الغذائية الدقيقة

% من وزن المادة  ٤٤٫٦اذ يمثل نسبة  لى الكاربون كونه العنصر الھيكلي الأساسيكائن حي آخر . وينظر إ
الجافة لخلايا الخميرة وكدليل للمادة الأولية بالإضافة إلى غناھا بباقي العناصر الغذائيـة وھـذه المواصفات متوفـرة 

ود الكاربون جع اختلاف صورة وه ذات الخصائص , مبمادة المولاس, وبالمقارنة نجـد أن طحين الحنطة تتوفر في
جد المولاسفي الكاربون ضمن تركيب الكلوكوز والفركتوز والسكروز وھي سكريات أحادية و ثنائية قابلـة فيه ويو

للامتصاص من قبل الخميرة, فيحين انـه يتواجد في الطحين على شكل نشـا والذي يتركب من سلسلة معقـدة من 
وھو بھذا الشكل يكون جزيئه كبيرة لا تتمكن α1-6و  α1-4ضھابأواصرجزيئـات الكلوكوزمرتبطـة إلى بع

الخميرة من امتصاصھا لذلك لابـد من كسر ھذه الاواصر وتحويــلھا إلى جزيئات كلوكوز منفردة جـاھزة 
وھذه طريقة مكلفة ومعقدة او  α&β amylaseللامتصـاص ويكون بواسطة التحليل الإنـزيمي باستخدام إنزيمات

م طريقة التحليل الحامضي أوالھضم بالحامض في محلول مائـي ومن ثم استخدام المستخلص مادة أولية استخدا
  للتخمير وھي الطريقة التي اتبعت في ھـذا البحث .

  الجزء العلمي 
اعتمد في ھذا البحث طحين الحنطة مـادة أوليـة بديـلة عن المولاس في تنميـة خميرة الخبز كمصدر للكاربون 

النشا ذو تركيب كيمياوي يتكون من ارتباط عدد كبير من جزيئات الكلوكوز مرتبطة الى بعضھا بشكل ولكون 
التي تكون الاميلوز مع سلاسل قصيرة من الاميلوز مرتبطة بشكل تشعبي الى السلسلة α1-4سلسلة طويلة باواصر

لة للتداول من قبل الخميرة فقد ونضرا لكون ھذه الجزيئة غير قاب’ في مناطق التشعب   α1-6بأواصر الأصليـة
باستخدام حامض الكبريتيك  PH= 1كسرت جزيئة النشا بالتحليل الحامضي في محلول مائي عدلت الحمضية إلى

وتعدل الحامضية  ساعة مع التقليب المستمر يبرد المحلول ويرشح ٢٤لمدة  °م ٧٠والتسخين لدرجة حرارة 
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وريا وفوسفات الامونيوم وكبريتات المغنيسيوم والفيتامينات وتلقيحة وإضافة الي المثلى للخميرةPH = 4- 4.5الى
  ساعة. ١٢بالخميرة وتركه لمدة 

  
                       المناقشة والاستنتاج                                                                                                          

نتائج الفحص الميكروسكوبي نمو جيد وكثيف لخلايا الخميرة ونسبة كبيــرة من الخلايا المتبرعمة  مع لقد أظھرت 
ذية جيد وملائم وجود نسبة جيدة من الخلايا ذات التبرعم ألتشعبي وھذا يدل على نشاط جيد للخميرة أيأن وسط التغ

  لنمو الخميرة . 
تشكل رغوة كثيفة أثناء التخمير الصناعي وبوجود التھويـة كذلك أظھرت الدراسة وجود مادة غروية قد تسبب 

  القوية . وھذه مشكلة تستلزم المزيد من البحث من أجل حلھا .
  

  المصادر
1.Abraham White ,  PH.D , Principles of Biochemistry ,1978, McGRAW HILL,6th 
edition  
2.Gerald Read,  PH.D, Yeast Technology, 1973, THE AVI  PUBLISHING     
COMPANY, INC.  1st edition                                          
3.Anthony .H. Rose, The Yeast ,1975, ACADEMIC PRESS – LONDON,2nd edition   
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  الانجماد وتأثيره على محصول قصب السكر. ٦٧
The Frost  and it  Effect at Sugar Cane Crop  

  جاسم حمودنصيف 
  الشركة العامة لصناعة السكر

Co- sugar 1958@yahoo.com  
  

  الخلاصة
دھور  تھدف الدراسة الى معرفة تاثير  انخفاض درجات الحرارة دون الصفر المئوي على درجة نضج القصب  وت

الغرس  تضمنت الدراسة ثلاثة اصناف  لمحصولي   ٠الصفات النوعية للعصير لمزرعة قصب السكر في ميسان 
ي ( ناف ھ نف والاص ل ص ررات  لك ثلاث مك ى ب ة  الاول  ٠) CO976& CO331 & CP52-68والخلف

اد ( م الحص ي (٢٠٠٠تميزموس ة وھ ام متتالي ة اي ر لثلاث اد مبك دوث انجم انون الاول اذ ھبطت ١٠و٩و٨) بح )ك
وي وبلغت مجموع الساعات ( ين (١٢درجة الحرارة فيه دون الصفر المئ ا  ٥) م ٣-و  ١-) ساعة وتراوحت ب مم

ان  ات اذ ك ل النب اج وخزن السكروز من قب دھور في انت ات الخارجي وت ى مظھر النب اثر بشكل سلبي واضح عل
دار ( كروز بمق ي الس وي ف اض معن اك انخف دود  ٢,١٣ھن اوة بح ي النق وي  ف اض معن ه انخف ذي يقابل %) وال

دھور٠%)لفترة بعد الانجماد ٤,٤( اثرا بت اوات ھو الصنف المبكر             تبين ان اكثر الاصناف ت وط النق العصير وھب
)CP52-68 توسط النضج (ماما الصنف ال ٠)سواء كان محصول غرس او خلفةCO331 ر تحملا من ان اكث ) ك

ن محصول الغرس ر م ة اكث ون  مقاوم دى محصول الرات ابق واب ث ( ٠الصنف الس ا الصنف الثال ) CO976ام
  ٠الصنفين السابقين في تحمله للانجماد  ولمحصولي الخلفة والغرس فقد اظھرتفوقا على (متوسط النضج)

  
  ، تاثير الانجماد .:قصب السكر المفتاح

  
  المقدمة  

توائية ويتعرض قصب  اطق شبة اس ر العراق من المن ان محصول قصب السكر من المحاصيل الاستوائية. ويعتب
وي  فر المئ رارة دون الص ات الح اض درج ل انخف ة مث ة معاكس ة ومناخي روف بيئي اطق لظ ذه المن ي ھ كر ف الس

ات حساس للصقيع وتختلف درجة اثيره  وھطول الإمطار إثناء الحصاد ، ومحصول قصب السكر نب يته وت حساس
ة  راوح من العلامات  الطفيف ا فھي ممكن ان تت دة التعرض  لھ على الصنف المزروع  ودرجة الحرارة وطول م

ة الحرارة ( ه اذا انخفضت درج د ان ة . وج توى سطح الترب وق مس ي ف ى موت الاجزاء الت ى الاوراق  ال ) ١-عل
ي دا الاوراق الراس وت  وتب ة تم راعم الطرفي ان الب وي ف دوث مئ ن ح ام  م رة اي بوع او عش د اس ا بع دان لونھ ة بفق

اد  ى  ٠الانجم ا اذا انخفضت ال ة ام اق  ٧-(درج دا الس د ويب دا بالتجع كروز تب ة للس اق الخازن ا الس وي فخلاي ) مئ
ل   رعة تحل زداد س رة اذ ت اد مباش د  الانجم رارة بع ة الح ت درج ريع اذا  ارتفع ديد وس ف ش ون التل قق ويك بالتش

هالسكروز  وتح ى سكريات احادي ذا  ٠وله ال ل  الحصاد  وان ھ ق  نضج قصب  السكر  قب اد ايضا يعي ان الانجم
دھور  ة الصنف للت اد ومقاوم ة درجات الانجم دة مطاول ادات   ٠النوع او مقدار الضرر يعتمد على شدة وم الانجم

اد  ات ، الانجم ل النب اج السكروز من قب ي السكر الناضج يبطئ اويوقف انت رة ف ي المبك رات ف ديد يسبب تغي الش
فر و ابين (ص ف م يرفالانجماد الخفي ة العص وج ٥ ) ١, ٥-نوعي فرارا متم بب اص ن ان تس ة يمك اعات قليل م لس

اوحتراق اطراف الاوراق وسوف لن يكون ھناك تغيرات كبيرة في نوعية العصير ، اماالانجماد الاعلى بقليل مثل 
ه يحدث ضرر ٥ ) ٣-و ٢-( ة مولبضعة ساعات فان ي نوعي رات ف ي والتغي رعم  الطرف الاوراق وموت الب ر ب اكب

ة الصنف  ى نوعي د عل ذا يعتم دة اسبوع  او اسبوعين  وھ اد  ٠العصير يمكن ان تصبح  واضحة في م ا الانجم ام
ا وان ٥ ) ٥-و٤-الاكثر شدة ( ا او جزئي يقان كلي د الس اللون البني ويجع ا ب ون الأوراق كلي ه يل مولبضعة ساعات فان

اد من (٠البراعم الجانبية تقريبا ستموت وان تدھور نوعية العصير ممكن ان تبدا خلال ايام قليةجميع  ا الانجم -ام
ى مستوى الارض ويشاھد ٥ ) ٦-و ٥ م فانه سيقتل جميع الاوراق بدون تميزوتميلالبراعم ونسيج الساق الداخلي ال

ل لايكون ان تدھور نوعية العصير يمكن ان تصبح واضحة بع ٠تشقق السيقان ام وان التحل اد ببضعة اي د الانجم
ة  ة  النامي راعم  المتضررة والقم ة لان الب ذه  الحال ة ولكن سقوط الامطار تعجل ھ سريعا اذا كانت الظروف جاف
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تسھل دخول البكتريا والفطريات التي تسبب التعفن بمختلف الانواع والتي تحلل السكروز وتقلل محتوى السكر في 
ة  لھذا فان ٠القصب ا تساعد في معرف ة كم الدراسات البيئية الزراعية تساعد في التنبؤ بسلوك المحاصيل الزراعي

  ٠مدى تفاعل ھذه الظروف مع نمو المحصول وعلى نوعية الحاصل
  

  الجزء العلمي
ة                ب المزروع ناف القص ى اص ان  وعل ي ميس كر ف ب الس ة قص ول مزرع ي حق ة ف ذت الدراس نف

)CP52-68,CO976, CO331,) ة والغرس  وان الصنفين ن CO976-CO331) ولمحصولي  الخلف ا م )ھم
نف ( ا الص دي ام ا ھن ي  CP52-68)منش ا امريك ن منش ب  ٠م اد القص ج وحص رة نض ي فت ة ف ذت الدراس نف

ل مساحته (٢٠٠٠لموسم( ارة عن حق ة مكررات كل مكرر ھو عب م جمعت  ٥٠) اذ اختير لكل صنف ثلاث ) دون
كل د اذج بش رات (النم اريخ ( ٣-١وري وبفت اد بت دث الانجم م ح اد ث ل الانجم بوع قب ) اذ  ١/ك ١٠و٩و٨) اس

وي ( ى  ١-انخفضت فيه درجات الحرارة دون الصفر المئ غ مجموع الساعات ( ٣-ال وبوشر  ٠) ساعة١٢) وبل
بشكل عشوائي  ) سيقان تجمع ١٠كل نموذج يتكون من ( ٠بمتابعة النضج بعد حدوث الانجماد لفترة ثلاثة اسابيع 

يقان القصب ( ة قطع س ا باستعمال ماكن م طحنھ ة ث م النامي ل ونظفت وقطعت القم )  Cane shredderمن الحق
ة             ٦٠٠اخذت عينه وزنھا ( د الصفات النوعي ة  وجمع العصير لتحدي غم) عشوائيا وعصرت بالعصارة المختبري

)Purity ,Pol, Brix م () وحسب الطرق القياسية المعتم ع  ٠)١دة في الشركة وكما في الجدول رق فحصت جمي
ة  م النامي ن القم ود تعف ة وج اق لملاحظ ولي للس ك بشق ط اد  وذل دى تضررھا بالانجم ة م اذج القصب لمعرف نم

ا لاميات العلي وث  ٠والس م البح ركة لقس واء الش ة  ان ة لمحط زة التابع طة الاجھ ة بواس ات المناخي جلت المعلوم س
ة  ت ال ٠الزراعي ل حلل وائي كام ميم عش ي تص املين ف ة ذات ع ة العاملي ة التجرب ب طريق ائيا حس ات احص بيان

ام  لاستخراج ومعرفة الفروقات المعنوية وغير المعنوية للسكروز  والنقاوة داخل الصنف الواحد وللقصب بشكل ع
   ٠قبل وبعد الانجماد 

  
  المناقشة والاستنتاج

) ساعة  لذا جاء تاثيرھا  على محصول قصب  ١٢الانجماد والتي بلغت (تبين  ان مجموع الفترة الزمنية لدرجات 
رات ( )اسبوع  ومن  ٣-١السكر واضحا  مظھريا ونوعيا وبوشر بمتابعة تحاليل عصير القصب بعد الانجماد وبفت

ة  النام ة خلال تحاليل عصير نماذج  القصب دلت النتائج على تحلل السكروز داخل الساق وذلك بسبب موت القم ي
دريجي  ى استھلاك  ت ؤدي ال ذا ي وھذا يعني فقدان العنصر الاساسي في عملية صنع السكر وتخزينه في الساق وھ

ة كريات احادي ى س ة ال كريات الثنائي ول الس اق وتح ل الس زون داخ كر المخ ز الصنف ( ٠للس -CP52 )اذ تمي
اوة (68 دل النق ان مع د ان ك اد فبع اثره بالانجم ل الانج ٨٦ , ٧٣بت ى (% ) قب اد انخفضت ال د ٨١, ١٣م %) بع

ى  ١٥ , ٥١اما السكروز انخفض من ( ٠%) ٥ ,٦الانجماد وبمعدل انخفاض ( اد ١٢ , ٢ال د الانجم ل وبع %) قب
اض ( بة انخف والي وبنس ى الت د ٢١ , ٣عل ل وبع اوة قب كروز والنق ي الس ة ف ات معنوي اك فروق ت ھن %) أي كان

اد اني٠الانجم ا الصنف الث ه ) دلت الن(CO331 ام ا ھو علي يلا عم ى تطور نضجه قل اد عل اثير الانجم ائج ان ت ت
اوة للمكررات ( CP52-68 )(للصنف  دل النق ان مع ى (٨٤  , ٨٤فبعد ان ك اد  انخفضت ال ل الانجم  ,٦٦%) قب

اض (٨١ دل انخف ن (١٨,٣%) وبمع ض م وي اذ انخف رق معن اك ف ان ھن كروز ك ا الس ى ١٣%)، ام %) ال
ا الصنف  ٠%)٥,٩ي بنسبة انخفاض (%) قبل وبعدالانجماد أ٨٢,١١( ى  (CO976ام ا واضحا عل ) اظھر تفوق

د  ل وبع اوة قب كروز والنق راءات الس ي ق ة ف روق معنوي د ف م توج اد ول اثير الانجم ه لت ي تحمل ابقين ف الصنفين الس
ي الانجمادوتبين من خلال تحليل العينات ان نسبة التعفن قليلة ومتمثلة بتلوين العقد وللسلاميات  القم ية فقط بلون بن

ان  د ان ك دھور صفات العصير  بسرعة ، فبع فاتح مما يدل على تفوقه في مقاومة الصنف لتاثير الانجماد وعدم ت
اوة ( دل النق بح (٥٨,٧٧مع اد اص ل الانجم ن(٧٦%) قب ض م كروز انخف ا الس %) ٢٦,١١%)، ام

  ٠%),٧٦%)وبنسبة انخفاض (٥,١٠الى(
ا رة حدوث الانجم ة دخول القصب درجة النضج من ھذا يتضح ان فت ان في وقت مرحل د  في موسم الحصاد ك

دل ( اوة بمع ى ٠٤,٨٤المثلى ادى الى تدھور صفات العصير للقصب اذ كانت النق اد فانخفضت ال ل الانجم %) قب
%)بعد ٥,١١%) قبل الانجماد الى (٢٧,١٣%) ، اما السكروز فقد انخفض من (٤,٤%) بمعدل انخفاض (٦,٧٩(

دھور   ٠%) بعد حدوث الانجماد لجميع الأصناف ٢,١٣الانجماد وبنسبة انخفاض (حدوث  ة الت ة حال م مراقب وت



  والمعادن ةالصناع ةلبحوث وزار ةالخلاصات الموسع              والمعادن ةالصناعة وزار        
  ٢٠١٢                                                                    لبحث والتطوير الصناعي ا ھيأة                     

 ٢٤٢

د حدوث  ابيع  بع ة أس رة ثلاث ع  الأصناف لفت والھبوط في الصفات النوعية لمحصولي نبات الغرس والخلفة ولجمي
م ( دول رق ي الج ا ف اد وكم د ٢الانجم ي ت اثيرا ف ر ت رس اكث ر محصول الغ ن ) اذ ظھ اوة م كروز والنق ھور الس

دل( ان بمع ذي ك ناف وال ب الاص ة  ولا غل ول الخلف ه        ٥,٨٠% و٣٨,١١محص رس يقابل ول الغ )لمحص
د  ٠) لمحصول الخلفة٣٩,٨١% و٩,١١( ابيع بع ة اس رة ثلاث ولوحظ مقدار الھبوط لصفات العصير للاصناف لفت

دل () ابطا تدھو(CO976الانجماد لمحصول الخلفة اذ كان الصنف  اوة وبمع  –٤٧,٠ر في قراءات السكروز والنق
ه الصنف  ١ ,٤٥ والي ، يلي ى الت دل ( (CO331 %) عل ا الصنف ٢, ٠٨ -٨١,٠) وبمع  (CP52-68 )%) ، ام

دل ( ان بمع ذي ك %) للسكروز ٢,٣-٢كان أكثر  الأصناف تدھورا وھبوط في صفاته النوعية خلال تلك الفترة وال
ا موضح في الجدول والنقاوة على التوالي وھذا ي اد وكم د الانجم د وبع دھور عن رجع إلى مدى مقاومة الصنف للت

م ( ة ٣رق فاتھا النوعي اثرت ص د ت ة ق ع الاصناف تحت الدراس تنتج ان جمي ن ان نس اً يمك لال ماذكرانف ن خ ) وم
اد بظاھرة الانجماد وبدرجات متباينة وان أكثر الأصناف تاثرا بتدھور العصير وھبوط النقاوات من حدو ث الانجم

ون (CP52-68 )ھو الصنف المبكر  ا الصنف ٠ولمحصول الغرس والرات ) وھو صنف متوسط (CO331 ام
ر من الغرس  ة أكث ون بمقاوم ز الرات ر تحملا من الصنف السابق وتمي ان اكث ان الصنف الثالث ٠النضج ك  وك

CO976)ي ت ابقين ف نفين الس ن الص ز ع د تمي طة النضج فق ناف متوس ن الأص و م اد ) وھ اھرة الانجم ه ظ حمل
 ٠لمحصولي الغرس والراتون 

  
  ) يبين صفات العصير للفترة قبل وبعد حدوث الانجماد ١جدول   رقم ( 

  

  % Purity % Brix %  Pol  فترة اخذ النماذج    الصنف       
C P52-68     

  
  قبل الانجماد
  بعد الانجماد

١٥٫٥١  ١٧٫٨١  ٨٦٫٧٣  
١٢٫٢  ١٥٫٢  ٨١٫١٣  

CO331  
  

  الانجمادقبل 
  بعد الانجماد

١٣٫٠٦  ١٥٫٠٣  ٨٤٫٣٩  
١١٫٨٢  ١٤٫٤٦  ٨٣  

CO976  
  

  قبل الانجماد
  بعد الانجماد

١١٫٢٦  ١٤٫٥٣  ٧٧٫٥٨  
١٠٫٥  ١٣٫٦٨  ٧٦٫٠٣  

المعدل العام 
  للقصب

  قبل الانجماد
  بعد الانجماد

١٣٫٢٧  ١٥٫٧٩  ٨٤٫٠٤  
١١٫٥  ١٤٫٤٤  ٧٩٫٦  

L.S.D ( 0.05 )                                   ١٫١١                                                 ٣٫٥٤  
  

  
  ) يبين معدل تأثير الانجماد لمحصولي الخلفة والغرس ٢جدول رقم ( 

  
  
  الصنف   

  محصول الغرس             محصول الخلفة           
Pol % Brix % Purity % Pol % Brix % Purity % 

  
CP52-68 

  
١٢٫٧١  

  
١٥٫٣  

  
٨٢٫٨٢  

  
١١٫٨٤  

  
١٤٫٣٦  

  
٨٢٫٤   

  
CO331  

  
١٢٫٢٤  

  
١٤٫٧١  

  
٨٣٫١٨  

  
١١٫٤٧  

  
١٤٫٣٥  

  
٧٩٫٩  

  
CO976  

  
١٠٫٧٣  

  
١٣٫٨٣  

  
٧٧٫٦٨  

  
١٠٫٨٥  

  
١٣٫٦٤  

  
٧٩٫٥  

  ٨٠٫٥  ١٤٫١١  ١١٫٣٨  ٨١٫٣٩  ١٤٫٦٧  ١١٫٩  المعدل     
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  لمحصول  ألخلفه)  يوضح مقدار الھبوط لصفات العصير  ٣جدول رقم ( 

  
 % Pol % Purity  الصنف        

CP 52-68       ٣٫٢  ٢٫٠  

CO331    ٢٫٠٨  ٠٫٨١  

CO976  ١٫٤٥  ٠٫٤٧  
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 دور اليوريا ألمغلفه بالكبريت في تحسين نمو وإنتاجية قصب السكر. ٦٨

Role of Covered Urea with Sulfur in Improvement(growth 
&productivity)0f Sugar Cane 

  عقيل محمد نوري العلاق،نصيف جاسم حمود
  الشركة العامة لصناعة السكر

Co- sugar 1958@yahoo.com 
 الخلاصة

ى صنف القصب  ٢٠١٠/٢٠١١أجرى ھــــذا البحث في مزرعة قصب السكرفي ميسان موسم   cp72-2o86عل
امريكي المنشا بھدف دراسة تاثير استخدام سماد اليوريا المغلفة بالكبريت فـــي تحسين نمو وانتاجية نباتات قصب 
رأ  ذي يستخدم نث ة ال ا الاعتيادي ـع سماد اليوري ا مـــ ل الزراعة ومقارنتھ ه واحدة قب ة وبدفع السكر وبكميات مختلف

ة    ٠زرعة ) بدفعتين او ثلاث دفعات( الطريقه المعتادة في الم ا المغلف تشير النتائج ان  الاضافات السمادية لليوري
ـن في  بالكبريت ادت الـــــــى زيادة في ارتفاع النباتات خـــلال مراحـل النمو المختلفة وزيادة في تراكيز النتروجي

دة ال ة القصب بوح ادة انتاجي ي زي م ف وي والمھ اثير المعن ـى الت افة الــــــــ ع الاوراق بالاض ة م احة بالمقارن مس
ل  روجين اواق ة من عنصر النت ـن استخدام نفس الكمي رغم مــــــــ ى ال ة عل ا الاعتيادي المعاملات المسمدة باليوري

ة  ٠لليوريا االمغلفة  ات معنوي اما مـــــن حيث الصفات النوعيـــــة للعصير فالتحاليل تدل علــــى عدم وجود فروق
تخ مادية    المس ة  ٠دمةللاضافات الس ا المغلف ماد اليوري ـن س ة مـــ د الزراع دة عن ه واح افة دفع اء باض ان الاكتف

ايوفره  ار م ردود الايجابي اخذين بنظر الاعتب ه الم ة ل ا الاعتيادي بالكبريت بدلا مــــــــــن الدفعات المتعددة لليوري
ك ـي  استعمال اليوريا  المغلفة مـن اقتصاد بكمية السماد المستعمل ومايوفره ذل د حقلـــ ه وجھ دي عامل ـن اي مــــــــ

  ٠مقارنة بالطريقة الاعتيادية التقليدية المتبعة حاليأ فـي الشركة
  

  قصب السكر، استخدام الأسمدة النتروجينية المغلفة بالكبريت ومقارنتھا باليوريا الاعتيادية.المفتاح:
  

  المقدمة
ـي الأ ـى ان عنصــــر النتروجين ھو العنصر الغذائـــــــ روجين علــــ ؤثر النت ة المحاصيل اذ ي ول المحدد لإنتاجي

ـي ٠كمية ونوعيــــة الحاصل الناتج  يا فــ فالتسميد النتروجيني يشجــع النمــــو الخضـري وكذالك يلعب دورا أساس
ـن طول ا ـد مــــــــــ ا يزيــــــــــ ا . كم ة لونھ ا وقتام ادة وزنھ ـن الاوراق وزي ا. تكويــــــــــــ ادة وزنھ يقان وزي لس

غالبا ماتعاني الاراضي الزراعية مــــــن نقص عنصر النتروجين ولتعويض ھذا النقص يضاف ھذا العنصر على 
تفيد  ٠شكل اسمدة للترب لزيادة الانتاج وتحسين النوعية ات تس ان النبات ة ف ـن الترب روجين مــــــ دان النت ونتيجة لفق

ـن  د عـ بة لا تزي ة ٥٠بنس ن كمي ـم بظروف %م النظر لصعوبة التحكــ ة . وب ي المضاف للترب ماد النتروجين الس
ي  التربة التي تؤدي الــــــى عمليات اءة السماد النتروجين ى تحسين كف احثون ال د اتجه الب فقدان النتروجين منھا فق

ات  يم الجرع ـي تتضمن تقس ميد والتــــ ات التس ة لعملي دة والعلمي لال الإدارة الجي ن خ ة م ـب حاج مادية حســ الس
ة  ـن الاسمدة النتروجيني ذوبان .مــــــ المحصول أثناء موســــــــــم النمو او استعمال مصادر سمادية تكون بطيئة ال
ة .  واد الراتنجي ي بالكبريت او الم ـي المغلف اذ يغلف السماد النتروجين ـوالسماد النتروجين ذوبان ھـــــــ ة ال البطيئ

ا. أدى استعمال ھــــ ـي أضيف اليھ ـــــذه الاسمدة الــــــــى زيادة معنويه في انتاجية عدد كبير مـــن المحاصيل الت
ل  ا بالكبريت يقل ـن المحاصيل ان تغليف اليوري دد مــــــ ـة بالكبريت وبنجاح لع لقـــد استعملت اليوريا المغلفـــــــ

افة ة اض اف للترب ماد المض ن الس روجين م دان النت ـن فق ا  مـــ ة باليوري ات مقارن و النبات ادة نم ى زي ال
ة ان ٠الاعتيادي ماد المضاف ف اءة الس ادة كف ة وزي ـن الترب روجين مـــ دان النت اكل فق ى مش ب عل ة التغل ولمحاول

ا عن  ديلا ناجح استعمال مصادر سمادية نتروجينية ذات درجة ذوبان قليلة مثل اليوريا المغلفة بالكبريت قد تكون ب
دان استعمال اليوري ات فق ادة عملي ة في زي ا يساھم بدرجة فعال دا مم ا الاعتيادية التـي تكون درجة ذوبانھا عالية ج

يم دور  ـي ميسان لتقي ة لصناعة السكر ف النتروجين من التربة . لـــذا اجريت ھذه الدراسة في حقول الشركة العام
  سماد اليوريا المغلفة في نمو وانتاجية محصول قصب السكر .
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  الجزءالعملي

  ٠)٢٠١١ -٢٠١٠اجري البحث فـي حقل البحوث الزراعية  لمزرعة قصب السكر فـي ميسان  خــلال موسم (
ين ( ا ب ا  م ة ملوحتھ راوح درج ـنية تت ـة غري ـھا مزيجيــــ ـل بكونــ ـة الحقـــ ـم   ٤-٣تتصف تربـــ )   ملموز/ســ

ـن (تتراوح نسبــة المادة العضويـ ٠كغم )  سنتي مول /٢٠بحدود ( هوذات سعــه تبادلية كتأيوني ا بيــ  –٠ , ٩١ـة م
ـة نفـذت التجربـــــة بتصميم  القطاعات ا٠) ٧  , ٧ – ٧ , ٦)  بين ( PH)  %  ودرجة التفاعل (٠ , ٩٩ لعشوائيـ

ات الكاملة بواقـ يم والتسوية لموقع ثلاث مكررات أجريت  عليھا عملي ة والتنع ـى الحراث ـة . قسمت الـ ـع الدراســـ
ـة( ـة المعاملــ ـة  مساحــــ واح  تجريبي ماد  ٢× م   ١ , ٥× م  ٢٠( ٢) م ٦٠ال افة  الس ـم اض رز ) . تــــــــ م

ع (  MAPالفوسفاتي ( ة بواق املات التجرب ة بزراعة  ٥٠)الى جميع مع ذت التجرب د الزراعة .نف م عن م /دون ) كغ
نف ( ي الم Cp72-2086)الص اريخ أمريك أ بت ر ٩/٢٠١٠/ ١٩نش زا ب د الك ة بمبي ت التجرب م ١ معومل كغم/دون

ا  ا اليوري ي ھم ماد النتروجين درين للس تعمال  مص ة اس منت الدراس ات. وتض ل الانب ال قب ة الأدغ لمكافح
  .ــــــــــت%) واليوريا المغلفـــــة بالكبري ٤٦الاعتياديـــــــــــــة (تركيــــــــز عنصـــــــر النتروجــــــــين 

ا  ٢٠١١/ ٥/  ٢٤و  ٤/ ١٥اضيف سماد اليوريا الاعتيادية بدفعتين بالتواريخ ( ا سماد اليوري ) نثرا فوق التربة  ام
دة  ة واح ت اضيفت بدفع ة بالكبري ي المغلف ة ف ل  الزراع ى . در ٢٠١٠/ ١٨/٩قب ة عل املات التجرب اثير مع س ت

ات اع  النب ا  ارتف ـري منھ و الخضـــ ردات النم التواريخ   مف  ٢٠و ٢٢/٨/٢٠١١و٢١/٦/٢٠١١ب
  )١كما في الجدولرقم(٢٠١١/ ١/١١قطر الساق وعدد التفرعات بتاريـــــــــــخ  ٠ ٢٢/١٠/٢٠١١و٩/٢٠١١/

اريخ  ة   ٨/  ٢٨و ٧/ ٢٧و  ١٨/٦كما جمعت عينات نباتية خلال مراحـــل النمو بت املات التجرب اثير مع لدراسة ت
ة ٠)٢راق وكما في الجدول رقم(على محتوى النتروجين في الاو جمع عدد من سيقان نباتات قصب السكر في نھاي

ة(  ١٥/١١موسم النمو  درت الصفات النوعي ده في الشركه  purity,pol,brixوق )حسب الطرق القياسيه المعتم
ى طـن /دو ٠)٣وكما في الجدول رقم( ة ال م حولت الانتاجي ة ث ا قدرت الإنتاجية بحصاد جميع الواح  التجرب م كم ن

ر  ٠)٤في الجدول رقم( ة وغي ات المعنوي ة لاستخراج الفروق ة العاملي حللت البيانات احصائيأ حسب طريقة التجرب
  المعنوية.

  
  ألمناقشة والاستنتاج

  صفات النمو الخضري -١
دول ( ـن الج ماد ادى ا١يبـــــ لا مصدري الس ـن ك ـي المضاف ومـــــــــ ماد النتروجينـــــــــــــ ـى )ان الس لــــــــ

ن ( ات م وال النبات ت اط ات اذ ارتفع اع النبات ي ارتف ة ف ادة معنوي ة  ٩٢ , ٤زي ـي معامل م فــــــــ )س
املات ١١٢  ,٩المقارنــــــــــــــــــة الـــــــــــى ( دل المع ي   (مع ة بالسماد النتروجين ات المعامل )سم فــــــي النبات

ة ( ٠  ٨/ ٢٢السمادية) في عينة  ) ١٠٥  ,٦) اذ كانت الاطوال ( ١٠/ ٢٢وكانت الفروقات اكثر وضوحا في عين
ائج ٠) سم( معدل المعاملات السمادية )١٣٠ , ٩سم في معاملة المقارنة و ( ـن النت ات  كما تبيـــــ عدم وجود فروق

ا   N% ٣٦معنوية بيــــــن ارتفاع نباتات المعاملــــــــــة بالسماد اليوريا الاعتيادية ( ة بسماد اليوري ك المعامل )وتل
ت ( ـة بالكبري ـة  N%  ٢٣المغلفــــــــ ا المغلفـ ماد اليوري ـة بس زت المعاملـــ ماد )وتمي ة الس اويان بكمي ) ( المتس

ين  N% ٣٦بالكبريـــــت ( ا وب ـة بينھ ات معنويـــــــــ اك فروق ائج ان ھن ) في معدل اطوال السيقان اذ ظھرت النت
وعين اذ كانت الاطوال ( )سم  ١٠٩ ,٨)سم و(١٠٨ ,٩)سم و(( ١٢٠المعاملتين ذات المصدر السمادي وبكلا الن
د ( ات بع اس ارتفاعات النبات ـي احدى مراحل قي والي فـــــــ م ت٠)  ٦/ ٢١على الت ة ل ات معنوي ائج فروق ظھر النت

  ٠)١فــــــــي اقطار السيقان او عدد التفرعات في نباتات معاملات الدراسة المختلفه وكما في الجدول رقم (
  تركيزالنتروجين في الاوراق -٢

دول ( ي ج ائج ف ين النت ادر ٢تب ين المص ـي الاوراق ب روجين فـ ز النت ي تركي ة ف ات معنوي ود فروق ـدم وج )عـــ
ماد تعملالس ـة المس رق الاضافــــــــ ـة ( ةية اوط ا الاعتياديــــــ املتين اليوري ة للمع ا لدراس ا N% ٣٦ب ) واليوري

  )كغم من النتروجين  ٢٣وتؤكد النتائج ان اضافة ( ٠) (المتساويان بالكمية) N% ٢٣المغلفة بالكبريـــــــت   (
  تات قصب السكــــر بنفس الكمية من النتروجين عند باستعمال سماد اليوريا  المغلفة بالكبريت يمكن تجھز نبا
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 وقات فــــــــي ترككما تظھر النتائج وجـــود فر٠) كغم من النتروجين باستعمال اليوريا الاعتيادية  ٣٦اضافة (
)وبين المعاملتيــن اليوريا   N%  ٣٦النتروجين فـــي الاوراق بين المصدر السمادي (يوريا المغلفة بالكبريــــت 

  ٠) خلال فترات جمع العينات  N%  ٢٣الاعتياديــــــة واليوريا المغلفـــة (
  الصفات ألنوعيه للعصير -٣

ـدول ( ين جــــــ ة ٣يب فات النوعي ن الص ى أي م أ عل وثر معنوي م ت ي ل ميد النتروجين املات التس )ان مع
ـم ٤,١٧)% وما معدل (١٧ , ٧( مابين   Brixتراوحـــــت قيــــــم ٠للعصير ين (  Pol( ) %  وقيـــ ) ١٣ , ٢) ب

  )% لمعاملة٧٦ ,٢) وما معدل (٧٤,  ٥مابين (  Purity)% وقيـــــــــم ١٣ , ٣٢% وما معدله (
  ٠المقارنة ومعاملات التسميد النتروجيني على التوالي 

  الصفات الانتاجية-٤
غ  ) ان ھناك فروقات٤تبين النتائج في جدول ( معنوية في انتاجية نباتات قصب السكر بين معاملة المقارنة والتي بل

دھا( ة عن دھا(٧ ,٤الانتاجي اج عن ان متوسط الانت ـي ك املات المسمدة والت ين المع م وب م ٣,١٣)طن /دون )طن دون
ا ا ماد اليوري ة س ة ومعامل ا الاعتيادي ماد اليوري ين س ة ب ات معنوي ود فروق دم وج دول يلاحظ ع ـن الج ة ومــ لمغلف

ت ( ت ( ٠)  N%٢٣بالكبري ة بالكبري ا المغلف ة اليوري زت معامل املات  N%  ٣٦وتمي ـن مع ا عـــــــ ) بانتاجيتھ
    )طن /دونم على التوالي٩,١١) (٦,١٢)( ٥,١٥التسميد الاخرى وكانت (

  
  )تاثير مصادرالنتروجين على صفات النمو الخضري لنباتات قصب السكر ١جدول رقم (

  
  
  

  المعاملة

  موعد جمع العينة
١/١١ ١/١١  ٢٢/١٠  ٢٠/٩  ٢٢/٨  ٦/ ٢١  

القطر  الارتفاع(سم )  الارتفاع(سم )  الارتفاع(سم) الارتفاع(سم)
  (سم)

  التفرعات

  ١٠  ٢ ,١  ١٠٥ ,٦  ٩٨ ,٧  ٤,٩٢  ٦,٤٧  المقارنة

  ١٢  ٢ ,٣  ١٢٨ ,٦  ١٢٠  ٩,١٠٨  ٣,٥٠ N%  ٣٦يوريا عادية 

يوريا مغلفة 
 N%٢٣بالكبريــــت

١٣  ٢ ,٣  ١٣٠ ,٤  ١١٩ ,٦  ١٠٩ ,٨  ٥٠ ,  ٨  

يوريا مغلفة 
 N%٣٦بالكبريت

١٢  ٢ ,٣  ١٣٥ ,٧  ١٢٧ ,٤  ١٢٠  ١,٥٣  

L.S.Do.o5 ٣ ٠ , ٤  ١٥  ١٣  ٩  ٧  

  
  ) : تاثير مصادر النتروجين على تركيز النتروجين (% ) في اوراق نباتات قصب السكر٢جدول (

  
  موعد جمع العينة  المعاملة

٢٨/٨  ٢٧/٧  ٦/ ١٨  
  ١ ,٣  ١ ,٤٥  ١ ,٥٩  المقارنة
  ١ ,٥٦  ١ ,٦١  ١ ,٧  N%  ٣٦يوريا اعتيادية

%  ٢٣يوريا مغلفة بالكبريت
N 

١ ,٥٥  ١ ,٧١  ١ ,٧٥  

%  ٣٦يوريا مغلفة بالكبريت
N  

١ ,٥٩  ١ ,٨٥  ١ ,٨٧  

L.S.Do.o5  ٠ , ٢٨ , ٢١ , ٢٠  
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  ) : تاثير مصادر النتروجين على الصفات النوعية لعصير قصب السكر٣جدول (

  
  الصفات المدروسة  المعاملة

Brix% ,Pol%  Purity%  
  ٧٤ ,٥  ١٣ , ٢  ١٧ , ٧  المقارنة
  ٧٥ ,٠  ١٢ ,٦  ١٦ ,٨ N%  ٣٦يوريا اعتيادية 

%  ٢٣يوريا مغلفة بالكبريت
N 

٧٧ , ١  ١٣ , ٥  ١٧  , ٥  

%  ٣٦يوريا مغلفة بالكبريت
N  

٧٦ , ٤  ٦,١٣  ١٧ , ٨  

L.S.Do.o5 ٣ , ٥  ١ ,٧  ٢  ,٠  
  

  مصادر النتروجين على انتاجية نباتات قصب السكر طن /دونم): تاثير ٤جدول (

  
  المصادر

  مجلة العلوم ٠كفاءة استخدام اليوريا المغلفة بالكبريت على محصول الرز  ٠العبادي ، جليل اسباھي واخرون  -١
  .٤٤٤،٢٠٠٠ ---- ٤٣٣): ٤( ٣١الزراعية العراقية 

اوي  -٢ دالله العيث ة والاسمدة ٠حسن، نوري عبد القادر وحسن يوسف الدليمي ولطيف عب وزارة  ٠خصوبة الترب
  .١٩٩٠العراق ، ٠جامعة بغداد٠والبحث العلميالتعليم العالي 

ي  -٣ د عل ة والسكرية ٠توكل يونس رزق،حكمت عب الي والبحث العلمي ٠المحاصيل الزيتي يم الع  ٠وزارة التعل
  .١٩٨٠جامعة الموصل ،

  
  

  

 المعاملــــــــــــة

 ٣٦يوريا اعتيادية  المقارنة
%N 

%  ٢٣يوريا مغلفة بالكبريت
N  

  N%  ٣٦يوريا مغلفة بالكبريت

١٥ ,٥  ١٢  ,٦  ١١ ,٩  ٤,٧  
L.SDo.o5 ٣,٢  
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  الشركة العامة للسمنت الشمالية
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  بمادة مقاومة للتآكل والبلى اكساء مراوح معامل الاسمنت. ٦٩
Coating Fans of Cement Factories with an Anti - Wearing and 

Corrosion Material 
  شكر يحيى سعيد ،جمال عبد الغني حامد  ،علي زيدان خلف  ،جمال محمد جمعة 

  الشركة العامة للسمنت الشمالية / نينوى
Cement_planning@yahoo.com  

 
 الخلاصــة 

التآكل الفيزياوي والبلى لريش المراوح  ناجمة عنالأعطال ال توقفات المراوح بسببالناتجة عن  تعتبر الخسائر
لذا  , توقف المعمل عن الإنتاج إذ تكون سببا فيمور التي بينھا البحث من أھم الأ المستخدمة في معامل الاسمنت

الفائدة التشغيلية والاقتصادية المترتبة بعد الاكساء وھذه ھي  أكدتح بمادة مقاومة للتآكل فإن اكساء ريش المراو
غاية البحث بجانبيه النظري والعملي والذي انصب بالنھاية على إتباع ھكذا أعمال تصنيعية مستخلصة النتائج 

تبين مقدار الربح المادي  استخلصتتي مشروع وان الأرقام الالبحث أو لمسبقاً , إذن الفائدة الاقتصادية ھي غاية أ
 من إجراء عملية إكساء ريش المراوح على المدى البعيد .

 
 التــأكل , اكســاء .مفتاح : ال
 

المقدمــة   
) أو لسحب Cooler Fansمن المعروف إن المراوح المستخدمة في معامل الاسمنت سواء كانت للتبريد ( 

) أو طواحين المواد أو (ID Fansالمراوح الخلفية  , مثل الغازات خلال عملية صناعة الاسمنت في الأفران
) , كثيراً ماتتعرض إلى البلى EP Fansالميكانيكية أو المرسبات الالكتروستاتيكية ( الاسمنت أو مرسبات الغبار

)Wearالأخرى وذلك لكثرة المواد الصلبة المتطايرة  ) أسرع من المراوح المستخدمة في مجال الصناعات
يرة  في ريش المصاحبة لھواء السحب أو التبريد خلال العملية الإنتاجية , ويكون ھذا التآكل على درجة كب

وعندھا تقل كفاءة المروحة مع استھلاك المدحرجات  الاھتزاز) ونتيجة لذلك يحدث Bladesالمراوح (
)Bearing) ومحامل المدحرجات (Housing أي كثرة التوقفات وقلة الإنتاج إضافة إلى تبديل المراوح بالكامل (

ھندسية تم إجراء  بعد مراجعةفي الإنتاج. و وقت صيانة وخسارة, بين فترة واخرى مما يترتب على ذلك كلفة 
بحوث وتجارب تطبيقية لمعالجة التآكل في ريش المراوح اذ اكسيت ھذه الريش لعدد من المراوح المستخدمة في 

) بموجب OK86.28) بمادة مقاومة للتآكل ومن معدن سلك لحام نوع (Clinker Coolerمبردة الكلنكر (
) من مواصفات الجمعية الأمريكية EFeMn) ومايعادل (ESAB(مواصفات شركة ايساب السويدية 

خطة لاكساء جميع جيوب المراوح الجديدة وخاصة المستخدمة  وضعت ),وكانت النتائج جيدة جداً وAWSللحام(
جميع المراوح مراعين في عملية الاكساء قوة اللصق والموازنة الديناميكية  واكسيتفي مبردة الكلنكر, 

)Dynamic Balance. (  
 

الجــزء العمـلي     
اخذت مجموعة نماذج من مراوح مختلفة في احجامھا وطاقتھا اضافة الى مواقع عملھا في مبردة الكلنكر واكسيت 

ائج قبل الاكساء ومن قورنت النتائج المستخلصة من ھذه العملية مع النت . والبلى للتآكلتلك المراوح بمادة مقاومة 
) في الجانب العملي وضح فيھا التوقفات للمراوح قبل وبعد عملية الاكساء اذ اشرت 2-1) , (1-1(رقم  الجداول

مما ادى الى تقليل  الإنتاجيةلمراوح وزيادة أداءااستقرار عامل  إلىزيادة في العمر التشغيلي للمراوح . اضافة 
, لاحظ ملحق الجداول تطبيق البحث من الناحية العملية  آلية .اخذ بنظر الاعتباركلفة الطن الواحد من مادة الكلنكر

لمراوح قبل وبعد الاكساء ومراحل اكساء )) والذي يبين ا٢) والشكل رقم (١والأشكال التوضيحية (الشكل رقم (
 .لريشا



  والمعادن ةالصناع ةلبحوث وزار ةالخلاصات الموسع              والمعادن ةالصناعة وزار        
  ٢٠١٢                                                                    لبحث والتطوير الصناعي ا ھيأة                     

 ٢٥٢

قشــة والاسـتنتاج المنا  
 يتم تبديل المراوح ان المراوحو كبيرة المادية المترتبة على تشغيل المراوح بدون اكساء الريش ان مقدار الخسائر

ً إليھا تبديل المدحرجات  الأمامية تبدل) الخاصة لمبردة الكلنكر والمروحة 4-3-2( رقم كل سنة أو أقل مضافا
وحوامل المدحرجات عدة مرات خلال السنة الواحدة أما بعد تبديل المراوح بأخرى مكسية الجيوب بمادة مقاومة 
للتآكل تبين أن عمرھا التشغيلي ما يقارب سنتين مع استھلاك محدود للمدحرجات وحوامل المدحرجات . والذي 

رقمياً بعدد  حسبتأن الفائدة الاقتصادية  إذ تصادية لاستخدام مثل ھذه المراوح المكسية الجيوب يبين الجدوى الاق
ساعات متطلبات الصيانة التي تجري على المروحة وفترة التوقف المترتبة على إجراءھا والمعكوسة على كمية 

لى تأثيرھا على السلامة الصناعية الإنتاج بالطن وعلى الضرر الذي يحدث داخل منظومة تبريد الكلنكر, إضافة إ
  والبيئة والنوعية .

 
 

 المصــادر 
1- Engineering  Metallurgy ( Raymond A. Higgins 1978) . Hodder and Stoughton 

– London - 1978 
2- ESAB Production Catalogue 2008 . 

 شركة أيساب السويدية المتخصصة بإنتاج معدات اللحام (مكائن + أسلاك) 
3- Key To Steel 2004 . 

GMBH , D-7142 MARBACH , Telephone (07144 60 39) 
 

 الملحقات: الجداول التوضيحية
 التبريد الجانبية للغرفة الاولى لمبردة الكلنكر) يوضح عملية المقارنة قبل وبعد الاكساء لمروحة 1-1جدول (

 في الشركة العامة للسمنت الشمالية / نينوى
 

 
  
  
  
  
  
  
  
  

روحة التبريد الجانبية للغرفة الثانية لمبردة الكلنكر) يوضح عملية المقارنة قبل وبعد اكساء م  2-1جدول (
 في الشركة العامة للسمنت الشمالية / نينوى

  2009بعد الاكساء/سنة   2008قبل الاكساء /سنة 
ريش المراوح موقعيا داخل  عولجت

الورشة الميكانيكية مرة واحدة قبل تلف 
المروحة بالكامل بمدة تقريبا ستة أشھر 

مع تبديل استبدلت مروحتان وبالمحصلة 
المدحرجات وحوامل المدحرجات ثلاث 

أشھر نتيجة الاھتزاز  ةمرات لكل ثلاث
  الحاصل في المروحة.

استمر عمل المروحة خلال السنة بدون 
حدوث أضرار للريش و المروحة بالكامل 
مع ملاحظة إن تبديل المدحرجات وحوامل 

  لمرة واحدة في السنة . كان المدحرجات

  2009بعد الاكساء/سنة   2008قبل الاكساء /سنة 
ريش المراوح موقعيا داخل  عولجت

الورشة الميكانيكية مرة واحدة قبل تلف 
المروحة بالكامل بمدة اقل من اربعة أشھر 

مراوح مع  استبدلت ثلاثة وبالمحصلة فقد
ست مرات لكل  ھاالمدحرجات وحوامل

ثلاثة أشھر نتيجة الاھتزاز الحاصل في 
  المروحة.

استمر عمل المروحة خلال السنة بدون 
لريش وحتى المروحة ارار حدوث أض

بالكامل مع ملاحظة إن تبديل المدحرجات 
أصبح مرتين بالسنة وحوامل المدحرجات 

بدلا من ستة مرات كل  لمرة واحدة في السنة
وكذلك استمرار عمل المروحة  ثلاثة اشھر

  لسنة أخرى بعد إجراء تصليح بسيط عليھا.



  والمعادن ةالصناع ةلبحوث وزار ةالخلاصات الموسع              والمعادن ةالصناعة وزار        
  ٢٠١٢                                                                    لبحث والتطوير الصناعي ا ھيأة                     

 ٢٥٣

  
  

  الملحقات : الاشكال التوضيحية
  

  
  

  ) ريشة المروحة بعد الاكساء٢الحاصل في نھاية الريشة      الشكل () يبين السوفان ١الشكل (
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  تصنيع ماكينة فاصلة الاسمنت بالھواء في معمل سمنت بادوش الجديد. ٧٠
Manufacturing a Dynamic Separator for  NewBadooshPlant 

  ،إبراھيم أسامة إبراھيم ،عبد الغني حبش حسين ،سامه محمد سالم حمدان ا ،خالد محمد علي
  احمد أسامه إبراھيم

  الشركة العامة للسمنت الشمالية 
@yahoo.comtchcntr ـــbadoosh3  

  
  الخلاصة 

المتكررة للفاصل طواحين سمنت معمل سمنت بادوش الجديد بسبب الأعطال الميكانيكية لكثرة توقفات  انظر
التشغيلي والتي أدت إلى خسائر مالية كبيرة  هالميكانيكي المعقد وتقادمه وانتھاء عمر مهالھوائي الناجمة عن تصمي

  لقلة الإنتاج وكلف صيانة عالية دون تحقيق ألخطه الإنتاجية المطلوبة.
منشأ  من التوسيع/ ادوشطاقة تصميمية عالية في معمل ب ذيو لوجود فاصل ھوائي متطور سھل الصيانة 

  .فرنسي
دراسة مستفيضة عن إمكانية تصنيع الفاصل الھوائي من خلال تطبيق نظام الھندسة العكسية لتصنيع فاصل  عملت

بالعمل  بوشرھوائي جديد واحدث في مواصفاته لمعالجة المعضلة في طاحونة سمنت معمل بادوش الجديد , 
  وبجھود ذاتية .آنفا مستلزمات المطلوبة لانجازه داخل ورش الشركة الكافة  وھيأت

) مليون دينار وبنوعية منتج  ٢٤٠أنجز العمل بنجاح وبموجب شھادة الجھة الفاحصة , وبكلفة إجمالية قدرھا (
  .٢سم/غم)  ٣٢٠٠ - ٢٨٠٠بلغت النعومة بين (إذ جيدة 

  
  .فاصلة الاسمنت بالھواءالمفتاح :

  
  المقدمة 

البنية التحتية للبلد وھي أيضا تعد من  انشاءعليھا  عتمدصناعة الاسمنت من الصناعات الإستراتيجية التي يتعد 
الركائز الاقتصادية لموارد البلد عند التصدير أو عند الاكتفاء عن الاستيراد الخارجي لمادة الاسمنت إضافة إلى 

  توفيرھا فرص عمل لحلقات كثيرة في المجتمع .
ميلادية ) من قبل شركة بولسيوس الألمانية بطاقة سنوية  ١٩٧٨_١٩٧٧( عام سمنت بادوش الجديد انشأ معمل 

  طن/يوم للخط الواحد . )١٥٠٠ (يتألف المعمل من خطين إنتاجيين بطاقة تصميمية وألف طن ,  )٩٠٠(
– D/SEنوع ينھوائيطن/ساعة لكل طاحونة سمنت فاصلين ) ٩٠ (في المعمل طاحونتان للإسمنت بطاقةيوجد 
GO . وذلك للحصول على نعومة سمنت ضمن المواصفات القياسية المطلوبة  

ساعة والذي بدوره أدى /  طن)٥٠إلى  ٩٠من ( وان كثرة توقف ھذه الفواصل أدى إلى انخفاض تغذية الطواحين

  . إلى زيادة كلفة إنتاج طن الاسمنت وزيادة ساعات الاشتغال لتعويض الإنتاج
  

  الجانب العملي 
  عمل التالي :الووضع برنامج  ٢٠١٠بداية حزيران عام  صل الھوائي بتصنيع الفا بوشر
 .التوسيع /من النوع الموجود في طاحونة سمنت معمل بادوشصل الھوائي دراسة إمكانية تصنيع الفا .١
الجديد بما يلائم عملھا  / إجراء التحويرات اللازمة في موقع تنصيب الماكينة في طاحونة سمنت بادوش .٢

 بشكل سليم .
ماعدا بعض الأجزاء المقاومة للتآكل كانت من )(St37معادن الفاصل وكانت اغلبھا من نوع  أجزاء فحص .٣

 . )St52(نوع
) بأقطار وبسمك متنوع shaft&plateقضبان وصفائح حديدية (  : قطعطن من المواد الخام)١٥.ھيأت كمية(٤

 مليون دينار.) ١٥(كلفة بملم )6,8,10,16,20,40,50,60(
 : اتيواشتمل العمل على مايالمواد الخام للأجزاء المطلوبة  .شغلت٥
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 % ٣٠أعمال خراطة بنسبة -ب% .٥٠أعمال حدادة بنسبة ا.   
 %١٠أعمال تقطيع بنسبة  - .ث% ١٠أعمال لحام بنسبة .ب

  . مليون دينار) ٣٠ آنفا(وكانت كلفة أعمال ألتشغيل       
موقع بيرنك) من الرصيد المتوفر في مخزن و  بنيون ويسة من صندوق تروس (دشليئاستخدام أجزاء ر. ٦

  .(ا, ب) ٥مليون دينار, و تصنيع باقي أجزاء صندوق التروس ضمن الفقرة  )٦٢(التوسيع وبكلفة دفترية 
) شھر وبشكل متقطع بسبب تأخر تامين المواد الخام ولو كان العمل مستمر ١٢العمل ( انجاز وقت. استغرق ٧

 وألا يديكلفة ألكادر ألمشرف  ت) رجل/ ساعة .وكان١٥٠٠٠بمعدل ( وانجز العمل) أشھر فقط ,٦لاستغرق (
 .مليون دينار )٩٠ (ألعاملة

محرك  واشترى) للفاصل الجديد Motorفي منظومة تدوير الفاصل تطلب الأمر تغيير المحرك الكھربائي(. ٨
وذلك كون الفاصلين القديمين كانا يعملان  مليون دينار )٤٣(كيلوواط بمبلغ  )١٩٢ (بقدرةDCكھربائي نوع 

 ) كيلو واطDC  )16.9-62كيلو واط  والثاني محرك نوع(AC142.6 ) بمحركين: الأول نوع
شھر طاحونة سمنت معمل بادوش الجديد في ب فينصمن تصنيع أجزاء الفاصل وتجميعھا و . انتھى البحث٩

 .  ولازالت تعمل بشكل ممتاز وكفوء ٢٠١١/حزيران
وظھر بأنه مطابق للمواصفات كفاءة عمل الفاصل الھوائي من قبل المعھد المتخصص جھة حيادية  . فحصت١٠

  القياسية .
  

  الاستنتاج 
مشرقة وعزيمة إرادة تحديا بيعد  العلميدراسة والبحث وإخضاعھا للالوقوف عند المعضلات الكبيرة إن  .١

 كوادر المعمل والشركة. من
وأغطية معدنية من مراوح وريش ومحاور  بتفاصيلھا إن القيام بعملية تصنيع أجزاء الفاصل الھوائي .٢

شركات ذات  إلىھو ليس بالعمل الخارق وخاصة بالنسبة  صندوق التروسوناقوس إضافة إلى أجزاء من 
 لكنه عمل مميز بالنسبة إلى معمل واجبه إنتاج الأسمنت فقط .تخصص في التصنيع و

 تحقيق منتج يلبي متطلبات المواصفة القياسية ويرضي الزبون.إمكانية  .٣
 الجدوى الاقتصادية : .٤

 ٨٠٠طن/ساعة أي  )٥٠ھي (أولا : الطاقة الإنتاجية المتاحة للطاحونة الواحدة بوجود الفاصلة القديمة 
  ساعة تشغيلية في اليوم الواحد . ١٦طن /يوم بمعدل 

طن /ساعة أي )  ٧٥ ھي( ثانيا : الطاقة الإنتاجية المتاحة للطاحونة الواحدة بوجود الفاصلة الجديدة
 ) طن / يوم وبنسبة٤٠٠زيادة مقدارھا ( تمثلوالتي ساعة تشغيلية في اليوم  ١٦طن/ يوم بمعدل  ١٢٠٠
  % من الطاقة التصميمية.٨٥% إلى ٨٠

ألف دينار وكلفة إنتاج طن واحد سمنت بالنظام  ١٠٠ثالثا : كلفة إنتاج واحد طن سمنت بالنظام القديم 
  الف دينار للطن الواحد .٢٠ألف دينار أي الفرق  ٨٠الجديد 

  طن  ٤٠٠=  ٨٠٠ -١٢٠٠ساعة/تشغيل كما يلي :  ١٦وبذلك تم تحقيق ربحية لليوم الواحد بمعدل 
  دينار مجموع الربح لليوم الواحد  ٨٠٠٠٠٠٠= ٢٠٠٠٠*٤٠٠

  يوم بالسنة يكون الربح لسنه كما يلي : ٣٠٠في حالة اشتغال الطاحونة 
  دينار ٢،٤٠٠،٠٠٠،٠٠٠=٣٠٠*٨٠٠٠٠٠٠

محليا  بينما تم تصنيعه دينار عراقيمليون  )٤٤٠ (رابعا : إن عملية استيراد الفاصل من الخارج يكلف
  ولو استوردت الماكينة من الخارج لذھبت خسارة في الأموال .داخل البلد  أنفقتمليون دينار )٢٤٠ة(بكلف
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 المصادر 
الفرنسية  F.C.Bلشركة  )part catalogues, operation & maintenance manualكراسات ( .١

  .١٩٨٢سنة  ألمصنعه لمعمل بادوش التوسيع
 Polysiusلشركة ) part catalogues, operation & maintenance manualكراسات ( .٢

 . ١٩٧٧ ألمصنعه لمعمل بادوش الجديدالألمانية
ألصادرة من ألجھاز ألمركزي للتقييس والسيطرة  ١٩٨٤) لسنة  ٥( العددألمواصفة ألعراقية للأسمنت ذي  .٣

 . ألمركزية
  

 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

 سبريتر المصنع شكل توضيحي للداينمك
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إضافة الجبس وبنسب مختلفة مع الكلنكر للحصول على سمنت ضمن مقياس تاثير . ٧١
  المواصفات وبأقل كلفة

Measuring the Influence of Adding Gypsum to the Clinker to have 
Standard Cement that Meets the Specifications with a Minimum Cost  

  محاسن محمد بشير ،محمد فاخر حسن  ،عباس عبد الكريم عباس  ،نزار قاسم ،طارق محمود عواد 
  الشركة العامة للسمنت الشمالية 

Cement _planning@yahoo.com  
  الخلاصة

ادة الجبس ونسبة ٣إضافة نسبة  توصين المواصفات القياسية البريطانية للسمنت البورتلاندي العادي ا %  من م
ادة الجبس .إن ٩٧ % من مادة الكلنكر علما" إن كلفة الطن الواحد من الكلنكر ھي أضعاف كلفة الطن الواحد من م

الع  ى الجبس النقي في مق ر النقي لصعوبة الحصول عل الھدف من ھذه الدراسة ھو زيادة نسبة اضافة الجبس غي
ى الشركة مما يؤدي الى است ل نسبة اضافة الكلنكر المستخدم للحصول عل خدام كميات اكبر من مادة الجبس وتقلي

ادة  ١٩٨٤لعام  ٥سمنت ضمن المواصفة العراقية رقم  وھذا بدوره يؤدي الى تقليل كلفة إنتاج الاسمنت المنتج وزي
  ايرادات الشركة آنفا" .

  
  على الكلنكر.  : مقياس تأثير اضافة الجبسمفتاح ال
  

  المقدمة
ر صناعته ان  ذا تعتب د. ل ى المدى القريب والبعي السمنت ھو عصب الحياة بالنسبة لحضارتنا العمرانية وسيبقى عل

ومي .ومن  م في الجانب الاقتصادي والق أثير مھ دما" وذات ت في العراق من أقدم الصناعات وأكثرھا تطورا" وتق
م تنفيذھا.لإرساء  ھذا المنطلق أعد ھذا البحث  لمستقبل الصناعة من أجل النھوض بھا وتطويرھا وتوسيعھا ومن ث

ى  ؤثر عل ة بحيث لا ت ادة الجبس بنسب معين ذه الدراسة اضافه م صرح شامخ  للصناعة في العراق. اعتمدت ھ
رادات الشركة . وشملت مواضيع  نوعية ومواصفات السمنت القياسية مما يؤدي الى مردود اقتصادي في زيادة إي

ة جو رة البحث ثلاث ي فك ري : يعط ب النظ ب اقتصادي ) فالجان ي و جان ب عمل و جان ب نظري ة (جان ب رئيس ان
ي :  ا الجانب العمل ة عمل الجبس في السمنت. ام أثير أضافة الجبس في السمنت وألي تعريفية للجبس وأنواعه وت

ة للكلنكر والسمنت والجبس المستخدم في  ة و تمثل بإجراءات تحاليل كيميائية وفحوصات فيزيائي ة الانتاجي العملي
دوى  دى الج ى م ادي :للوصول إل ب الاقتص را" الجان ر. وأخي اج الكلنك تخدم لإنت ود المس ة الوق فات نوعي مواص

  الاقتصادية من خلا ل زيادة الجبس المضاف  والحصول على إيرادات  أكثر للشركة.
  

  الجزء العملي
  عة محاور رئيسة ھي كما يأتي :) أرب٤البداية العملية لمشروع البحث تضمنت وأعتمدت على (

    المحور العملي الأول: 
  ).١أخذ نماذج كلنكر وإجراء تحليل كيميائي عليھا وظھرت النتائج  كما في الجدول رقم (

) : نتائج تحليل الفحص الكيمياوي على نماذج كلنكر في معمل سمنت بادوش القديم ومعمل سمنت ١جدول رقم (
  حمام العليل الجديد.

  SiO2 AL2O3 Fe2O3 CaO MgO SO3 L.O.I  المركبات
فحص بادوش 

  القديم
22.06 6.14  2.8 64.23 2.4 0.5 0.3 

فحص حمام 
  الجديد

21.86 5.33 2.94 64.41 2.7 0.5 0.3 
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  المحور العملي الثاني :
) وأجراء B() وحمام العليل Aتضمن أخذ عينات من الجبس المستخدم في العملية الإنتاجية لمعامل بادوش (

  ) .٢التحليل الكيميائي  وظھرت النتائج كما في الجدول رقم (
  ).B) وحمام العليل (A) : نتائج تحليل الفحص الكيمياوي على عينات من الجبس لمعملي بادوش (٢جدول رقم (

  SiO2 AL2O3 Fe2O3 CaO MgO SO3 L.O.I  المركبات
 النسب لنموذج

A 
4.41 1.28 0.96 39.21 2.04 39.55   11.7 

النسب لنموذج 
B 

5.4 3.2 0.5 37.9 1.16 33.0 18.9 

  المحور العملي الثالث :
الى عينات الكلنكر المذكورة في  %6و %5 و %4إضافة الجبس  المستخدم في العملية الإنتاجية بنسب :من 

المحور العملي الاول  واجراء التحاليل الكيميائية والفيزيائية  للسمنت وحصل على سمنت مطابق للمواصفة 
  .١٩٨٤لسنة  ٥القياسية العراقية رقم 

  المحور العملي الرابع :
في  %1عند إستخدام النفط الأسود المعتمد بالمواصفة القياسية سنحصل على نسبة ثالث أوكسيد الكبريت أقل من 

  دون تأثير على المواصفة القياسية للسمنت.  %6الكلنكر وھذا بدوره يسمح بإضافة نسبة جبس أكثر تصل الى
  

  المناقشة  والاستنتاج
راوح  - ١ ين (ثبت أن نسبة إضافة الجبس بمدى يت ة  % 3 - % 6ب ذكورة في المصادر والكتب العلمي )  الم

 كما في الجانب العلمي والعملي تحافظ على نوعية السمنت ضمن حدود المواصفة العراقية القياسية.
ر  - ٢ ة الكلنك دى نوعي ى م د عل منت تعتم اج الس ي أنت بس ف افة الج ب إض ين أن  نس ي تب ب العمل ي الجان ف

ى (%1ث اوكسيد الكبريت بحيث اذا قلت النسبة عن المستخدم بمحتواه من نسبة ثال ؤدي ال ) في الكلنكر ت
بة{  ة أضافة جبس بنس ة %6و  %5و %4أمكاني ى سمنت ضمن حدود المواصفة العراقي } يحصل عل

 القياسية.
ى  - ٣ ادا" عل ى الكلنكر اعتم د النسب إضافة الجبس ال اج الكلنكرتؤشر تحدي ود المستخدم لإنت إن نوعية الوق

ؤدي  نسبة ثالث ذا ي اوكسيد الكبريت في الكلنكر التي تزداد عند استخدام وقود ذا محتوى كبريتي عالي وھ
إلى إضافة جبس بنسب قليلة مما يؤدي الى زيادة سعر كلفة إنتاج السمنت  في حال استخدام نسب إضافة  

 . %3من الجبس :أقل من 
ة أضافة الجبس معدلات نقاوة الجبس المستخدم في العملية الإنتاجية لھا ال - ٤ دور المھم في تحديد مدى امكاني

 وبنسب مختلفة مع الكلنكر .
يد الكبريت   %6أمكانية أضافة الجبس بنسبة  - ٥ ل من  (SO3)عند استخدام كلنكر تكون نسبة ثالث أوكس أق

ذا تكون نسبة أضافة  1.0% ى  %5وتجنبا" لحدوث انحراف في المواصفة القياسية ل ة للحصول عل مثالي
 المواصفات القياسية العراقية. سمنت ضمن

ابين (  الجانب الاقتصادي :يعني - ٦ راوح م ردود اقتصادي يت ى 60000000)زيادة م ار إل ون دين تمئة ملي س
ر نسب إضافات الكلنكر والجبس من (1.800000000 د تغيي نويا"  بع ار س ون دين ة ملي ) مليار وثمانمئ

ى آلاف طن إ 10خلال توفير كلنكر بمعدل يتراوح مابين(  ون طن  30ل اج ملي د أنت نويا" )عن ألف طن س
  ) .   (%4 - %5- %6سنويا" باعتماد نسب إضافة الجبس من 

 المصادر
منشورات    -مديرية الكتب والمطبوعات الجامعية   -"الكيمياء للمھندسين"  -د. محمود رستم    – ١

  .١٩٨١- جامعة حلب 
  .١٩٩٩-بغداد - المركز القومي للمختبرات الإنشائية  -" كتاب الكيمياء "   -د.كمال أحمد رشيد     – ٢

Walter H. Doda) -   cement data book  - (1977) . (3- 
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  ملغم وتثبيت مواصفاتھا الصيدلانية ٨١تركيبة حبوب اسبين   طاستنبا. ٧٢
Formulation of Aspin 81 mg Enteric Coated Tablets 

  تغريد عبد الرحمن حمود، إبراھيم عبد الرحيم الطيف، مشعل احمد عبدالله ، ابتسام سھيل علي، معاذ عباس
  الشركة العامة لصناعة الأدوية والمستلزمات الطبية / سامراء

Sdi_sama@ yahoo .com 
 

  الخلاصة 
مكسوة معويا   Acetylsalicylic acidملغم من مادة  ٨١ھدف البحث استنباط تركيبة حبوب تحتوي على 

Enteric Coated   حول إقرار ھذا التركيز  ٥٣٥وذلك بناء على كتاب الھيئة الوطنية لانتقاء الأدوية ( الجلسة (
لقلب وتثبيط الصفيحات الدموية لتخفيض ملغم واعتباره أفضل منه في الوقاية من إمراض ا١٠٠بدلا من التركيز 

  الإصابة باحتشاء عضلة القلب خاصة عند المسنين.
حبة وأجريت عليھا كافة الفحوصات الفيزيائية والكيميائية  مليون )٢/١حضرت وجبة استطلاعية بحجم ( 

  م لمدة اثنى عشر شھرا.˚) ٤٥ومتابعتھا على درجتي حرارة الغرفة و (
للمستحضر وأعطي عمر  know How) ثبت سر المعرفة  ١يدة الموضحة في ( الجدولضوء النتائج الجفي و 

  .سنتان Validityصلاحية 
  

  :اسيتايل سالساليك أسيد، حبوب. المفتاح
  

  المقدمة 
  ھي عبارة عن: Acetylsalicylic acidالجزء النظري : مادة الأسبرين أو ِ

Benzoic acid, 2- (acetyloxy) [1] 
  التركيبية التالية:ولھا الصيغة 

  

 
 C9H8O4 ولھا وزن جزيئي   180.16      

 :م مثللوالعقار فعال في إزالة الألا .الأسبرين مادة بلورية بيضاء اللون ذائبة في الكحول وقليلة الذوبان في الماء 
ر الأساس له ھو أوجاع الرأس والشقيقة وألم الأسنان وإزالة إعراض البرد والأنفلونزا وخفض الحرارة، لكن الدو

منع تجمع الصفائح الدموية وبالتالي منع تخثر الدم او منع  التصاق الصفائح سواء في القلب او في الأوعية 
في   Prostaglandinالدموية الشريانية والوريدية اوالدماغية ويحدث ھذا بفعل مادة الأسبرين نتيجة لتثبيط فعل 

وھذا يقلل ويمنع  حدوث الوفيات ، يستخدم ھذا العقار  Thrombaxan A2الصفيحات الدموية وبالتالي تكوين 
  لمنع حدوث التخثر.  Dipyridamolبشكل كبير في العمليات الجراحية للقلب مع مادة 
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  الجزء العملي
معجونه   Maize starch) مايكروميتر. وتحضر حبيبات من مادة النشا ٥٠٠عمليا تنخل المواد في منخل (

. لعدم امكانية  عجن المادة الفعالة   Lubricantثم تجفف جيدا وتخلط مع المادة الفعالة  P.V.Pبالكحول و
Acetylsalicylic acid   بشكل مباشر لتأثرھا الشديد بالرطوبة والمواد المستخدمة في التركيبة لحبه زنه

    -) ملغم ھي:١٢٥(
Acetylsalicylic acid ,Maize starch ,P.V.P, Talc ,Eudragit L 100, P.E.G 6000, Titanium 

dioxide ,Ethanol 96% ,Colour Red No.30, Carnauba wax.  
 

  المناقشة والاستنتاج
للحبة لكنھا لاقت صعوبة في الاكساء بجھاز الكسوة في القسم  mg 100في البداية توصل إلى التركيبة بوزن    

الجھاز المخصصة لضخ الھواء الحار ، عليه زيد  الإنتاجي بسبب نفاد الحبوب (لصغر حجمھا ) من خلال فتحات
.وبعد الحصول على نتائج جيدة. حضرت وجبة استطلاعية بحجم نصف مليون حبة في  mg 125وزن الحبة إلى 

و تعبئتھا  بأشرطة  Enteric coatالقسم الإنتاجي  لمعمل الأدوية وبعد أكسائھا بطريقة الكسوة المعوية 
Aluminum – PVC  حبة / الشريط ومن خلال المتابعة على درجتي الحرارة  ١٠بواقع RT  45 °C, لمدة

  ).١) والجدول (١اثنى عشر شھرا كانت النتائج ايجابية وكما مبين في الشكل (
  

Fig (1) STABILITY GRAPH OF ASPIN – 81 mg ENTERIC COATED TABLETS  
%  ACETYLSALICYLIC ACID (ASSAY) 
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Table (1) Stability Study Aspin – 81 mg Enteric Coated Tablets 
 

Packaging: Blister Aluminum – PVC, pack 10 tab. 
Time Percentage % 

(95 – 105 )% 
Temp.  

 Color Dissolution 
In buffer 

N.L.T 70 % dissolve in 45 min. 
In acid 

 NMT 5% dissolve after 2 
hours. 

Disintegration .  
Core tablet            
( N.M.T 15 min.)  

Time /minute 

Zero time  103.5    % --- White In buffer (99.9 – 104.4)% 
In acid(0.02 – 0.85)% 

 

11Sec. 

After 3 month 103.33  % 
 

102.51  % 

RT 
 

45 °C 

No 
change 

In buffer (95.9 – 101.54)% 
In acid(0.09 –  1.0)% 

In buffer (98.6 – 102.4)% 
In acid(0.05 – 2.03)%  

10 Sec. 
 

10 Sec. 

After 6 month 102.71  % 
 

102.30  % 

RT 
 

45 °C 

No 
change 

In buffer (95.66 – 103.24)% 
In acid(0.08 – 2.00)% 

In buffer (93.9 – 101)% 
In acid(0.06 – 0.79)%  

10 Sec. 
 

10 Sec. 

After 9 month 102.61  % 
 

101.6    % 

RT 
 

45 °C 

No 
change 

In buffer (88.9 – 103.4)% 
In acid(0.06 – 0.85)% 

 

10 Sec. 
10 Sec. 

After 12 month 102.20 % 
 

100.88 % 

RT 
 

45 °C 

No 
change 

In buffer (93.9 – 104.4)% 
In acid(0.07 – 0.89)% 
In buffer (91 – 102)% 

In acid(0.05 – 1)%  

11 Sec. 
 

12 Sec. 
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 العضلي والوريديغم للحقن  ١و  غم٠ ,٥تصييغ سيفتازيديم . ٧٣
Formulation of Ceftazidime  0.5 g & 1 g for Injection I.M / I.V use 

  ، سعدية عبد الحسن ،ھناء محمود حسن  ،فاتن محي نور  ،عبد الحميد عبد الرحمن محمود 
  ابتسام سھيل علي ،معاذ عباس محمد  ،احمد حسن محمود  ،مثنى مطلك زيدان  ،احمد عبد الله  مشعل

  الشركة العامة لصناعة الأدوية والمستلزمات الطبية / سامراء
Sdi_sama@yahoo.com 

  
  الخلاصة 

من اجل إنتاج مستحضرات المضادات الحياتية الجديدة ذات الكفاءة العلاجية العالية ومضادة لبكتريا وخاصة 
مل على إيجاد تركيبة دوائية مستقرة ومطابقة للمواصفات الدستورية الأجيال الجديدة من السيفالوسبورينات عُ 

 ٥,٠  بما يكافئ  Ceftazidime pentahydrateيحتوي على مادة العضلي والوريديلمستحضر حقن للزرق 
  Sodium Carbonateمع مادة  Ceftazidimeويصاغ  Ceftazidime anhydrousغم من مادة١أوغم

مواصفات الخامة البحث ثبت  .ازيديم مضاد حيوي من الجيل الثالث للسيفالوسبوريناتلتسھيل الإذابة . والسيفت
المادة وخلوھا  تعقيمحسب دستور الأدوية الأمريكي وحددت طريقة التعبئة والتحوطات الضرورية للمحافظة على 

 . الانتاجتاريخ  ن منا) سنتValidityالمستحضر عمرا للصلاحية ( وأعطي.   Particles من الدقائق الغريبة 
  
  : سيفتازيديم ، سيفالوسبورينات  مفتاحال
 

 المقدمة 
بارة عن مسحوق عC22H22N6O7S2·5H2Oوالصيغة الجزيئية  636.65الجزيئي ذاتإن مادة السيفتازيديم 

 dimethylفي  تذوبلاتذوب في الكحول وو) قليلة الذوبان في الماء   Creamyبلوري ابيض إلى قشدي ( 
sulphoxide وقليلة الذوبان في كل منdimethyl formamide  وmethyl alcohol  ولاتذوب في كل من 

acetone ،chloroform  ،Dioxan  ،ethyl acetate  وTolueneومحلولھا المائي  .في القلويات  تذوبو
محلول مادة السيفتازيديم يتراوح بين الأصفر الباھت إلى لون ) و ٤ -٣يتراوح  بين(    pH% ذو  ٥,٠بالتركيز 

الأصفر الغامق اعتمادا على حجم ونوع المحلول المستخدم للتخفيف وتركيز السيفتازيديم وظروف الخزن. 
عن طريق  ويؤخذالسيفتازيديم ھو مضاد حيوي شبه مصنع ، واسع الطيف من الجيل الثالث للسيفالوسبورينات 

ملح الصوديوم وھو عامل قاتل للبكتريا يعمل عن طريق تثبيط صناعة جدار الخلية وله فعالية الحقن على ھيئة 
 Pseudomonasaeruginosaضد البكتريا لكنه أكثر فعالية ضد   Cefotaximeواسعة مشابھة لفعالية مادة 

تازيديم للكبار بشكل رئيس عن طريق الإخراج الكلوي ويستعمل السيفمن جسم الانسان ويخرج السيفتازيديم 
والصغار لعلاج الالتھابات الشديدة الناتجة عن الجراثيم كالتعفنات والانتانات التنفسية ، حالات إصابة الجھاز 

الجلد والأغشية ، حالات إصابة العظام والمفاصل،  إصابةالبولي ،حالات إصابة القناة الھضمية الداخلية ، حالات 
الجھاز التناسلي وتعفنات الدم . والسيفتازيديم متوفر بشكل  إصابةت حالات إصابة الجھاز العصبي ، وحالا

Pentahydrate   لكنه يصاغ مع مادة كربونات الصوديوم لتكوين ملح الصوديوم في المحلول لتسھيل الإذابة أو
. تؤخذ حقن   Ceftazidime anhydrous) والجرع يعبر عنھا بشكل   Arginineنين ( گيصاغ مع مادة الأر

) دقائق او بالتسريب الوريدي ٥–٣بالحقن الوريدي ببطء من ( أوعبر حقن كتلة عضلية كبيرة بعمقسيفتازيديم ال
الجرع مقدار.)غم ٢،  ١، ٠, ٥، ٢٥,٠ (لحقن السيفتازيديم ھي  زدقيقة ) . وھناك عدة تراكي ٣خلال فترة ( 

ساعة عن طريق الحقن الوريدي او  ١٢ وساعات ا ٨غرامات بجرع مقسمة كل  ٦ – ١من تكون لبالغين ل اليومي
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ساعات دون تعدي  ٨غم) للحقن عبر الوريد كل ٢العضلي ، وفي حالات العدوى الخطيرة القاتلة يمكن تناول (
تكون الجرع  شھرين اعمارھم عنتجاوز تالمقدار اليومي للأطفال الذين  فأن الأطفال والرضعأما غم / يوم ٦
لرضع تكون للأطفال ا) جرعة أما المقدار اليومي  ٣ – ٢مقسمة ( الجسم  ) ملغم / كغم من وزن ١٠٠ –٣٠(

  موزعة على جرعتين .الجسم  ) ملغم / كغم من وزن ٦٠-٢٥الجرع  (
  

  الجزء العملي 
من والمصنعة المجھزة   Ceftazidime pentahydrate sterile with sodium carbonateاستخدمت مادة 

  .USP 24مواصفات دستور الادوية الامريكي  بموجبشركة ھيتيرو الھندية 
التعقيممن كافة المتطلبات التي تحافظ على  وثبتتالقاعة المعقمة في القسم الإنتاجي لشركة أدوية سامراء  ھيئت
  ومعدات وكذلك العاملين في القاعة ومواد التعبئة .  أجھزة

   - جرت عملية التعبئة على مرحلتين :
 مليلتر)١٠عديمة اللون سعة ( )vial( غم في عبوات زجاجية  ٠،٥ار ــعيتعبئة  :  الأولىالمرحلة  - ١

)type ΙΙΙ للشحنة  ألوزنيالتغاير  اذ ثبتغم من السيفتازيديم   ٠،٥) بكمية مكافئة الفعاليةWeight 
variation   ١٠ ±غم  ٠،٦٥(   بحيث يقع ضمن المدى المحدد . (% 

غم  ١بكمية تكافئ ) ١المذكورة بالفقرة (س النوع من العبوات نف فيغم  ١المرحلة الثانية : تعبئة عيار  - ٢
 % ) .١٠ ± غم ١،٣١الوزني( سيفتازيديم وجرت كذلك عملية تثبيت التغاير 

 
  لنتائج والمناقشة  ا

كما )مباشرة Powder(يعبأ المسحوق وإنما Formulaلا تركيبة وفي ھذا المستحضر لاتوجد عمليات تحضير 
العالمية  الأدويةمواصفات خاصة وحسب ما معتمد في دساتير  إلىھو من المنشأ ولكن التركيبة المعتمدة تحتاج 

لمدة سنة وعلى   Stability Studyراسة الثبات غم  د٥،٠غم و١بالتركيزين  على المستحضر أجريتوقد .
المستحضر الدراسة ثبات  أظھرتوقد )  ٢و  ١الجداول (م  °٤٠و م) ° ٣٠ R.T(ھما  يتينحرار ندرجتي

ون المستحضر قد تغير م ك° ٣٠عند درجة حرارة لا تتعدى  واستقرار مواصفاته حسب دستور الأدوية الأمريكي
يؤثر ذلك على فعالية المستحضر  أنفي الشھر التاسع من المتابعة دون م °٤٠عند درجة حرارة  الأصفر إلىلونه 

 هحفظمو° ٣٠على خزن المستحضر عند درجة حرارة لا تتعدى  الدراسةأكدت دراسة الثبات  وفي ضوءنتائج
بالتركيزين المذكورين أعطي المستحضر ه للحقنوريحضھوتالمستحضر بمجرد فتح واستعمالبعيدا عن الضوء 

 .الإنتاجمدة صلاحية سنتين من تاريخ آنفا 
  

 المصادر
١ - United States Pharmacopoeia, USP 33.  
٢ - Physician Desk Reference PDR 64, 2010.  
٣ - Martindale, The complete Drug Reference, 35ed. (2007).  
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Table- 1 

Stability study results of ceftazidime-0.5g injection 

Packaging  

 
10 ml vial with rubber stopper & sealed with aluminum cap. 

 
Storage 

Temp. 
Tests Specifications initial 3months 6months 9months 12months 

30 ○C 
40 ○C 

Appearance 
Off  white powder, when adding 4ml 

Distilled. Water gives pale yellow 
clear solution 

comply No. change No. change No. change No. change 

30 ○C 
40 ○C 

Color   Off white comply 
No. change 
No. change 

No. change 
No. change 

No. change 
pale yellow 

No. change 
pale yellow 

30 ○C 
40 ○C 

Loss on drying   Not  More than  13.5% 8. 1% 
8.12% 
9.1% 

8.3% 
9 % 

8.4% 
9.1% 

8.35% 
9.5% 

30 ○C 
40 ○C 

Limitof 
pyridine 

  Not  More than  0.4% 0.1% 
0.11% 
0.14% 

0.1% 
0.2% 

0.11% 
0.25% 

0.13% 
0.31% 

30 ○C 
40 ○C 

pH of 10%w/v 
solution 

 (5-7.5) 7.07 
7.05 
7.75 

7.4 
7.1 

6.9 
6.7 

7 
6.8 

30 ○C 
40 ○C 

Sterility Test  sterile comply comply comply comply comply 

30 ○C 
40 ○C 

Assay % 
  (90-120)% of ceftazidime as ( 5 H2O 

and  sodium  carbonate  ) 
 

105.43% 
104.48% 
104.06% 

103.5% 
103.03% 

102.5% 
102.4% 

101.69% 
101.08% 

30 ○C 
40 ○C 

Pyrogen 
   Test 

 Non pyrogen comply comply comply comply comply 

  

Table- 2 

Stability study results of ceftazidime-1g injection 

  
  

Packaging  

 
10 ml vial with rubber stopper & sealed with aluminum cap. 

 
Storage 

Temp. 
Tests Specifications initial 3months 6months 9months 12months 

30 ○C 
40 ○C 

Appearance 
Off  white powder, when adding 4ml 

Distilled. Water gives pale yellow clear 
solution 

comply No. change No. change No. change No. change 

30 ○C 
40 ○C 

Color   Off white comply 
No. change 
No. change 

No. change 
No. change 

No. change 
pale yellow 

No. change 
pale yellow 

30 ○C 
40 ○C 

Loss on drying   Not  M ore than  13.5% 8.21% 
8% 

9.18% 
8.2% 
9.2% 

8.4% 
9.1% 

8.3% 
9.4% 

30 ○C 
40 ○C 

Limitof 
pyridine 

  Not  M ore than  0.4% 0.1% 
0.12% 
0.15% 

0.1% 
0.26% 

0.11% 
0.315% 

0.11% 
0.32% 

30 ○C 
40 ○C 

pH of 10%w/v 
solution 

 (5-7.5) 7.07 
7.05 
7.77 

7.36 
7.26 

6.84 
6.72 

6.9 
6.72 

30 ○C 
40 ○C 

Sterility Test  sterile comply comply comply comply comply 

30 ○C 
40 ○C 

Assay % 
  (90-120)% of ceftazidime as ( 5 H2O 

and  sodium  carbonate  ) 
 

104.689% 
104.48% 
104.06% 

104.167% 
103.337% 

102.5% 
101.9% 

101.59% 
101.29% 

30 ○C 
40 ○C 

Pyrogen 
   Test 

 Non pyrogen comply comply comply comply comply 
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  الشركة العامة للصناعات التعدينية
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  لغرض تحضيره صناعياجتراف الا عدممضاف  حسين اداءت. ٧٤
Improvement the Performance of Anti-washout Concrete Admixture 

to Prepare it Industrially.  
  حنان أكرم حسن،الحسين عبد عليمنال عبد ، عبد الكريم رضا عبد الكريم

  الشركة العامة للصناعات التعدينية
altadinea_1992@yahoo.com  

  
  الخلاصة

ساس منع اجتراف الاسمنت من الخرسانة بفعل الماء (صب مضاف خرساني جديد ھدفه الا طويرتضمن البحث ت
لأول و ة آنفاشركالو من المضافات الخرسانية الحديثة في الأسواق العالمية , حضر في ھالخرسانة تحت الماء )و

انه يستخدم في التراكيب الكونكريتية في المواني والجسور  مھم جدا اذمرة في العراق , إن استخدام ھذا المضاف 
الماء من الھياكل( القوالب ) والإنشاءات البحرية  ومناطق المد والجزر والمياه الجوفية  وذلك لصعوبة إزالة 

وقد حصل على  لخرسانة , وكذلك يستخدم في إجراء عمليات الترميم لھذه المنشآت .الغرض إجراء عمليات صب 
اذ كانت نسبة التقليل في (AWA)الذي اضيف اليه مضافات الميلامين فورمالديھايد و(M2)أفضل النماذج 

وھو  (%5.5)ھي  (M3)على مقاومة الانضغاط في الھواء للنموذج (M2)مقاومة الانضغاط في الماء للنموذج 
  .)١المصدر رقم ( وحسبمطابق مع الأدبيات 

  
  .   Anti Washout Admixtures: مفتاحال
  

  المقدمة 
ن القدرة على صب الكونكريت تحت الماء من الأعمال الإنشائية الحديثة وذلك بسبب صعوبة إزالة الماء من ا

الھياكل  (القوالب) مثل السدود وقواعد الجسور والكلف العالية لتصليح وترميم ھذه المنشات, وكذلك وجود المياه 
عند صب الخرسانة العادية تحت  .البيئة البحرية الجوفية ومناطق المد والجزر والمنشآت البحرية وكذلك حماية 

نضغاطية وتعكر يؤدي إلى نقص كبير في مقاومتھا الاو سمنت من الخرسانة جتراف الااالماء يعمل الماء على 
جتراف على زيادة اللزوجة والتماسك بين جزيئات الخرسانة بطريقة المانع للايعمل مضاف  .المياه المحيطة بھا 

نيا" اسمنت والرمل) من الخلطة الكونكريتية المحضرة جتراف الدقائق الصغيرة ( الاابدرجة كبيرة تمنع أو تقلل 
تسيطر على حركة الماء وتقلل من Branch polymer)مرية متفرعة(ييكون شبكة بول اذعند وضعه تحت الماء 

  .(2)در رقموحسب المص الميل لحصول تخفيف من الماء الخارجي في المكان المستخدم فيه المزيج
  

  الجزء العملي 
,وكذلك (AWA)عملية للوصول إلٮأفضل نسبة من المادة المضافة  المانعة للاجترافيت تجارب عديدة اجر

. حصل على  ومقاومة انضغاط مقبولةتحديد نسبة الملدن الفائق للحصول على خرسانة ذات قابلية تشغيل مقبولة 
 طةـونات الخلــب مكــلدن وتحديد نســسبة المــلاجتراف ونل المانعنتائج جيدة من خلال تثبيت النسب من مضاف 

  اذ عملت نماذج من المكـــعبات الخرسانية بالـــرموزمن الاسمنت والرمل والحصو وماء الخلط  الكونكريتية
(M1, M2, M3,L1, L2, L3).  
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  )يبين النتائج التي حصل عليھا١الجدول رقم (

  

  
  الاستنتاج

  ماياتى:(1)المذكورة في الجدول رقم (M1,M2,M3,L1,L2,L3)يلاحظ من نماذج المكعبات الخرسانية 
وذج - ١ ه (M1)النم راف في بة الاجت غاط  (%10.59)نس ة الانض ي  ومقاوم ھ

(8.5MPa)والھطول(slump)(1cm). 
 .(14cm)والھطول  (8.5MPa)ومقاومة الانضغاط ھى (%1.225)نسبة الاجتراف فيه (M2)النموذج - ٢
ومقاومة   (M2)يعرض للاجتراف ويحتوى على نفس المواد المضافة الى النموذج لم  (M3)النموذج - ٣

 .  (9MPa)انضغاطه 
 . (%5.5)ھى(M3)نسبة للنموذج (M2)مقاومة الانضغاط للنموذج  نسبة الانخفاض فى قيمة - ٤
 .  (%43.3)ھى (M1)عن النموذج   (M2,M3)نسبة الزيادة فى قيمة الھطول للنموذجين - ٥
ھو   (slump)والھطول  (MPa 14)ومقاومة الانضغاط ھي   (%3.8)نسبة اجترافه  (L1)النموذج - ٦

(5cm). 
 .  (cm 23)والھطول ھو    (6MPa)ومقاومة الانضغاط ھي  (%1.02)نسبة اجترافه   (L2)النموذج - ٧
انضغاطه ومقاومة   (L2)يعرض للاجتراف ويحتوي على نفس المواد المضافة للنموذج لم  (L3)النموذج - ٨

 .  (9.5MPa)ھي
 .  (%39.9)ھي  (L3)عن النموذج   (L2)نسبة الانخفاض في مقاومة الانضغاط للنموذج  - ٩
 .  (%60)ھو   (L1)عن النموذج  (L2,L3)نسبة الزيادة في قيمة الھطول للنموذجيين -١٠

الوحدة   المادة
 القياسية

M1 M2  M3 L1 L2 L3 

 - 1.02 3.8 - 1.225 10.59 - (%)نسبة الاجتراف

تعرض 
النموذج 
  للاجتراف

بعد   -
الغمر 
 في الماء

بعد 
الغمر 
 في الماء

قبل 
الغمرفي 
  الماء

بعد الغمر 
 في الماء

بعد الغمر 
 في الماء

قبل الغمر في 
  الماء

مقاومة الانضغاط 
(MPa) عمر سبعة

 ايام

 9.5 6 14 9 8.5 8.5 يوم

AWA  - 0 4% 0 4% 
ميلامين 
 فورمالديھايد

- 3% %3 0 0 

 %3 %3  0 0  -  نفثالينفورمالديھايد

  ٤  ٤  ٤  ٤  كغم  الاسمنت
  9.3  9.3  9.3  9.3 كغم  الرمل
  9.3  9.3  9.3  9.3 كغم  الحصى
 2 2 2  2 لتر  الماء
 23 5 14 1 سم الھطول
W/C  - 0.5 0.5 0.5 0.5 
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 مقاومة الأنضغاط, يلاحظ زيادة نسبة  (L2 )مع النموذج   (M2)عند مقارنة مقاومة الانضغاط للنموذج  -١١
 (M1, M2)ومقدار مقاومة الانضغاط للنموذجين  (%41.7)بمقدار  (L2)نسبة للنموذج  (M2)للنموذج 

 متساوي في القيمة.
يلاحظ زيادة الھطول للنموذجين (L1,L2)لنموذجينمع ھطول ا (M1, M2)نموذجينعند مقارنة ھطول  -١٢

(L1,L2) حصل عليھا ان التخفيض الحاصل في نسبة  .يلاحظ من خلال النتائج التي (%26.7)بمقدار
والتخفيض الحاصل  (%88)ھي  (M1)نسبة الى نسبة الاجتراف للنموذج  (M2 ) الاجتراف للنموذج 

لذلك نلاحظ  (% 73.16)ھي  (L1)نسبة الى نسبة الاجتراف للنموذج  (L2)في نسبة الاجتراف للنموذج 
الذي اضيف  (AWA)ومضاف (M1, M2 , M3)ماذج ان الميلامين فورمالديھايد الذي تم اضافته للن

اذ بين ان نسبة الاجتراف جيدة اذ كان (1)اعطى افضل النتائج وحسب المصدر رقم  (M2, M3)للنماذج 
عن (%50)التخفيض الحاصل في نسبة اجتراف النموذج المضاف اليه مضاف مانع الاجتراف كحد ادنى 

 الاجتراف.النموذج الذي لم يضاف اليه مضاف مانع 
من النتائج آنفايًلاحظ ان افضل الاضافات التي حققت اداء متوازن في المعايير المطلوبة للخرسانة   -١٣

لمقاومة الانضغاط والھطول اضافة الى النقصان الحاصل في مقاومة الانضغاط  بين النماذج المرجعية 
للاجتراف ھو المعرضة للاجتراف والنماذج المضاف اليھا مضاف عدم الاجتراف وعرضت 

 (%0)ھو  (M1)نسبة الى النموذج اذ ان نسبة الانخفاض الحاصل في مقاومة الانضغاط (M2)النموذج
نسبة للنموذج غير  (M2)ونسبة الانخفاض في مقاومة الانضغاط للنموذج المعرض للغمر في الماء 

غاط جيد وحسب وھذا الانخفاض في قيمة مقاومة الانض (%5.5)ھو  (M3)المعرض للغمر في الماء 
الذي يبين ان نسبة الانخفاض في مقاومة الانضغاط  للنموذج المعرض للغمر في الماء  (3)المصدر رقم 

 .  (%20)نسبة للنموذج غير المعرض للغمر في الماء لا تزيد عن 
 

  التوصيات
 لتحسين مقاومة الانضغاط. (Poly Carboxylate Drivatives)يت كاربوكسيل البولياستخدام مضافات 

  
  لمصادرا

1-US Army Corps of Engineers   standards. Specification for ant :- washout 
admixtures   for concrete CRD _C 661 _06, March 2006 . 
2-Toru Kawai ,Non-dispersible underwater concrete using polymeric  admixtures,  
     Shimizu Tech.Res.Bull,No.7,March 1988 . 

منال عبد الحسين ، حنان اكرم، فيصل غازي "تحضير مضافات منع اجتراف الاسمنت بفعل الماء" - ٣
.                                                                                               ٢٠١٠الشركة العامة للصناعات التعدينية، 
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  مادة محسنة للتربة وسماد فعال لنباتات المحاصيل بنتونايت تحضير حبيبات الكبريت. ٧٥
Preparation the Pastilles of Sulphur -Bentonite as Improvingubstance 

for Soil &an active Fertilizer for Crops Plants  
  علي فاضل مزعل  ،حنان أكرم حسن   ،سلطان عزيز عدوان

  الشركة العامة للصناعات التعدينية 
    altadinea1992@gmail.com   

  

  الخلاصة

يعود بالدرجة الأساس  )الحاصلة في الإنتاج الزراعي العالمي وبنفس المساحة الزراعيةالغلة (الزيادة إن زيادة 
استخدام المكننة , وطرق الري الحديثة واستخدام الأسمدة بمختلف أنواعھا .ولحاجة البلد لتوفير مختلف المنتجات 

( الحنطة ,الشعير ,العدس ,البرسيم  والخضروات البصل والثوم : الزراعية ومنھا نباتات المحاصيل والتي تشمل 
بحث تحضير حبيبات الكبريت في الشركة انفاً زيادتھا قدم قسم البحث والتطوير وغيرھا ) و والقرنابيط واللھانة
ء الانتشار والنفاذ ھذا السماد ىتعمل ھذه الحبيبات على تحسين التربة على المدى الطويل وذلك لبطاذ بنتونايت

إن . نتاج النظيف ,علما إن ھذا السماد غير ضار في البيئة ويتطابق مع مبادئ برنامج الأمم المتحدة في الإ
الانبعاث البطيء لھذا السماد يمنع التراكم المضر داخل التربة كما انه يساعد على استعادة توازن التربة التي 

انفاً تعاني من تراكم الأملاح وان المواد الأولية الداخلة في تحضير السماد ھي الكبريت وھو منتج في الشركة 
  كبيرة . ميات% وھما متوفران مواد أولية باحتياطيات ك ١٠ط بنسبة % والبنتونايت المنش ٩٠ويكون بنسبة 

  
  .حبيبات الكبريت بنتونايت , الأسمدة الكبريتيةمفتاح:  

  
  المقدمة

ه  مسحوق ان الكبريت في حالته العادية  ه بصورة مباشرة بسبب عدم ذوبان اء في لا يمكن للنبات الاستفادة من الم
ى  ان البنتونايت إل ذه المشكلة ھو إضافة أطي ول لھ ة وان احد الحل ل في الترب ل إن يتحل ة قب لذلك يبقى لفترة طويل

ه من  ادة حجم ى زي اعد عل ات من الكبريت بنتونايت تس رات   ٥-٣الكبريت لتشكيل حبيب د تعرض  ١( م ),وعن
ى أجزاء صغيرة  اذتعرضھا للماء والرطوبة الحبيبات للماء والرطوبة داخل التربة تتكسر الحبيبات عند  تتكسر إل

ات  ون الكبريت ى اي ة إل جدا يمكن إن يستفاد النبات من الكبريت بعد تحويله عن طريق البكتريا المتواجدة  في الترب
)SO4=ل إضافة مواد أخرى إلى ھذه الحبيبات   )  وكذلك القدرة على ة (مث ذيات الدقيق كون تيمكن إن  اذ) , ٢المغ

  الأسمدة الفعالة جدا للأسباب التالية : من
  .المواد الخام محلية , متوفرة ورخيصة . ١
 . جودة المنتج ( حبوب صلبة خالية من الغبار ) ٢
 . صديقة للبيئة . ٣

نباتات المحاصيل تحتاج ما لا يقل عن سبعة عشر من العناصر اللازمة للنمو العادي ,ثلاثة تأتي من الھواء والماء 
عشر تأتي من التربة ,ستة تستخدم بكميات كبيرة نسبيا ويشار اليھا بالمغذيات وھي النتروجين والفسفور وأربعة 

 كميات كبيرة من ھذه العناصر .تحتاج وتستخدم إن نباتات المحاصيل  اذوالبوتاسيوم والمنغنيز والكبريت 
  : وكما يأتيإن عنصر الكبريت له دور كبير في حياة النبات 

 . Cysteine  ,Methionineوين الأحماض الامينية التالية  ,يدخل في تك -
  .  Bيدخل في تركيب فيتامين  -
 .له دور كبير في عملية التنفس للنبات  -
 دخوله في تركيب المواد الطيارة التي تعطي الطعم والنكھة لبعض الخضروات مثل البصل والثوم اللھانة -

 وغيرھا . والقرنابيط
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ألدقيقي ,العناكب ,الحشرات القارضة وأنواع الديدان مثل الذبابة البيضاء مبيد فطري لإمراض البياض  -
 والھاموش والمن ولا يوثر على صحة الإنسان .

 )CaCO3 ,Na2 CO3يعمل على خفض درجة قلوية التربة خصوصا التي تعاني من زيادة نسبة الجير فيھا (  -
  الحامضية تعادل قلوية التربة .إن خواصه  اذ يستخدم لاستصلاح الأراضي الزراعية القلوية  -
 تقوم جذور النباتات بامتصاص عناصر(الفسفور , الحديد , الزنك , المغنيسيوم ,النحاس) ليوفر وسط ملائم   -
لا يمكن الاعتماد على كبريتات الكالسيوم (الجبس ) الموجدة في بعض الترب كمصدر لأسمدة  الكبريت نسبة  -

غير  جبسالدراسات إلى أن التحول يحدث ببطء شديد مما يجعل ال% وتشير  ١٨٫٦الكبريت في الجبس 
 مناسب لإعادة بناء الكبريت في التربة .

 إن نقص  الكبريت يظھر التلون باللون الأخضر الفاتح والتقزم للنبات في بعض الحالات . -
 كذلك زيادة المحاصيل الزراعية تعمل على إزالة كمية كبيرة من الكبريت من التربة . -
كبريت دور أساسي في تنشيط إنزيم اختزال النترات  وھو أمر ضروري لتحويل النترات إلى الأحماض لل -

 الامينية في النبات .
انه يمكن أن يتسرب من منطقة الجذور وئه كبريتات الامونيوم سماد جيد يجھز النبات بالكبريت ولكن من مسا -

 في حالة نزول أمطار كثيفة وذلك  لذوبانه في الماء .
  

  الجانب العملي 
) % ٧( مايكرون وتم تنشيطه بإضافة )٧٥(إلى حجم حبيبي اقل من  . طحن مسحوق البنتونايت ١

  .كاربوناتالصوديوم 
  مايكرون باستخدام جھاز الغربلة  .)٧٥(إلى حجم حبيبي  اقل من  الكبريت  غربل. ٢
باستخدام حمام زيتي مع  ºم) ١٣٠(درجة الحرارة الى  تغم كبريت ورفع )٩٠اضيف(. في وعاء زجاجي  ٣

  .استمرار بالخلط غم  بنتونايت منشط )١٠اضيف (الخلط المستمر وبعد انصھار الكبريت بصورة كاملة  
  المزيج الساخن على الصفيحة المثقبة  الساخنة . مرر.٤
ح ( كلوريد القطرات التي تمر من خلال الصفيحة المثقبة الساخنة  تسقط سقوط حر في محلول الأملاان . ٥

الصوديوم وكلوريد البوتاسيوم وكبريتات الصوديوم وكبريتات البوتاسيوم ) لتبريد القطرات تكون درجة حرارة 
  بنتونايت. -تساعد على تكوين حبيبات صلبة من الكبريت) اذ ºم ٤٠(محلول الأملاح

ملم ) ٥ – ٢( تتراوح مابينملم  للحصول على حبيبات بإحجام ) ٣-٢(صفائح مثقبة قطر الثقب من  استخدمت. ٦
  ملم . )٢(وكان القطر الملائم للثقوب ھو 

وذلك للتخلص من °  )م ١٠٠ - ٦٥الحبيبات بعد إخراجھا من محلول الأملاح باستخدام ھواء ساخن (  خففت.  ٧
  الرطوبة الزائدة في الحبيبات .

  
  النتائج

 : ذات صفات ھي  الحبيبات المحضرة
  ملم . ٥- ٢تحتوي على رائحة الكبريت قليلا ذات أقطار من  مادة صلبة على شكل حبيبات  -
  ºم ٤٤٠درجة الغليان :   -
  .ºم )١١٩(درجة الانصھار و٣غم /سم ١٫٢٩ - ١٫٢٥الكثافة :   -
 .الذوبان في الماء  : لا تذوب  -
 درجة الحامضية : متعادلة عندما تكون جافة. -
  الاستقرارية :   مستقرة .  -
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  المناقشة والاستنتاج 
درجة مئوية   )١٣٠(درجة مئوية  والمفضل) ١٥٠إلى  ١١٥( . درجة حرارة المنصھر يجب أن تكون بحدود ١

  لمنع احتراق الكبريت وظھور اللون الأسود على الحبيبات .
. يجب أن تكون الصفيحة المثقبة ساخنة وذلك لمنع منصھر الكبريت بنتونايت من التكتل والحصول على  ٢

  تلة .حبيبات حرة غير متك
  . استخدام محلول الأسمدة  لإكساب الحبيبات الصلابة المطلوبة لعدم التكسر خلال الخزن أو المداولة . ٣
اذ % لضمان انتفاخ وتفتت الحبيبات أثناء وجودھا في التربة الرطبة  ٠٫١. الرطوبة يجب أن لا تزيد عن  ٤

 )درجة مئوية  . ١٠٠  – ٦٥بواسطة الھواء الساخن (  تجفف 
  صلبة وخالية من الغبار وتنتفخ عند تعرضھا إلى الرطوبة أو الماء داخل التربة . المحضرة الحبيبات ان . ٥
. من الممكن تحويل البحث إلى منظومة ريادية أو مشروع صناعي لإنتاج الحبيبات المذكورة واستخدامھا  ٦

وكذلك الاستخدام الأمثل للخامات العراقية المتوفرة لنباتات المحاصيل أو حبيبات منظمة لقلوية التربة  فعالاً  اً سماد
بكميات كبيرة جدا ومن الممكن فتح منافذ للتصدير لھذه الحبيبات مما توفر عائدا جيدا  للبلدوتشغيل ايدي عاملة 

  عديدة .

  
 المصادر 

1.Cald well , Bob L., Fletcher, Ronald B. US. patent 4133669  (process for   
pelletizing a sulphur -bentonite clay mixture  andtheproduct formed thereby .issued on 
January 9 ,1979. 
2. JanyBirgitta Maria Antens , Rafael Alberto Garcia Martinez,Reginald 
Lambert,Marinus Johannes Reynhout,US. patent 5653782  ( process for manufacture 
of sulfur_ containing fertilizer)August 5,1997  
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ه لاستخدامه في سوائل ئاستخدام الطريقة الجافة لتنشيط البنتونايت العراقي وتحسين أدا. ٧٦
  حفر الآبار

Using of Dry Activating  Method for the Iraqi Bentonite &Improving 
its Performance in Wells Drilling  Liquids  

  حنان أكرم حسن، علي فاضل مزعل ، طلال سھيل ھلال،سلطان عزيز عدوان 
  الشركة العامة للصناعات التعدينية والعزل المائي

altadinea-1992@yahoo. Com  
  
    لخلاصةا

بإضافة باستخدام تقنية الطحن الناعم وذلك  البحث تنشيط مسحوق البنتونايت العراقي  تنشيطا جافا ھدف
ً الصوديوم إلى مسحوق البنتونايت وطحنه طحنكاربونات  ً ناعم ا مايكرون  واقل من  ٧٥بثلاثة أصناف  أقل من  ا

عدد من المواد بنسب قليلة لزيادة اللزوجة وتقليل فقدان السوائل  واضيفتمايكرون  ٣٨مايكرون واقل من  ٥٢
بة التنشيط كلما قل الحجم الحبيبي لوحظ زيادة نساذ تأثير الحجم الحبيبي على درجة التنشيط درس بالترشيح  و

الكثافة و اللزوجة ومقدار الفاقد  بالترشيح لكل إضافة ولكل صنف من الأحجام  قيستلمسحوق البنتونايت , 
ً الحبيبية أ   .)  ٣)  وكما مبين في الجدول   (  ( APIمقاربة  لمواصفة المعھد الأمريكي للنفط  وكانت النتائج  نفا

  القاعدي المنشط , التنشيط الجاف للبنتونايت  :البنتونايت) مفتاح(
  

  المقدمة
% ٧٠ي على المونتومورلونايت بنسبة إن معظمھا تحتو اذيعتبرالبنتونايت احد أنواع أطيان السمكتايت 

ويحتوي على شبكة بلورية مكونة   ( 2Al2SiO4O10(OH))او    (Al2O3.4SiO2.H2O )وصيغتھا الكيمياوية ]١[
طبقتان من السيليكا تتراھايدرال بينھا طبقة من الألمنيوم اوكتا ھايدرال والتي تكون بلورة  : من ثلاث طبقات

البنتونايت .ويحتوي سطحه على ايونات الصوديوم والكالسيوم ,للبنتونايت لدونه عالية وقابلية كبيرة لاستبدال 
ن الأولى تكوين غروية ان مھمتان فيزياويتاالايونات وله مساحة سطحية عالية .وللبنتونايت خاصيت

,والخاصية الثانية قابليته على سكونهسائلة(عالق)عند رجه مع الماء وتكوين مادة ھلامية مع الماء عند 
صية تركيبه البلوري الفريد ,وھو على نوعين أساسيين ھما البنتونايت الكالسيومي غير المنتفخ  لخاالامتصاص 

ورلونايت من احد أھم المعادن القليلة التي تعاني من زيادة الحجم عند والبنتونايت الصوديومي , ويعتبر المونتوم
ومن العوامل المؤثرة على  .نتومورلونايت مما يؤدي إلى انتفاخهوالماء بين طبقات الم تغلغلتعرضه للماء بسبب 

أھمھا في حفر  يستخدم البنتونايت المنشط في مجالات عديدة ,اذعملية الانتفاخ الحجم الحبيبي ودرجة التنشيط 
مواد ملدنة في صناعة السيراميك وفي السباكة وفي تنقية المياه ويدخل في الآبار النفطية  ومواد مانعة للتسرب و

تراكيب أطعمة الحيوانات والأدوية وفي صناعة الأسمدة والمستحلبات الإسفلتية  والمنظفات والتعدين وصناعة 
  المستھلكة وفي طمر النفايات المشعة واستخدامات عديدة أخرى .المبيدات الحشرية والإصباغ وتنقية الزيوت 

  
  الجزء العملي

كمية من مسحوق البنتونايت (بنتونايت عراقي  اذ خففت البحث عديد من التجارب العملية المختبرية ,  اجرى
 % من اوكسيد ٥٫٥غير منشط مجھز من الشركة العامة للمسح الجيولوجي والتعدين  يحتوي على نسبة 

 65يوني ذيسعة تبادل ا% معدن المونتمورلونايت, ٧٠الكالسيوم, (  CEC)  إن نسبة الكاربونات العالية في . 
 ةلعد ºم ١٠٥لمسحوق  بدرجة جففاالأطيان تجعلھا عائقا في جعل الأطيان صالحة على المستوى الاقتصادي  .

ت الصوديوم المجففة والمطحونة أضيفت إليه كاربونا.مايكرون  ٧٥لأقل من  ساعات وطحن النموذج وغربل
 ٧نسبة الانتفاخ الحر وكانت أفضل نتيجة انتفاخ عند نسبة  ) وقيست% ٨% , ٧% ,٦% , ٥(بنسب مختلفة 

 ٣٨ميكرون واقل من  ٥٢مسحوق مجفف لأقل من   طحن وغربل). وبنفس الطريقة  ١% . جدول رقم ( 
ً مايكرون وأضيفت كاربونات الصوديوم بنفس النسب أ جدول رقم  والوأجريت فحوصات معامل الانتفاخ الحر  نفا

  )  يبين العلاقة بين  الحجم الحبيبي لمسحوق البنتونايت ومعامل الانتفاخ الحر .   ٢(  
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اللزوجة   :زمن الفاقد بالترشيح .بعض المواصفات المھمة لسائل الحفر وشملت دليل الانتفاخ الحر  قيست
  تي  :يأ امكانت ك فحصتكثافة المعلق .النماذج التي , اللزوجة البلاستيكية  الظاھرية ,

  ميكرون ) غير منشط . ٧٥( اكبر من . نموذج مسحوق البنتونايت ذو حجم حبيبي  ١
من كاربونات % ٧مايكرون )منشط بإضافة  ٧٥. نموذج مسحوق البنتونايت ذو حجم حبيبي ( اقل من  ٢

  الصوديوم 
% من كاربونات  ٧مايكرون  )  منشط بإضافة  ٥٢حبيبي ( اقل من . نموذج مسحوق البنتونايت ذو حجم  ٣

  الصوديوم
% من كاربونات  ٧مايكرون )  منشط بإضافة  ٣٨. نموذج مسحوق البنتونايت ذو حجم حبيبي (اقل من  ٤

  الصوديوم .
ً . نماذج من الأصناف أ ٥ وجة والفاقد تحسين اللزاد الكيمياوية وبنسب مختلفة ليفت إليھا عدد من الموضا نفا

)  يبين ٣)و بنتونايت تجاري منشط . الجدول رقم (CMC) ( carboxy methyl cellulose )بالترشيح وھي 
نتائج الفحوصات التي أجريت على المسحوق بعد طحنه وغربلته  وتنشيطه وإضافة المواد المضافة المقترحة 

  .نفط ومركز البحث والتطوير النفطيالوفي معھد انفاً في مختبرات قسم البحث والتطوير/ مقر الشركة 
  

  المناقشة والاستنتاج 
ً طحن مسحوق البنتونايت طحن.ان  ١ ناعم  مع كاربونات الصوديوم على الجاف يؤدي إلى زيادة المساحات  ا

  على سطح البنتونايت السطحية والفراغات البينية مما يؤدي إلى قابلية التحام واستقرار مركب الصوديوم 
(ازدياد درجة التنشيط )كلما قل الحجم الحبيبي  ونتيجة لذلك تزداد قابلية البنتونايت لامتصاص الماء بشراھة

  .)   ٢للبنتونايت وحسب الجدول رقم   ( 
وزنا من  %٧اضافة ان أفضل نسبة لمعامل الانتفاخ الحر كانت عند من خلال تجارب التنشيط وجد . ٢

وكما لا  تؤثر على معامل الانتفاخالصوديوم  عدھا ان زيادة نسبة كاربونات ولوحظ ب كاربونات الصوديوم 
 .)  ١الجدول رقم (  موضحة في 

طريقة التنشيط إنفي اذلبنتونايت في سوائل الحفر يقلل من المسلك التكنولوجي لالتنشيط الجاف إن استخدام . ٣
اربونات الصوديوم ومن ثم يتخلص من تجفف ويضاف محلول يحتوي على كعملية التنشيط  لإجراءالرطبة 

ما في عملية التنشيط الجاف يجفف للتخلص من الرطوبة الزائدة وتجفف ويطحن ويغربلأ والماء الزائد بالترشيح 
ً فيطحن مسحوق البنتونايت مباشرة طحن ً ناعم ا  ومن ثم تضاف  كاربونات الصوديوم .  ا

ن % ,الحجم الحبيبي اقل م ٧عملية كانت نسبة التنشيط عليھا من خلال التجارب ال حصلنتيجة  أفضل. ان  ٤
وكما  , ) (.Trad% من مسحوق بنتونايت تجاري منشط  ٥و     %  ٢CMCالإضافات كانت  . مايكرون  ٣٨

 .)   ٣الجدول رقم ( موضحة في 
العراقي (حسب تواجد الاستمرار بإجراء التنشيط الجاف باستخدام الطحن الناعم لأنواع أخرى من البنتونايت . ٥

 الخام في المواقع العراقية المختلفة ) .
إجراء فحوصات أخرى لمعرفة مدى إمكانية استخدام البنتونايت في مجال حفر الآبار وتشمل الفحوصات . ٦

  ., المساحة السطحية ,سعة التبادل ألايوني )x‐rayالاشعة السينية (الطيفية وفحوصات 
  

  المصادر
المونتمورلونايت  أطياففي   ألايونيي البصام, شيماء محمد عبد الرحمن  , سعة التبادل . د. خلدون صبح ١ 

لمسح ھيئة افي الطين المنتج , اعتمادھا لتقدير محتوى المونتمورلونايت وإمكانيةالصناعية العراقية 
  . ٢٠٠٨الجيولوجي والتعدين ,

علوان نصيف جاسم ,التنشيط القاعدي للبنتونايت . ربى عبد الرسول ,ريموندا ھراير ملكون , الاستشاري د.  ٢
  . ٢٠٠٨مركز البحوث الكيمياوية والبتروكيمياوية ,ھيئة البحث والتطوير الصناعي , ,

3. M.  N.  Al‐Maghrabi, M.  E.  Aboushook,Activation  of  Khulais  Bentonite  UsingFine 
Grinding  Technique, King Abdulaziz University, Jeddah, Saudi Arabia Mining  
Engineering Department, Faculty of Engineering,p35-53;2008 .   
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  مايكرون  )٣٨( اقل من   ) يبين أفضل نسبة تنشيط لمسحوق البنتونايت الحجم الحبيبي١جدول رقم (

  
  
  

  

  

  

  الحرنسبة الانتفاخ  بي على درجة التنشيط من خلال فحصالحجم الحبيتأثير يبين  )٢( جدول رقم
  

  غم١سم /معدل الانتفاخ الحر   نسبة التنشيط  %  الحجم الحبيبي للمسحوق
  ٣٠  بدون تنشيط  النموذج الابتدائي

  ٧٠  % كاربونات الصوديوم ٧  مايكرون ٧٥اكبر من 
  ٧٨  % كاربونات الصوديوم ٧  مايكرون ٧٥اقل  من 
  ٩٢  % كاربونات الصوديوم ٧  مايكرون ٥٣اقل  من 
  ١٠١  % كاربونات الصوديوم ٧  مايكرون ٣٨اقل   من 

  
  

  مقارنة بين البنتونايت المرجعي غير المنشط والبنتونايت المنشط المحضر في الشركة  )٣جدول رقم (
  % )  وبنتونايت تجاري منشط  . ٦،٤(   تركيز المحلول 

  الخواص المقاسة ٍ
البنتونايت قبل 

  التنشيط (مرجعي )
البنتونايت المنشط 
  المحضر في الشركة

مسحوق بنتونايت 
  منشط تجاري

حسب الحدود المسموحة 
  ) APIمواصفة      ( 

    ١١٠  ١٠١  ٣٠  معامل الانتفاخ الحر

 Max.15cm3 ١٦  ٢١،٢  ١٦٦  فاقد الترشيح للمعلق ( ملم )

    ١،٠٥  ١،٠٦  ١،٠٤  ) ٢كثافة المعلق( غم / سم 

 Min.15  ٢٧،٥  ١٣  ٢،٥  اللزوجة الظاھرية للمعلق   ( ثانية )

  Min.15  ٣،٥  ٥  ٢  )  P.V  )c.pاللزوجة البلاستيكية 

Viscometer dial reading at 
600 rpm  

٥٥  ٢٦  ٥ Min.30 

Yield point / plastic viscosity 
ratio 

١٤  ٣،٢  ٠،٥  Max.3  

  

    

  درجة الانتفاخ الحر  نسبة التنشيط
  سم ١٢٫٥  الصوديوم % كاربونات ٥
  سم ٥٥  % كاربونات الصوديوم ٦
  سم ٧٢  % كاربونات الصوديوم ٧
  سم ٧٢  % كاربونات الصوديوم ٨
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  الشركة العامة لصناعة السيارات
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  تصميم منظومه موقت زمني. ٧٧
Design of Timing System(Timer) 

  طالب عبود خلف  ،حسن وساك عبدالله 
  الشركة العامة لصناعة السيارات

scai Iq@yahoo.com  
  

  الخلاصة 
يھدف البحث الى تصميم منظومه موقت زمني يستخدم في توقيت تشغيل الأجھزة والمعدات حسب الوقت المحدد 

  من الوقت .  الھا ويمكن استخدامه في تجزأة الوقت على عدة مراحل ويبدأ من اجزاء الثانية الى ما فوقھ
  

  ., مقاومات ، مكثفات CD 4017, الدائرة المتكاملة NE 555الدائرة المتكاملةالمفتاح
  

  المقدمة
بما ان للمكائن والمعدات عمر زمني محدد وان استھلاك واندثار اجزاءھا يكون نتيجه استخدامھا لفترات طويله 

فترات متفاوته وحسب الحاجه للحفاظ عليھا. لذلك جاءت فكرة تصميم جھاز موقت زمني لتشغيل الاجھزه في 
بحيث يمكن تقسيم اليوم الى مراحل بين الاجھزه كل  حسب قدرته وكفاءته وحسب الوقت المطلوب للعمل به من 
الثانيه الى عدة ايام وخاصه في المحركات الكبيره والافران الحراريه ومنظومات التكييف والتبريد .للجھاز 

وعه في كثير من المنظومات والاجھزه والمعدات التي تحتاج الى ان تعمل بين فتره استخدامات عديده ومتن
واخرى من ناحيه والحفاظ على اطالة عمرھا الزمني من ناحيه اخرى.اذ تقسم ھذه المنظومه  وقت اشتغال 

لحفاظ المعدات حسب الحاجه دون تدخل الانسان فيھا من حيث الوقت والتشغيل وبھذا يكون قد تحقق ضمان ا
عليھا من الاعطال وعدم ارتفاع درجات حرارتھا نتيجه تشغيلھا لفترات طويله او وجودھا في اماكن محصوره. 
وتقوم المنظومه بالتشغيل التسلسلي وحسب الاحتياج. وكانت اھم الاستنتاجات بانه يستخدم في مكائن السيطره 

  تي تعمل بين فتره واخرى.الالكترونيه واھم التوصيات استخدام الجھاز في الاجھزه ال
  

  الجزء العملي
استخدم في جھاز البحث نبائط الكترونيه متعدده مثل (المحولات ، الدايودات، المكثفات ،المقاومات ،والدايودات 
الضوئيه  ) وكذلك الدوائر المتكامله التي تعمل كدوائر منطقيه وعدادات ودوائر مذبذب يمكن حساب النبضات 

لاعتماد على المقاومات والمكثفات التي تحدد شكل النبضه ووقت النبضه اذ تدخل ھذه بالشكل المطلوب با
النبضات الى دوائر عداد يتكون من بوابات ويمكن مضاعفتھا عن طريق الدوائر المتكامله الخاصه بالعدادات 

ن زيادة او ). وكذلك يمك ١ومضاعفة المراحل الى ان تصل الى الوقت المطلوب كما في المخطط شكل رقم (
نقص وقت النبضه حسب الاحتياج من خلال التغيرات التي تجرب على الاجزاء الالكترونيه الداخله في مرحلة 
المذبذب للحصول على النتائج المطلوبه للعمل المراد القيام به اذ  يمكن حساب النبضات من وقت التشغيل وكذلك 

لاستفاده منھا في مجالات العمل وحسب الرغبه  ارتفاع الموجه وشكلھا حسب الاحتياج في التصميم وا
والمواصفات المطلوبه للجھه المستفيده في عدة مجالات في الصناعات الكھربائيه والالكترونيه والصناعات 

  المتطوره مثل الميكاترونيك والاتمته وغيرھا .
  

  المناقشه والاستنتاج
والمعدات واطفاءھا ( تلقائيا).اذ يجزيء الوقت الى عدة ان جھاز البحث  يستخدم في تأخير وتقديم تشغيل الأجھزه 

) ٤٠١٧مراحل حسب الاحتياج . بحيث تشترك الدوائر المتكامله بالتحكم بالوقت وتعطي كل دائره متكامله (
عشرة اضعاف الدائره التي قبلھا وتشغل الدائره المتكامله من نفس النوع التي بعدھا  كما ھو واضح في المخطط 

ان تصميم المھتز ( المذبذب ) والمتكون من الدائره  ) وھكذا حتى يحصل على الوقت المطلوب .١(شكل رقم 
) التي يمكن تشغيلھا كمھتز احادي الاستقراريولد نبضه واحده او مھتز عديم الاستقرار يولد NE555المتكامله ( 

تعتبر مشغل للدائره المتكامله   سلسله غير منتھيه من النبضات تتكرر بشكل دوري بدقه زمنيه عاليه. والتي
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)CD4017 التي تعمل عداد لحساب الفترات للوقت المطلوب من قبل المستخدم لتشغيل الجھاز الكھربائي اذ (
يمكن التحكم بالنبضه من من خلال المقاومات والمكثفات التي صممت كموقت عديم الاستقرار والموضحه بالشكل 

       الاستقرار. ) طريقة توصيل الموقت عديم٢رقم ( 

  

  ) دائرة المذبذب٢شكل رقم (

جھد  - منطقي  ١(والذي يكون خلاله مخرج الدائرة المتكاملة في الحالة  C1 ان زمن شحن المكثف
 . عال) يتحدد بالعلاقة

t1 = 0.693 (R1 +R2) C1  
 : قةجھد منخفض) فيتحدد بالعلا - منطقي  ٠أما زمن التفريغ (والذي يكون خلاله المخرج بالحالة 

t2 = 0.693 (R2) C1   
وبذلك يكون الدور الزمني لسلسلة النبضات التي تتولد في مخرج المھتز عديم الاستقرار محددا  

 :بالعلاقة 
T = t1 + t2 = 0.693 (R1 + 2R2) C1  

  المھتز دورة كاملة من دورات الاھتزاز لاكمالوھو الزمن اللازم 
 f = 1/T = 1.44/[(R1 + 2R2) C1]   

  فعالية الدوره فتكون بالعلاقهأما 
D=R2/ (R1 + 2R2)  

  اذ ان:
T.زمن دوره كامله =  

t 1.زمن الشحن =  
t 2.زمن التفريغ =  

يكمن في كون أزمنته مستقلة تماما عن جھد التغذية ويمكن بشكل  )٥٥٥ونذكر ھنا أن سر المؤقت (
ولكن نضطر عند ربط  - )فولت مع ثبات بالأزمنة المحسوبة ١٥الى  ٣عام تغذية المؤقت بين ( 

  فولت للمؤقت لتأمين شرط التوافق فقط . ٥الرقمية اعطاء التغذية  TTL المؤقت الى دوائر
كذلك ثبات الازمنة بشكل عالي تجاه انحراف درجة الحرارة لاعتماد المؤقت تقنية المكبرات التفاضلية 

  داخليا.
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  جھاز لحماية الانسان من الصدمة الكھربائية. ٧٨
Apparatus to Save Human from Electric Shock. 

  طالب عبود خلف   ،حسن وساك عبد الله  
  الشركة العامة لصناعة السيارات

scai Iq@yahoo.com  
 

  الخلاصة
تصميم جھاز لحماية الانسان من الصدمة الكھربائية يضاف الى جميع الاجھزة المنزلية والصناعية ويعمل على    

  ;مبدأ تحسس تسرب التيار الكھربائي الى ھيكل الجھاز وفصل الطاقة الكھربائية (تلقائيا ) والتنبيه لوجود خطر ما
ث عطل او سوء تصنيع في احد الاجھزة المنزلية او اي عندما تتسرب الكھرباء الى ھيكل الجھاز نتيجة حدو

الصناعية  وخاصه السخانات والمبردات ومضخات الماء وجميع الاجھزة التي لھا تماس مباشر مع الماء او 
الرطوبة . وعند استخدامھا من قبل  الانسان من حيث لايعلم فيكون جسمه مكمل للدائرة الكھربائية وتحدث 

فولت فما فوق ) ان الجھاز قيد البحث يفصل  ٧٠ئج فان الجھاز يتحسس الفولتية ( من الصدمة.  وخلال النتا
الطاقة الكھربائية المجھزة من المصدر (اتوماتيكيا )وبذلك يحمي الانسان من خطر الموت . والجھاز يعمل على 

لمنتجة في شركات الحماية ضد مخاطر الارتفاع والانخفاض في التيار الكھربائي. ويمكن اضافته للأجھزة ا
  وزارة الصناعة والمعادن لحماية الجھاز والانسان معا.

  
  .ترانزستور ضوئي, دائرة متكاملة , موحد سليكوني (ثايرستر) ,المقاومات, المكثفاتالمفتاح:

  
  المقدمة

في مختلف نتيجة التطور الكبيرفي الصناعه حتم استعمال اعداد ھائله ومتنوعه من الأجھزة والمعدات الكھربائية 
المجالات. مما لاشك فيه ان للتيار الكھربائي الدور الرئيس والمھم في تشغيل ھذه الأجھزة وبقدر ھذه الأھمية 
برزت الى جانب ذلك المشاكل الخطيره التي تنتج عنه ومنھا الصدمة الكھربائية التي تؤدي في كثير من الحالات 

الانفجارات او احتراق الأجھزة والتركيبات الكھربائية بسبب الى العجز الجزئي او الكلي الناتج عن الحروق و
سوء التنفيذ والنصب لھذه الأجھزة وعدم تطبيق نظم السلامة الخاصة بالحماية من التيار اضافه الى ذلك سوء 
زة التصليح او تبديل الاجزاء التالفة من قبل عمال غير متخصصين. للأسباب المذكورة انفا ولأھمية استخدام الأجھ

الكھربائيه المتنوعة في حياتنا اليومية وعدم الاستغناء عنھا  برزت اھمية البحث للحفاظ على الأجھزة ضد ارتفاع 
وانخفاض التياربسبب التغيرات التي تحدث بالشبكة وخاصه في الوقت الحالي بسبب الظروف التي يمر بھا 

م في الحياة صمم جھاز كھربائي لحمايته من العراق. ومن اجل الحفاظ على الانسان باعتباره العنصر المھ
  الصدمه  الكھربائية وحماية الجھاز نفسه باستخدام العناصر الإلكترونية .

  
  الجزء العملي

صنع جھاز تجريبي ريادي استخدمت مجموعة نبائط الكترونيه متكونه من (الدوائر المتكامله ,الموحد السلكوني 
ضمات الفولتيه وترانزستور ضوئي ) واجزاء اخرى لتحويل الطاقه مثل ,المقاومات ,المكثفات والموحدات ,من

) اذ صمم جھاز من جزئين : الاول يشغل الجھاز في  ١المحوله والمرحلات ربطت كما في مخطط شكل رقم ( 
 الحاله الاعتياديه عن طريق جھاز الحمايه ضد ارتفاع وانخفاض الفولتيه وبھذه الطريقه نحمي الجھاز الكھربائي

فولت فما فوق يعمل على مبدأ التحسس  ٧٠نفسه والثاني :يعمل عندما تدخل فولتيه على ھيكل الجھاز المنزلي من 
عندما تصل الفولتيه المتسربه عن طريق المحوله والمنظم  فيعمل الترانزسستر الضوئي لتشغيل الموحد 

دائرة التنبيه المتكونه من الدائره المتكامله السليكوني (الثايروستر) لفصل الكھرباء الرئيسه من المصدر وتشغيل 
)NE555اصلاحه اذ تعزل  ھذه المنظومه  ب) ومجموعة مقاومات ومكثفات للاعلام بان ھناك خطأ او خطر يج

في حالة حدوث اي تسرب كھربائي  الى ھيكل ذلك الجھاز المراد الحمايه  الجھاز من المصدر  الكھربائي (تلقائيا)
ا الجھاز منزلي او صناعي  ويعمل على الطور الواحد او ثلاثة اطوار.والتنبيه اما ان يكون منه  سواء كان ھذ

  مصباح يشع ومضات متقطعه او جرس كھربائي.



  والمعادن ةالصناع ةلبحوث وزار ةالخلاصات الموسع              والمعادن ةالصناعة وزار        
  ٢٠١٢                                                                    لبحث والتطوير الصناعي ا ھيأة                     

 ٢٨٦

  المناقشة والاستنتاج
يستنتج أن لمس الانسان لاي جزء من اجزاء الاجھزه والمعدات الكھربائيه عندما يكون التيار ساريا فيھا .وعندما 

متصلا بالارض او ملامس لاي اجزاء إنشائية من المباني ففي ھذه الحاله يكمل جسمه الدائره الكھربائيه يكون 
فيسري فيه التيار الكھربائي وفقا لقانون أوم . ان شدة الصدمة الكھربائية التي تصيب الانسان تعتمد على الجھد 

خلال البحث يستنتج ان الفولتية المؤثرة في  (الفولت) الذي يتعرض له وشدة التيار الذي يمر خلال جسمه. من
فولت فما فوق ) يبدأ شعور الانسان يضطرب كلما ازدادت عن ھذا الحد . والحد الادنى  ٧٠جسم الانسان من ( 

ملي أمبير) وكلما ازداد عن ھذا الحد اصبح الخطر  ٥٠الى ٢٠( من  وللخطر على الانسان من سريان التيار ھ
) اي كلما I = V/Rفي سريان التيار يعتمد على الفولتيه والمقاومه حسب قانون اوم (  مميت . وھناك اختلاف

  ازدادت المقاومه قل التيار وبذلك تقل شدة الصدمة الكھربائية ويلاحظ اختلاف المقاومة بين الذكور والاناث.
الجھاز الكھربائي مثل (السخانات نستنتج مما تقدم  انفا  ان جھازالبحث يعمل  (تلقائيا)لفصل الفولتيه الرئيسه عن 

الماء والرطوبة او المعدات الصناعية  عندما يتسرب التيار الى  عوالمبردات وغيرھا ) التي لھا تماس مباشر م
ھيكلھا  من المصدر وينبه عن  وجود خطر يجب الحذر منه وبذلك يحمي الانسان من الصدمة الكھربائية قبل 

  ن تصميم الجھاز .ويوصي البحث استخدام الجھاز في كافة الأجھزة الكھربائية.الرئيس م فوقوعھا وھذا ھو الھد

  
  المصادر

وزارة التعليم العالي والبحث العلمي  - المھندس  رحيم تركي علي  "المبادئ الأساسية للسلامة المھنية   - ١
 )١٩٨٠العراق   –(ھيئة المعاھد الفنيه 

2- Digital Integrated Electronics ""Herbert Taub / Donald Schilling (Professors 
of Electrical Engineering The City College of the City University of New York) 
International Student Edition 1982. 

3-  Principle  of Electronics"  V.K. Mehta & Rohit MehtPrentice-Hall of India  
Private Limited –New Delhi-2006. 
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  انتاج شامبو بالطين خاوة. ٧٩
The Production of Shampoo with Bentonite 

  أنغام عادل عبد المحسن  ،رنا حميد مرزه ،جنان خضر عبد العزيز  ،منال متي عزيز
  العامة لصناعة الزيوت النباتيةالشركة 

comme@vegoil-iraq.com  
    

  الخلاصة
ادة البنتونايت يھدف ھذا البحث ة غسول  لمسماتا استخدام م اوة ) ضمن توليف ة ( الطين خ ة العراقي ة العامي باللغ

ة  ادة مرطب اوة , م ة , طين خ ة وأمفوتيري الشعر المكونة لانتاج شامبو الشعر بالطين خاوة مواد منظفة فعالة أيوني
  ومنعمة, مواد حافظة , عطور. 

ة   ة من ناحي ة مطابق ة مختبري اجريت عديد من المعاملات والتجارب المختبرية وصولآ الى أفضل صيغة تركيبي
ة والكيميا دةالفحوصات الفيزياوي ة والمعتم ة والمايكروبايولوجي ية وي از  للمواصفة القياس ره من الجھ ة المق العراقي

ادة )  ١٩٩٣/  ٩٤٥المركزي للتقييس والسيطرة النوعية الخاصة بغسول الشعر ( م.ق.ع  ؛ بعد التأكد من مطابقة م
ع ود الأش ة حي اد طريق ة باعتم راء الفحوصات المعدني ن خلال اج ة م ادة اولي اوة م ين خ ينية  الط  X-Rayة الس

Diffraction (XRD)  وى دير محت ة لتق ات التحليلي ة البيان دين ودراس وجي والتع ة للمسح الجيول ي الشركة العام ف
  لما له من تأثيرات مفيدة على الشعر .   المونتمورلونايت

ادي (   أمون  Pilot Plantطبقت الصيغة المقترحة مختبريآ  على نطاق ري تج نمطي .) في مصنع الم اعتمدت من
  ) .    Industrial Scaleمن منتجات الشركة العامة لصناعة الزيوت النباتية على مستوى تجاري ( 

اذج غسول الشعر  ر من نم ذه الدراسة أرخص بكثي اثبتت حسابات الجدوى الأقتصادية أن النموذج المحضر في ھ
  الطين خاوة ) .  المتوفرة في الأسواق المحلية والمتضمنة مادة البنتونايت (

  
  , حيود الاشعة السينية , المادة الفعاله الأيونيه  .  مونتمورلونايت:شامبو , بنتونايت , مفتاح ال
  

  المقدمة
تقله ضمن مستحضرات  ة بصورة مس ارة الدولي ي التج ه يصنف ف ائلة ولكن ات الس وع من المنظف و ن امبو ھ الش
ة التنظيف وخاصة  ى عملي امبو ) عل عر ( الش ول الش ة غس ق كلم واد التنظيف,تطل ن م ه م ين ان ي ح ل ف التجمي

  تنظيف الرأس . 
التنافس مع ما مطروح في الاسواق المحلية من لمواكبة التطورات العالمية وبغير نمطيةولاضافة منتجات جديدة 

ة  ا الذاتي ـزيز مواردھ ة تسھم في تـع واد أولي امتوفرفي الشركة من م يآ مع م منتجات تحوي مواد طبيعية وتماش
  .وتطوير أمكاناتھا التصنيعية 

ة  وبالنظر لتوسع إنتاج غسول الشعر ( الشامبو ) وبالأنواع التجارية المختلفة ولكون غسول الشعر ( شامبو علام
ذه  د تضمنت ھ ه ,  فق ة انتاج ذ بداي ي من واطن العراق ان الم ت استحس ي لاق ة الت ات المھم ن المنتج مين ) م ياس

ادة البنتونايت (  تخدام م اوة ليضاف  Bentoniteالدراسةاس الطين الخ امبو الشعر ب اج ش اوة  ) لانت )( الطين خ
ة لصناعة ال ركة العام ى منتجات الش دآ ال آ جدي امبو منتج ادي , ش عر الأعتي مين للش امبو ياس ة ( ش وت النباتي زي

, زيت جوز الھند , شامبو ضد القشرةياسمين للشعر الجاف , شامبو زيت الزيتون , شامبو زيت الخروع ,شامبو 
شامبو ياسمين بالحناء , شامبو الطفل ....... الخ ) , ولغرض الاستفادة من خواص مادة البنتونايت المفيدة للشعر 
ادة  ن م ة م بة عالي ى نس وي عل ي تح ه الت ل تركيبت اقطه بفض ع تس راوة وتمن ة والط ه النعوم ي تعطي والت

  المونتمولونايت التي تغذي الشعر عميقآ وتعتني به في جميع الأطراف . 
ين  اوة " ب الطين الخ امبو الشعر ب د " ش ة الجدي وت النباتي ولغرض معرفة موقع منتج الشركة العامة لصناعة الزي

همث ة يلات واق المحلي ي الاس وفرة ف ي  المت تھلاك المحل ي الاس ة الصدارة ف ل مرتب ة تحت ات تجاري رت علام أختي
ا  ال عليھ ة للأقب واق المحلي ي الأس اً ف ى رواج ي تلق ركة والت ات الش بيھه بمنتج ات ش اء منتج ر انتق ى أخ بمعن

التوصل إلى حقيقة المواد الداخلة في للتعرف على خصائصھا النوعية وبالتالي  واستھلاكھا بشكل مستمر ومتزايد
  واجريت التحاليل والفحوصات المعروفة لكل منتج . لتحسين وتطوير لمنتجات ھذه الشركة صناعتھا ومصدرھا
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  الجزء العملي
ات الفيز١ ت الفحوص ناعة :أجري ة لص ركة العام ي الش تج ف عر المن امبو الش ة لش ة والبايولوجي ة والكيمياوي ياوي

  . وشامبوات طين خاوة المتوفرة في الاسواق المحليةالزيوت النباتية 
وفر في الشركة  : عينت٢ راب القاصر المت اذج من الت ثلاث نم اوة ل امبو طين الخ ادن الموجودة في ش نسب المع

(تراب قاصر ھندي , تراب قاصر اندونيسي ناعم , تراب قاصر اندونيسي خشن ) بالاضافة الى نموذج من الطين 
  الأسواق المحلية.  خاوة المتوفر في

ة  : أجريت٣ وت النباتي ة لصناعة الزي دائل في الشركة العام العديد من التجارب المختبرية في مختبر البحوث والب
  .  ) بالطين خاوة(وصولآ الى الصيغة المطابقة للمواصفة القياسية لغسول الشعر  الشامبو

  
  المناقشة والاستنتاج

   -يستنتج من الدراسة مايأتي :
دروجيني  -١ ة الأس الھي ة , قيم ة , الرطوب ة ( اللزوج ات الفيزياوي ائج الفحوص ابق نت ات  PHتط ) , الفحوص

ي  دد الكل ة ( الع ات المايكروبايولوجي ح ) , والفحوص الكحول , المل ة ب واد الذائب ة , الم ادة الفعال ة ( الم الكيمياوي
امبو  ائر ) لش ات والخم ية , الفطري ا المرض ا , البكتري فة للبكتري ركة للمواص ي الش تج ف ي المن اوة المحل ين خ ط

  ) المقرة والمعتمدة من قبل الجھاز المركزي للتقيييس والسيطرة النوعية . ٩٤٥/١٩٩٣القياسية العراقية ( م.ق.ع 
ة ٢ ى جودة ونوعي ام عل أثير ھ ه من ت ا ل اوة لم :ضرورة تقدير نسبة المونتمورلونايت في البنية التركيبية للطين خ

اء بسبب الشامبو  المنتج اذ يعتبر المونتمورلونايت أحد المعادن القليلة الذي يعاني زيادة في حجمه عند تعرضه للم
  تخلل الماء بين طبقاته المنفردة ومن اھم العوامل المؤثرة على قابليته للانتفاخ ھو الحجم الحبيبي .

واد ا٣ وع من الم ر من ن تخدام اكث ى الجدوى الأقتصادية باس واد :الرجوع ال ة , الم ة الأيوني واد الفعال ة ( الم لفعال
تج  ه بمايضمن جودة المن ز كفاءت وج وتعزي ة المنت ة  لنوعي ائج ايجابي ا تعطي نت ة ) التي بمجملھ الفعالة الأمفوتيري

  والربح المعقول .
اعم ,٤ راب قاصر اندونيسي ن دي , ت راب قاصر ھن اذج ( ت ينية لنم ود الأشعة الس ائج فحوصات حي  : اظھرت نت

راب  اني " الت وذج الث ي النم ت ف دن المونتمورلونايت تمثل ة لمع بة الرئيس راب قاصر اندونيسي خشن ) ان النس ت
  . ١القاصر الأندونيسي الناعم " وعليه استخدم في توليفة شامبو الشعر كما مبين في جدول رقم 

  
  المصادر 

ي١ فة القياس ة / المواص يطرة النوعي يس والس زي للتقي از المرك عر                .الجھ ول الش ة بغس ة الخاص ة العراقي
  ) . ٩٤٥/١٩٩٣( الشامبو ) رقم ( 

2.Lomb, Bausch's, Torre .S (2002). Characterization Of Montomorillonite From 
Deposits: Physicochemical And Structural Parameter .The Journal of the Argentine 
Chemists’ Society –Vol 90:87-99.  
3.TechNet 1- Understading Bentonite    
www.geofabrics.com.au/.../Technote-1-Bentonite-13... -PDF 
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راب قاصر اندونيسي ١جدول رقم  ( دي , ت راب قاصر ھن اذج ( ت ود الاشعة السينية لنم ) : نتائج فحوصات حي
  بالاضافة الى الطين خاوة المحلي .  تراب قاصر اندونيسي خشن )ناعم , 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  

No. Sample 
Name. 

XDR(  X-Ray Diffraction )  

Clay Non Clay  

1 
 

تراب قاصر 
  ھندي 

, "Palygorskite"البوليغورسكايت 
المونتمورلونايت   

"montmorillonite"  

  ",Quartz كوارتز "
  " , Calcite كلسايت " 

  ""t.Feldsparفلدسبار 
  

2 
 

تراب قاصر 
اندونيسي ناعم 

 
المونتمورلونايت   

"montmorillonite"  

  ",Quartz كوارتز "
  " ,"t.Feldsparفلدسبار 

  "  Dolomiteدولومايت "
  ". t.Calciteكلسايت "

3 
 

تراب قاصر 
اندونيسي 

  خشن 

 البوليغورسكايت
palygorskite  

,       Quartz " كوارتز " 
,       "Calcite "  كلسايت  

,      Feldspar"فلدسبار   " 
 "Dolomite دولومايت "

  
4  

  طين خاوة
  ( محلي )

  المونتمورلونايت 
Montmorillonite "  "  

,       Quartz " كوارتز " 
  "Calcite "  كلسايت  
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  تأثير درجات الحرارة في ثباتية المواد القاصرة دراسة . ٨٠
Study of Temperature Effect on Bleaching Agents Stability  

  أنغام عادل عبد المحسن  ،رواء رضا عبدالله   ،رنا حميد مرزة  ،منال متي عزيز 
 الشركة العامة لصناعة الزيوت النباتية

comme@vegoil-iraq.com  
  

  الخلاصة 
ز  ا المرك ت الصوديوم بنوعيھ واد القاصرة ( ھايبوكلوراي ة الم ى ثباتي رارة عل أثير درجات الح ة ت ت دراس أجري

  والمخفف ,  بيربورات الصوديوم ) . 
ين ( بينت درجات الحرارة ب أثير محسوس ل ول ھايبوكلورايت ° 15-35الدراسة عدم وجود ت ة محل ى ثباتي م ) عل

" , والمخفف 9.6 % ),والمستورد بتركيز (  11.7 % )(( المركز ومن النوعين "المحلي بتركيز الخامالصوديوم 
, في حين تأثرت سلبيآ ثباتية محلول ھايبوكلورايت الصوديوم المركز ( 5.9 % )) من النوع المحلي فقط بتركيز 

  م ) . ( 45 °( المحلي والمستورد ) عند الوصول إلى درجة حرارة 
ر   م تظھ ز ول وى تركي وبة كمحت وديوم والمحس ورات الص ادة بيرب ة م ذكر لثباتي أثير ي رارة أي ت ات الح درج

ة ( ة ( ° 45م ,° 15 الأوكسجين الفعال خلال الخزن بدرجات حرارية مختلف ة مختلف رات زمني ,  6,  3، 1م ) وبفت
  ) أسبوع . 18, 15  , 12,  9

ذري  ( جراء فحص تعيين محتوى العناصر اكما وجد ومن خلال  ) أن  A.Aالثقيلة بأستخدام جھاز الأمتصاص ال
  وجود نسبة من العناصر الثقيلة ذات تأثير على ثباتية المواد القاصرة . 

  
ة ,   المفتاح ورات الصوديوم , الثباتي : درجات الحرارة العالية  ,المواد القاصرة , ھايبوكلورايت الصوديوم , بيرب

  ظروف الخزن , جھاز الأمتصاص الذري. 
  

  المقدمة
ام ١٩٢٥قل الطلب منذ عام  د ع المي وبع ائد ھو  ١٩٤٠على المسحوق القاصر في السوق الع اه الس أصبح الأتج

ذي ستخدام محلول الھاا ول ھايبوكلورايت الكالسيوم وال ة اذ استخدم محل يبوكلورايت في مجالات صناعية مختلف
ذي  Bleach Liquorيطلق عليه القاصر المائي (  ) في صناعة عجينة الورق , اما ھايبوكلورايت الصوديوم  وال

ى أستعمالاته ) فقد أستخدم لأغراض القصر الصناعية أض Liquid Bleachيطلق عليه المحلول القاصر (  افة ال
ال (  رآ أزداد أستخدام الأوكسجين الفع يم , وأخي ذي أحدث  Active Oxygenالمنزلية لقصر الملابس والتعق ) ال

  ثورة في صناعة المنظفات من خلال النتائج الواضحة التي لمسھا المستھلك خاصة في درجات الحرارة المنخفضة 
ع وجعل الأقمشة  تضاف المواد القاصرة الى مساحيق التنظيف  ة البق وخاصة المساحيق المنخفضة الرغوة لأزال

  البيضاء ناصعة البياض والعمل على أكسدة وتحطيم البقع الملوثة مثل بقع الشاي والقھوة....وغيرھا . 
ل   ا ماتعم دة ومنھ ل مؤكس ل عوام ا ماتعم ائلة والصلبة منھ ة والس ة الغازي واد القاصرة بالحال ن الم واع م اك أن ھن

تج عوا ة تن وت النباتي ة لصناعة الزي ة صفا  بالقاصر مل مختزلة لأجراء عملية القصر , ولكون الشركة العام علام
% من  ١٠بعد تجھيزه محليآ من شركة الفرات العامة للصناعات الكيمياوية اذ يحتوي على نسبة %  ٧ -٥بتركيز 

ه  ى وتجري علي ة تخفيف مادة الكلور كحد ادن ادة الھلعملي ز م اء الخالي من الأملاحتركي لحين  ايبو بواسطة الم
الوصول الى التركيز المطلوب حسب المواصفة المعتمدة , ومن ثم يعبأ بعبوات محكمة السد ومعتمة مصنوعة من 

ين  ولي أثيل وج للالب ادة قاصرة تستخدم في منت ورات الصوديوم م ادة بيرب ور من التبخر وكون م ى الكل اظ عل حف
ذه  د تركزت ھ ا . فق ة عدم ثباتيتھم مسحوق الغسيل ( سومر ) الخاص بالغسالات ولوجود مؤشرات بحصول حال

الصوديوم ) من خلال  الدراسة بيان تأثير درجة الحرارة على ثباتية مادتي ( ھايبوكلورايت الصوديوم ,بيربورات
وى الأوكسجين  ( Active chlorineفحص وتقييم محتوى الكلور الفعال  ) لمادة ھايبوكلورايت الصوديوم ومحت

ال (  ة  Active oxygenالفع درجات حراري ة ب املات تجريبي ا ضمن مع ورات الصوديوم بأدخالھ ادة بيرب ) لم
  مختلفة وبفترات زمنية مختلفة .
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  الجزء العملي

ات الأس  -١ ل فحوص ة مث املات التجريبي ي المع تخدمة ف رة المس واد القاص ة للم ات الأولي ت الفحوص أجري
ى   ,تعيين محتوى الكلور المتاح  ,)  PHالھيدروجيني (  تركيز الحديد لمادة ھايبوكلورايت الصوديوم بالأضافة ال

ة (  ة الحجمي ين الكثاف ال(  ,)  bulk densityتعي وى الأوكسجين الفع ة     ,)  Active Oxgen محت ة الكلي القاعدي
 )Total Alkalinity  (,  ) الأس الھيدروجينيPH . لمادة بيربورات الصوديوم (  
ت  -٢ ول ھايبوكلوراي ن محل وذجين م اح لنم ور المت وى الكل ز محت اس تركي ى اس وبة عل ة المحس ت الثباتي عين

ز ام المركز بتركي ز( ( 11.7 % )الصوديوم المحلي (المحلول الخ ول المخفف  بتركي رات  5.8, والمحل % )) بفت
ة (  ة مختلف ة  ا)  18, 15  ,  12,  9,  6,  3، 1زمني ثلاث درجات حراري اد ب ه فحص الأجھ سبوع وإجري علي

ر° 9(درجة حرارة  الثلاجة   رن  ° 15 م , درجة حرارة المختب آ للمواصفة ° 45م , درجة حرارة  الف م ) وطبق
ة (  ايبوكلورات الصوديوم / م.ق.ع القياسية العراقي ل ھ يس  ١١٦٩محالي از المركزي للتقي ل الجھ رة من قب ) المق

  والسيطرة النوعية . 
رن  -٣ رارة الف ة ح اح بدرج ور المت وى الكل ين محت ت ° 45أجري فحص تعي ول ھايبوكلوراي ن محل وذج م م لنم

د من ا)  18, 15 ,12 , 9, 6, 1،3الصوديوم الخام المركز المستورد وبفترات زمنية مختلفة (  سبوع لغرض التأك
  تأثير درجات الحرارة العالية على ثباتية محلول ھايبوكلورايت الصوديوم المركز بالدرجات الحراية العالية .

وديوم  -٤ ورات الص ادة بيرب ن م وذج م ال  لنم جين الفع وى الأوكس اس محت ى اس وبة عل ة المحس ت الثباتي عين
درجتي  حرارة  18, 15  , 12,  9,  6,  3، 1وبفترات زمنية مختلفة  (  اد ب ه فحص الأجھ ) أسبوع وإجري علي

  م ) .              ° 45 م  ,° 15المختبر والفرن ( 
وعين  -٥ أجري فحص تعيين نسبة العناصر الثقيلة ( الحديد , الزئبق ) لمادة ھايبوكلورايت الصوديوم المركز وللن

  المحلي والمستورد , وتعيين نسبة العناصرالثقيلة (الرصاص , الكادميوم ) لمادة بيربورات الصوديوم . 
  

  المناقشة والاستنتاج 
     -: الفحوصات ماياتييستنتج من نتائج 

ز(  -١ ي (المركز بتركي ول القاصر المحل ) والمخفف   %11.7عدم وجود تأثير لدرجات الحرارة على ثباتية المحل
ة ° 9))بدرجات الحرارة الواطئة (درجة حرارة الثلاجة  5.9%بتركيز( م ) °15م ,درجة حرارة المختبر الأعتيادي

فة  دود المواص ل ح ا داخ ت جميعھ زن اذ كان رة الخ ة فت دة ( م.ق.ع طيل ل ١١٦٩المعتم ة بمحالي / الخاص
  ھايبوكلورايت الصوديوم ) .

دريجي  -٢ املات بشكل ت ع المع ادة ھايبوكلورايت الصوديوم ولجمي انخفاض  في تركيز محتوى الكلور المتاح لم
ادة الأنخفاض النسبي  ة مع خصوصية زي مع  تفاوت قيم الأنخفاض حسب درجة الحرارة المستخدمة لكل معامل

  د الأرتفاع بدرجات الحرارة بزيادة عامل الزمن .عن
بي° 45انخفاض في تركيز محتوى الكلور المتاح بدرجة حرارة  الفرن   -٣ دريجي عالي نس ة  ام وبشكل ت بالمقارن

م) لمحلول ھايبوكلورايت الصوديوم المركز ( المحلي ) اذ لوحظ انخفاضه من °  15م , ° 9مع درجتي الحرارة (
ة   (° 45المعاملة  بدرجة حرارة (D6T3  =3.6) حيث مثلت المعاملة ( 3.6) الى (  11.7(  رة زمني ) 15م) وبفت
ا موضحة بالشكل ا ة وكم أعلى درجة حراري سبوع  ادنى مستوى لتركيزمحتوى الكلور المتاح لأعلى فترة خزن ب

م (  ة الم١رق ى ثباتي رارة عل ات الح اع  درج أثير أرتف ن ت اتج ع ك ن زن          ) ,  وذل ـترة الخ ادة فـ رة بزي واد القاص
 "shelf-life "(105 day)  ت ول ھايبوكلوراي ل لمحل رعة التحل رلأزدياد س اءة القص أثيرعلى كف الي الت وبالت

  الصوديوم وبوجود الأشعة الفوق البنفسجية .
ي بترك  -٤ ام المركزالمحل وذج القاصر الخ اح لنم ور المت ز( تطابق نتائج تركيز محتوى الكل )  المصنع %11.7ي

اح اذ كانت  9.6 % )من شركة الفرات للصناعات الكيمياوية مع النموذج المستورد بتركيز (  في نسبة الكلور المت
  م) طيلة فترة الخزن . °45 خارج حدود المواصفة بدرجة حرارة ( 

م  -٥ وديوم ايل ورات الص ز بيرب ة تركي ى ثباتي ذكر عل أثير ي رارة  أي ت ة الح ر لدرج وى ظھ وبة كمحت لمحس
ر (  رن (°15 تركيزالأوكسجين الفعال خلال الخزن بدرجة حرارة المختب رات °45م  ) ودرجة حرارة الف م) وبفت



  والمعادن ةالصناع ةلبحوث وزار ةالخلاصات الموسع              والمعادن ةالصناعة وزار        
  ٢٠١٢                                                                    لبحث والتطوير الصناعي ا ھيأة                     

 ٢٩٦

درجة الحرارة (45م5)
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ة (  ة مختلف ة ا)  18,  12,  9,  6,  3, 1 زمني تقراريته العالي ورات الصوديوم وبسبب أس ادة بيرب سبوع  كون م
  ) في عملية الغسيل لضمان حصول عملية القصر .°م ٧٠( نسبيآ يحتاج الى درجات حرارية عالية أكثر من  

دائل  Fe أظھرت نتائج فحص تعيين محتوى العناصر الثقيلة ( الحديد  -٦ ) الذي أجري في مختبرات البحوث والب
د  د للنموذج المستورد في حين كانت نسبة الحدي ة نسبة الحدي ة مطابق وت النباتي ة لصناعة الزي في الشركة العام
وى  ز محت للنموذج المحلي خارج حدود المواصفة وھذا يفسر سبب الزيادة النسبية لمعدل الأنخفاض النسبي لتراكي

اح لل ور المت ادن     الكل ن المع بة م ود نس ل بوج رعة التحل اد س تورد لأزدي النموذج  المس ة ب ي مقارن وذج المحل نم
  .الثقيلة   

ة ( الرصاص  ادميوم  Pbفي حين لم تظھر نتائج فحص تعيين محتوى العناصر الثقيل ذي أجري في  Cd, الك ) ال
و واد / وزارة العل اء الم اء وفيزي ا كيمي ا بأمختبرات مركز بحوث وتكنولوجي ة الھضم م والتكنولوجي ستخدام طريق

اف "  رين و"  Dry digestionالج ز العنص راءة تركي ذري ق اص ال از الأمتص طة جھ ة (A.A) بواس ثباتي
زداد  ال ي دان الأوكسجين الفع ة اذ ان فق وى العناصر الثقيل ذكر لمحت بة ت دم وجود أي نس ورات الصوديوم بع بيرب

  دن الثقيلة والتي يؤدي وجودھا الى تحلل بيربورات الصوديوم .  بأحتواء بيربورات الصوديوم على المعا
  

  المصادر  
 –.الجھاز المركزي للتقييس والسيطرة النوعية  / المواصفة القياسية العراقية  / محاليل ھايبوكلورايت الصوديوم  ١

  ٢٠٠٧)    ١١٦٩تعيين محتوى الكلور المتاح / م.ق.ع ( 
2.Wiley-VCH Verlag  GmbH & Co.kGaA " Laundry  Detergents : Bleach-Active 
Compounds" ,Raw materials "peroxygen bleaches" , Bleaching agents " Sodium 
Perporate "3-527-30520-3 : 75-84,142-143,196-197( 2002 ). 
3.www.oxy.com/Our_Businesses/.../sodium_hypochlorite/bleach.pdf 

Sodium Hypochlorite – Storage 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

) أسبوع , بدرجة  18,  12,  9,  6,  3, 1 قيم تركيز الكلور الفعال عند فترة زمنية ( :يبين  ) ١شكل رقم ( 
 ) لمحلول ھايبوكلورايت الصوديوم المركز ( المحلي ) °م 45حرارة ( 
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  الشركة العامة للسمنت الجنوبية
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  .. محاولة تحسين خاصية ثبات السمنت المنتج في معمل سمنت الكوفة بواسطة زيادة نعومته٨١
An attempt to Improve the Soundness of Cement Produced in  

Al-KufaPlant by Increasing its Fineness.  
  علاء حسين مھدي، علاءحميد مجيد ، محمد ولي كاظم

  الشركة العامة للسمنت الجنوبية
info@ southern –cement .com 

  
  خلاصةال
كما معروف في الأدبيات العلمية من وجود علاقة بين زيادة نعومة السمنت وتحسن خاصية ثباته ، وبھدف    

مدى تأثر نتائج فحص الثبات (التمدد) بطريقة  تحديدتنفيذھاعلى السمنت المنتج في معمل سمنت الكوفة ، ول
 نماذج ةأربع عومة مختلفة ؛ اختيرتمعمل عند طحن الكلنكر بدرجات نالالأوتوكلاف للسمنت المنتج في ھذا 

درجات متفاوتة  في نعومة، ومن إلى النعومة لكل منھا بواسطة الطاحونة المختبرية  وزيدتأساسية ،  سمنت
النعومـة  لكل زيادةفي (0.2 -0.1)خلال نتائج الفحص يتضح إمكانية خفض قيمة التمدد بمعدل يتراوح من 

وحســب نوعيــة الكلنــكر. كما أجريت عملية فصل لأحد نماذج السمنت الأساسية  Cm2/g 100)مقدارھا (
فحص التمدد ، والتحليل الكيميائي للتعرف على مدى اختلاف قيمة التمدد ،  يبواسطة عملية الغربلة، وإجر

دد للجزء المار وتركيز أوكسيد المغنيسيوم بين الجزء الناعم  والجزء الخشن لنفس النموذج ، وكانت قيمة التم
)، وتم تحسين قوة 90(µmأقل بكثير من قيمة التمدد للجزء المتبقي على الغربال  )µm)45الغربال نم

  السمنت. ةالانضغاط المبكرة بزيادة نعوم
  

  : النعومة ، الثبات ، التمدد ، الأوتوكلاف  ، أوكسيد المغنيسيوم الحر.المفتاح 
  

  المقدمة
مقاومة عجيـنة السمنـت المتصلبة أو الكونكريت لحصول انتفاخ أو تمـدد أو يعرف ثبات السمنت بأنه مدى 

نتيجة التفاعلات المتأخرة للأكاسيد الضارة ، والتي من أھمھا بلورات أوكسيد المغنيسيوم  ؛تشقق أو تفكك  فيھا
بحوث ودراسات  بينت والكالسيوم الحر عند تواجدھا في السمنت بنسب تزيد عن الحدود المسموح بھا ، وقد

 - علمية سابقة وجود عدة أسباب وعوامل تؤثر على نتائجه ومن أھمھا :
والتركيب الكيميائي والتركيب المعدني للمواد الأولية ، نعومة المواد الأولية ، ظروف (MgO) محتوى 

ـمنت ، خـزن نعومة الس،الحرق ، تبريد الكلنكر ، حجمبلورات أوكسيد المغنيسيوم الحـر وتوزيعھا في الكلنكر
الكلية في  )MgOنسبة أوكسيد المغنيسيوم ( إن السمنت، مضافات السمنت . لقد أشارت تلك الدراسات إلى

ولاتسبب التمدد ، وعند زيادة  (clinker phases)تكون متحدة مع أطوار الكلنكر % 2 )السمنت ولغاية ( 
   µm(8 – 5)) ويتراوح حجمھا  Periclaseنسبته عن النسـبة أنفاً ستتكون بلورات أوكسيد المغنيسيوم الحر(

من بلورات  (%4)إلى أن نسبة  أشارت تلك الدراسات) أو أكثر ، كما  µm(6ويصل في بعض الأحيان إلى
 من (%1)نفس معدل التمدد بفحص الأوتوكلاف لنسبة تعطي  µm(5)أوكسيد المغنيسيوم الحر بحجم 

 أوكسـيد بعد خلط السـمنت مع الماءتتفاعـل بلوراتµm(60-30)بلورات أوكسـيد المغنيسيوم الحـر بحجـم 
مما يسـبب Mg(OH)2)الحر المتواجدة في السمنت مع الماء لتكوين ھيدروكسيد المغنيسيوم ( المغنيسيوم

ويحدث ھذا التفاعل بسرعة .(%118)) بنسبةMgO)يكون أكبر من حجم(Mg(OH)2حجم ( تمـددلان حدوث
و (potential delayed expansion) ويصطلح على ھذا التفاعــل  بطيئة بعد اكتمال تصلب الخرسانة

سنة)، وتعتمد سـرعة التفاعل على درجـة حرارة حـرق المـواد  ثلاثينيستمر لفترة طويلة (قد تصللأكثر من 
  ة تبريـــدالكلنـكرونعومةالســمنتو سرع
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خلال عملية إنتاج السـمنت ، وعلى توفر الرطوبة أو الماء ودرجـة الحرارة والضـغط خلال عملية الاماھة  
لعينات الفحـص أو للخرسانة. ويفحص ثـبات التمدد بجھاز يسـمٮجھازالأوتوكلاف ،وتوفر ظروف شديدة 

يد الضارة وضمان داخل جھاز الفحص من ضغط ودرجة حرارة ، لتسريع التفاعلات المتأخرة للأكاس
اكتمالھا خلال فترة الفحص.خلال فحص الثبات يقاس التمدد أو زيادة الطول الحاصل في عجينة السمنت 

ً المتصلبة ، ويعتبر السمنت  ناجح   ). %0.8على(  عندما لاتزيد نسبة التمدد فيه ا
 

  الجزء العملي
 ھام كل نموذج من)وقسA, B, C, Dاختيرت أربعة نماذج سمنت أساسيةأنتجت تحت ظروف طارئة ( -١

عملية الطحن بواسطة الطاحونة المختبرية لكل منھا بنعومة  وإجريت لثلاثة أو أربعة نماذج ثانوية
  مختلفة.

 µm (90,180 ,63 ,45)) وقيست نسـبة المتبقي على الغرابيل(Blaineفحصت النـعومة بطريقة  - ٢
  باستخدام طريقة الغربلة اليدوية لكل واحد من النماذج الثانوية.

) لكل نموذج ثانوي للتعرف على مدى تأثرھا بزيادة النعومة consistencyفحصت نسبة الماء القياسية ( - ٣
لتأثيرھا المھم على دقة  "ولاعتمادھا في إعداد العجينة لعمل العينات الخاصة بفحص الأوتوكلاف نظرا

  الفحص.نتائج 
فحص الأوتوكلاف لھا  ) لفحص الأوتوكلاف لكــل نموذج من النماذج الثانوية وإجريbarsإعدت عينات (- ٤

مع التأكد من توفير نفس الظروف للنماذج الثانوية العائدة لكـل نموذج أساس وقياس أبعاد العينات قبل 
 وبعد الفحص وحساب نسبـة التمدد .

) باستخدام الطريقة الوزنية الواردة في الدليل A, B, C, Dتحاليل كيميائية للنماذج الأساسية ( أجريت- ٥
الصادر من 1993)() لسنة 472الاسترشادي المرجعي لطرق التحاليل الكيميائية لسمنت بورتلاند رقم (

  . الجھاز المركزي للتقييس والسيطرة النوعية
فحوصــات زمـن التجمـــــد و )أيام 3للعمر (  مقاومـة الانضـغاطفحــص )Aالنوع ( للنماذج أجريـت- ٦

)  1990) لعام ( 198لسمنت بورتلاند رقم (  الابتـــــدائي والنھـــــــــائي وفقا" لطرق الفحص الفيزيائية
 لتحديد مدى تأثير زيادة النعومة عليھا.

لإظھار تأثير النعومة فقط وإسقاط أي عوامل أخرى من الممكن أن تؤثر في نتائج فحص التمدد حتى  - ٧
عوامل الطحن داخل الطاحونة المختبرية مثل (ارتفاع درجة الحرارة في الطاحونة ، تأثير اختلاف زمن 

بطريقة الطحن...الخ). أجريت عملية فصـل لأحـد النماذج باستخدام الغربلة وفحص التمدد 
والجزء المتبقي على  µm(45)الأوتوكلافوالتحاليل الكيميائية لجزئي النموذج (الجزء المار من الغربال 

وكانت قيمة التمدد للجزء الأول أقل من قيمته للجزء الثاني بالرغم من إن نسبة أوكسيد µm(90)الغربال 
  المغنيسيوم فيھما متقاربة . 

  
  المناقشة

لوحظ انخفاض نسبة التمدد عند زيادة نعومة السمنت من خلال عملية الطحن الذي  فمن خلال فحص الأوتوكلا
  .أدى بدوره إلى تقليل حجوم بلورات المغنيسيوم الكبيرة

انة  لقد فسر التمدد من قبل بعض الباحثين باعتبار إن السائل المشبع الموجود في المسامات الموجودة في الخرس
أو أجزاء من البلورة وھذه البلورات تذوب في ھذا السائل وتكون المغنيسيا الحرة  والذي يحتوي أصلا"  بلورات

ورات و   طالتي تؤدي لحصول التمدد نتيجة  نمو أو تطور ضغ) Mg(OH)2بلورات ( ع البل البلورات وان توزي
  حجوم المسامات للخرسانة يلعب دوراً كبيراً في تطور ضغط البلورات .

  

وعلى ) Mg(OH)2تفسـر حصول التمـدد وتعتمد على نمو الضغط البلوري لبلورات(كما توجد آلية أخرى 
)خلال نواتـج اماھه السمنت ،ويكون نمو ضغط البلورات ھـو  +Mgذوبان الھيدروكسـيد المتكون وانتشار(

العامل المؤدي للتمدد والذي يمكن تقليله بخفض حجم بلورات أوكسيد  المغنيسيوم ، أما الذوبان والانتشار فتكون 
  عوامل معدلة أو مخفضة للتمدداذ ان زيادة النعومة ستزيد المساحات السطحية وبالتالي يزداد الانتشار.
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  لاستنتاجات ا
النعومـة  في لكل زيادة (0.2 -0.1)إمكانية خفض قيمة التمدد عند زيادة نعومة السمنت بمعدل يتراوح من - ١

المتواجدة فيه ) (periclaseبلورات  وحجم وحســب نوعيــة الكلنــكر ونسـبـة Cm2/g 100)مقدارھا (
 ( closed circuit)طحن مغلقة .ويفضل استخدام دائرةوالتي تختلف حسب ظروف الحرق والتبريد

) قليلة µm)90لإمكانية الحصول باستخدامھا على نعومة عالية و تكون الحبيبات التي حجمھا يزيد على 
  .أقل مايمكن وبأقل الكلف  )µm)45كما بالإمكان الحصول من خلالھا على متبقـي على   "جدا

)مقارنة بالنموذج الأساس  %12-7بنسبة ( النعومةيوم)عند زيادة 3 زيادة في قوة تحمل الضغط للعمر ( - ٢
قبل زيادة النعومة وبالإمكان استغلال الزيادة لتقليل  الكلف الناتجة من زيادة النعومة وذلك باستخدام 

 ) .% 15-5مضافات  قليلة الكلف مثل حجر الكلس أو الرماد المتطاير أو البوزولانا وبنسب تصل إلى (  
  

  المصادر
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التحري عن المواد الداخلة في صناعة السمنت ( مادة الجبس ) في المناطق القريبة من . ٨٢
 معمل سمنت السماوة 

 Exploration of Material used in the Manufacture of Cement 
( gypsum material ) in the near of the Cement Plant  Samawah  

  فائز محسن جريني ،  فالح حياوي عبد الله،  عراك عامر طلاب
  الشركة العامة للسمنت الجنوبية 

admin@southern_cement.com  
  الخلاصة 

نظرا لحاجة المعمل إلى مادة الجبس الصالح لصناعة السمنت وضمن المواصفات القياسية المطلوبة وبرطوبة 
% وھذا يعني ضياع كثير من ھذه المادة بسبب ٢٦تصل رطوبته إلى  إذحاليا  قليلة جدا قياسا بالجبس المستخدم

) سم في بعض ٣٠- ٢٠طبقة الغطاء قليلة جدا في المناطق المتحراة حيث وصلت إلى (الرطوبة إضافة إلى زيادة 
في مناطق على امتداد  ى البحثالمناطق إضافة إلى كلفة النقل بسبب قرب ھذه المناطق نسبيا إلى المعمل , تحر

 حللت) نموذج و١٨بحيرة ساوة وباتجاه منطقة العميد مرورا بمنطقة المملحة والغضاري ومنطقة عبد الله واخذ(
  .في الشركة آنفا" مختبريا وظھرت نتائج مشجعة كبدائل مناسبة للجبس المستخدم حاليا 

  
  :الجبس في صناعة السمنت . المفتاح

  
  المقدمة

يعتبر توفير المواد الأولية الداخلة في صناعة السمنت من الركائز الأساسية لديمومة استمرار العملية الإنتاجية في 
نت لذلك أولت الشركة العامة للسمنت الجنوبية اھتماما خاصا بھذا الجانب وتماشيا مع ھذا الاتجاه صناعة السم

في  عن المادة للجبس المستخدم في المعمل , و تحري ا"مناسب "بديلا لأيجادطرح معمل سمنت السماوة ھذا البحث 
يس للمواد الأولية من حجر وتراب وجبس و مناطق قريبة من المعمل , في بادية السماوة والتي تعتبر المصدر الرئ

المناطق التي تحتوي على مادة الجبس وھي مناطق الذويب والغضاري ومنطقة عبد الله وھي مناطق  تاستكشف
نماذج عديدة لتحديد المناطق الأمثل لاستثمارھا في  تخرائط واخذدتبفي محيط بحيرة ساوة ومنطقة المملحة و حد

  ب .الحصول على الجبس المطلو
  

  العلمي  الجزء
 )٤٠٠(وبعرض)متر١٠٠٠(منطقة التحري بطول  تبعد تحديد المناطق المرشحة لوجود مادة الجبس فيھا شبك

عينة  من  )٢٥( تسم  وجمع) ٨٠حفرة  بواسطة حفارة تخصصية بعمق حفر وصل إلى () ٦٠( تحفر ترم
النماذج كيميائيا في المختبروظھرت نتائج جيدة بالنسبة لكمية الشوائب  لتنماذج المناطق المحفورة وحل

السمنت الناتج  حللالفحوصات الفيزياوية على نموذج الجبس المقترح و يتوالكبريتات الموجودة فيھا و إجر
على   ٢م)ميكانيوتن /  ٣٠و ( ٢)ميكانيوتن / م١٩)أيام لتحمل الضغط وكانت النتائج (٧)أيام و(٣لعينات بعمر (

دقيقة  )  ١٢٠أيام  ووقت تجمد ( ) ٣دقيقة لنموذج ( ١٨٠وحسب جھاز فيكات -التوالي ووقت تجمد ابتدائي
)  ٧ساعة  لنموذج (  ) ٣،٢أيام  ووقت تجمد () ٣ساعةلنموذج (  ) ٣،٥٥ووقت تجمد نھائي (  أيام)  ٧لنموذج ( 

  .)١وكما في جدول رقم ( ح أيام  ومن التحاليل يلاحظ ظھور نتائج جيدة للجبس المقتر
  

  المناقشة والاستنتاج 
لما يحتويه من خواص جيدة وملائمة وبحدود المواصفة القياسية  - لجبس المقترح ابعد ظھور نتائج  - ١

 تعتبر المناطق المتحراة رصيد إضافي جديد للجبس لمعمل سمنت السماوة . -  ١٩٨٤) لسنة ٥العراقية (
 ھذه المناطق من المعمل مقارنة بالمقالع الحالية المستغلة لنقل الجبس .فارق كلفة على اعتبار قرب وجود  - ٢
 التخلص من فقدان أجزاء من مادة الجبس بسبب الرطوبة العالية في الجبس المستخدم حاليا . - ٣
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الشركة العامة للسمنت الجنوبية ومادة الجبس : نتائج التحاليل العملية لمادة الجبس المستعمل في  )١جدول رقم (
 المقترح استخدامھا من المناطق القريبة

  

  

 ت

 نوع الفحص

  

 اسم المادة

تحمل الضغط بعمر  
  ثلاثة  أيام

 )٢(ميكانيوتن/م

تحمل الضغط بعمر  
  سبعة  أيام

 )٢(ميكانيوتن/م

وقت التماسك 
الابتدائي وحسب 
  جھاز فيكات

 (دقيقة)

وقت التماسك 
النھائي وحسب 
  جھاز فيكات

 (ساعة)

 3.55 180 30 19 الجبس المقترح  ١

بس    ٢ الج
 المستخدم 

20 30.5 120 3.2 

دود   ٣ ح
فة  المواص
ية  القياس

م( ام ٥رق ) لع
١٩٨٤ 

15 23 45 10 
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  شركة الرشيد العامة
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 زمن تصلب الجبس باستخدام مواد مثبطة . إبطاء٨٣
Delay the Hardening Time of Gypsum by using Retardant Material  

  صفاء كامل عبودي ،ھناء حمود عباس  ،علي محمد إحسان
  عادل عباس موسى ، محمد احمد إيثار،  نبيل عبد الحسين    

  شركة الرشيد العامة
Alrasheedcomp @ yahoo.com 

  

  الخلاصة
الجص للتقليل من نسب التلف والتحكم بالخلطة ليعطي الوقت  مونهزمن تصلب  لإبطاءعدة تجارب  تاجرٮ

% من الوقت اللازم للتصلب، مع الحفاظ على بقية ٨٠الكافي للحيلولة دون تصلبھا وبنسبة زيادة في الوقت
) ٢٨رقم ( بموجب المواصفة العراقية ٢نيوتن/ ملم ٥اذ كانت قوة تحمل الضغط  المطلوبة الأخرىالخواص 

  دقيقة . ٣٠رنة نتائج فحص الجص والبورك، للحصول على زمن تصلب لايقل عن المعتمدة لمقا
  

  .: الجبس (البورك)، الجصالمفتاح
 

  المقدمة
الكبريتات انتشارا في الطبيعة كمعدن أو صخر  يعد الجبس من الخامات الأرضية الشائعة ، وھو من أكثر معادن

الأنھيدريت ـ كبريتات  يتداخل مع مركب هوالطين، كما أنوالدولوميت  رسوبي، ويتواجد عادة مع الحجر الجيري
اللامائية ـ ويكون لونه عادة أبيض أو رمادي ، وفى بعض الأحيان مائلا إلى الاحمرار،ويوجد الجبس  الكالسيوم

  .. متر 200 في الطبيعة إما على سطح الأرض أو على أعماق متفاوتة قد تصل إلى أكثر من
 2.1/2H4(CaSO (Oماء جزيئه عن مادة كبريتات الكالسيوم الحاوية على نصف: عبارة )gypsum(الجبس 

وصلت  وإذا◦) م١٧٠حرارة (درجة ب الأخيرةتحرق اذ  (CaSO4.2H2O) ويصنع من كبريتات الكالسيوم المائية
 (CaSO4) ما يسمى بالجص اللامائي إلىتفقد الماء لتتحول  فان الكبريتات◦) م٢٠٥( إلىدرجة حرارة الحرق 

 كبريتات الكالسيوم إلىماء سيتفاعل ويتحول  جزيئهالحاوي على نصف  أو اللامائي عند خلط الماء مع الجبس.
  .تصلبھا المائية وھي مادة قوية عند

 
 منتشرة في جبسيهمتوفرة في الطبيعة بشكل ترسبات وتراكيب  لصناعة الجص في العراق الأوليةالمادة  إن

 .الطبيعة
%ماءبالوزن ويحتوي خام ٢٠٫٩% من كبريتات الكالسيوم و ٧٩٫١سيوم المائية على تحتوي كبريتات الكال

  ).CaCO3الكالسيوم( وكربونات,SiO2الرمل أوالسيلكا أھمھاالجبس عادة على شوائب 
تفاعل كيميائي بين الجبس والماء ينتج عنھا بعض الحرارة وفقد لجزء من ماءالخلط عن بلجبس اتصلب  وعملية

 .وزيادة قليلة فى حجم الجبس الناتجطريق التبخر 
CaSO4 . H2O + H2O → CaSO4 . 2H2O                              

 
  

  الجزء العملي 
  التجارب والفحوصات :

وقد استخدمت  الإنشائيةجميع التجارب والفحوصات في مختبرات المركز الوطني للمختبرات والبحوث  أجريت
  الاجھزه التالي ذكرھا للفحوصات:

  ملم . ٤٠-٠المدى /المنشأھندي //Vicatجھاز/لجبس لفحص  قوام ا- ١
 15KN.Maxالمدى /المنشأايطالي /جھاز كنترول/لفحص معامل الكسر  - ٢

  - خطوات عمل البحث:
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 إضافةبدون  المختارةالفحص الفيزياوي لمادة الجص  ي: اجرإضافاتعلى البورك بدون  الأوليأولا: الفحص 
) ومقارنة النتائج مع حدود المواصفة ٢٧رقم( القياسيةالعراقيةالفحص بموجب المواصفة  إذ أجريمادة ،  إي

  مطابقة النموذج لحدود المواصفات . الأولي).. وقد بينت نتائج الفحص ٢٨رقم ( القياسيةالعراقية
نسبه مضاف مناسب وب إلىالتوصل لحين  مختلفة عدة تجارب باستخدام مضافات عديدة وبنسبأجريت ثانيا: 
الحصول على  آنفا المذكورةلاحظ من النتائج ي) .و الشريس الاسم التجاريمن مادة الصمغ ( )% 2.5( محددة

 المعتمدة المواصفةللبورك وبموجب  المطلوبةعلى بقية الخواص  المحافظة) دقيقه مع ٤٥زمن تصلب مقداره (
  وكما موضح بالجدول التالي:

 البحث مقارنة بالنتائج القياسيةجدول يوضح النتائج المستحصلة من 

نتيجة الفحص  )الخاصيةاسم الفحص(ت
 (النموذج قياسي)

نتيجة الفحص (النموذج 
  البحثي)

 ٢٨/١٩٨٨حدود المواصفة العراقية 

على  ١٦لايزيد المتبقي على منخل   صفر % صفر % النعومة % ١
 صفر%

بدون  ٢٥لايزيد عن  ٨لايقل عن   دقيقة ٤٥ دقيقة ١٥ وقت التماسك(دقيقة) ٢
 مضافات

 ١٫٥لايقل عن   ٢نيوتن/ملم ١٫٥ ٢نيوتن/ملم ١ .٩٢)٢معاير الكسر (نيوتن/ملم ٣

قوة تحمل الضغط  ٤
 )٢(نيوتن/ملم

 ٥لاتقل عن   ٢نيوتن/ملم ٥٫٢ ٢نيوتن/ملم ٥٫٢  

 ٥لا يزيد قطر الثلمه للكرة الساقطة على   مم ٥ مم ٥ قوة الصلادة (مم) ٥

  

  المناقشة والاستنتاج 
على شكل مسحوق )  Gum(%  من ماده الصمغ  ٢٥.٠ بإضافة يمكن زيادة زمن تصلب البورك - ١

والمتوفر محليا بسعر زھيد باسم تجاري (الشريس) من وزن البورك مع الحفاظ على بقية الخصائص 
  للبورك . الفيزياويه

زمن تصلب البورك ولكن بقية زاد البورك كلما  إلىكمية اكبر من المادة اللاصقة  أضيفتكلما  - ٢
 بدقه. المطلوبة ألنسبهمما يتطلب تحديد  المواصفةلحدود  مطابقةالخصائص سوف لن تكون 

 . أكثرماء  زادت الحاجة إلى كمية اكبر من المادة اللاصقة كلما أضيفت  - ٣
 تساھمزيادة الوقت  أن إذلعمل ا في تقلل من كمية الھدرفي استھلاك البورك إذ ةالبحث اقتصادي أھمية أن - ٤

 .غلب المواد دون تلفأفي استثمار 
  المصادر
  . ١٩٨٨) /٢٧المواصفة القياسية العراقية رقم ( .١
 .١٩٨٨)/ ٢٨المواصفة القياسية العراقية رقم ( .٢
 .١٩٩٠/  ٦٢الجبس والمنتجات الجبسية دليل  وتعار يفمصطلحات  .٣
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  لمطاط الصلب لتركيبة خاصة  إيجاد. ٨٤
Hard Rubber Combination  

  ياسر صالح واكع ،  سلام كريم صاحب ،علي محمد إحسان
  الاستشاري د. حارث إبراھيم جعفر

  شركة الرشيد العامة 
Alrasheedcomp@ yahoo.com   

  الخلاصة 
 إيجاد نسب المادة الداخلة في تركيبته الكيماوية تحضير المطاط الصلب  ( الايبونايت )عن طريق البحث ھدفي

في تركيبة  الداخلة الأوليةالمواد  التعرف علىمن خلال جمع المعلومات وإعداد الدراسة النظرية التي شملت 
المطاط الصلب وتوفيرھا وكذلك معرفة نسب إضافة ھذه المواد وطريقة العجن وظروف الفلكنة وكذلك طرق 

لتحضير نماذج متعددة وبنسب  مختبريه عديدة تجارب اجريت  فحص المنتج النھائي وحسب المواصفات القياسية،
,اذ حصل على على مختلفة من المواد الأولية للحصول على أفضل نموذج مطابق للمواصفة المطلوبة إضافات

  ).shore D )68.9نموذج بصلادة 
  

  المطاط الصلب,الايبونايت ,المطاط.: المفتاح
  

  المقدمه
واع ال  د أن ت)ھو اح اط الصلب (الايبوناي اط المط ع مط كل واس تعمل بش ة و المس اة العملي ي الحي ا ف ي خصوص ف

ةومنھا الصناعات  وامض الكيماوي ن الح ا م ب لحمايتھ ات والأنابي ين الخزان اتبط ي  كم ركةف ة  الش مدةالعام  للأس
فاتية اط  الفوس دخل المط ناعات اذ ي ي الص تخدم ف ذلك يس فوريك وك امض الفوس ات ح ين خزان ي تبط ف

طواناالورقية( تخدامات ت الورقاس ك اس رى)وھنال ا أخ ه منھ دة ل نيع عدي ك  تص رات البولن ارد وك رات البلي  وك
ادي( المطاطالصلب عن يختلف المطاط  دة ) المرنالاعتي ه جي ه ذا مواصفات ميكانيكي ة الشد  لصلادةلكون ومقاوم

ك  تطالة وذل اطوالاس ة للمط ات البوليميري ين الجزيئ الي ب ابك الع ة التش  High cross linking of( نتيج
thepolymer ك) و وامض ( يمتل ة الح ة وخاص واد الكيماوي دة للم ة جي  Very good diffusionمقاوم

resistance( ه  المرنفي المطاط  لداخلةيحتوي في تركيبته على نفس المواد الأولية ا ورغم انه ولكن بنسب وزني
ام عتمد أيضا على نوع المطاط تمختلفة و ةالمستخدم في الخ ا ي(مطاط طبيعي، ،ايزوبرين،مطاط  التركيب ) لبيوت

  وكذلك على نوع ونسب المعجلاتِ والمحفزات ونوع اسود الكربون ودرجة حرارة العجن
  
  جزء العمليال

للمطاط وكما مبين  الأساسيةعدة نماذج من المطاط الصلب بالاعتماد على نسب خلط مدروسة من المواد  حضرت
  :التالي في الجدول 

  
5  4 3 2 1 Material 

42%  45%  46% 51% 56% Rubber Isoprene         

30% 30%  30%  30% 30% Carbon Black             
25% 22% 20% 15% 10% Sulfur                         

1% 1%  1.5%1.5%1.5%Accelerator                 

2% 2% 2.5%2.5%2.5%Activators                

  
النماذج بعد تقسيتھا بفحص الصلادة باعتبارھا المؤشر الأساس للبحث وكان أفضل نموذج ھو  اختبرتوبعد ذلك 

لأجراء الفحوصات المطلوبة بالمقارنة مع  اعتمدومنه  )Shore D 68.9(كانت صلادته  اذ)4النموذج رقم (
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سمدة الفوسفاتية ونموذج من المطاط المطاط الصلب القياسي الذي حصل عليه من الشركة العامة للأنموذج من 
  :ھي مرنالكانت نسبة تركيبة نموذج المطاط  اذللمقارنة  صنعالذي المرن 

  

    
ة) :  وذج (الفلكن ية النم يتقس از (  قس تخدام جھ وذج باس غل  و)  Autoclaveالنم از وش ل الجھ ع داخ وض

ة  غوط مختلف ة وض درجات حراري ول لب ىلوص ية  إل بة للتقس روف المناس اط  اذالظ ن المط وع م ل ن أن لك
ة  ية معين روف تقس ى ظ ل عل روفحص ية ظ بة تقس ي : مناس غط  وھ ار  6(ض ذت) 0م 100،ب ات  . اخ عين

  : يأتيوكانت النتائْج كما  المختبرية عليھاالفحوصات  يتوأجر اعليھ تيحصلالاذج من النم
  الكثافة متبقيالفحص نسبة   صلادةالفحص   نموذجال

 Shore D70% 1.3 70-68  مطاط صلب
 Shore D 70% 1.25 78-70 مطاط صلب قياسي

  
باستخدام حامض ويستخدم ھذا الفحص لمعرفة مدى مقاومة المطاط المصنع للحوامض  فحص التعتيق :

  ي :أت) أيام وكما ي7وحامض الكبريتيك بعدة تراكيز ولمدة ( ألفوسفوريك

  

  تركيز حامض الكبريتيك  تركيز حامض الفسفوريك النموذج
  10% 20% 30% 10% 20% 30% 

مطاط 
  صلب

 لايوجد
تغير 

في 
  الوزن

لايوجد 
تغير 

في 
  الوزن

لايوجد 
تغير 

في 
  الوزن

لايوجد 
تغير 

في 
  الوزن

لايوجد 
تغير 

في 
  الوزن

لايوجد 
تغير 

في 
  الوزن

مطاط    
  مرن

لايوجد 
تغير 

في 
  الوزن

لايوجد 
تغير 

في 
  الوزن

لايوجد 
تغير 

في 
  الوزن

لايوجد 
تغير 

في 
  الوزن

لايوجد 
تغير 

في 
  الوزن

زاد 
الوزن 
بنسبة 
50%  

  
زيادة بالوزن عند استخدام  )%50ملاحظة :من خلال فحص التعتيق أنفا لوحظ أن المطاط المرن تأثر بنسبة (

ن المطاط الصلب لم يتأثر بھذا التركيز وھذا ھو الھدف الأساس من ا) في حين %30حامض الكبريتيك بتركيز (
  البحث وھو أيجاد مطاط صلب ذي مقاومة جيدة للأحماض .

  
  
  
  

%  Material 

53   Isoprene Rubber       
22.5 Carbon Black          
20  Fulcacell                 

1.3 Sulfur                     

1.5 Accelerator             

1.7  Activators              
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  المناقشة
تكون نسبة الكبريت  اذالأدبيات العلمية  ماذج المصنعةباعتمادأعتمد تغيير نسبة الكبريت في تصميم التراكيب للن-

ذلك من خلال  للحصول على المواصفات الميكانيكية  المطلوبة واكد ھي المعتمدة في تركيبة المطاط الصلب 
  .بجميع أنواعه العامل المفلكن للمطاط  معلوم ھو ھووكما  أن مسحوق الكبريت ه والنتائج المستحصل

) %22) و كانت نسبة الكبريت (68.9كانت (  اذ) كون صلادته أفضل صلادة متحصله 4النموذج رقم ( اعتمد -
حدوث تشققات في النموذج بعد  لكن لوحظ) و%75) أصبحت الصلادة (%25( إلىوعند زيادة نسبة الكبريت 

  ) 4دم وجود أمكانيه زيادة نسبة الكبريت على نسبته المعتمدة في النموذج (مما يدلل على ع التقسية 
) %30,%20,%10و حامض الكبريتيك وبتركيز( ألفوسفوريكمن خلال فحوصات التعتيق باستخدام حامض -

 أو تأكل في سطحه  فيهه في المحلول وكذلك عدم حصول تشويه ئلوحظ بأن وزن النموذج لم يتغير طيلة فترة بقا
الحامض من قبل النموذج  كذلك يمتصويوم ) ولم يتأثر النموذج  ٣٠لقد ترك النموذج المصنع لفترة اضافيه (

باستخدام  الفلكنةانه عند حدوث عملية  إلىك ذلعدم تغير لون الحامض المغمور فيه النموذج،ويعود سبب  ولوحظ
 The polymeric chains vulcanize among themselvesالكبريت تتبلمر السلاسل البوليميرية مع بعضھا

 وكذلك فان الآصرة المزدوجة تتشبع بالكبريت وھي التي تعطي صفة مقاومة المطاط الصلب للمواد الكيماوية 
The double bond is saturated with sulfur to attain chemical resistance )    (  

وع بحثي للمطاط الصلب ولكن بعد استكمال البحوث الخاصة  بإيجاد اللاصق يمكن اعتبار ھذا البحث بداية مشر -
المناسب له مع المعادن. وھناك نوعان من اللاصق ھما : لاصق على الطريقة الباردة ولاصق على الطريقة 

  الحارة وكذالك أيجاد ظروف حرارية ملائمة للفلكنة بعد لصق المطاط على المعدن .
  

  المصادر
1-H.L.stem,(Rubber-Natural and Synthetic)McLaren and Synthetic) McLaren and 
Sons,London,1954.  
2-J.A.Brydson,ed, (Developments with Natural Rubber),McLaren and Sons, London, 
1967. materials).Champaign and Hall. London,1975. 
3-(Hand-book of plastics and elastomers),C.A.Horper,M cGraw-Hill,N.Y.,1975. 
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  انتاج معدن المولايت عالي النقاوة من مواد اولية محلية. ٨٥
Preparation of Pure Mullite from Local Raw Materials 

  قتيبة عماد الدين احمدد . قاسم محمد العبيدي  ، 
  الشركة العامة لصناعة الزجاج والسيراميك

glass 19612002@yahoo.com 
  مجاھد محمد نجم 

  فرع علوم المواد  –قسم العلوم التطبيقية  –الجامعة التكنولوجية
Uot _ vicepresident @yahoo.com  

  
  الخلاصة 

افات          رى مض ة اخ واد محلي ايت وم اووليني ، البوكس ة الك ين دويخل ة : ط ة محلي ة عراقي واد اولي تخدمت م اس
رز )  ،  اد قشور ال ورة ( رم ة  ) Mg(OH)2و    MgCO3سليكا غير متبل واد الاولي ا اذ سحقت وطحنت  الم انف

ة  45الى احجام اصغر من (  ط الميكانوكيميائي ة الخل ة بطريق واد الاولي أت خمس خلطات من الم ايكرون ) وھي م
ـاعم .  ى مسحوق السيراميك النــــــــــ ة للحصول عل ر من الطرق المھ ) Ceramic Powder ) Fineالتي تعتب

بة  ى نس اد عل ت القيا Al2O3/SiO2واعتم دن المولاي ب مع ى تركي ا ال ات مقارب ب الخلط ان تركي ي  اذ ك س
)Stochionetric Mullite   ة الكبس شبه الجاف (  50) ، شكلت ) وبأستخدام  %8عينة قرصية الشكل بطريق

مْ / ساعة   50) جففت ثم حرقت وفق برنامج حرق وبمعدل  Mpa 98(  2كغم / سم  1000ضغط تشكيل مقداره 
درجات الحرارة مْ وبزمن انضاجي قدره ساعتين اما م1300، 1200، 1100وبدرجة حرارة حرق  زول ب عدل الن

ل من  ام اق ى احج ة ال ات المحروق ايكرون ؛  45فكان سريعا لغرض التبريد السريع  بعدھا سحقت وطحنت العين م
  .  XRDوفحصت بالأشعة السينية الحائدة باستخدام جھاز فحص الـ 

  
  معدن المولايت عالي النقاوة , الأشعة السينية الحائدة.المفتاح : 

  
  المقدمة

مْ لذلك زادت اھمية صناعة  1500رف الحراريات بأنھا المواد التي تتحمل درجات حرارة اعلى من تع
) ھو مادة حرارية مھمة  3Al2O3.2SiO2الحراريات في الوقت الحاضر بسبب استعمالاتھا الواسعة فالمولايت (

اقتصاديا يستخدم في التطبيقات التكنولوجية التي تتطلب درجات حرارة عالية لكونه مادة مستقرة في درجات 
) ، ومعامل تمدده الحراري واطىء  High Refractorinessالحرارة العالية ، ولدرجة انصھاره العالية ( 

)Low Thermal Expansion Coefficient ومة العالية للصدمـــة الـحــــراريـــة ) ولمقاHigh Thermal 
Shock Resistance)  وتوصيلـــه الحـــــــراري الواطـــىء (Low Thermal Conductivity   فضلا عن

  خواصه الميكانيكية الجيدة . 
  

  الجزء العملي
ن (  ل م ام اق ى أحج اف ال كل ج ة وبش واد الأولي ت الم حقت وطحن رات  45س ة الك تخدام طاحون ايكرون ) باس م

ا من  د حصل عليھ ورة فق ر متبل ة غي ليكا الطبيعي ا الس البورسلينية وذلك لمنع تلوث المواد الأولية أثناء الطحن . ام
 MgCO3مْ) وبزمن إنضاجي قدره ساعتين ، واستخدمت المواد الأولية  1000حرق قشور الرز بدرجة حرارة ( 

, Mg(OH)2 درج ك ي:  فحص الت دة ھ ة فحوصات ع واد الأولي ون  للم ى الحاصل المطح دنين . اجري عل مع
درج الحجمي للحاصل المطحون  دة . واجري فحص الت الحجمي ، التحليل الكيميائي وفحص الاشعة السينية الحائ

ة اذ مرر المسحوق المطحون ج ة الغربل ة و البوكسايت ) بأستخدام طريق ادة لكل من :( اطيان دويخل ه لكل م ميع
ه ذات حجم (  ال فتحات ة المستخدمة في  45اولية على حدة من غرب واد الاولي اذج من الم ايكرون)  ، وحللت نم م

ة درست  واد الاولي دني للم ة التركيب المع الدراسة كيميائيا لتحديد النسب المؤية للاكاسيد الرئيسة . ولغرض معرف
ينية الح ات (بأستخدام طريقة الفحص بالاشعة الس دن المولايت ھيئ ى مع دة . للحصول عل ) خلطة تتكون من 5ائ
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نسب مختلفة من المواد الاولية بحيث كان تركيب الخلطات الكيميائي مقاربا الى تركيب معدن المولايت القياسي  ، 
بة ( ى نس اد عل ي كانت (  Al2O3 – SiO2وبالاعتم ابقا  3:2) الت ة بشكل جاف س ات المطحون ) خلطت المكون

ال ( وبصو ن غرب ررت م دة وم دة ( 1رة جي ت لم انس . طحن ى افضل تج ك للحصول عل م ) وذل اعات 5مل ) س
يط ( ى وزن الخل يلينية ال يلينية وكانت نسبة وزن الكرات البورس ة الكرات البورس غم  :   1500بأستخدام طاحون

ات المنغنيسوم   500 يد المغنيسيوم ((MgCO3غم ) .  اضيفت ( كاربون ) بوصفھما  Mg(OH)2) او ھيدروكس
دة  ( ا لم د طحنھ دة واعي ى الخلطات ومزجت بصورة جي دنتين ال ادتين ممع ن  15،  5م اء م د الانتھ اعة . بع ) س

م  2الخلطات بأمرارھا بغربيلين (  جونست.  %8عملية الطحن  رطبت الخلطة باضافة الماء اليھا بنسبة  م ) ، ث مل
م )  1(  تيكية واغلق ومل اس بلاس ي اكي دة ات بوضعت ف ـت لم ام وتركــــ ات  (24حك كيل العين د تش اعة . بع ) س

  مْ ) بواسطة فرن كھربائي وبزمن انضاجي قدره ساعتين  .  1100 . 1200 1300 حرقت في درجات حرارة  (
  

  

  المناقشة 
دن  ور لمع بة التبل ن نس د م ورة والتأك ة المتبل وار المعدني ة الاط رض معرف ات ولغ رق العين ة ح ال عملي د اكم بع

دة (  ينية الحائ عة الس ل الأش ري تحلي ت  ، اج ن  XRDالمولاي ارة م ة مخت ائج الفحوصات لمجموع ت نت ) . وبين
ة  ة بدرج ات المحروق أن العين ة ، ب ي الدراس تخدمة ف ات المس ات الخلط ى 1100( عين ة عل ات الحاوي مْ) للخلط

ديمايت    توبلايت و التري ت والكرس دن المولاي ن مع ون م ا تتك ايت  بأنھ اؤولين والبوكس ا  (Tridumiteالك )ام
ة من  العينات التي تتكون من البوكسايت بصورة رئيسة ظھر بأنھا تتكون من معدن المولايت مع وجود نسب قليل

ى (معدن الكرستوبلايت ، تزداد نسبة  ات ال اع درجات حرارة حرق العين مْ )  1200 تبلور معدن المولايت بأرتف
ام  ذا يعزى ان البوكسايت الخ دن الكرستوبلايت وھ وظھور نسبة قليلة جدا من معدن الكورندوم واختفاء طور مع

ت ) ذ ايت و البوھيماي عة ات(الجبس ات الاش لال مخطط ن خ ة .م ات الميكانوكيميائي ة للعملي ة عالي ينية  فعالي الس
ة  ادة الممعدن أختلاف الم يراميكية ب ات الس ي العين ت  ف ـدن المولاي ور معـــ ـة تبل تلاف نسبـــ ـظ اخ لوحـــ

Mineralizer   ات المغنيسيوم ى الخلطات  MgCO3المضافة الى الخلطات ، اذ يلاحظ انه عند اضافة كاربون ال
ا ھ يد المغنيسيوم يتكون المولايت بنسب اعلى مما في العينات المضاف اليھ ا   Mg(OH)2يدروكس ذا يتوافق م وھ

د يعزى Das .1980وصـــــل اليه (  ة المولايت . ق د كمي ) بأن نوع وطبيعة المغنيسيا يلعبان دوراً كبيراً في تحدي
ة في درجة حرارة  ات المحروق دن الكرستوبلايت في العين ال  1200 و(  1100 سبـــب ظھور مع دم اكتم مْ) لع

أثير  التفاعل الذي يتطلب فترات انضاج طويلة لاتمام التفاعل ، ولوجود فائض من السليكا . كما بينت المخططات ت
بة  رق ونس رارة الح ات ح ـظ ان AL2O3 / SiO3درج ت اذ يلاحــــــ ـوين المولاي دل تكــــــــــ دة ومع ى ش عل

ة بدرجة حرارة  ـنات المحروق دن المولايت بنسب رئيسية مع  1200 و(  1100 العيــــــ از بظھور مع مْ)  تمت
دل 1300ظھور معدن الكورندم والكرستوبلايت بنسب قليلة وعند رفع درجة حرارة الحرق الى  زداد شدة ومع مْ ت

مْ 1300تكوين المولايت ويقل ظھور الكورندم ويختفي الكرستوبلايت اما عينات الخلطة المحروقة بدرجة حرارة 
ات تتكون 20 طحونة لمدة والم أن العين ينية ب ساعة وبدون إضافة أي مادة ممعدنة . اظھرت مخططات الاشعة الس

ال التفاعل ويعزى  ى اكتم دل عل كليا من معدن المولايت واختفاء طوري معدني الكورندم والكرستوبلايت، وھذا ي
رز ) اد قشور ال ورة (رم ر المتبل ليكا غي د استخدام الس ى  ذلك الى انه عن رة الطحن ال ادة فت ساعة يصبح  20وزي

ا Amorphous( رالمزيج غير متبلو ة و يتوافق مع م واد الاولي ات الم ين مركب ) وھذا يدل على التجانس الكبير ب
  ) بان فترة الطحن الطويلة ھي ضرورية لحدوث التاثيرات الميكانوكيميائية . Temuujin et al . 1998ذكره ( 

  

  الاستنتاجات 
  امكانية تحضير معدن المولايت بنقاوات مختلفة ( اعتمادا على نسب خلط المواد الاولية وطريقة الخلط). -١
ب  -٢ وع ونس ليكا ،  ن ى الس ا ال بة الالومين ة ، نس وار المتفاعل وع الاط ت : ن وين المولاي دل تك دة ومع أثر ش ت

  الممعدنات المضافة و فترة الطحن للمواد الاولية .
  مْ .1300حرارة حرق المواد الاولية للحصول على المولايت ھي درجة حرارة حرق  ان افضل درجة -٣
ي تتكون من -٤ ات المحضرة في الدراسة ھي خلطة الت ام + 90(  : ان افضل خلطة للعين % 9% بوكسايت خ

  .) MgCO3% 0.5سليكا ناتجة عن حرق قشور الرز + 
  يت بنقاوة عالية دون الحاجة الى ممعدنات . ساعة ) حصل على المولا  20عند زيادة الطحن الى(  -٥
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  ماليء خاص بالانابيب البلاستيكية من مواد أولية محلية تحضير. ٨٦
Preparing Filler from Local Row material to be used in PVC Pipe 

Industry 
    ،عبد الخالق راشد  ،عبد الكريم لفتة  ، إيمان محمد سلطان ،فيصل علي عبد الكريم 

 إيناس مؤيد ،فاطمة عطية لفتة  
 الشركة العامة للصناعات الإنشائية 

Scciom@yahoo.com 
  

 الخلاصة
 )الفلرالمالئ( أثبتت نتائج البحث التي حصل عليھا على المستوى المختبري والتطبيق الصناعي إمكانية استخدام

) في P.V..Cالمستورد مع البولي فينيل كلورايد(  لمالئبديلا عن ا (كاربونات الكالسيوم) كمادة مالئةالعراقي
% ) للنقاوة المطلوبة في  ٩٦،٤ماليء العراقي البالغة( تيكية وذلك لتقارب نسبة نقاوة الالصناعات البلاس

% )وقد بلغت نتيجة  ٩٧،٤وكذلك للماليء المستورد البالغة نسبته (% ) تقريبا ٩٨المواصفة المعملية والبالغة (
) ساعات بين ٨فحص التدرج ألحجمي بطريقة الميكروسكوب للماليء العراقي المطحون معمليا ومن ثم مختبريا (

) مايكرون  ومقاربة لحدود المواصفة ٢٤- ١٢) مايكرون وھي أفضل من الماليء المستورد إذ جاءت (١٢ – ٦(
>) مايكرون . ولم يحدث تغير في النعومة عند زيادة 20 -> 5ملية التي تنص ان يكون التدرج الحجمي بين (المع

  ) ساعات.١٠ساعات الطحن إلى (
اعتمدت طريقة فحص التدرج الحجمي بالميكروسكوب باعتبارھا الأفضل للمواد التي تتميز بنعومة عالية وانصب 

عومة للفلر لأغراض المقارنة لما لھا من أھمية في زيادة صلابة وقوة المنتج الاھتمام بالتركيز على النقاوة والن
  النھائي .

%) ٠،٨عملية التغليف: اجريت عملية التغليف على مستوى التطبيق الصناعي من خلال معاملة الماليء بنسبة (
 ينصھرون الحامض ك ٥) م٦٩بحامض الستياريك بالطريقة الجافة خلال عملية خلط ورفع درجة الحرارة إلى (

بحدود ھذه الدرجة ومن ثم يبرد الخليط وھذه العملية تعمل على تحسين المواصفات الفيزياوية للمنتج وتضاف 
  %) لكلا نوعي الماليء المعامل إلى الخلطة الخاصة بالأنابيب البلاستيكية .٢بنسبة (

ابقة للمواصفة المعتمدة وأفضل من جاءت خواص الأنابيب البلاستيكية المنتجة بأستخدام الفلرالعراقي مط
  المستورد من ناحية المظھر الخارجي وقوة الشد. 

  
  : كاربونات الكالسيوم (كمادة مالئة) ، الفلرالمستوردالمفتاح

  

  المقدمة
وأكثرھا  calcite) .سمى (جد مركبات كاربونات الكالسيوم في الطبيعة بجميع تراكيبھا بشكل طبقة معدنية تتو

كم جنوب شرق مدينة عين ٣٠نقاوةمتوفرة في محافظة السليمانية بالعراق وكذلك في شمال  وادي الأبيض حوالي 
التمر شرق محافظة كربلاء وقد اعتمدت النماذج التي جلبت من ھذه المنطقة في إجراء ھذا البحث وتتراوح 

) مايكرون ٥) مايكرون إلى اقل من (١٠٠ح بين (%) وينتج الماليء بأحجام مختلفة تتراو٩٦-٩٥نقاوتھا بين (
ويعالج الماليء بحامض الستياريك بطرق وتقنيات مختلفة أھمھا الطريقة الجافة والطريقة الرطبة وذلك لتحسين 
خواص المنتج .وانصب التفكير في ھذا البحث لاستثمار الفلر العراقي بديلا عن المستورد للاستخدام الواسع له في 

  ٠البلاستيكية ولتوفره بكثرة في الطبيعةالصناعات 
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  الجانب العملي 
ورمز له ) كغم من الماليء العراقي ١٠وطحنت كمية ( )Bاختيرنموذج مستورد من الماليء ورمز له حرف (

معمليا وبالتغذية العادية وأجريت الفحوصات الكيمياوية والفيزياوية للنموذجين كما مبين في الجدول )A(حرف 
والأخير طحن مختبريا لمدة A1 ) كغم (معمليا ) بتغذية اقل رمزه ١٠) وطحنت كمية أخرى بحدود (٢) و(١رقم(

واجري عليه فحص التدرج ألحجمي بالطريقة الرطبة بمعدل ساعتين طحن للوصول إلى  A2عشر ساعات رمزه 
) واستخدم ٤و  ٣والمبينة نتائجه في الجدول رقم(A1, A ) أفضل نعومة وكذلك اجري ھذا الفحص على النماذج (

ستورد لاحتوائه في التطبيق المعملي ولم يجرى ھذا الفحص وبقية الفحوصات الأخرى على الفلر الم A2النموذج 
) باستخدام B, A2 , A1, Aاجري فحص التدرج ألحجمي للنماذج ( ٠على حامض شحمي يمنع امتزاجه بالماء

) ومقارنتھا بالمواصفة المعملية في جدول رقم ٥الميكروسكوب بسبب نعومة الحبيبات والمبينة نتائجھا في جدول (
بما متوفر من إمكانيات معملية مصممة لإنتاج  %) من حامض الستياريك٠،٨عولج الماليء بنسبة ( ٠)٦(

ومن ثم تبريد الخليط . اجري التطبيق  ٥) م٦٩الأنابيب البلاستيكية من خلال عملية خلط ورفع درجة الحرارة إلى (
 % لكلا النوعين من الماليء وباستخدام٢الصناعي لإنتاج أنابيب بلاستك خاصة لنقل المياه الباردة وبنسبة 

)(P.V.C ي فنيل كلورايد وبقية المضافا ت الأخرى وحسب النسب المعتمدة في المواصفة المعملية وأجريت بول
 ) ومقارنة النتائج بالمواصفة العراقية المعتمدة٧الفحوصات اللازمة على المنتج النھائي والمبينة في جدول رقم(

  . ١٩٨٩لسنة  ١٤٩١ رقم 
  

  المناقشة والاستنتاجات 
على المستوى ألمختبري والصناعي بإمكانية استخدام الفلر العراقي بديلا عن المستورد في تشير نتائج الفحوصات 

للمواصفة المعملية وللفلر  % )للنقاوة المطلوبة٩٧،٤الصناعات البلاستيكية وذلك لتقارب نقاوته البالغة ( 
) ضمن حدود ٢) و(١في جدول( وجاءت نتائج الفحوصات الكيمياوية والفيزياوية للفلر العراقي والمبينةالمستورد 

) إلى إن ٥المواصفة المعملية . تشير نتائج فحص التدرج الحجمي بطريقة الميكروسكوب والمبينة في جدول رقم(
نماذج الفلر العراقي المطحون معمليا ومختبرياجاءت أفضل للتدرج الحجمي من المستورد وجاءت أفضل نعومة 

) مايكرون وھو مقارب جدا ١٢ - ٦) ساعات وتراوحت بين  (٨يا لمدة (المطحون معمليا و مختبر (A2)للنموذج 
>) 20 -> 5) التي تنص على أن يكون التدرج الحجمي بين (٦لحدود المواصفة المعملية المبينة في جدول (

مايكرون  واعتمدت طريقة فحص التدرج الحجمي بالميكروسكوب باعتبارھا الأفضل للمواد التي تتميز بنعومة 
ولم تعتمد طريقة فحص التدرج الحجمي بالطريقة الجافة لكلا النوعين لعدم الحصول على نتائج بسبب  عالية

التصاق المادة على سطح الغربال وصعوبة نزولھا وكذلك لم تعتمد طريقة فحص التدرج بالطريقة الرطبة للفلر 
ه بالماء واعتمد على ھذه الطريقة المستورد لعدم التمكن من إجراءھا بسبب معاملته بحامض شحمي يمنع امتزاج

للفلر العراقي لتحديد ساعات الطحن اللازمة للوصول إلى أفضل نعومة. من خلال ما جاء أعلاه  انصب الاھتمام 
خلال  P.V.Cباعتماد النقاوة والنعومة للمادة المالئة لھا لأھميتھا في زيادة سرعة وإكمال عملية انصھار مواد 

% لكلا النوعين ٢ اضيفي فھي تزيد من الصلابة والقوة . على مستوى التطبيق الصناعي عملية التصنيع وبالتال
من الفلر إلى الخلطة الخاصة بإنتاج أنابيب البلاستك لنقل المياه الباردة لان زيادتھا تقلل من الخواص الميكانيكية 

جافة من خلال عملية خلط ورفع %)من حامض الستياريك بالطريقة ال٠،٨للمنتوج وعومل الفلر العراقي بنسبة (
لمنتج النھائي .وھذه العملية  تحسن من تشتت أجزاء المادة المالئة خلال اخليط .برد ٥) م٦٩درجة الحرارة إلى (

وبنفس الوقت تقلل من امتصاص المواد المضافة الأخرى إلى أجزاء المادة  P.V.Cعملية انصھار مكونات أل 
المالئة وتحسن من مواصفات سريان المادة المالئة في الحالة الجافة وينعكس ذلك على تحسن المواصفات 

) ٧ول (الفيزياوية للمنتج النھائي. جاءت نتائج فحوصات المنتج النھائي لكلا النوعين من الفلر والمبينة في جد
مطابقة للمواصفة المعتمدة مع ملاحظة ان الأنابيب المنتجة من الفلر العراقي جاءت أفضل من المستورد من ناحية 

  المظھر الخارجي وقوة الشد .
  

 المصادر
1- Henry Wiebking, ''Fillers in pvc a review of the Basics ''  Specialty Minerals, 
Easton, November 13, 1998. 



  والمعادن ةالصناع ةلبحوث وزار ةالخلاصات الموسع              والمعادن ةالصناعة وزار        
  ٢٠١٢                                                                    لبحث والتطوير الصناعي ا ھيأة                     

 ٣٢٣

2-http: // www.bulkinside.com/News / new-coating-system-ecutec. 
3-http://plastics4arab.com/forum/showthread.php?t=23290#   ixzz1t5viulkm   

  

  ) نتائج التحاليل الكيمياوية١جدول رقم (

SiO2%Al2O3%Fe2O3%CaO%MgO%%Loss النموذج
نسبة 

 CaCO3%النقاوة

 ٩٦،٤ ٤٢،٣٠ ٠،٧٤ ٥٤،٠٤ ٠،٢٤ ٠،٦٨ ٠،٢ فلر عراقي

 ٩٧،٤ ٤٢،٦٢ ٠٫٤١ ٥٤،٦٠ ٠،٠٣ ٠٫٢٦ ٠،١٥ فلر مستورد

فلر حسب 
المواصفة 
 المعملية

٩٨ ≈٤٢،٩ ≈٠،١٨ ≈٥٤،٨٥ ≈ ٠،١٣ ≈٠،٢٥  ≈٠،١٢≈ 

  
  ) الفحوصات الفيزياوية والكيمياوية٢جدول رقم (

 نوع الفلر
InSoluble in  

HCL % 
PH 

الوزن 
 النوعي

 الكثافة
 الملاحظات٣غم/سم 

 - ٠،٨٩ ٢٫٧ ٨٫٤٤ ٠٫٨ فلر عراقي

 ٢٫٧ ٠٫٩- - فلر مستورد

٠٫٩٩  
   

 حسب الفحص ألمختبري
  

حسب ما مدون على المواصفة الفنية المرفقة مع  ١٫٠٦ 
 النموذج

 - ≈١ المواصفة المعملية
٢٫٧- 
٢،٦ 

٠،٨٩ - 

  
  مايكرون 20) نتائج التدرج ألحجمي بالطريقة الرطبة باستخدام غربال  ٤و  ٣جدول رقم ( 

  الرمز  النموذج
نسبه المتبقي 

%  
  نسبه العابر %

  ٤٦  ٥٤ A  فلر عراقي مطحون معمليا

فلر عراقي مطحون معمليا 
  بتغذية اقل

A1 ٦٨  ٣٢  

عرقي مطحون معمليا فلر 
 ٨بتغذيه اقل ثم مختبريا لمدة 

  ساعات

) ساعة ٨ -٢مطحون مدة (
 A2للنموذج / 

)٩٣ – ٨٠( )٧ – ٢٠(  

 B  فلر مستورد
صعوبة في الغسل بالطريقة الرطبة لاحتوائه على مادة دھنية 

  (حامض شحمي) لفصل المادة عن الماء
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  بطريقة الميكروسكوب) نتائج التدرج ألحجمي   ٥جدول رقم ( 

  الرمز  النموذج
الحجم السائد 
  (المايكرون)

قليل من حجم 
  (المايكرون)

قليل جدا من حجم 
  (المايكرون)

قليل جدا جدا 
من حجم 

  (المايكرون)

  -  ١٨٠  ٦٠الى٥٠من  ١٢إلى  ٦من  A فلر عراقي مطحون معمليا

فلر عراقي  مطحون 
  معمليا بتغذيه اقل

A1  ٧٢  ٦٠الى٤٨من  ٣٠الى ٦من  -  

فلر عراقي  مطحون 
معمليا بتغذيه اقل ثم 

  ساعات ٨مختبريا لمده 
A2 ١٩٠  ٧٢الى٦٠من  ٣٠الى٢٤من  ١٢الى ٦من  

  -  ٦٠  ٥٠الى٤٠من  ٢٤الى١٢من B  فلر مستورد مطحون

إمكانية ھذا النوع ) من قبل الجھة الفاحصة للنماذج (ھيأة المسح الجيولوجي) لعدم ٥ملاحظة :تعتمد التعابير الواردة في الجدول (
من الفحص الميكروسكوبي من تحديد النسب المئوية للتدرج بشكل رقمي ويقصد بالحجم السائد أعلى نسبة بالمايكرون للمقاس 

  المذكور في الجدول.

  ) التدرج ألحجمي لكاربونات الكالسيوم حسب المواصفة المعملية٦جدول رقم (

  التدرج
  

Particle size 
5 micron<  

Particle size 
10 micron<  

Particle size  
15 micron<  

Particle size  
20 micron< 

  %٩٩  %٩٨  %٩٦  %٩٠  نسبه العابر%

 

  الباردة الشرب مياه لنقل الخاصة لكلورايد البوليفني أنابيب فحوصات نتائج )٧( رقم جدول

  نوع الفلر
قياس 
  الأنبوب

المظھر 
  الخارجي

  النتائج الفعلية حدود المواصفة

/ السمك
  ملم

/ القطر
  ملم

الضربة 
  بالبندول

قوة 
الشد 
/ كغم
  ٢سم

السقوط 
  الحر

/ السمك
  ملم

القطر
  ملم/ 

الضربة 
  بالبندول

قوة 
الشد 
/ كغم
  ٢سم

السقوط 
  الحر

  فلر عراقي

القطر= 
  ملم ١١٠

  
 ٦الطول= 
  متر
  

 ١٠الضغط= 
  جو

 أنابيب
 مستقيمة
 السطوح
 الداخلية
 والخارجية
 للأنبوب
 من خالية

  النتؤات

٥،٣  
حد 
  أدنى

١١٠ -
١١٠،٣  

١٠٠%  
٥٠٠  
  حد أدنى

 تزيد لا
 القطع

المكسورة
  %١٠عن

٥،٣  
١١٠
،١  

١٠٠
% 

  ناجح  ٥٧٣

فلر 
  مستورد

القطر= 
  ملم ١١٠

  
 ٦الطول= 
  متر

  
 ١٠الضغط= 

  جو

 أنابيب
 مستقيمة
 السطوح
 الخارجية
 قليل احتوت
  النتؤات من

٥،٣  
حد 
  أدنى

١١٠ -
١١٠،٣ 

١٠٠%  
٥٠٠  
  حد أدنى

 تزيد لا
 القطع

المكسورة
  %١٠عن

١١٠  ٣،٥  
١٠٠
% 

  ناجح  ٥٥٦
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  الشركة العامة للصناعات الكھربائية
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  تحليل البيئة الداخلية للشركة ألعامة للصناعات الكھربائية. ٨٧
Analysis of Internal Environment of the State 

Company For Electrical Industries 
  محمد إبراھيم محسن ، بشرى عبد الوھاب أمين 

  الشركة ألعامة للصناعات الكھربائية
Seic2004@yahoo.com 

  

  الخلاصة
ھدفت الدراسة الوقوف على أسباب انخفاض حجم المبيعات النمطية وتراجع حصة الشركة السوقية وانخفاض 

المستھلك وارتفاع أسعار المنتجات قياساً الطاقات الإنتاجية وعدم وجود منتجات متطورة تواكب رغبات 
بالمستورد ،لذا ركزت الدراسة على تحليل البيئة الداخلية للأنشطة (التسويق ،الإنتاج،البحث والتطوير ،الموارد 

  البشرية ).
واستخدمت الدراسة أسلوب الاستبيان والمقابلة الشخصية والمشاركة في اجتماعات فريق الإنتاج بالإضافة إلى 

  شخصاً يمثلون المستويات الإدارية العليا في الشركة . ٤٠عايشة الميدانية ،وكانت العينة تضم الم
وتوصلت الدراسة بعد تحليل الاستبيان إلى مجموعة من المؤشرات الايجابية التي تمثل نقاط قوة والتي يمكن 

ط ضعف يمكن للإدارة دراستھا للإدارة الاستفادة منھا لتحقيق ميزة تنافسية وكذلك مؤشرات سلبية شكلت نقا
  ووضع الحلول لمعالجتھا بالإضافة إلى التوصيات الأخرى.

  
  :  التحليل البيئي ، الإدارة الإستراتيجية.   المفتاح

  
  المقدمة 

مجموعة من التحديات والتھديدات في بيئتھا التنافسية تقودھا في العراق  تواجه الشركات العامة الصناعية 
التي استحوذت على اكبر حصة سوقية لمنتجاتھا والذي أدى إلى تراجع الحصة السوقية للشركة   الشركات العالمية

العامة للصناعات الكھربائية وانخفاض حجم مبيعاتھا للمنتجات النمطية وتبع ذلك انخفاض في درجة استغلال 
ً إلى الطاقات التصميمية مما أدى إلى ارتفاع أسعار ال ً بالأسعار المنافسة . لذا الطاقات الإنتاجية قياسا شركة قياسا

فان اعتماد تحليل البيئة الداخلية للشركة والذي يعتبر جانباً مھم في الإدارة ألإستراتيجية من اجل تحديد نقاط قوتھا 
ً والمتوقعة مستقبلاً لكل عامل من العوامل الداخلية المسيطر عليھا من قبل  انفاً دارة الشركة اوضعفھا حاليا

ق والإنتاج والبحث والتطويروالموارد البشرية) لتقليل المخاطر واستغلال الفرص البيئية, بالإضافة إلى (التسوي
  بعض العوامل التي تؤثر بشكل عام ( قوة وضعف) على مستوى الأداء في الشركة وكما يأتي :

وبشرية وغير  وماليةتحليل الموارد : ھدفت إلدراسة تحديد وتصنيف الموارد التي تمتلكھا الشركة (مادية 
  ملموسة).

تحديد القدرات الاختصاصية:ھي التوجه إلى استخدام عمال المعرفة اللذين يمتلكون مھارات عالية في تنظيم 
  الموارد.

  . الميزة التنافسية:ھي البراعة في أدارة الأنشطة من خلال الدمج والتكامل والإبداعات لضمان التلاؤم مع البيئة
  ة:الغرض منھا تحديد الأماكن التي  تحسن الكلف  و القيمة.تحليل سلسلة القيم

ثقافة المنظمة:ھي موضوع خاضع للتطوير والتغير حسب اتجاه مؤثرات التعلم بھدف التكيف مع البيئة الخارجية 
  والتكامل مع البيئة الداخلية على إن يكون  التغير ذو طبيعة تطويرية غير جذرية .

 Swot Analysisوالفرص والتھديداتتحليل عوامل القوة والضعف 
تحلل الشركة المعلومات لإيجاد التوافق الاستراتيجي بين الفرص الخارجية ونقاط القوة الداخلية والاستفادة من  

) SAنتائج التحليل في استغلال الفرص ويساعد المدراء الاستراتيجيين على اختيار البديل الاستراتيجي(
SA=O/(S-W))وتعني إن ألفرصةO بحد ذاتھا لاتمتلك قيمة حقيقية ما لم تمتلك الشركة المقدرة للاستفادة منھا (

  )الضعف .W)القوة ,و(   Sوتعني(
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  الجزء العملي
ينصب اھتمام البحث في عرض ومناقشة نتائج استجابات عينة الدراسة الميدانية وتفسيرھا في ضوء البيانات 

والتي تخصصت في مجموعة من الفقرات التي تعد من العوامل والمعلومات المستنبطة في  استمارة الاستبيان 
الداخلية للشركة كأنشطة التسويق والإنتاج والبحث والتطوير والموارد البشرية والتي تعزز نقاط القوة والضعف 

  للشركة ويمثل الجدول أدناه التصميم النھائي بعد  تحليل استمارات الفحص لكل نشاط.
 ائي للبيئة الداخلية وحسب استمارات الاستبيانجدول نتائج التقييم النھ

  نقاط الضعف  نقاط القوة
  %٣٣  نشاط التسويق  %٥٠

١
٢
٣
٤
٥
٦

  وجود شبكات توزيع جيدة لإيصال المواد.
  تساعد قنوات التوزيع على تقليل الكلف.

  إتباع عدة إستراتيجيات للتسعير للمنافسة في السوق.
  تقدم الشركة خدمات مابعد البيع.

  الشركة على تلبية طلبات الزبائن.قدرة 
  ھناك خدمات مرافقه للمنتج.

١
٢
٣
٤
  

  زيادة المبيعات من خلال استخدام طرق مبتكرة.
  تأثير وحدة بحث السوق على القرارات التسويقية.

  السعر أھم عوامل المزيج التسويقي.
  الترويح يساعد على تذكر وإقناع الزبون على الشراء.

  لم ١٧تمثل نسبه ملاحظة:ھناك فقرتان %
  تظھر إي قوة أو ضعف.

  %٨٠  نشاط الإنتاج   %٢٠
١ 
٢ 

  أمكانية الشركة الإنتاج المطابق للمواصفات .
  الالتزام في أوقات التسليم.

١
٢
٣
٤
٥
٦
٧
٨

  التخطيط لتقليل الكلف من خلال الاستخدام الأمثل للموارد.
  تنفيذ خطة الإنتاج وتلافي الانحرافات.

  التكنولوجيا المؤتمتة لزيادة الإنتاج.امتلاك 
  التحسين المستمر للحصول على شھادة الايزو.

  إستراتيجيات طاقة منسجمة مع الطلب.
  لاتوجد مشاكل ومعوقات تؤثر على مستوى الإنتاج.
  التخطيط للاحتياجات المادية يتلاءم مع حجم الطلب.

  تنفيذ خطة الإنتاج في المواعيد المحددة.

  %٣٣،٣  البحث والتطويرنشاط   %٦٦،٧
١ 
٢ 
٣ 
٤ 

  اھتمام الادارة بالبحث والتطوير وتأخذ بآرائه.
  تنفيذ الأفكار الخاصة بالمنتجات الجديدة. 

  مشاركة الخبرات الأكاديمية في تطوير المنتجات.
  دراسة المنافسين لتطوير المنتجات.

١
٢

  ھناك خطط واضحة لأنشطة البحث والتطوير.
  وتطوير خطط الإنتاج.أمكانية التكامل 

  

  %٦٠  نشاط الموارد البشرية  %٤٠

١ 
٢ 
٣ 
٤ 

  وجود كوادر فنية جعلتھا من الشركات المنافسة.
  وجود قاعدة معلومات.

  تھيأه عاملين لأداء مھامھم وفقا للخطة.
  رعاية الموارد البشرية والمحافظة عليھم.

١
٢
٣
٤
٥
٦
  

  زيادة العاملين أدى إلى زيادة الإنتاج.
  رأسمال فكري وبشري مناسب.

  تحليل الوظائف للتأكد من مطابقتھا للأھداف .
  استقطاب رأس المال الفكري ذي الاختصاص. 

  منح الحوافز عند زيادة الإنتاج.
  تعمل الإدارة على مشاركة العاملين في اتخاذ القرار.

  

 نتائج التقييم النھائي للبيئة الداخلية :
عناصر بيئتھا الداخلية فعلى إستراتيجية دون تقدير او تحليل  لاتستطيع ان تضعان أي شركة مھما كان حجمھا 

الرغم من ان السوق الحالي او المستقبلي قد يبدو جذاباً وفيه فرص تسويقية الا ان نتائج الاستبيان الخاصة بنشاط 
تحدده البيئة الخارجية التسويق أشرت بعض نقاط الضعف . إن معظم إفراده غير مؤھلين للعمل التسويقي الذي 

بالإضافة الى عدم تفعيل القوانين الاقتصادية الخاصة بحماية المنتج المحلي والمستھلك ، اما فيما يخص نشاط 
الإنتاج فقد أشرت نقاط ضعف كثيرة في مواقع العمل المتاحة بسبب قدم المكائن والقوالب وزيادة التلف نتيجة 

مواصفات الفنية الجيدة وكذلك تعطل قسم كبير من الطاقات الإنتاجية ولأسباب صعوبة توفير المواد الأولية ذات ال
 عديدة منھا :الوضع الأمني ،عدم انتظام الدوام ،قلة مستلزمات الإنتاج والطاقة ، إما نشاط البحث والتطوير: فان
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شرت عودة المفصولين صعوبة تنفيذھا في الوقت الحاضر لارتفاع التكاليف، وأمعظم أبحاثه لم تترجم الى واقع 
إلى العمل عنصر ضعف على قدرة الشركة بالإضافة إلى البطالة المقنعة ووجود عناوين وظيفية كثيرة اعتمدت 

  على الشھادة والخدمة لا تدخل ضمن الملاك المصادق عليه . 
  

  الاستنتاجات 
أدى إلى زيادة التلف والعيوب .انخفاض نسبة استغلال الطاقات الإنتاجية نتيجة قدم المكائن والمعدات مما ١

 وارتفاع التكاليف الثابتة مما أدى إلى ارتفاع أسعار المنتجات .
 .لم تؤشر الدراسة إي حالة تطويرية للمنتجات بسبب ارتفاع  كلف المواد الأولية للمنتج المطور.٢
  ص الطاقات الفائضة .) والذي ينبغي العمل به لغرض امتصا١٦٢.اعتماد الشركة على قانون التصنيع للغير (٣
 في انجاز المعاملات الإدارية. )الروتينالرتابة (.تعاني الشركة من ٤
 .افتقار الشركة لسياسة ثابتة في تسعير منتجاتھا ومحدودية نشاط شعب بحث السوق.٥
  .معظم المنتجات النمطية تمر في مرحلة نھاية دورة حياتھا.٦
  

  المصادر
 مطبعة عمان ، الإستراتيجية المدخل و المفاھيم والعمليات "الطبعة الأولى ، الخفاجي عباس خضير " الإدارة - ١

  .٢٠٠٤الأردن 
2-Hitt, Michael A.lreland R.Hoskisson " Strategic Management" 4th-ed ,USA,2001. 
3_Wheelen ,ThomasL.&Hungre David " Strategic Management And Business Policy 
Concepts" 9th –ed .Prentice lnc , USA , 2004. 
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  أنتاج عجينة ورق الصحف من القصب. ٨٨
Producing Newspaper Pulp from Reed  

  جميلة علي ياسين ، نوار عبدا لصاحب مھدي،احمد شريف عبود، جاسم شريدة جاسم ،
  العامة للصناعات الورقيةالشركة 

paperco2004@yahoo.com  
  

 الخلاصة 

 الحرارية المقصورة - صحف بالطريقة الميكانيكيةالاستخدام القصب في إنتاج عجينة ورق البحث  ھدفي
Bleached thermo mechanical process  العجينة باستخدام  قصرتولأول مرة.وكانت النتائج   جيدة .وقد

  مختلفة . بنسبوNaOCl ھايبوكلورات الصوديوم–

  

key words : newspaper pulp-Reed . 

  المقدمة 
 –عجينة القصب بالطريقة ( الميكانيكية  انتجتيستخدم ورق الصحف بكميات كبيرة محليا وعالميا ولأول مرة 

في انتاج المزيد من  استمر البحثوللاستفادة من ھذا البحث  فقد  ٢٠١٠الحرارية ) مختبريا ضمن بحث عام 
نتاج العجائن وباقل كلفة إللتوسع في  NaOClباستخدام ھايبوكلورات الصوديوم قصرتالعجينة وبنفس الطريقة  

 التيNaOClم كيمياويات اثناء عملية الطبخ ولتوفر مادة ھايبوكلورات الصوديوم ممكنة من خلال عدم استخدا
. وبذلك توصل البحث الى مواصفات عجينة القصب الميكانيكية الحرارية المقصورة التي  المعمل فيتنتج 

  تضاھي مواصفات عجينة القصب الكيمياوية المقصورة المستخدمة في صناعة الورق الابيض . 
  

 لعملي الجانب ا
سم كحد اعلى وذلك لضمان نفاذ الماء والحرارة باستخدام ٥القصب بدون ازالة القشور والنخاع وبطول  قطع

  : الھاضمة الكھربائية المختبرية وفقا لظروف الطبخ التالية
  ماءml 2500 قصب جاف +  G 500سعة الھاضمة :       
   5:1نسبة السوائل :       

  Co (170 – 160)درجة الحرارة :
  (bar7 – 9)الضغط          :   

  hr 3 الزمن           : 
  Thermomechanical processطريقة الطبخ: الطريقة الميكانيكية الحرارية  

 (40–30)لاقوتنعيمھا بدرجات انط المذكورة انفاً كمية من عجينة القصب المطبوخة بالطريقة  حضرت -اولا
SRo  الفحوصات الفيزياوية وكان معدل النتائج كما في الجدول رقم  اجريتلانجاز البحث وبالكميات المطلوبة

)1(.  
  المتوفر في  G / L(35 – 40)) بتركيزNaOClة باستخدام ھايبو كلورات الصوديوم (نالعجي تقصر -ثانيا

  -:تي يأ امالسوق المحلية وبنسب مختلفة وصولا الى افضلھا وك        
المادة لوحظ اعادة ترسيب  اذحصل على نتائج جيدة ي) ساعات ولم  4 - 3وبزمن (القصر بمرحلة واحدة  - ١

  وبقاء لون العجينة اسمر . المزاله بالقصر
الفحوصات الفيزياوية للعجينة المقصورة            اجريتساعات  4)القصر بمرحلتين وبزمن كلي ( - ٢

  . )2وكان معدل النتائج كما في الجدول رقم (
الفحوصات الفيزياوية للعجينة وكان معدل النتائج كما  اجريتساعات  (6)القصر بمرحلتين وبزمن كلي  - ٣

 .  (3)في الجدول رقم 



  والمعادن ةالصناع ةلبحوث وزار ةالخلاصات الموسع              والمعادن ةالصناعة وزار        
  ٢٠١٢                                                                    لبحث والتطوير الصناعي ا ھيأة                     

 ٣٣٤

  - ملاحظة:
 فحصت العجينة بعمل صفائح ورقية قياسية بموجب المواصفة القياسية العالمية: - ١

T205:Hand sheet prep :forming hand sheets for physical tests of pulp 
  اذ يزداد السمك مع زيادة الوزن الاساسي.

 ان العجينة المنتجة يعمل منھا صفائح ورقية قياسية مختبرية بموجب الرطوبة  :  - ٢
T205: Hand sheet prep. : forming handsheet for physical tests of pulp 

  الصفيحة الورقية    اذ لاتزيد رطوبة(Testing at 23C 50% RHوتفحص بظروف قياسية             
  لتحديد مواصفات القوة   .  %5عن           

  
  النتائج والمناقشة 

وھذا أمر  تنعيمارتفاع مواصفات العجينة غير المقصورة مع زيادة درجات ال (1)يلاحظ من الجدول رقم   - ١
يزداد تشابك الألياف مع بعضھا ويتجانس توزيعھا .إلا أن مواصفات العجينة غير المقصورة ھي  اذطبيعي 

وذالك لاحتواء الأولى على مادة اللكنين غير المزالة (2,3) اقل من مواصفات العجينة المقصورة جدول رقم 
  . بسبب عدم استخدام كيمياويات في الطبخ.(الطبخ بالطريقة الميكانيكية الحرارية)

) لمقارنة مواصفاتھا عند اختلاف نسب اضافة الھايبو SR 40احتسبت مواصفات العجينة بدرجة تنعيم ( - ٢
) ھي الدرجة المثالية للفحص بموجب المواصفة القياسية 40المستخدم بالقصر علما ان (درجة الانطلاق 

اذ ترتفع .  T227 /Freeness. CSF/Freeness OF pulp Canadian standard methodالعالمية  
بعدھا تنخفض المواصفات بسبب تقطيع  40) حتى تصل SRمواصفات العجينة مع زيادة درجة التنعيم (

  ISO 5267-1الالياف وارتفاع نسبة  النواعم 
) وذلك بسبب التخلص من مادة اللكنين إثناء تعرضھا 2,3جدول رقم(: ارتفاع مواصفات العجينة المقصورة   - ٣

للقصر وكذلك فقدان كثير من النواعم إثناء الغسل والترشيح في مرحلتي القصر وھذا يفسر انخفاض الحصيلة 
  نسبياً .المتبقي  ألياف طويلة ومتوسطة  اذ% 46إلى % 70 من 

  
  الاستنتاج
) إن معدل  مواصفات الطول القاطع والانفجار متقاربة في معظم نسب 2,3يلاحظ من الجدول رقم ( - ١

  . المستخدم  NaOClھايبو كلورات الصوديوم 
الھايبو المستخدم لحد معين بعدھا تصبح الزيادة  نسبكما ويلاحظ ان درجة البياض تزداد مع زيادة  - ٢

  . )2,3ضررا على العجينة فتعطي نتائج عكسية كما في الجدول(
لقصر ھي استخدام الھايبو على مرحلتبن ولمدة  ثلاث ساعات في كل مرحلة ا افضل ظروف يلاحظ ان - ٣

 . لكل منھما %17وبنسبة 
  
  التوصيات

في قصر عجينة القصب الثرموميكاتيكية وعلى مرحلتين  NaOClاستخدام ھايبو كلورات الصوديوم  - ١
 % 17تين او ثلاث ساعات) وبنسبة عقصر في كل مرحلة (سا

تطلب معدات جديدة ھذاياستخدام مواد كيمياوية اخرى في القصر مثل الاوكسجين او غاز الكلور ولكن  - ٢
 . غير متوفرة مختبريا

  
المختبرية                   المواصفة القياسية العراقية (م ق ع )        المواصفة القياسية                              الخصائص

  T205للعجينة موضوع البحث                       1799/1993
  ٠٫٦ ± ٦٠                                   ٠٫٦ ± ٤٨                       ٢الوزن الاساسي  غم / م - ١
  ٠٫٠٨٥ – ٠٫٠٩                                      ٠٫٠٨السمك    ملم                                           - ٢
 كمعدل   ١٫٩١                                         ١٫٨قوة الشد : كغم اتجاه البكرة حد ادنى               - ٣
 كمعدل    ١                                          ٠٫٧        الاستطالة : % اتجاه البكرة حد ادنى       - ٤
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 كمعدل   ٢٢                                          ٢٠قوة التمزق : غم اتجاه المستعرض حد ادنى       - ٥
 عطل الجھاز                                    ٨٩العتامة : %                                              - ٦
    ٧٦البياض : %                                            ــــ                                           - ٧

 

  المقصورة غير ) معدل مواصفات عجينة القصب الميكانيكية الحرارية1جدول رقم (

45  40 30 Beating degree    SR0 

2520 2175 1874  Breaking Length (  M)

28.6 22.1  19.6 Burst  factor

Unbleached  Brightness  %

70 Yield%
 

  ) معدل مواصفات عجينة القصب الميكانيكية الحرارية المقصورة2جدول رقم (
  مرحلتين  - ساعات                  مراحل القصر  : 4  -زمن القصر الكلي  :

  

  المقصورة)  معدل مواصفات عجينة القصب الميكانيكية الحرارية 3جدول رقم (
  مرحلتين -ساعات                مراحل القصر:  6 -زمن القصر الكلي :

  
  
  
  

22% 
17% 

17%  
17%  

17%  
11%  

11%  
11%  

  الأولى  اضافةالمرحلة 
  المرحلة الثانية     الھايبو

40 40 40  40 Beating  degree  SR0 

3606 3384 3444 2634 Breaking Length  (M)  

35  30.7 31.9 21 Burst factor 

49  64 46.5 23.4 Brightens % 
49 Yield   % 

27%  
20% 

22%  
11% 

17%  
17% 

  المرحلة الأولى     إضافة
  المرحلة الثانية    الھايبو

40 40 40 Beating  degree SR0 

3139 3684 3472 Breaking Length (M)

34.7 34.3 33.5  Burst factor 

61.4 51.7           76.2 Brightness %

46  Yield %
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  المصادر 

www.tappi.org/standards/General information  -1 
  www.tappi.org/standards/Tipsasx.  -2 

  www.tappi.org/standardscomplete  –guide lines  -/tm  -3 
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  ادارة ومتابعة وأرشفة الوثائقم ادراسة تطوير نظ. ٨٩
Study of Workflow and Archiving System Development 

  أريج حازم داود، أيمان احمد رشيد، ندى مصطفى، مي ھاشم
 الشركة العامة لنظم المعلومات 

isc@isciraq.com  
  

  الخلاصة 
عديدة تتمثل في غياب آلية  تعاني عملية إدارة الوثائق والمستندات بدون استخدام نظام إدارة الوثائق صعوبات

دقيقة فيھا، ومن أبرز المصاعب التي تعاني منھا عملية  وآلية بحث عملية حصر وحفظ وتصنيف وفھرس الوثائق
إھدار كثيرمن الوقت والجھد مما يؤدي الى  فقدان بعض أو جميع المستندات والوثائق الھامة يھإدارة الوثائق 

 والمستنداتتشتت الوثائق و المطلوبة صعوبة حصر وتصنيف المستندات، كما يؤدي الى بحثاً عن معلومات مھمة
غياب آلية التوثيق والقيد للعمليات والتعديلات على الوثائق في  صعوبة الوصول إلى المستندالمطلوب بسرعةو

واھميتھا بالنسبة  الأرشفة وثائق وترقيمرشفة الالكترونية يھدف البحث الى دراسة واقع عمليات الأ. والمستندات
لھائل من الوثائق من خلال تصميم نظام نموذجي توصل اليه عن وايجاد حل لمشكلة الكم ا الالكترونية للحكومة

طريق جمع الحقائق والمعلومات الخاصة بالنظام من خلال الاطلاع على نظم اخرى مشابھة وعلى الكتب 
وخلص البحث الى ان نجاح والمجلات المھنية المتخصصة والقوانين الحكومية عبرالشبكة العالمية للانترنيت.

لادارة الوثائق والارشفة الالكترونية اذ يعتبر  مرھون ببناء نظام متكامل علومات وادارة البياناتتطبيق أنظمة م
ت التنسيق والترابط والتكامل بين اتحقيق علاق عليهيقع العمود الفقري لنجاح جميع أنظمة المعلومات الاخرى و
له ادارة وتنظيم وارشفة الوثائق ومتابعة من خلا وتكونكافة النظم الفرعية التي تتواجد في المؤسسة الحكومية 

  .اتخاذ القرار للادارات العليا يمكن الافادة منھا في عملية بسرعة يوفر معطيات وبيانات  مما سير العمل
  
لية الآ، دوات البحث في بيئة الكترونيةأ،ERPالارشيف، نظم السجلات الالكترونية، الحكومة الالكترونية،مفتاح:ال

 الارشفةسباب الموجبة لاعتماد نظام بناء الارشيف، النظام النموذجي، تقنيات الحفظ، الأالمعتمدة في 
  الصعوبات، الاقتراحات، التوصيات.والارشيف، 

  
  المقدمة 

الكم الھائل من  فيالمعلومات  ھي إدارة وحفظ وإسترجاعواحدة من اھم التحديات مجتمع الأعمال الحديث يواجه  
  . الوثائق والملفات الورقية والتي تتزايد بشكل يومي

 من القرن الماضي كان للتطورات التي طرأت على تكنولوجيا المعلومات والاتصالات في الثمانينات والتسعيناتو
ة والبعيدة كبير على تطبيقات نظم المعلومات في المؤسسات العامة والخاصة ، فبعد ظھور الشبكات المحلي اً أثر

المؤسسات مرحلة أعمق وأشمل من المراحل  ھذه وشبكات الإنترنت والإنترانت ، دخلت تطبيقات الأتمتة في
  السابقة جميعھا .

أثيرلقد ر اً كان لتكامل تكنولوجيا المعلومات والاتصالات في الشبكات السريعة ت ى طرق إنشاء السجلات  اً كبي عل
الم ،  ان من الع ة نقطة متصلة بالشبكة في أي مك ى أي ات إل ائق والبرمجي ل الرسائل والوث الإلكترونية وسھولة نق

مية  ات الرس ام المؤسس ع أقس ي جمي ة ف ات المطلوب ع المعلوم ل جمي ة ونق اً معالج ن تقني ذلك أمك ً وب ا  وخصوص
و أن موظفي الم ا ل ة من سھولة المتباعدة جغرافياً، كم ة مزي ى واحد ، دون أن يخسروا أي ون في مبن ؤسسة يعمل

ام  ذا ظھر اھتم ة أو مصداقيتھا، وھك ائق الورقي تخدام الوث فةاس ائق  المختصين بالارش ذه الوث ظ واسترجاع ھ بحف
  .رقن ھذه الحالات دون استخدام الوالرسمية الإلكترونية التي تجري ضمن بيئة إلكترونية بحتة ، وفي جزء ھام م

  
 

  المناقشة والأستنتاجات
ً  توصيف نظام متكامل لإدارة الوثائق المؤرشفةمن خلال ھذا البحث على ضرورة  يسُتنتج وتوثيق  الكترونيا

إجراءات العمل بالارتباط مع نظام المعلومات المتكامل بوجود بنية تحتية ملائمة (شبكة حاسبات داخلية وخارجية 
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مع خطوط  انترنيت عالية السرعة) مرتبطة مع بعضھا داخل المؤسسة الحكومية والوحدات التنظيمية التابعة لھا. 
ھذا النظام المتكامل يجب أن يغطي جميع الوثائق الورقية والالكترونية وتتبع مسارھا بين الأقسام مما يجعل ان 

ية الممنوحة لھم  وفي أي وقت للاطلاع عليھا مع جميع ھذه الوثائق متاحة لاي من المستفيدين حسب  الصلاح
إمكانية استخدام اي توفير بيئة محمية جيدا وتكون الوثائق مفھرسة بشكل شجري وباسلوب موحد لجميع الأقسام  

 وتوثيق الأنظمة الممكننة لتغطي متطلبات جميع أعمال المؤسسة الحكومية وربطھا بأرشفة الأضابير(نظام أرشفة
  الكتروني) لكافة الأقسامويحقق ما يلي: 

  .صحة وتكامل المعلومات  
 .سرعة الحصول على المعلومات 
   .توفير المعلومات اللازمة لمتخذي القرار بكفاءة وسرعة مناسبة  
  .زيادة كفاءة العاملين  
  .تحسين الخدمات المقدمة 
  .تحسين الاتصالات الإدارية  
  .تحسين وتطوير الأداء  
  الإستراتيجية من خلال توفير البيانات الإحصائية .دعم الخطط  

  
  المصادر

 النادي العربي للمعلومات -مجلة العربية /  ارشيف الألفية الثالثة والتوجه نحو النظم الرقمية/  بشار عباس - ١
  ٢٠٠٠عام 
الأرشفة الإلكترونية في سلطنة /  د_ سيف بن عبدالله الجابري - ٢

عمان
http://www.journal.cybrarians.org/index.php?option=com_content&view=article&id

=583:2011-09-25-08-34-06&catid=159:2009-05-20-10-00-10&Itemid=73  
  ٢٠٠٦عام 
حلول الحاسب الشخصي /والتوثيق / الحلول المبتكرة موقع مؤسسة الحلول المبتكرة / سھلي سوفت للأرشفة - ٣

  ٢٠٠٧عام  /http://cs.com.saالمتكاملة
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  معاملة المخلفات البلاستيكية لمصنع الاكياس البلاستيكية لاعادة تدويرھا. ٩٠
Plastic Waste Treatment at Sacks Plant  

  باسل ناصح بشير  ،ايثار علي عبد الله  
  الكيمياويةشركة الفرات العامة للصناعات 

furattco2@yahoo.com  
  الخلاصة   

البلاستيكية  للأكياسمن العملية الصناعية متخلفة البولي بروبلين ال عوادم أشرطةعلى غسل  عملت الدراسة
  لدخول في عمليات التدوير بمرحلتين :التھيئتھا 

  نتيجة سوء التخزين .الاولى :   الغسل بماء الأسالة  للتخلص من الاتربة والاملاح العالقة بھا 
,اضافة  NaOCL  ,HCL ,H2SO 4 , NaOHشركتنا مثل  ھذه الثانية :  الغسل بمواد كيمياوية بعضھا منتج في

والماء الحار مع مسحوق الغسيل باستخدام تراكيز مختلفة من ھذه المواد  Keroseneالى استخدام النفط الابيض 
الاقتصادية المرجوة من عملية الغسل وكانت نتائج الغسل تتراوح شرط ان لاتتجاوز ھذه التراكيز حدود الجدوى 

كما في الغسل بمادة ھيدروكسيد الصوديوم وھيبوكلورات الصوديوم ,ونتائج متوسطة مثل الغسل  رديئةبين 
بحامض الكبريتيك ونتائج جيدة مثل الغسل بحامض الھيدروكلوريك والنفط الابيض ,ونتائج جيدة جدا كمافي 

  الماء الحارمع مسحوق الغسيل . استخدام 
  

  : بولي بروبلين ،غسل المخلفات البلاستيكية ،العوادم البلاستيكية ، بوليمر حراري.المفتاح 
  

  المقدمة 
يعتبر البولي بروبلين من اھم البوليمرات الحديثة التي تدخل في عديد من الصناعات البلاستيكية بسبب خواصة 
الجيدة التي تميزه عن باقي انواع البوليمرات وذلك كونه يصنف ضمن البوليمرات الحرارية 

Thermoplasticصناعاته وبمخلفاته النوع من البوليمرات وب بھذاظھرت الحاجة الى الاھتمام  ولأھميته
واستغلالھا بشكل كامل . وفي يومنا ھذا يصعب حصر المواد البوليمرية التي دخلت في العديد من الاستخدامات 

كن وفي مجالات الصحة العامة و الاجھزة الكھربائية اسموالمنتجات مثل السيارات والطائرات و الملابس و ال
الاكبر منھا . كما ادى انتشار استعمال المواد المركبة والالكترونية والتي يشكل البلاستيك المكون 

)Composites من البوليمرات الصناعية والالياف الى توسع في استخدام المواد البلاستيكية في مجالات غير (
تقليدية بديلا جيدا عن المعادن ,كما دخلت البوليمرات في مجالات الجراحة وتركيبات الادوية وفي مجالات 

لمنتجات البوليمرية وتطبيقاتھا الصناعية المختلفة سواء أكان ذلك في عملية تحلية المياه او فصل الاغشية ا
من الصعوبة التوقف عند جانب منھا دون  والصناعية . وھنالك كثير من مجالات استخدام المواد البلاستيكية 

من خلال متابعة الزيادة في الانتاج  الاخر ,ومن السھولة الاستدلال على النمو الھائل في تطبيقاتھا المختلفة
) مليون طن سنويا خلال العقد الاخير من  ٨٠العالمي لھذه المواد اذ بلغ الانتاج العالمي للمواد البلاستيكية نحو (

  %)من انتاج النفط الخام .٢القرن الماضي وبما يمثل (

  
  الجزء العملي 
بالماء الاعتيادي للتخلص من  . غسلتلة بالاتربة والدھون عينات من اشرطة البولي بروبلين المحم ھيأت الدراسة

  تراكيز من المواد الكيمياوية المستخدمة مثل : حضرتالاتربة و الاملاح , بعدھا 
HCL ٣٢تركيز (%) من الحامض المركز ٦% ,٤%, ٢(حامض الھيدروليك استخدام تراكيز%.(  

H2SO4 ) ٩٨تركيز (المركز  بريتيكالك %) من الحامض١٥% , ١٠%, ٥استخدام تراكيز%.(  
NaOCL غم/لتر)١٢٠غم/لتر  , ٦٠(تراكيز  ھايبوكلورات الصوديوم استخدام.  
 NaOH ) ٣٢تركيز( المركزهالكاوية  %) من الصودا٣٢%, ١٥%, ١٠%, ٥استخدام تراكيز%.(  

    .غم  ) ٣٦غم ,  ٢٤غم,  ١٢مسحوق الغسيل ( 
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تترك العينة  وبالماء الاعتيادي لازالة اثار تلك المواد , شطفكل  على حده وبعدھا ي المختلفة التراكيزب ويغسل
  لتجف في جو الغرفة .

  

  مناقشة النتائج والاستنتاج
الفحص البصري وفحص المكونات (الشركة العامة للصناعات الصوفية /مديرية المختبرات العامة ) في  اعتمد

فاشل صري لوحظ ان الغسل بحامض الكبريتيك والصودا الكاوية , والھايبو  مناقشة النتائج ,فمن خلال الفحص الب
النماذج المغسولة بھذه المواد لعدم جدوى تحليلھا,اما بالنسبة للغسل بحامض الھيدروكلوريك والنفط  تبعدتلذلك اس

لحار ومسحوق الابيض والماء الحار مع مسحوق الغسيل اعطت نتائج جيدة ,الا ان النموذج المغسول بالماء ا
  الغسيل اعطى نتيجة افضل بالاضافة الى الجدوى الاقتصادية كون المواد المستخدمة رخيصة الثمن ومتاحة . 

  

  المصادر 

  ٢٠١١, ٢٢."البلاستيك المعاد "مجلة افاق التقييس ,الجھاز المركزي للتقييس والسيطرة النوعية ص 1
2.www.Plastic .co uk British Plastic "Poly propylene Federation 2010. 
3  . www.bpf.co uk / bpf industry / plastic materials Polypropylene pp. cpolypropylene 
Bags 
4   . Wikipedia – Polypropylene ,the free encyclopedia 
5   . "Polypropylene" www.lennteh.com /feedback/ feedback.uk .btm. 
6.  www.petroquim. Cl/archiros/HDS POLY PROPELENE"" 
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 تغليف اليوريا بسماد سوبر فوسفات الكالسيوم الأحادية. ٩١
The Coating of Urea with Mono super Phosphate to Reduce the 

Solubility  
كمال شفيق علي ،حمود أسود عبد ، مسلم مسھر عبد ،عبدالكمالعطا محمد ، عبداللطيف جاسم محمد ، 

 عبدالستار مطلوب سليمان
  الشركة العامة للفوسفات

phosphate_qaim@yahoo.com 
  

  الخلاصة
على نطاق واسع وذلك بسب محتواھا العالي من النيتروجين وكلفتھا الواطئة وسھولة  اً اليوريا سمادتستخدم 

% تقريبا قبل امتصاصھا بسبب ذوبانيتھا 80إنتاجھا نسبيا. لسوء الحظ اليوريا تتعرض لخسارة كبيرة تصل إلى 
  لتربة.العالية وكذلك بسبب عمليات التطاير وعكس النترجة التي تسببھا بكتريا ا

لإيجاد طرق مناسبة من الناحية العملية والاقتصادية وقد  الاھتمامفقد زاد  نفاً لغرض خفض عمليات الفقد أ
استخدمت العديد من المواد الكيمياوية والمعدنية والعضوية لذلك ولكل منھما محاسنه ومساوئه في ھذا البحث 

توفرھا في الشركة ولاحتواءھا على  نھا :ة أسباب مفوسفات الكالسيوم الأحادية لتغليف اليوريا لعد متاستخد
  عنصري الفوسفور والكالسيوم.

عملية التغليف بترطيب حبيبات اليوريا بواسطة حامض الفوسفوريك المركز ودحرجتھا على الصخور أجريت 
لاختبار ذوبانھا من  جففت وجربتوبعد ذلك  .مايكرون)(80الفوسفاتية المركزة والمطحونة إلى حجم اقل من 

  خلال تسميد أعمدة من التربة باليوريا المغلفة وغير المغلفة وريھا وتحليل الراشح لمقارنة سرعة الذوبان.
  محتوى اليوريا المغلفة من النيتروجين والفوسفور كالآتي:  

N  :     30 % 

Available  P2O5  :   9.8 %   

النيتروجيني وقد أصبح بالإمكان تخفيض سرعة الذوبان بكفاءة  إن سرعة الذوبان تتناسب طرديا مع المحتوى
  .نتيجة لتغليف حبيبات اليوريا بسماد سوبر فوسفات الكالسيوم الأحادية

  
  , سرعة ذوبان اليوريا , سوبر فوسفات الكالسيوم الاحادية. اليورياحبيبات تغليف مفتاح:ال
  

  المقدمة
يعتبر كل من النيتروجين والفوسفور من العناصر الضرورية لنمو النبات فالنيتروجين تحتاجه جميع النباتات 

للنمو والتطور,بينما الفوسفور تحتاجه النباتات لتحولات الطاقة  يناللازم RNAو DNAلإنتاج البروتين وكذلك 
  .RNAو DNAوبناء الھيكل الرئيس لجزيئات 

ولكون اليوريا عالية الذوبان, ففي المناطق .للنيتروجين لسھولة إنتاجھا اً نطاق واسع مصدرتستخدم اليوريا على  
اليوريز  لانزيم اليوريا المطرية أو المروية ربما تغسل من التربة قبل امتصاصھا من قبل النبات وكذلك تتعرض

ھذا الھجوم من قبل ھذا الانزيم المنتج من قبل بكتريا التربة والذي يؤدي إلى خسائر ملحوظة في النيتروجين و
  كما في المعادلة التالية: Volatilizationيؤدي إلى تحرر غاز الأمونيا إلى الجو عن طريق التطاير 

NH2CONH2    +    H2O               2 NH3   +   CO2 
  %   تقريبا من كمية النيتروجين المستخدم. 80وتقدرخسائر النيتروجين بعملية التطاير 

درس عدد من العلماء عملية التطاير وطرق معالجتھا باستخدام مواد كيمياوية لإعاقة عملية النترجة وفعل انزيم  
المنتجة  .chloro-6-(trichloromethyl)pyridine(nitrapyrin)-2من المركبات مثل عدد اليوريز وطور
بصورة رئيسة على استخدام طرق تركزت  والتيإجراءعديد من الدراسات  ,بالإضافةإلىDorrمن قبل شركة 

التغليف بمواد عضوية مثل( النشا , الفابرين , المطاط الطبيعي , البولي ايثلين , وكلوريد الفنيل واثيل السليلوز)  
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انفاً ومواد لا عضوية مثل( السليكون , الكبريت , الجبسموالأملاح الفوسفاتية ).لكل مادة من المواد المذكورة 
جه استخدامھا فالجبس الفوسفاتي يتوفر بحالة أملاح رطبة تعيق عملية استخدامه بمعدات محاسن ومساوئ توا

إلى انھياره في عميلة الري, كذلك استخدم  إضافة جعل كلف استخدامه غير اقتصاديةتالتسميد وعملية تجفيفه 
  استخدامه غير مجدية.عدم تطابق الكلف مع المردود الاقتصادي يجعل عملية  لكنالكبريت في التغليف 

  
  الجزء العملي

غم حامض الفوسفوريك  (94.5)باستخدام  بتورط %46فيھا غم يوريا نسبة النيتروجين )900(وزن - ١  - أ
دقيقة مع ضمان تجانس عملية الترطيب للمساعدة على  )(2ولفترة زمنية لا تتجاوز ) (%55تركيز 

 التغليف.
مايكرون تركيز (80)مكلسنة والمغسولة والعابرة من منخل غم من الصخور الفوسفاتية ال )(480استخدم - ٢

P2O5) 29-30% فيھا (  
تدريجيا على اليوريا المرطبة بحامض الفوسفوريك من خلال خلاط  نفاً الصخور المذكورة أ يفتإض  - ٣

  دقائق لضمان عملية تجانس التغليف بالصخور.) (10مع  استمرار عملية الخلط لمدة كھربائي 
  )مئوي . °60(المنتج في فرن على درجة حرارة  جفف  -  ٤           
لتحديد محتواه من النيتروجين عليه التحاليل الكيمياوية  يتاخذ نموج من اليوريا المغلفة وإجر  – ٥           

  وخامس أوكسيد الفوسفور الكلي والذائب بالماء.
المغلفة غير مع اليوريا  المغلفة مقارنة ذوبان اليورياتجربة مختبرية باستخدام أعمدة من التربة لأجريت   - ب

 بالصخور الفوسفاتية وبثلاث معاملات :
ملم ونفذت في ) (2سم ومررت من منخل ) ( 0 – 20أخذت تربة التجربة من منطقة زراعية من عمق 

غم )850(المختبر في أعمدة زجاجية مغلقة من الأسفل بالصوف الزجاجي وورق الترشيح ومعبئة  بكمية 
تربة وسمدت بكميات الأسمدة الموضحة في كل معاملة نثرا مع تغطية الأسمدة بطبقة خفيفة من التربة 

  سم تقريبا. ) (2بعمق 
 control.نموذج تربة غير مسمدة  - ١
 غم نيتروجين. )(23غم يوريا غير مغلفة تحتوي على  )50(نموذج تربة مسمدة بمقدار - ٢
 غم نيتروجين. ) 23(غم يوريا مغلفة تحتوي على )(76.6نموذج تربة مسمدة بمقدار  - ٣
 معاملة ولمرة واحدة.  نموذج مل لكل 400)(بالماء وبمقدارنفاً المعاملات أ نماذج ري - ٤
مل ماء ومن ثم  جمع الراشح  )100(ضاف في كل ريةياستمرار عملية الري المتقطع لعشر ريات و - ٥

 كمية النيتروجين في الراشح.  قدرتالنازل من كل معاملة بعد كل رية و
 

  المناقشة والاستنتاج
لضمان  ( µ 80 )الصخور الفوسفاتية المستخدمة للتغليف يجب أن تكون مطحونة وعابرة من منخل  - ١

 تجانس التغليف وتقليل حجم المسام في الغلاف.
التطاير المنتج من قبل بكتريا  Ureaseتغليف اليوريا يقلل من الفعل المباشر لإنزيم اليوريز - ٢

Volatilization   من النيتروجين الجاھز مما يؤدي إلى خسارة اقتصادية ) (80الذي يتسبب بفقدان %
كبيرة وكذلك يتطلب تعويض النيتروجين المفقود وكذلك فقدان النيتروجين بعملية الجريان السطحي 

 واحتمالية تلوث المياه السطحية.
تغليف اليوريا بمواد حامضية يؤدي إلى السيطرة على تفاعل التربة في منطقة الإضافة ما يؤدي بدوره  - ٣

 .  Volatilizationإلى تقليل فعل البكتريا المنتجة لإنزيم اليوريز وتقليل تطاير اليوريا 
أو اقل  )(2محلول التربة المحيطة بحبيبات الأسمدة إلى  PHترطيب اليوريا بأحد الحوامض يخفض  - ٤

وذلك نتيجة لذوبان أغلفة اليوريا المتكونة من سماد سوبر فوسفات الكالسيوم الأحادية ذات التفاعل 
 الحامضي مما يؤدي إلى إذابة جزء من الفوسفور المعدني الموجود أصلا في التربة .

ير يكون يفضل استخدام حامض الفوسفوريك على حامض الكبريتيك في عملية ترطيب اليوريا لكون الأخ - ٥
 مادة الفوسفوجبسم عند تفاعله مع الصخور الفوسفاتية وھذه المادة تتفكك بسرعة عند ملامستھا لماء الري.
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 دقيقة للسماح لمادة التغليف للارتباط بصورة جيدة .) 10(تستمر عملية التغليف لمدة تصل إلى  - ٦
دقيقة لان ذلك يؤدي إلى )2(ى فترة ترطيب اليوريا بالحامض قبل تغليفھا بالصخور يجب أن لا تزيد عل - ٧

 تسرب الحامض إلى داخل حبيبة اليوريا وقلة تفاعله مع الصخور الفوسفاتية.
نتائج تغليف اليوريا بسماد فوسفات الكالسيوم الأحادية أعطت فرقا واضحا في ذوبانھا مقارنة باليوريا  - ٨

 .غير المغلفة
% ) مقارنة مع الرية الأولى 8.2المسمدة باليوريا المغلفة ( ارتفاع نسبة النيتروجين في راشح الرية الثانية للتربة

% ) ربما يعزى إلى عدم تجانس حبيبات الصخور الفوسفاتية المحيطة بحبيبات اليوريا مما يسھل دخول    5.9(
  .الماء إلى داخل الحبيبة ويسرع من عملية الذوبان
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فصل وتحليل مركب ثماني مثيل رباعي سايلوكسان الحلقي ونواتج كسر الحلقة بطريقة . ٩٢
  كروماتوغرافيا الأداء العالي

SEPARATION AND ANALYSIS OF OCTAMETHYLE 
CYCLOTETRASILOXANE & RING OPENING PRODUCTS BY 

HIGHPERFORMANANCLIQUID CHROMATOGRAPHY   
   ،مھند ياسين أحمد العزاوي  ،د. مؤيد كاصد جلھوم  ،حقي أسماعيل أبراھيم الحوراني 

  أحمد صبيح صادق العزاوي
  شركة أبن سينا العامة

ibn_sina_1999@yahoo.com  
  

  الخلاصة
دف ث  ھ ادالبح ي  أيج ان الحلق اعي سايلوكس ل رب اني مثي ب ثم ل مرك ة تحلي طريق

Octamethylcyclotetrasiloxane  ) ب ارا بالمرك دعى أختص ذي ي ة  D4وال ة بطريق ر الحلق واتج كس ) ون
  ) . HPLCكروماتوغرافيا الأداء العالي ( 

 ) والطور المتحرك  odsلقد وجد من خلال البحث أن أفضل عمود يستخدم لفصل ھذه المركبات ھوالعمود( 
methanol60% + water40% 1, بسرعة ml/min.  ) 0 40, ودرجة حرارة فرن الجھاز C أماالكاشف (

  المستخدم فھو كاشف الأشعة الفوق البنفسجية .
  . 0.99993) والمساحة تحت المنحني , وبمعامل أرتباط  D4ز مركب ( على علاقة خطية بين تركي حصل

) بواسطة  D4في جميع الأدبيات المعنية بھذا الموضوع , طريقة تحليل مركب (  بحثيوجد لا
  كروماتوغرافيا الأداء العالي.

  
 acid or base catalyzed ring: فتح الحلقة , ثماني مثيل رباعي سالوكسان الحلقي , مفتاح ال

opening polymerization of D4   
  

  المقدمة
والذي يدعى  octamethylcyclotetrasiloxaneيعتبر مركب ثماني مثيل رباعي سايلوكسان الحلقي 

دخل في صناعة الزيوت السليكونية , من خلال كسر ت التيمن أھم المركبات الأولية  ا) واحد D4أختصارا( 
) أو قاعدة قوية مثل ھيدروكسيد الصوديوم  H2SO4بواسطة حامض معدني قوي مثل حامض الكبريتيك (الحلقة 

)NaOH ) أو ھدروكسيد البوتاسيوم (KOH  وبدرجة حرارة معينة وبوجود باديء للبلمرة تبدأ عملية البلمرة (
من خلال غسل النموذج بالماء .  المتسلسلة والتي لا تتوقف ألا عند أزالة الحامض أو القاعدة من الوسط , وذلك

ويكون الوزن الجزيئي للبوليمر الناتج  (الزيت السليكوني ) معتمدا على زمن عملية البلمرة قبل الغسل , تدعى 
" عند معاينة   " acid or base catalyzed ring opening polymerization of D4ھذه العملية : 

كل سيكون المركب الى أربعة أجزاء  قسممركب متناظرة الشكل , فلو الحلقة الرباعية لھذا ال وجدتD4المركب 
) وھي  CH3مجموعتي مثيل (  Siسليكون جزء ينطبق تماما على أي من الأجزاء الأخرى , وترتبط بكل ذرة

ن محصلة عزوم القوى الكھربائية لمجاميع المثيل المرتبطة بذرات امجاميع دافعة للألكترونات ضعيفة , 
ذ أنه امركب لا يتمتع بالصفة القطبية ,  D4الأربع تساوي صفر , لذلك من المتوقع أن يكون المركب السليكون 

) . أما مركبات كسر الحلقة بواسطة قاعدة قوية, فأن المركبات الناتجة ھي عبارة  nonpolarمركب لا قطبي ( 
مجاميع دافعة للألكترونات قوية ) وھي  OHعن سلاسل مفتوحة لبوليمرات سليكونية تبدأ وتنتھي بمجاميع ( 

ولكن وجودھا على طرفي سلسلة طويلة يقلل من تأثيرھا الألكتروني لذلك تكون ھذه البوليمرات الناتجة ذات 
) . من خلال ملاحظة نواتج عملية كسر الحلقة بواسطة القاعدة   semi - polarقطبية واطئة أو شبه قطبية ( 

) , وھذا يدفع للتفكير بأختيار العمود المناسب , والطور  OHتھي بمجموعة ( أن جميع السلاسل المتكونة تن وجد
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المتحرك الملائم الذي يمتزج بسھولة مع النموذج ولا يتسبب بحدوث ظاھرة عدم التجانس أو التعكر أو الغروية 
  معه ( ھذه الظواھر تمنع أو تشوه عملية الفصل الكروماتوغرافي ذو الأداء العالي ) . 

  
  الجزء العملي

للمركب وكذلك  maxλالطول الموجي الأعظمعين ) D4 لأجل تثبيت الظروف المثلى لفصل وتحليل المركب  (
كانت  إذجھاز مطيافية الأشعة فوق البنفسجية ,  باستخدامالمركبات الناتجة من كسر الحلقة بواسطة قاعدة قوية

) D4المركب ( حلل.CCl4 عند الأذابة ب  nm 270ذابة بالھكسان  ولاعند ا nm – 216nm 206تتراوح بين 
  ستخدام الظروف التالية :اب تهبواسطة كروماتوغرافيا الغاز لتعيين نقاو

Column : 10 % SE – 30 on chromosorb  3mlonge X  1\8"out side di , Oven temp. 180 
 ˚CDetector : TCD 275 ˚ C , Injector temp. 250  ˚ C , Carrier gas : He  30 ml\min 

) والمركبات الناتجة عن كسر الحلقة بواسطة جھاز كروماتوغرافيا السائل ذو الأداء العالي D4مركب (ال حلل
فالأول عمود ضعيف القطبية والثاني عديم , C18و  odsوالمجھز بكاشف الأشعة فوق البنفسجية ,على الأعمدة 

نتخاب أفضل الظروف التحليلية لھذه المركبات , وعلى أطوال موجية بدرجة التشابك بينھا , لا تختلف القطبية و
  . وكانت الظروف المثلى للفصل والتحليل كمايأتي :nm 254و   nm 210للكاشف 

Mobile phase 60% methanol + 40% water , Flow 1 ml\min. ,Oven temp. 40 ˚ C , 
Column ODS 40cm X 0.4 cm , Detector 210 nm   

) والمتبقي منه , ومن خلال التشخيص النوعي  D4ذه الظروف حللت نواتج كسر حلقة المركب ( تحت ھ
)  D4والتحليل الكمي للمركب المدروس . عمل منحنى المعايرة القياسي من خلال العلاقة بين تركيز المركب ( 

عين الحد الأدنى لحساسية .  0.99993والمساحة تحت الذروة اذ كانت العلاقة خطية وبمعامل أرتباط للمنحني 
  . MDLالطريقة المتبعة والتي تعرف ب

في أعلى مراحل النقاوة في عمليات كسر الحلقة,للحصول على أفضل  D4بسبب الحاجةللحصول على المركب 
ناتج من ھذه العملية , اعتمدت عملية التقطير تحت الفراغ لفصل المركبات المرافقة له وھي مركبات ذات 

اذ أمكن درجات غليان أعلى من المركب المدروس وأخرى أقل , حسب نتائج تحليل كروماتوغرافيا الغاز .
القياسي D4بعد تثبيت الظروف التحليلية المثلى للمركب من ھذا المركب .   %99ى نسبة نقاوةالحصول عل

ومركبات نواتج كسر الحلقة وتحديدھا نوعيا وكميا , أستغلت ھذه الطريقة لمتابعة تركيز المتبقي من ھذا 
  يكوني .المركب وكذلك المركبات الناتجة من كسر الحلقة وھي السلاسل البولمرية للزيت السل

  المناقشة والأستنتاجات
) أو مركبات كسر الحلقة  D4في مركب (  Si – Oتظھر نتائج طيف امتصاص الاشعة فوق البنفسجية للآصرة 

ھنا  d – π, وھذا يعني أن أنتقالات nmʎmax 210الى أن الأمتصاص الأعظم يكون عند الطول الموجي 
لتحليل بطيف الأشعة تحت الحمراء المجاميع الفعالة المرتبطة مسموح بھا عند ھذا الطول الموجي .تظھر نتائج ا

) أو في نواتج كسر الحلقة وھي ذات فائدة عظيمة لمعرفة وتتبع أي  D4بذرة السليكون سواء في مركب ( 
تمتص أھم المجاميع الفعالة في مركبات السليكون العضوية في المواقع انحراف يحدث عند اجراء ھذه العمليات. 

  وھذا ما أظھرته نتائج التحليل بطيف الأشعة تحت الحمراء :التالية
Si – (CH3)3 =1300 , 870 cm‐1 ;     Si – (CH3)2 =1300 , 840 cm‐1 

Si – CH3 = 1300 , 800 cm‐1 ;         Si – O – Si = 1100 , 1000 cm‐1  
  ) فإستنتاجاتھا كما يأتي : HPLCأما نتائج كروماتوغرافيا الأداء العالي ( 

وجود علاقة خطية بين تركيز المركب قيد البحث والمساحة تحت الذروة في منحنى المعايرة  – ١
  القياسي .

 minimum detectionتحديد الحد الأدنى لحساسية الطريقة للمركب المدروس  – ٢ limit  
)MDL  2.5 )  وكانت ppm.  
  متابعة تركيز البوليمرات الناتجة من عملية كسر الحلقة . – ٣
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ن النتائج المستحصلة من طريقة التحليل بكروماتوغرافيا الأداء العالي ( ھذه الطريقة لم تطبق سابقا حسب ا– ٤
 الأدبيات التي راجعھا البحث) ھي أفضل بكثير من نتائج التحليل بكروماتوغرافيا الغاز بسبب محدودية الظروف

   -التي يمكن أستغلالھا بھذه الطريقة ( الشكل التالي ) :

  

  

  

  

  

  

 

  

  

  

  

  odsونواتج كسر الحلقة على العمود  D4مقارنة بين نتائج تحليل المركب  HPLCكروماتوغرام
  nm ,1ml\min. -  flow=60%MOH+40%H2O 210وعلى الطول الموجي 

  المصادر 

1 – Stephen J. , John J. , Silicones and silicone modified materials , ACS symposium 
series 729 , 2000 , p. 20 . 
2 – Margaret Kenny ,cyclotetrasiloxane , octamethyl , poroposed notice for pollution 
prevention plans for industrial , environment , Canada ,report ,  jan.15 , 2011 , p.6  . 
3 – AK Bhowmick& HL Stephens , Advances in silicone rubber technology , Marcel 
Dekker inc. , N.Y. ,2001 , p. 608 . 
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  ةــــة اور العامــشرك
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  إنتاج مادة ملمعة لتلميع مقاطع الألمنيوم . ٩٣
Production of  Polishing Material for Polishing Aluminum Profiles    

حيدر سھر نعمة، عباس عبدعباس، ھدى لطيف أسد، حيدر قنديل كاظم، مطر مسير حبيب، حسين عاصي 
 ،رائد معلك حنون  ،د.  محسن عريبي حسين، د.  حيدر حمادي عبد الحسين أزھر عاجل كتل، غافل،

   أسعد حميد ساير   
  شركة أور العامة 

urscoe@ur.industry.gov.iq  
  

  خلاصةال
ً مھم يمثل عاملاً  الألمنيوم إن تلميع مقاطع وجي  ومكملاً  ا لجعل السطح الخارجي للمقطع يستخدم وللمسلك التكنول

تج ، للامعا وبراقا  تم يرفع مستوى جودة المن يد الجوي وخطوط ا بواسطتھاي تخلص من الأوكس ق ال  لطرد أو البث
  .  واضحةوإعطاء المقطع جمالية 

وم قسم  بحثتوصل ال ة العل ار كلي ة ذي ق اون مع جامع وم بالتع اطع الألمني ع مق إلى إنتاج مادة ملمعة تستخدم لتلمي
ديلاً  ادة المستوردة  الكيمياء يمكن استخدامھا ب ال للشركة ،للم وفر م رات وت املين وتوظف خب رات الع وتطور خب

ً ي الشركة والجامعالكوادر الفنية العاملة ف   .ة المذكورة آنفا
  
  .PolishingAluminum: الألمنيوم ، تلميع الألمنيوم ، مفتاحال

  
  المقدمة 

من و، لزينة أو لزيادة مقاومة الألمنيوم للصدأالتلميع ل ستخدميُ يتميز الألمنيوم بمظھره الطبيعي الجذاب ، وعادةً ما 
ذلك  عملية التلميع تزالخلال  لالخدوش والتشوھات من سطح المعدن وتحوله إلى سطح ناعم ك ة  يزي واد العالق الم

 .على السطح والتي تسبب التآكل وتعطي ھذه العملية سطحا متجانسا براقا للمعدن
اء إن  ى الم ه عل ر حاوي ة أو غي ون مائي ا أن تك ي أم رض ھ ذا الغ تخدمة لھ واد المس م الم ات أو ، معظ والمركب

ون  ا ل ائي يكون لھ اني فيكون صافيه،حليبي أو قريب منأبيض المحاليل المستخدمة في التلميع الم وع الث  أما الن
  .اللون شفاف أو عديم 

  
  الجانب العملي

  :استخدمت المواد التالية كغم من المادة الملمعة  )١نموذج( ضيرحتل
1-Silica 100 gram 
2-Sodium tri-polyphosphate 150 gram 
3- Sodium carboxyl Methyl Cellulose (Sodium CMC) 20  gram  
4-Distill water to complete the weight 730 gram 

  
  ة:الخطوات التالي اتبعتفي عملية التحضير

داً  ةجيد ةغرام) من السيليكا وطحن بصور ١٠٠وزن ( .١ ل من ج ة اق ايكرون و)  ١٠٠ ( لغاي النموذج  يعطأم
 .)١ ( رقم

 .)٢ ( عطى النموذج رقمأمن الفوسفات وطحن و غرام) ١٠٠( خذ وزنأ .٢
 .)٣ (عطى النموذج رقمأغرام من محلول سي ام سي و)  ٢٠ ( وزن .٣
مل من الماء ويقسم إلى قسمين )  ٧٣٠ ( غرام أو يؤخذ)  ٧٣٠ ( وزن الماء المقطر المطلوب لإعداد النموذج .٤

 .يوضع كل قسم في وعاءمتساويين 
 .إلى احد أوعية الماء المقطر ) ١(  نقل النموذج رقم .٥
 .لماء المقطر الآخرا إلى وعاء)  ٢ ( نقل النموذج رقم .٦
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ى )  ٢و١ وذجبن(على النم انالماء المقطر الحاوي وعاءا مزج .٧ ة ويكون المزج عل ادة الملمع زيج الم وين م لتك
 .شكل دفعات مع التحريك المستمر

 .إلى المزيج وھي عامل مثخن للنموذج ) سي ام سي ( مادة أضيفتعند اكتمال عملية مزج النموذجين  .٨
 .متجانسمزج جيد  لحصول علىستمر تحريك النموذج باستخدام محرك ميكانيكي لمدة ساعة كاملة لأ .٩
ل بعد انتھاء فترة المزج وھي ساعة واحده يكون النموذج المحضر جاھز للاستخدام  ويكون  .١٠ زج قاب وام ل بق

  .للانسكاب
  

  : ظروف الخزن والتداول
ا يتطلب  ةكبير ةبما أن النموذج يحتوي على كمي التبخر مم اء ب ه وعدم السماح للم اظ علي ذا يجب الحف اء ل من الم

  : ةحفظه تحت الظروف التالي
 .محكمة الغلق ةيكون في أوعي .١
 ة.درجه مئوي)  ٤٠ ( لا ترتفع أكثر من على أنيحفظ في الظل وفي درجات حرارة معتدلة  .٢
 ة.أو تھوي ةيمكن حفظ المادة في غرف مسقفة ولا يحتاج إلى مبرد .٣
 .فترة الخزن لا تتجاوز ستة اشھر .٤
 ة.ھا تخلو من المواد الخطرة ويمكن أن تنقل بأي واسطةكونآمن ةيمكن تداول ونقل المادة بصور .٥
ً عند ترك الوعاء الحاوي على المادة مفتوح .٦ ً أو معرض ا   .منھا للھواء فان المادة سوف تجف بسبب تبخر الماء ا
  

  : الكميه المطلوبة للتلميع
ة )  ٥٠ ( يكفي لتلميعالملمعة من المادة الواحد الكيلوغرام  دت كمي متر مربع ويمكن زيادة أو تقليل المساحة إذا زي

  .لكل كيلو غرام واحد متر مربع)  ٥٠ ( للتلميع ھو القياسي الملمع أو أنقصت وحسب الطلب ولكن المعدل
بارتداء  ةالشخص الذي يعمل على الماكن البحثوصي ة، يتستخدم بكميات قليلعلماً ان المادة الملمعة ليست خطرةو

اً لأستنشاق  الكمامات الواقية مع ارتداء كمام الوجه واد المتطايرة تجنب وتأمين معدات السلامة (منظومة لسحب الم
  ن الماكنة).أية مواد متطايرة م

 ً   يتطلب ملاحظة الآتي: بالأضافة الى ما ذكر آنفا
ة  .١ ة باستخدام طريق ادة الملمع ة في تركيب الم واد الداخل يمكن الحصول على الحجم المطلوب من الحبيبات للم

لك توضع في مناخل ويجمع الحجم المطلوب ذكبيرة من المادة المطلوبة وبعد  ةالنخل أو الغربلة أي طحن كمي
 منھا.

 .عند الحاجة يمكن الرجوع إليھا ةيمكن قياس الأس الھيدروجيني للنموذج المنتج وتسجيله كقيم .٢
ة ذيمكن التحكم بلزوجة المادة المحضرة حسب الحاجة و .٣ ادة المثخن تحكم بإضافة الم ق ال ك عن طري  أمسي (ل

 .)سي
في النموذج المحضر  البحث ھار إلياأخرى تختلف كليا عن المواد التي أش ةيمكن استخدام تراكيب مواد ملمع .٤

  ا يعتمد على توفر المواد الأولية.ذوھ
  

  المناقشة والاستنتاج
جربت على الخط وكلية العلوم  /في فترات مختلفة من قبل جامعة ذي قار تحضروعدة نماذج  جربت .١

وكانت التجربة معمل الأكسدة الملونة لتلميع مقاطع الألمنيوم  في ھذه الشركة / )ماكنة التلميع( /الإنتاجي
في السوق  المقبولةوھي درجات لمعان المقاطع GU 86)  على درجة لمعان جيدة حوالي ( وحصلناجحة 

 المحلية. استخدم جھاز قياس اللمعان المجھز من الجامعة لقياس درجة اللمعان. 
 تأكد من أن المادة المحضرة قابلة للإزالة في أحواض الغسل .   .٢
 مؤثرات جانبية سلبية على المقاطع أو على ماكنة التلميع . ليست لھاضرة تأكد من أن المادة المح .٣
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  :حسابات الوفر المالي
 .دينار عراقي / للطن الواحد  ٣٠٠٠٠٠٠سعر شراء المادة الملمعة المستوردة :   .١
 .دينار عراقي / للطن الواحد ١٥٠٠٠٠٠داخل البلد: البحث كلفة تحضير مادة .٢
 .دينار عراقي / للطن الواحد ١٥٠٠٠٠٠الفرق بين مبلغ الشراء وإنتاجھا داخل البلد  =    .٣
 ./ طن دينار عراقي ١٥٠٠٠٠٠=  المادة داخل البلد  الوفر المالي المتحقق للشركة من تحضير   .٤
 .طن مقاطع ألمنيوم / سنة  ١٠٠٠=  اكنةالطاقة الإنتاجية المتاحة للم .٥
 .كغم/ طن مقاطع ألمنيوم ٢٠استھلاك المادة الملمعة             =  .٦
 .طن من المادة الملمعة / سنة  ٢٠=     ١٠٠٠/  ٢٠ ×   ١٠٠٠الحاجة السنوية للمعمل =   .٧
 :  تحضير المادة داخل البلدالوفر المالي المتحقق للشركة سنويا من  .٨
 .مليون دينار/ سنة  ٣٠طن =     ٢٠×  دينار / طن  ١٥٠٠٠٠٠=     

  
  التوصيات 

  . Polishing Machine تشغيل ماكنة تلميع مقاطع الألمنيوم  .١
ذا دعت    دة متجانسة ل إن عملية التلميع لمقاطع الألمنيوم يحتاج أن يكون سطح المقطع صقيلا لكي تكون الأكس

وكسيدية الخارجية لجعل المقاطع أكثر الحاجة إلى استخدام ماكنة التلميع التي تم نصبھا مسبقا لإزالة الطبقة الا
  لمعانا ومناسبا ومنافسا داخل الأسواق .

 . الرياديتطوير العمل وتوسيع الإنتاج بالانتقال من تحضير المادة مختبريا إلى إنتاجھا  .٢
ى سمك  .٣ ؤثر عل دة بحيث لا ت ة الأكس د عملي ع بع ة التلمي ان يكون إجراء عملي ا ب ار مقترح قدمت جامعة ذي ق

دة / درسوسوف  ٢الطبقة الاوكسيدية المعتمدة في معمل الأكس ق البحث ي ل فري رح من قب في شركة أور المقت
 .٢وبيان مدى ملائمة المقترح للعملية الإنتاجية في معمل الأكسدة /

 
  المصادر

1. J. G. Kaufman and E. L. Rooy, Aluminum Alloy Castings: Properties, Processes,    
    and Applications (ASM International, Materials Park, OH, 2004).  
2. Arnold Willmes; "Taschenbuch Chemische Substanzen"; Verlag Harri        Deutsch, 
Thun und Frankfurt/Main, 1. Auflage 1993.  

  
 الملاحـق 

  ) كغم من المادة الملمعة١جدول يبين كميات المواد المستخدمة في تحضير ( -
  ) كغم من المادة الملمعة لمقاطع الألمنيوم١يبين كميات المواد المستخدمة في تحضير () ١جدول رقم (

  

  كمية المادة / غرام  اسم المادة  ت

  ١٠٠  السيليكا  ١

  ١٥٠  بولي فوسفات الصوديوم  ٢

  ٤  المادة المثخنة  ٣

  ٧٤٦ ماء مقطر  ٤

 ١٠٠٠ المجموع  
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