
 

 

 

 التقرير السنوي

 هيأة البحج والتطوير الصناعي

 وزارة الصناعت والمعادن

 

 الخلاصاث الموسعت لبحوث الوزارة

 6102 

 ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ
ind.research@industry .gov.iq 

research.org-www.indweb site:  

 
 6102لسنت  6431رقم الايذاع 

http://www.ind-research.org/


 اللجٌت العلوٍت 

سئٍظ  /الأعتار الذكتىس حوىدي عباط حوٍذ / الوغتشاس العلوً  -1

 اللجٌت.

جعفش  / هذٌش عام هٍأة  -الوهٌذط الاعتشاسي عبذ الغًٌ فخشي آل  -2

 البحث والتطىٌشالصٌاعً.

 الخبٍش بهاء الذٌي حوٍذ سشٍذ .  -3

 الخبٍش هاجذ حغي علً .  -4

 سئٍظ فٍضٌائٍٍي سبى عبذ الشعىل احوذ.  -5

 سئٍظ كٍوٍائٍٍي اقذم ٌاعش عبذ الىاحذ ساضً .  -6

 الاعتشاسي أعاهت عبذ الوجٍذ عبذ الهادي.  -7

 الاعتشاسي د. علىاى ًصٍف جاعن .  -8

 هٌزس عبذ الشحوي ابشاهٍن .الذكتىس الاعتشاسي  -9

 الاعتشاسي د. عبذ الشصاق حوىدي  -10

 الاعتشاسي علً كاظن جاعن . -11

 الاعتشاسي عادل احوذ عبع . -12

 الاعتشاسي د. هالك ًاهً حغٍي . -13

 

 

 الاعٌاد الفًٌ 
 وفاء علىاى .أقذم سئٍظ باٌلىجٍٍي   -1  

 سئٍظ أطباء بٍطشٌٍي اختصاص باى عصام.  -2  

 عجى عباط عطا .أقذم سئٍظ هتشجوٍي   -3   

 م.ههٌذط احوذ حارق حاهذ  -4   

 



بدن                                                                       انخلاصبث انمىسعت نبحىث وزارة انصىبعت وانمعبدن وزارة انصىبعت وانمع              
    0216هُأة انبحج وانتطىَر انصىبعٍ                                                                                                          

ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ     

31 

 

 ( نتحسُه خىاصهPVCدخبل مجبمُع سُهُكىوُت عهً مبدة بىنٍ فُىُم كهىراَذ )إ1- 

       1- Introducing Silicon Groups into Polyvinyl Chloride to Improve 

their Properties 
     زَىب خضُر عببش   , محمذ وبجٍ محمذ ,  وذي حسه عبذ عهٍ , جلاء مهذٌ احمذ        

  عهٍ جبسم رزوقٍالاستشبرٌ : 

 نهتعبئت وانتغهُف  انمركس انىطىٍهُأة انبحج وانتطىَر انصىبعٍ / 

ncp@crid.industry.gov.iq 

 

 

   انخلاصت 

ِٓ اٌىٛت١ٌّٛشاخ حِع اٌعذ٠ذ ِٓ اٌّشوثاخ اٌعؼ٠ٛ حٚت١ٌّٛشاخ اٌغ١ٍىْٛ اٌّشرشو حذعذ اٌث١ٌّٛشاخ اٌغ١ٍى١ٔٛ

اٌرٟ لاذرٛفش فٟ اغٍة اٌث١ٌّٛشاخ  جاٌفش٠ذ حٚاٌى١ّ١ائ١ حف١ض٠ا٠ٚطٕاع١ا ٌّا ذرٛفش ف١ٙا ِٓ اٌخظائض اٌح اٌّّٙ

ٚعذَ ع١ّرٙا ٚعذَ ذغ١ش طفاذٙا ػّٓ ح ٚخٌّٛٙا اٌى١ّ١اٚٞ ِٚشٚٔرٙا اٌعا١ٌح اٌعا١ٌح اٌؽشاس٠ حالاخشٜ ِصً اٌصثاذ١

اذٙا فٟ اٌٝ اٌشذ اٌغطؽٟ اٌٛاؽٟ ٌٙا الاِش اٌزٞ ادٜ اٌٝ ذعذد اعرخذاِ حاػاف جِذٜ ٚاعع ِٓ دسظاخ اٌؽشاس

 شرٝ اٌّعالاخ.

تٕغة وٍٛس٠ذ ف١ٕ١ً  تٌٟٛاٌث١ٌّٛش اٌغ١ٍىٟٛٔ )تٌٟٛ داٞ ِص١ً عا٠ٍٛوغاْ (اٌٝ  اػ١ففٟ ٘زا اٌثؽس 

اشثد اْ  حٚا١ٌّىا١ٔى١ حخ١ٍؾ ت١ٌّٛشٞ ِٓ ذٍه إٌغة ٚتعذ اٌفؽٛطاخ اٌف١ض٠ائ١ ٚؼؼش(% 15,12,10,5)جعذ٠ذ

  ث١ٌّٛش ِٓاٌشذ ج اسذفعد لٛ اروٍٛس٠ذ ف١ٕ١ً ٌٟ % ِٓ اٌث١ٌّٛشاٌغ١ٍىٟٛٔ ؼغٕد تعغ خٛاص اٌث10ٛٔغثٗ 

2864) N ) ٌٝ3628ا)N )  ِٓ اِا اٌؼغؾ اٚ الاظٙاد فاسذفعدMpa (34.64 ) ٌٝاMpa (51.1)  ٚوزٌه

 .(°C(458اٌٝ   pvc ِٓ(452) Cᵒاٌّصٍٝ ٌؽظٛي اٌرفىه فٟ ت١ٌّٛش ح اٌؽشاس٠ح اسذفعد اٌذسظ

 

 .اذ١ح اٌؽشاس٠ح اٌصث, اٌىٛت١ٌّٛشاخ ,  ح , تٌٟٛ ف١ٕ١ً وٍٛسا٠ذاٌث١ٌّٛشاخ اٌغ١ٍى١ٔٛ -:انكهمبث انمفتبحُت

 

 انمقذمت 
 (ح)اٌّشرشو حالا١ٔ جاٌثٍّش حالا أٗ ٌُ ذذسط ع١ٍّ صِٓ لذ٠ُِٕز  حاٌّشوثاخ اٌعؼ٠ٛ حعٍٝ اٌشغُ ِٓ ِعشف

 حٌّطاؽ١ا حاِرلان اٌخاط١ حٚرٌه عٕذ ِلاؼظ (1911)ح الا فٟ عٕ ح١ذفظ١ٍ جتظٛساٚ اوصش  ٌث١ٌّٛش٠ٓ

اْ ا١ٌّّٔٛشاخ ذخرٍف اخرلافآ  ِٓ اٌمشْ اٌّاػٌٟىٛت١ٌّٛشاخ الا١ٌٚف١ٕاخ ٚاٌذاٞ ا١ٌٚف١ٕاخ ٚٚظذ فٟ اٌصلاش١ٕ١اخ 

دخٌٛٙا اٌٝ اٌىٛت١ٌّٛشاخ ٚاْ خٍؾ ت١ٌّٛش٠ٓ لذ ٠ؽغٓ ِٛاطفاخ اؼذ اٌث١ٌّٛش٠ٓ طٕاع١ا  حٚاػؽآ فٟ لات١ٍ

اْ اػافٗ اٌث١ٌّٛش اٌغ١ٍىٟٛٔ ٠ؽغٓ ِٓ خٛاص   . حى١ٚا١ٌّىا١ٔ حتإٌغثح ٌٍّٛاطفاخ اٌف١ض٠ا٠ٚ ح٠ٚض٠ذ ِٓ ِماِٚر

ِٕز الاستع١ٕاخ ِٓ ٘زا اٌمشْ أؼرٍد  ِٓ ٔٛعٙا . جلأٗ ٠ّرٍه ِٛاطفاخ فش٠ذ حاٌعذ٠ذ ِٓ اٌث١ٌّٛشاخ اٌظٕاع١

عذ٠ذٖ ذمَٛ تاٌثؽس  حت١ٌّٛشاخ اٌغ١ٍىْٛ ِٛالع ِّٙٗ ٚٚاععٗ فٟ اٌظٕاعاخ اٌّخرٍفٗ ٚلا صاٌد ِخرثشاخ عا١ٌّ

لأراض ت١ٌّٛشاخ ع١ٍى١ٔٛٗ اٚ وٛت١ٌّٛشاخ ِشرشوح ت١ٓ اٌث١ٌّٛش اٌغٍىٟٛٔ ٚاٌث١ٌّٛش اٌعؼٛٞ فؤٔرعد ٚاٌرط٠ٛش 

ٌٍّاء  جواٌشاذٕعاخ ٚاٌّطاؽ ٚاٌض٠ٛخ ٚاٌشؽَٛ ٚاٌّغرؽٍثاخ ٚاٌّٛاد اٌطاسد حؽ١ف ٚاعع ِٓ اٌّٛاد اٌغ١ٍى١ٔٛ

ٗ ؼ١س ذطٛسخ ِٓ خلاي ِٛاطفاذٙا ٚغ١ش٘ا ؼ١س ذّصً ظضء ِٓ ِٕرعاخ عذ٠ذٖ ذعرّذ ع١ٍٙا اٌرىٍٕٛظ١ا اٌؽذ٠ص

ٌّعظُ  حٚعاّ٘د فٟ شىً فعاي فٟ ذط٠ٛش ذظا١ُِ الأراض ٚاٌرشغ١ً ٚاٌظ١أ جاٌفش٠ذ حٚاٌفض٠ائ١ حاٌى١ّ١ائ١

 . حاٌظٕاعاخ اٌّعشٚف

ٚذعرّذ ِٛاطفاخ إٌّرعاخ اٌغ١ٍى١ٔٛٗ تشكىً وث١كش عٍكٝ ؽث١عكٗ اٌّعكا١ِع اٌعؼك٠ٛح ٚاٌرشو١كة اٌعض٠لكٟ ٌٍثك١ٌّٛش 

( (octa methyl cyclotetrasiloxaneاٌغكك١ٍىٟٛٔ تككٌٟٛ داٞ ِص١ككً عا٠ٍٛوغككاْ ِككٓ تٍّككشٖ  ٠ٚؽؼككش اٌض٠ككد

تؤعرخذاَ ؼاِغ اٚ لاعذٖ وعاًِ ِغاعذ تٛظٛد ِٛلف ٌٍغٍغٍٗ اٌغ١ٍى١ٔٛٗ اٌّرىٛٔٗ ؼ١س اْ و١ّٗ اٌعاًِ اٌّغكاعذ 

عع ِٓ اٌٍضٚظكٗ ٚؼغكة ٟ٘ اٌرٟ ذغ١طش عٍٝ اٌٛصْ اٌعض٠لٟ ٌٍث١ٌّٛش إٌاذط. ٠ٚؽؼش اٌض٠د اٌغ١ٍىٟٛٔ تّذٜ ٚا

, ؽلاء اٌغ١اساخ ,  ذٕظ١ف اٌغطٛغ ,عائً ذثش٠ذ ,عاصي وٙشتائٟ ,اعرخذاِاذٗ اٌرعاس٠ٗ ؼ١س ٠غرخذَ وّادٖ ِض٠رٗ 

الاشاز ٠ٚغرخذَ فٟ اٌرطث١ماخ اٌطث١ٗ ؼ١س اْ اٌض٠ٛخ اٌغ١ٍى١ٔٛٗ ذعطٟ ؽث١عٗ ص٠ر١ٗ ِٚطاؽ١ٗ ٚلات١ٍٗ عا١ٌٗ عٍٝ 
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شوٙكا عٍكٝ اٌغكطٛغ ٕٚ٘كان ِعكا١ِع فعاٌكٗ ِكٓ اٌض٠كٛخ اٌغك١ٍى١ٔٛٗ ؼ١كس ذرٕكٛ  ؽشد اٌّاء ٌٍطثمكٗ اٌشل١مكٗ اٌركٟ ذر

ٚ٘ككزٖ اٌض٠كٛخ ذثمكٝ عككائٍٗ فكٟ دسظكاخ اٌؽككشاسٖ  phenyl methylvinyl خٛاطكٙا ؼغكة ٘كزٖ اٌّعككا١ِع ِٕٚٙكا

إٌّخفؼٗ 
 . 

 

 ء انعمهٍ انجس 

  -:الاظٙضٖ ٚاٌّٛاد  -

ِغ١ش عش  خلاؽ ١ِىا١ٔىٟ ِع ,  ؤإٌّش اٌّأٟ Brand) ٔٛ  )ٌرش1ٚعائٟ ؼعُ  عخاْ -الاظٙضج  -1

garebox) ) ٌٍْغ١طشٖ عٍٝ اٌذٚسا      ٛٔLabtch )  )  ٞحؼمٓ اٌعثٛاخ اٌثلاعر١ى١ حِاوٕ,   إٌّشا وٛس 

p.v.c ٕحٔٛ  اٌّاو KRAVSS MAFFIE ٌٍث١ٌّٛشاخ ِٓ   اٌؽشاس٠ح اٌٛص١ٔحظٙاص اٌرؽا١ًٌ , اٌّأٟ إٌّشا

 ٛٔTGA-4000   ٗششوPerkin Elmer  فؽض لٛج اٌشذ ظٙاص  ,أى١ٍضٞ إٌّشآ(  ٛٔ(Zwick اٌّأٟ إٌّشؤ 

   

أى١ٍضٞ  (BDH)حششو CCL4 ))ساتع وٍٛس٠ذ اٌىاستْٛ ,  ( ح)ششوٗ عاته اٌغعٛد٠ PVCِغؽٛق  -اٌّٛاد  -2

 (Rhodia)ح ( ِعٙضِٓ ششوCSt 1000) حص٠د عٍىٟٛٔ ٔٛ  تٌٟٛ داٞ ِص١ً عا٠ٍٛوغاْ ٌضٚظ ,إٌّشآ 

 .حاٌفشٔغ١

 

 -:اٌعًّ  ح ؽش٠م -

  ٚاػ١فداخً دٚسق صظاظٟ ِعٙض تّىصف ٚخلاؽ ١ِىا١ٔىٟ  PVCِٓ ِادٖ ِغؽٛق  ((gm  250 ٚػع 1-

 .(CCL4)ِٓ ِادٖ ساتع وٍٛس٠ذ اٌىاستْٛ ml (250  )ا١ٌٗ

ٚاٌؽظٛي عٍٝ  PVCج ّادٌعرّش اٌرظع١ذ ٌؽ١ٓ رٚتاْ واًِ ااٌغ١ٍاْ ٚ حتذآ ذؽش٠ه اٌّض٠ط ٚاٌرغخ١ٓ ٌذسظ -2

 .ِغرؽٍة سائك ٔغث١ا 

 ح( ِزاب فٟ وml١ّ(25 ح( ٚتىCSt١ّ(1000ٌضٚظٗ  ٞاٌض٠د اٌغ١ٍىٟٛٔ رج ِاد ٚاػ١فتشد اٌّض٠ط ل١ٍلا  -3

 عرّش اٌخٍؾ ٌؽ١ٓ اٌؽظٛي عٍٝ ِض٠ط ِرعأظ ِٓ اٌّادذ١ٓ .اٚ CCl4 جِٓ ِاد حل١ٍٍ

ىْٛ ِٓ ِض٠ط ِٓ اٌثٌٟٛ ف١ٕ١ً وٍٛس٠ذ عٍٝ ِغؽٛق ِٓ اٌىٛت١ٌّٛش اٌّر ٚؼظًتخش اٌّز٠ة تشىً ظ١ذ  -4

 .ٚاٌثٌٟٛ داٞ ِص١ً عا٠ٍٛوغاْ عٍٝ شىً ِععْٛ 

ِٓ اٌث١ٌّٛش اٌغ١ٍىٟٛٔ )اٌض٠د اٌغ١ٍىٟٛٔ( ٚوأد إٌغة  حِشاخ تاعرخذاَ ٔغة ِع١ٕج عذح اٌرعشت اع١ذخ  – 5

(5- 10- 12- 15  % ). 

 

 -:اٌفؽض ٚالاخرثاس  -

 :(Tensile)  اٌشذ فؽٛطاخ 1-

, اٌؼغؾ اٚالاظٙاد ,اٌشذ ج لٛ )ٌٍث١ٌّٛشاخ ٚذشًّ ح٠ٚ ٚاٌف١ض٠ا حتاٌخٛاص ا١ٌّىا١ٔى١ حخ خاطٟٚ٘ فؽٛطا

  .( حالاعرطاٌ

اٌفؽٛطاخ  ظشخ, ( ٍُِ لاغشاع اٌفؽض 100×3 ×20ٚتاتعاد ) حششائؾ ِٓ اٌّض٠ط اٌث١ٌّٛشٞ اٌّرىٛٔ دعٍّ

 .( 775 , (1078ٚفما ٌٍّٛاطفاخ اٌم١اع١ح اٌعشال١ح 

 Thermo Gravimetric (TG)ح اٌٛص١ٔح اس٠اٌفؽٛطاخ اٌؽش -2

ِع  ص٠د ع١ٍىٟٛٔ (% 10اٌم١اعٟ ٌّٕٚٛرض اٌّض٠ط اٌث١ٌّٛشٞ ) pvcٌّٕٛرض  اٌٛص١ٔح حاٌفؽٛطاخ اٌؽشاس٠ ظشخ

(PVC) اٌشذ اٌزٞ شثد ٔعاؼٗ فٟ فؽٛطاخ ( (Tensile . 

 : (FTIR)ذؽد اٌؽّشاء  حالاشع حِط١اف١ -3 

ح اٌعضئ١ حة ٚاٌّذٜ اٌؽم١مٟ ٌٍث١ٕعٓ اٌرشو١ ١ٌعطٟ فىشج ا١ٌٚحّشاء ذؽد اٌؽ حالاشع حط١اف١ِ اعرخذَ فؽض 

اٌثٌٟٛ داٞ  جٌّٕٚٛرض ِاد حلثً اٞ اػاف  (PVCاٌرؽا١ًٌ ٌٍّٕٛرض ) ٚاظش٠دِٚعٛػاذٙا   حٌٍث١ٌّٛشاخ اٌغ١ٍى١ٔٛ

( ٌٍرآوذ ِٓ اسذثاؽ اٌث١ٌّٛش اٌغ١ٍىٟٛٔ (PVCع١ٍىٟٛٔ ِع  ١ٌّشتٛ ( %10ِص١ً عا٠ٍٛوغاْ ّٚٔٛرض )

    .(PVC)ِع
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  انىتبئج وانمىبقشت

 :Tensile)اٌشذ( فؽٛطاخ  -

%( ِع اٌثٌٟٛ 15,12 ،5،10ِٓ اٌض٠د اٌغ١ٍىٟٛٔ اٌثٌٟٛ داٞ ِص١ً عا٠ٍٛوغاْ )ح رٍفٔغة خٍؾ ِخ ٍداعرعّ

اٌٝ  لطعد , KRAVSS MAFFIEآٌٗ ؼمٓ اٌعثٛاخ ٔٛ  تٛاعطPVCٗ ؼا٠ٚاخ ِٓ أرعد  وٍٛس٠ذف١ٕ١ً 

 تأٛاعٗ ٚوأد إٌرائط وّا ٠ٍٟ :Tensile )  اٌشذ) شاء ل١اعاخظلاcm  (10×2 )تم١اط ششائؾ

1- PVC  ٟ2864=ل١اع N 

   PVC= N 2732% ص٠د ع١ٍىٟٛٔ ِع 2-5

 PVC= N 3628% ص٠د ع١ٍىٟٛٔ ِع 10 -3

 PVC N = 3336% ص٠د ع١ٍىٟٛٔ ِع 12 -4

ٚوأد  ش اٌغ١ٍىٟٛٔ فاشً ٌعذَ ذّاعه إٌّٛرض تغثة اسذفا  ٔغثح اٌثPVCّ١ٌٛ% ص٠د ع١ٍىٟٛٔ ِع 15 -5

 .  N 635اٌرؽ١ًٍ ٟ٘  حٔر١ع

عذَ ٚظٛد ٍّٚظٙش اٌؽغٓ ٌ , اػافح لافؼًِٓ اٌث١ٌّٛش اٌغ١ٍىٟٛٔ ٟ٘ ا (%10)٠رث١ٓ اْ ٔغثٗ  ٔفاِٚٓ إٌرائط ا

 فشاغاخ ٚذّاعه إٌّٛرض .

 

 :Tensile)اٌشذ )ٔرائط فؽٛطاخ  ٠ث١ٓ (1سلُ )ٚاٌعذٚي 

 ٚالاعرطاٌح غؾاٌؼٚ ٔرائط فؽٛطاخ اٌشذ 1) ظذٚي سلُ )

 

 حلاعرطاٌا

Elong% 

 اٌؼغؾ اٚ الاظٙاد

Tensil(Mpa) 

 إٌّٛرض F (N)لٖٛ اٌشذ 

7.0      34.67       2864      Pvc تذْٚ اػافاخ   

 pvc%ت١ٌّٛشع١ٍىٟٛٔ ِع 5      2732        49.6   7.02 

 pvc%ت١ٌّٛشع١ٍىٟٛٔ ِع10      3628       51.1 7.0     

 pvc%ت١ٌّٛشع١ٍىٟٛٔ ِع12      3336     38.29             73 . 6    

 pvc%ت١ٌّٛش ع١ٍىٟٛٔ ِع 15       635     15.63      6.03

 

 -: TGA       Thermo Gravimetric Analysis  اٌٛص١ٔح حاٌفؽٛطاخ اٌؽشاس٠ -

ع١ٍىٟٛٔ ِع ت١ٌّٛش ( 10%ٚ٘ٛ )(Tensile) اٌشذ ٌٍّٕٛرض إٌاظػ ِٓ فؽٛطاخ حاٌرعاسب اٌؽشاس٠ خظش

pvc)ٚ) ّٔٛرض وزٌهpvc ٌٔؽظٛي اٌرفىه فٟ  اٌّصا١ٌحح اٌؽشاس٠ح ٚذث١ٓ اْ اٌذسظ حتذْٚ اػافاخ ٌغشع اٌّماس

( ت١ٌّٛش ع١ٍىٟٛٔ فضادخ إٌر١عح %10) حاِا عٕذ اػافَ °(  452)وٍٛس٠ذ تذْٚ اٞ اػافاخ ٟ٘  فا١ٕ٠ً ت١ٌّٛش

 . حوٍٛس٠ذ اٌؽشاس٠فا١ٕ٠ً ٟ ذؽغ١ٓ خٛاص  اٌثٌٛ جِّا ادٜ اٌٝ ص٠اد° ( َ 458) اٌٝ 

 :ذؽد اٌؽّشاء  حالاشع حِط١اف١ -

الا٘رضاص اٌّطٟ  حعٓ غ١ش٘ا ِٓ اٌث١ٌّٛشاخ اٚ اٌىٛت١ٌّٛشاخ ٟ٘ ؼضِ حاْ اُ٘ ِا١ّ٠ض اٌث١ٌّٛشاخ اٌغ١ٍى١ٔٛ

عُ (1100 -1000 )ت١ٓ جاٌّؽظٛس حٚاٌرٟ ذظٙش فٟ إٌّطم Si-0 حٌّعّٛع
-1

ح الا١ٔٛ٠ حاٌرٟ ذعضٜ اٌٝ اٌشؽٕ 

ٌلأ٠صشاخ اٌرٟ  C-0 حا٘رضاص ِعّٛع حذظٙش دائّا اوصش ٚػٛؼآ ِٓ ؼضِ حٟٚ٘ ؼضِ Si-0 حٌّعّٛع ح١ٌاٌعا

ٌٍث١ٌّٛش  IR ؽ١فٚاٌزٞ ٠ّصً  حٔفغٙا  ٚذىْٛ عٍٝ شىً ؼضِر١ٓ ِرماستر١ٓ فٟ ٔفظ إٌّطم حذظٙش فٟ إٌّطم

 . اٌّض٠ط اٌث١ٌّٛشٞاٌغ١ٍىٟٛٔ ٚ٘زا ٠ذي عٍٝ ؼظٛي 
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تقليل نفبريت بخبر الوبء في بعض الوواد البلاستيكيت الوستخذهت في عوليبث التعبئت والتغليف `2- 

 نبنويتببستخذام هواد 

2- Reduce the Water Vapor Permeability in some Plastics Packaging 

by Using Nano Materials 
   نوارنعوت دبيشأ،    خبلذ عبذ الخبلق،   ريب عبذ الاهير،  يسر عبذ الوجيذأ

  حويذ كبظنالاستشبري : 

 للتعبئت والتغليف  الوركس الوطنيهيأة البحج والتطوير الصنبعي / 

ncp@crid.industry.gov.iq 
 

   الخلاصت

انًٕاد انجلاعزٛكٛخ انًغزخذيخ فٙ ػًهٛبد رؼجئخ ٔرغهٛف انًٕاد رزبصش  ثؼًهٛخ انفمذ  ٔالاكزغبة انشؽٕثٙ ٔثبنزبنٙ 

انًُزظ  LDPEعشٚذ ػًهٛخ  رذػٛى  نجٕنٙ اصهٍٛ ٔاؽئ انكضبفخ أطلاؽٛخ انًٕاد انًؼجبح. فٙ ْزا انجؾش  رؤصش ػهٗ 

زؾغٍٛ يٕاطفبد يمبٔيخ َفبرٚخ ناعزخذو ( nano materals) انُبَٕ٘ٔكغٛذ انغهٛكٌٕ انشغٕ٘ أٙ ئبُيؾهٛب ثض

انزؼجئخ ٔانزغهٛف  انجلاعزٛكٛخ انًظُؼخ يٍ يٕاد   ثخبس انًبء  ٔيمبٔيخ الاَؾلال ٔانزغضئخ ثزأصٛش أشؼخ انشًظ فٙ 

LDPE  .عٓبص اعزخذوTwin Screw Extruder)  ) يٕدٚمَكهٛض٘  انًُشأ إ  (MOOR  نزؾؼٛش انًُبرط )

انًبدح انجٕنًٛشٚخ يغ انًبدح انًؼبفخ ثؼذح َغت  دثذسعبد ؽشاسح يخزهفخ ؽٛش طٓش

ثذسعخ ؽشاسح فٕق دسعخ ؽشاسح دلٛمخ   10-7)يكَٕبد كم خهطخ نًذح ) ذػغُ ((%3,5,%,%10,%20,15%

الاَزمبل انضعبعٙ  نؼًبٌ َشش ٔرٕصٚغ انًبدح انًؼبفخ ٔرذاخهٓب ثٍٛ علاعم انًبدح انجٕنًٛشٚخ .أظٓشد َزبئظ 

انفؾٕطبد رؾغٍ فٙ انظفبد انًٛكبَٛكٛخ ٔانؾشاسٚخ ٔيمبٔيخ أشؼخ انشًظ َٔفبرٚخ ثخبس انًبء ٔالأٔكغغٍٛ  

 . انُبَٕٚخلبئك انًبدح انلاػؼٕٚخ َزٛغخ نغذ انفغٕاد ثزبصٛش د

 

َبَٕٚةةةةةةةخ   صُةةةةةةةبئٙ أٔكغةةةةةةةٛذ يةةةةةةةٕاد صهةةةةةةةٍٛ   أ: انُفبرٚةةةةةةةخ   رؼجئةةةةةةةخ ٔرغهٛةةةةةةةف  ثةةةةةةةٕنٙ  الكلوااااااابث الوفتبحيااااااات

 . انغهٛكٌٕ انشغٕ٘

 

 الوقذهت 

يٕاد ثٕنًٛٛشٚخ طهجخ انمٕاو ػُذ دسعبد انؾشاسح انؼبدٚخ ٔ نكُٓب رهٍٛ  حرؼزجش انجلاعزٛكبد انًطبٔػخ نهؾشاس

كضش فأٌ انًبدح انهُٛخ رُظٓش ٔرغٛم ) رغًٗ أرا صٚذد دسعخ انؾشاسح إٔرزؾٕل انٗ يب ٚشجّ انؼغُٛخ ، ٔ ثبنؾشاسح

ٌ يؼظى انجٕنًٛشاد انزٙ رغزخذو فٙ طُبػبد انجلاعزٛك ٔالانٛبف انظُبػٛخ. ِّثٕنًٛشاد انضشيٕثلاعزٛك( ْٔٙ ركٕ

ؽٛبَب ثبنجلاعزٛكبد انًطبٔػخ نهؾشاسح. أنجٕنًٛشاد صبَٛخ رأخز انؾبنخ انظهجخ ٔنٓزا انغجت رغًٗ ْزِ اْب رجشٚذٔػُذ 

زٛشٍٚ ، ُْٔبنك انؼذٚذ يٍ انجٕنًٛشاد انزغبسٚخ انزٙ رمغ ػًٍ ْزا انظُف َزكش يُٓب : انجٕنٙ اٚضٛهٍٛ ، انجٕنٙ ع

ٔػُذ اعزخذاو ثؼغ انًؼبفبد يغ ْزح انًٕاد  ٍ، انجٕنٙ ثشٔثٛ(pvc)كهٕسٚذ فُٛٛم  انجٕنٙ كشثَٕبد ، انجٕنٙ

ٔ يٍ خلال طٓش انًبدح انجلاعزٛكٛخ َٔشش انًؼبفبد نززذاخم ثٍٛ انغلاعم انجٕنًٛشٚخ  أعزٛكٛخ اصُبء انزظُٛغ انجلا

 ٔرًزبص انًٕاد انًزشاكجخ ثبنًًٛضاد انزبنٛخ : (  يبدح انزمٕٚخ ٔانزذػٛى ) ٔانًبدح  انًؼبفخ رذػٗ

 كضش رخزهف فٙ طفبرٓب انفٛضٚبٔٚخ أٔ أرزأنف يٍ يبدرٍٛ  -1

 .انًزشاكجبد ثخهؾ انًكَٕبد يغ ثؼؼٓب نؾٍٛ اَزشبسانًؼبفبد داخم انًبدح الاعبط  رظُغ -2

 .يٕاطفبد عذٚذح رخزهف ػٍ يٕاطفبد انًٕاد انًكَٕخ نٓب   كزغتر -3

 

 الجسء العولي 

 دا٘ يضٛم أٔكزبٚم 3- ٔكغٛذ انغهٛكٌٕ انشغٕ٘أٙ ئبُص - 2 صهٍٛ ٔاؽئ انكضبفخ أانجٕنٙ   -1انًٕاد الأنٛخ :  1-

                        . فضبنٛذ

( اَكهٛض٘ يُشأ )  ( MOORيٕدٚم ) ( brabender)  ػغٍ انؾجٛجبد انجٕنًٛشٚخعٓبص الاعٓضح انًغزخذيخ : 2- 

يٍ لجم انجبؽش فٙ ٔسػ انؾذادح ˝يؾهٛب يظُؼخلٕانت انكجظ    ًُشأاَكهٛض٘ انؽشاس٘ ْبٚذسٔنٛكٙ يكجظ   
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ٔسق انًُٕٛو لاعزخذايّ ؽجمخ    عى ( 15 ػهؼّ ٔثشكم يشثغ ؽٕل 0.3mmثمٛبط )عًك ػُٛخ لاَزبط انًؾهٛخ 

عٓبص فؾض انشذ    الأعٕاق انًؾهٛخانجٕنًٛش ثبنًكجظ ْٕٔ يزٕفش فٙ  ػبصنخ ثٍٛ انجلاعزك ٔانًكجظ نًُغ انزظبق

عٓبص فؾض     ( DSC ) عٓبص انًغؼ انؾشاس٘ انزفبػهٙ    ( Shore D ) عٓبص فؾض انظلادح  ٔالاعزطبنخ 

/  Shimadzu SALD-2101انؾجٛجٙ  َٕع عٓبص فؾض انؾغى    /كُذ٘ انًُشأ   W30/030/ َٕع  انُفبرٚخ 

 . ٚبثبَٙ انًُشأ

 :خطٕاد انؼًم 3- 

انٗ  ثؼذ رؾٕٚهّفؾض انؾغى انؾجٛجٙ نهغهٛكب انشغٕٚخ ثٕػغ انًُٕرط فٙ ؽبٔٚخ انفؾض فٙ انغٓبص  عشٖ 1-3

 ؽغى ْزِ انذلبئك  . انًبدح ٚؾذدػُذ اطذايٓب ثذلبئك   ؼخ نٛضس انّٛ اش ٔعٓذ  يؾهٕل ػبنك فٙ خهٛخ انفؾض

انشغٕ٘ يغ   SiO2  يٍ انًبدح الأنٛخ    20  % 1 5   % 10   %  5%     3ؽؼشد  الأصاٌ انزبنٛخ % 2-3 

 ( يٍ انًبدح انًهذَخ . 0.1يبدح انجٕنًٛش ٔاػبفخ )

َكهٛض٘ إ (brabender)بء انظٓش نغٓبص ( ػهٗ شكم ؽجٛجبد فٙ ٔػ LDPEٔػؼذ انًبدح الاعبط ) 3-3

 . ᵒو (150  ) ْٔٙالاعبط ح عخٍ انٗ دسعخ الاَظٓبس نهًبد ( g (60(  عؼخ  MOOR)  يٕدٚم انًُشأ 

نكم ًَٕرط  انًمشسح انًبدح انلاػؼٕٚخ  ٔؽغت انُغت يؼٓب انًبدح انجلاعزٛكٛخ  ثبلاَظٓبس أػٛفذ  ءػُذ ثذ 4-3

 ثبنزذاخم ٔانزغهغم ثٍٛ انغلاعم انجٕنًٛشٚخ .ثذاد دلبئك انًبدح انلاػؼٕٚخ  ار

نؼًبٌ دسعخ دلٛمخ ( 10-7 ) نًذحنًٛش٘ يغ انًبدح انًؼبفخ نًُظٓش انجٕااعزًشد ػًهٛخ ػغٍ ٔ يضط  5-3

 .نذلبئك  انًبدح انًؼبفخ ثٍٛ انغلاعم انجٕنًٛشٚخ نهجٕنٙ اصهٍٛ ٔاؽئ انكضبفخ  عٛذحرٕصٚغ 

خشعذ انؼُٛبد  ثبشكبل غٛش يُزظًخ أًزشاكجخ انجٕنًٛشٚخ فٙ ٔػبء انظٓش ثؼذ ارًبو ػًهٛخ انؼغٍ نهًبدح ان 6-3

نًُٕٛو لأعزخذيذ لٕانت يٍ يؼذٌ اأٔ ᵒو(  (140  ؽشاسح بدانًُبرط ثذسع ٔكجغذظ َٔمهذ  انٗ عٓبص انكج

 .نغًٛغ انًُبرط  (  15cm*15cmيؾهٛب ثأثؼبد)  طُؼذ

 

 إَاع َٔغت انًٕاد انًغزخذيخ فٙ انزغبسة انؼًهٛخ ( ٚج1ٍٛ) سلى عذٔل              

Sample 

5 

Sample 

4 

Sample 

3 

Sample 

2 

Sample 

1 

Materials Namber 

 1 %  ثٕنٙ اصهٍٛ ٔاؽئ انكضبفخ 97 95 90 85 80

 هٛكب سغٕٚخع 3 5 10 15 20

 

2 

 % يهذٌ 0.01 0.01 0.01 0.01 0.01

 

3 

 4 ظٓبسدسعخ ؽشاسح الاَ 150 150 150 160 160

 صيٍ انخهؾ 7 7 7 10 10

 دلٛمّ

5 

 

 

 

 

 

 النتبئج والونبقشت 
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رى ثبلاػزًبد ػهٗ انًٕاطفبد انزٙ رًزهكٓب رهك انًبدح يٍ شفبفٛخ  (  Fume silicaإٌ أخزٛبس انغهٛكب انشغٕٚخ ) 

اصهٍٛ نجخبس انًبء َٔؼٕيخ ػبنٛخ رؼًم ػهٗ عذ انفغٕاد ثٍٛ انغلاعم انجٕنًٛٛشٚخ ٔثبنزبنٙ رمهم يٍ  َفبرٚخ انجٕنٙ 

ٔانز٘ ٚؤصش عهجب ػهٗ ػًهٛبد ؽفع انًٕاد ٔالاغزٚخ ثبعزخذاو انجلاعزك يٍ َٕع  انجٕنٙ اصهٍٛ  انشبئغ الاعزخذاو 

فٙ ػًهٛبد انزؼجئخ ٔانزغهٛف ٔانزٙ رؼزجش يٍ انظُبػبد انًًٓخ  ؽٛش اٌ ػًهٛبد انفمذ ٔالاكزغبة انشؽٕثٙ رٕصش 

ًُغ َفبر ٚخ الأكغغٍٛ   انزٙ رزؼؼ خطٕسرّ ػُذيب ٚكٌٕ فٙ انؾبنخ انًزٓٛغخ ٔكزنك ٚ انًؾفٕظخػهٗ عٕدح انًبدح 

[°O ]singlet state ًٛشٚخ يكَٕخ عزٔس انٓٛذسٔثٛشٔكغٛذٔانزٙ رزفبػم ثشذح يغ انغهغهخ انجٕن ( ROOH ٘انز )

يٍ خلال .  ؾفٕظخًٚؼزجش انجبدئ الاعبط فٙ ػًهٛبد انزغضئخ ٔالاَؾلال  فٙ انجٕنًٛٛشاد ٔثبنزبنٙ رهف انًٕاد ان

ؽٛش  (LDPEانفؾٕطبد انًٛكبَٛكٛخ َغذ ربصٛشاػبفخ انغهٛكب انشغٕٚخ ػهٗ َفبرٚخ انًبدح انجلاعزٛكٛخ ) َزبئظ

اطجؾذ انُفبرٚخ يؼذٔيخ رًبيب ٔؽغت انفؾٕطبد انزٙ لٛغذ ثغٓبص فؾض انُفبرٚخ  يًب ٚشٛش ثٕػٕػ انٗ 

 .(  1) سلىشكم  ظ انًُبرط نهجلاعزك انًغزخذواغلاق ربو نهفغٕاد انًزكَٕخ اصُبء ػًهٛبد رؾؼٛش ٔكج

 

 

 
 

 ( ٕٚػؼ اَؼذاو َفبرٚخ انجلاعزك انًؾؼش ثزأصٛش أػبفخ انًبدح انُبَٕٚخ 1)سلى شكم 

 

ْٔٙ َزبئظ 130.334g/m2.24h ٔانزٙ لٛغذ فكبَذ ثمًٛخ رٚخ انجلاعزك انخبنٙ يٍ انًؼبفبد َفبيمبسَخ يغ  

ٕاد ثلاعزٛكٛخ اخشٖ رغزؼًم فٙ ػًهٛبد انزؼجئخ ٔانزغهٛف نهؾفبظ ػهٗ يشغؼخ لاعزخذاو انغهٛكب انشغٕٚخ يغ ي

انفؾٕطبد انًٛكبَٛكٛخ  ٔفٙانًٕاد انًؼجبح يٍ ربصٛشاد انؼشٔف انغٕٚخ ٔظشٔف انخضٌ نفزشاد صيُٛخ يخزهفخ . 

ذ ثًمذاس َغذ اٌ انًبدح انجلاعزٛكٛخ اؽزفظذ ثًٕاطفبد يٛكبَٛكٛخ عٛذح ٔيُٓب َغذ اٌ اػهٗ لًٛخ نمٕٖ انشذ كبَ

(10.68N/mm2 )  (   أيب ػُذ انُغجخ  %10ػُذيب كبَذ َغجخ انًبدح انلاػؼٕٚخ انًؼبفخ )(     2  )سلى  شكم
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عٛهكب سغٕٚخ لذ رؤد٘ ػًهٛخ  ؽذٔس ركزلاد نذلبئك انًبدح انلاػؼٕٚخ اصُبء ػًهٛبد انًضط ٔانؼغٍ   %15انًؤٚخ 

 .بيلا يؤصشا ػهٗ انخٕاص انًٛكبَٛكٛخ شذ   طلادح  ٔغٛشْبٔػذو رٕصٚؼٓب انغٛذ ثٍٛ انغلاعم انجٕنًٛشٚخ ٚكٌٕ ػ

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

  

        

tensile

tensile

 
 

 ( َزبئظ فؾض انشذ يمبثم َغت انًبدح انًؼبفخ 2)  سلى شكم

 

 

ٔاػهٗ لًٛخ (  3 سلى )شكم  (  Shore D 40.8( ٔ اػهٗ لًٛخ نهظلادح ) %40.6ثًُٛب كبَذ لًٛخ الاعزطبنخ )

( . اعزٓهك انجلاعزك ٔانًبدح انلاػؼٕٚخ ؽشاسح اػهٗ N  20( ثًمذاس )  2,5ٙ فٙ ًَٕرط )نهمٕح انًغهطخ ْ

( َزٛغخ صٚبدح َغجخ انًبدح انلاػؼٕٚخ ٔنغشع ػًبٌ اَزشبس ْب  4,5نلاَظٓبس ٔصٚذد فزشح انًضط فٙ ًَبرط ) 

 .   د٘ انٗ اػؼبف انخٕاص انًٛكبَٛكٛخثٍٛ انغلاعم انجٕنًٛشٚخ ٔيُغ ؽظٕل ركزلاد رٕ
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hardness

hardness

 
 

 طلادح انًبدح انجلاعزٛكٛخصٛش َغجخ انًؼبفبد ػهٗ أ( ر 3 شكم )

 

 

اؽزفع انجلاعزك انُبرظ ثشفبفٛخ عٛذح ٔيشَٔخ ػبنٛخ ثبلاػبفخ انٗ يمبٔيخ انُفبرٚخ يًب ٚغؼهّ ػبنٙ الاداء ػُذ 

 اعزخذايّ فٙ ػًهٛبد انزؼجئخ ٔانزغهٛف .

انلاػؼٕٚخ ٔرغشثزٓب يغ إَاع اخشٖ يٍ انًٕاد انجلاعزٛكٛخ انًغزخذيخ فٙ ػًهٛبد عزخذاو انًبدح أث ٕٗطٚ -

انًبء سعزٛكٛخ ٔلٛبط دسعخ َفبرٚزٓب نجخبعشاء دساعخ يمبسَخ ثٍٛ انًٕاد انجلاأث ٕٗطٚكًب انزؼجئخ ٔانزغهٛف 

 .الافؼم ػُذ اعزخذايٓب فٙ ػًهٛبد انزؼجئخ  ٔالأكغغٍٛ ٔانز٘ ٚغبػذ ػهٗ اخزٛبس
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 لخلاصت ا

صًؼج إَٔاع يخخهفت يٍ اششطت حغهٛف الإطبساث نغشع اصشاء انفغٕطبث انلاصيت ػهٛٓب ٔكبَج ػهٗ رلارت 

ٔضؼج انًضًٕػت  قغًج انؼُٛبث انٗ يضًٕػخٍٛ . هٕفبٌ, انبٕنٙ بشٔبهٍٛ انًُغٕسٛإَاع ْٙ, انبٕنٙ ارٛهٍٛ , انغ

فٙ رنك,   (ASTM G-154)قٛبعٛت الايشٚكٛت الأٔنٗ فٙ صٓبص حؼضٛم انظشٔف انضٕٚت ٔاػخًذث انًٕاطفت ان

أصشٚج ػهٗ انًضًٕػخٍٛ فغٕطبث انشذ  . بًُٛب  بقٛج انضًٕػت انزبَٛت دٌٔ حؼشٚضٓب انٗ أ٘ ظشٔف صٕٚت

- 4.522كبَج قٛى انًطبٔػت قبم انًؼبنضت حخشأط بٍٛ )ٔ . صشاء انًقبسَت بٍٛ خٕاص انًضًٕػخٍٛلإٔالاعخطبنت  

( 32.491 - 30.951) هٕفبٌ ٔٛلاششطت انغ% ( 570.357 - 28.917ارٛهٍٛ ٔ) لاششطت انبٕنٙ %( 944.447

 4.524لاششطت انبٕنٙ ارٛهٍٛ ٔ)% ( 472.02 - 2.731لاششطت انبٕنٙ بشٔبهٍٛ بًُٛب حشأعج بؼذ انًؼبنضت )% 

ؼبنضت انًانبٕنٙ ارٛهٍٛ. ايب قٛى انشذ قبم لاششطت % ( 24.925 - 21.66هٕفبٌ ٔ)ٛلاششطت انغ % (60.815 -

يٛكبببعكبل   24.508 -308.827)لاششطت انبٕنٙ ارٛهٍٛ ٔ)يٛكبببعكبل ( 65.92 - 8.332حشأعج بٍٛ )

: (بؼذ انًؼبنضت ششطت انبٕنٙ بشٔبهٍٛ بًُٛب كبَج  )لايٛكبببعكبل ( 100.453 - 78.98هٕفبٌ ٔ)ٛلاششطت انغ

هٕفبٌ ٛلاششطت انغيٛكبببعكبل ( 12.385 - 12.253)  لاششطت انبٕنٙ ارٛهٍٛ ٔيٛكبببعكبل ( 58.80 - 5.069)

ٔببنخبنٙ كبٌ الاَخفبع فٙ قٛى انًطبٔػت بُغبت   . لاششطت انبٕنٙ ارٛهٍٛيٛكبببعكبل ( 79.78 - 63.18ٔ)

- %23.28هٕفبٌ ٔ)ٛ( لاششطت انغ %93.23–%20.52( لاششطت انبٕنٙ ارٛهٍٛ ٔ) 59.97%- 16.2%)

( لاششطت %39.16- %9.47) الاَخفبع فٙ قٛى انشذ بُغبت بًُٛب كبٌ , ( لاششطت انبٕنٙ بشٔبهٍٛ 30.01%

 . ( لاششطت انبٕنٙ بشٔبهٍٛ%20.00 - %20.57) ٔهٕفبٌ ٛ( لاششطت انغ%64.20 -%18.91انبٕنٙ ارٛهٍٛ ٔ)

كزش يٍ قٛى انشذ  نكم الاغهفت, كًب اٌ اغهفت أاٌ ظشٔف انخضٕٚت قذ ارشث بظٕسة يهغٕظت ػهٗ قٛى انًطبٔػت 

اكزش حبرشا بظشٔف انضٕٚت ػهٗ قٛى انًطبٔػت ٔانشذ يقبسَت بؼُٛبث اششطت انبٕنٙ ارٛهٍٛ ٔانبٕنٙ  هٕفبٌ كبَجٛانغ

 . بشٔبهٍٛ

 

انًُبقهت , انبٕنٙ أرٛهٍٛ , انغٛهٕفبٌ , انبٕنٙ  ,انظشٔف انبٛئٛت  ,يبدة نخغهٛف الاطبساث   : الكلمبث المفتبحٍت

 .  انًُغٕسبشٔبهٍٛ 

 

 المقذمت 

ٙ انضااااااضء انٕعٛااااااذ يااااااٍ انغااااااٛبسة انخااااااٙ حكاااااإٌ دا ًااااااب ػهااااااٗ احظاااااابل يااااااغ اٌ إطاااااابساث انغااااااٛبسة ْاااااا

انطشٚااااااا  ٔبًااااااب آَااااااب ٔاعااااااذة يااااااٍ أْااااااى ٔأضااااااؼف اصااااااضاء انغااااااٛبسة, ٔفقااااااب نشااااااشٔط الإداسة انٕطُٛاااااات 

(, ٔاٌ انخشااااااقا ٔانخفضااااااش غبنبااااااب ياااااابٚكٌٕ عااااااببب NHTSAنغاااااالايت انًااااااشٔس ػهااااااٗ انطااااااش  انغااااااشٚؼت )

ب عااااإادد انخشاااااقا ٔانخفضاااااش ٔصاااااب انؼُبٚااااات فاااااٙ انغااااإادد انًشٔسٚااااات ػهاااااٗ انطاااااش  انغاااااشٚؼت. ٔنخضُااااا

ٔكااااااازنك أيااااااابكٍ انخاااااااضٌ ٔانؼاااااااشع عخاااااااٗ  إَخبصاااااااّ الأناااااااٗ  ياااااااٍ يشاعااااااام ˝ابخاااااااذاءانخبيااااااات ببلإطبس

حاااااضداد انغبصااااات اناااااٗ حغهٛاااااف الإطااااابساث ػُاااااذ ػشضااااآب خااااابسس يغاااااخٕدػبث  انٕطااااإل اناااااٗ انًغاااااخٓهك.

نغفاااااابظ ػهااااااٗ ٚضااااااًٍ ا( ببَخظاااااابس انخغاااااإٚا  ) اٌ حغهٛااااااف الإطاااااابس بؼااااااذ يشعهاااااات الاَخاااااابس إرانخااااااضٌ 

صااااإدة الإطااااابس ٔانًغبفظااااات ػهٛاااااّ ياااااٍ انؼٕايااااام انخبسصٛااااات انخاااااٙ قاااااذ حكااااإٌ عاااااببب فاااااٙ اَخفااااابع صااااإدة 

 ٔكفبءة الإطبس.
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 : انؼٕايم انًؤرشة ػهٗ صٕدة الإطبس ٔدٔس اششطت انخغهٛف فٙ عًبٚخّ -

إٌ   . كفبءحاّنغشع عًبٚت الاطبس انًُخش ٚضب انخؼشف ػهٗ اْى انؼٕايم انخٙ حؤرش ػهٗ صٕدة الاطابس ٔاَخفابع 

 حخضٍٚ الاطبس ٔ حغٕٚقّ ٚغخبس انٗ انؼُبٚت انفب قت نلاطبس يٍ اصم انًغبفظت ػهٗ انًٕاطفبث انقٛبعٛت انًُخش بٓاب.

ُْٔاابأ أَاإاع يخخهفاات يااٍ الأشااشطت حغااخخذو فااٙ حغهٛااف الإطاابساث ْااذفٓب عًبٚاات الاطاابس يااٍ انظااشٔف انًغٛطاات 

نٕاصب حٕفشْب فٙ اشاشطت حغهٛاف الاطابس انلاصيات نغًبٚخاّ إٌ انششٔط ا.  ٔاػطبءِ شكلا ٔطٕسة أفضم نهخغٕٚا

ٚضاب اٌ ٚإفش الإطابس عًبٚات ياٍ دسصات  , عًبٚات الاطابس ياٍ انًابء ٔ انًإاد انضٚخٛات يٍ انؼٕايام انخبسصٛات ْاٙ:

انؼٕايام انًاؤرشة  ,   انشطٕبات  , انخشإْبث ٔالاصٓابداث   ,  انغشاسة ٔانضإء , انخؼاشع نلأكغاضٍٛ ٔالأصٌٔ

 . م الاطبسارُبء َق

 الزسء العملً 

صشاء انفغٕطبث انلاصيت ػهٛٓب ٔكبَج لإصًؼج إَٔاع يخخهفت يٍ اششطت حغهٛف الإطبساث :  انًٕاد انًغخخذيت 

 : ػهٗ رلارت إَاع ْٙ

 . انبٕنٙ بشٔبهٍٛ انًُغٕس,  هٕفبٌٛانغ,  انبٕنٙ ارٛهٍٛ -

 

 الأصٓضة انًغخخذيت

يشٚكٙ انظُغ يٕدٚم أ Q-LABَٕع  (Accelerated weathering tester)صٓبص حؼضٛم انظشٔف انضٕٚت  -

(Q-LAB-quv/se) -  صٓبص قٛبط قٕة انشذUniversal testing machine  َٕعTinius Olsen H10KT 

 

 : اصشاء انفغٕطبث

 -ْٔٙ :الإَٔاع  َفظكم يضًٕػت  ضًج قغًج انؼُٛبث انٗ يضًٕػخٍٛ

انضٕٚت ٔانًظًى نًغبكبة انظشٔف انضٕٚت انخبسصٛت  انًضًٕػت الأٔنٗ: ٔضؼج داخم صٓبص حؼضٛم انظشٔف

  (ASTM G-154)ٔاػخًذث انًٕاطفت انقٛبعٛت الايشٚكٛت 
 

انؼُٛبث انٗ دٔساث  ػشضجلاصشاء انفغض عٛذ 

 (0.89( يئٕ٘  ٔاشؼت فٕ  انبُفغضٛت بقذسة  60يخخبنٛت يٍ انظشٔف انبٛئٛت حخخضًٍ انذٔسة دسصت عشاسة ) 

W/m2  ( نًذة )( عبػت ٔبهغ يضًٕع عبػبث 4( يئٕ٘ نًذة )50ت ٔانذٔسة انزبَٛت بذسصت عشاسة )(  عبػ 8

عغب انًٕاطفت انقٛبعٛت الايشٚكٛت  يٍ الاصٕاء انطبٛؼٛت انغبسة( ٕٚو 60)  ْٔٙ يب حؼبدل ( عبػت 130انخشغٛم )

ASTM-G154. 

  . انٗ أ٘ ظشٔف صٕٚت حؼشعضًٕػت انزبَٛت: نى ًان

 . صشاء انًقبسَت بٍٛ خٕاص انًضًٕػخٍٛلإث انشذ ٔالاعخطبنت أصشٚج ػهٗ انًضًٕػخٍٛ فغٕطب

ٌ َخب ش فغٕطبث انشذ ٔانًطبٔػت انخٙ أصشٚج ػهٗ اششطت انخغهٛف قبم ٔبؼذ حؼشٚضٓب نظشٔف صٕٚت ٔانخٙ إ

خغذٚذ حأرٛش ن( 1ادسصج فٙ انضذٔل سقى ) ٔ( عبػت بًب ٚؼبدل شٓشٍٚ يٍ الأصٕاء انطبٛؼٛت انغبسة 130اعخًشث )

 : ششطتلأحؼضٛم انظشٔف انضٕٚت ػهٗ خظب ض ا

 

 ( قٛى انشذ ٔانًطبٔػت لأششطت انخغهٛف قبم ٔبؼذ انخؼشع نهظشٔف انضٕٚت1صذٔل سقى )

 

سقى 

 انؼُٛت
 َٕع انؼُٛت

انبؼذ 

 انًقطؼٙ

µm 

 ((MPa stressانشذ % (Strainانًطبٔػت )

قبم 

 انًؼبنضت

بؼذ 

 انًؼبنضت

َغبت 

الاَخفبع 

% 

 قبم

 انًؼبنضت

بؼذ 

 انًؼبنضت

َغبت 

الاَخفبع 

% 

 39.16 5.069 8.332 39.60 2.731 4.522 315 بٕنٙ ارهٍٛٛ اطفش 1

 31.83 9.011 13.22 41.51 39.873 68.18 119 بٕنٙ ارهٍٛٛ رْبٙ 2

 9.47 13.315 14.708 59.27 24.449 60.041 165 بٕنٙ ارهٍٛٛ اطفش 3

 13.57 16.285 18.844 61.3 98.322 254.152 86 بٕنٙ ارهٍٛٛ قٕٓا ٙ 4

 9.74 19.051 21.107 50.78 123.890 251.755 100 بٕنٙ ارهٍٛٛ اعًش 5
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 30.31 21.071 30.237 50.02 472.02 944.447 80 بٕنٙ ارهٍٛٛ يبطٍ 6

 23.25 26.756 34.862 16.20 254.128 303.263 200 بٕنٙ ارهٍٛ شفبف 7

بٕنٙ ارهٍٛٛ رْبٙ  8

 اصس 
45 94.757 47.321 

50.06 
57.268 51.57 

9.94 

 10.80 58.80 65.921 59.97 54.996 137.418 59 بٕنٙ ارهٍٛٛ رْبٙ 9

 50.00 12.253 24.508 91.08 50.825 570.357 80 عهٕفبٌ فضٙ رْبٙ 10

 19.22 31.339 38.78 79.13 8.700 41.695 53 عهٕفبٌ فضٙ 11

 60.00 22.908 57.268 75.85 22.877 94.757 85 عهٕفبٌ فضٙ 12

 24.07 74.783 98.498 20.52 49.759 62.608 50 عهٕفبٌ اصس  فضٙ 13

 64.20 41.398 115.665 29.61 43.652 62.018 38 عهٕفبٌ فضٙ 14

 61.72 47.380 122.889 23.13 60.815 79.1193 55 عهٕفبٌ فضٙ 15

 18.91 166.667 205.534 75.39 16.446 66.828 24 عهٕفبٌ اصس  16

 52.80 115.415 244.532 93.23 4.524 66.827 15 عهٕفبٌ فضٙ 17

 63.18 78.98 308.827 83.65 4.726 28.917 15 عهٕفبٌ اخضش 18

19 
 بٕنٙ بشٔبهٍٛ

 يُغٕس رْبٙ
110 30.951 21.66 

30.01 
  

 

20.00 

بٕنٙ بشٔبهٍٛ  20

 يُغٕس
82 32.491 24.925 

23.28 
100.453 79.78 

20.57 

 

 -: ٚأحٙ( ٚلاعع يب1انضذٔل سقى )يٍ 

 لاشاااااااااشطت   %  ( 944.44 –  4.522)  باااااااااٍٛ  اٌ قاااااااااٛى انًطبٔػااااااااات قبااااااااام انًؼبنضااااااااات حشأعاااااااااج  - 1

  -  30.951)  لاشاااااااااااااااااااشطت انغاااااااااااااااااااهٕفبٌ ٔ %( 570.357 – 28.917)  ٔ  ارٛهاااااااااااااااااااٍٛ   انبااااااااااااااااااإنٙ

 بنضااااااات انًؼ  بؼاااااااذ انًطبٔػااااااات   قاااااااٛى  حشأعاااااااج بًُٛاااااااب  باااااااشٔبهٍٛ  انبااااااإنٙ  لاشاااااااشطت   % (32.491

لاشااااااااااااااااااشطت  %(60.815 – 4.524) انباااااااااااااااااإنٙ ارٛهااااااااااااااااااٍٛ ٔ شااااااااااااااااااشطت لا %( 472.2 – 2.731)

 . لاششطت انبٕنٙ ارٛهٍٛ%( 24.925 –21.66انغهٕفبٌ ٔ)

 لاشااااااااشطت   يٛكبببعااااااااكبل ( 65.92- 8.332حشأعااااااااج بااااااااٍٛ )  انًؼبنضاااااااات  قباااااااام  انشااااااااذ  اٌ قااااااااٛى  -2

 - 78.98ت انغااااااااااااااهٕفبٌ ٔ)لاشااااااااااااااشطيٛكبببعااااااااااااااكبل ( 308.827 - 24.508)  ارٛهااااااااااااااٍٛ ٔ  انباااااااااااااإنٙ

 انًؼبنضااااااات  بؼاااااااذ   انشاااااااذ قاااااااٛى   كبَاااااااج  بًُٛاااااااب  لاشاااااااشطت انبااااااإنٙ باااااااشٔبهٍٛيٛكبببعاااااااكبل ( 100.453

( 12.385 - 12.253)  ٔ  انبااااااااااااااااإنٙ ارٛهاااااااااااااااااٍٛ لاشاااااااااااااااااشطت   يٛكبببعاااااااااااااااااكبل ( 58.80 –  5.069)

لاشاااااااشطت انبااااااإنٙ ارٛهاااااااٍٛ كًاااااااب يٕضاااااااظ فاااااااٙ  يٛكبببعاااااااكبل (79.8 -63.187لاشاااااااشطت انغاااااااهٕفبٌ ٔ)

 (2ذٔل سقى )انض

 

 

 

 

 ( ٚبٍٛ يذٚبث قٛى انًطبٔػت ٔانشذ لأششطت حغهٛف الاطبساث2صذٔل سقى )

 

 كغى / عى انشذ انًطبٔػت َٕع الاششطت ث

 بؼذ انًؼبنضت قبم انًؼبنضت بؼذ انًؼبنضت قبم انًؼبنضت 1

 58.80 – 5.069 65.921 - 8.332 – 2.731 - 4.522 بٕنٙ ارٛهٍٛ 2
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944.447 472.02 

 - 28.917 فبٌعهٕ 3

570.357 

4.524 – 

60.815 

24.508 - 

308.827 

12.253 - 

12.385 

 - 30.951 بٕنٙ بشٔبهٍٛ 4

32.491 

21.66 – 

24.935 

78.98 - 

100.453 

63.18– 79.78 

 

–%20.52ششطت انبٕنٙ ارٛهٍٛ ٔ)لأ(  %59.97- %16.2حشأط الاَخفبع فٙ قٛى انًطبٔػت بُغبت ) 3-

 ( لاششطت انبٕنٙ بشٔبهٍٛ %30.01- %23.28بٌ ٔ)( لاششطت انغهٕف 93.23%

 -%18.91) ( لاششطت انبٕنٙ ارٛهٍٛ ٔ % .3916- %9.47حشأط الاَخفبع فٙ قٛى انشذ بُغبت ) 4-

(  لاششطت انبٕنٙ بشٔبهٍٛ كًب يٕضظ فٙ انضذٔل سقى %20.57 - %20.00( لاششطت انغهٕفبٌ ٔ)64.20%

(1) . 

 

 المىبقشت والاستىتبد 

نكم  (Stress)اكزش يٍ قٛى انشذ  (Strain)شٔف انضٕٚت حؤرش بظٕسة يهغٕظت ػهٗ قٛى انًطبٔػت ظناٌ إ -1

 . الاغهفت

  ضٕٚت ػهٗ قٛى انًطبٔػت ٔانشذ يقبسَت بؼُٛبث اششطت انظشٔف بنب ˝اهٕفبٌ كبَج اكزش حبرشٌٛ اغهفت انغإ -2

 . انبٕنٙ ارٛهٍٛ ٔانبٕنٙ بشٔبهٍٛ

بث كبَج حخشأط ضًٍ يذٚبث حخخهف عغب َٕع انؼُٛت ٔانًضًٕػت انًأخٕرة ٌ قٛى انشذ ٔانًطبٔػت نهؼُٛإ -3

 . يضًٕػت ػهٗ اخشٖ حفضم نى نزنك

سقبو ػًهٛت نًٕاطفبث إنى حغذد يُظًبث انفغض ٔانقٛبط انؼبنًٛت ٔكزنك ششكبث طُبػت الإطبساث أ٘  -4

بس َٕع اششطت انخغهٛف حغذدِ ٌ اخخٛإاششطت حغهٛف الإطبساث نكُٓب عذدث انظشٔف انًزهٗ نخضٌ الإطبساث ٔ

 انششكت انًظُؼت عغب يخطهببث الإَخبس ٔانخضٌ ٔانخغٕٚا .

 

  التوصٍبث
 إرششطت حغهٛف الإطبساث يٍ َٕع انبٕنٙ بشٔبهٍٛ كَٕٓب راث خٕاص يكٛبَٛكٛت صٛذة ٔكزنك حٕفشْب يغهٛب اخخٛبسأ

 . ٚظُغ ْزا انُٕع فٙ ششكت انفشاث انؼبيت نهظُبػبث انكًٛٛب ٛت

 

 بدر المص
1- The Pneumatic Tire, National Highway Traffic Safety Administration, (2006) 

2- Storage and packaging of rubber and plastic products, 

http://www.claron.co.uk/pdf/2-5to2-6.pdf,(2015)  

3- Good Storage and Handling Practices for Rubber & Plastic Products,         

http://www.viprubber.com/downloads/storage-and-handling-practices-for-rubber.pdf, 

(2015) 
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 كسذة علً السطح الذاخلٍ للمعلببث الغذائُت المحفىظت لأمبنعبث ا اجهبدتأحُز4- 

4-The Effect of Antioxidant Stress on the Inner Surface of the Canned 

Food 
 جلاء مهذٌ احمذ , هذي طبلب داوود , نىر عذنبن قبسم , سهزة محمذ مجُذ

 علٍ جبسم رسوقٍ  -الاستشبرٌ : 

  والتغلُف المزكش الىطنٍ للتعبئتوالتطىَز الصنبعٍ /  هُأة البحج

ncp@crid.industry.gov.iq 

 

  الخلاصت

  ووٓ ( ووٓ الُ ووذ الؾبػووز)ثشوو و َاطووا عووزا   المظووزمزاخن المووُاا المبو ووخ لسزؤهظووز ٌووٓ عووشد اووه المووُاا الؾب  ووخ إ

لمفٕوز عوزا  ا ز وخ رؤصٕزٌوب عسوّ الظىبعبد الغذائٕخ ٌَٓ اُاا هٕمٕبَٔوخ رموض ؽٕوبح الموُاؽه ال وباْ لوذا هوبن اوه ا

سٔوباح عوه الؾوزَا المظومُػ ثٍوب  ٕبطوٕب ٔظوجت  خٔوأن أالمباح الغذائٕخ َال ست الؾب  خ ، َرجٕه اه خلال ٌذا الجؾوش 

هوو الظو ؼ الوزاخسٓ لس سووت آال زٔوز اوه المشوبهو َخبطوخ  وٓ ال سووت الم زوٕوخ الم زَؽوخ  وٓ الاطوُا  اووه خولال ر

طىبعخ ال ست الم زوٕوخ الوّ الموباح الغذائٕوخ المؾفُموخ اموب ٔو اْ الوّ رغٕوز  وٓ  ٌَغزح ث غ ال ىبطز الزاخسخ  ٓ

 خُاص المباح الغذائٕخ اه ؽ م َلُن َو ٍخ .

 

 .م سجبد الغذائٕخ المؾفُمخ , الابو بد الاهظزح  -: الكلمبث المفتبحُت

 

 المقذمت 
ُاا هٕمٕبَٔخ ر مو عسّ رؤخٕز الزغٕزاد المُاا الؾب  خ  عمُاب  َاؼبااد الاهظزح ر زجز عشدا  اٍمب اىٍب ٌٓ ا

َ الاوشٔمبد  ٓ أعباح رش ٕسٍب َ ز رؾزس ٌذي الزغٕزاد ثف و الاؽٕبد المغٍزٔخ إَ أمزغُة ثٍب  ٓ الاغذٔخ الغٕز 

َثمب ان ا  م المُاا الغذائٕخ الزٓ ٔز باو ا ٍب الاوظبن  ٓ ؽٕبرً   .َاوٍب رؾزس ثف و رفبعلاد هٕمٕبَٔخ أالغذاد 

رزخو  ٍٕب المُاا المؼباح لسزؤهظز لغزع ؽف ٍب اَ إمٍبرٌب ثش و عٕز َرمىا الزؤهظز َالزشوخ َرغٕز الُٕإخ 

أطجؾذ المُاا الؾب  خ اا  ب اسمُطب لا  زار اىً ٌَذا اب  زػً َا ا الز ُر الزقىٓ لذلك السُن َال  م 

ز بٔش اا ثٕئزً ثٕظز َطٍُلخ َثقزر َالؾؼبرْ  الذْ ٔز ا ثبلإوظبن الّ ر ُٔز ومؾ ؽٕبرً لزظٍٕو اٍمزً   ٓ ال

ػُد ٌذي الؾقٕقخ ٔظزُعت عسّ الغمٕا َخظُطب  الغٍبد  الم ىٕخ  ٓ الزَل الز باو اا  , َ ٓاه الز بٌٕخ 

المُاا المؼب خ لسغذاد َخظُطب رسك الزٓ ٔم ه ان رؼز ثظؾخ الاوظبن اه خلال  ؾض عٕىبد الاغذٔخ َالزؤهز 

الزشزٔ بد َطُا  المؾسٕخ همب ٔظزُعت اه الغٍبد الزشزٔ ٕخ طه القُاوٕه اه طلاازٍب  جو رظُٔقٍب الّ الا

َاه الم طف اوً رغم هو الزؾذٔزاد الزٓ ر سقٍب لغبن َعم ٕبد   .مبطخ ثبطزٕزاا َرزاَل ٌذي المُااالمىبطجخ ال

مبلفخ لسمُاطفبد طُا ىب ر ظ ثبل ضٕز اه الاطىبف الغذائٕخ الزٓ رؾُْ اؼب بد اأعزثٕخ َعبلمٕخ الا اوً لارشال 

 ال بلمٕخ .

 

 الجشء العملٍ 
 المُاا ال ٕمٕبَٔخ :  1-

- Ascorbic acid , Citric acid ,Potassium sorbate , Nycien 

 . هو المُاا ال ٕمٕبَٔخ المظزمزاخ ٌٓ اُاا هٕمٕبَٔخ  ٕبطٕخ امزجزٔخ َاه اىبشئ اَرثٕخ 

 الاعٍشح المظزمزاخ :2- 

 Flame Emissionوُع       Atomic Absorption photospectrometerعٍبس الم ٕبف الذرْ السٍجٓ

AA-680   شزهخ  عٍبس  ٕبص السشَعخ سعبعٓ المبوٓ المىشؤ ,  المبوٓ الظىاHAAKE   ,هضب خ   عٍبس  ٕبص

 Carrierإشان ؽظبص ر مٓ شزهخ  ,    HAAKEشزهخ لظُائو سعبعٓ المبوٓ المىشؤا

  ة الزٓ رجٕه رؤصٕز المُاا المبو خ لسزؤهظز عسّ الظ ؼ الزاخسٓ لسم سجبد الغذائٕخؽزائق ال مو : لاعزاد الزغبر 3 -

ارثا عٕىبد عشُائٕخ اه الم سجبد الغذائٕخ ثمب ٔزىبطت اا الغٍخ الزٓ طزظزفبا اه الجؾش ٌَٓ الشزهخ  أخزٕزد

 ال باخ لظىبعخ الالجبن 
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 ا ضف ث سجخ ا زوٕخ , عست لؾم لاوشُن )هزَد ( عست عجه هزا ذ الم زوٕخ, عست القش خ لُوب الم زوٕخ , ؽسٕت

: هو الززاهٕش القٕبطٕخ لسمُاا المبو خ لسزؤهظز المظز مسخ  ٓ الزغبرة اطزمزعذ اه ال زبة المزع ٓ  نإ ″عسمب

 .( 4اظزر ر م )  لسمُاا الؾب  خ

ٌوٓ   بن / اثوُ غزٔوت الشوزهخ ال باوخ لظوىبعخ الالجو هوُنلجبن اه عوجه َؽسٕوت َ شو خ لأرم الززهٕش عسّ اىزغبد ا

 .  ٌذا الجؾشاه  الغٍخ المظزفٕزح

 الفؾض َالقٕبص 4 -

اوه خشوٍوب وزٍوبد  لإالقٕبطبد الزبلٕخ عسّ المؾبلٕو المُعُاح ااخو ال ست الم زوٕخ عىز ثزد الزغبرة َث وز ا أعزٔذ

            . أشٍز 5ازح 

 ذرْ السٍجٓثُاط خ رقىٕخ الم ٕبف ال Sn,Zn,Cu,Fe,Alوظت ال ىبطز   ٕظذ  -

Atomic Absorption spectrophotometer   

ط ؼ الزاخسٕخ ( ث ز اوٍبد الزغزثخ لم ز خ ال ُٕة ال بٌزح  ٓ ال ست لأ)ا ال شف الجظزْ لس ست الم زوٕخ  ْعزأ -

 .َرغٕز لُن المؾبلٕو  َالاؽ خ الززطجبد 

               ,       ل سووت  جووو َث ووز إوٍووبد الزغزثووخ : السشَعووخ القٕبطووبد الفٕشٔبَٔووخ الزبلٕووخ  ل ووو المؾبلٕووو المُعووُاح  ووٓ ا ٔووذعزأ - 

 .ال ضب خ 

 :الاؽ خ 

اوه ال ىبطوز الزاخسوخ  وٓ طوىبعخ ال سوت الم زوٕوخ لؾفو   %90رمضو هُوٍب  S ,Zn,Cu,Fe,Al أخزٕزد ال ىبطز

 .المُاا الغذائٕخ 

 

 القُبسبث والنتبئج 

َث ز  ززح المشن َعجبرح ) جو ( ر ىوٓ  جوو الجوزد ثبلزغزثوخ ااوب رمذ ٌذي القٕبطبد ثىفض ال زَف  جو ثزد الزغزثخ 

ثبلقٕبطوبد  جوو  الؾبطووعجبرح )ث ز(  ٍٓ ث ز  ززح المشن ََػ ذ الىزبئظ  وٓ عوزاَل لسمقبرووخ لزجوٕه اوزِ الزغٕز

 سمقبروخ الفُرٔخ لَث ز الزغزثخ 

 الزغزثخ الاَلّ  : وُع ال سجخ : عسجخ ا زوٕخ عجه هزا ذ  1-

لُن المؾسُل   ,(لا ُٔعز رغٕز  ٓ الظ ؼ الزاخسٓ لس سجخ 1الجظزْ ث ز  ززح المشن :  عسجخ ر م )الفؾض 1-1 

غباق اا رؤهظز  ثىٓ( رغٕز لُن المؾسُل الّ 3, عسجخ ر م ) ثىٓ( رغٕز لُن المؾسُل الّ 2ثىٓ  برؼ  , عسجخ ر م )

 .  الظ ؼ الزاخسٓ لس سجخ َخظُطب   ٓ اىبؽق السؾبم

 ( َهمب  ٓ الغزَل الارٓ :ppmبف الذرْ السٍجٓ )القٕبطبد عمٕ ٍب رقىٕخ الم ٕ 2-1

 

Sn Zn Cu Al Fe ر م ال سجخ الؾبلخ 

Nil 0.02804 0.0143 Nil 0.3820 جو   

1 Nil 0.1468 0.0408 Nil 640 ث ز 

Nil 0.0125 0.0072 Nil 0.1782 2  جو 

Nil 0.2221 0.0164 0.084 3450 ث ز 

Nil 0.0329 0.0102 Nil 0.1548 3  جو 

Nil 0.2473 0.0912 1.898 4110 ث ز 

 

 القٕبطبد الفٕشٔبَٔخ همب  ٓ الغزَل الارٓ :3-1 

 

Density 

gm/ml 

Viscocity 

Cst 

 ر م ال سجخ الؾبلخ

 1  جو 1.65 1.004

 ث ز 1.65 1.017

 2  جو 1.65 1.006
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 ث ز 1.65 1.022

 3  جو 1.65 1.0075

 ث ز 1.65 1.026

 

 

 .( الم زوٕخ  بلُو الزغزثخ الضبوٕخ  : وُع ال سجخ : عسجخ القش خ ) 2-

( لأُعز رغٕز َاػؼ  ٓ الظ ؼ الزاخسٓ لس سجخ َلُن 4الفؾض الجظزْ ث ز  ززح المشن : عسجخ ر م )1-2 

عسجخ  هظز  سٕسخ  ٓ اىبؽق السؾبم َرغٕز السُن الّ ثىٓ غباق ,ؤَعُا اىبؽق ر (5المؾسُل ثىٓ  برؼ , عسجخ ر م )

 غمق ث ضٕز .أهظز  ٓ اىبؽق السؾبم َرغٕزالسُن الّ ثىٓ ؤر بصز الز (6ر م )

 

 : الزبلٓ( َهمب  ٓ الغزَل ppmرقىٕخ الم ٕبف الذرْ السٍجٓ )القٕبطبد عمٕ ٍب 2-2 

 

Sn Zn Cu Al Fe ر م ال سجخ الؾبلخ 

Nil 0.0321 0.0072 Nil 0.1109 4  جو 

Nil 0.2173 0.0099 Nil 860 ث ز 

Nil 0.1025 0.0102 Nil 0.1237 5  جو 

Nil 0.2656 0.0146 Nil 1170 ث ز 

Nil 0.2204 0.0143 Nil 0.1840 6  جو 

Nil 0.3273 0.0206 Nil 1353 ث ز 

 

 القٕبطبد الفٕشٔبَٔخ همب  ٓ الغزَل الارٓ :3-2 

 

Density 

gm/ml 

Viscocity 

Cst 

 ر م ال سجخ الؾبلخ

 4  جو 1.65 1.0035

 ث ز 1.65 1.0058

 5  جو 1.65 1.005

 ث ز 1.65 1.010

 6  جو 1.65 1.0062

 ث ز 1.65 1.0115

 

 الزغزثخ الضبلضخ : وُع ال سجخ : عسجخ الؾسٕت الم ضف الم زوٕخ3-

 الفؾض الجظزْ ث ز  ززح المشن  : 1-3 

( ُٔعز ربهظز )ربهو( 8, عسجخ ر م )( لأُعز رغٕز  ٓ إلظ ؼ الزاخسٓ لس سجخ َلُن المؾسُل ثىٓ غباق 7عسجخ ر م )

 طُا غباقأ( ربهو شزٔز َالمؾسُل 9 ٓ الظ ؼ الزاخسٓ َالمؾسُل اطُا  برؼ , عسجخ ر م )

 

 ( َهمب  ٓ الغزَل الارٓ :ppmرقىٕخ الم ٕبف الذرْ السٍجٓ )القٕبطبد عمٕ ٍب 2-3 

 

Sn Zn Cu Al Fe ر م ال سجخ الؾبلخ 

Nil 0.041 0.0385 Nil 0.0412 7  جو 

Nil 0.1442 0.1555 0.3080 2859 ث ز 

Nil 0.045 0.0470 Nil 0.0470 8  جو 

Nil 0.1925 0.2412 0.6466 3200 ث ز 
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Nil 0.047 0.049 Nil 0.057 9  جو 

Nil 0.283 0.5354 1.248 4110 ث ز 

 

 القٕبطبد الفٕشٔبَٔخ همب  ٓ الغزَل الارٓ :3-3 

 

Density 

gm/ml 

Viscocity 

Cst 

ؾبلخال  ر م ال سجخ 

 7  جو 1.65 1.0035

 ث ز 1.65 1.010

 8  جو 1.65 1.0051

 ث ز 1.65 1.019

 9  جو 1.65 1.0064

 

 الزغزثخ الزاث خ : وُع ال سجخ : عسجخ لؾم اللاوشُن )هزَد ( الم زوٕخ . 4 -

 الفؾض الجظزْ ث ز  ززح المشن 1-4 

الزاخسٓ لس سجخ  عزا ث غ اىبؽق السؾبم َلُن المؾسُل هبهبَْ ربصٕز َاػؼ عسّ الظ ؼ  ( لأُعز10عسجخ ر م )

  ٍٕب( اىبؽق السؾبم 12هضز رؼزرا  َالسُن هبهبَْ غباق , عسجخ ر م )أ( اىبؽق السؾبم 11 برؼ , عسجخ ر م )

 ػزر  ُْ عزا  َلُن المؾسُل ثىٓ غباق عزا  .

 

 ب  ٓ الغزَل الارٓ :( َهمppm ) رقىٕخ الم ٕبف الذرْ السٍجٓ القٕبطبد عمٕ ٍب2-4 

 

Sn Zn Cu Al Fe ر م ال سجخ الؾبلخ 

Nil 0.0288 0.371 Nil 0.0238 10  جو 

Nil 0.1879 0.144 0.1921 612 ث ز 

Nil 0.0336 0.377 Nil 0.0336 11  جو 

Nil 0.797 0.179 0.4063 620 ث ز 

Nil 0.0458 0.400 Nil 0.0458 12  جو 

Nil 0.850 0.420 1.776 953 ث ز 

 

 القٕبطبد الفٕشٔبَٔخ همب  ٓ الغزَل الارٓ : 3-4

 

Density 

gm/ml 

Viscocity 

Cst 

 ر م ال سجخ الؾبلخ

 10  جو 1.65 1.0007

 ث ز 1.65 1.0032

 11  جو 1.65 1.001

 ث ز 1.65 1.0046

 12  جو 1.65 1.0013

 ث ز 1.65 1.0065

 

 جه هزا ذ الم زوٕخ المباظخ : وُع ال سجخ : عسجخ ع الزغزثخ - 5

رغٕزاد ؽفٕفخ  ٓ اىبؽق السؾبم َالمؾسُل طب ٓ اا  (13عسجخ ر م ) الفؾض الجظزْ ث ز  ززح المشن :1-5

( سٔباح  ٓ الزؤهظز  ٓ اىبؽق السؾبم َرغٕز السُن الّ ثزرقبلٓ اا 14َعُا ث غ الز بئق ال بلقخ ,عسجخ ر م )
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عمسٕبد الزؤهو  ٓ الظ ؼ الزاخسٓ لس سجخ َرغٕز لُن المؾسُل الّ  (سٔباح هجٕزح  15ٓرَاطت ثزرقبلٕخ , عسجخ ر م )

 ثزرقبلٓ غباق اا سٔباح  ٓ الززطجبد الجزرقبلٕخ .

 

 ( َهمب  ٓ الغزَل الارٓ :ppm*) رقىٕخ الم ٕبف الذرْ السٍجٓ القٕبطبد عمٕ ٍب 2-5 

 

Sn Zn Cu Al Fe ر م ال سجخ الؾبلخ 

Nil 0.0264 0.0393 Nil 0.0131 13  جو 

Nil 0.1088 0.276 Nil 20.43 ث ز 

Nil 0.0464 0.0410 Nil 0.0251 14  جو 

Nil 0.1407 0.505 Nil 33.39 ث ز 

Nil 0.0508 0.0435 Nil 0.0389 15  جو 

Nil 0.398 0.604 Nil 7192 ث ز 

ppm*  عشد اه المسُٕن : 

 

 القٕبطبد الفٕشٔبَٔخ همب  ٓ الغزَل الارٓ :3-5

 

Density 

gm/ml 

Viscocity 

Cst 

 ر م ال سجخ الؾبلخ

 13  جو 1.65 1.0001

 ث ز 1.65 1.002

 14  جو 1.65 1.0001

 ث ز 1.65 1.0024

 15  جو 1.65 1.0002

 ث ز 1.65 1.0036

 

 النتبئج والمنبقشت

لٍب رغٕز  ٓ لُن  ال سجخ الاَلّ الزٓ رؾُْ الىظت القٕبطٕخ ال بلمٕخ اه المُاا المبو خ لسزؤهظز وبارا  اب ؽظو-1

 ؽفٕف عزا   لا ٔذهز .  ٍُ ( اشٍز َان ؽظو رغٕز5المؾسُل َالظ ؼ الزاخسٓ لس سجخ ؽزّ ث ز  ززح خشن )

َ  ُْ عسّ أثبسأبا رزهٕش المُاا المبو خ لسزؤهظز  ٓ ال سجخ الضبوٕخ َالضبلضخ  ٓ هو رغزثخ ؽظو رؤهو ازُطؾ  -2

وزقبل )ٌغزح( ث غ ال ىبطز الزاخسخ  ٓ رظىٕا ال ست الم زوٕخ الّ الغزار الزاخسٓ َخظُطب  ٓ اىبؽق السؾبم َا

المؾسُل المُعُا  ٓ ال ست همب اجٕه  ٓ الغزاَل المبطخ ثزقىٕخ الم ٕبف الذرْ السٍجٓ َرغٕز لُن المؾسُل اه 

 عزٔم السُن الّ الفبرؼ الّ الغباق .

 . لمؾبلٕو ثشٔباح رزهٕش المُاا المبو خ لسزؤهظزارشااا هضب خ  -3

 لا رزغٕز لشَعخ المؾبلٕو ثشٔباح رزاهٕش المُاا المبو خ لسزؤهظز . -4

ر اْ الّ رغٕزاد َاط خ  ٓ الظ ؼ , سٔباح رزاهٕش المُاا المبو خ لسزؤهظز عه الؾز المظمُػ ثً  ٕبطٕب   ان -5

ث غ ال ىبطز  ؤىقرشٌُبد  ٓ الغزار الزاخسٓ لس سجخ َ ٔؾزسالزاخسٓ لس سجخ الؾبَٔخ عسّ المُاا الغذائٕخ َ

 مؾزُِ الغذائٓ َ رغٕزاد  ٓ السشَعخ .الالزاخسخ  ٓ طىبعخ ال ست الم زوٕخ الّ 

 

 

 التىصُبث

ٔغت الالزشام ثبلززاهٕش القٕبطٕخ لسمُاا المبو خ لسزؤهظز الزٓ رؼبف الّ المُاا الغذائٕخ المؾفُمخ َؽظت اب  -1

الىظت طٕ اْ الّ رغٕزاد عزٔزح اؼزح ثبلمىزُط خزظبطٕخ ال بلمٕخ لان اْ رغٕز  ٓ ٌذي لإؽزارً الغٍبد ا

 . المظزٍسكَثظؾخ 
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إخؼبع عمٕا اظبوا الز سٕت لسز بثخ الزائمخ َرشَٔزٌم ثبلىظت القٕبطٕخ َاعجبرٌم عسّ هزبثخ ٌذي الىظت عسّ  -2

 عست المُاا الغذائٕخ َ زع الغزاابد المغشٔخ عسٍٕم  ٓ ؽبلخ الممبلفخ .

 ٓ اظبوا َاىبشئ ا زَ خ  طبئو الاعلام ثؼزَرح شزاد الم سجبد المىزغخرُعٕخ المُاؽىٕه ثممزسف َ -3

 لزشاابد ثبلزشزٔ بد َالقُاوٕه الزٓ رمض الؾب  خ َوظجٍب لمب لً  رؤصٕز طؾخ المظزٍسك .لاا

 .ح السغبن الظؾٕخ َالز بثٕخ ثش و اَرْ َافبعئ لسمظبوا المىزغخ لسم سجبد رسٔب -4

 

 المصبدر 

1- Rawls , H.R and van saten , p., possible role for singlet oxygen in the initiation of 

fatty acid oxidation , J.Am.oilcham . soc.47,121-125,1970                                 

ٕه عباا ع–المُاا الؾب  خ َالمؼب خ  ٓ الظىبعبد الغذائٕخ رؤلٕف ا. عجزالله اؾمز ع فز هسٕخ الشراعخ 2 - 

 1222اظز  –شمض 

الممس خ ال زثٕخ  –ا. طلاػ الزٔه عجز الله الاإه  –المُاا المؼب خ للأغذٔخ رؤلٕف ا. اٍىز ثه اؾمز الؾظبص  -  3

   2002 -الظ ُأخ ، ازٔىخ المسك عجز ال شٔش لس سُم َالزىقٕخ 

4- Codex General Standerd For Food Additives Codex Stan .1995 
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تحسيه خىاص اكيبش البىلي بروبليه المىتجت في شركت الفراث العبمت ببضبفت مىاد ممبومت 5- 

 حيراث البيئيت عليهبأودراست الت للاشعت فىق البىفسجيت 

5-Properties Improvements of  Polypropylene Bags Produced by Al-

Furat State Company by Adding Materials Resistant to Ultraviolet 

Radiation UV Stablizer 

 خبلذ عبذ الخبلك رؤوف,  محمذ وبجي محمذ, احمذ, ايسر عبذ المجيذ  احسبن هبدي عبيذ

 سرمذ طبلب وجمالاستشبري : 

 هيأة البحج والتطىير الصىبعي /  المركس الىطىي للتعبئت والتغليف

ncp@crid.industry.gov.iq 

 

   الخلاصت 

ٚ٘رٟ لٍر١    (KC)% ٚزث١ثراخ اي95تٕغرثح  (PP)اَ زث١ثاخ اٌثٌٟٛ ترشٚت١ٍ١ٓ ّٔارج ت١ٌّٛش٠ح تاعرخذ زضشخ

( ِٓpp   ( ِع )Ca Co3  ) 2%, 1%، 0إضافح ِثثراخ الأشعح فٛق اٌثٕفغد١ح ٌٙا تإٌغة ) ِع% 5تٕغثح ,%

, عدٓ اٌخ١ٍ  تدٙاص (Brabender)عـرخذاَ عدأـح أت (KC)ٚ (PP)( ِٓ ِدّٛع لٍطح زث١ثاخ 0.5%,  3%

( دل١مح ٚواْ صِٓ اٌخٍ  ٚاٌعدرٓ 20-10ت١ٓ ) دذشاٚزٌّذج َ  ° (180-160تذسزح زشاسج ذرشاٚذ ت١ٓ )اٌعدٓ 

  ,اخ ترر١ٓ خض٠تراخ اٌّرادج اٌث١ٌّٛش٠ررحٌٍرأورذ ِررٓ ذدرأظ اٌخٍرر١  ٚضرّاْ أرزراس ٚذٛص٠ررع اٌّضرافٚ ,( دل١مرح 15)

ٌّذج ( تاس 15ٚضغ  )َ  ° ( 180ٌذسخح زشاسج ) عشضدٚ  , فٟ لاٌة ِعذٟٔ ( ٟ٘ عالٕحٚ )ٚضعد إٌّارج 

ذشورد اٌّدّٛعرح الٌٚرٝ ترذْٚ ِعاٌدرح  , لغّد اٌع١ٕاخ اٌٝ ِدّرٛعر١ٓ ِرٓ ورً ٔغرثح  , ( دلائك ٌىً ّٔٛرج5)

لضرعد  ,ت١ّٕا الضرعد اٌّدّٛعرح اٌثا١ٔرح اٌرٝ ِعاٌدرح ِرٓ لراي ٚضرعٙا فرٟ خٙراص ذعد١رً اٌ رشٚ  اٌد٠ٛرح 

)        ٚاشرررعح فرررٛق اٌثٕفغرررد١ح تمرررذسج َ  °  ( 60تذسخرررح زرررشاسج )  :الٌٚرررٝ  , اٌع١ٕررراخ اٌرررٝ دٚساخ ِعاٌدرررح

0,89W/m
2
( عاعررـح ٚتٍررـم ِدّررٛع 4ٌّررذج )َ  °  (50(  عرراعح ٚاٌررذٚسج اٌثا١ٔررح تذسخررح زررشاسج ) 8( ٌّررـذج  )  

 ASTM( ٠ررَٛ  زغررة اٌّٛااررفح اٌم١اعرر١ح الِش٠ى١ررح 60( عرراعح ٚ٘ررٟ ِررا ذعررادي  ) 130) اخ اٌرزررغ١ًعاعررـ

G154 ,ّغعشٞ اٌرفاضٍٟسٛااخ اٌّغر ا١ٌٓ فأخش٠د عٍٝ اٌّدّٛعر (DSC) .ٚفسٛاراخ اٌزرذ ٚالعررطاٌح 

اظٙشخ إٌرائح ص٠ادج فٟ ل١ّح لٛج اٌزذ )لثً اٌرعشض ٌٍرد٠ٛح( تزىً عاَ )عٕذ ص٠ادج ٔغثح اضرافح اٌّثثرراخ( ِرٓ 

(، ِّررا دي عٍررٝ اْ 1ِماسٔررح ِررع اٌع١ٕررح سلررُ )(  5% فررٟ اٌع١ٕررح سلررُ )63( ٌرصررً اٌررٝ 2% فررٟ اٌع١ٕررـح سلررُ )9

ح, وّرا اظٙررشخ ثر١ٌّٛش اضرافح اٌرٝ ٚظ١فرٙرا اٌشئ١غروّرادج ساتطرح ت١ٕ١رح تر١ٓ خض٠ترراخ اٌ دعٍّراٌّثثرراخ اٌّضرافح 

أخفاض فٟ ل١ّح اٌزذ )تعذ اٌرعشض ٌٍرد٠ٛح( ِماسٔح ِع ل١ُ اٌزذ )لثً اٌرعشض ٌٍرد٠ٛح( ٚلصٛارا فرٟ اٌع١ٕرح 

ٔخفراض فرٟ لرٛج اٌزرذ ٌىرً ع١ٕرح )لثرً ٚتعرذ ,وّا اْ ٔغثح ال]عذَ ٚخٛد ِثثراخ الشعح فٛق اٌثٕفغد١ح [( 1سلُ)

( 1% فرٟ اٌع١ٕرـح سلرُ )80فمرذ وأرـد  ,اٌرعشض ٌٍرد٠ٛح( لٍد ِرع ٔغرثح اضرافح ِثثرراخ الشرعح فرٛق اٌثٕفغرد١ح 

 (.5% فٟ اٌع١ٕح سلُ )١ٌ3صً الٔخفاض اٌٝ 

 

 اٌّثثراخ ,ٌرأث١شاخ اٌث١ت١ح ا ,ِٛاد ِماِٚح ٌاشعح فٛق اٌثٕفغد١ح  ,او١اط اٌثٌٟٛ تشٚت١ٍٓ  -:يت مفتبحالكلمبث ال

 

 الممذمت 

( عٍرٝ Polymersإْ اٌرمذَ اٌسضاسٞ صاد ِٓ العررعّاي اٌّفرشل ٌٍّرٛاد اٌٍذائ١ٕرح، أٚ ِرا ٠عرش  تراٌث١ّ١ٌٛشاخ )

ٔطاق ٚاعع فٟ خ١ّع ِدالخ اٌس١اج، ز١ث زٍد ٘زٖ اٌّٛاد ذذس٠د١اً ِسً اٌّعادْ ٚاٌخزة ٚاٌضخاج، ٚرٌره ٌّرا 

ا ذرّرع تٗ ِٓ ١ِّضاخ خع ًِ ا، ثّٕٙٚسلص ٌٍ شٚ  اٌث١ت١ح غٌٙٛح ذزى١ٍٙا ٚلفح ٚصٔٙا ٚذسٍّٙا ٌٍرٙا أوثش اعرخذا

وّا أٔٙا ذر١ّض تعذَ لات١ٍرٙا ٌٍصذأ ِٚماِٚرٙا ٌٍم٠ٍٛاخ ٚالأزّاض ٚعذَ ذفاعٍٙا ِع اٌّٛاد اٌغزائ١ح إل فٟ ظشٚ  

 ,اٌس٠ٍٛاخ ,اٌس١ٍة  ,ِثً ١ِاٖ اٌزشب ١ح اٌّصٕعح لااح.ذغرخذَ ٘زٖ إٌّرداخ فٟ ذعثتح اٌعذ٠ذ ِٓ اٌّٛاد اٌغزائ

  .ٚغ١ش٘ا , ٔٛافز,أتٛاب ,ِٓ وشاعٟ : ِٛاع١ش ذٛا١ً ا١ٌّاٖ ٚاٌصش  اٌصسٟ، الأثاخ 

وث١ش ِٓ إٌّرداخ، عاخ اٌّّٙح اٌرٟ ذٍثٟ ازر١اخاخ ذعثتح ٚذغ١ٍف ذعرثش إاعح اٌٍذائٓ )اٌثاعر١ه( إزذٜ اٌصٕا

و١اط إٌّغٛخح اٌرٟ ذغرخذَ فٟ ذعثتح ٚذغ١ٍرف اٌّرٛاد اٌغزائ١رح ٚوث١رش فٟٙ ذٛفش اٌعذ٠ذ ِٓ الأغٍفح ٚاٌعثٛاخ ٚالأ

تذ٠ً عٓ ) ِٓ العرخذاِاخ اٌرداس٠ح ٚاٌصٕاع١ح.ظٙشخ الأو١اط اٌثاعر١ى١ح إٌّغٛخح ِٓ ِادج اٌثٌٟٛ تشٚت١ٍٓ 
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ٛاد فرٟ ذعثترح اٌسثرٛب ٚاٌرذل١ك ٚاٌغرىش ٚغ١ش٘را ِرٓ اٌّر دعررخذِااٌررٟ  الأو١اط اٌّصٕٛعح ِٓ ا١ٌا  اٌدٛخ (

ِراص ٘زا إٌٛع ِٓ اٚغ١ش٘ا ِٓ إٌّرداخ اٌصٕاع١ح. ٚ اٌغزائ١ح إضافح إٌٝ اعرخذاِٙا فٟ ذعثتح الأعّذج ٚالإعّٕد

اٌىر١ظ ِرٓ لراي اٌررسىُ  ذغ١١ش لٛاصاِىٓ ١ح ِٓ او١اط اٌدٛخ, وّا وٛٔٗ اوثش ِماِٚح ٌٍ شٚ  اٌث١تالأو١اط 

ِٓ اٌّّىرٓ ذثط١ٕرٗ ِرٓ اٌرذالً تطثمرح ِرٓ اغزر١ح اٌثرٌٟٛ  تى١ّح ٚٔٛع١ح اٌّٛاد اٌذالٍح فٟ ذص١ٕعٗ اضافح اٌٝ أٗ

 اث١ٍ١ٓ تٙذ  اٌسصٛي عٍٝ ِٛاافاخ لااح ذرعٍك تطث١عح إٌّرٛج اٌّعثأ.  

 

 الجسء العملي 

 : اٌّٛاد الأ١ٌٚح اٌّغرخذِح ٟ٘  -1

                             ٓ٘زٖ اٌسث١ثاخ ِرىٛٔح ِ (KC)زث١ثاخ  , ِٓ إٔراج ششوح عاته اٌغعٛد٠ح (PP)زث١ثاخ تٌٟٛ تشٚت١ٍٓ  -

 Ca CO3)30% PP ,70  % ) ِثثراخ الأشعح فٛق اٌثٕفغد١ح(U.V Stabilizer)  ٔٛع (TRANSTAB 

UV 10 IM)  أراج ششوح  Tramco  الأٌّا١ٔح. 

 : الخٙضج اٌّغرخذِح -2

 (Accelerat weathering tester)خٙاص ذعد١ً اٌ شٚ  اٌد٠ٛح  ,أى١ٍض٠ح اٌصٕع   (Brabender)عدأح -

                   خٙاص اٌّغر اٌسشاسٞ اٌرثا٠ٕٟ  ,(Q-LAB-quv/seِٛد٠ً ) اِش٠ىٟ اٌصٕع Q-LABٔٛع 

((Differential Scanning Calorimetry (DSC) ( ٔٛعShimadzu DSC-60 ),  خٙاص ل١اط اٌزذ

universal testing machine  ٔٛعTinius Olsen H10KT  

 :    ذسض١ش اٌع١ٕاخ-  3

ِثثراخ  ١فد% ثُ اض5تٕغثح  (KC)% ٚزث١ثاخ 95إٌّارج تاعرخذاَ زث١ثاخ اٌثٌٟٛ تشٚت١ٍ١ٓ تٕغثح زضشخ 

 (KC)ٚ (PP)ِٓ ِدّٛع لٍطح زث١ثاخ  %( 0.5,%3%, 2%, 1%، 0): الشعح فٛق اٌثٕفغد١ح تإٌغة 

. عدٓ اٌخ١ٍ   (Brabender)غُ( زغة اٌمذسج العر١عات١ح ٌخضاْ اٌعدأح 50ٚواْ اٌٛصْ الخّاٌٟ ٌٍخ١ٍ  )

( دل١مح ٚواْ صِٓ اٌخٍ  20-10) ٌّٚذج ذرشاٚذ ت١َٓ  °  (180-160تدٙاص اٌعدٓ تذسزح زشاسج ذرشاٚذ ت١ٓ )

 وذ ِٓ ذدأظ اٌخ١ٍ  ٚضّاْ أرزاس ٚذٛص٠ع اٌّضافاخ ت١ٓ خض٠تاخ اٌّادج اٌث١ٌّٛش٠ح.أدل١مح  ٌٍر (15ٚاٌعدٓ )

فٟ لاٌة ِصٕٛع ِٓ  ٙاز١ث ذّراص تمات١ٍح اٌعدٓ ٚذُ ٚضع( ٚذرصٍة لثً اْ ذثشد ) إٌّارج ٟٚ٘ عالٕح خ الز

ٌّذج تاس  (15ٚضغ  )َ  °  ( 180ٌذسخح زشاسج ) عشضدٚ ٍُِ  )12x 12 ( ( ٍُِ ٚتأتعاد1ال١ٌَّٕٛ تغّه )

سفع اٌضغ  عٓ اٌماٌة اٌّغٍف تٛسق ال١ٌَّٕٛ، ٚذشن زرٝ ٠ثشد ٌٍسصٛي عٍٝ لاٌة  ,( دلائك ٌىً ّٔٛرج 5)

 ِرغاٚٞ ِٓ اٌث١ٌّٛش ٚوزٌه ٌغٌٙٛح إصاٌح ٚسق ال١ٌَّٕٛ.ام١ً ٚ

 : اخشاء اٌفسٛااخ -4

لضعد أدّٛعح الٌٚٝ تذْٚ ِعاٌدح ت١ّٕا ذشود اٌّ , ٕاخ اٌٝ ِدّٛعر١ٓ ِٓ وً ٔغثح لٍ لغّد اٌع١

لضعد اٌع١ٕاخ اٌٝ دٚساخ  ,اٌّدّٛعح اٌثا١ٔح اٌٝ ِعاٌدح ِٓ لاي ٚضعٙا فٟ خٙاص ذعد١ً اٌ شٚ  اٌد٠ٛح 

W/m 0,89ٚاشعح فٛق اٌثٕفغد١ح تمذسج ) َ   ° (  60ِعاٌدح الٌٚٝ  تذسخح زشاسج ) 
2
(  عاعح  8( ٌّـذج )  

( عاعح ٟٚ٘  130( عاعـح ٚتٍم ِدّـٛع عاعـاخ اٌرزغ١ً ) 4ٌّذج )َ   °  (50ٚاٌذٚسج اٌثا١ٔح تذسخح زشاسج )

.أخش٠د عٍٝ اٌّدّٛعر١ٓ فسٛااخ ASTM G154( ٠َٛ  زغة اٌّٛاافح اٌم١اع١ح الِش٠ى١ح 60ِا ذعادي  )

 خلزأٚ ار٠داد ٔمطح الٔصٙاس ٌىً ّٔٛرج ل (DSC) اٌّغعشٞ اٌرفاضٍٟزشاس٠ح ٚرٌه تاعرخذاَ خٙاص اٌّغر 

ِع د ٚ وثغ (1.5ٍُِ)ٚعّىٙا  ( 6ٍُِ(فٟ تٛذمح ِٓ ال١ٌَّٕٛ لطش٘ا  دٚضعِٓ وً ّٔٛرج ٚ(  غ0,3ُ)و١ّح 

دسخح  دسفع ٚ (DSC)ح فٟ ِىأٙا اٌّخصص فٟ خٙاص اٌثٛذم دٚضعاٌغطاء تاعرخذاَ ِىثظ لاص ٚ

 واْدسخح اٌسشاسج ٚ ٚاٌرذفك اٌسشاسٞ اٌدٙاص  اط خٛد غاص إٌرشٚخ١ٓ ٚلتٛ / دل١محᵒَ )10 ) اٌسشاسج تّعذي

ذسذ٠ذ ٔمطح الٔصٙاس ِٓ لاي ذسذ٠ذ دسخح اٌسشاسج اٌّطاتمح ٌزسٚج اٌرذفك اٌسشاسٞ اٌّاص ٌٍسشاسج 

(Endothermic peak) .عرخذاَ خٙاص ل١اط اٌزذ )أتعٍٝ اٌّدّٛعر١ٓ فسٛااخ اٌزذ ش٠د أخuniversal 

testing machine) . 

 

   الىتبئج والمىبلشت
 : (1سلُ )اْ إٌرائح اٌّغرسصٍح ِٓ اٌفسٛااخ ٟ٘ وّا فٟ اٌدذٚي 

 

 ( ٔرائح فسص ٔمطح الٔصٙاس ٚلٛاص اٌزذ1خذٚي سلُ )
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 سلُ

 اٌع١ٕح

UV stab. 

% 

 Stress peak (MPa)زذ اٌ ᵒَ ٔمطح الٔصٙاس

 لثً

 اٌرعشض ٌٍرد٠ٛح

 تعذ

 اٌرعشض ٌٍرد٠ٛح

 لثً

 اٌرعشض ٌٍرد٠ٛح

 تعذ

 اٌرعشض ٌٍرد٠ٛح

1 0 160 4,158 715,23 718,4 

2 5.0 63,152 45,150 872,25 915.9 

3 1 38,157 19,156 029,30 473,12 

4 2 54,151 52,157 044,37 481,21 

5 3 64,155 85,159 676,38 556,37 

 

اْ اضافح و١ّاخ ِخرٍفح ِٓ ِثثراخ الشعح فٛق اٌثٕفغد١ح اٌٝ ل١ٍ  اٌث١ٌّٛش ٌُ ٠ؤثش تزىً ٍِّٛط عٍٝ  1-

 .لٛاص ِىٛٔاخ لٍطح اٌث١ٌّٛش ٚتاٌرسذ٠ذ ٔمطح الٔصٙاس 

( ٌرصً اٌٝ 2% فٟ اٌع١ٕح سلُ )9ص٠ادج ل١ّح لٛج اٌزذ تزىً عاَ )عٕذ ص٠ادج ٔغثح اضافح اٌّثثراخ( ِٓ  -2

دي عٍٝ اْ اٌّثثراخ اٌّضافح لذ عاعذخ عٍٝ ذسغ١ٓ ، ِّا (1( ِماسٔح ِع اٌع١ٕح سلُ ) 5فٟ اٌع١ٕح سلُ ) 63%

 اٌخٛاص ا١ٌّىا١ٔى١ح ٌٍث١ٌّٛش.

أخفاض فٟ ل١ّح اٌزذ )تعذ اٌرعشض ٌٍرد٠ٛح( ِماسٔح ِع ل١ُ اٌزذ )لثً اٌرعشض ٌٍرد٠ٛح( ٚلصٛاا فٟ  -3

 ]عح فٛق اٌثٕفغد١حعذَ ٚخٛد ِثثراخ الش [( 1) اٌع١ٕح سلُ

ٔغثح اضافح ِثثراخ ص٠ادج ٔغثح الٔخفاض فٟ لٛج اٌزذ ٌىً ع١ٕح )لثً ٚتعذ اٌرعشض ٌٍرد٠ٛح( لٍد ِع  -4

 .  (5% فٟ اٌع١ٕح سلُ )3( ١ٌصً الٔخفاض اٌٝ 1% فٟ اٌع١ٕح سلُ )80الشعح فٛق اٌثٕفغد١ح فمذ وأد 

 

 الاستىتبجبث والتىصيبث

شعح فٛق اٌثٕفغد١ح اٌّغرخذِح تاٌثسث ١ٌظ ٌٙا ذأث١ش عٍٝ لٛاص اٌث١ٌّٛش اْ لث١عح ِادج ِثثراخ الأ -1

 . ٚتالألص دسخح الٔصٙاس

ت١ٕ١ح ٌخ١ٍ  ت١ٌّٛش أٔغدح الأو١اط اٌثاعر١ى١ح ٚأدخ  حتطاِادج سراخ الشعح فٛق اٌثٕفغد١ح  ذعًّ اْ ِادج ِثث-2

 . إٌٝ ذسغ١ٓ ِماِٚح اٌزذ ٚذم١ًٍ ذأث١ش اٌ شٚ  اٌد٠ٛح 

 .  %3-2فضً ٔغثح ٌّضافاخ ِثثراخ الشعح فٛق اٌثٕفغد١ح ٟ٘ اْ ا -3

ِأعاخ الوغذج اٌٝ ِادج اٌثٌٟٛ ِثً :  اخشاء دساعح ذاث١شاضافح أٛاع الشٜ ِٓ اٌّضافاخ  اٌثسث ٛا٠ٟ -4

 .  تشٚت١ٍٓ  ِٚماسٔرٙا ِع اٌذساعح اٌسا١ٌح

 

 المصبدر

 (2009اٌٍّه عثذ اٌعض٠ض ٌٍعٍَٛ ٚاٌرم١ٕح, ) د.فاسط تٓ دتاط اٌغ٠ٍُٛ, "اٌثاعره ٚاٌغزاء", ِذ٠ٕح -1

-2  R.P. Brown, D. Kockott, P. Trubiroha, W. Ketola and J. Shorthouse, ‘AReview of 

Accelerated Durability Tests’, VAMAS Report No.18, Edited byR.P. Brown, 

Versailles Project on Advanced Materials and Standards, 1995. 

3- R.P. Brown and J.H. Greenwood, ‘Practical Guide to the Assessment of the Useful 

Life of Plastics’, Rapra Technology Limited, 2002. 
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( العراقي لاسخخذاههب في  Bentoniteححضير هخراكببث بىليوريت ببسخخذام البٌخىًبيج )6- 

 غراض الخعبئت والخغليفأ

6-Preparation of Composites Polymer by Using Iraqi Bentonite to Use 

It in Packing and Packaging 

 ن رزوقيعلي جبس،    عبير عبذ صبلح،   رؤي جلاء احوذ،  ًذي حسي عبذعلي

 حويذ كبظنالاسخشبري : 

 للخعبئت والخغليف الوركس الىطٌيهيأة البحذ والخطىير الصٌبعي / 

ncp@crid.industry.gov.iq 

 الخلاصة 
ميييلاث ةيييلعاااث ا مييياا للوييي اث  يي يييي ذااهعليييياحصييي سيييم الاث  نميت ايييااث الثييييذاث يييح اأفيييذا يييحثاث   ييي ا

تةييييل ااذإي ذاسييييم الالاث ليييياع ا يييياي ت اث  نميت اييييااث الثييييييااافييييذار كيييييلامملثع يييياا ي يللايييياامييييلاث  يييي

 يييييييحئاث ييييييياي ت ا ييييييييلاث و سييييييي اث  ي يللاييييييياا  لا يييييييااث لييييييي ا اث لنصييييييي لاث ل يييييييي اميييييييلااووزعييييييياا

ا(0.01)اعاح ي يييي  اث  ييييي يللاث ةيييي  فاا ي يييييق(امييييلاقييييي ت اث ليييي ق اث لكيييي فاامييييا,%10اا(1%,3%,5%,8%

(اا(60gا  سييييم اثلا  يييي زا لث نييييا ا وييييااااوا((Malicanhydrideمييييلاث ليييي ق اث لث  يييياام  يييي اثت  اا ثايييياا

و ييي ملامييي  ااᵒل(ا235 – 225)االاث لييي ا ا ا  يييااحيييلث  ارلثوحييياا ييييل يعييي لاث صييي لا.ارييي ار كيييي

(او   ايييي قااmm(3فيييي لا ويييل اأ(اقيييي ت ا.اواحكييييل ااث نلييي ذ اعليييي ا ييي  اا7-3)اا للنصييي لاريييلثو ا يييييل

15*15)cm15فيييييييذام ييييييي حا  ايييييييا و ي ذار ييييييياا ييييييي  ااااع ويييييييا(اا)bar) لايييييييااث   ي ييييييي  ا.ااث

(ا ينليييي ار يييييلامييييلاف يييي اث ةييييااث ااShoreD(41.8ث لي  تي يييييااواع تييييااثعليييي اييلييييااا   يييي اث صيييي ق اا

(ااوثعليييي ا  يييييااا%40.8عليييي اثسييييم   ااع تيييياا)أ(اوظ ييييلاث ااN/mm2(10.68عليييي اييليييياا ييييذا ل يييياث اأ

ليييي املوتيييياا(اوظ ييييلامييييلاتميييي ت اث   ي يييي  اث اث ليييي ق اث   سييييمي يااث ن ر يييياارلماJoule(0.57 ل وييييلا ييييذا

اويي اا اااو  يااع منااع  ياا م ل ام ملفااثلا   قث ا.

ا

. نميت اا،امملثع اا ي يللاا,ا ي ذاسم الال,ا لث نا ا,ام ا امنص ل:  الكلوبث الوفخبحيت  

 
 المقدمة 

 ا  يثاوق ثس  اعااا اث لااافذام  لاث ليثقاث  ي يللاااث لملثع
[1]
ميلااعاث ليثقاث   سمي يااث لملثع ايورصنا

وملاث لل لار ويلاث ليث    اا.ا  خ لام  اث ل ق اث   سمي ياامعاثتيثعاماينااملاث لك ف  اع لا ي  اوغيل

ث لي  تي ياا لليثقاث  ي يللاياا  قخي لامييثقاومكي ف  اغييلاعكييااا ييلاث و سي اث  ي يللايااوري رذاث  اي ق افيذا

ث   سيمي   اث للع ياا.اث  عكياااوث  ي يللاث اكيي ااث ليث    اث لي  تي يااملاث ماثخ اث   يلا يلاث لك ف  

Composite plastic)ر كلا  لقام مل اارام لا لا اامنص لث اث ل ثت اث  ي يللاااملاث  يلقاث ل ليااا(ا

اال   اث  ييي يل(ا ييا    احييلث  افيييقاق  ييااثتصيياClayفييذاعللييي  اث م كيييلا  سييم اثلاثلا ييي  ا)
 [2,3]
إ ااا.

لياثتلاث  لث ايااذث اث لم تيااث ملااثلا ي  ااث مذارويم الام  اي  ااميي اث  صييلاعلي امييثقاث م ي افذام  يلاما 

ث لي  تي يااث ا  يااواث  لا ااث لاملا اث مذاو يااارمكيللاثتمةي  اوريزايعااح ي ي  اث لي ق اث ل  اياافيذامنصي لاا

اااااا   ااااالث  اييي ا ياثاميعامملثعي اث  ي يللا ااار لي   ا    يااسيلي ااميلاث لي ق اث  ي يللاياااث ميذاام  ي افي ي اري

مايي زاا(Filler–Polystyreneا)اامملثع يي  عار يييالاع تليياامييلا وييم ا(او  ييحئاث  لا ييااFiller-Polymer)ا

(Bentonite-Reinforced)مييلاخيي لاوييياا يي  ا ييحئاث  لا ياازايي ق ام لياافييذامم تيااث   يي قاا إذاثظ يلاا

 :اث م  يياللاوإ ام اث اث ماثخ ا يلاث  يلاوث  يي يللاا ياقا   ايثمي اث  ي ي  فاامو يقاث  نميت اااإ  امنص لث
[4]  
اق  ااث مةمااوثلاتمة  اا اي ت اث  نميت اااا يلاث و س اث  ي يللاااا-

اح  او   اوريزاعاح ي   اث  يلاا-

  خيثصاس  اح ي   اث  يلا-
 الجسء العولي 
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عليهاملاث ةلعااث ا مياا للوي ااحص ,اث  نميت اااث الثيذا:اااا,اث  نميت اث  ي ذاسم الالاث ليثقاث لوم اماا:ا1-

 ث  يي ي ذاوث مااالا.ا

 ,ام  حاحلث      زاع لاث   ي   اث  ي يللاا:اثلا    اث لوم اما2-

ا:ار كيلاث نل ذ ا3-

سييي عااا ليييم ل امييييلاا(ا24 لييييا ا)اᵒل(اا105)ا ا  يييااحيييلث  ا  يييفاث ييييح ثسيييم الااث  نميت ايييااث الثييييذاا-

 ث ل مو ااملاث  يا.اااااااااث ل ي ا

 م ييي  اا  سيييم اثلاث لكييي تاحيييي اع تيييااث نوييي اث لويييم امااميييلاث  نميت اييياا  اث    يييااث نلييي ذ احكيييل ا-

(اغييلثلا  يي ا50وعيي  اث يييز اث  ليي  ذا ل لييي ا)ا(%10 %8, % 5, %3, %1):اث الثيييذا   مييا ا ا

علييي ام ييييلافيييذا ييياولا(ا(Brabenderاار ل يييااو يييحئاث  يييا  اثلاسيييميا  ياا  ييي ث اع  تيييااث   ي ييي  اث  ي يللاييي

 .اا(1) ي ا

 

 الث اث ليثقاث لوم امااوتو   اث لايااا(1) ي اا اول

ا

Sample5 Sample4 Sample3 Sample2اSample1اMaterials Names No 

90 92 95 97 99 Polystyrene% 1 

10 8 5 3 1 Bentonite% 2 

0.01 0.01 0.01 0.01 0.01 Malic anhydride% 3 

 MixingTime(minutes) 4 3 3 3 5.7ا5.7

 

(ا7-3و لييييا ارمييييلثو ا يييييلا)اᵒل(ا235-225ع ييييلاث  لييييي ا   يييي زث ا لاا ا  ييييااحييييلث  ارمييييلثو ا يييييل) -

اااث ث ثييييسيييي  امييييعاث لكيييي تا(افييييذاث نليييي ذ الأقيي يييياا,اع تييييااق  ييييااحييييلث  اث ليييييثقاث لنصيييي ل ا)اث ليييي ق اث

قيي ييييياا,اأمييييي ا   نوييييي اا لنلييييي ذ اثلاخيييييل اا(3و ليييييا ا)اᵒل(ا225(ا ا  يييييااحيييييلث  ا)(%5,%3,%1ثلأو ييييي ا

وذ ييييي الا اث لييييي ق اث ل  اييييياارييييي ثلاعلييييي اق  يييييااثتصييييي   ااᵒل(ا235ف  تيييييااق  يييييااث  يييييلث  ا)(10%,8%)

ا(اقيي اا لمأعااملار  تحاث  لي اوراثخلهامعا اكهاث  اض.7ث  ي يللاوثزقثق افمل اث ل  ااإ  ا)

أخييييح اث نليييي ذ ااو ييييذاسيييي خناااو صييييي  امن ييييلق ا  يييي اتليييييذ احييييي ارلميييي زا    ليييييااث  يييي حاواو ييييعاا-

(ا5( ييي  ااو ليييا ا)15و ييي  ا)اᵒل(ا170 ا  يييااحيييلث  ا)اوعيييل ث نلييييذ افيييذاث    ييي اث لايييااموييي   ا ل ييي حا

قيي ييااقثخيي اث ل يي حاث  يييلث  او اييااذ يي ا فييعاث كييي  اعييلاث    يي اث ل لييفا يييي قاثلأ لنييييلاعليي ق اع ز ييياا

 لاث نليذ اوف ذاث ل  حا. ي

رييلااث نليييذ اث نيي ر احميي اا ييلقا ل صيييلاعليي اي  يي امييلاث  ييي يللا يي ي اوممويي و اوعييح  ا ويي ي ااإزث يياا

او قاثلأ لنييلاعلاث  ي يلل.

ا

 الٌخبئج والوٌبقشت

 وعلييي افيييذاث  ييياولاث لايييااث   ي ييي  اث لي  تي يييياا:ث ةيييااوث صييي ق اوثلاسيييم   ااوييييي  ا  ييييااث  ويييلاا-

اا:ث م  ذا(2)

ا

ا

ا

ا
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اث   ي   اث لي  تي ياا لنل ذ اث ل كل اا يلا(2) ي اا اول                                   

%ام   تييياا77ثسيييم الا ييييلاث  نميت ايييااوث يييح ار ييييلاامنيييهاث اث  يييي اث وييي تاا يييياث ليتملي اليت اييياا نوييي ااا-

يثقاثلاخيييل اث ل يتييياا ل نميت ايييااوعنيييااث يييلثلاف ييي اث   ييي اث   ي يييذار ييييلاث اقيييي ت اث  نميت اييياااع تييياا ييي  ل

 ليييييم ل اميييييلاا((105Cامييييي ا لوميملا يييييايقثاورييييي ار  ييييييفاث  نميت ايييييااا ا  يييييااا0.030  ح ييييي لاميييييلا

ث ل ي يييااث ل موييي ااميييلاث  يييياحيييي اث او ييييقا  ي ييياا نوييي ااماينيييااثق اث ييي احصييييلامةييي ع اثثنييي لاعلليييي  ا

ر كييييلاث نلييي ذ اتمي ييياار  يييلا  ااييي  اث لييي لاث لي ييييق افيييذا ييييلاث  نميت اييياااملييي اثق ااث ييي اري يييااف  عييي  ا

 يثتييييياا يييييلاث و سيييي اث  ي يللايييياارويييي  اث ييييا تاث ليث يييي   اث لي  تي يييييااا لليييي ق اث   سييييمي يااث للع ييييااا

 ل ي يييااعنيييااع يييلا يييح  افانييياار كييييلاث نلييي ذ اثلاو يييياارلييياام حليييااث مييي ثيلاث ويييل ذا ي ييييقاتوييي ااميييلاث

وث نلييي ذ اوعنيييااع وييي  اوظ يييل ارةيييي   اع ييييل افيييذاث نلييي ذ اعييي  اسييي    او ييييقاث ل ي ييياافيييذاث  نميت اييياا

ث لويييم الا يييح  اري ييي اثعييي ق ار كييييلاث نلييي ذ ا اييياار  ييييفا ييييلاث  نميت اييياااوث ميييذاحكيييل ااعلييي ا ييي  ا

 (15) ييي  اا(اورييي اع وييي  افيييذام ييي حا  ايييا و ي ذار ييياا15cm*15(او   اييي قا)ا3mmثفييي لا ويييل ا)

barاث لاييييااث   ي يييي  اث لي  تي ييييياااوع تييييااثعليييي اييليييياا لصيييي ق اعنييييام اع تييييااتويييي ااث ليييي ق اث لكيييي فاا.

ييليياا لصيي ق اوث مييذاع تييااام   تيياا  ييي ااShore D (41.8)(ا  يلييااا4فييذاتليييذ ا)ا %5 ل ييي يللا نويي ا

فاا ل ييي يللاحييي ارميي ثلاو ييحثامن  ييذاتمي ييااث م ييم  اث مييذار يياثا لليي ق اث لكيي اShorD (38.2)  ل يياث 

ث نميي ت ا اللييي  اث ليي  اث ييح اايي ثلاعليي اق  ييااثتمةيي  اوريزاييعاث ليي قئاث لكيي فاا ل ييي يللا ينليي اع تييااثعليي ا

(اوثظ يييلاف ييي اثلاسيييم   ااث اثعلييي اييليييااعنيييام ااN/mm2 10.68ا(ييلييياا ل  وميييااييييي اث ةييياا ل ييياث ا

ا.اا %5ع تااتو ااث  نميت اااث لك تا

  اثلاتصييييي   ا ل  سيييييم اث لملثعييييي اث ل كيييييلا   ييييي زاث لوييييي اث  يييييلث  اث يييييلا اف ييييي اق  يييييااحيييييلثا-

وظ ييييييييلاثخييييييييم تافييييييييذاق  يييييييي  اثتصييييييييي   اااCalorimetricاScanningاDeferentialث م   ييييييييلذا

اث   سم اث ل كلا م ثيلاث  فااث  نميت ااا.

ا

 سخٌخبجبث والخىصيبثلاا
ااااااااامليييييي ا يييييي ق ام يييييياث   أ لايييييياااث   ي يييييي  اث لي  تي ييييييياا ل ييييييي ذاسييييييم الالاث ن ييييييذاظ ييييييلاثتييييييهاالا1-

(35.2 shore D6.50(اوييييي ا ييياا)ا Nmm20.21(او  ييييااث  ويييلا)اا Jouleااوعنييياام   تم ييي اميييعا)

ثييييلا صييييي  اأتميييي ت اث   ي يييي  اث لي  تي ييييياا لنليييي ذ اث ل كييييل اأركيييي اث اثسييييم اثلاث  نميت اييييااث الثيييييذا

رصييينيعاث   سيييم اتييييعاث  يييي ذاسيييم الالااثا   ييييااعلييي اث  ييييثصاث لي  تي ييييااا للييي ق اث  ي يللايييااور ليييي اعل يييا

   سم اثلاث  نميت ااا ميفلئام لي ا.

رييي ثلاع ييي ل اوزميييلاث ا يييلاوث لييي  ا ل يييي ذاسيييم الالاوث لييي ق اث لكييي فااعلييي اث ليث ييي   اث لي  تي ييييااا2-

 ل يييي ذاسيييم الالاث نييي ر اتمي ييياا م يييي اث م يييم  ا للييي ق اث لكييي فااوث يييح اظ يييلافيييذا ايييضاث ل يييل ث اوعنييياا

 ااث  نميت اييييااثعليييي امييييلاث نويييي اث لوييييم امااظ ييييلا ييييافاع يييييلاو ة  ييييااوعييييالاثتمليييي لافييييذاازايييي ق اتويييي

 .ااث نل ذ اث ل كل 

 ا %5ث اثفك اتو اا ل نميت اااث لك تاع  اا3-

Sample 

No. 

Hardness

(shor D) 

Elongation 

% 

Stress 

(MPS) 

Force 

(N) 

Meltingا

Temp. c° 

  ياا

 F.E(Joul)ث  ول

Tensile 

N/mm
2
 

1 40.0 35.7 13.75 13.5 225-240 0.35 7.32 

2 38.7 24.9 10.13 15 225-240 0.36 8.20 

3 41.8 40.6 9.35 20 225-240 o.57 10. 68 

4 41.7 19.3 7.58 13.5 225-240 0.45 6.53 

5 

 

38.2 20 9.35 20 240-250 0.33 9.95 
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مييييلاث لل ييييلاثسييييم اثلاث ليييي ق اث ل كييييل اافييييذاعللييييي  اث ما اييييااوث م ليييييفاا ل ملييييفاث ليييييثقاوث لنم يييي  اا4-

 .لاملاسل اوثحااوحو اييث  اث   حاوم  لاثلاسم اثلااوعح  اال لاث ار كلاث نل ذ ا  عث

 تي ذا  سم اثلاث  نميت ااامعاميثقا  سمي يااثخل اروم الافذاعللي  اث ما اااوث م ليفا.اا5-

ا.تي ذا م ل اامك ف  اثخل ا  ل ار ويلاميث    اث  ي ذاسم الالاا6-
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وسب لأكيبش الىرليت  والبلاسخيكيت واخخيبر الأسبليب طرق حعبئت السمىج العرالي ببأحطىير 7- 

 مىهب وفك المىاصفبث الميبسيت

7- Study the Methods of  Iraqi Cement Packaging Using Paper and 

Plastic Sacks and Choose the Most Appropriate Ones According to the 

Standard 
 لىاء عببش خضيرزيىب خضير عببش ، احسبن هبدي عبيذ , ه عبذ علي  ، وذي حس

 فبئسة عبذ المبدرالاسخشبري : 

 المركس الىطىي للخعبئت والخغليف هيأة البحذ والخطىير الصىبعي / 

ncp@crid.industry.gov.iq 

 

 

 الخلاصت 

زخذِخ ِٓ لجً ِؼبًِ أزبط اٌغّٕذ ػٍٝ الاو١بط اٌٛسل١خ ِزؼذدح اٌطجمبد ٚاٌّغ عش٠ذ ِغّٛػخ ِٓ اٌفؾٛطبدأ 

وشوٛن ٚاٌّضٕٝ ٚرٌه ٌٍٛلٛف ػٍٝ ِطبثمخ ٘زٖ اٌؼ١ٕبد ٌّب عبء فٟ ؽذٚد , ؽبعٍٛعخ  ِٕبؽك اٌجٛسرلأذٞ ٟٚ٘

ِزبٔزٙب ٌزؾًّ اٌظشٚف اٌزٟ رزؼشع ٌٙب ِذٜ ( 1780ٚ)ِٚزطٍجبد اٌّٛاطفخ اٌم١بع١خ اٌؼشال١خ  اٌخبطخ ثٙب  سلُ 

اٌٛصْ ، الاثؼبد ، لٛح اٌشذ ، ٔغجخ الاعزطبٌخ ، اٌزّضق  : ٟ٘ بدبٔذ ٘زٖ اٌفؾٛطٚو , صٕبء اٌخضْ ٚإٌّبلٍخأ

ثؼذ اٌّؼبٌغخ : فؾظذ وّب ٟ٘ ٚاٌضب١ٔخ : اٌٝ ِغّٛػز١ٓ الاٌٚٝ  . ٚلغّذ اٌؼ١ٕبدٚاٌزششة ِٚؾزٜٛ اٌشؽٛثخ 

َ (50)فٟ ظشٚف دسعخ اٌؾشاسح ِمذاس٘ب 
o

ٓ ٚوبٔذ ، ٚاشؼخ فٛق اٌجٕفغغ١خ ٌّذح شٙش٠(% 50)، ٚسؽٛثخ   

ٌؼ١ٕبد ٚسق ِؼٍّٟ ؽبعٍٛعخ ٚاٌّضٕٝ ِغ ٚعٛد  ٔفبآٔزبئظ ل١ُ ٘زٖ اٌفؾٛص ع١ّؼٙب ِطبثمخ ٌؾذٚد اٌّٛاطفخ  

اٌزفبٚد ِغّٛػ ثٙب وْٛ وً ٔٛع ِٓ ٘زٖ اٌؼ١ٕبد ٠خزٍف ػٓ الاخش٠بد ثؼذد  ارفبٚد ف١ّب ث١ٓ اٌّؼبًِ ٚ٘ز

اٌٝ اٌجؼغ ٚٔٛع اٌّٛاد اٌلاطمخ عٛاء وبٔذ  الا١ٌبف اٌّٛعٛدح ػّٓ اٌشلؼخ إٌغ١غ١خ ٚاؽٛاٌٙب ٚٔغت ثؼؼٙب

ِٓ ٔٛع ٚاؽذ اٚ اوضش ، اِب اٌؼ١ٕبد اٌٛسل١خ اٌّغزخذِخ فٟ رؼجئخ ِؼًّ عّٕذ وشوٛن فىبٔذ ل١ُ فؾض اٌزّضق 

ٚٔز١غخ اٌفؾض اٌضبٟٔ وبٔذ  بٍِؾٛظ بالاٚي أخفبػعغً ٚٔغجخ اٚ ِؾزٜٛ اٌشؽٛثخ خبسط ؽذٚد اٌّٛاطفخ ؽ١ش 

 زجشد غ١ش ِطبثمخ ٚغ١ش طبٌؾخ ٌلاعزخذاَ . ػٍٝ ِٓ اٌؾذٚد ٌزا اػأ

 

الاعزطبٌخ , اٌزّضق  لٛح اٌشذ , , الاو١بط اٌٛسل١خ ٚاٌجلاعز١ى١خ ,رؼجئخ اٌغّٕذ اٌؼشالٟ  : يتلمفخبحا الكلمبث

 . ٚاٌزششة

 

 الممذمت 

ؽبعخ  اٚعذٚثؼ١ذح ػٓ ِٕبؽك رغ٠ٛمٙب ٚاعزٙلاوٙب ِّب ْ ِظبٔغ أزبط اٌغّٕذ رمغ ػبدح خبسط ؽذٚد اٌّذْ إ

رغؼٍٙب طبٌؾخ أؽٛي و١بط راد لٛح رؾًّ ػب١ٌخ ٚد٠ِّٛخ ع١ذح أٌزؼجئخ اٌغّٕذ إٌّزظ فٟ ٚػشٚسح ٍِؾخ 

اٌّخضْٚ ٌفزشاد ؽ٠ٍٛخ ٔغج١بً اػبفخ اٌٝ ِمبِٚزٙب ٌفؼً اٌزذاٚي ٚإٌمً  ؽفع ٌلاعزخذاَ فٟ اٌزؼجئخ رّىٕٙب ِٓ 

اٌزؼجئخ ٔٛع اٌى١ظ  ٌؼ١ٍّبد١خ اٌؼب١ٌّخ ٌٍذٚي اٌّظٕؼخ ٌمذ ؽذدد اٌّٛاطفبد اٌم١بع . ِذ ٔغج١بً لأاٌّغزّش ٚاٌط٠ًٛ ا

  فٟ ٘زٖ  صجزذ, اػبفخ اٌٝ خٛاص ف١ض٠بئ١خ ١ِٚىب١ٔى١خ ٌٙب ؽذٚد ِٚزطٍجبد  ٗٚاٌزظ١ُّ اٌخبص ثشىٍ  ٗٚػذد ؽجمبر

و١ظ اٌزؼجئخ وً ؽغت ظشٚف ثٍذٖ إٌّبخ١خ  خز١بس ٔٛعبٚ اٌّظٕغ ٌٍغّٕذ ثأ٠ٚمَٛ اٌطشف إٌّزظ   ، اٌّٛاطفبد

ٌغٕخ  ((1780٘زٖ الاو١بط ٚثؾغت ِب عبء فٟ اٌّٛاطفخ اٌم١بع١خ اٌؼشال١خ سلُ ٚف١ّب ٠أرٟ أٔٛاع ٌزخض١ٕ٠خ ٚا

 -:  2014ٌغٕخ (  4136)ِٚغٛدح اٌّٛاطفخ اٌؼشال١خ سلُ  1992

 الاو١بط اٌٛسل١خ ِزؼذدح اٌطجمبد  -1

 الاو١بط اٌّظٕؼخ ِٓ ٔغ١ظ اٌجٌٟٛ ثشٚث١ٍٓ .  -2

فزؾخ ِٓ اؽذٜ اٌضٚا٠ب اٌزٟ  ٞثؼبد ٘زٖ الاو١بط ِضٚدح ثظّبَ رأبع١خ اٌؼشال١خ شىً ٚمذ ؽذدد اٌّٛاطفبد اٌم١ٌ

  . ِٓ خلاٌٙب ٠ّىٓ رؼجئخ إٌّزٛط ، ٚرّزبص ٘زٖ الاو١بط ثمبث١ٍزٙب ػٍٝ اٌغٍك اٌزارٟ
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 الجسء العملي 

ٟ ِزؼذد اٌطجمبد خبص ثزؼجئخ اٌغّٕذ ِٚٓ إٌٛع اٌٛسل/ و١ظ فبسؽ  ( 24)ػٍٝ ػذد  ؽظ١ًٌٚخ : لأاٌّٛاد ا -1

ّضٕٝ ( ٚاٌّغزخذِخ فٟ رؼجئخ ا ٌوشوٛن ٚاٌغّٕذ اٌغٕٛث١خ ) ِؼًّ عّٕذ , ِؼبًِ عّٕذ ؽبعٍٛعخ  ِٓ ىًٌ

 . ُاٌغّٕذ إٌّزظ ٌذ٠ٙ

( ثش٠طبٟٔ  H10 KTعٙبص فؾض لٛح رؾًّ اٌشذ ٔٛع )  -الاعٙضح ٚالادٚاد اٌّغزخذِخ فٟ اعشاء اٌفؾض :  -2

عٙبص ل١بط ِؾزٜٛ اٌشؽٛثخ  ,( وٕذٞ اٌظٕغ  TT-6014-Aاٌزّضق ٔٛع ) عٙبص فؾض ٚل١بط ِمبِٚخ  ,اٌظٕغ 

١ِضاْ , ( اعزشاٌٟ اٌظٕغ  CIDM-C0005عٙبص ل١بط اِزظبص اٌّبء )  ,( اٌّبٟٔ اٌظٕغ  Precisaٔٛع ) 

 وغُ . (  1)عؼخ  Sartories-G E2102ؽغبط ٔٛع 

ٔٛع اٌفؾٛطبد  1992ٌغٕخ  ((1780 اٌّٛاطفخ اٌم١بع١خ اٌؼشال١خ سلُ ؽشائك اٌؼًّ ٚاٌفؾض : ؽذدد -3

 :٠أرٟ ِٚزطٍجبد اٌخٛاص اٌف١ض٠بئ١خ ٌلاو١بط اٌٛسل١خ ِزؼذدح اٌطجمبد ٟٚ٘ وّب 

اْ ٠زىْٛ اٌى١ظ ِٓ ػذح ؽجمبد ٚسل١خ راد شىً أجٛثٟ ؽ١ش ٠ىْٛ وً أجٛة ِزذاخً ِغ اٌجم١خ ثظٛسح ِؾىّخ  -

 -ٍٝ الأو١بط :, ٚف١ّب ٠ٍٟ اُ٘ اٌفؾٛطبد اٌزٟ اعش٠ذ ػِٚغٍٛلخ ِٓ ؽشف١ٙب 

اٌؼ١ٕبد ٚاخز٘ب  لطؼذؽ١ش  72اٌفؾض ٚفك اٌذ١ًٌ الاعزششبدٞ اٌّشعؼٟ سلُ  ٞعش أفؾض ِمبِٚخ اٌشذ : -1-3

اٌمٛح  عغٍذاٌمطغ ،  عؾجذ ؽزٝث١ٓ فىٟ عٙبص اٌفؾض ،  ٚػؼذ ِٓ اٌى١ظ اؽذّ٘ب ؽٌٟٛ ٚالاخش ػشػٟ 

  اٌلاصِخ ٌٍمطغ ٚوزٌه ٔغجٗ الاعزطبٌخ ػٕذ اٌمطغ .

( ٚثبعزخذاَ  72)لاعزطبٌخ : ػ١ٕذ الاعزطبٌخ ٚفك ِٛاطفخ  اٌذ١ًٌ الاعزششبدٞ اٌّشعؼٟ سلُ فؾض ا - 2-3

ٍُِ اعشٞ 100×  100لزطؼذ ِٓ ّٔبرط الاو١بط ٚثبثؼبد إػ١ٕبد ر ؽؼشد إ(  HIOKIعٙبص اٌشذ ٔٛع ) 

اٌفؾض ثؼذ  ػ١ذأعش٠ذ ٘زٖ اٌفؾٛطبد ٌغ١ّغ اٌؼ١ٕبد ٚأاٌفؾض ػٍٝ اٌؼ١ٕبد ) ثبٌٛػغ اٌطٌٟٛ ٚاٌؼشػٟ ( . 

 ٍٛطٛي اٌٝ ِمبِٚخ ٚد٠ِّٛخ ٘زٖ الاو١بط .ٌرؼشػٙب اٌٝ الاشؼخ فٛق اٌجٕفغغ١خ ٌّذح شٙش٠ٓ 

ثؾذٚد   ⃰  ٔزبئظ فؾض ِمبِٚخ اٌشذ ٚالاعزطبٌخ ٌٍؼ١ٕبد لجً ٚثؼذ رؼشػٙب ٌلاشؼخ ِمبسٔخ٠ج١ٓ ( 1)سلُ اٌغذٚي  -

 . ″ٔفبآاٌّٛاطفخ 

 شؼخ ِمبسٔخ ثؾذٚد اٌّٛاطفخلأٌؼ١ٕبد لجً ٚثؼذ رؼشػٙب ٌاخ ٔزبئظ فؾض ِمبِٚخ اٌشذ ٚاعزطبٌ (1عذٚي سلُ )

  

اعُ  د

 اٌؼ١ٕخ

اٌٛػغ فٟ 

 اٌّبوٕخ

اٌشذ لجً اٌزؼشع 

 وغُ/عُ ٌلاشؼخ

اٌشذ ثؼذ اٌزؼشع 

 وغُ / عُ ٌلاشؼخ

الاعزطبٌخ لجً 

 % اٌزؼشع ٌلاشؼخ

الاعزطبٌخ ثؼذ 

 اٌزؼشع ٌلاشؼخ

% 

 ؽٌٟٛ ؽبعٍٛعخ 1

 ػشػٟ

14.0 

10.0 

5.2 

5.0 

14.0 

13.0 

12.2 

12.2 

 ؽٌٟٛ وشوٛن 2

 ػشػٟ

10.0 

8.0 

5.0 

5.0 

10.0 

9.0 

9.0 

8.3 

 ؽٌٟٛ اٌّضٕٝ 3

 ػشػٟ

12.0 

11.0 

5.0 

5.0 

12.0 

10.0 

8.8 

8.5 

 

          لٛح اٌشذ اٌؼشػٟ لا رمً ػٓ  ) , ( عُ 1.5وغُ / 7.5) لٛح اٌشذ اٌطٌٟٛ لا رمً ػٓ  ؽذٚد اٌّٛاطفخ - *

 % (     3.5)الاعزطبٌخ % اٌؼشػٟ لا رمً ػٓ  ( %2ٌخ % اٌطٌٟٛ لا رمً ػٓ ) الاعزطب ,  ( ع1.5ُ  وغُ/3.5

 ذٍُِ ، ٚػؼ 63لطؼذ ّٔبرط اٌؼ١ٕبد ثبلارغب١٘ٓ اٌطٌٟٛ ٚاٌؼشػٟ ٚثؼشع  -فؾض ِمبِٚخ اٌزّضق : -3-3

وّبي رّض٠ك اٌؼ١ٕخ ثٛعبؽخ اٌجٕذٚي إٍُِ ِٚٓ صُ 20فىٟ اٌغٙبص اٌخبص ثٗ ِغ ػًّ شك ؽٌٟٛ ثؼشع  ث١ٓ

 ٚلشاءح إٌز١غخ اٌظب٘شح ػٍٝ اٌشبشخ اٌخبطخ ثبٌغٙبص .  ˝ٔفبآاٌخبص ثبٌغٙبص 
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00 

 

ثذلخ ) ١ِضاْ ؽغبط (  ذِـٍُ ٚصٔ 150×150فؾض اٌزششة : لطؼذ ػ١ٕٗ ِٓ اٌى١ظ اٌّشاد فؾظٗ ثبثؼبد  -4-3

 ((100 أػ١فبء ٌٍٛسق ٚاٌىبسرْٛ ، ثؼذ٘ب فٟ عٙبص فؾض اِزظبص اٌّ ذعشاء ػ١ٍّخ اٌفؾض ، ٚػؼإلجً 

اٌؼ١ٕخ ، ٠ٛػغ  دصب١ٔخ ، فشؽ اٌّبء ٚاخز 15ٌّبء اٌّمطش فٟ ِىبٔٗ اٌّخظض فٟ اٌغٙبص ٚثؼذ ِشٚس أِٓ  ًِ

اٌزششة ػ١ٍُٙ ِشح ثبٌؾشوخ اٌٝ الاِبَ ِٚشح اٌٝ اٌخٍف  أعطٛأخ  دفٛلٙب ٚاعفً ِٕٙب ٚسق رششة خبص ِٚشس

اٌؼ١ٕخ ِشح اخشٜ ثبعزخذاَ ١ِضاْ ؽغبط ، ؽغت اٌزششة ثفشق اٌٛص١ٔٓ  ذٚٚصٔ بْػٓ اٌؼ١ٕخ اٌٛسلز ذ، سفؼ

 غُ ِٓ اٌٛسق ٌّغبؽخ ِزش ِشثغ ٚاؽذ .  35ٌٛصْ 

( اٌخبص ثزؼ١١ٓ اٌشؽٛثخ فٟ 73اٌّشعؼٟ سلُ )  ٚفك اٌذ١ًٌ الاعزششبدٞ ػ١ٕذفؾض ِؾزٜٛ اٌشؽٛثخ :  - 5-3

اٌؼ١ٕخ ػٍٝ ؽبًِ  ٚػؼذ .( Precicaخ ٔٛع ) اعزخذَ عـٙبص ل١بط ِؾزٜٛ اٌشؽٛث ,اٌٛسق لاعشاء ٘زا اٌفؾض 

اٌمشاءح ٌّؾزٜٛ  ذاٌخبص فٟ ِىبُٔٙ اٌّخظض فٟ اٌغٙبص ، عغً ٚصْ اٌؼ١ٕخ ِٓ اٌغٙبص ٚ عغٍ اٌمشصٚ ِغ 

ث١ٓ فؾٛطبد ِمبِٚخ اٌزّضق ٚاٌزششة ِٚؾزٜٛ اٌشؽٛثخ لجً ٚثؼذ اٌزؼشع اٌٝ  (2لُ )سٚاٌغذٚي   اٌشؽٛثخ .

 .  ⃰ثؾذٚد اٌّٛاطفخ ِمبسٔخ  الاشؼخ فٛق اٌجٕفغغ١خ

 

لجً ٚثؼذ اٌزؼشع ٌلاشؼخ فٛق    ِؾزٜٛ اٌشؽٛثخ,  اٌزششة , ٠ج١ٓ فؾٛطبد ِمبِٚخ اٌزّضق  (2عذٚي سلُ )

 ِمبسٔخ ثؾذٚد اٌّٛاطفخاٌجٕفغغ١خ 

 

 

 اٌؼ١ٕخ

 لجًاٌزّضق 

اٌزؼشع 

 غُ  ٌلاشؼخ

 ثؼذاٌزّضق 

اٌزؼشع 

 غُ ٌلاشؼخ

 لجًاٌزششة 

اٌزؼشع 

 ٌلاشؼخ

 ²غُ/َ

 ثؼذاٌزششة 

ٌزؼشع ا

غُ /  ٌلاشؼخ

َ² 

ِؾزٜٛ 

اٌشؽٛثخ 

 لجً

اٌزؼشع 

 ٌلاشؼخ 

% 

ِؾزٜٛ 

 ثؼذاٌشؽٛثخ 

اٌزؼشع 

 % ٌلاشؼخ

 6.0 7.0 20 20 135 104 ؽبعٍٛعخ

 10.2 11.2 18 19 75 73 وشوٛن

 6.0 6.9 22 17 140 100 اٌّضٕٝ 

 

ُ / َغ35لا ٠ض٠ذ ػٓ  اٌزششة ٫ غُ  ( 100 - 90 ) اٌزّضق لا٠مً ػٓ:* ؽذٚد اٌّٛاطفخ 
2  

  الرطوبةِؾزٜٛ  ٫
5) 

 %-  7 )  % 

 
. 

المىبلشت والاسخىخبج 
 

وبٔذ ِطبثمخ ٌّزطٍجبد ؽذٚد  خو١بط اٌزؼجئخ ٌٍّؼبًِ اٌضلاصأاْ ٔزبئظ فؾض لٛح اٌشذ ٚٔغجخ الاعزطبٌخ ٌؼ١ٕبد  -1

 ( .1780اٌّٛاطفخ اٌم١بع١خ اٌؼشال١خ ) 

ٍّٟ عّٕذ ؽبعٍٛعخ ٚاٌّضٕٝ ِزمبسثخ ثؼغ اٌشٟء لجً ٔزبئظ ل١ُ لٛح اٌزّضق ٌؼ١ٕبد الاو١بط اٌٛسل١خ ٌّؼ - 2

) سؽٛثخ ، ؽشاسح ٚاشؼخ فٛق اٌجٕفغغ١خ(  : ١ُ ثؼذ اٌزؼشع اٌٝ ظشٚف اٌّؼبٌغخٚثؼذ اٌّؼبٌغخ ِغ ص٠بدح ٘زٖ اٌم

اٌٝ ص٠بدح وفبءح اٌّٛاد  دػبدح اٌزشؽ١ت ٚاٌزغف١ف ادإعبط اْ ػ١ٍّخ أٌّٚذح شٙش٠ٓ ٠ّىٓ اْ ٠فغش رٌه ػٍٝ 

ِبوٓ اٌزٟ لذ رىْٛ غ١ش ِؾىّخ فٟ إٌغ١ظ اٌٛسلٟ لأٌّغزخذِخ فٟ اٌؼغ١ٕخ اٌٛسل١خ ( ٚخبطخ فٟ ااٌلاطمخ ) ا

وضش رغبٔغبً ، ٘زا ٠ؼٕٟ اْ اٌظشٚف اٌزٟ لذ رزؼشع ٌٙب ٘زٖ الاو١بط لارزغجت فٟ رفىه أػبدح رٛص٠ؼٙب ثشىً إٚ

بد ِؼًّ عّٕذ وشوٛن فٕٙبن أخفبع ِب ثبٌٕغجخ ٌؼ١ٕأ  إٌغ١ظ ثً لذ رغبػذ فٟ اٌّؾبفظخ ػٍٝ ِزبٔخ ٘زا إٌغ١ظ

ٚاػؼ فٟ ل١ُ اٌزّضق دْٚ ؽذٚد اٌّٛاطفخ اٌم١بع١خ اٌّطٍٛثخ ٠ّٚىٓ اْ ٠ىْٛ عجت رٌه ٘ٛ لٍخ اؽىبَ اٌؾجىخ 

ٌٕغ١ظ ػغ١ٕخ اٌٛسق ٚلٍخ الا١ٌبف اٌط٠ٍٛخ ٔغجخ اٌٝ اٌمظ١شح ثبٌزبٌٟ ػؼف لٛح اٌزشبثه فٟ اٌٛسق
 

ٌزا لا ٠ّىٓ 

 ِخ فٟ رؼجئخ اٌغّٕذ فٟ ِؼًّ عّٕذ وشوٛن ِطبثمخ ٌٍّٛاطفخ اٌم١بع١خ اٌؼشال١خاػزجبس ػ١ٕبد اٌٛسق اٌّغزخذ

غُ ٌىً َ 35ػٍٝ اْ لا رزغبٚص : ؽذدد اٌّٛاطفخ اٌم١بع١خ اٌؼشال١خ ل١ّخ اٌزششة  3-
2 

ِٓ اٌٛسق . ٚاْ ٔزبئظ 

رزغ١ش ف١ٙب ل١ُ عزخذِٙب ِؼًّ عّٕذ ؽبعٍٛعخ ٌُ ااْ اٌؼ١ٕبد اٌزٟ  أظٙشدفؾض ٘زٖ اٌخبط١خ ٌلاو١بط اٌٛسل١خ 
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01 

 

% فمؾ اِب ثبٌٕغجخ 5عذ اْ ػ١ٕبد او١بط وشوٛن لذ أخفؼذ ٘زٖ اٌم١ّخ ثٕغجخ ٚاٌزششة لجً ٚثؼذ اٌّؼبٌغخ ث١ّٕب 

% اْ ٘زٖ اٌزغ١شاد اٌزٟ ظٙشد  15و١بط ِؼًّ اٌّضٕٝ فمذ صادد ل١ّخ اٌزششة ثٕغجخ رظً اٌٝ ؽٛاي أٌؼ١ٕبد 

ؼضٞ اعجبثٙب اٌٝ دسعخ رٚد ِزطٍجبد اٌّٛاطفخ ( ٠ّىٓ اْ فٟ ل١ُ اٌزششة ) سغُ وٛٔٙب ع١ّؼبً رمغ ػّٓ ؽذ

ٚ ٔغجخ الا١ٌبف فٟ اٌىزٍخ اٌٛاؽذح ٚٔغجخ الا١ٌبف اٌّغزم١ّخ اٌٝ الا١ٌبف أاٌزشبثه إٌغ١غٟ فٟ وزٍخ اٌٛسق ٚػذد 

اٌٍّز٠ٛخ ٚاٌزٟ ثّغّٛػٙب رؾذد ٔغجخ اٌفشاغبد اٌّٛعٛدح اٌزٟ رغّؼ ٌذخٛي و١ّخ اٌّبء اٌّؾغٛثخ
 

ٛع اػبفخ اٌٝ ٔ

وضش ِٓ ٔٛع ٚ٘زٖ اٌؾبٌخ لأٚو١ّخ اٌّٛاد اٌلاطمخ ٚٔٛع ٔغت ٘زٖ اٌّٛاد ف١ّب ارا وبٔذ ٌٕٛع ٚاؽذ ِٓ اٌّٛاد اٚ 

 ِزفك ػ١ٍٙب فٟ ع١ّغ اٌجؾٛس ٚاٌذساعبد اٌزٟ اعش٠ذ ػٍٝ ِٛاطفبد ٘زٖ الاو١بط
(1,2)

. 

خ ٚػٕذ اعشاء ٘زا اٌفؾض ظشٚف اٌفؾض لجً ٚثؼذ اٌزؼشع ٌٍشؽٛثخ ٚاٌغفبف ٚربص١ش الاشؼخ فٛق اٌجٕفغغ١ -4

وبٔذ ل١ُ ر إٌؼ١ٕبد الاو١بط اٌٛسل١خ ظٙش رغب٠ش ػبٌٟ خبسط ؽذٚد ِزطٍجبد اٌّٛاطفخ ٌّؼًّ عّٕذ وشوٛن 

لجً ٚثؼذ اٌّؼبٌغخ ػٍٝ اٌزٛاٌٟ ٠ّٚىٓ اْ ٠ؼضٜ عجت رٌه اٌٝ اؽزٛاء ٔغ١غٙب  10,2ٚ  11,2ِؾزٜٛ اٌشؽٛثخ 

. ظؼت ر١١ّض٘ب ػّٓ فزشاد ص١ِٕخ لظ١شح ِّب ادٜ اٌٝ ثمبئٙب عذاً ٠ حػٍٝ ِغبِبد ٚصغٛس وض١شح ٚثبؽغبَ طغ١ش

ػبفخ اٌٝ افزمبس إٌغ١ظ اٌٝ الا١ٌبف راد الاٌزٛاء اٚ اٌشؼ١شاد ٚاٌزٟ رؾىُ ؽجىٙب إ
  

اْ ٘زٖ اٌم١ُ رؤوذ ٔزبئظ فؾض 

١بط رؼجئخ وأاٌزّضق ٚاٌزٟ وبٔذ ٚاؽئخ ٚغ١ش ِطبثمخ ٌؾذٚد اٌّٛاطفخ اٌم١بع١خ  ٚثبٌزبٌٟ لا ٠ّىٓ اْ رؼذ ػ١ٕبد 

 .  اٌّؼزّذح اٌغّٕذ اٌجٛسرلأذٞ اٌّغزخذِخ فٟ ِؼًّ عّٕذ وشوٛن ِطبثمخ ٌٍّٛاطفبد
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غطيت القنبني مع وضع مىاصفت أدراست اسبليب فحص وقيبش العسم اللازم لفتح وغلق 8- 

 قيبسيت عراقيت خبصت بهب وبطريقت فحصهب

8-Study the Methods of Test and Measure the Torque Required to 

Open and Close Bottle Closer in Order to Prepare Iraqi Standard and 

Test Methods 
 رقيت عبذ الصبحب لفتت , محمذ عببش نعمت ريبض مجيذ علىان , بن هبدي عبيذ ,احس

 عبذ الجببر نعمت: الاستشبري 

  ليفالمركس الىطني للتعبئت والتغهيأة البحج والتطىير الصنبعي /  
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 الخلاصت 
يةهصرررررملز  ية ترررررز  م  غطيررررر   ارررررمصع ية يرررررم   أكثيرررررزي ارررررم تهرررررمصع ية ظررررر     اررررر   ررررره     رررررع  ررررر   

 ررررررع ت  يرررررر   زكيرررررر  سررررررذ   يةقيمطررررررعخررررررز   دةرررررر  ةهرررررر ب يس  ررررررمب ية صرررررراهي   م طرررررر    يةغذيليرررررر  يآ

حيمصررررررم ارررررر  يةامحيرررررر  أيلاغطيرررررر   ترررررر ب يلاة ررررررشيب  مة هررررررمتيز يةهمة يرررررر  ية م رررررر   ررررررذة  ا ررررررم ت ط رررررر  

  تيارررررم  تررررر   طررررر   يلاغطيررررر   ظ  ة  يةه  يررررر   ررررر ة ترررررشب خمرتررررر  تررررر   ررررر رة ية ظررررر     ة ررررر   سرررررذ  

( ص رررررمدك اررررر  كررررر  تياررررر  اررررر  5ا    ررررر  يلاحارررررمب  يلاصررررر يح اررررر  ي طررررر ي  ية   يررررر     ي ررررر    ( (20

 اررررررررمصع ية يررررررررم  ية ه ررررررررلة  مة تررررررررز  م  يةغمسترررررررر   يةهصررررررررملز    هرررررررر  ية رررررررر ي  يةغذيليرررررررر  يةظررررررررمل    

ك ص رررررررم  (PET) ية ه ررررررلة ت يه رررررررم  رررررررع ت ررررررر ي   نطررررررر ي ي  اررررررر  صررررررر ح ية ررررررر ةع ي ي ررررررري   ز ثرررررررملا  

تزتررررر  ت ي رررررم     رررررم   يرررررمص  ررررر ة يةهرررررشب يةرررررنسب ة ررررر   يةقارررررمصع   قرررررم ةطزتقررررر  يلاكثرررررز يص ترررررمري   أ

(  مطررررررر   يب ت رررررررمسر  ع ةقيرررررررمص يةررررررر هشب يةررررررر نسب ASTMD3198ية  رررررررس يةقيمطررررررري  يلاازت يررررررر   

 ة     غط مء يةقايا  

     ml(330)  ة ام  ml   (0.87- 1.98)N.m(250)ة ا م    N.m (1.83-1.47) زي ح   يةقزيءي  ام ي   

(0.73-2.11) N.m  (500)ة  امml  (0.8-1.00)N.m   (750 )ة امml  ( 1.16-1.23)N.m ة ام 

1000)ml)  (0.92- 2.00) N.m م ة اml   (1500 N.m  (1.35- 1.47 مة ا ml ( (2250,  ة حظ 

ى اق ير تشب ت ب  ت    ل يز ة ام يةه  ة ت ى اق ير يةهشب يةنسب ة    يةغطمء   يا م  ه     ي   تشب ية    ت 

اظ  ة ا ي     يمطي  تزي ي    ية ظ يط  ت ى يةظز ف ية يئي  أ امء ية شن  يةاق   ية  ي ة  ة ه  ة   ضه

 ب يةنسا  ة     غ ق أغطي  يةقامصع هشخم      س   ة ية

 

    ررررررر ةع ي ي ررررررري   زي ثمةيررررررر ,  طرررررررمةي   يرررررررمص يةهرررررررشب ة ررررررر    غ رررررررق يةقارررررررمصعأ :مفتبحيااااااات الكلمااااااابث ال

 .يةظ ي ة

 

 لمقذمت ا

ترررشء ا رررم  رررع ت  يررر   صررراي  يةه ررر ة   رررع ةيظررر  اارررز   طررري   ةغ رررق   سررر   (closure) ه  رررز يةظررر ي ة 

 رررع ية  رررمم ت رررى ا  صرررم  ية ا ررر ك اررر  ية  ررر     ية نتررر     ررر ن ي ية طررر     ˝ما  ررر ˝يةه ررر ة  يص رررم ترررمان

ا م  رررع اارررم  طررر   يب ية ا ررر ك    ررر   يكررر   طررر ر  رررامت  يةه ررر ي   يطررر   يإة ظرررمت ة ية ظررر     ت رررى 

اررر  صمحيررر  غطيررر  يةه ررر ي  ي  ارررم هزف  مةظررر ي ي  أ ه ئررر  ية ررر ي  يةغذيليررر   ية  يليررر   طررر ري  رررع  صررراي  

ية رررم ة  ية ارررم  يةتررر    يلا هرررم   وزتقررر  ية ررر    يةغ رررق  كررر  سرررذي ته  ررر  ت رررى صررر ح ارررم ة يةه ررر ة   ررر   م 

ية ررررر ي   رررررع  صررررراي   طررررر   يبكمصررررر  صظررررر  ي ((2005 رررررع ترررررمب     و يهررررر  ية ا ررررر ك  وزتقررررر  يطررررر   يا 

  ررررري    ررررع ص ررررر ض ية  رررر   كمصررررر  سارررررم   (% (5 نطررررر ي ي    (% 47  اه صيرررر  (% 48    سرررررعيةظرررر ي ي  

ين ص اررر مو أ   تررر  ية اررر   ت  ررر  أن تهرررش   يل رررم إةرررى   سترررم ة  رررع يطررر   يب ية ا ارررم  يةغذيليررر   ية  يليررر  

يةا ررر   ررري  سرررذ  يةهام رررز يةثن ررر   ررر   نإية ا  تررر  يةثن يررر   سرررع  ية ا ررر كس يةه ررر ة  يةظررر ي ة(س  رررع ية ي ررر  

ية ظرر      تاررز ة ارر      ه  ررز يةظرر ي ة سررع ية طرري   ية ررع ارر  خنة ررم ي ررزم اظررمر ا يهررم   تظررمت  ت ررى

س  رررم ية   ررر س  ررر م  ية ا ررر ك  ك رررمءة يلاص رررمك  أن يخ يرررمر صررر ح يةظررر ي ة ته  ررر  ت رررى تررر ة ت ياررر  إية ا ررر ك  
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   ي ررر م  يةقيمطرررري  ة    تررر  ية  ط  رررم  ية ايرررر  ة ظررر ي ي  س ةرررذي ت ط ررر   مة قم رررر   ضررر   صرررمايم ا   ررررزة 

 ض من طنا  ية ا ام  يةغذيلي   ية  يلي    ع ص ض ية    ح مت  ية ظ     ة وز  ية  س 

 

 الجسء العملي 

 -: ية  ي   يلات شة ية ظ ه    -

غمستررر   يةهصررررملز ( ا    رررر  يلاحارررمب  يلاصررر يح ارررر    ارررمصع ية يرررم  ية ه ررررلة  ية ترررز  م  ية20تيارررم  تررر    

  هررر  ية ررر ي  يةغذيليررر  يةظرررمل    ية ه رررلة ت يه رررم  رررع ت ررر ي   نطررر ي ي  اررر  صررر ح ية ررر ةع ي ي ررري   ز ثرررملا  

(PET)  ًك ص م يلاكثز يص تمري 

صررررر ح   (Automatic torque tester)ت رررررمس ر  رررررع ةقيرررررمص يةهرررررشب يةرررررنسب ة ررررر   غطرررررمء يةقاياررررر   -

 Regmed – TD – 21  ية مصع يةصا(   

-:   ية  س  يلاخ  مروزتق  - 

ةطزتقررررر  ية  رررررس يةقيمطررررري  يلاازت يررررر  ترررررز      رررررم   يرررررمص يةهرررررشب يةرررررنسب ة ررررر   يةقارررررمصع   قرررررم  -

 D3198 (ASTM   مطرررررررررررررررررر   يب ت ررررررررررررررررررمس (Automatic-torque-tester)  صرررررررررررررررررر ح(Regmed–

D–21)  اظرررررر  م   يطررررررط    أح ررررررم ضرررررره  يةقايارررررر   رررررري  ي ت رررررر ة ي ر هرررررر  ة ا ررررررمس  ية ررررررمصع يةصررررررا

اقررررر   ية ررررر   ت رررررى غطرررررمء يةقاياررررر    مةتررررر   يةرررررذ  ت  ارررررم اررررر     ررررر ت ررررر ة  م ارررررم   هضررررر م   زتررررر  يلا

   ررررر  ية قررررر    مةتررررر   يةرررررذ  تنلرررررم  طرررررز يةغطرررررمء  مطررررر   يب  ضررررر ط  غ رررررق يةغطرررررمء   ت  ررررر  أ ررررر   

تهررررر  ا  رررررز  ية  تررررر   ت رررررى تمصررررر  ية قررررر     هررررر   ضررررر  ية قررررر   ت رررررى غطرررررمء يةقاياررررر   صرررررما ة ية

ية قرررررر   د  ية رررررر ن يلاطرررررر   تترررررريز يةررررررى ية  رررررر ر يةه رررررر       رررررر أ ت  يرررررر  ية رررررر     رررررر  تز ية قرررررر   

ية رررررر ن يلاح ررررررز تترررررريز يةررررررى ية  رررررر ر   ت ررررررض ي اررررررم  تقررررررمر  يةظررررررمت   ة رررررري  تهرررررر  ية   ررررررز د

   زيءة يةهشب ت ى  م   ت مس ية  س  يةه     تا سم ت    

 -: يةنسا  ة     غ ق أغطي  يةقامصع  ة يةهشب   ض  اظ  ة ا ي     يمطي  تزي ي  خم      س -

اق ررررزو اظرررر  ة ية  ي رررر   يةقيمطرررري  ية م رررر   طزتقرررر  يلاخ  ررررمر يةقيمطرررري  ةهررررشب ية ظرررر يط  يةغ ررررق(  ية رررر   

 : Threaded Closures)ة ظ ي ي  ية  شسة  

 : ية ام -1

يةهشب يةنسب ة    يةظ ي ي  ت  ظ ي ي  ية  شسة ة ه  ي   كذة   يمص ية  غطع وزتق  يلاخ  مر سذ  تشب غ ق -

 يةه  ة 

     ه  ز  يمطي  (SI)ين يةقيم ية ير ة   ح ي  يةاظمب ية  ةع  -

 : خن   وزتق  ية  س -2

اررررررم إتياررررررم  ا رررررر  ة ارررررر  ت رررررر ي  دي    سرررررر  ا  ة رررررر   ث رررررر  ت ررررررى ت ررررررمس  يررررررمص يةهررررررشب    رررررر ن  -

 .   تزخع يةظ ي ة  اق ير يةهشب يةذأ  ق ير ا    اظ قم ة هشب يةذ  تغ ق يةظ ي ة 

 -: ي   ي  -3

يةا مس  تظ   ب  صى   ر ا  ية    ض   ا   يةهشب ية       يمط  أت مس  يمص يةهشب    رت  ت     زيء   ا   -

يص     ةيض ت مس تشب    ز (  –(  م ص  25يص  ة قزيءي        –(  م ص  25ا     ز( يةى    زي و   ة تشب 

 يص    –(  م ص  100يةى  

 -: لإتزيءي  -4

  يمص تشب يةغ ق: -

ت ررررر ة ي ر هررررر  ت رررررى ت رررررمس  يرررررمص يةهرررررشب  طزتقررررر  ت ررررر ن  ي رررررم ا ررررر ر   ث ررررر  يةه ررررر ة  اح رررررمب  ررررري  ي -

   رين يةظ ي ة ا    ا  ازكش يةص ي   ية   زك  ية ع   ض  ت ي م يةه  ة 

ظررررررمت  ة ظرررررر  يةظرررررر ي ة  مةيرررررر    اارررررر  أ    ررررررمص ارررررر  يةه رررررر ةس  رررررر  ر يةظرررررر ي ة  م اررررررم  تقررررررمر  ي  -

 ظرررررر ط يةهررررررشب  ظنطرررررر     ررررررم     هرررررر    م رررررر  ارررررر  يةقررررررزيءة ت .زي رررررر  ترررررر   ررررررز  اقيررررررمص يةا ررررررمس  

 ية  يق  ة  قيمص 

ظرررررر ط يةهررررررشب  ترررررر   اظرررررر  ز ح ررررررى ية  رررررر   ة هررررررشب ية ط رررررر   ك ررررررم ت  رررررري  ارررررر  ية   ررررررز ت ررررررى ت -

 ية قيمص 
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:  يمص تشب ية    -  

يةظ ي ة ا    ا  ر   رين   هشب  طزتق  ت  ن  ي مت  ة ي ر ه  ت ى ت مس  يمص ية  ث   يةه  ة  اح مب  ي  ي -

 ا  ازكش يةص ي   ية   زك  ية ع   ض  ت ي م يةه  ة 

زي   ت   ز  اقيمص تيةظ ي ة  م ام  تقمر  يةظمت       را  يةه  ةس  ا   اا  ية  مص ظ  يةظ ي ة  مةي    -

 يةا مس 

 

 النتبئج والمنبقشت 

  ة ر  غطي  يةقامصع ية نط ي ي    يار  يةا رمل   رمن اقر ير يةهرشب يةرنسب أ        م     ت  يةهشب يةنسب ة تز  -

 -ml     (0.87(250 )ة ارر م   N.m (1.83 -1.47)  اررم ي   زي حرر     رر  ية     رر    يةقاررمصع  يغطيرر 

1.98)N.m  (330)ة امml  (0.73-2.11) N.m  (500)ة  امml   N.m 0.8-1.00 ) 750 ة ام)ml)  ( 

1.16-1.23)N.m  (1000 )ة ارمml   (0.92- 2.00) N.m  (1500)ة ارم ml  (1.35-1.47)N.m  ة ارم

(2250)ml   مة قمرص  ار  ية هر   يةقيمطرع  ية ث ر   رع ية  ي ر   يةقيمطري  ية  يلير  يلاازت ير  (USP ) (U.S. 

Pharmacopeial Convention)
 

    ي   يةهشب  ية ع ح  ˝آص م( تمء  ا مة   ة   ي    %79  ي  ين صظ     

  N.m (2.82 – 1.46)يةنسب ة    يغطي  يةقامصع ية نط ي ي  

 اررم يةه رر ة ت ررى اقرر ير يةهررشب يةررنسب ة رر   يةغطررمء  حظرر  ام  ضرر   ية  ط  ررم  ية ث  رر  ةترر ب  ترر    ررل يز  -

  ˝آص م مة  ي    

شب اهياررررررر  ةقي ررررررر  تررررررر ″مر مارررررررأ D3198 ASTM    وزتقررررررر  ية  رررررررس يةقيمطررررررري  يلاازت يرررررررةرررررررم   ررررررر  -

 هررررر ة ا غيرررررزي  اثررررر  ية  ررررر   ية رررررزيرة     رررررل ز ية ررررر   حيرررررى ي رررررمر  يةرررررى ين  ي ررررر   ررررر ة ترررررشب ية ررررر  

ز ف ية رررررشن   ررررر  ت  يررررر  ية  رررررس  كرررررذة  ية رررررزيرة  يةزو  ررررر  يةاظررررر ي  تاررررر  مررررريةزو  ررررر  يةاظررررر ي   

 ية  س  

 

  التىصيبث
حررررر    ررررر ير ا ي ررررر    يمطررررري  أيةا رررررمس ية زكرررررش  ة  قيررررريض  يةظررررريطزة يةا تيررررر   ية  رررررى رررررع ت  -1

 ية ع حرررررر     ي رررررر  يةهررررررشب يةررررررنسب ة رررررر   أغطيرررررر  يةقاررررررمصع وزتقررررر    ررررررس  رررررر ة تررررررشب ية رررررر   ة ظرررررر ي ي 

 (N.m 1.46-2.82ية نط ي ي  

إتررررررزيء  ريطرررررر   ررررررل يز مررررررز ف ية ررررررشن  ررررررع  رتررررررم  حزيرترررررر   يوئرررررر  ت ررررررى  ي رررررر  تررررررشب ية رررررر    -2

 . ط يء  ع ية زي ي  ي  ية ا  ي   كذة   ل يز ية  زت   لح يم ية مء ية ث  
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                                     (2222يلاط ا رت      ص ي  ا ام      ةي ى يةظ متعس   ه ئ    غ يف اا ام  ي ة من( ااتلة ية همرف  -3
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جذة المستهلك تطىيز تصبميم مغلفبث منتجبث الصنبعبث الصىفيت ودوره في  -9 

9-Envelopes Develop Designs of Woolen Industries Product and Its 

Role in Attracting the Consumer 
 هيثم كمبل محسه , بهبء سعذي اسمبعيل,  منتصز عبذ المحسه مزاد,  صببح عبذ القبدر سعيذ

 نذ محمذ سحبةه: الاستشبري 

  ليف المزكش الىطني للتعبئت والتغهيأة البحج والتطىيز الصنبعي / 

ncp@crid.industry.gov.iq 

 

 الخلاصت 
عٕد إَٔاع أثبنشغى يٍ عٕدح انًُزظ انؼشالٙ انز٘ ٚظُغ ػهٗ ٔفك يٕاطفبد لٛبعٛخ دٔنٛخ يشاػٍٛ اعزخذاو 

لا أَٓب رفزمش انٗ إ(  انجطبَٛخ طشق الاَزبط ٔخظٕطبً يُزغبد انششكخ انؼبيخ نهظُبػبد انظٕفٛخ ) ؽذسأانغضٔل ٔ

غزخذو رَزجبِ نزغهٛفّ ثطشٚمخ يجغطخ يٍ خلال رظًٛى نى إلاانغزة انًطهٕة نهزغٕٚك َظشاً نؼذو ػشضٓب ثشكم ٚشذ 

 يظٓشٚخ الاغهفخ انخبطخ ثًُزغبد ٔػهّٛ فمذ عبءد ْزِ انذساعخ نزؼًم ػهٗ رؾغٍٛ .ٚخفّٛ ػٕايم عزة ثظش

)ثشايغٛبد  ) انجطبَٛبد ( يٍ خلال اػزًبد اؽذس انزمُٛبد انزُفٛزٚخ فٙ انزظًٛى انظُبػبد انظٕفٛخ انششكخ انؼبيخ

رظبيٛى يمزشؽخ  (6)  إر أػذدانؾبعٕة ( نهٕطٕل انٗ انزًٛض ٔانفشادح فٙ الاخشاط انُٓبئٙ نزغٕٚك انًُزظ 

مبرٓب ثبعزخذاو ثشَبيظ فٕرٕشٕة ثبعزخذاو انؼُبطش انجظشٚخ انفُٛخ ٔاعظ انزظًٛى لأغهفخ انجطبَٛبد يغ يهؾ

ثبنُٕاؽٙ انزكًٛهٛخ  ٔلذ أطذ انذساعخ ثبلاْزًبو انطجبػٙ ٔٔظفذ ػهٗ انًُزظ )انًغهف ( ثبلأثؼبد انؾمٛمٛخ .

دساٚخ ػبنٛخ  ٘يزخظض رنًُزغبد انششكبد انؼشالٛخ كَٕٓب رًضم ٔاعٓخ انجهذ ٔثٕاثزّ الالزظبدٚخ ، رٓٛئخ كبدس 

  . ثبنزظًٛى ٔانزشٔٚظ نهًُزغبد انؼشالٛخ فٙ انغٕق انًؾهٛخ ٔانذٔنٛخ

     

 . يُزغبد انظُبػبد انظٕفٛخ أغهفخرظًٛى  :كلمبث مفتبحيت            

 

 لمقذمتا
ؼبيخ انششكخ انٔيُزغبد  ,ٚؼذ فٍ طُبػخ انغضل ٔانُغٛظ يٍ انظُبػبد انزٙ لا صيذ الاَغبٌ ػهٗ يش انؼظٕس

يٍ عشاء ػُٓب انظُبػبد انظٕفٛخ انًزًضهخ )ثبنجطبَٛخ( رؼذ عضءاً لا ٚزغضأ يٍ انًغزهضيبد انجششٚخ انزٙ لا غُٗ 

رظُٛغ يُزغبد انظُبػبد انظٕفٛخ أٌ  انزمُٛخ ٔانزكُٕنٕعٛخ لاثذ نهؼبيهٍٛ فٙ يغبل ,انزطٕساد انؼهًٛخ  خيٕاكج

ٌ نهًظًى دٔساً فؼبلا ٔثبسصاً فٙ عًٛغ إ , يغٛشح ْزِ انًُزغبد ٚٓزًٕا ثغًٛغ انغٕاَت انشًٕنٛخ انزٙ رٕاكت رطٕس

، ٔيٍ ؽٛش أٌ انششكخ  انؾٕٛ٘ ِلاثذ أٌ ٚكٌٕ نّ دٔساً يًبصلاً فٙ ْزا انؾٛض انًٓى نفبػهٛزّ ٔدٔس ,يغبلاد انؾٛبح

َٛخ )انجطب  نزظُٛغ ا عٕاَت انزطٕس فٙ يغبل خانؼبيخ نهظُبػبد انظٕفٛخ كبَذ دؤٔثخ ٔؽشٚظخ ػهٗ يٕاكج

فلاثذ يٍ يلاصيخ انزطٕس انزظًًٛٙ ثبيكبَٛخ اٚغبد يغهفبد نٓزِ انًُزغبد يٍ انجطبَٛبد ٔانؼًم ػهٗ  رؾذٚذاً( 

ػٍٛ انًزهمٙ يؾفضح سغجبرّ لالزُبء  نضٚبدح فبػهٛخ انغزة ٔشذ الاَزجبِ ثزمذٚى رظبيٛى رظم انٗانًغزًشرطٕٚشْب 

      .  ْزِ انًُزغبد

 

                            الجشء العملي   
                  1  زطٕٚش رظبيٛى يغهفبد يُزغبد انظُبػبد انظٕفٛخ :انًمزشؽبد انزظًًٛٛخ ن -

فؼهٛخ ؽمٛمٛخ اػذد رظبيٛى يمزشؽخ نزطٕٚش رظبيٛى يغهفبد ثطبَٛبد انششكخ انؼبيخ نهظُبػبد انظٕفٛخ ٔثبؽغبو 

ر ادسعذ ثشكم يشرت إانكزبثٛخ , ؽٛش انُظٕص  َٔظًذ فٛٓب كبفخ انًؼهٕيبد ضًٍ انكهٛشخ انطجبػٛخ يٍ

عهٕة ٚؼًم ػهٗ اصشاء أٔيزُبعك ٔضؾذ فّٛ خظبئض ٔيًٛضاد يُزغب د انظُبػبد انظٕفٛخ )انجطبَٛخ ( ث

انًزًٛض انز٘ اػذ ٔفك انجشايظ  طشٚمّ انخبص ثبنًؼبنغبد ضًذ الاعظ انززٔق انفُٙ نذٖ انًغزٓهك نٛغزثّ َزٛغخ

        انزظًًٛٛخ انزبنٛخ : مزشؽبدبنٛخ انغٕدح ٔثؾغت انًانزظًًٛٛخ ٔانطجبػٛخ انؼ

mailto:ncp_iq@yahoo.com
mailto:ncp_iq@yahoo.com
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كًغهف  ضًٍ رظًٛى انؾمٛجخ انجلاعزٛكٛخ انزٙ ًٚكٍ اعزخذايٓب ر نؾمٛجخ ثلاعزٛكٛخ :انزظًًٛٙ نًمزشػ ا  1-1 -

 نهًُزظ ) انجطبَٛخ ( ٔثمٛبعبد ؽمٛمٛخ يغ رُٕع انزظًًٛبد انًمزشؽخ انزٙ رُفز ػهٛٓب .

ًٚكٍ  ٍٙ انٕسق انًمٕٖ )انكبسرٌٕ ( انزرضًٍ رظًٛى ػهجخ ي : نؼهجخ كبسرَٕٛخًٙ انزظًٛنًمزشػ ا -2-1

 ٛٓب .ػهاعزخذايٓب كًغهف نهًُزظ ) انجطبَٛخ ( ٔثمٛبعبد ؽمٛمٛخ يغ رُٕع انزظًًٛبد انًمزشؽخ انزٙ رُفز 

  -:  خانطجبػٛ بيٛىانزظ -  1-3

  -فٙ ادَبِ : هٓبرفبطٛ( ٚجٍٛ انزظبيٛى انطجبػٛخ انًمزشؽخ ٔانًجُٛخ  1شكم )

شكم يغطؼ ٚظهؼ اٌ ٚطجغ ػهٗ انؾمٛجخ انًؼذح كزغهٛف نهًُزظ غهف ػهٗ يطًى  :( 1  ) سلى انًمزشػ1-3-1

)انجطبَٛخ( ؽٛش اػزًذ رٕظٛف كبفخ انؼُبطش انجظشٚخ انًزؼهمخ ثبنزؼشٚف ثبنًُزظ يٍ انُظٕص انكزبثٛخ انزٙ رؾًم 

ثشكم يغبؽخ ثٛضبء يفشغخ ػهٗ الاسضٛخ انضسلبء كًب ٔظف انشؼبس انز٘ ًٚضم ْٕٚخ انششكخ  َفبآ اعى انششكخ

 .ٔعزاة  , ٔاضؼ انزظًٛى الاعًبنٙ ثشكم ثغٛظ ظٓشثؾٛش 

 طًى انًغهف انًغطؼ ثؾٛش ٚظهؼ نهطجبػخ ػهٗ انؾمٛجخ انًؼذح كزغهٛف نهًُزظ :  ( 2 )سلى  انًمزشػ 1-2-3

انؼُبطش انجظشٚخ كبنُظٕص انكزبثٛخ انزٙ رؾًم اعى انششكخ ػهٗ يغبؽخ ثٛضبء ٔلذ اػزًذ رٕظٛف   )انجطبَٛخ(

يفشغخ ػهٗ الاسضٛخ انًزؼذدح انذسعبد انهَٕٛخ  يغ اػزًبد انظٕس انفٕرٕغشافٛخ نـ) انجطبَٛخ (  يغ انُخهخ انؼشالٛخ 

 . انزٙ رشيض انٗ انؼطبء ٔثبنٕاٌ يزضبدح ٔيُغغًخ يغ كم انزظًٛى انُٓبئٙ

اػزًذ رظًٛى يغهف يغطؼ ٚظهؼ اٌ ٚطجغ ػهٗ انؾمٛجخ انًؼذح كزغهٛف نهًُزظ :  ( 3 ) سلىزشػ انًم 3-3-1

)انجطبَٛخ( ٔلذ ٔظفذ انظٕسح انفٕرٕغشافٛخ ثكضبفخ ثبنُغجخ نهًُزظ انًؼهٍ ػُّ ْٔٙ رًضم اؽذ اْى  انؼُبطش 

الاسضٛخ انجٛضبء  انششكخ ػهٗ كزبثٛخ انزٙ رؾًم اعىانجظشٚخ انًزؼهمخ ثبنزؼشٚف ثبنًُزظ كزنك ٔظفذ انُظٕص ان

 .يغ يٕاطفبد انًُزظ ثبلاضبفخ انٗ رٕظٛف انخطٕط انًغًبسٚخ ٔانشعٕو ٔانزخطٛطبد 

انًغهف انًغطؼ ثؾٛش ٚظهؼ نهطجبػخ ػهٗ انؾمٛجخ ٔانؼهجخ انًؼذح كزغهٛف  طًى:  4 ) )سلى انًمزشػ   1-4-3

ثهٌٕ اعٕد  َفبآ ص انكزبثٛخ انزٙ رؾًم اعى انششكخنهًُزظ )انجطبَٛخ( ٔلذ اػزًذ رٕظٛف انؼُبطش انجظشٚخ كبنُظٕ

ػهٗ اسضٛخ راد لًٛخ نَٕٛخ صبَٕٚخ ثُفغغٛخ يؾًشح رزٕعطٓب اشكبل ربسٚخٛخ ثشكم سعٕو كبنُخهخ انؼشالٛخ 

 .ٔثذسعبد نَٕٛخ يؾبٚذح ) سيبدٚخ ( يغ اػزًبد انظٕس انفٕرٕغشافٛخ نـ) انجطبَٛخ ٔانشخظٛخ انزبسٚخٛخ شٓشصاد(  

اٌ رظًٛى انًغهف انًغطؼ ٚظهؼ نهطجبػخ ػهٗ انؾمٛجخ ٔانؼهجخ انًؼذح كزغهٛف نهًُزظ :   5 ))سلى زشػ انًم 1-5-3

)انجطبَٛخ( ٔلذ اػزًذ رٕظٛف انظٕس انفٕرٕغشافٛخ انزٙ كَٕذ الاسضٛخ ثشكم ٔؽذاد صخشفٛخ يُغبثخ َزٛغخ 

انجظشٚخ ثبلاضبفخ انٗ انُظٕص  اَؾُبئٓب انشلٛك انز٘ شغم اغهت اعضاء انزظًٛى ْٔٙ رًضم اؽذ اْى انؼُبطش

 .  انكزبثٛخ انزٙ رؾًم اعى انششكخ ثهٌٕ اعٕد ػهٗ انفضبء الاثٛض

انًغهف انًغطؼ ثؾٛش  ٚظهؼ نهطجبػخ ػهٗ انؾمٛجخ ٔانؼهجخ انًؼذح كزغهٛف  طًى:  ( 6 )سلى انًمزشػ   1-6-3

غ انظٕس انفٕرٕغشافٛخ انزٙ كَٕذ انغضء نهًُزظ )انجطبَٛخ( ٔلذ اػزًذ رٕظٛف انخطٕط انًُؾُٛخ ثمٛى نَٕٛخ ثبسدح ي

الاػهٗ ٔالاعفم فٙ انزظًٛى ثشكم ٔؽذاد صخشفٛخ يزشاكجخ فٙ الاعفم ْٔٙ رًضم اؽذ اْى انؼُبطش انجظشٚخ 

  . ثبلاضبفخ انٗ انُظٕص انكزبثٛخ انزٙ رؾًم اعى انششكخ ثهٌٕ اصسق

 النتبئج والمنبقشت 

رضًُذ هظُبػبد انظٕفٛخ اغهفخ يُزغبد انششكخ انؼبيخ نيغًٕػخ يٍ انزظبيٛى انًمزشؽخ نزطٕٚش  اػذد1-

نزخطٛطبد ( ا ,انشعٕو  ,انظٕس انفٕرٕغشافٛخ  ,انشؼبس  , رٕظٛف يغًٕػخ يٍ انؼُبطش انًشئٛخ ) انُظٕص

( انخبص ثبنًؼبنغبد انظٕسٚخ   ( photo shopيغ رُفٛزْب ٔطجبػزٓب  ٔفك ثشَبيظٔثبنؾغى انؾمٛمٙ نكم يُزظ 

ٔانذلخ ٔانغشػخ انؼبنٛخ فٙ انزظًٛى  ٔطجبػٛخ ػبنٛخ انغٕدح ثغٛخ انٕطٕل انٗ انٕضٕػ عظ رظًًٛٛخأٔفك 

ٔػهجخ نزغهٛف انًُزظ  ؽٛش ظٓشد أرظبيٛى يكًهخ نهًغهف انًطجٕع رظهؼ اٌ ركٌٕ ؽمٛجخ  أػذدٔانزُفٛز , كًب 

 .  غٕو انزشكٛلادانفبػهٛخ فٙ انزجبُٚٛخ انهَٕٛخ ٔانشكهٛخ يبثٍٛ انؼُبطش انًشئٛخ ٔالاسضٛخ ٔاخزلاف ؽ

لاغهفخ يُزغبد انششكخ انؼبيخ نهظُبػبد انظٕفٛخ يٍ  ″انًطشٔؽخ فٙ انغٕق ؽبنٛب ظٓش انضؼف فٙ انزظبيٛى -2

 .  ؽٛش كَٕٓب رخهٕ يٍ اٚخ ػُبطش يشئٛخ يٕظفخ فٛٓب

ػجبسح ػٍ  غهفخغهفخ يُزظًخ أ يغزؾذصخ كًب فٙ الاغهفخ انؾبنٛخ نهًُزغبد انًغزٕسدح ثم كبَذ الأأ رؼزًذنى  -3

 اكٛبط اػزٛبدٚخ شفبفخ .
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 الخلاصت 

ػشٚسح اٌجسث اٌذائُ ػٓ ِغز٠ٛبد  رٛخذ٠خ اٌّخزٍفخ ٚػ١ٍّبد أزبج اٌّؼشفخ ٚرذاٌٚٙب فٟ خؼُ اٌظشاػبد اٌفىش

اثذاع ِخزٍفخ رزدذد ِغ ردذد اٌسبخخ ٌٛػغ زٍٛي ٌٍّشبوً اٌّخزٍفخ . ٚعؾ ٘زا اٌظشاع ٠زجبدس اٌٝ اٌز٘ٓ رغبإي 

اٌؼبِخ ٌٍظٕبػبد ػٓ فبػ١ٍخ الاشىبي اٌّشئ١خ ٚدٚس٘ب فٟ رط٠ٛش اٌزظب١ُِ اٌّطجٛػخ ػٍٝ ػجٛاد اٌششوخ 

ػٓ أٔٗ ع١شفذ اٌدبٔت اٌّؼشفٟ ثذساعخ  ٠دبد زٍٛي ٌٙزا اٌزغبإي فؼلاا٘زا اٌجسث ِٓ خلاي  غؼٝٔ, اٌىٙشثبئ١خ 

، ِٚٓ ثُ  رؼّٓ اٌفظً الاٚي ِشىٍخ اٌجسث ٚاٌسبخخ ا١ٌٗ فظٛي خ. ٚػجش اسثؼ زذ٠ثخ ٚرط٠ٛش٠خ ٌفُٙ أٚعغ ٌٙب

ّثً ثثلاثخ ِجبزث ، شٍّذ دساعخ الادث١بد اٌزٟ رشرجؾ ثّٛػٛع خبء اٌفظً اٌثبٟٔ ١ٌزؼّٓ الاؽبس إٌظشٞ اٌّز

اٌجسث ٌزٛطً اٌجبزث لا٠دبد اٌسٍٛي ٚاٌّمزشزبد ٌزط٠ٛش اٌزظب١ُِ اٌّطجٛػخ ػٍٝ ػٍت ػجٛاد اٌششوخ اٌؼبِخ 

ٚفٟ اٌفظً اٌثبٌث  ثُ اٌسك ثّئششاد رّثً خلاطخ ػ١ٍّخ لأدث١بد الاؽبس إٌظشٞ ، , اٌىٙشثبئ١خ  ٌٍظٕبػبد

ِٕٙد١خ اٌجسث ٚرفظ١لارٙب اٌزم١ٕخ ، ٚاٌسك ثؼ١ٍّخ اٌزس١ًٍ ٌزظب١ُِ ػجٛاد اٌششوخ اٌؼبِخ ٌٍظٕبػبد زذدد 

ػٍٝ  أوذ (اٌزٞ رؼّٓ ٔزبئح اٌجسث ِٕٚبلشزٙب  )أِب اٌفظً اٌشاثغ  اٌىٙشثبئ١خ ثُ رس١ًٍ ٌٍزظب١ُِ اٌّمزشزخ .

اْ ٘زا إٌٛع ِٓ  ٚرؤو١ذ فؼً اٌدزة . اٌٝ اٌٛػٛذ  أدّٜب ِاعزؼّبي اٌزؼبد فٟ رٕظ١ُ ػلالخ اٌشىً ٚاٌفؼبء 

الاعزؼّبي أظٙش فٟ ٚالغ اٌسبي اٌمذسح اٌؼب١ٌخ ػٍٝ رؤع١ظ ِٕبؽك خزة رىْٛ ِٓ اٌفبػ١ٍخ أْ رغزسٛر ف١ٙب 

ادٜ اٌزشو١ض ػٍٝ ا١ٌّٕٙخ اٌشى١ٍخ ثبلاػزّبد ػٍٝ اشغبي   .  اٌّفشداد اٌجٕبئ١خ ػٍٝ أوجش ؽبلخ رؤث١ش ػٍٝ اٌّزٍمٟ

رظ١ُّ اٌؼٍجخ ِٓ خلاي رؼخ١ُ الاشىبي اٌٝ رسم١ك اثذاع فٕٟ ٚٔدذ رٌه فٟ أغٍت اٌّغبزخ اٌى١ٍخ فٟ 

 .  اٌّمزشزبد

 

  , ػجٛاد , اٌجطبلخ الاػلا١ٔخ  . اٌزظب١ُِ اٌّطجٛػخ, الاشىبي اٌّشئ١خ  -: ٍتوفخبحالالكلوبث 

 

 الوقذهت 

ثشىً ػبَ ٚفٟ اٌزظ١ُّ اٌطجبػٟ ثؼذ اٌزسٛلاد اٌٙبئٍخ اٌزٟ رّذ خلاي اٌمشْ اٌسبدٞ ٚاٌؼشش٠ٓ فٟ ٔطبق اٌفٓ  

وّب وبٔذ ػ١ٍٗ لجً رٌه ٌزا  خػٍٝ ٚخٗ اٌخظٛص لاثذ ِٓ الاػزشاف أْ طفخ اٌفٓ اٌزظ١ّّٟ ٌُ رؼذ ِسذدح ثبثز

ٚ ٠ذخً   ، أوثش رسشوبً ِٓ أٞ ٚلذ ِؼٝ  ، ، ٚالزظبدٖ لاثذ أْ رزغ١ش ثؼذ أْ اطجر اٌؼبٌُ  ثدغشاف١زٗ، ٚثمبفزٗ

ار اْ الاثذاع فٟ ِدبي اٌزظ١ُّ  .   ػبٌُ اٌزشاوُ اٌّؼشفٟ, ٌٙب زذٚد فٟ ػبٌُ الارظبي غّبس اٌزسٛلاد اٌزٟ ٌُ ٠ؼذ 

ِٓ ػٕبطش   ٔز١دخ ٌٕغ١ح ِزشبثه اٌطجبػٟ ثشىً ػبَ ٚرظ١ُّ ػجٛاد ِٕزدبد اٌظٕبػبد اٌىٙشثبئ١خ  لا٠زىْٛ الا

ٌد١ّغ آ١ٌبرٗ ٌغشع رٛط١ً  ٚ٘زا اٌفؼً لا ٠زسمك الا ثزٛظ١ف اٌّظُّ ،  )ِٛػٛػ١خ ( ِشئ١خ )شى١ٍخ ( ٚلاِشئ١خ

أْ رزآصس وً اٌٛعبئً لإٔدبص ِّٙخ اٌؼًّ اٌزظ١ّّٟ ٚرسم١ك , اٌفىشح أٚ اٌّفَٙٛ اٌزٟ أٔجٕذ ػ١ٍٙب اٌزدشثخ اٌف١ٕخ 

ثذساعخ اعزطلاػ١خ ٌّدًّ رظب١ُِ أغٍفخ  الاؽلاع ٚاٌم١بَِٚٓ خلاي  .  إٌز١دخ اٌّزٛخٝ زظٌٛٙب ػٕذ اٌّزٍمٟ 

ٌّٕزدبد اٌششوخ اٌؼبِخ ٌٍظٕبػبد اٌىٙشثبئ١خ ٚخذ اْ ٕ٘بن ػؼفبً ٚاػسبً فٟ اٌدبٔت  ػٍت ٚ)اٌجطبلخ الاػلا١ٔخ (

رزٍخض ثبٌزغبئً زٛي فبػ١ٍخ الاشىبي اٌّشئ١خ  ١خٌّشىٍخ ثسث ِغٛغب ِٕطم١ب ٚخذأِّب اٌزظ١ّّٟ ثشىً ػبَ  

بد اٌششوخ اٌؼبِخ ٚدٚس٘ب فٟ رط٠ٛش اٌزظب١ُِ اٌّطجٛػخ ػٍٝ ػجٛاد ٚأغٍفخ اٌؼٍت ٚاٌجطبلبد الاػلا١ٔخ ٌّٕزد

ٚ ٠ٙذف اٌجسث اٌسبٌٟ اٌٝ اٌزؼشف ػٍٝ فبػ١ٍخ الاشىبي اٌّشئ١خ ٚدٚس٘ب فٟ رط٠ٛش  ٌٍظٕبػبد اٌىٙشثبئ١خ

 .  اٌزظب١ُِ اٌّطجٛػخ ػٍٝ ػجٛاد اٌششوخ اٌؼبِخ ٌٍظٕبػبد اٌىٙشثبئ١خ
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 ولً عالجسء ال
ذ ػٍٝ اٌّؼذاد ٚاٌجشاِح اٌّغزخذِخ لاػذاد ٠زؼّٓ اٌّجبدئ الاعبع١خ ٚاٌفىشح اٌزٟ رُ ثٕبءاٌزظب١ُِ ثّٛخجٙب ٠ؼزّ 

  اٌزظب١ُِ

 

اٌّمزشزبد اٌزظ١ّ١ّخ ٌزط٠ٛش اٌزظب١ُِ اٌّطجٛػخ ٌٍششوخ اٌؼبِخ  -1

       :  ٌٍظٕبػبد اٌىٙشثبئ١خ 

 : ( رط٠ٛش رظ١ُّ غلاف ػٍجخ ِؼخخ ِبء اٌّجشدح 1)  سلُ اٌّمزشذ1-1

١ٍخ ٚاٌىزبث١خ ػٍٝ اعزخذاَ ػذد ِٓ اٌٛزذاد اٌشى رزشوض فىشح اٌزظ١ُّ

ٚلغُ اٌفؼبء  .   ٌٍغٍؼخ لاظٙبس ػلالخ اسرجبؽ١خ ِغ ؽج١ؼخ إٌّزح اٌّظٕغ

الاِبِٟ اٌٝ ز١ض٠ٓ اعبع١ٓ شغً اٌس١ض الاٚي )الاػٍٝ ( ثٍثٟ اٌّغبزخ اٌى١ٍخ 

ٚظٙش ثزذسج ٌٟٛٔ )اٌٍْٛ الاصسق ( ثٍْٛ داوٓ ٔسٛ   , ٌٍفؼبء اٌىٍٟ 

 water) ِؼخخ اٌّبءإٌّزح شىً  ،   الاعفً ٚرّظٙش ف١ٗ اٌفىشح الاعبط

pumpٔبرح ػٓ اٌزمبسة فٟ ال١بِّٙب  ,  شى١ٍخ غ١ش ٚاػسخ  ( ٚثخظبئض

ٚرشاخؼب فٟ ادائٙب  ِسظٍزٗ ػؼفب فٟ فبػ١ٍزٙب ٌٍشذ اٌجظشٞ ,  ,  ا١ٌٍٔٛخ 

وّب ظٙش فٟ اػٍٝ اٌفؼبء ثلاثخ اعطش وزبث١خ )خٙخ  .  اٌٛظ١فٟ ٚاٌدّبٌٟ 

 . أزبج إٌّزح اٌّظٕغ الاطذاس( اعغذ ٌؼلالخ ِشخؼ١خ ٌدٙخ 

 :   ِؼخخ ِبء اٌّجشدح ػٍجخ( رط٠ٛش رظ١ُّ غلاف 2ٌّمزشذ سلُ )ا1-2

ق ( ثٍْٛ داوٓ ِٓ الاعفً ٔسٛ الاػٍٝ  سٚ ثزذسج ٌٟٛٔ )ٌْٛ اص  ، ظٙش فؼبء اٌؼٍجخ ِفزٛزبٌ ِٓ خٙبرخ الاسثغ 

ٔبرح ػٓ اٌزجب٠ٓ  شىً إٌّزح )ِؼخخ ِبء اٌّجشدح( ٚثخظبئض شى١ٍخ ٚاػسخ ، ،   اٌفىشح الاعبط ٗٚرّظٙشد ف١

ٔزح ِٓ ٘زا الاداء اٌزمٕٟ الاظٙبسٞ شذ   ، )ٌْٛ ازّش ( رشدداد ػب١ٌخ  رٞفٟ أل١بِّٙب ا١ٌٍٔٛخ ٚرسذ٠ذ٘ب ثخؾ 

(  خٙخ الاطذاس) أعطش وزبث١خ وّب ظٙش فٟ أػٍٝ اٌفؼبء ثلاثخ ثظشٞ ٚ فبػ١ٍخ  فٟ أدائٙب اٌٛظ١فٟ ٚاٌدّبٌٟ .

  ، اٌزشدداد اٌؼب١ٌخ ٚزذدد ثبلاث١غ ٞارخزد اعٍٛة اٌزٕظ١ُ الافمٟ ِىٛٔخ شىً ث١ؼٛٞ ٚثبٌْٛ الازّش ر

 .خبٚسرٙب ِٓ ٔٙب٠زٙب شؼبس ٚصاسح اٌظٕبػخ ٚاٌّؼبدْ اٌؼشال١خ  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 رظ١ُّ ػٍجخ ِسشن اٌٙٛاء  (3)سلُ  اٌّمزشذ1-3

 , ِغز١٠ٛٓ   ٚخٛد ِٓ الاػٍٝ ٚالاعفً ٔز١دخِفزٛذ   فؼبء اٌؼٍجخ شجٗ ظٙش -اٌس١ض الاِبِٟ ٚاٌخٍفٟ :1-3-1

ٚاٌّغزٜٛ اٌثبٟٔ فٟ  .اٌٝ الاث١غ  ٚطٛلا ٍْٛ الازّش اٌّزذسج ٠جذأ ِٓ ا١ٌغبس ٠ٚزلاشٌٝٚثبالاٚي فٟ الاػٍٝ 

ظٍزٙب ٌزسم١ك زشوخ أردب١٘خ راد رٕٛع أردبٟ٘ ِس  ،الاعفً ٠جذأ ِٓ ا١ّ١ٌٓ ٚثظجغخ عٛداء ٠ٕٚزٟٙ ثبلاث١غ 

 .  ِٕطمخ شذ ثظشٞ خّبٌٟ
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(1)                                                       (2) 

 -اٌس١ض اٌدبٔجٟ :1-3-2

) الا٠غش ( ثٍثٝ  ١ٓ شغً اٌس١ض الاٚي١لغُ اٌفؼبء اٌّفزٛذ ِٓ خٙبرٗ الاسثغ اٌدبٔجٟ اٌٝ ز١ض٠ٓ ؽ١١ٌٛٓ أعبع

داوٓ (  ِٓ الاػٍٝ ٔسٛ الاعفً ٚرّظٙش ف١ٗ اٌفىشح  اصسق)  ٙش ثزذسج ٌٟٛٔاٌّغبزخ اٌى١ٍخ ٌٍفؼبء اٌىٍٟ ، ٚظ

ٔبرح ػٓ اٌزجب٠ٓ فٟ أل١بِّٙب ا١ٌٍٔٛخ ٔزح  شىً إٌّزح )ِسشن اٌٙٛاء( ، ٚثخظبئض شى١ٍخ ٚاػسخ ،   الاعبط ،

 .  ِٓ ٘زا الاداء اٌزمٕٟ الاظٙبسٞ شذ ثظشٞ ٚ فبػ١ٍخ  فٟ أدائٙب اٌٛظ١فٟ ٚاٌدّبٌٟ

 

 زشزبد اٌزظ١ّ١ّخ ٌٍجطبلخ الاػلا١ِخ اٌخبطخ ثبٌششوخ اٌؼبِخ ٌٍظٕبػبد اٌىٙشثبئ١خ  :اٌّم -2

                  (1 )                                                                                       (2) 

 

 
 (3 )                                                                             (4) 

 
 

                      (5)                                                                           (6) 
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                                                                     (7)           

                                                                  

ثبشىبي ٚاٌٛاْ خزاثخ رّثً اٌؼلاِخ اٌزدبس٠خ ٌٍششوخ ٚرزظف  عجؼخ ّٔبرج ِٓ اٌجطبلخ الاػلا١ِخطّّذ 

اٌشؼبساد ثّلاءِخ ِسزٛا٘ب ٌٍّفشداد اٌذاخٍخ فٟ  رزّزغثّٛاطفبد ردؼٍٙب عٍٙخ اٌززوش ٚاٌزؼٍك ثبٌزاوشح وّب 

 .  رى٠ٕٛٙب

 

 النخبئج والونبقشت 

اٌٝ رسم١ك الاثذاع اٌفٕٟ ادٜ رطج١ك الاعزؼبساد اٌشى١ٍخ ٚر١ٌٛفٙب ِغ اٌؼٕبطش اٌّغزخذِخ فٟ اٌزظ١ُّ ْ ا -1

  ٌٍزظب١ُِ اٌّمزشزخ .

اٌزشو١ض ػٍٝ ا١ٌّٕٙخ اٌشى١ٍخ ثبلاػزّبد ػٍٝ اشغبي اٌّغبزخ اٌى١ٍخ فٟ رظ١ُّ اٌؼٍجخ  ِٓ خلاي رؼخ١ُ  اْ -2

 .  ظب١ُِ اٌّمزشزخادٜ اٌٝ رسم١ك الاثذاع اٌفٕٟ ٌٍزالاشىبي 

اْ  .  اٌزؤو١ذ ػٍٝ اعزؼّبي اٌزؼبد فٟ رٕظ١ُ ػلالخ اٌشىً ٚاٌفؼبء ِب ٠ئدٞ اٌٝ اٌٛػٛذ ٚرؤو١ذ فؼً اٌدزة  -3

٘زا إٌٛع ِٓ الاعزؼّبي أظٙش فٟ ٚالغ اٌسبي اٌمذسح اٌؼب١ٌخ ػٍٝ رؤع١ظ ِٕبؽك خزة رىْٛ ِٓ اٌفبػ١ٍخ أْ 

 . ؽبلخ رؤث١ش ػٍٝ اٌّزٍمٟ رغزسٛر ف١ٙب اٌّفشداد اٌجٕبئ١خ ػٍٝ أوجش 

ٚ٘زٖ اٌسبٌخ  ،  اعزؼّبي اٌظلاي ٌٍجٕٝ خبسج وزٍزٙب زممذ اٌزمذَ اٌزٞ ٠ّثً فٟ ٚالغ اٌسبي اٌؼّك ٚاٌجؼذ اٌثبٌث  -4

 . ػٓ رسم١مٙب اٌٛػٛذ ٚاٌّمشٚئ١خ  اثبس٠خ ِسفضح ٌجظش اٌّزٍمٟ فؼلا رسمك لٛح

، أدٜ اٌٝ ػؼف لٛرٙب  ب اٌذلاٌٟ دْٚ اٌدّبٌٟ ػؼف اٌزؤع١ظ اٌجٕبئٟ ٌٍؼٕب٠ٚٓ اٌفشػ١خ ٚظٙٛس دٚس٘ -5

 .   الإثبس٠خ ٚلذسرٙب اٌزسف١ض٠خ

. ػٍّبً أْ   اٌزؤو١ذ ػٍٝ اعزؼّبي فئبد ١ٌٔٛخ ِسذدح أػؼفذ ِٓ لذسح اٌسمً اٌزظ١ّّٟ ػٍٝ اٌزسف١ض اٌجظشٞ -6

 .   ظش٠بث ااٌفؼً اٌزجب٠ٕٟ رىْٛ أوثش اثبسح ٚشذ اعزؼّبي اٌزٕٛع اٌٍٟٛٔ ٚاٌّؼبدلاد ا١ٌٍٔٛخ راد

غ١بة اٌّؼبٌدبد اٌزم١ٕخ ٌٍظٛس اٌفٛرٛغشاف١خ اٌّغزؼٍّخ فٟ ث١ٕخ اٌزظ١ُّ ، ٚاعزؼّبٌٙب وّب ٟ٘ دْٚ اخشاءاد  -7

، ار رضداد لذسح الإٔغبْ  ا٠ذاِزض ػ١ٍّب ٚف١ٕب د١برٗ اٌّزطٛسح ٚاٌزٟ رؼذ ٔشبؽبً رم١ٕخ ػ١ٍٙب ِٓ خلاي اٌسبعٛة ٚثشاِ

 ـ  ٚخبطخً رم١ٕخ اٌسزف ٚالإػبفخ اٌشى١ٍخ  ،  ئ١خ أوثش لذسح ٚأعشع رٕف١زاوزشبف ثشاِد١بد أداثؼذ ٠َٛ فٟ ا ٠ِٛب

 .  ِّب أدٜ اٌٝ ػؼف رظ١ّّٟ ٚثبٌزبٌٟ ػؼف لذسرٙب ػٍٝ اٌدزة ٚشذ الأزجبٖ  ، اٌفؼبئ١خ 

ػٍٝ ِب ٠زّزغ ثٗ ِٓ خظبئض ِظٙش٠خ ٌزسم١ك اٌدزة فىٍّب  ئذ ػلاٚحالا٘زّبَ ثّغبزخ اشغبي اٌؼٕظش اٌغب -8

 .  غبزخ اٌزٟ ٠شغٍٙب ٚر١ّضد خظبئظٗ اٌّٛػؼ١خ وبْ رؤث١شٖ أوجش ٚفبػ١ٍزٗ ػٍٝ اٌدزة أوجشوجشد اٌّ

آثبس  ٠زشنٕبي ِٓ اٌّظٙش٠بد اٌدّب١ٌخ اٌزٟ ٠دت أْ ٠ز١ّض ثٙب اٌزظ١ُّ ٠ٚػؼف الأداء اٌزمٕٟ اٌطجبػٟ  -9

ٚرشرمٟ ٌّغزٜٛ أفؼً فبٌطجبػخ اٌد١ذح ل١ّخ ِؼبفخ اٌٝ ِؼّْٛ اٌؼًّ اٌزظ١ّّٟ   ، اٌزش٠ٛش ٚػذَ اٌٛػٛذ 

ِٓ ِغزٜٛ الأطٛي اٌزٟ رمذَ ٌٍّطبثغ ) ٠زسمك رٌه ِٓ خلاي ػ١ٍّبد اٌزظ٠ٛش اٌطجبػٟ ٚاٌفشص اٌٍٟٛٔ ( ٚرسمك 

 لٜٛ اثبس٠خ ِسفضح ٌجظش اٌّزٍمٟ . 

 

 وصبدر ال

لاسدْ ، ، داس ص٘شاْ ٌٍٕشش ٚاٌزٛص٠غ  ػّبْ ، ا 1، ؽ اٌزش٠ٚح ٚالاػلاٌْؼجذٌٟ ، ع١ّش ٚاٌؼجذٌٟ لسطبْ : ا -1

2513 . 
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Abstract 

Composite of polyaniline-polyethylene-copper was prepared by using different weight 

percentage for copper particles of (25-75) µm . X- ray diffraction and FTIR diagnosis 

were done to identify the crystal structure and chemical composition of polyaniline 

and polyethylene  respectively . Electrical properties for all compensations of 

(5,10,15,20,25) copper weight percent were examined as alternating electrical 

conductivity, and capacitance, dielectric constant and dissipation factor. At 5 weight 

percent of polyaniline showing the remarkable increasing in all the electrical 

properties especially at 10 weight percent of copper 

The aim of research is preparing and characterizing the conducting polymer  

 ( polyaniline – polyethylene - copper) , and these polymers preference to similar 

standards metals,  for easily  formed on different images and have the ability to adapt 

to more than metal materials , it’s used in many industrial applications such as 

batteries and solar cells.  

 

Keywords : polyaniline , conductive polymer , solar cell . 

Introduction  

 Researches in  the  field  of  conducting  polymers attracted  considerable attention in 

the past  three decades. Conducting polymer matrices provide an interesting and useful 

focus on expansion in the fields of polymeric reagent research and molecular 

engineering. Electrical conductivity or specific conductance is the reciprocal of 

electrical resistivity, and measures the materials ability to conduct an electric current. 

Its SI unit is Siemens per meter (S/m) and CGSE unit is reciprocal second (S
-1

).   The 

electrical characteristics of a polymer can be substantially modified when the polymer 

is mixed with conductive filler such as metal powder, like copper or an intrinsically 

conducting polymer powder. These conductive polymer composite Materials retain 

some of the advantages of conventional polymers , such as density, cost, and process-

ability
[1]

. A conducting polymer is an organic based polymer that can act as a 

semiconductor or conductor materials. The most important studied organic polymers 

are polyaniline (PANI) , polypyrrols , polythiophenes and  polyphenylene vinylenes
[2] 

. 

Polyaniline exists in three different forms: leucoemeraldine base , emeraldine base and 

base pernigraniline . Among the different oxidation states of  PAni , the emeraldin       

salt ( ES ) is the only one that presents electrical conductivity 
[3]

. 
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Experimental part 

Doped polyaniline (PAni-HCL) was chemically synthesized by using aniline and 

ammonium persulfate (NH4S2O8)  as oxidant in 4:1 monomer/ oxidant molar ratio. 20 

ML of aniline was dissolved in 40 ml of 1 Mol L
-1

 aqueous solution of hydrochloric 

acid in a 250 ml flask . During the dissolution the flask was kept inside a vessel 

containing a mixture of ice and salt at a temperature of about 5 C
0  

.  

Discs samples of 1.2 cm diameter from the (polyethylene-polyaniline-copper) 

composites were prepared. Different percentage in weight of grain size copper 

particles  (25 - 75) µm were added (5, 10, 15, 20, 25) wt% respectively. These samples 

from each proportion of copper attended  by using a thermal mould press type 

ECOPRESS 100, Metkon Company (TURKEY) to get the final discs samples. 

 

Results and discussion 

1-FTIR  characterization  : 

Figure (1)  shows  the  FTIR spectra of pure polyaniline. The band with maximum in 

1549 and 1479.9cm
-1

 in the spectra  are assigned to stretching vibrations of quinoid 

ring (Q) and  benzenoid (B), respectively. The ratio of the maximum intensity between 

these two bands (IQ/IB) can be used to estimate the degree of oxidation on 

polyaniline. 

 
Figure  (1) . FTIR  spcctra of pure  polyaniline 

2 - X-Ray diffraction :  

The polyaniline is inherently amorphous and hence there are no sharp peaks for 

polyaniline. The XRD patterns of pure polyaniline shown in figure ( 2 ).The main 

peaks were observed at  2ø ( 12.2056 , 20.2272 , 32.7252 ) respectively, ASTM , file 

name 1459 pkk. The characteristic peaks ascertained from the XRD pattern of 

PAni/10%Cu and PAni/25%Cu respectively. Figure ( 3 ) shows the pattern of 

(polyaniline-Cu10wt.%) and be found the peaks at 2ø (21.5685, 23.9003, 37.7662 , 

43.9689) belongs to the added copper , file name 1460 pkk . Copper intensity peaks 

increases with the percentage of the weight of copper particles increases. It was 

observed clearly in the combination (polyethylene-polyaniline- Cu 25wt%) , the 
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strongest peaks
[4] 

 at 2ø ( 21.5064 , 23.8445 , 44.0186 ) , file name 1461 pkk  shown in 

Figure ( 4 ). 

 

 
Figure (2). XRD pattern of pure PAni 

 

 

 

 

 

 

 

Figure (3).  XRD pattern of pure PAni 10% C 

 

 
Figure  (4) .  XRD pattern of pure PAni 25% cu 
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3 - Electrical alternating conductivity dielectric : 

The results concerning the AC conductivity of different copper weight percentage 

added to the polyethylene- polyaniline can be shown in figure (5).  Decreasing was 

indicated at the Cu 5 wt%, while the increasing in the conductivity observed at the 

combination (10,15,20,25) Cu wt% , this is because of the dispersion phenomena of 

the copper particles. The homogeneously disperse of copper in polymer matrix lead to 

the increasing in conductivity values reaching its maximum at the Cu10 wt% .This 

result was mached with those obtained in dielectric constant, and alternating 

capacitance as shown in figures (6) and (7) respectively. Figure (8)  represent the 

dissipation factor against the frequency, showing the effect of Cu 5wt% clearly, 

followed by the compensations (10,15,20,25) which strongly enhancing the above 

results in conductivity constant and AC- capacitance  
[ 5] [ 6 ] [ 7 ] [ 8 ] 

. 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figure (5)   Alternating electrical conductivity vs. copper weight percent 

 

 

 

 

 

 

 

Figure  (6)  Alternating electrical capacitance vs. copper weight percent 
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Figure  (7)  Dielectric constant vs. copper weight percent 

 

Figure  (8)  Dissipation factor vs. Frequency 

Recommendation : 

In this study, there is a marked increase in the electrical conductivity of the produced 

composite, so we recommend to develop this work to get highest value of electrical 

conductivity by adding another conducting polymer such as polypyrrol and the use of 

nano-copper powder to increase the surface area to spread around the polymer 

conducting network. 
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 الخلاصت

فٟ ٘زا اٌجؾش ؽضش ِزشاوت ِٓ  ٚرم١ٕٕٙب .رطشق اٌجؾش اٌٝ رم١ٕخ عذ٠ذح ٚفؼبٌخ فٟ اعزخذاَ الأعّذح إٌزشٚع١ٕ١خ 

ثبعزخذاَ  ( 4mm ) ِٓ ِٕشأ ف١زٕبِٟ ،ثزشى١ً طجمخ ثغّه SVR-50 ) )  بد ا١ٌٛس٠ب ٚاٌّطبط اٌطج١ؼٟ ٔٛععّ

اعشٞ فؾص الاراثخ ٌٍؼ١ٕبد  .( (gm 10 , 15 , 20  ضٚثزشاو١ ٠خ فٟ الاعٛاق اٌّؾ١ٍخ ،ذ١ٍِطبط رم ػصبسح

اصجزذ إٌزبئظ  ،ِغ عّبد ا١ٌٛس٠ب ا١ٌٛس٠ب ٌٚىً اٌزشاو١ض ٚلٛسٔذ اٌّطبط اٌطج١ؼٟ ٚعّبد   ِزشاوت ِٓ اٌّؾضشح

د ا١ٌٛس٠ب ٚثبْ عّبرٔفظ ل١ّخ ِذح عبػزبْ ٌٍٛصً اٌٝ رطٍت ار ثخ اٌؼ١ٕبد اٌّؾضشح ِٓ اٌغّبد اٌغذ٠ذ اارعشػخ 

ِذح عبػزبْ  (  gm 10 )شاوت ِٓ اٌّطبط ٚعّبد ا١ٌٛس٠ب ثزشو١ضِزث١ّٕب  رطٍت  ،pH =10.30ٚوبٔذ ل١ّخ 

ّزشاوت ِٓ ( ٌ 1600Xوّب اعشٞ فؾص ِغٙشٞ ٚثمٛح رىج١ش ) ٌغّبد ا١ٌٛس٠ب .  pHٌٍٛصً اٌٝ ٔفظ ل١ّخ 

وّب  رج١ٓ اِىب١ٔخ ص٠بدح ٔغجخ اٌغّبد اٌٝ اٌّطبط اٌطج١ؼٟ .ٚ ( gm 20 ) اٌّطبط اٌطج١ؼٟ ٚعّبد ا١ٌٛس٠ب ثزشو١ض

ٌّزشاوت اٌّطبط اٌطج١ؼٟ  pHٚؽغبة ل١ُ  اعزٙلان إٌزشاد فٟ اٌزشثخ اعش٠ذ رغشثخ ِخزجش٠خ ِؾبوبح ٌزمذ٠ش

 pHؽغت ل١ُ  اػٍٝ ْ رشو١ض اٌغّبد سٔزٙب ِغ عّبد ا١ٌٛس٠ب ثٕفظ اٌزشاو١ض، ث١ٕذ إٌزبئظ اٚعّبد ا١ٌٛس٠ب ِٚمب

دي ػٍٝ اْ ِزشاوت ِٓ ِّب  زشاوت اٌّطبط ٚعّبد ا١ٌٛس٠ب،ِٓ ِ فٟ اٌغّبد الاػز١بدٞوزٌه رشو١ض إٌزشاد ٚ

ػطٝ اٌغّبد اٌّٛعٛد ااٌّطبط اٌطج١ؼٟ ٚعّبد ا١ٌٛس٠ب ادٜ اٌٙذف اٌّؾذد فٟ ػذَ اٌغّبػ ثزٚثبْ اٌغّبد ثذاخٍٗ 

 ش٠بد .عّبد ا١ٌٛس٠ب ٚػٍٝ شىً دفؼبد ِغ ػذد اٌٚاطٍك ثجطٟء  ػٍٝ اٌغطؼ،

 

 .اٌزغ١ّذ اٌجطٟء ، عّبد ا١ٌٛس٠ب ، اعزخذاَ اٌج١ٌّٛشاد ٌلاغشاض اٌضساػ١خالكلواث الوفتاحيت : 

 

 الوقذهت

٠ؼزجش أزبط الأعّذح إٌزشٚع١ٕ١خ ٚاؽذ ِٓ الأغبصاد اٌىج١شح اٌّزؾممخ خلاي اٌمشْ اٌؼشش٠ٓ ٌّب ٌٙب ِٓ فٛائذ 

ٛاعٙخ اٌطٍت اٌّزضا٠ذ, غ١ش اْ ٌٍغّبد رأص١شاد عبٔج١خ ٍِّٛعخ فٟ ص٠بدح إٌّٛ اٌخضشٞ ٚإٌزبط اٌضساػٟ ٌّ

ِضشح عشٜ اٌزٕجٗ ٌٙب الا اْ ٚعبئً ِٛاعٙزٙب ثم١ذ ِؾذٚدح. ٌمذ اصداد فٟ اٌؼمذ٠ٓ اٌّبض١١ٓ الا٘زّبَ ثبٌج١ئخ 

خ اٌّؼشٚفخ ١ٌٍّبٖ ٟ٘ ِخٍفبد الأعّذح اْ إؽذٜ اٌٍّٛصبد اٌشئ١غ ٚصؾخ الإٔغبْ ِٓ ؽ١ش رٛف١ش ١ِبٖ ٔظ١فخ ،

ٚع١ٕ١خ ٔظشا"ٌمبث١ٍزٙب ػٍٝ اٌزٚثبْ اٌغش٠غ فٟ ا١ٌّبٖ ِٚٓ صُ رغشة اٌغضء الأوجش ِٕٙب اٌٝ ا١ٌّبٖ اٌغٛف١خ اٚ إٌزش

 خ ضشسا" ٚ٘ذسا"فٟ ٔفظ اٌٛلذج١ِبٖ الأٔٙش ِغج
[2،1]

رضّٓ اٌجؾش رؾض١ش ِزشاوت ِٓ اٌّطبط اٌطج١ؼٟ   . 

اٌغّبد اٌغطؾٟ ثطش٠مخ ؽشس خ ػ١ٍّخ اٌغغً ٚٚعّبد  ا١ٌٛس٠ب ثبعزخذاَ ِؼذاد ثغ١طخ ؽ١ش ٠ّزبص اٌخ١ٍظ ثّمبِٚ

( س٠ٗ ٠ٚىْٛ دائّب"  لش٠جب ِٓ اٌغزٚس ٚثبٌزبٌٟ لا ٠زغشة 10-8اٌزٕبفز اٌجطٟء ِّب  ٠ؼٕٟ اْ اٌغّبد ٌٓ ٠ٕفز لجً )

اٌٝ ا١ٌّبٖ اٌغٛف١خ ثغٌٙٛخ ٚثزٌه ٠ٛفش فشصخ وبف١خ ٌٍٕجبد ٌٍؾصٛي ػٍٝ عشع ِزٛاصٍخ ػٍٝ ػىظ اٌطش٠مخ 

ٚاٌغذ٠ش ثبٌزوش إْ ِبدح اٌّطبط اٌطج١ؼٟ  فٟ الإشجبع اٌٛلزٟ اٌمص١ش اٌزٞ ٠ىْٛ ِؤر٠ب" ِٚىٍفب". اٌؾب١ٌخ اٌّزّضٍخ

 اٌخبَ رزؾٛي ػٕذ ٔفبر اٌغّبد اٌٝ فبئذح  اضبف١ٗ ػٕذ رؾٍٍٙب ٚرٌه ٌخضْ اٌّبء ٚرفز١ذ اٌزشثخ
[3,4]

. 

 

 الجسء العولي

ِٓ ِٕشأ ف١زٕبِٟ  ؽ١ش عشد ػ١ٍّخ  SVR-50: اخز ٔغجخ ٚص١ٔخ ِٓ اٌّطبط اٌطج١ؼٟ ٔٛع رؾض١ش اٌؼ١ٕبد  -1

ٌؾ١ٓ رغبٔغٗ ػٍٝ اٌؼصبسح، ِّب  cm(160 *60) دسفٍزٗ ػٍٝ ػصبسح ِطبط رم١ٍذ٠خ فٟ الاعٛاق اٌّؾ١ٍخ ل١بط  

عّبد ِغزؾصً  ِٓ ششوخ الاعّذح  اض١فٍٝ اؽذٜ اعطٛأبد اٌؼصبسح . ػ(  mm4 ) شىً طجمخ عّىٙب ؽٛاٌٟ
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 ٚدسعخ ؽشاسح اٌخ١ٍظ (min 5عّبد ( ٚعشد ػ١ٍّخ اٌزغبٔظ فٟ ) 4بط : ِط1اٌغٕٛث١خ ٚثٕغجخ ٚص١ٔخ لذس٘ب )

(C°50  ). ٗخٍظ اٌّطبط ثٛاعطخ اٌغى١ٓ اٌّٛعٛدح ػٍٝ اٌؼصبسح ػٍٝ شىً شش٠ظ ػشض ( cm 30  )ٗٚعّى ( 

mm4 ) ٕخ صشَ اٌٍؾُ ِضٚدح ثغى١ٓ رمط١غ دائش٠خ اٚصشاِخ شج١ٙخ ثّبو. ٔمً اٌشش٠ظ اٌغبخٓ اٌٝ عٙبص اٌجضك

 ( .1)سلُ وّب فٟ اٌشىً  mm(2-3 ) ٍٗ اٌٝ لطغ  دائش٠خ لطش٘ب ٠زشاٚػ ِٓ ٌزؾ٠ٛ

 

 ( SVR-50( ِخطظ ٠ٛضؼ ِزشاوت ِٓ عّبد ا١ٌٛس٠ب ٚاٌّطبط ٔٛع )1)سلُ  شىً

 

 طش٠مخ اٌفؾص ٚاٌم١بط : -2

ّبد اٌغذ٠ذ ِمبسٔخ عشػخ الإراثخ ثبٌّبء ؽ١ش راة  اٌغّبد اٌؼبدٞ ثّغشد اعزخذاَ اٌزؾش٠ه . ث١ّٕب رطٍت اٌغ -2-1

 . عضء ِٓ اٌغّبد لإراثخ ثؾذٚد عبػز١ٓ فزشح ص١ِٕخ 

اٌطش٠مخ اٌّخزجش٠خ :  اخز أٚصاْ ِزغب٠ٚخ ِٓ عّبد ا١ٌٛس٠ب الاػز١بدٞ ٚاٌغّبد اٌغذ٠ذ )اعزجؼبد ٚصْ  -2-2

 ْ ٚثزشاو١ض ِخزٍفخٚضغ اٌغّبدا ِضٚدح ثفزؾبد عف١ٍخ ٌّشٚس اٌغٛائً ، ٚضؼذ فٟ اعطٛأبد ِزشبثٙخاٌّطبط(، 

 gm( 10, 15,20 ) ٚ و١ّبد ِزغب٠ٚخ ِٓ اٌّبء  ذاٌغّبد ثٕفظ الأعٍٛة . عىجغطٟ فٟ رشثخ ِزشبثٙخ ِٚزغب٠ٚخ

ثّؼذي عش٠بْ صبثذ فٟ وً ِٓ الاعطٛأبد ٚ عّغ اٌغضء اٌّزغشة ِٓ اٌّبء فٟ الأعفً  ٌؾغبة رشو١ض اٌغّبد 

 (.2)سلُ اٌخبسط   وّب فٟ اٌشىً 

 

 ً ٌؾغبة رشو١ض اٌغّبد( ٠ج١ٓ ِٕظِٛخ اٌؼ2ّ)سلُ  اٌشىً 

 النتائج والوناقشت

(  1600xثمٛح رىج١ش )ص١ٕٟ إٌّشأ ( Am scopeاٌضٛئٟ ٔٛع )اعزخذَ عٙبص اٌّغٙشاٌفؾص اٌّغٙشٞ :   -1

٠ج١ٓ صٛسح ِغٙش٠خ لاؽذٜ اٌؼ١ٕبد اٌّؾضشح ٌّزشاوت ِٓ اٌغّبد ِغ اٌّطبط اٌطج١ؼٟ. ِٓ خلاي  (3اٌشىً )ٚ
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١ٌمًٍ ِٓ و١ّخ  فخ و١ّبد اخشٜ ِٓ اٌغّبد اٞ ص٠بدح ٔغجخ اٌغّبد اٌٝ اٌّطبطاٌفؾص اٌّغٙشٞ ٠ج١ٓ اِىب١ٔخ اضب

 .اٌّطبط اٌّغزخذَ 

 
 اٌؼ١ٕبد اٌّؾضشح ٌّزشاوت ِٓ اٌغّبد ِغ اٌّطبط اٌطج١ؼٟ لإؽذٜ ( ٠ج١ٓ صٛسح ِغٙش٠خ3اٌشىً )

 اٌجؾش  عّبد٠ه ث١ّٕب رطٍت شد اعزخذاَ اٌزؾش)ا١ٌٛس٠ب(  ثّغ ؽ١ش راة اٌغّبد اٌؼبدٞثخ ثبٌّبء : الإرا اٌزٚثبْ -2

 اٌؼبدٞ  )ا١ٌٛس٠ب( ٚاعزٕزظ ٌٍغّبد  pHِذح عبػزبْ  ٌٍٛصٛي اٌٝ ٔفظ ل١ّخ ذ٠ذ )ِزشاوت ا١ٌٛس٠ب ٚاٌّطبط ( اٌغ

ٚوبٔذ إٌزبئظ وّب ِج١ٕخ  pH211 microprocessor meter(HANA  )اعزخذَ عٙبص)  pHِٓ خلاي ل١بط 

 (  :1فٟ اٌغذٚي)

 

 

 ٌٍغّبد اٌؼبدٞ )ا١ٌٛس٠ب( ٌّٚزشاوت ِٓ اٌّطبط ٚا١ٌٛس٠ب ِغ اٌضِٓ pH( ٠ج١ٓ ل١ُ 1) سلُ  عذٚي

 

 

 

  

ِمبسٔزٙب ثبٌغّبد اٌؼبدٞ ٌٕفظ اٌزشاو١ض: ػ١ٍّخ غغً اٌغّبد ٌٍؼ١ٕبد اٌّؾضشح ٚثزشاو١ض ِخزٍفخ ٚ  pHؽغبة -3

( .فٟ اٚي غغٍخ رج١ٓ اْ رشو١ض اٌغّبد  2الاػز١بدٞ ٚاٌغّبد اٌّزشاوت ِٓ اٌّطبط ٚا١ٌٛس٠ب ٚوّب ِج١ٓ فٟ اٌشىً )

ح فٟ اٌّبء اٌّغزؾصً اػٍٝ فٟ اٌغّبد الاػز١بدٞ ِٓ اٌغّبد اٌّزشاوت ِٓ اٌّطبط ٚا١ٌٛس٠ب ٚػٕذ إػبدح اٌىش

أؼىغذ إٌز١غخ  ؽ١ش اخز اٌّبء اٌّغزؾصً ِٓ صعبعخ اٌغّبد اٌّزشاوت ِٓ اٌّطبط ٚا١ٌٛس٠ب اٌزٞ  ٠ؾٛٞ عّبد 

اوضش ِٓ اٌغّبد الاػز١بدٞ  ِغ ص٠بدح ػذد اٌغغلاد ِّب دي ػٍٝ اْ اٌّزشاوت لذ أدٜ اٌٙذف اٌّؾذد فٟ ػذَ 

  -( :2غطؼ فمظ ٚوّب ِج١ٓ فٟ اٌغذٚي )اٌغّبػ ثزٚثبْ اٌغّبد اٌزٞ ثذاخٍٗ أػطٝ اٌغّبد اٌّٛعٛدػٍٝ اٌ

 

 

ٌّزشاوت ِٓ اٌّطبط ٚا١ٌٛس٠ب ثزشاو١ض ِخزٍفخ   pHٌٍغّبدالاػز١بدٞ)ا١ٌٛس٠ب(، ل١ُ  pH( ٠ج١ٓ ل١ُ 2عذٚي سلُ )

10 ,15, 20 ) ) 

ٌغّبد اٌؼبدٞ أ pH اٌضِٓ )دل١مخ  ( د

 )ا١ٌٛس٠ب(

pH  ِزشاوت ِٓ اٌّطبط

 ٚا١ٌٛس٠ب

1 1  30,10 15,8 

2 30  30,10 89,8 

3 60  30,10 01,10 

ٌٍغّبدالاػز١بدٞ)ا١ٌٛس٠ب(  pHل١ُ  د

 10gmرشو١ض 

ٌّزشاوت ِٓ اٌّطبط  pHل١ُ 

 10gmٚا١ٌٛس٠ب ثزشو١ض 

1 8.30 7.85 

2 8.25 8.03 
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ؽغبة رشو١ض إٌزشاد ٌٍؼ١ٕبد اٌّؾضشح ٚثزشاو١ض ِخزٍفخ ِٚمبسٔزٙب ثبٌغّبد اٌؼبدٞ ٌٕفظ اٌزشاو١ض -4
[5]

: ػ١ٍّخ  

(.  فٟ اٚي غغٍخ رج١ٓ 3)سلُ ب ِج١ٓ فٟ اٌشىً غغً اٌغّبد الاػز١بدٞ ٚاٌغّبد اٌّزشاوت ِٓ اٌّطبط ٚا١ٌٛس٠ب ٚوّ

اْ رشو١ض إٌزشاد فٟ اٌّبء اٌّغزؾصً اػٍٝ فٟ اٌغّبد الاػز١بدٞ ِٓ اٌغّبد اٌّزشاوت ِٓ اٌّطبط ٚا١ٌٛس٠ب ٚػٕذ 

إػبدح اٌىشح أؼىغذ اٌصٛسح ؽ١ش اخز اٌّبء اٌّغزؾصً ِٓ صعبعخ اٌغّبد اٌّزشاوت ِٓ اٌّطبط ٚا١ٌٛس٠ب  

دي ػٍٝ اْ اٌّزشاوت لذ أدٜ اٌٙذف اٌّؾذد ِغ ص٠بدح ػذد اٌغغلاد ِّب  ِٓ اٌغّبد الاػز١بدٞ  ٠ؾٛٞ ٔزشاد  اوضش

سلُ  أػطٝ اٌغّبد اٌّٛعٛد ػٍٝ اٌغطؼ فمظ ٚوّب ِج١ٓ فٟ اٌغذٚيٚفٟ ػذَ اٌغّبػ ثزٚثبْ اٌغّبد اٌزٞ ثذاخٍٗ 

(3. ) 

 

3 8.19 8.05 

4 8.13 8.10 

ٌٍغّبدالاػز١بدٞ)ا١ٌٛس٠ب(  pHل١ُ  د

 15gmرشو١ض 

ٌّزشاوت ِٓ اٌّطبط  pHل١ُ 

 15gmٚا١ٌٛس٠ب ثزشو١ض 

1 8.26 7.90 

2 8.19 8.05 

3 8.13 8.09 

4 8.00 8.19 

ٌٍغّبدالاػز١بدٞ)ا١ٌٛس٠ب(  pHل١ُ  د

 20gmرشو١ض 

ٌّزشاوت ِٓ اٌّطبط  pHل١ُ 

 20gmٚا١ٌٛس٠ب ثزشو١ض 

1 8.22 8.00 

2 8.13 8.05 

3 8.11 8.10 

4 8.04 8.25 

قيم        ادالاعتيادي)اليوريا( للسم PHقيم   يبين  ( 4شكل رقم  )

 PH  10لمتراكب من المطاط واليوريا بتركيزgm 

 

 PHقيم         للسمادالاعتيادي)اليوريا( PHقيم      ( 5شكل رقم  ) 

 15gmلمتراكب من المطاط واليوريا بتركيز 

 

 20gmب من المطاط واليوريا بتركيز لمتراك pHقيم         للسمادالاعتيادي)اليوريا(  pHقيم     (    6شكل رقم  )
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 ثزشو١ض ِخزٍف اوت ِٓ اٌّطبط ٚا١ٌٛس٠بٌٍغّبدالاػز١بدٞ)ا١ٌٛس٠ب( ٌّٚزش ( mg/lإٌزشاد )( رشو١ض3سلُ ) عذٚي

(   mg/lرشو١ض إٌزشاد ) د

ٌٍغّبدالاػز١بدٞ)ا١ٌٛس٠ب( رشو١ض 

10gm 

(   ٌّزشاوت  mg/lرشو١ض إٌزشاد )

ِٓ اٌّطبط ٚا١ٌٛس٠ب ثزشو١ض 

10gm 

1 15 2.1 

2 8 4.7 

3 7.40 5.3 

4 7 13 

(   mg/lرشو١ض إٌزشاد ) د

ٌٍغّبدالاػز١بدٞ)ا١ٌٛس٠ب( رشو١ض 

15gm 

(   ٌّزشاوت  mg/lرشو١ض إٌزشاد )

ِٓ اٌّطبط ٚا١ٌٛس٠ب ثزشو١ض 

15gm 

1 18 4.5 

2 12 5.1 

3 8 6.7 

4 5.2 9 

(   mg/lرشو١ض إٌزشاد ) د

ٌٍغّبدالاػز١بدٞ)ا١ٌٛس٠ب( رشو١ض 

20gm 

(   ٌّزشاوت  mg/lرشو١ض إٌزشاد )

ِٓ اٌّطبط ٚا١ٌٛس٠ب ثزشو١ض 

20gm 

1 22 7.92 

2 16 8.18 

3 10 9.4 

4 8.25 11.0 

 

     

(   mg/lتركيز النترات )     (7شكل رقم  ) 

لمتراكب من المطاط واليوريا       للسمادالاعتيادي)اليوريا(

 10gmبتركيز 

(   mg/lتركيز النترات )      (8شكل رقم )

لمتراكب من المطاط واليوريا        للسمادالاعتيادي)اليوريا(

 15gmبتركيز 
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 20gmلمتراكب من المطاط واليوريا بتركيز    (  للسمادالاعتيادي)اليوريا( mg/lتركيز النترات ) ( 9) رقم  شكل

ٚلا ٠غزفبد ِٕٗ إٌجبد ِٓ اٌغّبد الاػز١بدٞ )ا١ٌٛس٠ب( اِب ٠ٍٛس اٌج١ئخ  ٠ج١ٓ اٌغّبد اٌّٙذٚس اٌزِٞٚٓ الاشىبي  أٔفبً 

ِٓ فزشح لأخشٜ  ّبد رجمٝ ثغٛاس عزٚس إٌجبد رغز٠ْٗ و١ّخ اٌغد اٌّزشاوت ِٓ اٌّطبط ٚا١ٌٛس٠ب فبٌخ اٌغّبفٟ ؽب

اٌٝ اْ ٠غزٍٙه ِؼظّٗ ٚرز٘ت ٔغجخ ل١ٍٍخ ِٕٗ اٌٝ اٌج١ئخ اٌّغبٚسح ٚا١ٌّبٖ ٚثزٌه ٔغؾذ ػ١ٍّخ رم١ٕٓ اٌغّبد 

ٚاعزّشاس رغز٠خ ٌٍٕجبد ٌفزشح اطٛي ثىض١ش ِٓ اٌغّبد الاػز١بدٞ 
[3]

. 

 

 الاستنتاجاث والتىصياث

اعزخذاَ ِٛاد ث١ٌّٛش٠خ اخشٜ ثذي اٌّطبط اٌطج١ؼٟ ٠ّىٓ الاعزفبدح ِٕٙب ٌّٛعُ صساػٟ ٚاؽذ دْٚ اْ ٠جمٝ ٌٙب   -1

 اصش .

 ِٓ ِزشاوت اٌّطبط ٚعّبد ا١ٌٛس٠باعشاء رغشثخ صسػ١خ ٌّٛعُ صساػٟ ٌّلاؽظخ ِذٜ اعزفبدح إٌجبد   -2

ِزشاوت اٌّطبط اٌطج١ؼٟ ٚعّبد ا١ٌٛس٠ب لذ أدٜ اٌٙذف اٌّؾذد فٟ ػذَ اْ ػ١ٍٙب  ِٓ خلاي إٌزبئظ اٌّغزؾصً  -3

 أػطٝ اٌغّبد اٌّٛعٛد ػٍٝ اٌغطؼ فمظ. ٚ اٌغّبػ ثزٚثبْ اٌغّبد اٌزٞ ثذاخٍٗ

 ا١ّ٘خ فٟ رم١ٕٓ اعزخذاَ الاعّذح اٌّضشح ثبٌج١ئخ . ِٓ الاعزفبدح ِٓ اٌجؾش ٚرؾ٠ٍٛٗ اٌٝ ِغزٜٛ الأزبط ٌّب ٌٗ-4

 

 الوصادر
ِٛفك عؼ١ذ ٔؼ١ُ ٚاخشْٚ )دساعخ وفبءح اعزخذاَ ا١ٌّبٖ اٌصٕبػ١خ اٌّصشٚفخ ٌّؼبًِ الاعّذح اٌى١ّ١ب٠ٚخ فٟ سٞ  -1

ٚرغ١ّذ ِؾصٛي اٌزسح اٌصفشاء " دساعخ ِشزشوخ ث١ٓ ِشوض اٌشث١غ ٌٍجؾٛس اٌضساػ١خ ٚاٌغزائ١خ ٚاٌششوخ اٌؼبِخ 

 .) 1987ٌصٕبػخ الاعّذح / إٌّطمخ اٌشّب١ٌٗ )

     ( ٌغٍغخ اٌشٞ 26زخذاَ الاعّذح اٌى١ّ١ب٠ٚخ ،ا١ٌٙئخ اٌؼبِخ ٌٍخذِبد اٌضساػ١خ ،ٚصاسح اٌضساػخ سلُ )د١ًٌ اع -2

                             (.1985ٔٛػ١خ ا١ٌّبٖ ) –ٚاٌجضي إٌّزغخ ، صبدس ِٓ لجً ِٕظّخ الاغز٠خ ٚاٌضساػخ اٌذ١ٌٚخ  

 . Indigrow.ltd  (2015)اٌّٛلغ الاٌىزشٟٚٔ -3

 (1999. عؼذ ػجذالله ٔغُ ػجذالله إٌؼ١ّٟ"الاعّذح ٚخصٛثخ اٌزشثخ "اٌطجؼخ اٌضب١ٔخ، عبِؼخ اٌّٛصً )د -4

5- Z.A.Hassan,S.D.young”Urea-rubber matrices as slow –release fertilizers “ fertilizer 

research 31:185-192,(1992) 
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 ستخذم في التطبيقاث العسكريتب هي الايبىكسي والياف الكاربىى اهتراك13- 

13- Composite of Epoxy and Carbon Fiber Used in Military 

Applications 
 عصام احوذ عطيت  ,زهير خضير عباش  , قريش عباش كاظن  ,زينب اسواعيل عباش ,صبا ههذي خليل 

 الكيوياويت والبتروكيوياويت هركسالبحىث/  لبحج والتطىيرالصناعياأة هي

petro@crid.industry.gov.iq 

 

 الخلاصت 

اْ ا١ٌبف اٌىبسثْٛ ٟ٘  ِٕٙب، غ١ش ِٛخٛدح فٟ اٌد١ً اٌمذ٠ُ ثخظبئض  اٌدذ٠ذ ِٓ الا١ٌبف اٌظٕبػ١خاٌد١ً  ٠ز١ّض

١ٛؽ ث رظجر الٜٛ ِٓ اٞ خخ١ٛؽ سف١ؼخ ِٓ اٌىبسثْٛ إٌمٟ عٛداء اٌٍْٛ زش٠ش٠خ اٌٍّّظ ٠ّىٓ رم٠ٛزٙب ثس١

 ف١ٍشٚاٌزٟ رؼشف ثبلاعُ اٌزدبسٞ و Para-Aramid اسا١ِذ-ِبدح اٌجبسا ذفاوزش َ ( 1965 ) فٟ ػبَِؼذ١ٔخ، 

Kevler ٠ؤِٓ  .اٌٛال١خ ١ٌشىً رٌه رطٛساً زم١م١بً فٟ ػبٌُ اٌسّب٠خ اٌزار١خ ٌلافشاد فٟ ػبٌُ اٌخٛراد ٚاٌغزشاد

ِخ وج١شح ٌٛصْ طغ١ش ٚ٘زا ٠ؼٕٟ زّب٠خ اوجش ثبٌٕغجخ دسخخ ػب١ٌخ ِٓ اٌشذ ِغ وثبفخ الً ِّب ٠ٛفش ِمبٌٚىف١ٍش ا

ً ٚلا ٠زأثش ثبٌّٛاد اٌى١ّ١ب٠ٚخ  ِثً دْٚ اْ ٠فمذ لٛح اٌزسّ◦ َ( 180-700ٌٍٛصْ ٠ٚز١ّضثزسٍّٗ زشاسح رزشاٚذ ث١ٓ )

 (500) زشاسح  ٠ٚمبَٚ ا١ٌٕشاْ ٚاٌسشاسح ٚلا ٠ٕظٙش ثً ٠زسٛي ِجبششح اٌٝ وبسثْٛ ػٕذ دسخخ اٌسٛاِغ اٌّشوضح

اٌثّٓ ، الا اْ وثبفزٗ ل١ٍٍخ ٌٚىٓ ٠ٛفش زّب٠خ ثذسخخ  اٌىٙشثبئ١خ ِٚٓ ػ١ٛثٗ أٗ ثب٘غ ١ٌٚغذ ٌٗ خبط١خ رٛط١ً ◦َ

ِٛاد  دزؼشغجخ ٌٍسذ٠ذ اٌظٍت ػٕذ ثجبد اٌٛصْ. ( ِشاد ثب5ٌٕ( ِشاد اوثش ِٓ اٌّٛاد الاخشٜ ٚزٛاٌٟ )2-3)

) الا٠جٛوغٟ      ، الا١ٌبف اٌىبسث١ٔٛخ + اٌّب٠ىب( ، )الا٠جٛوغٟ+ )الا٠جٛوغٟ ِغ الا١ٌبف اٌىبسث١ٔٛخ ( ِزشاوجخ ِٓ

ِٚٓ  ، اٌفسٛطبد ا١ٌّىب١ٔى١خ ٌٍؼ١ٕبد اٌّسؼشح ذاٌّب٠ىب( ٚاخش٠ + ا١ٌبف اٌجٌٟٛ اِب٠ذ الا١ٌبف اٌىبسث١ٔٛخ + +

خلاي إٌزبئح اٌّغزسظً ػ١ٍٙب رج١ٓ اْ اٌؼ١ٕبد اٌّسؼشح ِٓ )ِزشاوت ِٓ الا٠جٛوغٟ + الا١ٌبف اٌىبسث١ٔٛخ + 

 .وّٕٛرج ل١بعٟ ٌؼًّ اٌغزشح اٌٛال١خ ِٓ اٌشطبص ٠ّىٓ اػزّبد٘ب اٌّب٠ىب +ا١ٌبف اٌجٌٟٛ اِب٠ذ (  طفبئر

 .ٌشطبص ،  ا١ٌبف وبسث١ٔٛخ ، وف١ٍش، اٌغزشاد اٌٛال١خ ِٓ ا اٌّزشاوجبد اٌج١ٌّٛش٠خ : لكلواث الوفتاحيتا

 الوقذهت 

       سارٕدبد اٌجٌٟٛ اعزشٓ ِٛاد ػؼ٠ٛخ ِثً الا٠جٛوغٟ ٚا١ٌبف اٌىبسثْٛ ِ ٌّزشاوجبد ِِٓبدح اٌزشاثؾ  رزىْٛ 

( poly Ester Resin  ) ٟشش ف١ٙب ِٛاد اٌزغ١ٍر ٚرؼزجش ِزشاوجبد اٌّٛاد اٌؼؼ٠ٛخ ِٓ اوثش زرٕ ارٚالا٠جٛوغ

اٌجسث اٌٝ دساعخ ٘زا . ٠ٙذف  خظبئض ١ِىب١ٔى١خ ٚف١ض٠بئ١خ خ١ذحٌاٌّٛاد اعزخذاِب لاِزلان ِبدرٙب اٌشاثطخ 

،  الا١ٌبف اٌىبسث١ٔٛخ (ِغ ػؼ٠ٛخ ِسؼشح ِٓ ) الا٠جٛوغٟ ٚ ا١ٌّىب١ٔى١خ ٌّزشاوجبد  اٌخٛاص اٌف١ض٠بئ١خ

. اٌّب٠ىب( + ا١ٌبف اٌجٌٟٛ اِب٠ذ +الا١ٌبف اٌىبسث١ٔٛخ  +اٌّب٠ىب(،) الا٠جٛوغٟ  +الا١ٌبف اٌىبسث١ٔٛخ  + )الا٠جٛوغٟ

 اٌغزشاد اٌٛال١خ ِٓ اٌشطبص.ِٕٙب فٟ اٌزطج١مبد اٌؼغىش٠خ ٚخظٛطبً فٟ طٕبػخ افؼٍٙب ٌلاعزفبدح  دشخز١ٚا

عٍٛن الا٠جٛوغٟ اٌّسٛس ثذلبئك ِٓ اٌّطبؽ ػٕذ  (1984 ) ػبَ  (Beaumont)ٚ  (Kunz)دسط اٌجبزثبْ 

دسخبد زشاسح ِٕخفؼخ ٚرٛطلا اٌٝ اْ ل١ّخ ِزبٔخ اٌىغش اػٍٝ ثىث١ش ِٓ ل١ّزٙب ٌلا٠جٛوغٝ ٚزذٖ
[1،2]

ٚلذ لبَ  .

ثغشع ػب١ٌخ ػٍٝ  خبطخ ٌٍفسض رظبدَ ٌّمزٚفبد ١ِىب١ٔى١خ ( ثذساعخ  2005) اٌجبزث ػٍٟ زغ١ٓ ِسّذ ػبَ

ؽلالبد طغ١شح رظبدَ إاٌطبلخ اٌّّزظخ ٔز١دخ  دسعذفٟ ٘زا اٌجسث  .ّشوجخ اٌاٌّٛاد ِظٕٛػخ ِٓ ا٘ذاف 

اؽلالبد ِخشٚؽ١خ اٌّمذِخ ٚدسعذ اٌّٛاد اٌّشوجخ دساعخ ٔظش٠خ ٚػ١ٍّخ  ِظٕٛػخ ِٓ ػٍٝ ا٘ذاف ( 9ٍُِػ١بس)

ي اٌزٟ  رشٖٛ اٌزؼبًِ ِغ أٛاع ِٓ اٌطبلبد اٌّّزظخ اٌزٟ ٟ٘ ؽبلخ الأفؼب ،زؼذدح اٌطجمبدػٍٝ ِٛاد ِشوجخ ِ

 ٚؽبلخ اٌزش٠ٛٗ اٌىج١ش لشة ِٕطمخ اٌزظبدَ ٚاٌطبلخ اٌّفمٛدح فٟ الاززىبن اٌظف١سخ
[3] 

 . 

 الجسء العولي 

الا١ٌبف +وت الا٠جٛوغٟ ٌّزشا( ػ١ٕبد 5زؼشد ): (الا١ٌبف اٌىبسث١ٔٛخ+ ِزشاوت الا٠جٛوغٟ )رسؼ١ش ػ١ٕخ  -1

ؾ ٚعٍ ، ٌلا١ٌبف اٌىبسث١ٔٛخغُ (8( ٌلا٠جٛوغٟ ٚثٛصْ )10:20اٌىبسث١ٔٛخ ثذسخخ زشاسح اٌغشفخ ثٕغجخ خٍؾ )

فٟ فشْ ثذسخخ اٌؼ١ٕبد  ٚػؼذعبػخ . ( 24ٌّذح )ػٍٝ اٌؼ١ٕخ اٌّىجٛعخ ثبٌمبٌت   2عُ وغُ/ ( 10)   ػغؾ

 . ٌجٍّشح( عبػبد لاوّبي ػ١ٍّخ ا3ٌّذح ) ºَ( 121 زشاسح )
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( ػ١ٕبد ٌّزشاوت 5زؼشد ):  (طفبئر اٌّب٠ىب+ الا١ٌبف اٌىبسث١ٔٛخ+ ِزشاوت الا٠جٛوغٟ  ) رسؼ١ش ػ١ٕخ -2

 ( ٌلا٠جٛوغ10:20ٟطفبئر اٌّب٠ىب ثذسخخ زشاسح اٌغشفخ ٚثٕغجخ خٍؾ ) +الا١ٌبف اٌىبسث١ٔٛخ  +الا٠جٛوغٟ 

ٌّذح  2عُ وغُ /( 10فبئر اٌّب٠ىب ٚثؼغؾ )( ؽجمبد ِٓ ط3غُ  ٌلا١ٌبف اٌىبسث١ٔٛخ ٚ)( 8)  ٚٚصْ ٚاٌّظٍذ 

 ( عبػبد لاوّبي ػ١ٍّخ اٌجٍّشح .3ٌّذح )◦ َ( 121فٟ فشْ ثذسخخ زشاسح ) ٚػؼذ  ( عبػخ.24)

 )ا١ٌبف اٌجٌٟٛ اِب٠ذ  +طفبئر اٌّب٠ىب   +الا١ٌبف اٌىبسث١ٔٛخ  +ِزشاوت الا٠جٛوغٟ(رسؼ١ش ػ١ٕخ  -3

 ) ا١ٌبف اٌجٌٟٛ اِب٠ذ+طفبئر اٌّب٠ىب +لا١ٌبف اٌىبسث١ٔٛخ ا+ِزشاوت ِٓ الا٠جٛوغٟ (  ( ػ١ٕبد5) زؼشد3-1

( طفبئر 3غُ  ٌلا١ٌبف اٌىبسث١ٔٛخ ٚ))8ٚٚصْ ) اٌّظٍذ ( ٌلا٠جٛوغ10:20ٟثذسخخ زشاسح اٌغشفخ ٚثٕغجخ خٍؾ )

  ػٍٝ اٌؼ١ٕخ اٌّىجٛعخ ثبٌمبٌت 2عُ / وغُ( 10ؾ ػغؾ ) ٚعٍغُ ِٓ ا١ٌبف اٌجٌٟٛ اِب٠ذ  (9ِٓ اٌّب٠ىب ٚٚصْ )

 لاوّبي ػ١ٍّخ اٌجٍّشح .◦ َ (121 فشْ ثذسخخ زشاسح )فٟ  ٚػؼذ عبػخ .  (24)ٌّذح 

 )ا١ٌبف اٌجٌٟٛ اِب٠ذ+طفبئر اٌّب٠ىب +الا١ٌبف اٌىبسث١ٔٛخ +ِزشاوت الا٠جٛوغٟ(( ػ١ٕبد 5زؼشد ) 3-2

(طفبئر 3اٌىبسث١ٔٛخ ٚ)ٌلا١ٌبف  غُ(16ٚٚصْ) اٌّظٍذ ٌلا٠جٛوغٟ (10:20ثذسخخزشاسح اٌغشفخ ٚثٕغجخ خٍؾ )

اٌّىجٛعخ ثبٌمبٌت  ػٍٝ اٌؼ١ٕٗ 2عُ / وغُ ( 20ػغؾ )ؾ ٚعٍِٓ ا١ٌبف اٌجٌٟٛ اِب٠ذ  غُ (18ِٓ اٌّب٠ىب ٚٚصْ )

 .اٌجٍّشح لاوّبي ػ١ٍّخ ◦َ ( 121 فشْ ثذسخخ زشاسح )ذ اٌؼ١ٕٗ فٟ ٚػؼ عبػخ. (24) ٌّذح

      ٔٛع     electronic densimeterٌؼ١ٕبد اٌّسؼشح ثبعزخذاَ خٙبص ل١بط اٌىثبفخ افسض وثبفخ  اخشٜ 

SD-200L, Alfamirage (  1)سلُ  ٚوبٔذ إٌزبئح وّب ِج١ٓ فٟ اٌدذٚي أ٠بثبٟٔ إٌّش. 

 

 ( ل١ُ اٌىثبفخ ٌٍؼ١ٕبد اٌّسؼشح1)سلُ اٌدذٚي 

) غُ /عُاٌىثبفخ  ٔٛع  اٌؼ١ٕخ د
3
) 

 1.1681 الا١ٌبف اٌىبسث١ٔٛخ+ِزشاوت الا٠جٛوغٟ  1

 1.0318 طفبئر اٌّب٠ىب +-الا١ٌبف اٌىبسث١ٔٛخ+ِزشاوت الا٠جٛوغٟ  2

 +طفبئر اٌّب٠ىب  +الا١ٌبف اٌىبسث١ٔٛخ  +ِزشاوت الا٠جٛوغٟ 3

 ا١ٌبف اٌجٌٟٛ اِب٠ذ

1.1638 

 +طفبئر اٌّب٠ىب  +الا١ٌبف اٌىبسث١ٔٛخ  +ِزشاوت الا٠جٛوغٟ 4

 ا١ٌبف اٌجٌٟٛ اِب٠ذ

1.201 

  

عجت ٘زا اٌسًّ ٚ وغُ( 1 -0.6) ِٓ ثٕذٚي ٌٗ ثمً ًّ ِفبخئاٌٝ ز اٌؼ١ٕبد ٚػشػذ فسض اٌظذِخٞ اخش 

خش٠ذ ردبسة فسض ِزبٔخ أ.  وغُ (1 -0.6) لٛح اٌظذِخ ثّمذاس ثمً اٌجٕذٚياٞ ٠ّىٓ رسذ٠ذ  رّضق اٌؼ١ٕبد

ِٚٓ خلاي ل١ُ اٌظلادح  .ِمبِٚخ اٌغطر ٌٍزغٍغً اٚ اٌزخذػ رسذ رأث١ش اٌسًّ اٌظلادح ٚ٘ٛ  ذٚ فسظاٌظذِخ 

ٌىٟ رخؼغ اٌٝ اٌؼ١ٕخ الاخٙبد الالظٝ اٌزٞ رزؼشع ٌٗ ٚ٘ٛ ، فسض الأسٕبء أخشٞ  ،دحِؼشفخ ٘شبشخ اٌّب ِىٓأ

ٚف١ٗ ٚ٘ٛ رشٖٛ رسذ رأث١ش زًّ ثبثذ خشٞ فسض الأؼغبؽخ أوّب  .٠ٚىْٛ اٌسًّ ِزغ١ش سٕبء اٚ اٌىغش ،الأ

ٛخ١خ / لغُ اٌؼٍَٛ اٌدبِؼخ اٌزىٌٕٛ فٟخش٠ذ اٌفسٛطبد ا١ٌّىب١ٔى١خ أٚخز ػ١ٕخ. أدْٚ وبٍِخ فسض اٌمطؼخ  ٓ  ِى  أ

 (.2) خ ٚٔزبئح اٌفسض ِذسخخ فٟ اٌدذٚياٌزطج١م١

 ٌٍؼ١ٕبد اٌّسؼشحٚاٌظلادح ٚالأسٕبء ٚالأؼغبؽخ ( ل١ُ ِزبٔخ اٌظذِخ 2)سلُ  اٌدذٚي

و١ٍٛ ِزبٔخ اٌظذِخ  اعُ اٌؼ١ٕخ د

 2خٛي / َ

 اٌظلادح

 2وغُ . ٍُِ

 الأسٕبء

 2ٔذ / ٍُِ

 الأؼغبؽ

 ١ِ2ىبثبعىبي / َ

٠جٛوغٟ ِزشاوت الا 1

 +الا١ٌبف اٌىبسث١ٔٛخ

121 48 48 17.64 

ِزشاوت الا٠جٛوغٟ  2

+الا١ٌبف اٌىبسث١ٔٛخ+ 

253.9 73.4 73.4 17.64 
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اٌؼبِخ ٌٍجسث ٚاٌزط٠ٛش اٌظٕبػٟ ثبعزخذاَ  ا١ٌٙأحِمش فٟ فسض اٌىغش ثبلاخغبَ اٌّمزٚفخ ثزدشثخ ١ِذا١ٔخ  خشٞأ

 خِج١ٕ حإٌزبئُٚ ع (1.5ُ ٚثغّه )ع (15ِٓ رثج١ذ اٌؼ١ٕخ ٚوبْ لطش اٌؼ١ٕخ ) َ (2) ثٕذل١خ ولاشٕىٛف ٚػٍٝ ثؼذ

 . (1) سلُ  فٟ اٌشىً

 

 

 ( ٠ج١ٓ طٛسح ٌٍؼ١ٕخ اٌّسؼشح ثؼذ اخشاء اٌزدشثخ ا١ٌّذا١ٔخ1) سلُ  اٌشىً

 النتائج والوناقشت  

اٌؼ١ٕبد اٌّسؼشح اْ ث١ٓ اٌزٞ  (2)سلُ اٌىثبفخ داٌخ ِمبِٚخ اٌظذِخ ِٕٚٙب زظً ػٍٝ إٌّسٕٟ فٟ اٌشىً  ػزّذدأ

)ِزشاوت ِٓ  خػ١ٕأْ  ٠غزٕزح ١ٍٙب وٍّب صادد وثبفزٙب ، ِٓ رٌهِمبِٚخ اوثش ٌلازّبي اٌّغٍطخ ػ ػطذأ

وّب  .ػطذ افؼً اٌم١ُ ٌّمبِٚخ اٌظذِخأ( ا١ٌبف اٌجٌٟٛ اِب٠ذ +طفبئر اٌّب٠ىب  +الا١ٌبف اٌىبسث١ٔٛخ +الا٠جٛوغٟ

ّسؼشح ( ِٕٚٗ رج١ٓ اْ اٌؼ١ٕبد ا3ٌ) سلُ اٌىثبفخ داٌخ ٌم١ُ اٌظلادح ِٕٚٙب زظً ػٍٝ إٌّسٕٟ فٟ اٌشىًاػزّذد 

. اْ اٌّبدح اٌم١ٍٍخ اٌظلادح رىْٛ راد ِٛاطفبد ػب١ٌخ ٌّمبِٚخ ػٕذ ِمبسٔزٙب ثم١ُ اٌظذِخل١ُ ٚاؽئخ ٌٍظلادح  ذػطأ

الا١ٌبف اٌىبسث١ٔٛخ  +عزٕزح اْ ػ١ٕخ )ِزشاوت ِٓ الا٠جٛوغٟااٌزغٍغً ٚاٌزخذػ رسذ رأث١ش اٌسًّ اٌّغٍؾ . ِٕٚٗ 

 .ػب١ٌخ ٌزسًّ اٌخذػ خراد اِىب١ٔ( 4-2ج١ٕخ فٟ اٌدذٚي )ٚاٌّ ا١ٌبف اٌجٌٟٛ اِب٠ذ( +طفبئر اٌّب٠ىب  +

 طفبئر اٌّب٠ىب

ِزشاوت  3

الا٠جٛوغٟ+الا١ٌبف 

طفبئر  اٌىبسث١ٔٛخ +

ا١ٌبف اٌجٌٟٛ  اٌّب٠ىب +

 اِب٠ذ

405.6 85.3 85.3 20.88 

ِزشاوت  4

الا٠جٛوغٟ+الا١ٌبف 

طفبئر  + اٌىبسث١ٔٛخ

ا١ٌبف اٌجٌٟٛ  اٌّب٠ىب +

 اِب٠ذ

442.1 85.3 85.3 25.78 

 مكان اختراق الاطلاقة بمعدل

ملم( 3)   
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١ٓ ل١ُ اٌىثبفخ ٚاٌظلادح ٌٍؼ١ٕبد  ( ٠ج3)سلُ  اٌشىً     ( ٠ج١ٓ ل١ُ اٌىثبفخ ٚاٌظذِخ ٌٍؼ١ٕبد اٌّسؼشح2) سلُ اٌشىً

 اٌّسؼشح

ْ اٌؼ١ٕبد أعزٕزح ا( ِٕٚٗ 4)سلُ  اٌىثبفخ داٌخ ٌم١ُ الأسٕبء ِٕٚٙب زظً ػٍٝ إٌّسٕٟ فٟ اٌشىً ػزّذدأ

ِمبِٚخ ػب١ٌخ ٌلأسٕبء ٔز١دخ ٌلازّبي اٌّغٍطخ ػّٛد٠بً ػٍٝ عطر اٌؼ١ٕخ وٍّب صادد وثبفزٙب ِٕٚٗ  ػطذأاٌّسؼشح 

ػطذ أا١ٌبف اٌجٌٟٛ اِب٠ذ(  +طفبئر اٌّب٠ىب  +الا١ٌبف اٌىبسث١ٔٛخ  +عزٕزح اْ إٌّٛرج )ِزشاوت ِٓ الا٠جٛوغٟا

( ِٕٚٗ 5غبؽ ِٕٚٙب زظً ػٍٝ إٌّسٕٟ فٟ اٌشىً )ؼبفخ داٌخ ٌّمبِٚخ الأاػزّذد اٌىث ،ِمبِٚخ ػب١ٌخ ٌلأسٕبء

لازّبي اٌّغٍطخ ػٍٝ عطر اٌؼ١ٕخ وٍّب صادد ٌِمبِٚخ ػب١ٌخ ٌلأؼغبؽ ٔز١دخ  ػطذأعزٕزح اْ اٌؼ١ٕبد اٌّسؼشح ا

١ٌبف اٌجٌٟٛ ا +طفبئر اٌّب٠ىب +الا١ٌبف اٌىبسث١ٔٛخ  +عزٕزح ثبْ اٌؼ١ٕخ )ِزشاوت ِٓ الا٠جٛوغٟاوثبفزٙب ِٕٚٗ 

 ( اػطذ ِمبِٚخ ػب١ٌخ ٌلأؼغبؽ3-2فٟ اٌدذٚي)خ اِب٠ذ(ٚاٌّج١ٕ

 

      
غبؽ ؼ( ٠ج١ٓ ل١ُ اٌىثبفخ ٚالا5ٔ) سلُ اٌشىً   ( ٠ج١ٓ ل١ُ اٌىثبفخ ٚل١ُ الأسٕبء ٌٍؼ١ٕبد اٌّسؼشح4)سلُ   اٌشىً

 ٌٍؼ١ٕبد اٌّسؼشح

الا١ٌبف اٌىبسث١ٔٛخ +ِزشاوت ِٓ الا٠جٛوغٟرج١ٓ اْ اٌؼ١ٕبد اٌّسؼشح ِٓ  ) ِٓ خلاي اٌزدشثخ ا١ٌّذا١ٔخ ،

ٕذل١خ ٔٛع ث ِذا١ٌبف اٌجٌٟٛ اِب٠ذ( ٌفسض اٌىغش اثذد ِمبِٚخ لاخزشاق الاؽلاق . اعزخذ+طفبئر اٌّب٠ىب +

ّغبفبد اثؼذ رىٓ اٌٚوبْ ػذد الاؽلالبد ٌىً ّٔٛرج اسثغ اؽلالخ. ٌُٚ  َ ، ( 1.5- 2ولاشٕىٛف ٚػٍٝ ِغبفبد )

ٍُِ. ٌُٚ رسغت عشػخ ٚصخُ الاؽلالخ ٌؼذَ ٚخٛد ( 3اٌؼ١ٕبد ٌّغزٜٛ اوثش ِٓ ) لاْ الاؽلالبد ٌُ رخزشق

 ِٕظِٛخ ِخزجش٠خ ٌم١بعٙب.

 

 الاستنتاجاث والتىصياث
( اٌّسؼشح ِٓ )ِزشاوت 4اٌؼ١ٕخ سلُ ) شداخز١ِٓ خلاي إٌزبئح اٌّغزسظً ػ١ٍٙب ٌٍؼ١ٕبد خلاي ٘زا اٌجسث ،  -1

غت خٍؾ ٔا١ٌبف اٌجٌٟٛ اِب٠ذ( ثذسخخ زشاسح اٌغشفخ ٚ +ئر اٌّب٠ىب طفب +الا١ٌبف اٌىبسث١ٔٛخ  +ِٓ الا٠جٛوغٟ

غُ ِٓ ( 18( طفبئر ِٓ اٌّب٠ىب ٚٚصْ )3غُ  ٌلا١ٌبف  اٌىبسث١ٔٛخ ٚ)( 16ٚٚصْ ) اٌّظٍذ ( ٌلا٠جٛوغ20:10ٟ)

 ا١ٌبف اٌجٌٟٛ اِب٠ذ وّٕٛرج ل١بعٟ ٌؼًّ اٌغزشح اٌٛال١خ ِٓ اٌشطبص .
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ٍّٕٛرج اٌم١بعٟ فٟ ازذٜ ١ِبد٠ٓ اٌشِٟ اٚ ٌراد ِٛاطفبد ل١بع١خ  ردشثخ ١ِذا١ٔخ٠ٛطٟ  اٌجسث اخشاء  -2

 رسؼ١ش ِٕظِٛخ خبطخ لاخشاء ٘زا الاخزجبس .

اٌّغزٜٛ ػب١ٌخ ػٍٝ  وبٔذٔفب آاٌّزوٛسح  ٌشطبص اٌّسؼشح ِٓ ٘زٖ اٌّٛادِٓ اوٍفخ اٌغزشح اٌٛال١خ اْ  -3

 . اٌّظٕٛػخ ِٓ اٌسذ٠ذمبسٔخ ثبٌغزش ٚوثبفخ الً ِ اوثشزّب٠خ اٌّخزجشٞ ، الا أٙب اػطذ 
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 مادة الكركميه بإضافتالمىتجت في مصفى الذورة  تحسيه كفاءة زيوث المحركاث14- 

14- Improving the Efficiency of  Motors Oils Produced in Al_Dura 

Refinery Using  Curcumine 
 د.  طارق طالب عيسى العمران ،  الاء عبذ السهرة واجي ، حيذر جاسم محمذ 

 مركس البحوث الكيمياويت والبتروكيمياويتهيأة البحج والتطوير الصىاعي/ 

petro@cird.industry.gov.iq 

 الخــلاصــت 

١ّ٘ح وث١شج ٚظذٜٚ الرظاد٠ح ٚاعؼح ٚرٌه ٌٍى١ّاخ اٌٙائٍح ِٓ أاٌظٕاػ١ح راخ  ٓ ِٛاطفاخ اٌض٠ٛخذؼرثش ػ١ٍّح  ذحغ١

ػافح ِٛاد ِؼ١ٕٗ ٌرحغ١ٓ تؼغ اٌخظائض ٚحغة ؽث١ؼح ػًّ وً إ٠ّٚىٓ الاعرفادج ِٕٙا ِٓ خلاي  ،اٌض٠ٛخ اٌّغرؼٍّح 

ٔٛع ِٓ أٛاع اٌض٠ٛخ. ِٓ اٌّؼشٚف اْ اٌٛلا٠ح ِٓ الاوغذج ٚاٌرحًٍ ٌٍض٠ٛخ ُِٙ ظذا ٌٍٚحظٛي ػٍٝ ػّش ذشغ١ٍٟ ؽ٠ًٛ 

 أػ١ف. ٌٚزٌه  فؼاي ػٍٝ ذحغ١ٓ اداء اٌض٠ٛخ ٠عة اٌغ١طشج ػٍٝ ٘زا اٌرحًٍ ٚاٌرثخش تاعرؼّاي ِٛأغ ٌلأوغذج راخ ذؤش١ش

ْ ِٓ اٌض٠ٛخ ّ٘ا ص٠ٛخ ِحشواخ افٟ ٘زا اٌثحس اخز ٔٛػ . ٌلأوغذج ِغرخٍض ِٓ إٌثاخ ٚ٘ٛ )اٌىشو١ّٓ (ؽث١ؼٟ ِأغ 

 إٌّرعح فٟ ِظفٝ اٌذٚسج .صأٟ ص٠ٛخ اٌّحٛلاخ اٌىٙشتائ١ح الاحرشاق اٌذاخٍٟ ٚإٌٛع اٌ

 %.wt (5-1)ٚتٕغة ٚص١ٔح  ِخرٍفح  اٌّأؼح ٌٍرؤوغذ ِادج اٌىشو١ٌّّٓٙا اخزخ ّٔارض ِغرؼٍّح ِٓ ولا إٌٛػ١ٓ ٚاػ١فد 

ٚتؼذ  ،ا١ٙٔاس اٌعٙذ اٌىٙشتائٟ ( اٌخاطح ٌىً ٔٛع ٚٔمطح ا١ٌِٛغ ، ٔمطح الأغىاب  ،ح )اٌٍضٚظ :فحٛطاخ اظش٠د 

 . %.3wt)ٌىشو١ّٓ ٌىلا إٌٛػ١ٓ ٟ٘ٓ ِادج اذغع١ً إٌرائط ذث١ٓ اْ افؼً ٔغثح اػافح ِ

 

 ِأغ الاوغذج . ،اٌىشو١ّٓ  ،اٌّغرؼٍّح  اٌض٠ٛخ :يت مفتاحالكلماث ال

 

 المقذمت 

،  ء اٌّرحشوح٘ٛ ذض١٠د الأظضا . اٌغشع الأعاط الاحرشاق اٌذاخٍٟ ٘ٛ ص٠د ٠غرخذَ ٌرض١٠د ِحشواخ : ص٠د اٌّحشن

 ٕفؾاٌض٠د ِٓ اٌشرك ٠.  ٌحشاسج ػٓ الأظضاء اٌّرحشوحاٌّحشن تئتؼاد اد ثش٠ٚ ، حغٓ الأداء٠ٚ ،  رآوًإٌّغ ٠، ٠ٕٚظفوّا 

 ، . ٠رىْٛ اٌض٠د ػاِح ِٓ اٌّٛاد ا١ٌٙذسٚوشت١ٔٛح ٕفط١حاٌّغرخذِح فٟ اٌظٕاػاخ اٌ ٕفط١حاٌى١ّ١ائ١ح غ١ش اٌٚاٌّٛاد 

ٔفؾ ١٘ذسٚوشتٟٛٔ  رخشض ِِٓؼظُ اٌض٠ٛخ ذغ . ِٓ اٌىشتْٛ ٚا١ٌٙذسٚظ١ٓ (تاٌىاًِ)ٚاٌّشوثاخ اٌؼؼ٠ٛح اٌرٟ ذرىْٛ 

. ِٓ أُ٘ خظائض اٌض٠د اٌرٟ  إ١ٌٗ ِٛاد ٌرحغ١ٓ خظائض ِحذدج ؼاف٠،  صش عّىا ٠غرخشض ِٓ إٌفؾ اٌخاَوالأٚ ، أشمً

. ٠عة أْ ذىْٛ اٌٍضٚظح ػا١ٌح تاٌمذس اٌزٞ ٠حافع ػٍٝ ذشح١ُ  ٠ؼرّذ ػ١ٍٙا فٟ ذض١٠د الأظضاء اٌّرحشوح ٟ٘ اٌٍضٚظح

. ِؤشش  أْ ذىْٛ ِٕخفؼح تاٌمذس اٌزٞ ٠غّح ٌٍض٠د تاٌحشوح ت١ٓ أظضاء اٌّحشن، وّا ٠عة  ٚذض١٠د الأظضاء دِٚا

ٚ٘ٛ  ، ٠د ٟ٘ اٌشلُ اٌماػذٞخاط١ح أخشٜ ٌٍض . اٌحشاسجذغ١١ش ٌضٚظح اٌض٠د ِغ ذغ١١ش دسظحِذٜ ِم١اط اٌٍضٚظح ٘ٛ 

،  ِؼٟاخاط١ح اٌشلُ اٌح . ٚتاٌّماتً ٕ٘ان ، ِّا ٠ؼًّ ػٍٝ ذح١١ذ الأحّاع دسظح اِرظاص اٌض٠د ٌٍّٛاد اٌم٠ٍٛحِم١اط 

.دسظح اِرظاص اٌض٠د ٌٍّٛاد اٌحاِؼ١حٚ٘ٛ ِم١اط 
[1]

 

راخ ظٛدج ػا١ٌح ذغرخذَ فٟ اٌّحٛلاخ ٚاٌمٛاؽغ  ٔفط١حٌؼضي اٌىٙشتائٟ ٟ٘ ِٕرعاخ ص٠ٛخ ا ص٠ٛخ اٌؼضي اٌىٙشتائٟ : 

 .ف١ض٠ائ١ح ٚالأخشٜ وٙشتائ١ح الأٌٍٚٝه اٌض٠ٛخ ٚظ١فراْ أعاع١راْ ٌرٚ.  أخشٜ ِٓ اٌّؼذاخ اٌىٙشتائ١ح اٌىٙشتائ١ح ٚأٔٛاع

٠عة أْ ٠ىْٛ ص٠د اٌؼضي فٟ ٚتطش٠مح ِٕاعثح  (ٌىٟ ٠فٟ ٌٙزا اٌغشع )اٌٛظ١فح اٌف١ض٠ائ١ح ٟ٘ اٌرثش٠ذ أٞ ذشر١د اٌحشاسج 

ِغ ٌضٚظح ألً ِٚماِٚح ظ١ذج ػذ الأوغذج ٚذى٠ٛٓ  ؽٛيذشن سٚاعة ِّا ٠ؼطٝ ِذج خذِح أحاٌح عش٠اْ حش تذْٚ 

٠ّٕغ حذٚز ششاسج ) لٛط وٙشتٟ ( اٌزٞ ض٠ٛخ اٌؼضي ٟ٘ اٌؼضي اٌىٙشتٟ أِا اٌٛظ١فح اٌىٙشت١ح ٌ .سٚاعة ) شٛائة ( 

  ػاٌٟت١ٓ ِٛط١ٍٓ ٌّٙا فشق ظٙذ 

 bis(4-hydroxy-3-methoxy-phynol)-1,6-heptadiene3,5-dione-1,7 : اٌىشو١ّٓ

الاول زٌت المحركات والثانً زٌت  من الزٌوت .أستخدم الكركمٌن لكبح التاكسد وتحسٌن المواصفات التشغٌلٌة لنوعٌن 
 المحولات الكهربائٌة . تتمثل مٌكانٌكٌة  تاثٌر الاكسدة على الزٌوت فً الاتً :
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 بسبب زٌادة درجة الحرارة  (radicals)الزٌادة لعملٌة التحلل الى جذور  -1
 الجذورتتفاعل مع جزٌئة اوكسجٌن مكونة بٌروكسٌد مع جذور .  -2
 المتكون سوف ٌتفاعل مع جزٌئتان من جزٌئات الزٌت مكونة جذور اضافٌة .البٌروكسٌد   -3

 

1- RH → R. + H. 

2- R. + O2 → ROO. 

3- ROOH + 2RH→ ROH+ H2O + 2R. 

RH: hydrocarbon (lubricating oil ) 

R.: alkyl radical 

ROO. : peroxy radical 

ROOH : peroxide. 

 

 وجود مانع اكسدة فعال ومن الممكن تصنٌفه على نوعٌن : وللتقلٌل والحد من هذه المٌكانٌكٌة لابد من
 لٌوقف عملٌة التحلل المتسلسلة . ( primary antioxidant)مانع اكسدة اولً  – أ

]2[ٌعمل على تحلل البٌروكسٌد وٌمنعه من التكون (secondary antioxidant)مانع اكسدة ثانوي  -ب
 . 

 

 الجسء العملي 

ػٍٝ ( wt.% 1  ،2  ،3  ،4 ،5) اٌّأؼح ٌٍرؤوغذ  ٚتٕغثح ٚص١ٔح  ػ١فد ِادج اٌىشو١ّٓأ ، اٌض٠دٌرش ِٓ (  1)اخز حعُ 

 44طً اٌّض٠ط اٌٝ حاٌح اٌرعأظ ) ٚرٌه ترشوٗ ٌّذج ٚاٌٝ اْ   (magnetic stirrer)اٌرٛاٌٟ  ٚخٍؾ  اٌّض٠ط تٛاعطح 

 ِٓ خلاي ِلاحظح و١ّح اٌشاعة ( .ح تؼذ اٌخٍؾ  ٌّؼشفح ِذٜ ذعأغٗ عاػ

 : اٌرا١ٌٗٚاظش٠د ػ١ٍٗ اٌفحٛطاخ  اخز اٌخ١ٍؾ  

٠ٛخ ِحشواخ اٌخاطح تض  ASTMحغة اٌّٛاطفح اٌم١اع١ح خ :  اٌفحٛطاخ اٌرٟ اظش٠د ػ١ٍٗ ص٠د اٌّحشوا -1

) flash pointفحض ٔمطح ا١ٌِٛغ  :الاحرشاق اٌذاخٍٟ ٟ٘ 
◦
C) ،  فحض ٔمطح الأغىابpour point (

◦
C)  ،  فحض

 . °َ )111(ػٕذ  (.C.P) اٌٍضٚظح 

اٌخاطح تض٠ٛخ  ASTM  حغة اٌّٛاطفح اٌم١اع١حئ١ح : اٌفحٛطاخ اٌرٟ اظش٠د ػ١ٍٗ ص٠د اٌّحٛلاخ اٌىٙشتا -2

) flash pointفحض ٔمطح ا١ٌِٛغ  : اٌّحٛلاخ اٌىٙشتائ١ح ٟ٘
◦
C) ،  فحض ٔمطح الأغىابpour point (

◦
C)،  فحض

 .  فحض ا١ٙٔاس اٌعٙذ اٌىٙشتائٟ ،° َ )41(ػٕذ  (.C.P)فحض اٌٍضٚظح  ، ° َ (111 ( ػٕذ (.C.P)اٌٍضٚظح 

 إٌرائط ٌىً ّٔٛرض ععٍد ٚ

 ِحشواخ الاحرشاق اٌذاخٍٟ اٌّؼاف ا١ٌٗ ِادج اٌىشو١ّٓ( ص٠د 1ظذٚي سلُ )

 

 

ٚحذج  ٔٛع اٌفحض خ

 اٌم١اط

اٌض٠د 

 اٌعذ٠ذ

اٌض٠د 

اٌّغرؼًّ 

تذْٚ 

 اػافح

 

اٌّؼاف ا١ٌٗ اٌىشو١ّٓ تإٌغة اٌّغرؼًّ اٌض٠د 

 اٌرا١ٌح:

1% 2% 3% 4% 5% 

1 Flash Point ◦C
 

 172 128 128  132   138 130 

   

128 

2 Pour Point 
◦
C   -19  -22 -22   -24   -26 -23 

   

-22   

    

3 Viscosity at 

100
◦
C 

C.P. 22.2   18.3 18.9  19.5 21.9   20.1 19.5 
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 الىتائج والمىاقشت 

و١ّٓ تٕغة اػ١ف اٌىش ( ػٍٝ اٌرٛاٌٟ .2( ٚ )1)سلُ ٚي اوّا فٟ اٌعذإٌرائط  ععٍداء اٌفحٛطاخ ػٍٝ إٌّارض تؼذ اظش

(  wt.%)3،2،1 ١حح ٌٍٕغة اٌٛصٔذحغٓ فٟ ظ١ّغ خظائض اٌض٠ٛخ تؼذ الاػاف ٌٛحع  . (wt.%)1 - 5ٚص١ٔح ِخرٍفح 

ٔمطح ا١ٌِٛغ ، اٌٍضٚظح ، ا١ٙٔاساٌعٙذ  ) ٔمطح الأغىاب ، اٌرا١ٌحٌٍٚخٛاص  %.3wt))ٚخاطح ػٕذ إٌغثح اٌٛص١ٔح 

اٌرحغٓ ( فٟ اٌّٛاطفاخ اٌرشغ١ٍ١ح ٌٍض٠ٛخ  اْ اٌغثة فٟ ٘زٖ اٌض٠ادج ). إٌغثح  ٘زٖ افؼً اٌم١ُ ػٕذ اششخاٌىٙشتائٟ ( 

 ٌٍىشو١ّٓ ِغ ٘زٖ اٌض٠ٛخ ٚخاطح اٌض٠ٛخ اٌّغرؼٍّح ٚواْ فؼاي لاراتحإد ٌحذٚز اٌرعأظ اٌراَ فٟ ػ١ٍّح تؼذ الاػافح ٠ؼٛ

ٌٛحع ٔمظاْ فٟ  ( wt.%4 ،5)ٝاِا ػٕذ ص٠ادج إٌغة اٌٛص١ٔح  اٌّؼافح ِٓ اٌىشو١ّٓ اٌ. فٟ اٌحذ ِٓ ١ِىا١ٔى١ح اٌراوغذ

٘زا إٌمظاْ اْ .  ( wt.% 5)ٚخاطح ػٕذ إٌغثح اٌٛص١ٔح  ،ل١ُ اٌّٛاطفاخ اٌرشغ١ٍ١ح ٌٍض٠ٛخ اٌّغرؼٍّح ٚغ١ش اٌّغرؼٍّح 

فٟ ل١ُ اٌّٛاطفاخ اٌرشغ١ٍ١ح ٠ؼٛد اٌٝ اْ ظضء ِٓ إٌغثح اٌٛص١ٔح اٌّؼافح ٌُ ذزٚب تشىً ِرعأظ ِغ اٌض٠ٛخ اٌّغرخذِح 

ّغرؼٍّح  اٌغ١ش اشش تشىً عٍثٟ حرٝ ػٍٝ اٌض٠ٛخ  ِّا
[3] 

. 

 

 

 اٌّؼاف ا١ٌٗ ِادج اٌىشو١ّٓ اٌّحٛلاخ اٌىٙشتائ١حص٠ٛخ  (2ظذٚي سلُ )
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ٚحذج  ٔٛع اٌفحض خ

 اٌم١اط

اٌض٠د 

 اٌعذ٠ذ

اٌّغرؼًّ اٌض٠د 

 تذْٚ اػافح

 ىشو١ّٓاٌّؼاف ا١ٌٗ اٌاٌّغرؼًّ اٌض٠د 

 تإٌغة اٌرا١ٌح :

 

1% 2% 3% 4% 5% 

1 Break Down 

Voltage 

K.V. 32 25 32.9 33.5 34.9 28.9 27.3 

2 Flash Point 
◦
C 186 146 148 165 218 206 205 

3 Pour Point 
◦
C - 31 -35 -47 -50 -50 -50 -50 

4 Viscosity 

at40
◦
C 

c.p. 17.7  12.9 13 13.3 14.7 13.9 13.6 

5 Viscosity  

at 100
◦
C 

c.p. 6.0  4.8 4.9 5.0 6.0 5.2 4.9 
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Abstract 

The heterogeneous esterification reaction of oleic acid becomes one of the most 

important reaction in the field of the production of the biodiesel from high free - fatty 

acid sources. 

NaY zeolite has been prepared from local  Iraqi kaolin clay. Characterization by XRD 

shows that the prepared catalyst was NaY zeolite . The XRF results show that the 

prepared NaY zeolite has 2.4 silica to alumina ratio and 12.8wt% of Na2O in its 

structure. While, the surface area was 154 m
2 
/g and the pore volume was 0.26 cm

3 
/g. 

The prepared NaY zeolite was tested as a catalyst in esterification of oleic acid. The 

higher conversion obtained was 78% .The promoted NaY zeolite by copper cation 

improve the amount of the converted oleic acid to reach 86%.  

 

Key words : catalyst , biodiesel , NaY zeolite   

 

Introduction 

Biodiesel fuel is the new possible alternative to replace the fossil fuel as the energy 

source especially in the transportation sector . This fuel can be produced from the 

esterification of free fatty acids which are found easily in vegetable oils and animal 

fats . The possibility of using vegetable oil as an energy source was proposed and used 

by Rudolph Diesel in 1892 . Oleic acid is considered the typical feed to esterification 

reaction because it’s the major component of several fats and vegetable oils 
[1]

 . 

Catalysts investigated for the trans - esterification are either acids or bases , both 

homogeneous and heterogeneous , or they are enzymes . Conventionally , commercial 

biodiesel is produced by using traditional liquid base catalysts . However, there is 

considerable incentive for the substitution of liquid bases by solid bases for the 

following reasons : (a) energy intensive product/catalyst separation , (b) corrosiveness 

and (c) the costs associated with the disposal of spent or neutralized caustics . In other 

words , the use of heterogeneous catalysts allows a more environmentally friendly 

process to be used for biodiesel production . In addition , the use of heterogeneous 

catalysts could enable the design of an efficient , continuous process and improve the 

economics of biodiesel production . Furthermore , the use of heterogeneous catalysts 

do not produce soaps through free fatty acid neutralization , which simplifies the post- 

mailto:petro@crid.industry.gov.iq
mailto:petro@crid.industry.gov.iq
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treatment (i.e. separation and purification) processes . Because of these advantages , 

research on the trans - esterification or esterification reaction using heterogeneous 

catalysts for biodiesel production has increased over the past decade 
[2]

 . 

 

Experimental work 

1- Catalyst preparation : 

- Kaolin was sieved to a particle size ≤ 75µm. 

- Kaolin (with particles of ≤ 75µm) was mixed with 40% sodium hydroxide solution 

using (kaolin / NaOH = 1/1.5) and fused at 850˚C for 3 hours. 

- 50 g of fused kaolin and 63 g of sodium silicate were mixed  in 500 ml of de-ionized 

water under constant stirring at 50˚C for 1 hour by electric magnetic stirrer. 

- The slurry with pH 13.3 was placed in 1000 ml glass jar and subjected to ageing at 

50 
ᵒ 
C for 24 h in a programmable electrical furnace. 

- The product slurry was crystallized at 100
 ᵒ
C for 48 h in a programmatic electrical 

furnace. 

- The crystalline mass was repeatedly washed with water until pH arriving to 11.7. 

- The crystalline mass of step 6 was dried at 100 
ᵒ
C for 16 hours by using 

programmatic electrical furnace . The produced powder is NaY zeolite. 

-  Copper was  loaded by impregnation method for the produced catalyst with 10% by 

weight. 

 

2- Esterification of oleic acid: 

The reactor (kept in water bath) was loaded with (30 ml) of oleic acid and mixed with 

the same amount of ethanol, start agitation with (300 rpm) to have a good mixing of 

the compounds and eliminate possible mass transfer problems, preheated to 70 °C and 

then addition of 5 % weight ratio of a certain catalyst to oil. The catalyst was calcined 

at 300 °C for 3 hours before used in reaction to ensure dryness from any amount of 

undesired water. 

After  1 hour, the reactant solution was taken and centrifuged for (10 min.) to improve 

the separation of the phases and addins (2 drops) of phenolphthalein as indicator and 

titrate with (1 molarity) of (NaOH) in order to obtain oleic acid conversion, the 

equations for calculating conversion from each catalyst are obtained as: 

      
                                       

                
                                         ...1 

 

The determination of acid number of oleic acid and the reaction products are carried 

out according to the ASTM D-664. 

3- Test methods: 

X - ray diffraction analysis was done , Surface area and pore volume , and acid 

conversion of oleic acid were determined  for the prepared catalyst. 
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Results and Discussion  
X- ray diffraction pattern was determined for Iraqi kaolin and the prepared NaY 

zeolite as shown in (figures 1 and 2) respectively . As shown in the result of XRD 

(fig.2) , the  prepared NaY zeolite , contains the following ions (calcium , sodium , 

potassium , aluminum , silicon , oxygen) in addition to water . The increasing in silica 

content , sodium content , potassium content increases the acidity of the prepared 

catalyst . While increasing  calcium content decreases the acidity of the catalyst . X-

ray diffraction results show that the silica to alumina ratio in the prepared catalyst was 

found equal to 2.73 , this result is in a good agreement with . who mentioned that the 

ratio of silica to alumina in NaY is about 2.4 and the value of  2.6 for  silica to alumina 

ratio reported by Na2O content of prepared  NaY zeolite was analyzed and it was 12.8 

wt . %. This result is in agreement with the  results published by who recorded that 

NaY zeolite contains approximately 12.26 and 12.50 wt . % Na2O , respectively 
[3]

. 

The surface area of the  prepared catalyst was measured by nitrogen physical 

adsorption at liquid nitrogen temperature using the BET ( Brunauer , Emmett , and 

Teller) method , was found to be equal to 154 m
2
/g . Pore volume is a measure of the 

void space in the catalyst . It is measured by nitrogen adsorption and expressed in 

cm
3
/g . For the prepared catalyst it was equal to 0.26 cm

3
/ g. 

The prepared NaY and promoted NaY by 10 wt % of copper , were tested as catalyst 

in esterification reaction of oleic acid . The promoted NaY recorded higher conversion 

of oleic acid (about 86% ) at 70 °C and for only one hour reaction time , while only 78 

% of oleic acid was convert by the aid of un - promoted NaY catalyst at the same 

reaction conditions . The increasing of oleic acid conversion may be due to the 

increasing in the bronsted acidity of  zeolite which is increased by increasing of the 

loaded copper cation that balances the negative charge of the zeolite framework. 
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(Fig. 1) : X-ray diffraction of kaolin 

 

 

(Fig. 2) : X-ray diffraction of prepared NaY zeolite  
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 الخلاصت

الة ن  بحيٍٍةر  لخفة )خلةٍؾ المةثنث لالنة     عد بحعؼٍر كحل بنائٍة من الحربةة الثربحةة بةالث ال الراب ةة هذا الب نفذ

اػةٍفث هةذ  اذِ    مةن لن  الحربةة لالحةً لنناةا النة لً ا ةل نمب الث ال الثؼافة )سثنث ,ن    ,شض ,غبا  سةثنث

. كثةةا اسةةح  مث مةةال  غبةةا   لثةةال  الصةةض لمةةن لبةة ل  مةةال  المةةثنث %  20)للنةة    ل   %  25 -5الثةة ال بنمةةب )

لهً من مل ذةات البٍةةة لج ةرض باثٍةات كبٍةر   المثنث )الناجس العرػً لعثلٍات أنحاز المثنث الب  جلان ي العالي  

مةن    %16)مةا  ال لةؾ بنمةبة  لذبةث % مةن لن  الحربةة  25,  15, 10بالنمةب )مٍا جحصالن لشةرات اطؽنةا  , ٌ 

  سة  باسةح  اا الاةبل الٍة لي ب ة     11.5×   7.5×23) ؽةاب   بابعةال نثةاذز ت رظؼة . لن  الحربةة لالثؼةافات

كي  / سة    100 )جمالي
3
كي /سة  1.4اةا طجحصةالن   ا ةل  ٍثةة لالارافةة بةا فعةض نحةائس . اظاةرت  

3 ,
لاناةا اذةرت   

اسح  ا بالبعةد جةرغ غٍةر طةالعة للة الةة لا   ة   ال اب  ةة الثعؼةر  نؼياؽ .بشال لاػط للى  ٍثة م المة اطِ 

ال الثربحة  لٌاة   اسةل غ الثعالصةة بحركاةا جعحث  للى نمبة ال ٍن ال الثعال  ال ٍنٍة اػافة الى نمبة الث ال الراب ة 

 . لق لل  جعرٌؼاا طشعة الشثل الثباشر  بالا ا  ال

 

 . غبا  المثنث  ،الث ال الراب ة )خلٍؾ المثنث لالن      : ؽاب   خفٍ  ال ن  , الوفخاحيت اثالكلو

 

 الوقذهت

نحٍصة للح    العثرانً لالع  من الحل خ البٍةً الناجس لةن انبعةاخ اليةانات ذات اللة   اطسة ل بمةبب اظحةرا  ال  ة ل 

الف ا ي  ، فؼةلا لةن اسةح  اا ) افرا  العر  الحً جع  ال رٌ ة الح لٍ ٌة طنحاز ال اب   ال ٍنً الثعرل  من م اخن

اللصة   الةى  لنحةاز هةذا النة   مةن ال ةاب   ط ظاةرت العاشةةاط اػً الة الٍة ال ظبة  جربة  مماظات لاسعة من

الحةةرغ غٍةةر الظةةالعة للة الةةة بالحثةةال ؽرٌ ةةة   اسةةح  اا فؼةةلا لةةن ال  ةة ل ، ؽا ةةة  ج نٍةةات ط جعحةةاز الةةى اسةةحالا  

فةً  لطةبثهذ  الاحل ب رٌ ةة جرؽٍةب للحربةة  طنعث  اذ  جظنٍن كحل بنائٍة من ال ٍن ال الحراغ الثربث الثؼي ؽ ،

ال  اسات لالنحائس الثعحث   فً هذا الثصال اك ت للى اهثٍة جثحن الحربةة اِ    . ٌ لٌا  لكبمث  الب من الع ٌ  الظلب 

 ال الح    العلثً  العاملٍن فً هذا الثصال الةى فاةر  اػةافة مة ال  ,لالث ال العؼ ٌة اص جصانل العص  العبٍبً ب  

مربحة )م ال  اب ة  
(1 

ذات م المةة لبنمب  لٍلة الى الحربة غٍر الظالعة للة الةة باة ا العظة ل للةى كحةل بنائٍةة  

بٍناا المثنث الب  جلان ي العالي لال ٍر لغبا  المثنث الحً  فؼلا لن م المحاا للرؽ بة لالحً من ,شٍ   للانؼياؽ 

جع ً     الحظا  ل بؾ شٍ   . اظارت البع خ لال  اسات با      الاحل ال ال اب   الثعؼةر باةذ  ال رٌ ةة ٌعحثة  

للى نمبة ال ٍن ال الثعةال  ال ٍنٍةة 
(1)

بعة  الاةبل  ،اػةافة الةى نمةبة الثةال  الراب ةة ال الثربحةة ،فؼةلا لةن معالصحاةا

بحركاا فً الا ا  ال لق ب ل  جعرٌؼاا طشعة الشثل ،اذ اناا جمر  من لثلٍة جب ر ما  ال لةؾ لالةذي جعحاشةا مةال  

الاحةةل .جثحةةان الحةةرغ  قلالحةةً جمةةبب جشةة  حثٍةةى الحفةةاللات الاٍثٍائٍةةة لعثلٍةةة الالمةةثنث ال اليبةةا  الثؼةةاا طسةةحاثال 

. ا  اهةة  الث نحٍث  ل ناٌةةث مثةةا سةةال  للةةى اظحفاظاةةا بالرؽ بةةة  ة مةةن نةة   العرا ٍةةة باظح ائاةةا للةةى الثعةةال  ال ٍنٍةة

هثةةا الحركٍبٍةةة لالنمةةٍصٍة ،ظٍةةد انةةا مةةن خةةلال ج لٍةةل ظصةة  بةةالث ال الثربحةةة  ل لصةةثمثٍةةةات لخةة اص الحةةرغ الحةةً 

ٍل . كثا ا  جعمٍن الثمامات فً الاحل ال ٍنٍة مثا ٌؤلي الى ج لٍل النفاذٌة نحٍصة لذلك لمن خلال لثلٍة الابل لالحشا
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خةة اص الةةربؾ لالةةرص بةةٍن الةة  ائق لالعبٍبةةات ٌةةؤلي الةةى جعمةةٍن ال ةة   الثٍاانٍاٍةةة )م المةةة اطنؼةةياؽ  لةةذلك فةةا  

جعؼٍر كحل بنائٍة ؽٍنٍة شٍ   ٌثرل جظةنٍن كحةل ذات م المةة شافةة ل ؽبةة شٍة   لا  ال طة ل الةى مرظلةة المةٍ ر  

طنؼةةياؽ ٌثرةةل العامةةل الثةةحعا  ب ٌث مةةة هةةذ  الاحةةل لطةةلاظٍحاا ا ة لمةة للةةى ج لٍةةل الثمةةامٍة لالنفاذٌةةة لنٌةةال  م ةةا

 للاسح  اا .

 

 طريقت العول
للٍاا فعض الح نٌن  يكثرظلة اللى لعثل ال ل ات لاشر  الثعالٌل غٍر طالعة للة الة كحربة  جربةاخًحٍرت 

  اما الثعال  ال اخلة فً %   22.5 مل   ,% 48غرٌن   ,% 29 ) ؽٍن  ما نة من انًااللعبٍبات لجبٍن   العصثً

 .جركٍباا فاً لبا   لن ك ا جة ,كالٍماٌث ,الثنحث  لٍناٌث 

% لننا من لن  الحربة ,ظٍد أػٍ  الى 16% لننا من لن  الحربة لاظحمب الثا  بنمبة 8أػٍ  المثنث بنمبة 

أػافحاا  الن     بل  ؽبث ل   % لننا من لن  الحربة , 25,15,10,5هذ  ال ل ات نمب م حلفة من مال  الن    )  

  ف    5،4،3  اما ال ل ات )  2،1 )حنشٍؾ لثلٍة جفاللاا من الثا  )ال ل ات بحململل الى ال ل ة لث   سالحٍن

 ،   % لننا من لن  الحربة20،15،10المثنث لالحربة لالن    مال  غبا المثنث بالنمب ) خل ة أػٍفث الى 

 للاللى ل  %  25 ) ن جربة الثعالٌل مؼافا الٍاا ن    لشض ف ؾ لبنمب  م7ل 6) الحململظؼرت ال ل حا  

 .  1    ) للرانٍة للى الح الً من لن  الحربة لال شث النحائس فً الص لل   % 20)

س  كي  /   100 ) بأسح  اا مابل ٌ لي سلؾ     جماليكبمث ال ل ات 
2
          أخرشث النثاذز الثعؼر   بأبعال 

ا5±23)  اليرفة  ب  شة ظرا   لػعث   س  من ال الب مباشر  بع  الابل ل5،11× 7,5× 23) 
º

  لجركث لل  

أشرٌث للٍاا بع  ذلك فع طات الارافة لذلك ب ٍاس  .ٌ ا    90) للانؼاز  اكحثال الفحر  الةمنٍة جي ٍة لعٍن 

 ثاذز لال خل ة لال شث مع طتأبعالها بشال ل ٍق لمن ذ  لنناا ليرع أظحماغ الارافة لال كحلة لبع ل ذلاخ ن

 .  1    )ارافة فً الص لل لا  ٍ 

 

   كرافة لم المة انؼياؽ نثاذز ال اب   الثعؼر  م حبرٌا بأخحلاا نمب الثؼافات 1الص لل     ) 

    

النث ذز  

    

نمبة 

 المثنث

% 

  

نمبة 

 الن   

% 

نمبة 

 الصض

%  

  

نمبة 

 اليبا  

% 

نمبة 

 الثا 

% 

 الارافة

كي / س 
3  

م المة 

اطنؼياؽ 

كي /س 
2 

لثر 

ٌ ا 90  

1 8 15 - - 16 1,6 90 

2 8 25 - - 16 1,5 80 

3 8 15 - 10 16 1,5 90 

4 8 5 - 15 16 1,6 95 

5 8 15 - 20 16 1,62 95 

6 - 25 25 - 16 1,4 30 

7 - 20 20 - 16 1,4 31 

 

 الوناقشتالنخائج 

إشري هذا البعد أسحاثاطً لبعد سابق
(2)

فٍة جعؼٍر كحل بنائٍة جمح  ا ك اب   ط ٌق للبٍةة أي لل  اللص   كٍ نل

هذ  الاحل لن ؽرٌق خلؾ كثٍات من الحرغ غٍر الظالعة للة الة لالثا نة من  لظؼرتالى لثلٍات العر  , 

 % 15)  م فأ  لن   % 8نمب من الثعال  ال ٍنٍة لاليرٌن لالرمل من نمب من المثنث الب  جلان ي العالي )



ناعت والوعادى وزارة الصناعت والوعادى                                                                       الخلاصاث الوىسعت لبحىد وزارة الص              
    1026                             هيأة البحذ والخطىير الصناعي                                                                             

ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ     

83 

 

س  / كي    100 )بحملٍؾ ػيؾ م  ا   لكبمث  لما 
2
الاحلة مباشر  بع  الابل  اخرشثباسح  اا مابل ٌ لي ,  

 غ  له  لن  كبٍر نمبٍاً 3100 -3000جرالض لن  ال اب  ة من ) الفعض , شرا لحص  فً الص  لعٍن أركث لج

كي /س    1,6 )لجظل كرافحاا الى
3

  ة أل كرافحاا الى أ ل من هذا ال ن  بعد لح لٍل لن  ال ابال شري هذاا,لذا 

كي /س     90)لنانِؼياؽ طج ل لالارافة ,للثاً أناا جعحاز الى م المة 
2
للاغراع جمح  ا )ؽاب   طن  غ  كً  

نشائٍة بظ    مع ل  طِ ا
(3  

  2ش لل     ).

 )غ  ل  أ   ٌ ػط م ا نة بٍن ؽاب   طن  )2ش لل     )

أؽاب   طن  
 

غؽاب   طن  
 

كي /س  130م المة اطنؼياؽ طج ل لن 
2 

كي /س 85م المة اطنؼياؽ طج ل لن
2 

 % لننا26مع ل امحظاص الثا  طٌةٌ  لن  %لننا22مع ل امحظاص الثا  طجةٌ  لن 

 

لالحةهر فٍعحث  للى ن   الحربة لللى نمب  س   7,5*23*11,5اما ب ظ ص اطبعال اطبعال فث اب ة لهً )

 .كا ب نات لكل  ٌ ات ،   من كبرٌحات اطملاض الث ش ل

لنناً من لن   % ن     15سثنث ل  % 8 كرافة لم المة اطنؼياؽ لل اب   الثشال )نمبة   1فً الص لل     ) 

الثظ  ٌة للبعد المابق ةالحربة لالحً هً ال ل 
(1 

كي /س    1.6 ) لهً الالثرال ج لٍل كرافح 
3
م المة أنؼياؽ ل 

كي /س    90)
2
أن فاع  ٍثة الارافة الى ظار % للى ظماغ كثٍة الحربة فً ال ل ة25الى   ن  نٌال  نمبة الن  ,لل 

كي /س  1,5
3
كي /س    80 )  اف اا أن فاع  ٍثة م المة اطنؼياؽ 

2
لالمبب فً ذلك ٌعةى الى ظ لخ جأخر فً  

 Ca(OH)2هٍ  لكمٍ  الاالمٍ ا جشاٍل أل جا   مركب  ةجفاللات المثنث الذي جعحث  فٍا سرلة الأماها للى نمب

ط  أؽ ا  المثنث جحفالل فً ش   ال ي  ، لنمبحة هً الحً جحعا  بمرلة الحفاللات حثٍى كناجس أساسً لحفاللات ال

ذات ؽبٍعة  ال ٌة فاذا ٌعنً نٌال   ال ٌة العصٍنة الأسثنحٍة     للا   مال  الن  pH=13جظل فٍا ال الة العامؼٍة )

 ), ( 3CaO.AlO3) , (3CaO.SiO2 ), ( 2CaO.SiO2) فاك الأؽ ا لالثركبات المثنحٍةج اب ا فً  ٌحمبب

4CaO.AL2O3 ( .Fe2O3)   ًجفاللات المثنث جمحثر الى  ا  للثاً , ال    ٌؼع مثا ٌؤخر لثلٍة الحظلب لبالحال

للرؽ بة ,للاناا ب ٍةة فً جع  من الث ال الراب ة الث المة   سن ات ل   لحع ً ال    الناائٍة بالرغ  من أ  الن  

الث ش ل فً الص  محع طً الى كا ب نات  CO2من  CaOجحفاك بأػافة الثا  الٍاا لٌحفالل مركب  اذِ ,جفاللاجاا

الاالمٍ ا ذات الظلابة العالٍة للان هذ  الن اجس جشيل ظص  أطير فً الثركبات الأطلٍة  بل الحفالل للذا جحر  

نؼياؽ لالارافة لهذا لاػط فً نحائس طِ ل اب  ة لبذلك جةٌ  من الفراغات فح ل م المة افراغاً فً الاحلة النمٍصٍة ل

 . 1كثا بالص لل     )  2نث ذز     )ال ل ة 

% من لن  الحربة ساه  فً إن اص الارافة 10% لأػافة نمبة من اليبا  م  ا ها   15)الى     ج لٍل نمبة الن  اِ 

كي  /س    1,5 ) الى
2
كي  /س  90المة اطنؼياؽ الى لنٌال  م  

2
  3  لال ل ة     )1لبالرغ  من أ  ال ل ة     ) 

فأناثا ٌثحلاا  نفل م المة اطنؼياؽ  لان الارافة فً   هً بنفل الثعح ى من المثنث لالن   1كثا بالص لل     )

   ألى الى خفغ   حربةجع ٌؼالًن ال % 10  أ ل لالمبب ٌع ل أ  غبا  المثنث الثؼاا لبنمبة 3ال ل ة     )

 ٍثة الارافة بمبب اظح ائةللى مركب ألكمٍ  الاالمٍ ا الذي جع ل الى هٍ  لكمٍ  الاالمٍ ا لمن ذ  الى كا ب نات 

 افً ظٍن جةلال م المة اطنؼياؽ بمبب أظح ائ,الى ج لٍل كرافحاا  الًىجحر  فراغات فً الاحلة مثا  الحًالاالمٍ ا 

 لاحلة .ل  اطؽ ا  ال الثركبات المثنحٍة الحً أل ث     من   لل  ػةٍلة للى نمب 

% 15من نٌال  فً نمبة اليبا  الى   % 5 )ف ؾ   ظح ت للى نمبة أ ل من الن  اِ   ف   4أما ال ل ة ذات الحململ )

نمبة  نٌال  فً الارافة لالث المة بمبب ن ظا   1)    فً الص لل  لل ظظ لب ا  نمبة المثنث الب  جلان ي كثا هً

بات المثنحٍة الث ش ل  فً الثركللى ظا   جأذٍرالالٍة مثا ٌمال  أل كثٍة هٍ  لكمٍ  الاالمٍ ا فً ال ل ة 

  ٌظار فر    % ن  15% سثنث ل8% من لن  الحربة لل ل ة الثظ  ٌة )20.من أسحثرا  نٌال  اليبا  الى اليبا 

كي /س   0,02 لٍل فً  ٍثة الارافة للنثاذز )
3
      ٍن جب ى  ٍثة م المة اطنؼياؽ كثا فً خل ة جململف ؾ فً ظ 
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لالصٍر العً   فً ال ل ة لالحً نحس لناا جفاك الن      CaO  لهذا ٌثان أ  ٌفمر نٌال  نمبة الصٍر العً )4)

أطبط  ذاِ الحفاللات الاٍثٍالٌة لالٍاثا أػافة الى أؽ ا  المثنث الب جلان ي     الث ش ل فً اليبا  مثا ألى الى جباؽ

  ٌ ا 90) ظحاز الى م   أكرر مناالثعٍؾ  ال ٌاً مثا ألى الى ل ا أكحماغ النث ذز ال    الناائٍة الث ل بة ل   
(4 

اِ  . 

كي /س  0,2)بث  ا ا أ ل من نثاذز ال ل ة الثظ  ٌة ثكرافحا  كانث  1) ش لل      7,6ال ل حٍن ذات الحململ )
3
 

ث نحائس لثركبات أطير ظصثاً شةٌةٍاً  خالٍة من شةٌةات الثا  بع  ف  اناا لاا ظٍد أ  الحفاللات العاطلة هنا أل 

   كي /س 31ل 30جا كة الثمامات فً الاحلة الثعؼر  . للان م المة اطنؼياؽ لاثا أن فؼث الى ظ لل )
2
لالمبب  

العالة الظلبة  ظحاز الى الثا  لٍحع ل الىاِ لذلك  CaSO4.½H2O) ( فً ذلك ٌرشن الى أ  الصض لبا   لن 

CaSO4.2H2O)    كثٍة من الثا  لاخل شةٌةات الثعال  ب ٍث الث فأ  جحفاك لحع ً هذا الثا  لذا   لنظراً لا   الن

لباسحثرا  هذ  الح اخلات للحفاللات   ال ٍنٍة لالحً جف  ها من مرل  الةمن بشال م اني لعثلٍات جظلب الن  

كي /س    40)أ      الصض طج ل لن  ٌ ا للثاً    90) ى لثر أؽ ل منالاٍثٍائٍة فأ  أكحماغ ال    جعحاز ال
2
فً  

  28الث اطفة العرا ٍة     )
(5 

 . 

 

 الاسخنخاجاث
جعحث  كرافة ال اب   الثعؼر م حبرٌاً للى ن   الحربة لنمب ما ناجاا معاً)ؽٍن  ,  مل , غرٌن   من أػافة  -1

 جأذٍر     الابل لنمبة الثا  الثرلى .

 للى ن   الثؼاا الثربث الثمح  ا لنحائس الحفاللات الاٍثٍائٍة . الحث إ  أن فاع كرافة النث ذز الثعؼر  - 2

  كي  /س 1,4ن فاع  ٍ  الارافة الى ) اإ   -3
2
غٍر  شعلاا  جمبب فً أن فاع لاػط لث المة اطنؼياؽ مثا  

ال ا شٍة لاطماكن     اماا ف ؾ فً بنا  اطسٍصة طالعة للاسح  اا فً بنا  ش  ا  ظاملة للاذ ال , ل   ٌ طى بأسح

 الحً طجحعرع الى اطظثال .

 

 الخىصياث 

سح  اا الب لٍثرات كث ال مربحة للحربة غٍر الظالعة للة الة للى أ  جا   هذ  الب لٍثرات اشرا  بعد فً ا -1

 نؼياؽ أللى لكرافة أ ل .امظنعة معلٍاً لعلاا جع ً     ال م المة 

الى الث ال الراب ة  ػافةا  اا الألٍاا غٍر العؼ ٌة فً جملٍط الحرغ الثمح  مة فً طنالة ال اب   سحاِ  -2

   ليرع ل اسة جأذٍر الحملٍط للى هذ  الاحل أل ال اب   .   )المثنث لالن

 

  الوصادر
    –ٍة )اطمانة العامة انثاؽ البنا  فً ال ؽن العربً لطنالة ال اب   ال ٍنً طجعال مصالل البعد العلثً العرب -1

  .1984بي ال  

 أسح  اا الثؼافات الاٍثٍالٌة لحعمٍن لثلٍة جعؼٍر ال اب   الظ ٌق للبٍةة  - 2

لنا    الح رٌر المن ي , , 2013) اس  ظمٍن لل ا  ,لب  الارٌ  لب  المحا  فرٌ ل  ,فاجن ظثٍ  , بى لب  الرس ل 

 . الظنالً هٍاً  البعد لالح  ٌر  /الظنالة لالثعال  

  .1988  لمنة 25الث اطفة ال ٍاسٍة العرا ٍة     )  - 3

 4-W.S., Adaska ,T.H. Donald " B eneficial Uses Of Cement Kiln Dust "  Cemet Indlusty  

Tech . Conf. ,Miami , FL , May ,PP.     (19-22)  (2008). 

 ا  .  شض البن28ال ٍاسٍة العرا ٍة     ) الث اطفة  - 5
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 تحضير كاسر استحلاب لٌفىط عراقيت هختارة17- 

17- Preparation of  Demulsifiers for Iraqi Crude Oil 
 سهام هحوذ سعيذ ، عبذ الكرين عبذ الستار فريذوى ، زهراء علي عبذ الاهير ، أًىار شاكر ابراهين ،

 حٌيي عصام صالح ، شيواء لؤي خالذ

 الاستشاري العلوي : د. عادل شريف حوادي

هركس البحىث الكيوياويت والبتروكيوياويت/  لبحج والتطىير الصٌاعيهيأة ا  

Petro@crid.industry.gov.iq 

 

 الخلاصت

ثؤٔصاٌ  كلاٚكٕل اصهٍٛ انجٕنٙ َٕع يٍ كًٛٛبٔٚخ يٕاد يٍ كٕاسش اسزؾلاة َفٕؽ ػشالٛخ يخزبسح رؾؼٛش دسط

كؾٕل  اػبفخ ثذٌٔ أ يغ  PEG400, PEG600, PEG1000, PEG10000, PEG20000 عضٚئٛخ ْٔٙ

انُفطٛخ  انًسزؾهجبد فٙ اصانخ CHIMEC2439 انزغبس٘ الاسزؾلاة كبسش يغ انُزبئظ ٔلٕسَذ انجٕٛربَٕل

 رؤصٛش سشػخ ػذٚذح يضم انذٔسح ٔدسسذ يزغٛشاد يظفٗ فٙ انًسزخذو انخبو انُفؾ خهٛؾ انًؾؼشح ثبسزخذاو

نضٔعخ  ػهٗ انخهؾ ٔصيٍ ٔسشػخ نخهؾا ؽشاسح دسعخ  ,انًسزؾهت فٙ انًبء لطشح ؽغى ػهٗ انخهؾ ٔصيٍ

أصاٌ  اػبفخ رؤصٛش ) الاسزؾلاة كبسش اػبفخ ثذٌٔ (انًسزؾهت صجبرٛخ ػهٗ انخهؾ ٔصيٍ سشػخ ,انًسزؾهت

 ,PEG400, PEG600, PEG1000, PEG10000)  كلاٚكٕل اصهٍٛ ثٕنٙ يٍ يخزهفخ عضٚئٛخ

PEG20000) ٗانجٕٛربَٕل يغ اػبفخ رؤصٛش  انًسزؾهت صجبرٛخ ػهٗ انجٕٛربَٕل اػبفخ رؤصٛش  ,انًسزؾهت صجبرٛخػه 

 ,صجبرٛخ انًسزؾهت ػهٗ (PEG400,PEG600, PEG1000, PEG10000, PEG20000)كلاٚكٕل اصهٍٛ ثٕنٙ

  ,انًسزؾهت ػهٗ صجبرٛخ (CMEC 2934) انزغبس٘ الاسزؾلاة كبسش يغ انًؾؼش الاسزؾلاة كبسش لٕسٌ كًب

 .انًسزؾهت نضٔعخ ػهٗ اػبفزٓب ٔرؤصٛش

 انفظم كبَذ َسجخ اٌ انٗ (PEG20000/75%Butanol%25) انًؾؼش الاسزؾلاة كبسش َزبئظ ثُٛذ نمذ

 ظشٔف ػُذ( %57ثُسجخ ) CHIMEC2439 الاسزؾلاة انزغبس٘ كبسش يغ يمبسَخ (%94)    يٍ اكضش رسبٔ٘

 سشػخ ػُذ انًؾؼشح انُفطٛخ يٍ انًسزؾهجبد انًبء فظم ػهٗ ٔرؤصٛشْب ثبنًهٌٕٛ عضء (150) ثغشػخ يزًبصهخ

 .دلٛمخ 120 فظم صيٍ دلٛمخ ػُذ 40 خهؾ ٔصيٍ دلٛمخ/ دٔسح ( 2000) خهؾ

 

 .: َفؾ خبو, كبسش اسزؾلاة رغبس٘, ثٕنٙ اصٛهٍٛ كلاٚكٕل, كؾٕل ثٕٛربَٕلالكلواث الوفتاحيت 

 

 الوقذهت

 ثشيٛم يهٛبس (112 ) ؽٕانٙ انضبثذ انؼشالٙ انُفؾ اؽزٛبؽٙ انذساسبد رشٛش
[1]

 َفطٙ خضاٌ جشأك صبَٙ عؼهّ يًب

 ارا ٔانزُمٛت انجؾش ثإكًبل اكضش سٛشرفغ انؼشاق فٙ انُفطٙ الاؽزٛبؽٙ أٌ انجؼغ ٔٚزٕلغ  ,انؼبنى فٙ يؼشٔف

 3Dالأثؼبد صلاصٛخ ثبنًغسبد انغٕٛنٕعٙ انجؾش ؽشٚمخ يضم انؾذٚضخ انزمُٛبد يباسزخذيذ
[2]

seismic يٍ ثذلا 

 انًكًٍ فٙ ٔانجخبس ػخ انًبء ػهٗ ػًهٓب فٙ رؼزًذ ٔانزٙ (Water injection) انًبئٙ ثبنؾمٍ انزمهٛذ٘ الاسهٕة

  .انسطؼ انٗ انُفؾ نشفغ انُفطٙ

 اَبثٛت ؽٕل ػهٗ ثًُٛٓب انًسزًش ٔانخهؾ يؼب ٔانُفؾ انًبء ٔعٕد ثسجت رؾظم انُفطٛخ انًسزؾهجبد ركٌٕ ػًهٛخ اٌ

 ركٌٕ طغٛشح لطشاد ثشكم انُفؾ فٙ انًبء رشزذ ػهٗ ٚسبػذ انزٙ انخبَمخ ٔانظًبيبد الاَؾُبءاد ٔفٙ انغشٚبٌ

 انسطؾٙ ٔانُشبؽ ثبنفؼبنٛخ رًزبص يؼُٛخ يٕاد فّٛ رزشاكى ٔانز٘ ثًُٛٓب انفبطم انجُٛٙ انغشبء ثسجت ٔيسزمشح صبثزخ

 انًؼذَٛخ انؼؼٕٚخ ٔالأيلاػ ٔانؾٕايغ انؼؼٕٚخ ٔانشارُغبد انجبسافُٛبد يٍ ٔٚزكٌٕ الاسزؾلاة ثؼٕايم ٔرسًٗ

 ًُٚغ انًزٍٛ ٚشجّ انغشبء يب يكَٕخ ٔانًبء انُفؾ ثٍٛ انفبطم انجُٛٙ انسطؼ ػهٗ سشٚؼب ششرُز ٔانزٙ ٔالأسفهزُٛبد

 ثؼؼٓب يغ انًشززخ انمطشاد اَذيبط
[3] 

 عضٚئٙ ٔصٌ راد كًٛٛبٔٚخ يٕاد يٍ الاسزؾلاة كبسش عضٚئخ ٔرزكٌٕ

 انؼبنٙ انزشكٛض ؽٛش نهمطشح انجُٛٙ انسطؼ انٗ ٔانزغهغم ػهٗ الاَزشبس ٔلذسح فؼبل سطؾٙ ثُشبؽ رًزبص ػبنٙ

 انجُٛٛخ ٔانهضٔعخ انسطؾٙ انشذ رمهٛم ػًهّ فٙ الاسزؾلاة ٔٚسبْى كبسش ػهّٛ انًزشاكًخ الاسزؾلاة ػبيم نًٕاد
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 شجّٛ يغًٕػبد ثشكم ثؼؼٓب يغ ٔانزلاطك انمطشاد رغًغ ثبنزبنٙ رسشع ٔ الاػطشاة يٍ ؽبنخ ٚؾذس يًب

انسًك ثجٛغ
[5,6]

 

ثؤٔصاٌ  كلاٚكٕل اصهٍٛ انجٕنٙ َٕع يٍ اسزؾلاة كٕاسش رؾؼٛش دساسخ ْٕ ٙانؾبن انجؾش يٍ يششٔع انٓذف اٌ

 اػبفخ كؾٕل ثذٌٔ أ يغ   PEG400, PEG600, PEG1000, PEG10000, PEG20000 يخزهفخ عضٚئٛخ

 انُفطٛخ انًؾؼشح انًسزؾهجبد اصانخ فٙ CHIMEC2439 انزغبس٘ الاسزؾلاة كبسش يغ ٔيمبسَزٓب انجٕٛربَٕل

 . انذٔسح يظفٗ فٙ انًسزخذو انخبو انُفؾ خهٛؾ ثبسزخذاو

 

 العولي الجسء

  :الأنٛخ انًٕاد -1

 انذٔسح يظفٗ/انٕسؾ يظبفٙ ششكخ يٍ انًغٓض انخبو انُفؾ خهٛؾ اسزخذو نمذ :انخبو انُفؾ -

:انًٕاد انكًٛٛبٔٚخ -أ   

 خثبنًبسك الاٚطبنٛخCHIMEC S.P. COMPANY  ششكخ لجم يٍ انًغٓض انزغبس٘ *كبسش الاسزؾلاة

 .ثبنُفؾ رائجخ إَٚٛخ لا نهشذ انسطؾٙ خبفؼخ يٕاد يٍ خهٛؾ ْٕٔ  CHIMEC2439 انزغبسٚخ

 ,PEG400, PEG600, PEG1000, PEG 10000 يضم يخزهفخ عضٚئخ أصاٌ راد كلاٚكٕل اصٛهٍٛ *ثٕنٙ

PEG20000 ْٙٔ ششكخ لجم يٍ يغٓضح .(Aldrich chemicals) 

 (Aldrich chemicals)  ششكخ يٍ يغٓض ثٕٛربَٕل *كؾٕل

 ْزِ اسزخذيذ نمذ .ػبد٘ يبء يههزش 100 فٙ انظٕدٕٚو كهٕسٚذ يهؼ غشاو (5) ثإراثخ ؽؼش :انًهؾٙ انًؾهٕل -ة

 .انُفطٛخ الاثبس فٙ يٕعٕد نًب لشٚجب انًهؾٙ انًؾهٕل نٛكٌٕ انُسجخ

اسح دسعخ ؽشػُذ  خبو َفؾ % 70 يغ انًهؾٙ انًؾهٕل يٍ % 30 ؽؼشثخهؾ :انُفطٙ انًسزؾهت رؾؼٛش -2

ٔثسشع خهؾ  (USA IKA Lab mixing)( دلٛمخ ثبسزخذاو خلاؽ َٕع 40 , 20 , 10انغشفخ ٔصيٍ خهؾ يزغٛش)

 .rpm (2000 , 1500 , 1000يخزهفخ )

 يٍ انًبء انًفظٕنخ َسجخ نزؼٍٛٛ Bottle Test - الاخزجبس لُبَٙ ؽشٚمخ اسزخذيذ: انًسزؾهجبد صجبرٛخ دساسخ -3 

(  50 ,100, 150) ٔثزشكٛض يؾسٕة  الاسزؾلاة كبسش يٍ يؼُٛخ كًٛبد َذ ثإػبفخكب ,انًسزؾهجبد ركسٛش ػًهٛخ

انزٙ رؾٕ٘ ػهٗ انًُبرط انًشاد دساسزٓب ػُذ  الاخزجبس اسطٕاَبد أ اَبثٛت يٍ يغًٕػخ انٗ انًهٌٕٛ يٍ عضء

 مخ.دلٛ 120دسعخ يئٕٚخ كًب سغهذ انُزبئظ يغ صيٍ فظم انًبء ٔنغبٚخ  70دسعخ ؽشاسح صبثزخ يمذاسْب 

  َٕع انذُٚبيٛكٛخ انهضٔعخ لٛبط عٓبص ثٕاسطخ انُفطٙ انًسزؾهت نضٔعخ لٛسذ :انهضٔعخ لٛبط -4

(Brookfield DV-II Programmable Viscometer, USA)  ؽشاسح  دسعبد ػُذ انزغبسة ٔػًهذ

 ,GFL Water Bath)ٛٓب ثبسزخذاو ؽًبو يبئٙ َٕع هدسعخ يئٕٚخ ٔسٛطش ػ (80, 60, 40, 20يخزهفخ )

GERMANY).  

  Metallurgical) َٕع انشلًٙ انؼٕئٙ انًٛكشٔسكٕة اسزخذو : انمطشاد ؽغى ٔلٛبط رٕصٚغ -5

Microscope System with 2M Digital Camera)  فٙ انًبء لطشح ؽغى ٔلٛبط رٕصٚغ نزظٕٚش 

 .انُفطٙ انًسزؾهت

 

 والوٌاقشت الٌتائج

 كهًب انمطشح ؽغى رُبلض رؤصٛش ثٍٛ (1) انشكم : ًسزؾهتان فٙ انًبء لطشح ؽغى ػهٗ انخهؾ ٔصيٍ سشػخ رؤصٛش 

 ٚزُبلض انًسزؾهت فٙ انًٕعٕدح انًبء لطشاد ؽغى اٌ ػبو ثشكم ٔٚلاؽع .ٔصيٍ انخهؾ انخهؾ سشػخ صادد

 صال رؤصٛشِ ٔنكٍ انجذاٚخ فٙ يؤصشا الاسزؾلاة ػبيم دٔس الاسزؾلاة أراكبٌ ٔصيٍ انخهؾ ثضٚبدح سشػخ ؽغًٓب

نهمطشح انسطؼ انجُٛٙ خبسط ٔرشززٓب انًزشاكًخ عضٚئبرّ رؾطى ثسجت انخهؾ ٔشذح صيٍ صٚبدح يغ رذسٚغٛب
[4].
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Figure (1) Influence of Emulsifying Time and Stirring Intensity on the mean droplet 

diameter 

 

 -: انًسزؾهت نضٔعخ ػهٗ انخهؾ ؽشاسح دسعخ رؤصٛش - 

يخزهفخ  دسعبد ؽشاسٚخ اسثغ ػُذ انُفطٙ نهًسزؾهت انذُٚبيٛكٛخ انهضٔعخ ٗػه انؾشاسح دسعخ دسط رؤصٛش نمذ

دٔسح ثبنذلٛمخ  (2000, 1500, 1000يمذاسْب) يزغٛشح خهؾ سشع ٔػُذ يئٕٚخ دسعخ  (80, 60, 40, 20ْٔٙ)

 انؾشاسح دسعخ يغ انهضٔعخ رُبلض رًضم انزٙ (4-2) ( دلٛمخ. ٔرجٍٛ الاشكبل10,20,40ٔثؤصيبٌ خهؾ يخزهفخ)

دٔسح ثبنذلٛمخ  1000لأصيبٌ يخزهفخ ٔٔ
[5]

 ثذٔسْب ٔانزٙ انؾشاسٚخ انطبلخ صٚبدح انٗ انؾشاسح أدد دسعخ فضٚبدح، 

 اَخفبع ثسجت انغشٚبٌ يمبٔيخ يٍ لههذ ثُٛٓب الاسرجبؽ لٕٖ ػهٗ انؾشكٛخ نهغضٚئبد يؤصشح انطبلخ يٍ صادد

ٔثبنزبنٙ  انًسزًش انطٕس نضٔعخ َخفبعا انٗ انُفطٙ ادد انًسزؾهت ؽشاسح اسرفبع دسعخ اٌ انهضٔعخ كًب

 كهًب دسعخ انؾشاسح كهًب صادد اَّ اَفب انًجُٛخ الاشكبل عًٛغ يٍ نٕؽع ٔنزنك. نضٔعخ انًسزؾهت اَخفبع

  .انُفطٙ نهًسزؾهت انذُٚبيٛكٛخ انهضٔعخ اَخفؼذ

 

 
 

 -: )الاسزؾلاة كبسش اػبفخ ثذٌٔ ( انًسزؾهت نضٔعخ ػهٗ انخهؾ ٔصيٍ سشػخ رؤصٛش- 

 يخزهفخ ؽشاسح دسعبد ػُذ انمض ٔيؼذل انذُٚبيٛكٛخ انهضٔعخ ثٍٛ انخطٛخ انشٕٚنٕعٛخ انؼلالخ(6,5) الاشكبل ثُٛذ

 خهؾ انهضٔعخ ثؤصيبٌ ػهٗ انؾشاسح دسعخ انؼكسٛخ نزؤصٛش انؼلالخ رجٍٛ (7-5) يئٕ٘. ٔالاشكبل 80, 60, 40, 20

دٔسح   2000, 1500, 1000ُذ سشع خهؾ/صبَٛخ ٔػ 100لض يؼذل ػُذ يمبسخ دلٛمخ 40, 20, 10 يخزهفخ

رٕػؼ انؼلالخ انطشدٚخ نضيٍ انخهؾ ٔسشػخ انخهؾ ػهٗ انهضٔعخ   (8,9)ثبنذلٛمخ ٔػهٗ انزٕانٙ. ٔالاشكبل

 اطغش يغ انٗ انكجٛشح انًبء لطشاد رؾطى انٗ ادٖ انخهؾ ٔصيٍ انخهؾ سشػخ ثضٚبدح ؽٛشانذُٚبيٛكٛخ ػهٗ انزٕانٙ 

انُفطٙ نهًسزؾهت انهضٔعخ فبعاَخ انٗ ادٖ يًب ػذدْب صٚبدح
[6]
. 
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 -: يخزهفخ عضٚئٛخ أصاٌ راد كلاٚكٕل اصهٍٛ ثٕنٙ اػبفخ رؤصٛش -

 (PEG400 ,PEG600 ,PEG1000 ,PEG10000 ,PEG20000) ٗخًسخ اخزٛشد انًسزؾهت صجبرٛخ ػه 

 صجبرٛخ انًسزؾهجبد ٗػه عشػزٓب رؤصٛش اَفب ٔدساسخ كلاٚكٕل الاصهٍٛ انجٕنٙ يٍ انغضٚئٙ انٕصٌ يخزهفخ إَاع

َفؾ  %70يبء انٗ  %30ثُسجخ  دلٛمخ 40 خهؾ ٔصيٍ ثبنذلٛمخ دٔسح 2000 خهؾ سشػخ ػُذ انًؾؼشح انُفطٛخ

 50 انًسزخذيخ انغشػبد انفظم ٔنغًٛغ صيٍ يغ انًبء فظم نُسجخ انطشدٚخ انضٚبدح (14-10) الاشكبل ٔرجٍٛ

انزبنٙ  ٔثبنزسهسم ثبنًهٌٕٛ عضء 150, 100,

(PEG400<PEG600<PEG1000<PEG10000<PEG20000)                                  

 ٔٚؼٕد , نهجٕنًٛش انغضٚئٙ انٕصٌ ثضٚبدح انًبء فظم لبثهٛخ ٔصٚبدح الإَاع ْزِ ثٍٛ انًمبسَخ (15) انشكم ٔثٍٛ

 ػهٗ ًسبػذحانًٕاد ان رؾطٛى فٙ انًجبشش ٔرؤصٛشْب نهجٕنًٛشاد انغضٚئٙ انؾغى صٚبدح انضٚبدح ْزِ فٙ انسجت

 الاسزؾلاة رؾطٛى رغبِ اػؼبفٓب ٔثبنزبنٙ الاسفهزُٛبد يضم انًبء نمطشح انجُٛٙ انسطؼ ػهٗ انًزشاكًخ الاسزؾلاة

ءانًب ٔفظم
[7]
. 
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 ,PEG400 ,PEG600, PEG1000, PEG10000) كلاٚكٕل اصهٍٛ ثٕنٙ يغ انجٕٛربَٕل اػبفخ رؤصٛش  -

PEG20000)  ٗانٕصٌ يٍ انًخزهفخ انخًسخ الإَاع انٗ الاٚضبَٕل كؾٕل بفخدسسذ اػ -: انًسزؾهت صجبرٛخ ػه 

 عشػزٓب رؤصٛش ٔدسط( 25l75 ,50l50 ,75l25)  ْٙ يخزهفخ ٔصَٛخ ثُست كلاٚكٕل انجٕنٙ الاصهٍٛ يٍ انغضٚئٙ

 %30 ثُسجخ دلٛمخ 40 خهؾ ثبنذلٛمخ ٔصيٍ دٔسح 2000 خهؾ سشػخ ػُذ انًؾؼشح انُفطٛخ صجبرٛخ انًسزؾهجبد ػهٗ

 PEGٔنغشػخ ) انفظم صيٍ يغ انًبء فظم نُسجخ انطشدٚخ انضٚبدح (15-5) الاشكبل َفؾ ٔثُٛذ %70 ٗان يبء

  ثبنًهٌٕٛ ٔثبنزسهسم انزبنٙ عضء(   150, 100, 50 20000

(PEG400 <PEG600<PEG1000<PEG10000< PEG20000) 
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 ثبنًهٌٕٛ عضء 150نغشػبد انفظم صيٍ يغ انًبء فظم نُسجخ انطشدٚخ انضٚبدح (18-16) ٔرجٍٛ الاشكبل  

 ٔصٚبدحدلٛمخ  40صيٍ خهؾ ٔ ثبنذلٛمخ دٔسح 2000 خهؾ سشػخ ػُذ انًؾؼشح انُفطٛخ انًسزؾهجبد ػهٗ ٔرؤصٛشْب

 انٗ اػبفخ ٔانًبء انكلاٚكٕلاد يغ انغٛذح رٔثبَّ ٔلبثهٛخ نهجٕٛربَٕل انفٛضٚبئٛخ رذاخم انخٕاص انٗ انًبء فظم لبثهٛخ

انًزشاكًخ  الاسزؾلاة ػٕايم رؾطٛى فٙ انغضٚئٙ لطشْب صٚبدح ٚسبػذ انز٘ نهجٕنًٛش انغضٚئٙ صٚبدح انٕصٌ رؤصٛش

انًبء نمطشح انجُٛٙ انسطؼ ػهٗ
[7]
 اسزخذاو ػُذ كبٌ 94% يٍ اكضش نهًبء فظم الظٗ اٌ (19) انشكم يٍ ٔٚزؼؼ 

 .ثبنًهٌٕٛ عضء (150) ٔعشػخ PEG20000/ 75%Butanol 25%  يٍ يزكٌٕ اسزؾلاة كبسش

 
 -: انًسزؾهت صجبرٛخ ػهٗ (Chimec 2439) انزغبس٘ الاسزؾلاة كبسش يغ انًؾؼش الاسزؾلاة كبسش َخيمبس- 

 يغ PEG20000/% 75Butanol 25% يٍ انًؾؼش الاسزؾلاة كبسش َزبئظ ثٍٛ انًمبسَخ ًٚضم(20)  انشكم

 فظم ػهٗ شْبٔرؤصٛ ثبنًهٌٕٛ عضء  150ثغشػخ يزًبصهخ ظشٔف ػُذ Chimec 2439 انزغبس٘ الاسزؾلاة كبسش

 .دلٛمخ 40 خهؾ ٔصيٍ ثبنذلٛمخ دٔسح 2000 خهؾ سشػخ ػُذ انًؾؼشح انُفطٛخ انًسزؾهجبد يٍ انًبء

 انُزبئظ رشٛش انًضبل سجٛم ٔػهٗ  ,انزغبس٘ يغ الاسزؾلاة انًؾؼش كبسش كفبءح ٔثٕػٕػ انشكم يٍ ٔٚلاؽع

 ػُذ   57 %ة يمبسَخ   94 %يٍ اكضش رسبٔ٘ كبَذ انًؾؼش نكبسش الاسزؾلاة انفظم َسجخ اٌ انًسزؾظهخ

 .دلٛمخ 120 فظم صيٍ



ٌاعت والوعادى وزارة الصٌاعت والوعادى                                                                       الخلاصاث الوىسعت لبحىث وزارة الص              
    1026                             هيأة البحج والتطىير الصٌاعي                                                                             

ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ     

91 
 

 
 ,PEG400/75%Butanol, 25%PEG600/75%Butanol%25) اػبفخ رؤصٛش -

25%PEG1000/75%Butanol ,25%PEG10000/75%Butanol, 25% PEG20000/ 

75%Butanol )ٗانًسزؾهت نضٔعخ ػه :- 

 دسعخ  80, 60, 40, 20ْٔٙ يخزهفخ ؽشاسٚخ دسعبد ػُذ انًسزؾهت نضٔعخ دسط رؤصٛش انًؼبفبد اػلاِ ػهٗ

 انهضٔعخ اَخفبع (25-21) الاشكبل ٔرجٍٛ . دلٛمخ 40 صيٍ ٔ ثبنذلٛمخ دٔسح 2000 خهؾ ٔسشػخ يئٕٚخ

 . انًسزؾهت يٍ انًبء فظم ػًهٛخ ثؼذ انذُٚبيٛكٛخ

 ثبنًهٌٕٛ عضء 150ثغشػخ يزًبصهخ ٔنظشٔف صبَٛخ 100/ لض يؼذل ػُذ انُزبئظ يمبسَخ  (26)انشكم ٔثٍٛ

ثبنذلٛمخ  دٔسح 2000 خهؾ  سشػخ ػُذ انًؾؼشح انُفطٛخ انًسزؾهجبد ركسٛش ثؼذ انذُٚبيٛكٛخ انهضٔعخ ػهٗ ٔرؤصٛشْب

 ٔ PEG20000 % 25الاسزؾلاة انًؾؼش كبسش رفٕق ٔثٕػٕػ انشكم يٍ ٔنٕؽع .دلٛمخ 40 خهؾ ٔصيٍ

75%  Butanol  انهضٔعخ رخفٛغ فٙ ثبنجمٛخ يمبسَخ.  
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 الاستٌتاجاث

 .انخهؾ ٔصيٍ شذح يغ رذسٚغٛب رزُبلض انُفطٙ انًسزؾهت فٙ انًزكَٕخ انًبء لطشاد لطش لٛبط -1

 .انُفؾ يغ نهًبء انخهؾ ٔصيٍ انخهؾ سشػخ يغ رزضاٚذ انًسزؾهت نضٔعخ -2

 .الاسزؾلاة كبسش اػبفخ ثذٌٔ رزى اٌ لا ًٚكٍ انًسزؾهجبد فظم  -3

 PEG400 ,PEG600 ,PEG1000) يخزهفخ عضٚئٛخ أصاٌ راد ٕلكلاٚك اصهٍٛ ثٕنٙ اػبفخ رؤصٛش -4

,PEG10000  PEG20000)  ٗانزبنٙ ثبنزسهسم انًسزؾهت صجبرٛخ ػه 

PEG400<PEG600<PEG1000<PEG10000<PEG20000                                  

 صيٍ يغ انًبء فظم نُسجخ ٔيؾذٔدح لهٛهخ ثضٚبدح ٚكٌٕ انًسزؾهت صجبرٛخ ػهٗ انجٕٛربَٕل اػبفخ رؤصٛش  -5

 انًسزخذيخ. انغشػبد ٔنغًٛغ انفظم

 PEG400 ,PEG600 ,PEG1000 ,PEG10000)كلاٚكٕل اصهٍٛ ثٕنٙ يغ انجٕٛربَٕل اػبفخ رؤصٛش -6

,PEG20000) ٗانغشػبد ٔنغًٛغ انفظم يغ صيٍ انًبء فظم نُسجخ انطشدٚخ انضٚبدح ركٌٕ انًسزؾهت صجبرٛخ ػه 

 (PEG400 < PEG600 < PEG1000 < PEG10000 < PEG20000)بنٙانز ٔثبنزسهسم انًسزخذيخ

     PEG400/75% Butanol ,25% PEG600/75% Butan %25 ) اػبفخ -7

(25%PEG1000/75%Butanol ,25% PEG10000/75% Butanol ,25% PEG20000/75% 

Butanol) ٘انًسزؾهت يٍ انًبء فظم ػًهٛخ ثؼذ انذُٚبيٛكٛخ انهضٔعخ اَخفبع انٗ ٚؤد 

 انزغبس٘ يٍ اػهٗ PEG20000/ 75% Butanol %25 يٍ انًؾؼش الاسزؾلاة كبسش كفبءح  -8

Chimec2439 ٙدلٛمخ 120 صيٍ ثؼذ % 57 ة يمبسَخ % 94 يٍ اكضش ٔرسبٔ٘ انفظم َسجخ ف. 
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Summary   
The Multiplex PCR (MPCR) targeting three genes (lactose permease, b-d- 

glucuronidase, and b-d-galactosidase) increases the specificity of detection of 

Escherichia coli (E. coli) since it helps to distinguish E. coli from Shigella spp. and 

other relative enterobacteria. 

Genetic methods without need for culturing and based on the amplification of specific 

sequences of DNA with the PCR technique and replicated genome identification by 

using specific primers were designed via Primer 3-plus software, advantages of the 

MPCR method  include its high sensitivity and specificity for the target 

microorganisms, high speed testing from samples, collection to completion of their 

analysis (less than 6 hrs), and the ability to detect multiple bacteria simultaneously 

including general indicator species and a series of specific target pathogens. 

 

Keywords : Multiplex PCR, E. coli, LacZ, LacY, UidA. 

 

Introduction 

Monitoring the microbiological quality of drinking water relies largely on examination 

of indicator bacteria, such as coliforms, although E.coli. which is more specific 

indicator of fecal pollution than other fecal coliforms 
[1]

.   E.coli. has been established 

as the most reliable indicator of human fecal contamination to predict the 

microbiological quality of potable water 
[2]

.  Detection of E. coli in aquatic 

environments is thus important for ensuring bacteriological safety of drinking and 

bathing water and to  protect the public health, standard techniques used for the 

detection of  E. coli from water samples are based on cultivation on selective growth 

media although the standard methods are still widely used, they have many drawbacks 

such as low specificity 
[3]

. 

Genetic methods without need for culturing which  based on the amplification of 

specific sequences of DNA with the PCRtechnique and  replicated genome  

identification
[4]

.  

Using multiplex PCR targeting three genes (lactose permease (LacY), β-d-

glucuronidase (UidA), and β-d-galactosidase (LacZ)), the possibility of a specific 

detection of various control E. coli strains was tested, it was found that three PCR 

fragments of the predicted size were observed only for E. coli strains, but not for 

relatives as close as Shigella spp or other enterobacteria, this method has enabled us to 

mailto:biorazitest@crid.industry.gov.iq
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identify also E. coli strains which did not exhibit the β-d-glucuronidase since then, 

many PCR assays have been proposed to supplement or serve as a substitute for 

conventional recommended culture-based methods to monitor its presence 
[5]

. 

  

Methods 

1- DNA Sample of bacteria :  

Genomic DNA used to check the kit were extracted from (20) bacterial culture isolated 

from water samples and (10) bacterial culture isolated from patient samples and (2) 

standard bacterial strains E. coli ATCC 49226 , Shigella flexneri ATCC 12022.  

2- Primers Design : 

The primers were designed via Primer 3-plus software and BLAST. Reference strains 

Escherichia coli, complete genome reported from different parts of the world 

(available in public database: GenBank, EMBL and DDBJ) were used to designed the 

primer Accession no. of reference strains: BA000007.2. NC_002655.2 , AE005174.2, 

NC_018650.1,  NC_018658.1, NC_018661.1, CP003301.1. 

Primers were supplied from Integrated and Technologies (TDT) /Germany, as 

lyophilized powder at concentration of 100 nM, 1000 μl of molecular grade water 

applied to each primer to provide the concentration to 100PM. then primers vortexes 

thoroughly and labeled and was preserved at – 20 
o
 C freezer. 

3- Multiplex PCR :      

In multiplex PCR three genes were used to detect the presence of E. coli in water 

samples (LacZ, UidA , Lacy) at the same time. 

 Each PCR mixture was prepared with 50 μl of PCR Master (MPCR Master Mix: 1.5 

U HotStarTaq DNA Polymerase, 3 mmol/L MgCl2, 400 μM each dNTPs ) 30 μl, 10 μl 

of water, 1 μl of each primer (10 pmol), and 5μl of DNA(200 ng/ μl) . 

Thermocycling conditions at 95°C for 5 minutes, followed by 30 cycles of 

denaturation at 95°C for 30 second , and annealing at 58°C for 1 minute and 68°C for 

1 minute , The final extension steps at 68 °C for 5 minutes concluded the reaction 

program. 

4- Agarose Gel Electrophoresis  : 

 PCR amplified products and a DNA molecular–weight marker (100bp DNA ladder) 

were electrophoresed on agarose gel to verify the size of the amplicon. PCR products 

were detected by agarose gel electrophoreses using Tris borate EDTA(TBE) as the 

running buffer. Agarose was weighted to prepare 1.5 % gel in 1X TBE in a glass 

conical flask. It was then placed in a microwave oven to melt the agarose completely, 

upon cooling approximately 4μl of 10 mg/ml ethidium bromide solution was added 

and the molten agarose was poured into a gel casting tray with a gel comb. The comb 

was carefully removed. The running tray with gel was placed in the electrophoresis 

tank and the gel was immersed in 1X TBE. The DNA molecular weight marker was 

also loaded in one of the wells. 
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The power was set in the power supply usually at 70 voltages( 5v/cm ) to resolve DNA 

under electric field. Following electrophoresis, products were visualized using UV 

light on a transilluminator and photographed. 

 

Results and Discussion 

The PCR technique, which detects molecular genetic material of organisms in water, 

has unique characteristics distinguishing it from other conventional laboratory 

techniques MPN (Most Propable Number). Additionally, the importance of VBNC 

(viable but non-culturable cells) in human infection has been identified and it seems 

that cells remain pathogenic in this condition 
[6]

. The application of PCR for the 

detection of faecal indicators (Total coliform and E.coli) using target sequences 

regions of lac Z gene coding for B-D-galactosidase enzyme, this gene was selected 

since it was the basis for most of the assays of Coliform detection 
[6]

. 

The multiplex PCR approach, which includes gene lacY as a novel target DNA 

sequence in addition to uidA and lacZ genes, seems to be a reliable tool for the 

identification of E. coli. (one of the best bacterial indicators of fecal contamination of 

water and potential pathogen) , figure (1) moreover it can helps to distinguish E. coli 

from closest relatives, such as shigellae and other Enterobacteria. 

Figure (1) The MPCR for lan:1 control E.coli. lan: 2 positive sample using 3.8.2.7 

method lane3: Shigella sonnei lane 4: 

Enterobacter. lan 5: Klebsiella pneumoniae.lan 6:negative control. lan 7: Marker DNA 

 ladder 100 bp. Lactose . 
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 بمرض السفلس الاصابتعه  الفحص السريع للكشفتحضير شرائظ  19-

19- Preparation of  Rapid Test Strips for Detection of  Syphilis Disease 
 سعذ قاسم محمذ ،عامر خلف مىيف .د ،محمذ محسه عسيس  .د

   مركس الرازي للبحوث و اوتاج العذد التشخيصيت الطبيت هيأة البحج والتطوير الصىاعي / 

biorazitest@crid.industry.gov.iq 

 

  الخلاصت

ػخّبد  حم١ٕت بطببت بّشع اٌغفٍظ بلاعُ ( ٌٍىشف ػٓ ا 4.0× عُ  6عؼشث ششائؾ ٚسل١ت ل١بط ) 

اٌّٛصبت بشىً ت ظٙش فٟ اٌغبٌ ب"ِٕبػ١ ا"ِؼمذ "اٌىشِٚبحٛغشاف١ب إٌّبػ١ٗ ع١ذ حفبػً اٌؼذ ٚاٌّغخؼذ ِىٛٔب

 ٠ظٙش فٟ اٌغبٌت اٌغبٌبت .ٌُ ػٍٝ شش٠ؾ اٌفغض ٚ (red band)عّشاء   تعضِ

 50ٚأربخج فؼب١ٌخٙب فٟ اٌىشف ػٓ اٌّشع )ػذد إٌّبرس اٌّفغٛطٗ  ؾأصش٠ج الاخخببساث ػٍٝ ٘زة اٌششائ

خخذاَ ّٔٛرس ِٓ اٌّظً أٚ عبب( one stepٚعخخذاِٙب خطٛة ٚاعذة )ا٘زٖ اٌششائؾ بغٌٙٛت  اِخبصث .ّٔٛرس(

صشاء اٌفغض لاػبفت اٌٝ أْ اٌٛلج اٌلاصَ اِؼمذة  تّش٠غ ٚػذَ اٌغبصت اٌٝ أصٙضة ِخخبش٠اٌ دَاٌبلاصِب أٚ 

فٟ حشخ١ض ٘زا اٌّشع ٚعغبع١خٙب فٟ  تبذلخٙب اٌؼب١ٌت اٌطش٠م ٖ٘ز اِخبصث(  دل١مت وّب 20-10حشاٚط ب١ـــٓ ) 

ػبفت اٌٝ لذسحٙب ػٍٝ اٌىشف ااٌّؼبدة اٌّٛصٛدة فٟ اٌؼ١ٕبث اٌّشػ١ت  اٌىشف ػٓ اٌخشاو١ض اٌٛاؽئت ِٓ الأصغبَ

 . اٌّبىش ػٓ اٌّشع

 

       المقذمت

( ٘ٛ أعذ الأِشاع اٌّؼذ٠ت اٌزٞ ٠غببٗ ٔٛع ِٓ اٌضشار١ُ  syphilis disease)  ) اٌض٘شٞ ( ِشع اٌغفٍظ

اٌضٕغٟ ب١ٓ اٌّظبب١ٓ ٚ ٠ٕخمً اٌّشع ػٓ ؽش٠ك الأحظبي  Treponema Pallidumعٍض١ٔٚت اٌشىً حغّٝ 

وزٌه ٠ٕخمً ٘زا اٌّشع خلاي ػ١ٍّت ٔمً ، ٠ٕخمً ِٓ الأَ اٌغبًِ اٌٝ اٌض١ٕٓ ػٓ ؽش٠ك اٌّش١ّت أٚ أرٕبء اٌٛلادة 

وبْ ٍِٛرب بضشرِٛت اٌض٘شٞ  ارااٌذَ 
]1[

 . 

 عذٜ اٌخم١ٕبث ا  فغض اٌغش٠غ ٌٍىشف ػٓ الاطببت بّشع اٌغفٍظاٌعخخذاَ ششائؾ بؽش٠مت اٌفغض بحؼخبش

 (qualitative method)اٌطش٠مت وٛٔٙب ؽش٠مت ٔٛػ١تٖ ٘زحّخبص ع١ذ ٌغ١شٌٚٛص١ت ٌخشخ١ض ٘زا اٌّشعا

فٟ اٌّظً أٚ بلاصِب اٌذَ ع١ذ ٠غخخذَ غشبء  Treponema Pallidum ٌٍىشف ػٓ الأػذاد ٌضشرِٛت 

بَ ( ٠غطٝ بّغخؼذاث خبطت بضشرِٛت اٌّشع ٌٍىشف ػٓ الأصغ(١ٔnitrocellulose membraneخشٚع١ٍ١ٛص

صشاء اٌفغض حخفبػً الأصغبَ اٌّؼبدة اٌّٛصٛدة فٟ اٌؼ١ٕبث اٌّشػ١ت ااٌّؼبدة ٌٙب فٟ اٌؼ١ٕبث اٌّشػ١ت . ػٕذ 

 ,ِغ ِغخؼذاث اٌضشرِٛت اٌّغٌّٛت ػٍٝ صغ١ّبث ٔب٠ٛٔت ػبدة حىْٛ ِٓ اٌز٘ب  ِٛػٛػت ػٍٝ ِٕطمت اٌخفبػً

ذاث ـــً ِغ ِغخؼــــٌخخفبػ  تـــ١ٕبػٟ اٌّــ٘زا اٌخ١ٍؾ ٠خغشن بأحضبة خؾ اٌفغض بطش٠مت اٌىشِٚبحٛغشاف

  ذةــِت ـحغخبس اٌؼ١ٍّٚطببت ببٌّشع الادلاٌت ػٍٝ  تِىٛٔت ٌْٛ أعّش ١ِّض بشىً عضِ ( (Tp –Ag تـــاٌضشرِٛ

ػٍٝ أْ إٌخ١ضت عبٌبت  ٠ذي( دل١مت ٌظٙٛس اٌٍْٛ ٚػذَ ظٙٛسٖ   20 – 10) 
]2[  

. 

 : ٠أحٟٚحخ١ّض ٘زة اٌطش٠مت بّب  

 .   ٪ 99دسصت  اٌٝ حظً  اٌخٟ خظٛط١ت اٌؼب١ٌتاٌغغبع١ت ٚاٌ -1

 . صشاءٖ بخطٛة ٚاعذةا ٠خُ ارخخببسالابغبؽت   -2

 .( دل١مت  20 – 10اٌغظٛي ػ١ٍٙب خلاي ) ,ار ٠ّىٓعشػت اٌغظٛي ػٍٝ إٌخبئش  -3

 . عخؼّبي وٛاشفالاحغخبس ٘زة اٌطش٠مت اٌٝ  -4

   عخؼّبي أصٙضة ِؼمذة .ببٌؼ١ٓ اٌّضشدة دْٚ أ ءحٙبّىٓ لشا٠ٔخبئش الأخخببس  -5

 المواد و طرائق العمل 

أٚلا : اٌّٛاد 
 ]3[ 

 

                  ٠غخخـذَ ٌخزـب١ج خـؾ  Nitrocellulose Membrane (Millipore).اٌغشبء إٌب٠خشٚع١ٍٍٛصٞ  -1

 . (  control line )ٚخؾ اٌغ١طشة  test lineاٌفغـض  
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٠غخخذَ فٟ حغؼ١ش اٌٍببدة اٌخبطت ببٌّٕٛرس ٚاٌّمخشْ   Fiber glass(Millipore)ا١ٌبف صصبص١ت ٔبفزة  -2

Pads conjugat )  &sample   ). 

 ٠غخخذَ فٟ حغؼ١ش اٌٍببدة الاِخظبص  Filter paper (Millipore )ٚسق حشش١ظ  -3

 . ( Absorbent pads Double- sided ) 

   ٚ ٠غخخذَ ٌٍظك ِىٛٔبث اٌشش٠ؾ .  (  (adhesive tapes شش٠ؾ لاطك -4

اٌخبَ  ِغب١ًٌ ِٛادرب١ٔب : 
]3[

 : 

  ًِ ِٓ 10ِٓ وٍٛس٠ذ اٌز٘ب  فٟ (  غُ 10, ) رابتب٪( : عؼش ب ١٘HAuCI4 ( )1ذسٚص١ٓ حخشاوٍٛس٠ج)  -1

 . تِؼخّ تل١ٕٕ خضْ فٟاٌّمطش  اٌّبء

ِٓ رلارٟ عخشاث ( غُ  0. 5 )رابت ب٪( : عؼش بNaC6H5O7. 2H2O ( )1رلارٟ عخشاث اٌظٛد٠َٛ ) -2

 ًِ ِٓ اٌّبء اٌّمطش . 50اٌظٛد٠َٛ فٟ 

 ( ًِ 100) ِٓ وٍٛس٠ذ اٌظٛد٠َٛ فٟ( غُ   5. 8 )رابت بِٛلاسٞ( : عؼش ب 1) (NaClوٍٛس٠ذ اٌظٛد٠َٛ ) -3

 ِٓ اٌّبء اٌّمطش .

  َٛ فِٟٓ وبسبٛٔبث اٌبٛحبع١( غُ   2. 8 )رابت بِٛلاسٞ ( : عؼش ب K2CO3( )2 .0وبسبٛٔبث اٌبٛحبع١َٛ ) -4

 ِٓ اٌّبء اٌّمطش .                    ( ًِ 100 )

ِٓ ( ًِ 100 )ِٓ اٌظٛد٠َٛ بٛس٠ج فٟ ( غُ 0. 76 )رابت ب(: عؼش بNaB4O7 10H2Oطٛد٠َٛ بٛس٠ج ) -5

 اٌّبء اٌّمطش .

ِٓ  (غُ 2 .0ٚ )(  NaCl) غُ ِٓ وٍٛس٠ذ اٌظٛد٠َٛ 8رابت  ب(: عؼش بPBS) ِغٍٛي داسٜء اٌفٛعفبث -6

        ٚ ( Na2HPO4 فٛعفبث اٌظٛد٠َٛ اعبدٞ ا١ٌٙذسٚص١ٓ )ِٓ ( غُ  44  .1 )( KCLٚاٌبٛحبع١َٛ )وٍٛس٠ذ 

                                   0ِٓ اٌّبء اٌّمطش( ًِ  100 )فٟ ( kH2 PO4 فٛعفبث اٌبٛحبع١َٛ رٕبئٟ ا١ٌٙذسٚص١ٓ ) ِٓ( غُ  0. 24 )

 :  تٌٛٛص١ربٌزب :اٌّغخغؼشاث اٌبب٠

 ( USA) Lee Laboratories ,الأِش٠ى١ٗ  Leeلٟ ِخخبشاث ششوت   تذاث صشرِٛت  اٌغفٍظ اٌّظٕؼِغخؼ -1

 َ .  ◦4بذسصت عشاسة  ِخضٚٔٗ

فٟ ِخخبشاث ششوت ٌٟ   تفٟ الأسأب ٚ اٌّبػض ٚاٌّظٕؼ ةٌضشرِٛت  اٌغفٍظ اٌّغؼشت الأػذاد إٌّبػ١ -2

  َ .◦4سة بذسصت عشا تِخضٚٔ(   (Lee Laboratories , USAالأِش٠ى١ت

  الىتائج و المىاقشت
ػذة  TPHAعخخذاَ ػذة بػ١ٍٙب ِٓ ِخخبشاث ػذة ِغخشف١بث ِفغٛطت ب عظًِشػٟ  ب"خّغْٛ ّٔٛرصأخخبش

ٚ ّٔٛرس ِٛصب  (18 )( الأٌّب١ٔت ٚاٌخٟ أظٙشثHumanفغض اٌخلاصْ اٌذِٛٞ إٌّخضت ِٓ لبً ششوت ١ِ٘ٛٓ )

رس اٌّشػ١ت ,أظٙشث اٌفغٛطبث حطببك ٔخبئضٙب ِغ ٔخبئش اٌششائؾ ػٍٝ ٘زة إٌّب فغظج ,ّٔٛرس عبٌب  ( 32) 

فٟ فغض ػذة اٌخلاصْ اٌذِٛٞ   تر١ٕٓ ِٓ اٌؼ١ٕبث اٌغبٌباػذا  TPHA)اٌفغٛطبث بؼذة اٌخلاصْ اٌذِٛٞ   ) 

 test lineظٙش خؾ اٌفغض ار فٟ فغض ػذة حشخ١ض ِشع اٌغفٍظ بطش٠مت اٌششائؾ  تِٛصب تأظٙشث ٔخ١ض

أٚػغج  ػخّبدا ػٍٝ حشو١ض الأصغبَ اٌّؼبدة ٌضشرِٛت اٌغفٍظ فٟ إٌّٛرس ٚلذادل١مت  (20-10)خلاي فخشة 

 -0.5) بّمذاس ٌٙب اٌمذسة ػٍٝ اٌىشف ػٓ حشاو١ض الأػذاد اٌششائؾ  ٘زا الأحضبٖ أْ ٘زة  اٌبغٛد إٌّشٛسٖ فٟ

.ّٕٛرس ٔبٔٛغشاَ / ًِ ع١ذ حضداد عشػت  ظٙٛس خؾ اٌخفبػً ؽشد٠ب ِغ ص٠بدة حشو١ض الأػذاد فٟ اٌ ( 300
 

أْ  

ْ ٔخبئش ٘زا اٌفغض ِغ ٚصٛد اطببت بّشع اٌغفٍظ . لاأػطبء ٘زا اٌفغض ٔخ١ضت ِٛصبت دلاٌت ػٍٝ عذٚد ا

ػبفت اٌٝ اٌطشق اٌّخخبش٠ت الأخشٜ اٌّخّزٍت ببٌفغٛطبث االأػشاع اٌغش٠ش٠ت اٌشئ١غت ٚحبس٠خ اٌغبٌت اٌّشػ١ت 

طببت بّشع لا١ضت ِؤوذة ػٓ ٚصٛد اٚغ١ش٘ب حؼطٟ ٌٍطب١ب اٌفبعض ٔخ VDRL,RPRاٌغ١شٌٚٛص١ت ِزً 

ٗ اٌغفٍظ ِٓ ػذِ
(4)

عغبع١ت فغض حشخ١ض ِشع اٌغفٍظ بطش٠مت اٌششائؾ ٚدلت اٌفغض ػب١ٌٗ حظً  اْ. 

 %  .99حمش٠بب اٌٝ 
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 TPHAػ١ٍٙب ببعخخذاَ ػذة  عظً( ِمبسٔت إٌخبئش اٌخٟ 1سلُ ) صذٚي 

ٌٙزا اٌبغذ فٟ اٌّشوضعؼشث ٚ ػذة اٌششائؾ اٌخٟ   

        

Syphilis TPHA method Syphilis –Tp  strips method 

Result Results 

+ve samples -ve samples Total +ve samples -ve samples Total 

18 32 50 20 30 50 

 

 (  two- failedػٕـذ اٌّغخــٜٛ اٌزــبٔــــــــٟ )  P> 0.05ػـذَ ٚصـٛد فـشق ِؼٕٛٞ آٔفب" ٠خـؼظ ِـٓ إٌخبئــش 

رالمصاد  

1-  Norris SJ, Pope V, Johnson RE, Larsen SA. Treponema and other human host-

associated spirochetes. In: Murray PR, Baron EJ, Jorgensen JH, Pfaller MA,       

Yolken RH, eds. Manual of Clinical Microbiology. Washington DC: American 

Society for Microbiology, 2003:955-971. 

2-Wenhai, L., Z. Jianzhong, and Y. Cao. 2004. Detection of Treponema pallidum 

in  skin lesions of secondary syphilis and characterization of the inflammatory 

infiltrate. Dermatology 208:94-97. 

3-Lev,D and Nikolai,K (2012) . Gold nanoparticles in biomedical applications 

.chem .soc .Rev., 41 P: 2256 – 2282 . 

4-F confirmatory test. Clin Diagn Lab ears MB.,and Pope V. Syphilis fast latex 

agglutination test, a rapid Immunol 2001;8:841-2. 

 

 

 

 



ىاعت والمعادن وزارة الصىاعت والمعادن                                                                       الخلاصاث الموسعت لبحوث وزارة الص              
    1026                             هيأة البحج والتطوير الصىاعي                                                                             

ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ     

201 

 

 للكشف عه بكتريا المعذة الحلسوويت CLOتحضير فحص  -02
20-Preparation CLO Test (Campylobacter Like Organism ) for  

Detection of  Helicobactor Pylori 
     Dr. Ilham A. Khalaf , Jwan F. Mustafa , Sanaa H. Najem , Shatha A. 

Mahmood , Azhaar M. Abd AL-Husain 

  Corporation of Research and Industrial Development / Al-Razi Center for 

Research & Medical Diagnostic Kits Production 

biorazitest@crid.industry.gov.iq 

Summary  
Helicobacter pylori infection is the most important reason of chronic gastritis. H. 

pylori is a spiral shaped, gram-negative bacterium that colonizes the human stomach. 

 Campylobacter like organism (CLO Test) for detecting Helicobacter pylori infection 

in the stomach is based on the activity of urease enzyme in a biopsy specimen. The 

biopsy specimen was taken from the stomach (antrum and /or corpus) and examined 

immediately. The development of the color in the test gel informs whether urease 

enzyme is present in the biopsy sample or not. In strong H.pylori colonization (high 

density) the reaction time is (2 min), in low density H. pylori colonization the reaction 

can take up to (30 min). H. pylori producesed large amount of urease enzyme which 

degrades urea to ammonia (NH3). The formed ammonia is detected by an indicator 

color present in the gel. 
 

Keywords : H. pylori, CLO test , urease enzyme  . 

 

Introduction 

H. pylori infection is very common worldwide, occurring in 40% to 50% of the   

population in developed countries, and 80% to 90% of the population in developing 

regions
[1] 

. The infection causes chronic gastritis which significantly increases the risk 

of developing gastric or duodenal ulcer, gastric adenocarcinoma, and mucosa-

associated lymphoid tissue (MALT) lymphoma 
[2] 

. One of the striking features of H. 

pylori its ability to colonize the acidic gastric environment, although the bacterium is 

not an acidophil
 [3] 

. Thus H. pylori requires mechanisms to protect itself from acute 

acid shocks and mechanisms to grow at pH values around 5. The main component of 

H. pylori acid resistance is the urease enzyme 
[4] 

. 

CLO test for detecting  H. pylori infection in the stomach is based on the activity of 

urease enzyme in a biopsy specimen. This test included sealed plastic slide holding an 

agar gel, which contains urea, phenol red (a pH indicator), buffers and bacteriostatic 

agents. If the urease enzyme of H. pylori is present in an inserted tissue sample, the 

resulting degradation of urea causes the pH to rise and the color of the gel turns from 

yellow, to a bright magenta color
[5] 

. 

                                                     urease 

       (NH2)2 CO + 2H2O + H
+
                    2NH4

+
    +      HCO3

-
 

         Urea                                                       ammonium           bicarbonate  ion 
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Experimental Work 
1- Preparation of Media of Rapid Urease Test Medium (CLO test): 

Urea agar was prepared by mixing ( 5ml ) of filtered sterile ( 40%) urea solution using 

( 0.22 μm ) millipore filter, with ( 95ml ) of cooled sterile urea agar base at (50º C )  . 

The medium was distributed in sterile test slide (2 ml )each and allowed to be in a 

plan position. slides should be stored at  (  2-8°C ) 
[6] 

. 
 

2-Procedure 

1- The test slide was warmed  to room temperature for ( 10 min ) before use. 

2-The adhesive label of test slide was peeled back and transferred ( 1-2 ) biopsy 

specimens into the test gel at the time of endoscopy. The slide label  was re- seal. 

3- The biopsy date , time and patients informations were recorded on the label.  

4- The test result can be observed after ( 10 min, 1 hr, 2 hrs and 24 hrs ) of incubation 

at room temperature (20-25°C).  

5- Development of a pink-red or red-violet color indicates a positive result. 

 

Results and Discussion 

CLO test was conducted immediately after obtaining the biopsy from the patient. The 

reaction became pink in the suspected presence of H. pylori urease. The time taken for 

the positive reaction was one minute to  ( 24 hours ) . 

 This test depends essentially upon the number of the bacteria in the biopsies. More 

than one biopsy may give a highly rapid test results. The size of the biopsy itself may 

implicate the number of the bacteria within these biopsies due to the patchy 

distribution of the bacteria within the sample. It has been suggested that 104  CFU of H.  

pylori are required to exhibit positive RUT result 
[6] 

. 
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 21- تحضٍر عذة الكشف عه الملوحاث الكٍماوٌت لمٍاي الشرب
21- Preparation of  Diagnostic Kit for Chemical Tests of Water 
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 الخلاصت

. اػزّذ فٟ اٌزؾ١ًٍ اٌطشق اٌششة  ١ِبٖػذح فؾص رغزؼًّ لإعشاء  فؾٛصبد  ٠ٙذف اٌجؾش اٌؾبٌٟ إٌٝ رؾع١ش

صلاصخ أٔٛاع ِٓ ؼًّ اٌؼذح اٌّؾعشح لإعشاء رؾب١ًٌ رغزاٌّٛاد الأ١ٌٚخ ٌزؾع١ش اٌؼذح. ؽذدد اٌم١بع١خ اٌّزجؼخ ٚ

٠ٓ اٌّزجمٟ، ٚفؾص و١ّخ اٌؾذ٠ذ. ثبلإِىبْ إعشاء ٛسفؾص و١ّخ اٌىٍٛس اٌؾش، فؾص و١ّخ اٌىٍ : اٌفؾٛصبد ٟ٘

رٛصً إٌٝ أشىبي ل١بع١خ رّىٓ ٠ٛٔبد فٟ ّٔبرط ا١ٌّبٖ. ّٔٛرط ٚثبلاػزّبد ػٍٝ رشو١ض الأ 50اٌفؾٛصبد لأوضش ِٓ 

رٛصً إٌٝ غش٠مخ ١ٌٔٛخ ٌؾغبة و١ّخ اٌؾذ٠ذ فٟ ٍٛس ٚاٌىٍٛس٠ٓ ثغٌٙٛخ. وزٌه ؽغبة ٔزبئظ و١ّخ اٌى اٌفبؽص ِٓ

 اٌّبء. ثبلإِىبْ اعزجذاي اٌّٛاد اٌى١ّ١بئ١خ ٚاٌّؾب١ًٌ ثأخشٜ عذ٠ذح ػٕذ اعزٙلاوٙب ثبٌزؾ١ًٍ .

 

 ١ٌّبٖ .اٌٍّٛصبد اٌى١ّب٠ٚخ , اٌىٍٛس , اٌىٍٛس٠ٓ , اٌؾذ٠ذ , رٍٛس االكلماث المفتاحٍت :  

 

 المقذمت 

ع١ّغ أشىبي اٌؾ١بح ػٍٝ ػٍٝ ثٙب اٌؼٍّبء ٚاٌّخزصْٛ. فبٌّبء ٠ؾبفع  ؼٕٝؽذ أُ٘ اٌّٛاظ١غ اٌزٟ ٠أ٠ؼزجش رٍٛس ا١ٌّبٖ 

أْ  –فلا ٠ّىٓ لأٞ وبئٓ ؽٟ ِّٙب وبْ شىٍٗ أٚ ٔٛػٗ أٚ ؽغّٗ  الأسض. فٙٛ ٠ذخً فٟ وً اٌؼ١ٍّبد اٌجب٠ٌٛٛع١خ

ض فٟ اٌغلاف اٌؾ١ٛٞ، ٚ٘ٛ أوضش ِبدح ِٕفشدح ِٛعٛدح ثٗ، إر رجٍغ ِغبؽخ اٌّغطؼ . ٚاٌّبء ٠شغً أوجش ؽ١ ٠ؼ١ش ثذٚٔٗ

 ٞ% ِٓ ِغبؽخ اٌىشح الأسظ١خ، ٚثبٌزبٌٟ فئْ رٍٛس اٌّبء ٠ؤدٞ إٌٝ ؽذٚس أظشاس ثبٌغخ ر70,8اٌّبئٟ ؽٛاٌٟ 

، ٠ٚخً ثبٌزٛاصْ اٌج١ئٟ أخطبس عغ١ّخ ثبٌىبئٕبد اٌؾ١خ
1

، ٚ٘ٛ ِىْٛ  طج١ؼ١خ. فٙٛ أؽذ اٌؼٕبصش الأعبع١خ ٌٍج١ئخ اٌ

. ٠زٍٛس اٌّبء ثىً ِب ٠فغذ خٛاصٗ أٚ ٠غ١ش ِٓ غج١ؼزٗ ٚاٌّمصٛد  ٌٍزٍٛس إٌّضٌٟ ٚاٌصٕبػٟ أعبط ٌٍصٕبػخ ٚٔبللاا 

٘ب غ١ش صبٌؼ ءالأِطبس ٚا١ٌّبٖ اٌغٛف١خ ِّب ٠غؼً ِب,اٌجؾبس ,الأٔٙبس ,ا٢ثبس , ٖب١ثزٍٛس اٌّبء ٘ٛ رذٔظ ِغبسٞ اٌّ

اء وبٔذ إٔغب١ٔخ اٚ ٔجبر١خ اٚ ٛزٞ ٠زٛاعذ ف١ٗ اٌّبء ثشىً وج١ش ثٛعٛد رٍه اٌٍّٛصبد عٌلاعزٙلان، ٚ ٠زأصش اٌشىً اٌ

، ؽ١ش رزٍٛس  اٌّٛاد اٌؼع٠ٛخ ٚاٌىبئٕبد اٌذل١مخ فعلاا ػٓ،   ؽ١ٛا١ٔخ اٚ صٕبػ١خ اٌزٟ رٍمٟ ف١ٗ أٚ رصت فٟ فشٚػٗ

و١ّ١بئ١خ ٍِٛصخ ا١ٌّبٖ اٌغٛف١خ ٔز١غخ ٌزغشة ١ِبٖ اٌّغبسٞ إ١ٌٙب ثّب ف١ٙب ِٓ ثىزش٠ب ٚصجغبد
2
 . 

اٌجب٠ٌٛٛع١خ ٌٍّبء. ٚ٘ٛ ِم١بط ٌؾبٌخ ا١ٌّبٖ ٚ رش١ش ٔٛػ١خ ا١ٌّبٖ اٌٝ اٌخصبئص اٌى١ّ١بئ١خ، اٌف١ض٠ب٠ٚخ، الإشؼبػ١خ

ؽبعخ الإٔغبْ. ٟٚ٘ الأوضش اعزؼّبلاا ٚثبلاػزّبد ػٍٝ ِغّٛػخ أٚ اٌّزؼٍمخ ثؾبعخ ٚاؽذ أٚ أوضش ِٓ الأٔٛاع الإؽ١بئ١خ 

ً اٌزٟ ٠ّىٓ رم١١ُ ا١ٌّبٖ ثٙب. فبٌزؾب١ًٌ الأوضش ش١ٛػب اٌّغزؼٍّخ ٌزم١١ُ ٔٛػ١خ ا١ٌّبٖ رزؼٍك ثصؾخ ِٓ اٌّؼب١٠ش ٚ اٌزؾب١ٌ

إٌظُ الإ٠ىٌٛٛع١خ، ٚاٌغلاِخ ِٓ الارصبي اٌجششٞ ١ِٚبٖ اٌششة. فزؾب١ًٌ ا١ٌّبٖ ٟ٘ ٚصف ٚاعغ ٌّخزٍف الإعشاءاد 

١ٌّبٖ ثشىً ٠ِٟٛ ٌلإ٠فبء ثبٌّزطٍجبد اٌزٕظ١ّ١خ ٌٍٚؾفبظ ِلا١٠ٓ اٌزؾب١ًٌ عٛدح ا ؾذداٌّغزؼٍّخ ٌزؾ١ًٍ ٔٛػ١خ ا١ٌّبٖ. ٚر

 ػٍٝ اٌغلاِخ.

ّؤششاد اٌجىزش٠ٌٛٛع١خ ٌزٍٛس اٌاٌزؾب١ًٌ الأعبع١خ ٌٕٛػ١خ ا١ٌّبٖ اٌزٟ رؾزبط إٌٝ ِؼبٌغخ فٟ ؽبٌخ اٌطٛاسا ٟ٘ 

١خ إٌزشاد، و١ّخ ٠ْٛ اٌىٍٛس، و١ّخ اٌؾذ٠ذ، وّأِٓ اٌىٍٛس اٌّزجمٟ، دسعخ اٌؾّٛظخ، اٌؼىٛسح، و١ّخ  ٍٛ٘بثشاصٞ، خ

١ٍخ اٌزٛص١ٚٛس ٚسثّب اٌّٛاد اٌصٍجخ اٌزائجخ ٠ٍْٛ اٌفأاٌىٍٛس٠ٓ اٌّزجمٟ، و١ّخ 
2,4 

 . 

mailto:biorazitest@crid.industry.gov.iq
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رؾب١ًٌ ا١ٌّبٖ اٌزم١ٍذ٠خ رزطٍت ظشٚسح ٚعٛد ِخزجش رؾ١ٍٍٟ ِزىبًِ ٚاٌزٞ لذ لا ٠ىْٛ ِزبؽبا. ٟٚ٘ فٟ ثؼط اْ 

اٌزٟ ٚفٟ اٌغٛق  اٌّزٛفشح اٌزشخ١ص١خ ذ ِٓ اٌؼذدالأؽ١بْ ِع١ؼخ ٌٍٛلذ ِٚىٍفخ. ٌٚزخف١ف ٘زٖ اٌّشبوً ٕ٘بن اٌؼذ٠

رشًّ ِغّٛػخ ِٓ رؾب١ًٌ ا١ٌّبٖ اٌّؾٌّٛخ، رغزؼًّ ػٍٝ ٔطبق ٚاعغ ِٓ لجً ٚوبلاد اٌّؼٛٔخ ٚالإغبصخ لإعشاء ٘زٖ 

اٌزؾب١ًٌ. ٚرشًّ ِغّٛػخ ِٓ اٌفؾٛصبد اٌى١ّ١بئ١خ ٚاٌجب٠ٌٛٛع١خ ٚرىْٛ عٍٙخ الاعزؼّبي ِٓ خلاي اعزؼّبي ِؾب١ًٌ 

لإعشاء اٌزؾب١ًٌ اٌؾغ١ّخ ٚا١ٌٍٔٛخ. ٘زٖ اٌّؾب١ًٌ ٟ٘ ثذائً ٌٍطشق ا١ٌٍٔٛخ، ٚاٌزٟ ٟ٘ ِىٍفخ ١ٌٚغذ صبٌؾخ فٟ ِؼ١ٕخ 

 ثؼط الأؽ١بْ، ٚثبٌزبٌٟ لا ٠ّىٓ اعزؼّبٌٙب ِٛلؼ١با 
5
. 

 رؾ١ًٍ و١ّخ:  ٠ٙذف اٌجؾش اٌؾبٌٟ إٌٝ رؾع١ش ػذح فؾص ٠ّىٓ اعزؼّبٌٙب فٟ إعشاء صلاصخ أٔٛاع ِٓ رؾب١ًٌ ا١ٌّبٖ ٟ٘

٠ْٛ اٌىٍٛس. اٌطش٠مخ اٌّمزشؽخ فٟ إعشاء اٌزؾ١ًٍ ٟ٘ غش٠مخ ل١بع١خ أاٌؾذ٠ذ، رؾ١ًٍ اٌىٍٛس اٌّزجمٟ )اٌؾش(، رؾ١ًٍ 

 ِٚٛصٛلخ.

 

 ًالجسء العمل

 -: اٌؼًّ غشقاٌّٛاد ٚ -1

 -: اٌّٛاد -

 ٚ ِبء ِمطش ِشر١ٓ.أ٠ٟٛٔ أِبء لا  -1

 .٠ٛد٠ذ اٌجٛربع١َٛ  -2

 .ؽبِط اٌفغفٛس٠ه -3

 1,69ٍٍِزش ِٓ ؽبِط اٌفغفٛس٠ه اٌّشوض ) 64ِٛي/ٌزش، ٠ؾعش ثئراثخ  0,87غفٛس٠ه ثزشو١ض ِؾٍٛي ؽبِط اٌف

 ًِ. ٠1000جشد ٠ٚخفف ٌٍؾصٛي ػٍٝ ، غُ/ًِ( فٟ اٌّبء 

 ٍٍِٟ ِٛي/ٌزش. 0.01ِؾٍٛي صب٠ٛعٌٛف١ذ صٛد٠َٛ ثزشو١ض  -4

 ٠ٟٛٔ.أٚ اٌّبء اٌلا أشر١ٓ ٌزش ِٓ اٌّبء اٌّمطش ٌّ 1غُ ِٓ ٘زٖ اٌّبدح فٟ  ٠2,482ؾعش ٘زا اٌّؾٍٛي ثئراثخ 

 .غُ / ٌزش5ِؾٍٛي إٌشأ  -5

 ٠ٟٛٔ.أٚ اٌّبء اٌلا أٌزش ِٓ اٌّبء اٌّمطش ٌّشر١ٓ  1غُ ِٓ إٌشأ فٟ  ٠5ؾعش ٘زا اٌّؾٍٛي ثئراثخ 

 ٔٛسِبي. 0,0282ِؾٍٛي ٔزشاد اٌفعخ ثزشو١ض  -6

٠ٟٛٔ ثؾ١ش اٚ اٌلا أبٌّبء اٌّمطش ث اٌزٞ ٠ّلأفٟ ث١ىش  رٛظغغُ ِٓ ٔزشاد اٌفعخ ٚ 4,791صْ ٠ٛاٌّؾٍٛي،  ٌزؾع١ش

 ٍٍِزش. 100ؾصً ثبٌٕٙب٠خ ػٍٝ ؽغُ ٠

 د١ًٌ اٌف١ٌٕٛفضب١ٌٓ. -7

 . وٍٛس٠ذ اٌصٛد٠َٛ -8

ٍٍِزش، صُ ٠ّلأ  100ٕمً اٌى١ّخ اٌٝ دٚسق عؼخ ر صعبعٟ صغ١ش.غُ ِٓ وٍٛس٠ذ اٌصٛد٠َٛ فٟ ث١ىش  10,89ظغ ٠ٛ

ع١ىْٛ ٠ْٛ اٌىٍٛس إٌٙبئٟ أْ رشو١ض إٍٍِزش.  100مذاسٖ ٠ٟٛٔ ٌٍؾصٛي ػٍٝ ؽغُ ٔٙبئٟ ِأٚ اٌلا أثبٌّبء اٌّمطش 

 ٍِغُ/ ٌزش. 1000

 . وشِٚبد اٌجٛربع١َٛ -9

ثعؼخ لطشاد ِٓ  رعبف٠ٟٛٔ. اٚ اٌلا أٛٞ ػٍٝ اٌّبء اٌّمطش فٟ ث١ىش ٠ؾغُ ِٓ وشِٚبد اٌجٛربع١َٛ  25ظغ ٠ٛ

زشن اٌّؾٍٛي ٠ٌفعخ. اػ١ٍّخ رشع١ت ؽّش ثب٘ذ، ػٕذ٘ب رجذأ أِؾٍٛي ٔزشاد اٌفعخ إٌٝ اْ ٠زغ١ش ٌْٛ اٌّؾٍٛي إٌٝ 

ٌزش ثبعزؼّبي اٌّبء  1ششؼ اٌّؾٍٛي ثبعزؼّبي ٚسق اٌزشش١ؼ ٚٔخفف اٌّبدح اٌشاشؾخ إٌٝ ٠  عبػخ.  ١ٌ12غزمش فزشح 

 ٠ٟٛٔ.أٚ اٌلا أاٌّمطش 

 -: اٌؼًّ غشق -2

 -: اٌزغؾ١ؼ -

 . ؽغبة و١ّخ اٌىٍٛس٠ٓ فٟ ّٔٛرط اٌّبء -أ
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ٍٍِزش ِٓ ؽبِط  10صٗ فٟ اٌذٚسق اٌضعبعٟ اٌّخشٚغٟ، ٠عبف إ١ٌٗ ًِ ِٓ إٌّٛرط اٌّشاد فؾ 200ظغ ٠ٛ

ؾشن اٌّؾٍٛي ثبعزؼّبي صعبعخ ٠  غُ ِٓ ٠ٛد٠ذ اٌجٛربع١َٛ فٟ اٌّؾٍٛي ٚ 1ظغ ٠ٛ  اٌخ١ٍه اٌلاِبئٟ ثبعزؼّبي اٌّبصخ. 

ٍٛي ٌفزشح ِٓ زشن اٌّؾ٠  غزّش ثبٌزؾش٠ه إٌٝ اْ رزٚة وً اٌى١ّخ ِٓ ثٍٛساد ٠ٛد٠ذ اٌجٛربع١َٛ ثبٌىبًِ. ٠  اٌزؾش٠ه، 

جذأ ػ١ٍّخ ر.  ظغ أسظ١خ ث١عبء أعفً دٚسق اٌزغؾ١ؼ ٌّشالجخ رغ١ش ٌْٛ اٌّؾٍٛي ثشىً دل١كرٛاٌضِٓ ١ٌغزمش ٌٛٔٗ. 

غزّش ثئظبفخ ِؾٍٛي اٌزغؾ١ؼ إٌٝ اْ ٠زؾٛي ٌْٛ اٌّؾٍٛي ِٓ اٌٍْٛ اٌجٕٟ إٌٝ اٌٍْٛ اٌزجٕٟ اٌّصفش٠  اٌزغؾ١ؼ ٚ
6
. 

شالت رغ١ش ٌْٛ اٌّؾٍٛي ٠  الأصٕبء  ٖاٌّٛعٛد فٟ دٚسق اٌزغؾ١ؼ، ٚفٟ ٘ز ٍٍِزش ِٓ ِؾٍٛي إٌشأ فٟ اٌّؾٍٛي 1ظغ ٠ٛ

اٌؾغُ  غت٠ٚؾٛلف ػ١ٍّخ اٌزغؾ١ؼ رغزّش إٌٝ اْ ٠خزفٟ اٌٍْٛ الأصسق، ػٕذ٘ب ٠ؼبٚد اٌزغؾ١ؼ ٠ٚ  إٌٝ الأصسق اٌجب٘ذ. 

. أعش٠ذ ػ١ٍّخ اٌزغؾ١ؼ ػ١ٍّخ اٌزغؾ١ؼ صلاس ِشاد ٌىً ّٔٛرط ٌٍزأوذ ِٓ دلخ إٌزبئظ رؼبد.  إٌٙبئٟ ٌّؾٍٛي اٌزغؾ١ؼ

، ٚرٌه ٌغشض رؾذ٠ذ و١ّخ  ٍِغُ/ ٌزش (3 – )صفش ٌّٕبرط ػذ٠ذح رؾٛٞ رشاو١ض ِخزٍفخ ِٓ اٌىٍٛس٠ٓ رشاٚؽذ ِٓ 

 .ِؾٍٛي صب٠ٛعٌٛف١ذ اٌصٛد٠َٛ 

٠ّىٓ ؽغبة و١ّخ اٌىٍٛس٠ٓ اٌّزجم١خ ِٓ خلاي اٌّؼبدٌخ ا٢ر١خ
 6  

 : 

اٌىٍٛس٠ٓ اٌّزجمٟ=
2

1 1000450.35

V

NV 
 ( 1...)                                 /ٌزش(                )ٍِغُ 

 ْ:  أؽ١ش 

V1ؽغُ صب٠ٛعٌٛف١ذ اٌصٛد٠َٛ ثبٌٍٍّزش = . 

V2ؽغُ إٌّٛرط ثبٌٍٍّزش = . 

N َِٛٛي 10= رشو١ض صب٠ٛعٌٛف١ذ اٌصٛد٠ ٍٍِٟ . 

 

 :اٌىٍٛس اٌؾش -ة

، ثغٌٙٛخ ٚثبعزؼّبي ِؾٍٛي ٔزشاد مخ اٌزغؾ١ؼ غزؼًّ غش٠ٚر ٌؾغبة و١ّخ اٌىٍٛس اٌؾش اٌّٛعٛد فٟ ّٔبرط ا١ٌّبٖ

ِٛي ِٓ ٔزشاد اٌفعخ رزفبػً ِغ  1أٞ اْ وً  ,اٌفعخ.  رزفبػً ٔزشاد اٌفعخ ِغ ا٠ْٛ اٌىٍٛس ٚؽغت ِؼبدٌخ اٌزفبػً

 ِٛي ِٓ اٌىٍٛس 1
7
 . 

زغؾ١ؼ ِٓ زىْٛ وشِٚبد اٌفعخ اٌؾّشاء. ٠ّىٓ الاعزذلاي ػٍٝ ٔٙب٠خ اٌرْ أوٍٛس٠ذ اٌفعخ ثشىً وّٟ، لجً  ٠ شعت

Cl)٠ْٛ اٌىٍٛس أاْ و١ّخ ٌّزىٛٔخ ِٓ ٔزشاد اٌفعخ اٌضائذح.خلاي ٌْٛ اٌّؾٍٛي الأؽّش ٌىشِٚبد اٌفعخ ا
-

اٌّؾغٛثخ ( 

ثٙزٖ اٌطش٠مخ
 

 غُ/ِٛي 35,453(، ػٍّب اْ اٌٛصْ اٌغض٠ئٟ ٌٍىٍٛس ٘ٛ ppmٚ )أ ٟ٘ ثٛؽذاد اٌٍّغُ/ ٌزش
7
. 

 20خز رؤٔٛسِبي( ٚرضجذ اٌمشاءح الأ١ٌٚخ.  0,0282اٌفعخ )اٌغؾبؽخ ثّؾٍٛي ٔزشاد  رّلألجً ثذء ػ١ٍّخ اٌزغؾ١ؼ 

، ع١زؾٛي ٌْٛ اٌّؾٍٛي إٌٝ ٌْٛ  ٍٍِزش ِٓ وشِٚبد اٌجٛربع١َٛ 1 عبف٠ٍٍِزش ِٓ ّٔٛرط اٌّبء فٟ دٚسق ِخشٚغٟ. 

غزّش إٌٝ اْ ٠زغ١ش ٌْٛ اٌّؾٍٛي إٌٝ اٌٍْٛ الأؽّش، ػٕذ٘ب ٠غؾؼ إٌّٛرط ِغ ِؾٍٛي ٔزشاد اٌفعخ ٠ٚ  اصفش ثب٘ذ. 

غغً ؽغُ ِؾٍٛي ٠  اٌؼ١ٍّخ صلاس ِشاد ٌٍزأوذ ِٓ دلخ اٌؼًّ. ٚ رؼبدصً إٌٝ ٔمطخ اٌزؼبدي ٚرزٛلف ػ١ٍّخ اٌزغؾ١ؼ. ٠

 إٌزشاد اٌّغزؼًّ
7
. 

ٍٍِزش ِٓ وشِٚبد اٌجٛربع١َٛ وذ١ًٌ  1 ٠عبف , ِخشٚغٟسق دٚفٟ  رٛظغٍٍِزش ِٓ اٌّبء اٌّمطش ٚ 20خز ٠ؤ

اٌّؾٍٛي ِغ ِؾٍٛي ٔزشاد اٌفعخ إٌٝ اْ ٠زغ١ش ٌْٛ اٌّؾٍٛي إٌٝ غؾؼ ٠ٌْٛ اصفش ثب٘ذ. رٞ ػٍٝ ِؾٍٛي  ٍؾصٛيٌ

ِؾٍٛي وٍٛس٠ذ اٌصٛد٠َٛ ػذح ِشاد ٌٍؾصٛي  ٠خففغغً ؽغُ ِؾٍٛي ٔزشاد اٌفعخ اٌّغزؼًّ. ٠  اٌٍْٛ الأؽّش. 

 .ػٍٝ اٌزشاو١ض اٌّخزٍفخ 

ؼًّ ِطشٚػ ِٕٗ ؽغُ إْ و١ّخ اٌىٍٛس )ٍِغُ/ٌزش( فٟ ّٔٛرط اٌّبء رؼبدي و١ّخ ؽغُ ِؾٍٛي ٔزشاد اٌفعخ اٌّغز

 اٌّؾٍٛي اٌّغزؼًّ فٟ رغؾ١ؼ اٌّبء اٌّمطش. ٌٚؾغبة رشو١ض اٌىٍٛس اٌّٛعٛد ٠ّىٓ اعزؼّبي اٌّؼبدي ا٢ر١خ
7
: 
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رشو١ض اٌىٍٛس فٟ إٌّٛرط )ٍِغُ/ ٌزش(= 
 

C

BA

V

NVV 100045.35 
 

VAخ اٌّغزؼًّ فٟ رغؾ١ؼ إٌّٛرط.ع: ؽغُ ِؾٍٛي ٔزشاد اٌف 

VBاٌّغزؼًّ فٟ رغؾ١ؼ اٌّبء اٌّمطش. خع: ؽغُ ِؾٍٛي ٔزشاد اٌف 

VC( ًّ20: ؽغُ إٌّٛرط اٌّغزؼ )ٍٍِزش 

N( 0,0282: إٌٛسِب١ٌخ N .) 

 اٌٛصْ اٌغض٠ئٟ ٌٍىٍٛس. :35,45

 :أ٠ْٛ اٌؾذ٠ذ -عـ 

اٌّؾب١ًٌ اٌٍّٛٔخ ثغٙبص اٌّط١بف ٌزؾذ٠ذ فؾصذ اٌطش٠مخ ا١ٌٍٔٛخ فٟ رؾذ٠ذ رشو١ض اٌؾذ٠ذ فٟ ا١ٌّبٖ. ٚ إعزؼٍّذ

٠ٛٔبد اٌؾذ٠ذ ٟ٘ ِؾب١ًٌ غ١ش ٍِٛٔخ ٠ّٚىٓ ر٠ٍٕٛٙب ثئظبفخ ِبدح اٚسصٛ أٌّؾب١ًٌ اٌزٟ رؾزٛٞ ػٍٝ . ا اٌزشاو١ض

Fe)  ((، فأ٠ٛٔبد اٌؾذ٠ذortho-phenanthrolineف١ٕبٔضشا١ٌٓ )
2-

فٟ ّٔٛرط اٌّبء رزؾٛي اٌٝ ِشوت ِؼمذ ٠ّزبص  

 ٌْٛ اٌّؼمذ ثشرمبٌٟ غبِك. ٠ٛٔبد اٌؾذ٠ذ فٟ إٌّٛرط وٍّب أصجؼ أثٍٛٔٗ اٌجشرمبٌٟ. وٍّب صاد رشو١ض 

 ferrous ammonium sulfate hexahydrateغُ ِٓ 0,0145ّٔٛرط اٌّبء اٌّشاد فؾصٗ ٚرٌه ثٛظغ  ؽعش

ٌزش. ٠ؾٛٞ ٘زا اٌّؾٍٛي  1خفف اٌّؾٍٛي اٌٝ أْ ٠صجؼ ؽغّٗ إٌٙبئٟ ٠  ٠ٟٛٔ ٚأٚ لا أٛٞ ػٍٝ ِبء ِمطش فٟ دٚسق ٠ؾ

2Fe (2ppm  )ٍِغُ/ ٌزش ا٠ْٛ اٌؾذ٠ذ  2ػٍٝ 
8
. 

، 1، 0,6، 0,4، 0,2ِغّٛػخ ِؾب١ًٌ ل١بع١خ ٚرٌه ثزخف١ف اٌزشو١ض اٌغبثك ٌزؾع١ش ِؾب١ًٌ ثبٌزشاو١ض ا٢ر١خ  ؽ عشد

 5 ٠عبف ,ٍٍِٚزش 100فٟ دٚسق ؽغّٟ عؼخ  ٚظؼذٍٍِزش ِٓ ٘زٖ اٌّؾب١ًٌ ٚ 100ٍِغُ/ ٌزش. ٔأخز  2، 1,6، 1,4

 hydroxylamineٍٍِزش ِٓ ِبدح 1أ ظ١ف. ortho-phenanthroline solution ٍٍِزش ِٓ ِبدح 

hydrochloride  ِؾٍٛي ٍٍِزش ِٓ  8ِٛلاسٞ، ٌىً ِٓ اٌزشاو١ض اٌغبثمخ ٚ  1,4ثزشو١ضSodium acetate 

(buffer)  ِٛلاسٞ 1,2ثزشو١ض 
8
 . 

 cuvetفٟ  رٛظغٚ آٔفبا ؽغُ ِؼ١ٓ ِٓ اٌزشاو١ض اٌّزوٛسح  ٠ؤخز٠ْٛ اٌؾذ٠ذ ف١ٙب أٌغشض رؾ١ًٍ إٌّبرط ٚرؾذ٠ذ رشو١ض 

 ر مشأ. ؽ١ش 510nmٚثبعزؼّبي اٌطٛي اٌّٛعٟ فؾص اٌؼ١ٕبد ثبعزؼّبي عٙبص اٌّط١بف اٌخبصخ ثغٙبص اٌّط١بف. صُ ر

 جٕبء اٌؼلالخ ث١ٓ ٌْٛ اٌّؾٍٛي ٚرشو١ض اٌؾذ٠ذ ف١ٗ.ٌّؾب١ًٌ ٌىً رشو١ض ٚرٛصك ٌاغ١ف اِزصبص١خ 

 

 الىتائج والمىاقشت 

 :       اٌىٍٛس٠ٓ اٌّزجمٟ -1

( ٠ج١ٓ 1ذ و١ّخ ِؾٍٛي صٛد٠َٛ اٌضب٠ٛعٌٛف١ذ اٌّطٍٛة لإعشاء ػذد ِؼ١ٓ ِٓ اٌفؾٛصبد، اٌغذٚي سلُ )ٌٚزؾذ٠

 .اٌؼلالخ ث١ٓ ؽغُ ِؾٍٛي صٛد٠َٛ اٌضب٠ٛعٍف١ذ اٌّطٍٛة ٚػذد اٌفؾٛصبد اٌزٟ ٠ّىٓ ػٍّٙب

 

١ذ ٌىً ػذد اٌفؾٛصبد اٌزٟ ٠ّىٓ ػٍّٙب ثبعزؼّبي ؽغُ ِؼ١ٓ ِٓ صٛد٠َٛ صب٠ٛعٌٛف ٠ج١ٓ (1اٌغذٚي سلُ )

 رشو١ض ِٓ اٌىٍٛس٠ٓ فٟ إٌّٛرط.

رشو١ض اٌىٍٛس٠ٓ 

 ثبٌّٕٛرط

 (ٌزش  /)ٍِغُ

ؽغُ صٛد٠َٛ صب٠ٛعٍف١ذ 

اٌّغزؼًّ ثبٌزغؾ١ؼ 

 )ٍٍِزش(

ػذد اٌفؾٛصبد 

اٌزٟ ٠ّىٓ 

 إعشائٙب

0.27 7.5 50 

0.42 11.5 50 
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0.54 16 50 

1.05 29.5 50 

1.44 40.5 50 

2.06 58 50 

2.63 80 50 

3.17 89.5 50 

 

 ؽغبة رشو١ض اٌىٍٛس٠ٓ فٟ إٌّٛرط. اعزؼّبي إٌّؾٕٟ اٌم١بعٟ فٟ ثئِىبْ اٌشخص اٌفبؽصٚ

 

 اٌىٍٛس اٌؾش: -2

ػلالخ  إْ اٌؼلالخ ث١ٓ رشو١ض اٌىٍٛس ِغ ؽغُ ِؾٍٛي ٔزشاد اٌفعخ اٌّغزؼًّ ثبٌزغؾ١ؼ ٌٍٛصٛي إٌٝ ؽبٌخ اٌزؼبدي ٟ٘

ْ ؽغُ أؽغُ ِؾٍٛي ٔزشاد اٌفعخ اٌّغزؼًّ. فبرا فشض  ّب صادو٠ٍْٛ اٌىٍٛس اٌؾش أخط١خ، ثّؼٕٝ وٍّب صاد رشو١ض 

ْ ٘زا اٌؾغُ ثبلإِىبْ اعزؼّبٌٗ ئف ,(وجش و١ّخ ِّىٓ ٚظؼٙب داخً اٌؼذحأو)ٍٍِزش ِٓ ِؾٍٛي ٔزشاد اٌفعخ  100

ٍِغُ/ ٌزش. ٚوٍّب لً رشو١ض اٌىٍٛس  1000ّٔبرط ِٓ ا١ٌّبٖ رؾٛٞ ػٍٝ رشو١ض ػبٌٟ ِٓ اٌىٍٛس ٠صً إٌٝ  5ٌفؾص 

ٌٚزغ١ًٙ  . ّىٓ إعشاء٘ب ٌٕفظ اٌؾغُ ِٓ ِؾٍٛي ٔزشاد اٌفعخ٠ّٛرط وٍّب صادد ػذد اٌفؾٛصبد اٌزٟ اٌؾش ثبٌٕ

ٌؾغبة رشو١ض اٌىٍٛس اٌؾش  إٌّؾٕٟ اٌم١بعٟاٌؾغبثبد ػٍٝ ِغزخذَ اٌؼذح ػٕذ إعشاء اٌفؾٛصبد، ٠ّىٓ اعزؼّبي 

 ثصٛسح ِجبششح دْٚ اٌؾبعخ اٌٝ ِؼبدٌخ ٚآٌخ ؽبعجخ.

 ا٠ٛٔبد اٌؾذ٠ذ: -3

ْ اٌطش٠مخ اٌّزجؼخ ٌفؾص رشاو١ض اٌؾذ٠ذ فٟ ّٔبرط ا١ٌّبٖ ٟ٘ اٌطش٠مخ ا١ٌٍٔٛخ. ٌزٌه أٟ ٍّفٟ اٌغضء اٌؼ عبءوّب 

عٙبص اٌّط١بف ٌزؾذ٠ذ اِزصبص١خ وً ٌْٛ ِٓ اٌٛاْ اٌّؼمذاد اٌزٟ ٠ىٛٔٙب اٌؾذ٠ذ ثزشاو١ض ِخزٍفخ. إر رضداد  إعز ؼًّ

١ٔٛخ رّىٓ اٌشخص اٌفبؽص ِٓ اعزؼّبي الأٌٛاْ ثذي ٌٍٚزٛصً اٌٝ غش٠مخ ٌ الاِزصبص١خ ثض٠بدح رشو١ض اٌّبدح.

اٌزشاو١ض اٌّشبس إ١ٌٙب عبثمبا ِغ دسعبد أٌٛاْ  سثطذ ػلالخعٙبص اٌّط١بف فٟ رؾذ٠ذ رشو١ض اٌؾذ٠ذ فٟ ا١ٌّبٖ. 

( ٠ٛظؼ اٌؼلالخ ث١ٓ رشو١ض اٌؾذ٠ذ فٟ ّٔبرط اٌّبء ٌىً دسعخ 1اٌّؾب١ًٌ ثزشاو١ض ِخزٍفخ ِٓ اٌؾذ٠ذ. اٌشىً سلُ )

 ِٓ ٘زٖ اٌزشاو١ض اٌّغزؼٍّخ. ١ٌٔٛخ 

 

 ( ٠ج١ٓ رجب٠ٓ أٌٛاْ ّٔبرط ا١ٌّبٖ ِغ رشو١ض اٌؾذ٠ذ اٌّٛعٛد ف١ٙب.1اٌشىً سلُ )                    

 الاستىتاجاث

ِىٓ اٌزٛصً إٌٝ الاعزٕزبعبد أثبعزؼّبي اٌطشق اٌّمزشؽخ ٚاٌّٛاد اٌى١ّ١ب٠ٚخ ٚاٌّؾب١ًٌ، ٚػ١ٍٗ  ؽصًِٓ خلاي ِب 

 : ا٢ر١خ

ػ١ٍٙب ٟ٘ ٔزبئظ ػ١ٍّخ ٚٚالؼ١خ ٚدل١مخ ٠ّىٓ اعزؼّبٌٙب فٟ رؾذ٠ذ رشاو١ض الا٠ٛٔبد اٌزٟ  ؽصًٕزبئظ اٌزٟ اْ اٌ -1

 .اٌجؾش إ١ٌٙب رطشق
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رؾب١ًٌ: و١ّخ اٌىٍٛس اٌؾش، و١ّخ اٌىٍٛس٠ٓ اٌّزجمٟ ٚ  خثبلإِىبْ رؾع١ش ػذح فؾص لإعشاء فؾٛصبد ا١ٌّبٖ ٌٚضلاص -2

 و١ّخ اٌؾذ٠ذ، ٚثذلخ ػب١ٌخ.

 فؾص. 50ّمزشؽخ ثبلإِىبْ اعزؼّبٌٙب لإعشاء اٌؼذح اٌ -3

ٍِغُ/ ٌزش ٚثذلخ ػب١ٌخ ٚلا ٠ؾزبط إٌٝ  2إٌٝ  ٠0ّىٓ اػزّبد اٌشىً اٌٍٟٛٔ فٟ ؽغبة رشاو١ض اٌؾذ٠ذ ظّٓ اٌّذح  -4

 اعزؼّبي عٙبص اٌّط١بف.

 اٌّٛاد اٌى١ّ١بئ١خ اٌّغزؼٍّخ ٟ٘ ِٛاد صبثزخ ِغزمشح ٌفزشاد صلاؽ١خ غ٠ٍٛخ. -5

 ح فٟ رؾع١ش اٌؼذح ٟ٘ غشق دل١مخ ٚعش٠ؼخ ٚعٍٙخ.اٌطشق اٌّؼزّذ -6

 اٌؾغبثبد اٌّمزشؽخ ػ١ٍّخ ٚلا رؾزبط إٌٝ خجشح فٟ ٘زا اٌّغبي. -7
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 في الابقار تحضير عذة انكشف عه حساسيت انتهاب انضرع نهمضاداث انحياتيت22- 

22- Preparation of Kit for Detection Mastitis Antibiotic Sensitivity Test 
 مي عبذ انجهيم خهف ,عامر ,   , سميرة كاظم عبذ انرحيمد. ابتهال ،  هىادي مجيذ هادي

  ازي نهبحىث و اوتاج انعذد انتشخيصيت انطبيت مركس انر هيأة انبحج وانتطىير انصىاعي /

biorazitest@crid.industry.gov.iq 

 
 انخلاصت 

ذأكٛذ ( لاعرخذيٓا فٙ  Mastitisانثحس ذحعٛش عذج ذشخٛصٛح نًشض انرٓاب انعشع فٙ انحٕٛاَاخ ) ْذف

ٔذعًٍ انثحس  ا انًشضانحٕٛ٘ انًلائى نعلاض ْزالإصاتح تانًشض تعذ ظٕٓس انعلاياخ انغشٚشٚح ٔذحذٚذ انًعاد 

ٔفش َرائط افعم تٕلد فٙ انحٕٛاَاخ يًا فٙ علاض انرٓاب انعشع  حانحٕٛٚ اخاط فعانٛح انًعادٛلعذج  ذحعٛش

اداخ لصٛش حٛس ٚعرثش عايم انٕلد يٓى ظذا فٙ علاض يصم ْكزا حالاخ خصٕصا تعذ ظٕٓس انًمأيح نثعط انًع

ٕٚفش عهٗ انطثٛة انثٛطش٘ اعرعًال إَاع غٛش فعانح ْٔذس نهٕلد نٓا كًا  انصحٛح غٛشانحٛاذٛح َرٛعح نلاعرعًال 

ٗ عذو حاظرٓا انٗ أظٓضج يخرثشٚح ذًراص ْزِ انعذج تغٕٓنح اعرخذايٓا تالإظافح انال تذٌٔ َرائط يهًٕعح ٔانعٓذ ٔانً

 ٔ إيكاَٛاخ يعمذج .أ

 

 ،    Mastitis ))  ،oxytetracycline  ،Gentamycin    ،Neomycin  انرٓاب انعشع : تانكهماث انمفتاحي

 Amoxycillin  ،Streptomycine  . 

 
 انمقذمت

انهثُٛح فٙ انحٕٛاَاخ ٔ ٚؤد٘ انٗ حذٔز ذغٛشاخ فٛضٚأٚح ٔ  ْٕ انرٓاب انغذد( Mastitisانرٓاب انعشع )

ٛح يع ذغٛشاخ يشظٛح فٙ َغٛط انغذج انهثُ انًُرط كًٛٛأٚح فٙ انحهٛة
[1] 

ٔ د أٔيًكٍ اٌ ٚكٌٕ ْزا انًشض حا

انحهٛة فٙ انعانى كَّٕ  اتماس ٔ ذحد انحاد ٔٚعرثش انًشض يٍ أْى أعثاب انخغائش الالرصادٚح فٙ يضاسعيضيٍ أ

لاَخفاض إَراض انحهٛة  م سئٛظعاي
[3]

انعايح  ٔسداءج َٕعٛرّ تالإظافح إنٗ أًْٛح ْزا انًشض يٍ َاحٛح انصحح 

 س اَرمال الأيشاض ٔانعشاشٛى إنّٛنهحهٛة نزا ٚعذ يصذس يٍ يصاد كٌٕ الإَغاٌ يغرٓهك سئٛظ
[5]

ٔيٍ انًًكٍ اٌ  

ٔتانرانٙ  عشاشٛى انخطشِ عانّٛ انعشأِٚؤد٘ انًشض انٗ يٕخ انحٕٛاٌ ارا كاٌ يشذثطا تئصاتح عايح تئحذٖ ان

  اس انًعاد انحٕٛ٘ انًُاعة نهعلاضفاٌ عذو انذلح فٙ اخرٛ
[6]

يًكٍ اٌ ٚؤد٘ انٗ ٔظٕد تماٚا يعاداخ حٕٛٚح 

 اَرمال ظشاشٛى خطٛشج يمأيح نٓزا انًعاد عُذ الإَغاٌ.  ذغاعذ عهٗ

 

 انجسء انعمهي 

،  oxytetracycline  ،Gentamycin   ،Neomycinح )حٕٛٚ اخيعادلشاص حأٚح عهٗ ذى ذصُٛع ا

Amoxicillin ،Streptomycin ) 
[4]

غًشفٙ كالاذٙ ٚصمة ٔسق انُشاف ٔذُشش فٙ غثك ترش٘ ٔذعمى شى ذثشد ٔذ 

 لُاَٙفٙ  شى ذعفف فٙ ظشٔف يعمًّ ٔتعذْا ذٕظع ( mcg 128)يعُٛح  ترشاكٛضيحهٕل انًعاد انحٛاذٙ انًحعش

  . حكاوحأٚح عهٗ انكاشف  ٔيٍ شى ذغهك تايعمًح 
 

 انمىاقشت والاستىتاج 
شج انغٛط ُُٛحلانًأخٕرج يٍ انعشع انًصاب ٔحمٍ ) انحهٛة ( تكًٛح يرغأٚح يٍ انعُٛح  مُاَٙتعذ حمٍ كافح ان

ٔلٕسَد عاعح تذسظح حشاسج انغشفح  42-11عهٛٓا خلال  خأغشتُفظ انكًٛح ٔسٔلثد انرغٛشاخ انهَٕٛح انرٙ 

َٕع انًعاد انحٕٛ٘  عهٗ رنك حذد ٔتُاءانغٛطشج  تمُُٛحانرغٛشاخ 
[2]

ل كصش فعانٛح تعلاض انحانح حٛس  اخرضلاا 

عذج انًحهٛح انًصُعح انَرائط  لٕسَد .يٍ لثم انثكرشٚا انُايٛح تٛط انكاشف نٛرحٕل يٍ انهٌٕ الأصسق انٗ انهٌٕ الأ

 . طاتمحرٔكاَد انُرائط ي HIMEDIAيٍ ششكح    Mastitest يع عذج اظُثٛح 
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 هصل الذمفً  تالكلٍ ةكسذتحضٍر عذة قٍاش هضاداث الأ23- 

23- Preparation of Total Antioxidant Activity Kit in Serum 
 هنى رشٍذ حوٍذ , سوٍره كاظن كاطع ,  د.انتصارجواد كاظن , اسواء هصطفى صذٌق

 هركس الرازي للبحوث و انتاج العذد التشخٍصٍت الطبٍتهٍأة البحج والتطوٌر الصناعً / 

biorazitest@crid.industry.gov.iq 

 

 الخلاصت

ٌٍىث١ش  تفٟ خغُ الأغبْ وٛٔٙب حؼضصاٌدٙبص إٌّبػٟ ظذ اٌدزٚس اٌحشة اٌّغببوغذة ١ّ٘ت ِعبداث الألأ ا"ٔظش

 Total) فٟ ِصً اٌذَ تاٌى١ٍ ةوغذلأِعبداث افؼب١ٌت ِشاض فمذ ٘ذف اٌبحث إٌٝ ححع١ش ػذة ل١بط وّٟ ٌِٓ الأ

 Antioxidant Activity ), ٠ؼخّذ ِبذأ ٘زٖ   . تغ١ف١ ت١ٌٔٛ تغش٠م عخخذاَببِٓ ػذة وٛاشف  ةاٌؼذ ار حعشث

ِغ ب١شٚوغ١ذ (  Fe-EDTA) ١ِٓ حخشا اع١خه اع١ذ  أث١ٍ١ٓ داٞ أاٌحذ٠ذ حفبػً ِحٍٛي ل١بعٟ ِٓ ِؼمذ   تاٌطش٠م

ٌٝ حى٠ٛٓ خزٚس ٚاٌخٟ حؤدٞ ا(  (Fenton’s reactionsوٕٛع ِٓ حفبػلاث ف١ٕخْٛ (   H₂O₂ )ا١ٌٙذسٚخ١ٓ 

(    (benzoateححشس اٌبٕضٚاث  تإٌشط ت٘زٖ اٌدزٚس الاٚوغد١ٕ١إْ    .((HȮا١ٌٙذسٚوغ١ً اٌحشٖ إٌشطٗ 

فٟ  ّٔٛرج ٛخٛدة اٌّ ةوغذ, ِعبداث الأ  TBARS)ِبدة اٌثب٠ٛببسب١ٛح١شن )حشس حِٓ اٌخفبػلاث  تعٍغٍ تٕخ١دبٚ

.٘زا اٌخفبػً ٠ّىٓ ل١بعٗ غ١ف١ب ٚاٌخغ١١ش فٟ   تٍٛٔاٌّ(  (TBARSخّبد حى٠ٛٓ إحخغبب فٟ   (serum)اٌّصً  

 . (  (Antioxidant Activity  AOAوغذٖ بفؼب١ٌت ِعبداث الأ  حثب١ػ اٌٍْٛ ٠ؼشف

 

Keywords : Total Antioxidant activity , cancer, fenton’s reactions . 

 تالوقذه

حصبح غ١ش لبدسة ػٍٝ ِؼبدٌخٙب ٠طٍك ػٍٝ ٘زٖ ػٕذِب ٠ض٠ذ حؼشض ٚعبئً دفبػبث اٌدغُ إٌٝ اٌؼٛاًِ اٌّؤوغذة ٚ

، ٟٚ٘ ػببسة ػٓ حبٌت ِٓ ػذَ اٌخٛاصْ ب١ٓ اٌؼٛاًِ (    (OXIDATIVE  STRESSاٌحبٌت الإخٙبد اٌخأوغذٞ

اٌؼٛاًِ اٌّؤوغذة ( ٚاٌؼٛاًِ اٌّعبدة ٌلأوغذة . فٟ اٌحبٌت اٌطب١ؼ١ت  حىْٛ اٌؼٛاًِ اٌّؤوغذة  )  اٌّحثت ٌٍخأوغذ

فبػبث ظذ الأوغذة ، أِب فٟ حبٌت إٔخبج اٌّٛاد اٌّؤوغذة أٚ إٌمص فٟ إٌظبَ اٌذفبػٟ ف١ّىٓ أْ ِثبطت بخأث١ش اٌذ

  : ّّب ٠أحٟاٌؼٛاًِ اٌّؤوغذة ب حخّثً  .   لاحضاْ ، ِغبببً إخٙبداً حأوغذ٠بً إ٠خً ٘زا 

 

 .الاٌخٙبببث  -

 .اٌخذخ١ٓ  -

 .اٌخّبس٠ٓ اٌش٠بظ١ت اٌؼ١ٕفت  -

 ٚالاشؼبعاٌٍّٛثبث اٌب١ئ١ت  -

 .تغ١ش اٌّشبؼاٌٛخبت اٌّحخ٠ٛت ػٍٝ الأحّبض اٌذ١ٕ٘ت  -

 : ٔٛاعأ تثلاثػٍٝ  ةاٌؼٛاًِ اٌّعبدٖ ٌلاوغذحىْٛ  ب١ّٕب     . اٌؼٛاًِ اٌّغشغٕت -

ٚٔظبَ  ,( Catalaseٚأٔض٠ُ اٌىخب١ٌض ) ,( SODالأض٠ّبث : ٠ٚخّثً فٟ أٔض٠ُ اٌغٛبش اٚوغ١ذ د٠غ١ّٛح١ض)  -1

 (.Glutathion peroxidase reductase)  خٍٛحبث١ْٛ ب١شاوغ١ذ٠ض س٠ذوخ١ض

 (ascorbate) ,   الاعىٛسب١ج(  uric acid),  حبِط ا١ٌٛس٠ه  (  (Eف١خب١ِٓ   : ةاٌدض٠ئبث اٌصغ١ش -2

 اٌفلاف١ٔٛذاث  ,(  (transferrinاٌخشأغف١ش٠ٓ   ,(  protein) اٌبشٚح١ٕبث  : ِثً  ةاٌدض٠ئبث اٌىب١ش -3

flavonids)  ).ٚغ١ش٘ب 
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ؼ١ش ٠لا ٠ّىٓ أْ  ٗاٌدزٚس اٌحشة بٛاعطت ِعبداث الأوغذة ِّٙت ٌصحت ٚح١بة الإٔغبْ ِٚغ رٌه ، فئٔ إْ إصاٌت

بذْٚ اٌدزٚس اٌحشة . فبٌدغُ ٠غخخذَ اٌدزٚس اٌحشة ٌخحط١ُ اٌدشاث١ُ ، ببلإظبفت إٌٝ اعخخذاِٙب لإٔخبج الأٔغبْ 

 اٌطبلت .

ِٚغ رٌه  ١ٌظ صح١ب.شة ِٓ اٌدزٚس اٌحشة ، ٚ٘زا ٌٚىٓ اٌّشىٍت حىّٓ فٟ أْ ِؼظُ إٌبط ٠خؼشظْٛ ٌى١ّبث وب١

خغبَ ٌٍدزٚس اٌحشة . فؼٍٝ لأخؼشض ٌٍدزٚس اٌحشة أٚ حض٠ذ ِٓ إٔخبج أٌاحدٕب اٌؼٛاًِ اٌخٟ حض٠ذ ِٓ  ِىبْبلافئٔٗ ب

عب١ً اٌّثبي ، حض٠ذ أشؼت اٌشّظ ٚالأشؼت اٌغ١ٕ١ت ٚاٌخذخ١ٓ بد١ّغ أٔٛاػٗ ِٓ إٔخبج اٌدزٚس اٌحشة . ٚٔظشاً لأْ 

خؼشض ٚببعخّشاس إٌٝ غبلت أوثش ِٓ الأشؼت فٛق اٌبٕفغد١ت ، وّب أْ وثشة اٌالأٚصْٚ حمً فٟ اٌدٛ ، فئْ  غبمت

وغد١ٓ خلاي ١ٚض٠ذ الإخٙبد ٚص٠بدة اعخٙلان الأفاعخٙلان اٌذْ٘ٛ ٚاٌغىش٠بث ححفض ِٓ إٔخبج اٌدزٚس اٌحشة 

ٚس اٌحشة اٌخٟ ٠ٕخدٙب اٌدغُ حىْٛ ٔخ١دت اٌخّبس٠ٓ اٌش٠بظ١ت اٌؼ١ٕفت ِٓ إٔخبخٙب . ببلإظبفت إٌٝ أْ ِؼظُ اٌدز

 .وغد١ٓ ٌحشق اٌطؼبَ لإٔخبج اٌطبلت ٚاٌخفبػلاث اٌدبٔب١ت ٌلاعخخذاَ الاػخ١بدٞ ٌلأ

ِعبداث الأوغذة اٌغزائ١ت ػٍٝ إػبدة  حغبػذخحىُ ف١ٙب . ٌزٌه ٠لا ٠ّىٓ أْ  أِٛس ػذ٠ذةٚلا ٠ضاي ٕ٘بن 

اٌخٛاصْ
[2,1]

. 

وغذة اٌى١ٍت فٟ ِصً اٌذَ , ِٚمبسٔت ٔخبئح اٌؼذة اٌّحعشة ِغ ػذة ل١بط ِعبداث الأ٠ٙذف اٌبحث إٌٝ ححع١ش 

 عخخذاَ ػ١ٕبث ِشظ١ت ِٚلاحظت وفبءحٙب ببٌفحص.أب( Randox)    ٔخبئح اٌؼذة الأخٕب١ت

 

 

 الجسء العولً
[3,1]

    

 ٖ :دٔبأٚببٌخشاو١ض اٌّب١ٕت وّب فٟ اٌدذٚي  تاٌّحب١ًٌ اٌخب١ٌحعشث       

 

 

                                                                                     

                                          

                                          

                                          

                                          

       

 Analytical  Procedureٚ اٌخح١ًٍ أغش٠مت اٌم١بط 
[1]

  

ببٌشِٛص ٚسِضث الأٔبب١ب  ِصً اٌذَ اٌى١ٍت ػٍٝ ّٔٛرج ِعبداث الأوغذة حعشث أبب١ب اخخببسلأخشاء فحص

 اٌّب١ٕت فٟ اٌدذٚي أدٔبٖ ح١ث حّثً اٌشِٛص:

A₁), A•خخببس اٌخٟ ٠عبف ٌٙب ّٔٛرج ِصً اٌذَ( أٔبب١ب الا 

(K₁ , K• )أٞ ّٔٛرج اٚ ِبدة ل١بع١ت خخببس اٌخٟ  لا٠عبف ٌٙبأٔبب١ب الا 

(UA₁ ,UA•) خخببس اٌخٟ  ٠عبف ٌٙبأٔبب١ب الا ( ِبدة ل١بع١تstandard ِبدة حبِط ا١ٌٛس٠ه ٟ٘ٚ )uric acid 

 . اْ حدُ اٌّحب١ًٌ ببًٌّʺػٍّب

 

 

 

 

 

 ٌى١ّتا ٌٛحذة أٌم١بع١تا ٛيأعُ اٌّحٍ ث

 PH =7.4 mM  ∕ L 100فٛعف١ج بفش  1

 mM  ∕ L 10 بٕضٚاث اٌصٛد٠َٛ 2

 mM  ∕ L 2 أث١ٍ١ٓ داٞ أ١ِٓ حخشا أع١خ١ه أع١ذ 3

 mM  ∕ L 2 وبش٠خبث الأ١َِٔٛٛ اٌحذ٠ذ٠ت 4

 v ∕ v   % 20 حبِط اٌخ١ٍه 5

 w ∕ v   % 0.8 ثب٠ٛ ببسب١ٛح١شن أع١ذ 6

 mM  ∕ L 10 ١ٙذسٚخ١ٓب١شٚوغ١ذ اٌ 7

 mM  ∕ L 10 حبِط ا١ٌٛس٠ه 8
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الأبب١ب  حعٓ ح

عبػت  ٌّذة  

 اٌّخبم١ت فٟ اٌدذٚي ادٔبٖاٌّحب١ًٌ ثُ حعبف  َ ( ̊ 37 )وبٍِت بذسخت حشاسٖ 

 

        

. فٟ حّبَ ثٍدٟبشد حفٟ حّبَ ِبئٟ ِغٍٟ ثُ )  َ º100 )  بذسخت )دلبئك  (10 ِذة  بؼذ رٌه ححعٓ خ١ّغ الأبب١ب

 ٌخمط١ش.اٌثٕبئٟ اٌّبء أب١ِٛٔخش ظذ (  (532ِخصبص١ٗ ػٕذ غٛي ِٛخٟ حمبط الاٚ

 :ٌخب١ٌت ا تببٌطش٠م  (AOA ) ةلاوغذأفؼب١ٌت ِعبداث  ححغب

             AOA  (mmol/l)  =      C (UA)  ×        (K-A)   /  (K-UA) 

 : ح١ث اْ

K=   Absorbance  of control  (  K 1  -   K• ) 

A  =  Absorbance of  sample   (   A1  -  A• ) 

UA =   Absorbance  of uric acid solution  (UA1  -  UA•) 

C(UA)= Concentration of uric acid ( in mmol/ liter). 

 

     تالنتائج والوناقش

عخخذاَ غش٠مت حؼخّذ ػٍٝ حفبػلاث بوغذة اٌى١ٍت فٟ ِصً اٌذَ ببٌطش٠مت ا١ٌٍٔٛت ببداث الأحعشث ػذة ل١بط ِع

١ّ٘ت وب١شة فٟ أفٕخْٛ ح١ث حٛصٍج اٌذساعبث اٌحذ٠ثتاٌٝ ظشٚسةاٌم١بط اٌىٍٟ ٌّعبداث الاوغذة ِّب ٌٙب ِٓ 

اْ لذسة إر , اضٌٍدزٚس اٌحشة اٌّغببت ٌٍىث١ش ِٓ الأِش اٌّخىشسِٖؼشفت ِذٜ ِٕبػت اٌدغُ ظذ اٌٙدّبث 

ٔشطت ٌّٛاد ِخخٍفت ِٓ ِعبداث ِدّٛػت ِٓ الأاٌّعبداث اٌخأوغذ٠ت اٌى١ٍت ٌٍّصً ٟ٘ ١ٌغج ِدشد ػببسة ػٓ 

 وغذة بً ٟ٘ حٛاصْ د٠ٕب١ِىٟ ٠خأثش بخذاخلاث ٚحفبػلاث ب١ٓ ِىٛٔبث ِعبداث اٌىغذة اٌى١ٍت فٟ اٌّصًالأ
[1]

ٌزا . 

ػظُ ِٓ حٍه إٌبحدت ِٓ أوبش ٚأوغذة ف١ّب ب١ٕٙب حٌٛذ حّب٠ت اث الأْ اٌخؼبْٚ اٌىب١ش ب١ٓ اٌّدّٛع ِٓ ِعبدأ ٠ؼخمذ

ّٔبرج ػٍٝ ل١غج اٌؼذة اٌّحعشة  .الاوغذة ظذ اٌٙدّبث اٌّخىشسة ِٓ اٌدزٚس اٌحشةاٌّبدة اٌٛاحذة ِٓ ِعبداث 

الأى١ٍض٠ت  ( (Randoxششوت  ِصٕؼت فٟخٕب١ت إِٔٚٙب ِشظٟ ٚلٛسٔج ِغ ػذة  اٌّصً ِٕٙب غب١ؼٟ ػذ٠ذة ِٓ

  :( 1سلُ )فٟ اٌدذٚي  ِب١ٕت بٔج إٌخبئح وّبٚو

 

 

 

UA• UA₁ K• K₁ A• A₁ Name of solution No. 

    0.01 0.01 Serium(ml) 1 

0.01 0.01     Uric acid(ml) 2 

0.49 0.49 0.5 0.5 0.49 0.49 Buffer(ml) 3 

0.5 0.5 . 0.5 0.5 0.5 0.5 Sod-benzoate(ml) 4 

1  1  1  Acetic acid(ml) 5 

0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 Fe-EDTA(ml) 6 

0.2 0.2 0.2 0.2 . 0.2 0.2 H₂O₂(ml) 7 

 1 1 1   1  1         Acetic acid(ml)   8 

1  1  1  1  1  1  TBA (ml)            T   9 
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 ببٌؼذة اٌّحعشة فٟ اٌّشوض ببٌّمبسٔت  ت( اٌّمبع  mmol/L) توغذة اٌى١ٍ( ٠ٛظح ل١ُ ِعبداث الأ1خذٚي سلُ )

 الاخٕب١ت اٌؼذة ِغ

 

 اٌؼذة اٌّحعشة ث

mmol/L 

 اٌؼذة الاخٕب١ت

(Randox) 

mmol/L 

 اٌؼذة اٌّحعشة ث

mmol/L 

                                      اٌؼذة الاخٕب١ت 

(Randox) mmol/L 

 

1 0.75 0.69 11 0.33 0.29 

2 0.624 0.5 12 0.46 0.405 

3 1.1 1 13 0.38 0.303 

4 1.23 1.04 14 0.44 0.39 

5 2 1.89 15 0.22 0.25 

6 2.5 2.33 16 0.39 0.301 

7 1.8 1.9 17 0.411 0.408 

8 1.67 1.85 18 0.21 0.251 

9 0.8 0.71 19 0.11 0.009 

10 1.5 1.6 20 0.29 0.321 
 

 

 

 تاٌطب١ؼ١ تلأٔٙب حمغ ظّٓ إٌغبٟ٘ ّٔبرج غب١ؼ١ت  (1فٟ اٌدذٚي سلُ ) ( 1-10اٌخغٍغً ِٓ  )  ْأاظٙشث إٌخبئح 

لً ِٓ ٘زا أ  mmol/L)  (( 4, 1 (2ٌٚحذ  (mmol/L (0.5  وغذة اٌى١ٍت ٚاٌخٟ حىْٛ اوثش ِٓ  ٌّعبداث الأ

 تإٌغبِٓ   لًأْ ل١ّخٙب لأّٔبرج ِشظ١ت حّثً (  11 - 20)اٌخغٍغً  ِب إٌخبئح ِٓ أ   .٠ىْٛ إٌّٛرج ِشظٟ اٌحذ

ٚوبٔج   Randoxِٓ ششوت   control serumخٕبٟ أوّب ل١غج اٌؼذة اٌّحعشة ػٍٝ ِصً ل١بعٟ ت .اٌطب١ؼ

 . إٌخبئح ِمبسبت خذا ِّب ٠ذي ػٍٝ وفبءة اٌؼذة اٌّحعشة

 . ٠دب حفع اٌؼ١ٕبث ِببششة بؼذ خّؼٙب ببؼذ خّغ اٌؼ١ٕبث ٚوّ ا̋فٛسب ل١بط إٌّبرج ِٓ اٌّصً ٠د : ()ِلاحظت 
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 خلاصت

ضبزي فً رصبيٍى الألًشخ انؼسالٍخ انًؼبصسح َٔظسا نًب ٌزؼسض نّ اَطلالب يٍ اػزصاشَب ثبنًٕزٔس انؾ

يغزًؼُب يٍ غصٔ فكسي ٔؽضبزي يٍ َبؽٍخ ٔإغساق أظٕالُب انزغبزٌخ  ثبنجضبئغ الأعُجٍخ انزً رؾًم  

يفبٍْى غسثٍخ ، فمد عبء ْرا انجؾش كًعبًْخ ػهًٍخ  ندزاظخ  انمٍى انغًبنٍخ انزً رٓزى ثبنزصبيٍى انزً رُفر 

أيب أًٍْخ انجؾش فمد  ، طؼ انمًبغ فً انفزسح الأشٕزٌخ ٔانؾضسٌخ يٍ ُْب عبءد يشكهخ انجؾشػهى ظ

، أيب ْدف  عبءد فً كَّٕ ظٍعٓى ثبظزضًبز انزصبيٍى اَشٕزٌخ ثًب ٌلاءو رصبيٍى الألًشخ  انًؼبصسح

 انجؾش فٕٓ انزؼسف ػهى انمٍى انغًبنٍخ نزصبيٍى الألًشخ  اَشٕزٌخ ٔانؾضسٌخ .

 

 .انجٍئخ انكسدٌخ ثطبٍَخ ، : رصًٍى ، انًفتبحيت انكهًبث

 

 انًقذيت

ٌؼسف انجؾش ثزصبيٍى الألًشةخ انكسدٌةخ  ٔرضةًٍ انجؾةش صلاصةخ فصةٕل رُةبٔل اشٔل انًشةكهخ  ْةم ًٌكةٍ 

، ْٔةدف  بيٍى انجطبٍَةبد انؼسالٍةخ (اػزًبد ٔؽداد رصًًٍٍخ يعزًدح يٍ انجٍئخ انؼسالٍخ  انكسدٌخ( فةً رصة

ٔانفصم ٕزٌخ ٔرصبيٍى الألًشخ انؾضسٌخ( .انمٍى انغًبنٍخ فً رصبيٍى الألًشخ الأش انجؾش   انزؼسف ػهى

ٔ  انزصةةبيٍى انضةةبًَ رضةةًٍ  يةةدتم فةةً رصةةًٍى الألًشةةخ ( ٔ  انمًٍةةخ انغًبنٍةةخ (  انزصةةبيٍى اَشةةٕزٌخ ( 

انؾضةةسٌخ ( ، ٔانفصةةم انضبنةةش ػةةسض فكةةسح انجؾةةش يةةٍ انزصةةبيٍى انًمزسؽةةخ أنًعةةزًدح يةةٍ انجٍئةةخ انكسدٌةةخ 

، ٔاْى انُزبئظ ْةً  اٌ اظةزاداو انؼُبصةس انزساصٍةخ انؼسالٍةخ ػًةم ػهةى   انؾضبزح اَشٕزٌخ ٔانؾضسٌخ (

ٔكبَةذ أْةى خ انفكسٌةخ ٔانغًبنٍةخ ٔانٕظٍفٍةخ( . إظٓبز انُعٍظ انؾضبزي ثشكم يزٕاصم ثؾٍش تةدو انُبؽٍة

ثةبنُٕاؽً انغًبنٍةخ  انزٕصٍبد اشْزًبو ثدزاظةخ انزةبزٌا انؼسالةً يةٍ تةلال إػةداد دزاظةبد ثؾضٍةخ راةز 

 .صتسفٍخ شػداد انزصبيٍى انًزُٕػخٔانٕظٍفٍخ ش ظًٍب انؼصس انؼجبظً انري ٌؼد لًخ الإثداع فً ٔؽدارّ ان

 

 انجسء انعًهي 

( رصًٍى يمزسػ يُفر ثطسٌمخ انسظى انٍدٔي ٔانؾبظٕة يعزًد 11انًمزسؽبد ٔانزً رضًُذ   ٔضؼذ

( 1 زلى ٍئخ انشًبنٍخ نهؼساق   انكسدٌخ( فبنزصًٍى جٍظ انٔؽدارّ يٍ انؾضبزاد انؼسالٍخ انزً انفذ َع

 انهعبٌ أٔ انشسٌظ( ٔعؼهّ يزًبظك الأعصاء ٔيكٌٕ يٍ يغًٕػخ رٓدف إنى ظٍبدح  ٔضؼذ رصًٍى

أٌ  ٔفٍّ  اناطٕط + اندٔائس( الأشكبل انُٓدظٍخ  ًضمٌ( 2 زلى ٔانزصًٍى انزصًٍى يٍ تلال ركسازِ ، 

( 3 زلى  تلال أؽغبيخ انًزدزعخ   كجٍس _ صغٍس _ ٔظظ ( ٔانزصًٍى اناظ ؽًم دٔز انعٍبدح ٔذنك يٍ

َٔغد أٌ نهاظ انًبئم دٔز كجٍس فً رؾدٌد شكم  الأشكبل انُٓدظٍخ  تطٕط يبئهخ + يعزمًٍخ +دٔائس( ًٌضم

 ٔعدانٕؽدح انزصًًٍٍخ ػجبزح ػٍ  َجبد(  شْٕز( + دٔائس صغٍسح ًٌضم ( 4  زلى انزصًٍىأيب انزصًٍى ، 

ًٌضم ( 5  زلى ٔانزصًٍى بء انؼبو نهزصًٍى أَّ يزًبظك الأعصاء زغى أَّ غٍس يعزُد ػهى أزضٍخفً الإَش

ف انٕؽداد انُٓدظٍخ انًزًضهخ ثأشكبل انًعزطٍلاد ٔ اندٔائس انزً اَديغذ يغ شْسح انهٕرط ٍظرٕ

( 6انًصسٌخ انًٕظفخ ثشكم يغسد ضًٍ أشسطخ شتسفٍّ رٕشػذ ٔفك رٕاشٌ يزًبصم ٔانزصًٍى زلى  

انٕؽداد انضًبٍَخ انًزًضهخ ثصْسح انهٕرط انًغسدح يغ أٔزاق ؽٕنٓب ٔفك رٕاشٌ يزًبصم ٔانزصًٍى زلى  ًٌضم

شْسح انسثٍغ انهؤنئٍخ ٔالأشكبل انُٓدظٍخ انًعزطٍهخ ٔاناطٕط انًُكعسح ٔفك رٕاشٌ غٍس يزًبصم  ًٌضم( 7 

ٕاٌ يزُٕػخ يغ ؤنئٍخ ثأؽغبو ٔأنهشْسح انسثٍغ أن ًٌضم( 8ؽمك اَعغبيب ٔظٍفٍب ٔشكهٍب ٔانزصًٍى زلى  

يعزطٍلاد ػهى شٔاٌبْب انؼهٌٕخ ٔانعفهٍخ لأؽداس ؽسكخ ًٍْٔخ رظٓس عًبنٍخ الأشكبل انًٕظفخ   اظزاداو 

ٍخ يزُٕػخ يغ شْسح انسثٍغ شْسح انهٕرط انكبيهخ ٔانًزؼهمخ ضًٍ رسكٍجبد شكه ًٌضم( 9ٔانزصًٍى زلى  
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هخ ثبندٔائس ٔانًعزطٍلاد ٔانًؼٍُبد يًب ؽمك رجبٌُّ شكهٍخ فضلا ػٍ الأشكبل انُٓدظٍخ انًزًض ؤنئٍخهان

 ٔزلخ انؼُتًٌضم  (11انزصًٍى زلى  ٔ ٔنٍَٕخ فبػهخ رجسش عًبنٍخ انزشكٍلاد ٔنكلا اشؽزًبنٍٍ انهٍٍٍَٕ

انزٕاشٌ غٍس فضلا ػٍ رًبشٍخ ثشكم ػصسي ٔفك رُظٍى ؽس َزٍغخ ًْٔ انًزٕاعدح فً انؼصس انؾضسي 

 اَّ انًزًبصم انًؼزًد فً رسرٍت أعصاء انعطؼ نزؾمٍك انٕؽدح انشكهٍخ انٕاؽدح َغد انشكم ػصسٌب إش

غصبٌ انُجبرٍخ ًٌضم الأ( 11  ثكلا اشؽزًبنٍٍ انهٍٍَٕ ٔانزصًٍى زلىيعزًد يٍ انزساس انؾضبزي ٔ

ٌشغم يُزصف انزصًٍى  ثشكم يسكصئأغصبٌ أٔزاق اشكبَضٕض  انًزًضهخ ثأغصبٌ أشغبز انصُٕثس

إي أٌ ُْب ؽصم رًبشط ؽضبزي يبثٍٍ الأشكبل لديذ ٔفك  انؤنئٍخفضلا ػٍ شكم شْسح انسثٍغ 

 اؽزًبنٍٍٍ نٍٍٍَٕ
 

 انًُبقشت والاضتُتبجبث 

 فٍرْب ثزمٍُبد ؽدٌضخى اشلًشخ ػهى اتزلاف إَاػٓب ٔرُاشْزًبو ثبنُبؽٍخ انغًبنٍخ ٔانٕظٍفٍخ نزصبيٍ إٌ -1

 ضًٍ عٕدح ٔظسػخ ٔدلخ اشَزبط .ٕة(  رصًٍى ثبنؾبظ

اشْزًبو ثبنغبَت انزساصً تصٕصب ػُد رٕظٍف انًفسداد انًعزًدح يٍ ثٍئخ انًصًى ػًم  إٌظٓس  -2

ػهى اظزؾداس ركٌُٕبد رؾًم ظًبد رساصٍخ رُديظ ضًٍ اي ػصس نمدزرٓب ػهى انزكٍف يغ انزطٕزاد 

 انؾبصهخ فً كبفخ انًغبشد .

انزساصٍخ انؼسالٍخ ػًم ػهى اظٓبز انُعٍظ انؾضبزي ثشكم يزٕاصم ثؾٍش تدو  اظزاداو انؼُبصس إٌ  -3

 انُبؽٍخ انفكسٌخ ٔانغًبنٍخ ٔانٕظٍفٍخ .

صساء ْرِ انًفسداد  إثساشػًم ػهى  الألًشخػهى اظزهٓبو انزساس انؾضبزي فً رصبيٍى  انزأكٍد إٌ -4

 ٔطٕاػٍزٓب فً انزشكٍم ٔانزسكٍت ضًٍ انغبٌخ انًٕظفخ نٓب . 

 

 نًصبدر ا

 ، انغبدز، ٔنٍد ،انؾسف ٔانصُبػبد انٍدٌٔخ فً انؼصس الأشٕزي انًزأتس،يطجؼخ الأدٌت انجغدادٌخ -1

 .1972: ثغداد

 . انًطجؼخ انؼصسٌخ ،ثبثم،  ؽعٍٍ ، رؾٍخ، ربزٌا  الأشٌبء ٔرطٌٕسْب -2

جبػخ، ػًبٌ، ، داز انًعٍسح نهُشس ٔانزٕشٌغ ٔانط1يؾًد ؽعٍٍ عٕدي: فٌُٕ انؼسة لجم الإظلاو، ط -3

 و. 1998

 

 

                                                  
 الاشىريتتصًيى بطبَيت يطتىحبة يٍ الأشكبل انهُذضيه  (4)  تصًيى رقى                  تصًيى بطبَيت يطتىحبة يٍ الاشرطت الاشىريت( 1رقى )

 

 

 

                                                 
 ريتتصًيى بطبَيت يطتىحبة يٍ الأشكبل انُببتيت الآشى( 2)رقى                تصًيى بطبَيت يطتىحبة يٍ الاشكبل انهُذضيت الاشىريت( 3) تصًيى رقى 
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 تصًيى بطبَيت يطتىحبة يٍ الأشكبل( 5) تصًيى رقى

 َيت يطتىحبة يٍ الأشكبل انُببتيت وانهُذضيت الآشىريتتصًيى بطب( 6)تصًيى رقى                                                   

 ت الآشىريتانُببتيت وانهُذضي  

 

                                              
 

                                  تصًيى بطبَيت يطتىحبة يٍ الأشكبل                    (7تصًيى رقى )

                                                                                                     انهؤنئيتزهرة انربيع ( 8شكم رقى )                                                   انُببتيت وانهُذضيت الأشىريت              
 

                                              
                                                               انهىتص يع زهرة انربيع انؤنئيت  زهرة ( 11شكم )                                             ( يىضح ورقت انعُب9شكم رقى )   

                          

 

  
 يىضح اغصبٌ انصُىبر والاكبَثىش (11رقى )شكم                       

                                                                       

 

 

 



الخلاصاث الموسعت لبحوث وسارة الصناعت والمعادن                                              وسارة الصناعت والمعادن                              
    1026                              هيأة البحج والتطويز الصناعي                                                                   

ـــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ  

233 

 

 توظيف مفزداث مستوحاة مه الحضارة والملاحم التاريخيت في تصاميم السجاد العزاقي25-  

25-Employ Vocabulary in Spired by the Civilization and Historical 

Epics in the Iraqi Carpet Designs 
 لميعت مصطاف عواد / شذى عبذ الاميز دينا عبذ الزحيم / خالذ عبذ علي حميذ /   

 معتش عناد غشوان -ري:الاستشا

 هيأة البحج والتطويز الصناعي/ مزكش بحوث الصناعاث الحزبيت

mirc@crid.industry.gov.iq 

 الخلاصت 

رشىً اٌّلاحُ طٛسح حؼبس٠خ ٔبطؼخ ٌٍشؼٛة اٌّزمذِخ ٚلاع١ّب شؼٛة اٌؼبٌُ اٌمذ٠ُ، ثً ٚرؼذ ِؤششاً 

شافذ٠ٓ أٚ ِب ٠ؼشف أ٠ؼبً ثجلاد ِب ث١ٓ إٌٙش٠ٓ رمبط ػ١ٍٗ صمبفبد رٍه اٌشؼٛة اٌحؼبس٠خ اٌزٟ رأرٟ ثلاد اٌ

فٟ ِمذِزٙب ثٛطفٙب الأسع اٌخظجخ ٌّٕٛ اٌفىش الإٔغبٟٔ اثزذاءً ِٓ اخزشاع اٌىزبثخ ِٚشٚسا ثىزبثخ أٚي ٔض 

لبٟٔٛٔ فٟ اٌؼبٌُ أزٙبء إٌٝ اٌزمذَ اٌىج١ش فٟ اٌؼٍَٛ اٌطج١ؼ١خ ٚاٌفٍه ٚإٌٙذعخ ٚاٌطت ٚاٌفْٕٛ اٌّخزٍفخ فؼلا 

َ اٌىج١ش فٟ وزبثخ ٚط١بغخ إٌظٛص اٌّغّبس٠خ اٌزٟ رحىٟ ٌٕب اٌّلاحُ ٚالأعبؽ١ش اٌّؼشٚفخ. رأرٟ ػٓ اٌزمذ

ٍِحّخ وٍىبِش ثٛطفٙب اٌٍّحّخ اٌؼشال١خ اٌٛح١ذح اٌزٟ رّزٍه سٚحب ػب١ٌخ فٟ اٌزفبٟٔ ِٓ اعً اٌحش٠خ ٚاٌح١بح 

زحذس ٘زا اٌجحش ػٓ لٛح اٌّؼبٟٔ ٠ ١خ ٌجمبء اٌجشش٠خ ػٍٝ ٚعٗ الأسع.ٚاٌظشاع ِٓ اعً اٌجمبء وذلاٌخ إٔغبٔ

اٌغب١ِخ ٚالإٔغب١ٔخ اٌزٟ اثزىش٘ب اٌؼشال١ْٛ اٌمذِبء ِٓ فىش ِزمذَ ِٚؤصش فٟ عشد٠زٗ ٚدلالارٗ اٌحؼبس٠خ 

اٌّششلخ ٚإثشاص رٍه اٌّؼبٟٔ ٚاٌذلالاد اٌغب١ِخ فٟ رظ١ُّ ِؼجش ٚعذ٠ذ، فؼلا ػٓ دساعخ آ١ٌخ رؼبًِ 

طخ ٚاٌّغزٛحبح ِٓ ربس٠خ ٚحؼبسح اٌؼشاق ٚأؼىبعبد رٍه اٌّظُّ اٌّؼبطش ِغ رٍه اٌّفشداد اٌّغزٕج

اٌحؼبسح ثّفشدارٙب ٚٚٚحذارٙب فٟ رظ١ُّ اٌغغبد اٌؼشالٟ اٌّؼبطش، ٚ٘ٛ ٘ذف ِحذد ٌزط٠ٛش اٌظٕبػبد 

إٌغ١غ١خ ٚلاع١ّب طٕبػخ اٌغغبد اٌؼشالٟ ػّٓ ٔٙظ ِشوض داس اٌطشاص ٚاٌجحٛس إٌغ١غ١خ فٟ رحم١ك ؽشاص 

ٚؽ١ٕخ ِز١ّضح فٟ رظ١ُّ اٌغغبد اٌّؼبطش، فؼلا ػٓ رحم١ك اٌزٛاطً ػشالٟ رٚ خظٛط١خ ٠ٛ٘ٚخ 

اٌحؼبسٞ ِب ث١ٓ إٌّزظ اٌظٕبػٟ اٌؼشالٟ ٚر١ّضٖ ػٓ إٌّزغبد اٌؼب١ٌّخ الأخشٜ ِٓ ح١ش اٌزأو١ذ ػٍٝ 

رظ١ُّ ٌغغبدح رحًّ سِٛصاً  أٚ  أػذد خظٛط١خ اٌحؼبسح ِٚفشدارٙب ٚدلالارٙب الإٔغب١ٔخ اٌغب١ِخ. 

٠ٚزىْٛ اٌزظ١ُّ ِٓ  .اٌمذ٠ّخ ٚلاع١ّب ٍِحّخ وٍىبِش خ ِٓ اٌّلاحُ ٚالأعبؽ١ش اٌؼشال١خ ِفشداد ِغزٕجط

طخ ِٓ رٛص٠غ ػذح ِفشداد ِغزٕج برؼّٓ ثحش اٌغغبدح ٚصٚا٠ب٘.خّغخ أفبس٠ض رذٚس حٛي ثحش اٌغغبدح 

ص ٛػخ ِٓ رٍه اٌّفشداد اٌّزىٛٔخ ِٓ سِّٛرؼّٓ ثحش اٌغغبدح رىشاس ِغٚ ، ٍِحّخ وٍىبِش ٚأعبؽ١ش٘ب

شش٠ؾ ِغزّش ٠ّضً ح١ٛأب أعطٛس٠بً  ػٍٝ ١٘ئخ ػشال١خ أعطٛس٠خ ٍِٚح١ّخ ٟٚ٘ وٍىبِش ٚرٛصػذ الأفبس٠ض

لذ٠ّب ثغغُ صٛس ٚأعٕحخ، ٚرىشاس ٌشِض آدِٟ ِز١ّض ِغزٕجؾ ِٓ عذاس٠خ رؼٛد إٌٝ اٌؼظش اٌى١شٟ. إر ارخز 

سِض ٠ّضً شىً آدِٟ  . وّب ف١ٗح ٌلإٌٗ اٌّزؼجذْٚ ٠مذِٛٔٙب رثبئٚ اٌى١ش١ْٛ ِٓ ِذ٠ٕخ ثبثً ػبطّخ ٌحىُّٙ 

ٚ٘ٛ ٠شِض إٌٝ اٌشعً ٚطفبرٗ اٌّز١ّضح آٔزان فٙٛ ح١ٍك اٌشأط فؼلا ػٓ وٛٔٗ ٠مَٛ ثؼذح ٚظبئف ِٕٙب دٚس 

 اٌّحبسة أٚ اٌؼبًِ أٚ اٌخبدَ أٚ اٌىب٘ٓ ٚغ١ش٘ب .

 

 .ٍِحّخ وٍىبِش  سِٛص حؼبس٠خ, اٌغغبد , الاعطٛسح -: يتالمفتاحالكلماث 

 

 المقذمت 

١ُّ اٌغغبد ِٓ اٌفْٕٛ اٌزطج١م١خ اٌّّٙخ اٌزٟ رؼىظ اٌج١ئخ اٌّح١ٍخ ٚ ا٠ٌٛٙخ اٌٛؽ١ٕخ ِٓ خلاي ٠ؼذ فٓ رظ

إر إػزّذد ِؼظُ ِؼبًِ اٌغضي ٚ إٌغ١ظ فٟ اٌؼشاق ػٍٝ جٕبئ١خ ٚ اٌف١ٕخ ٌٍغغبد، اٌّفشداد ٚ اٌؼٕبطش اٌ

ا٠ٌٛٙخ اٌٛؽ١ٕخ ِٓ إٔزبط اٌغغبد ألأسػٟ ٌُٚ ٠ىٓ ٕ٘بن إ٘زّبَ ثغغبد اٌغذاساٌزٞ ٠حًّ اٌخظٛط١خ ٚ 

ٚلذ لغُ اٌجحش اٌٝ  صلاصخ فظٛي, عبء فٟ  اٌفظً الاٚي الاؽبس إٌّٙغٟ ٌٍجحش  . ح١ش اٌّفشدح أٚ اٌشىً

ِٓ أ٘ذاف ٚحذٚد ٚرحذ٠ذ اٌّظطٍحبد , اِأ اٌفظً اٌضبٟٔ ٠ّضً الاؽبس إٌظشٞ ٚاٌذساعبد اٌغبثمخ اٌزٟ 

ش رٕبٚي اعشاءاد اٌجحش ِٚىٛٔبد رٕف١ز اٌزظب١ُِ  . أِب اٌفظً اٌضبٌ ص ٌٍجحٛس إٌغ١غ١خ لبِذ داس اٌطشا

رؼّٓ اٌجحش اٌحبٌٟ دساعخ رٍه اٌشِٛص أٚ اٌّفشداد  ٚاٌزح١ًٍ اٌفٕٟ لأعً فُٙ اٌّؼٕٝ الا٠حبئٟ ٌٍزظ١ُّ .

اٌمذ٠ّخ اٌزٟ اعزٕجطذ ِٓ اٌّلاحُ ٚالأعبؽ١ش اٌؼشال١خ اٌّؼشٚفخ ٚلاع١ّب ٍِحّخ وٍىبِش اٌزٟ رؼذ لّخ فٟ 
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ِب ث١ٓ عذ١ٌز١ٓ اٌح١بح ٚاٌّٛد، اٌمٛح ٚاٌؼؼف، الإٔغب١ٔخ اٌّطٍمخ فٟ ِؼبٌغخ اٌٛالغ اٌظشاع الإٔغبٟٔ 

ِٓ خلاي اٌشِٛص ٚاٌشعِٛبد ٚإٌّحٛربد اٌزٟ  ١ش ٚاٌشش، وً رٍه اٌّفب١ُ٘ عبءد ٚاٌظشاع ِب ث١ٓ اٌخ

رمذَ خشط  ِّب اٌفخبس ٚاٌفْٕٛ الأخشٜ.,إٌحذ ,خٍذ٘ب اٌؼشال١ْٛ اٌمذِبء فٟ ِخزٍف فُٕٛٔٙ ِضً  اٌغذاس٠بد 

ِضً الاعزّشاس فٟ اعزٕجبؽ اٌشِٛص اٌحؼبس٠خ فٟ طٕبػخ اٌغغبد اٌؼشالٟ اٌّؼبطش ٚٔشش اٌجحش ثزٛط١بد 

ً الاخشاط ٚاٌزٕف١ز فٟ ٘زٖ اٌجحٛس اٌزط٠ٛش٠خ فٟ ِٕشٛساد أٚ ِغلاد ػ١ٍّخ ِحىّخ ٚاٌزؼشف ػٍٝ ٚعبئ

اٌّؼبسع إٌٛػ١خ ٌٍٛصاسح ٟ٘ ػشع اٌغغبد اٌحبئطٟ ِٓ خلاي ِٚٓ اُ٘ الاعزٕزبعبد  اٌزظ١ُّ .

ٚاٌّؼبسع, ٚاعزؼّبي اٌشِٛص ٚاٌّفشداد اٌؼشال١خ اٌّؼشٚفخ ِٓ حؼبسح ٚادٞ اٌشافذ٠ٓ أٚ اٌحؼبسح 

 الاعلا١ِخ ٚاٌزشو١ض ػ١ٍٙب فٟ اٌزظ١ُّ . 

 

 الجشء العملي 

ثئػذاد رظ١ُّ ٌغغبدح رحًّ سِٛصاً  أٚ ِفشداد ِغزٕجطخ ِٓ اٌّلاحُ ٚالأعبؽ١ش  رزحذد فىشح اٌجحش 

رىْٛ اٌزظ١ُّ ِٓ خّغخ أفبس٠ض رذٚس حٛي ثحش اٌغغبدح، ٚرٛصػذ الأفبس٠ض وّب ٠أرٟ اٌؼشال١خ اٌمذ٠ّخ ,  ٚ

 رأٌف وً ِٓ الإفش٠ض٠ٓ الأٚي ٚاٌخبِظ ِٓ شش٠ؾ ِغزّش ٠ّضً ح١ٛأب أعطٛس٠بً لذ٠ّب ثغغُ صٛس ٚأعٕحخ

اٌّشب٘ذ الأصش٠خ اٌمذ٠ّخ ٚوأٔٗ ح١ٛاْ أعطٛسٞ ِفزشط ٌٍجشش، ، ظٙش فٟ ثؼغ ( 2)  سلُ  وّب فٟ اٌشىً

ثزىشاس ٌشِض آدِٟ ِز١ّض ( 3وّب فٟ اٌشىً سلُ ) ْ اٌضبٟٔ ٚاٌشاثغ ارأٌف الإفش٠ض(. 5) ، (4) سلُ  الأشىبي

ٚاٌّغزٕجؾ ِٓ عذاس٠خ رؼٛد إٌٝ اٌؼظش اٌى١شٟ. ٚلذ اعزٕجؾ ٘زا اٌشِض ا٢دِٟ اٌزٞ رىشس ثشىً ٠ض٠ٓ 

رىْٛ ٌٙزا اٌشعً أ١ّ٘خ خبطخ ِٓ ٔبح١خ إثشاص الأص٠بء ٚاٌّلاثظ، اٌزٟ وبْ اٌى١ش١ْٛ ٠ز١ّضْٚ  اٌغذاس ٚلذ

 ثٙب
]1[

رأٌف الإفش٠ض اٌضبٌش أٚ ِب ٠ّىٓ رغ١ّزٗ ثبلإفش٠ض اٌّشوضٞ أٚ  ( , 7) ، (6)سلُ بلأشىبي ث آٔزان وّب 

١ضح آٔزان فٙٛ ح١ٍك اٌشأط ، وّب ٠ٛعذ سِض ٠ّضً شىً آدِٟ ٚ٘ٛ ٠شِض إٌٝ اٌشعً ٚطفبرٗ اٌّزّ اٌشئ١ظ

فؼلا ػٓ وٛٔٗ ٠مَٛ ثؼذح ٚظبئف ِٕٙب دٚس اٌّحبسة أٚ اٌؼبًِ أٚ اٌخبدَ أٚ اٌىب٘ٓ ٚغ١ش٘ب ِٓ اٌٛظبئف. 

                                   (. 9(،)8)سلُ  د اٌؼشال١خ اٌمذ٠ّخ. الأشىبيٚلذ اعزٕجؾ ٘زا اٌشىً ِٓ ِؼظُ إٌّحٛربد ٚاٌّغلا

ش٠ض فمذ ٚػغ سِض ٔغّٟ اٌشىً ٠ؼجش ػٓ الإٌٗ )اٌشّظ( )ثزاد حُّ( أٞ راد ح١ُّ أٞ راد أِب صٚا٠ب الإف

أشؼخ رشجٗ اٌح١ُّ ِٓ شذح اٌحش . ٚ٘ٛ اٌٗ اٌشّظ فٟ اٌؼشاق اٌمذ٠ُ، ٚ٘ٛ ِٓ اٌشِٛص اٌؼش٠مخ ٚالأط١ٍخ فٟ 

ثذ ِٓ ِؼشفخ ٚلأعً فُٙ اٌّؼٕٝ الإ٠حبئٟ ٌٍزظ١ُّ لا. ( 21ٚ) (:)سلُ  وّب فٟ الاشىبي  شىٍٗ إٌغّٟ

اٌّظُّ ث١ٓ  ٠ٕغض٘ب ش إٌٝ اٌشعبٌخ اٌٛالغ اٌضمبفٟ ٚاٌّؼشفخ الاعزّبػ١خ اٌٍز٠ٓ ٠فغشاْ الاخزلاف فٟ إٌظ

ِغزّغ ٚآخش، ٠ٕٚطجك رٌه ػٍٝ ِٛػٛع رظ١ُّ الألّشخ ٚالأص٠بء اٌزٟ رشرجؾ ِجبششح ثزبس٠خ اٌشؼٛة 

اٌزظب١ُِ ِٓ اعً رحم١ك أػٍٝ ٔفغ ف١ٙب  ٚرمب١ٌذ٘ب، ٚ٘ذف ٘زٖ اٌؼ١ٍّخ ٘ٛ و١ف ع١غزخذَ ٘زا اٌّغزّغ ٘زٖ

ٚػٕذ٘ب رّزضط اٌم١ّخ اٌحؼبس٠خ ٚاٌزبس٠خ١خ ِغ اٌم١ّز١ٓ إٌفؼ١خ ٚاٌزذا١ٌٚخ ٚرىزغت ٘زٖ اٌزظب١ُِ أزّبئٙب 

ٌزٍه اٌّغزّؼبد، ثً ٠ٚغجت ٘زٖ الأطبٌخ غبٌجبً ِب رزحٛي إٌٝ رظب١ُِ رزذاٌٚٙب اٌشؼٛة ٚاٌّغزّؼبد 

رحذ٠ذاً، ثّحبٚلاد  9::2لبِذ داس اٌطشاص ٌٍجحٛس إٌغ١غ١خ ِٕز ػبَ ٚالأخشٜ ػٍٝ اٌّغزٜٛ اٌذٌٟٚ. 

 بطش.عبدح لإصجبد الأطبٌخ فٟ اٌزظ١ُّ اٌّؼ

 

 النتائج والمناقشت 

أ١ّ٘خ اٌشِٛص اٌزبس٠خ١خ ٚاٌحؼبس٠خ ِٚب رشىٍٗ ِٓ دلالاد عب١ِخ وبْ ٌٙب الأصش اٌىج١ش فٟ ث١بْ حشو١خ  -2

ٌٕض اٌجظشٞ اٌّؼبطش اٌزٞ ٠حزٛٞ ػٍٝ رشى١لاد رؤصش فٟ اٌفىش ِٚب رشىٍٗ ِٓ دٚس ُِٙ فٟ ثٕبء ا

اٌّزٍمٟ اٌؼشالٟ ٚغ١ش اٌؼشالٟ ِٚذٜ الاعزفبدح ِٓ رٍه اٌشِٛص ثذلالارٙب الإٔغب١ٔخ ثشىً سئ١ظ فؼلا ػٓ 

 إدسان رٍه اٌّؼبٟٔ ٚاٌذلالاد ػٓ ؽش٠ك اٌزى٠ٛٓ اٌجظشٞ ٌٍغغبدح.  

ش ِٚب رشىٍٗ ِٓ أ٘ذاف إٔغب١ٔخ ٚعّب١ٌخ رؤدٞ اٌىشف ػٓ دٚس اٌشِٛص اٌحؼبس٠خ ٌٍّلاحُ ٚالأعبؽ١ -3

 اٌغشػ١ٓ اٌفىشٞ ٚاٌغّبٌٟ ٚعزة اٌّزٍمٟ ٔحٛ إدسان اٌخطبة اٌجظشٞ اٌّجزىش ٚاٌغذ٠ذ.

 . اعزٕجبؽ ِفشداد ِٓ اٌّلاحُ ٚالأعبؽ١ش اٌؼشال١خ اٌمذ٠ّخ فٟ رظ١ُّ اٌغغبد اٌؼشالٟ -4

ِشب٘ذاً ٌٍظشاع ِٓ اعً اٌجمبء ِٓ عٙخ أٚ اسرجبؽ اٌّلاحُ ٚالأعبؽ١ش فٟ اٌؼشاق اٌمذ٠ُ وبْ ٠ّضً  -5

اٌظشاع ِٓ اعً اٌخ١ش ٚػذ اٌشش ٚلذ رغٍت ػٍٝ رٍه اٌّشب٘ذ ِٓ عذاس٠بد أٚ فخبس٠بد أٚ ِغلاد سحٍخ 
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رظٛس لذسح ا٢ٌٙخ ٚػظّزٙب فٟ أ٠بَ اٌغٍُ ٚأ٠بَ اٌحشة ٚٚعٛد طشاػبد ِب ث١ٓ ا٢ٌٙخ ٚاٌشش ػٍٝ اٌشغُ 

 . ذ٠ِٓٓ رؼذد ا٢ٌٙخ فٟ ثلاد ٚادٞ اٌشاف

 

 التوصياث

 ػشالٟ ٠حًّ اٌخظٛط١خ اٌٛؽ١ٕخ .  اػذاد رظب١ُِ عذ٠ذح ٌغغبد -2

 .رحم١ك ٚرغغ١ذ ؽشاص ػشالٟ فٟ رظب١ُِ اٌظٕبػبد إٌغ١غ١خ ثشِٛص حؼبس٠خ ػشال١خ لذ٠ّخ  -3

إٌٛػ١خ ٌٍٛصاسح ٚاٌّؼبسع  اٌّؼبسع ِٓ خلاي د اٌحبئطٟ ٚاٌزشو١ضػ١ٍٗاٌغغب ػشع ػشٚسح -4

 . اٌّح١ٍخ

 

 در والمزاجعالمصا

 . َ( 2:97ِحّذ حغٓ ;ِؼغُ إٌجبد ٚاٌضساػخ ،اٌّغّغ اٌؼٍّٟ اٌؼشالٟ ) ثغذاد;  آي ٠بع١ٓ، -2

، دائاااااااااااااشح اٌضمبفاااااااااااااخ ٚالإػااااااااااااالاَ،                                 2إ٠ااااااااااااابد حغااااااااااااا١ٓ ػجاااااااااااااذ  ; فااااااااااااآ اٌزظااااااااااااا١ُّ، ط -3

 . َ(3119)اٌشبسلخ;

، داس اٌششااا١ذ ٌٍٕشاااش،  ّبْ ٚعااا١ٍُ ؽاااٗ اٌزىش٠زاااٟرشعّاااخ د.ػ١غاااٝ عاااٍ ; ثااالاد آشاااٛس،  ثااابسٚ، أذس٠اااٗ -4

 . َ(2:91)ثغذاد;

 َ(.:2:8; عِٛش فٕٛٔٙب ٚحؼبسرٙب، رشعّخ د.ػ١غٝ عٍّبْ ٚع١ٍُ  ؽٗ اٌزىش٠زٟ، )ثغذاد; ثبسٚ، أذس٠ٗ -5

 

 (الافبس٠ض)

 

 
 ( الإفش٠ض٠ٓ الأٚي ٚاٌخبِظ2) سلُ  اٌشىً

 

 
 

 ( الإفش٠ض٠ٓ اٌضبٟٔ ٚاٌشاثغ3)سلُ  اٌشىً 
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 ( ِشٙذ ٌمزً اٌضٛس الأعطٛسٞ  5) سلُ  اٌشىً                             ( اٌضٛس الأعطٛسٞ 4)سلُ  اٌشىً      

 

 
 

   ( سع7ً)سلُ  اٌشىً                   ( صلٛسح ِذ٠ٕخ وٛس٠ىبٌضٚ )ػمشلٛف (6)سلُ  اٌشىً

 

                              
 ( سعً ط١بد9) سلُ  اٌشىً          جذ                                  ( سعً ِزؼ8) سلُ  اٌشىً    
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         ِٕحٛرخ لذ٠ّخ ٠ٚجذٚ الإٌٗ شّش ( 21اٌشىً سلُ  )سِض الاٌٗ  شّش            (:) سلُ  اٌشىً        

                                                          

ٌّؤًِ إٔزبعٙب فٟ اٌششوخ اٌؼبِخ ٌٍغغبد ا١ٌذٚٞ ػّٓ اٌخطخ اٌزٟ رظ١ُّ عغبدح أسػ١خ ِٓ ا

 .3125أػذ٘ب ِشوض داس اٌطشاص ػبَ 
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توظيف الوفرداث التاريخيت في تصاهين أغطيت الوفارش )البطاًياث( الووروث الحضاري 26- 

 والاسطوري ًوورجا  

26- Employment of the Historical Vocabulary in Hoods Designs 

Placemats (Blankets) Cultural Heritage and Legendary Model  

رضا ، استبرق جاسن لاء علواى ، هحوذ عبذ اأ.م.د. فاتي علي حسيي ، دًيا عبذ الرحين ، هٌ  

 هيأة البحج والتطوير الصٌاعي/ هركس بحوث الصٌاعاث الحربيت 

mirc@crid.industry.gov.iq 

 الخلاصت 

إ اػزٔبد رو٤٘بد طجبػخ راد عٞدح ػب٤ُخ ُوبث٤ِزٜب ػ٠ِ اعز٤ؼبة اُزؼذد٣خ ا٤ُِٗٞخ ٝئثشاص اُغٞاٗت اُغٔب٤ُخ 

ٓغ كؼَ الاعزخذآبد اُزؼذد٣خ ك٢ ئظٜبس الأعب٤ُت اُزص٤ٔ٤ٔخ ، ٓضَ صٞسح اُوصص٤خ ٝاُٞظ٤ل٤خ اُز٢ رزلاءّ 

الاعطٞس٣خ ثص٤ؾ رزوبسة ٖٓ اُٞاهغ اُطج٤ؼ٢ أُشئ٢ دٕٝ اُزو٤٤ذ ثبُٔ٘ظٞس ، ٝالأعِٞة اُزغش٣ذ١ ٝأُؾٞس 

ذ٣ٖ . كبػ٤ِخ هٟٞ ثذلالاد سٓض٣خ ؽضبس٣خ ، آشٞس٣خ ٝاعلا٤ٓخ ، رإًذ ٝرضجذ ا٣ُٜٞخ ٝالاٗزٔبء ُجلاد ٝاد١ اُشاك

اُزـ٤٤ش اُش٢ٌِ ً٘برظ كؼَ رو٤٘خ اُزٌشاس ٝاُلارٌشاس ك٢ اُلٌشح ٝاُؼلاهبد اُج٘بئ٤خ ، ٝٛزا اُزـ٤٤ش ٣ٔ٘ؼ أُصْٔ 

ٝأُزِو٢ ٓغبلا ٝاعؼب ٖٓ اُخ٤بٍ ٝالإؽغبط ثغٔب٤ُخ اُزص٤ْٔ . ار إ اعزخذاّ الآٌبٗبد اُزو٤٘خ ُِؾبعٞة ك٢ 

ك٢ اُزص٤ْٔ رارٚ ٣ؼضص ٖٓ اُؾلبظ ػ٠ِ ٤ٌِ٤ٛخ اُلٌشح ٝٓضٜٔٞٗب ثبخزلاف  اؽذاس أُزـ٤شاد اُش٤ٌِخ ٝا٤ُِٗٞخ

ٝرشٌَ  ًٔب إ رصب٤ْٓ اؿط٤خ أُلبسػ رٔضَ ػٔلا ك٤٘بً ؿ٤٘بً ثبُٔٞضٞػبد ٝاُشٓٞص رز٘بؿْ ك٤ٔب ث٤ٜ٘باُزطج٤ن . 

٣ٝغٚ خبصخ ك٤ٔب راد ا٤ٔٛخ ثبُـخ ك٢ هجٍٞ أُ٘زظ ٝرشراد ػلاهخ ٓجبششح ثبُشٌَ اُج٘بئ٢ ُِزص٤ْٔ ػٞآَ ٓبد٣خ 

اػذ ك٢ ٛزا ٣زؼِن ثبُشٌَ ٝإُِٞ ٝأُِٔظ اُخبٓخ اُز٢ رغؼَ ٖٓ اُزص٤ْٔ ه٤ٔخ عٔب٤ُخ رض٤ش ثبُ٘لظ اُوٞح ُششائٚ . 

اُجؾش رصب٤ْٓ رؾَٔ سٓٞصاً ٓزؼذدح أُلب٤ْٛ اُزبس٣خ٤خ اُؾضبس٣خ الاعلا٤ٓخ ٝاُزشاص٤خالاعطٞس٣خ ٝاٗؼٌبعبرٜب 

لبسػ ، ؽ٤ش ٝضؼذ  ثبلاػزجبس أُؼب٤٣ش اُل٤٘خ ٝاُزو٤٘خ ُص٘بػزٜب اُزص٤ٔ٤ٔخ ػ٠ِ ص٘بػخ الاؿط٤خ اٝ أُ

 . اُشاكذ٣ٖ ثأعِٞة ٓؼبصش ، ٝثزُي شِٔذ أُٞضٞػبد اُزص٤ٔ٤ٔخ أُوزشؽخ ثٔلشداد ؽضبس٣خ ُجلاد ٝاد١

 

: أُٞسٝس الاعطٞسح ، اُؾضبسح الاشٞس٣خ ، اُؾضبسح الاعلا٤ٓخ ، هصش اُؼبشن ، الاؿط٤خ الكلواث الوفتاحيت 

 ُجطب٤ٗبد .، ا

 

 وقذهت ال

رؼذ أُٞسٝصبد اُزبس٣خ٤خ اُز٢ صبؿٜب أُغزٔغ اُؼشاه٢ ػ٠ِ ٓشاؽَ رطٞسٙ ٓشعؼ٤بد ُؼٞآَ ؽ٤برْٜ 

الاعزٔبػ٤خ ٝالاهزصبد٣خ ٝاُضوبك٤خ....اُخ ، ؽ٤ش ًبٕ ُٜب شبٜٗب ك٢ روذ٣ْ ٗٔبرط ٓزؼذدح ٝٓز٘ٞػخ ٖٓ ص٘غ اُؼوَ 

ٝكٜٔٚ ٝرلغ٤شٙ ُِٔغزٔغ ، ٝرإشش هٞح اُلٌش ٝاُٞػ٢ ُِل٘بٕ الإٗغب٢ٗ ٝثأعب٤ُت ٣شاٙ اًضش ٓلائٔٚ لإدساًٚ 

ٝثٔب إٔ ص٘بػخ ٝؿضاسرٚ ك٢ ص٤بؿخ ث٤٘خ ك٤٘خ ُٔشاؽَ عجوزٜب ك٢ أُٞاهق ٝالأداء اُز٢ ر٘بهِزٜب ػجش الاع٤بٍ . 

أُلبسػ اُجطب٤ٗبد رؼذ عذ ُِؾبعخ ك٢ طج٤ؼزٜب كبٕ ٓظٜش٣زٜب رؼٌظ ٓذٟ ٓذ٤ٗزٜب ٝاُزوذّ اُؼ٢ِٔ اُص٘بػ٢ 

و٢٘ ٝاُزٝم اُل٢٘ ُوذ أدخِذ اٌُض٤ش ٖٓ أُلب٤ْٛ ٝالأكٌبساُز٢ رزؾبٝس ٝرزلبػَ ٓغ ٌٓبٜٗب ٝث٤ئزٜب ُٔلشداد ر١ ٝاُز

طج٤ؼخ رش٤ِ٤ٌخ ُصٞس رغش٣ذ٣خ أٝ سٓض٣خ ٜٓ٘ب ؽضبس٣خ ٝرشاص٤خ ، ُِٝزأ٤ًذ ػ٠ِ خصٞص٤خ أُٞضٞع اُزص٢ٔ٤ٔ 

لاعزلبدح ٖٓ اُشٓٞص اُزبس٣خ٤خ راد ٓذُٞلاد" ٝٓب ٣شاكوٚ ٖٓ رطٞساد رو٤٘خ ، ؽذدد اُزغبؤٍ ا٥ر٢" َٛ ٣ٌٖٔ ا

، ػ٠ِ  أُؼبَٓ اُؼشاه٤خ أُزخصصخؽضبس٣خ ٝرشاص٤خ _اعطٞس٣خ " ُزغغ٤ذٛب ك٢ رصب٤ْٓ اؿط٤خ أُلبسػ ك٢ 

هذ ٣غبْٛ اُجؾش ك٢ رؾذ٣ذ ا٤ٔٛزٚ " ٝثٜزا ُص٘بػخ الأؿط٤خ )اُجطب٤ٗبد(  ضٞء رؾو٤ن طشاص ػشاه٢ ٓؾ٢ِ

٤ٔض ثأصبُخ ٓشئ٤خ ُِزشاس اُؾضبس١ _ اُزبس٣خ٢ اُؼشاه٢ ٝرٞظ٤لٜب ك٢ طبثغ ُٔؼشكخ ٓؼب٢ٗ الأشٌبٍ اُز٢ رز

ٝط٢٘ ٓؾ٢ِ . ٖٓ خلاٍ ٛذف اُجؾش ك٢ ًشق ػٖ الاثؼبد اُلٌش٣خ ُِٔلشداد اُل٤٘خ اُزبس٣خ٤خ أُٞسٝصخ )اُزشاص٤خ 

ك٢ أُؼبَٓ ٝالاعطٞس٣خ( ك٢ ؽضبسح ثلاد ٝاد١ اُشاكذ٣ٖ ٝرٞظ٤لٜب ك٢ رصب٤ْٓ الاؿط٤خ )اُجطب٤ٗبد( أُ٘زغخ 

اُؼشاه٤خ. ٣شٌَ أُٞسٝس دلالاد صبثزخ راد اُو٤ْ أُإصشح ر٘زوَ ٖٓ ؽضبسح ا٠ُ ؽضبسح ك٢ ؽ٤بح اُشؼٞة ، ٢ٛٝ 

كبُلٌش اُؾضبس١ ٣غزٔذ ٓبدرٚ ٖٓ اُج٤ئخ اُز٢ رٔضَ خصبئص ٝاٗٔبط ٝػبداد ٝروب٤ُذ عبدد ك٢ رِي أُغزٔؼبد ، 

 شًت ٣ٝغزؾذس ػ٠ِ اعبعٜب . ُٝوذ ر٘ٞػذ أُٞضٞػبدروذّ ُِٔصْ الآٌب٤ٗخ أُبد٣خ ُٔب ٣ص٘غ ٣ٝصٞؽ ٣ٝ



الخلاصاث الووسعت لبحوث وزارة الصٌاعت والوعادى                                                        وزارة الصٌاعت والوعادى                           
    1026                             هيأة البحج والتطوير الصٌاعي                                                                             

ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ     

621 

 

ؽز٠ شٌِذ ٓصبدس ُلاعزؼبسح ًج٤شح ، روّٞ ث٤٘زٜب ػ٠ِ اعبط اُذٓظ ث٤ٖ اُلٌشح اُز٤٘ٛخ ٝث٤ٖ  اُل٤٘خ اُزشاص٤خ

، ُٔب رؾ٣ٞٚ ٖٓ اؽذاس ٝصشاع ٝشخص٤بد ؿ٤٘خ ك٢ اُوذسح ػ٠ِ اُزلبػَ  ػ٘بصش ٝٓلشداد شؼج٤خ ٓزذاُٝخ

اُوصص اُخشاك٤خ ٝاُشؼج٤خ ٝٓلشداد ش٤ٌِخ ُٔٞسٝصبد ر٘ز٢ٔ ا٠ُ ٓغزٔؼبرٜب ٝصٜٓ٘ب ٝاُزٞاصَ اُض٢٘ٓ ٓضَ 

 .  اُؾضبس١

ٝعذ إ  –ٝث٘بءاً ػ٠ِ ٓب روذّ ٖٝٓ خلاٍ ألاطلاع ػ٠ِ ٓغٔٞػخ ٖٓ رصب٤ْٓ ٓلبسػ الاؿط٤خ أُ٘غضح ٓؾ٤ِبً 

٘بعت ٓغ اُج٘بء ٝثٔب ٣ز ٝث٤ٖ أُضٕٔٞ أُٞضٞػ٢ أُؾزٟٞ اُش٢ٌِ اُزص٢ٔ٤ٔٛ٘بى اشٌب٤ُخ روق آبّ 

، أ١ ٖٓ ٗبؽ٤خ أُٞضٞػ٤خ ٝالاٗشبئ٤خ ٝث٤ٖ ٓؼ٠٘ أُج٢٘ ػ٠ِ أعبط الاثؼبد اُغٔب٤ُخ  اُزص٢ٔ٤ٔ اُؾذ٣ش

رزغ٠ِ أ٤ٔٛخ  ار . ٖٝٓ خلاٍ رُي ؽذدد أُشٌِخ اُوبئٔخ . ٝاُزؼج٤ش٣خ ًضشٝسح ُِٔلاءٓخ ٓغ اُٜذف اُٞظ٤ل٢

عطٞس١ اُز١ رغغذ ػ٠ِ ٓذٟ الإٗغبص اُلٌش١ ٝاُل٢٘ اُجؾش ك٢ اؽ٤بء ٓلب٤ْٛ أُٞسٝس اُؾضبس١ اُزشاص٢ ٝالا

، كضلا ػٖ اُزؼش٣ق ػٖ ٓذ٣بد اُزٞظ٤ق ٝالاعزخذاّ ٓغ اخزلاف أُغزٟٞ اُزص٢ٔ٤ٔ  ُجلاد ٝاد١ اُشاكذ٣ٖ

. ٝرُي ٖٓ خلاٍ ٓغبٛٔخ  اُجؾش ك٢ ٓؼشكخ ٓؼب٢ٗ الأشٌبٍ  اُجطب٤ٗبد _ ٝاُزو٢٘ ٜٝٓ٘ب رص٤ْٔ اؿط٤خ أُلبسػ

رؾو٤ن رشاثظ ،  اُز٢ رز٤ٔض ثأصبُخ ٓشئ٤خ ُِزشاس اُؾضبس١ _ اُزبس٣خ٢ اُؼشاه٢ ٝرٞظ٤لٜب ك٢ طبثغ ٝط٢٘ ٓؾ٢ِ

ٝرٞاصَ كٌش١ ٝك٢٘ ُِٔٞسٝصبد اُزبس٣خ٤خ ث٤ٖ أُبض٢ ٝاُؾبضش ٝاعزخذآٚ ك٢ اُزصب٤ْٓ أُخصصخ ُص٘بػخ 

 ػ) اُجطب٤ٗبد(.   أؿط٤خ أُلبس

 

 الجسء العولي  

اػددددذد رصددددب٤ْٓ رؾٔددددَ سٓددددٞصاً  ٓزؼددددذدح أُلددددب٤ْٛ اُزبس٣خ٤ددددخ اُؾضددددبس٣خ الاعددددلا٤ٓخ ٝاُزشاص٤ددددخ  الاعددددطٞس٣خ 

ٝاٗؼٌبعدددبرٜب اُزصددد٤ٔ٤ٔخ ػِددد٠ صددد٘بػخ الاؿط٤دددخ اٝ أُلدددبسػ ، ؽ٤دددش اخدددز ثبلاػزجبسأُؼدددب٤٣ش اُل٤٘دددخ ٝاُزو٤٘دددخ 

ؼبصددددش ، ٝثددددزُي شددددِٔذ أُٞضددددٞػبد اُزصدددد٤ٔ٤ٔخ أُوزشؽددددخ ُصدددد٘بػخ الاؿط٤ددددخ ) اُجطب٤ٗددددبد( ثأعددددِٞة ٓ

 :  ٓلشداد ؽضبس٣خ ُجلاد ٝاد١ اُشاكذ٣ٖ  ًٝٔب٢ِ٣

 (  :1. ًٔب ك٢ اُشٌَ سهْ ) رص٤ْٔ ٣ؾَٔ ٓلشداد هصص٤خ _ اعطٞس٣خ ) اُق ٤ُِخ ٤ُِٝخ( -1

 
 أعطٞس٣خ )اُق ٤ُِخ ٤ُِٝخ ( –( ٓخطظ ٣ج٤ٖ ٓلشداد اشٞس٣خ هصص٤خ 1اُشٌَ سهْ )

 

 (.2ْ ٣ؾَٔ ٓلشداد ؽضبس٣خ ) اُؾضبسح الاشٞس٣خ ( ه٤ِِخ اٌُِلخ. ًٔب ك٢ اُشٌَ سهْ )رص٤ٔ -2
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الحضارةالعباسيتيوثل هفردة هي  ب( -2شكل رقن )          أ( يوثل هفرداث الحضارة الاسلاهيت العباسيت -2شكل رقن )  

 

 

  

 

 

                             
 ب( يوثل هفردة تخطيطيت للحضارة الاشوريت -3يوثل هفرداث هي الحضارة الاشوريت                    شكل رقن ) ا( -3شكل رقن )

 

 -: ًٝٔب٢ِ٣ ٝهذ اػزٔذ اُجؾش ػ٠ِ ٓؾبٝس رشٌَ اداح  ثؾض٤خ ُٞصق ٝرؾ٤َِ اُزصب٤ْٓ أُوزشؽخ 

 ٝضٞػ أُلشداد اُش٤ٌِخ .  -1

 ُٞإ ٝٓؾذداد الأداء اُٞظ٤ل٢ .اعزخذاّ الأ -2

 ٤ٌِ٤ٛخ اُزص٤ْٔ ٝاعغٚ اُز٘ظ٤ْ . -3

 

 الاستٌتاجاث 

،  اػزٔذد اُ٘ٔبرط اُزص٤ٔ٤ٔخ ػ٠ِ رو٤٘بد اُطجبػخ راد اُغٞدح اُؼب٤ُخ ُوبث٤ِزٜب ػ٠ِ اعز٤ؼبة اُزؼذد٣خ ا٤ُِٗٞخ -1

، كضلا ُٔب ُٜب ٖٓ دٝاكغ  ب٤ٗبدئر اعزضٔشد ك٤ٜب ٤ٓضارٜب ٝخٞاصٜب ك٢ ئظٜبس أُؾزٟٞ اُزص٢ٔ٤ٔ ُلأؿط٤خ اُجط

 . روغ ك٢ ئثشاص اُغٞاٗت اُغٔب٤ُخ ٝاُٞظ٤ل٤خ اُز٢ رزلاءّ ٓغ ظشٝف اُلؼَ الاعزخذا٢ٓ

. ٗلزد اُصٞسح اُوصص٤خ الاعطٞس٣خ ثص٤ؾ روبسثذ ٖٓ اُٞاهغ اُطج٤ؼ٢  اُزؼذد٣خ ك٢ الأعب٤ُت اُزص٤ٔ٤ٔخ -2

لأعِٞة اُزغش٣ذ١ ٝأُؾٞس ثذلالاد سٓض٣خ ؽضبس٣خ ؽ٤ش اعزخذّ ا ، دٕٝ اُزو٤٤ذ ثبُٔ٘ظٞس اُش٢ٌِ ، أُشئ٢

 . آشٞس٣خ ٝاعلا٢ٓ ؽِٔذ الأصبُخ ٝأًذد ا٣ُٜٞخ ٝالاٗزٔبء ُجلاد ٝاد١ اُشاكذ٣ٖ

اػزٔذد كبػ٤ِخ اُزجب٣ٖ ا٢ُِٗٞ ُِزش٤ًض ػ٠ِ ٓغزٟٞ ر٘ظ٤ْ اُصلبد اُش٤ٌِخ ُِؼ٘بصش ٝأُلشداد اُز٢ اسرجطذ  -3

 . ك٢ رص٤ْٔ الاؿط٤خ اُجطب٤ٗبد ثؼضٜب ٓغ ثؼض ُزؾون اُشذ اُجصش١ ٝاُغزة
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اعزخذاّ اُزٌشاس ك٢ اُ٘ٔٞرع٤ٖ )الاشٞس١ ٝالاعلا٢ٓ ( ُٔب ٣زٔزغ ثٚ ٖٓ ٓغبٍ ٝاعغ ك٢ رش٤ٌَ اُٞؽذاد         -4

اُزص٤ٔ٤ٔخ ، ٝك٢ اُ٘ٔبرط )الاعطٞس٣خ( ظٜشد اُؾشًخ الا٣وبػ٤خ ٖٓ خلاٍ الاٗزوبٍ ث٤ٖ اؽذاس أُشٜذ اُصٞس١ 

 .  ك٢ اُزص٤ْٔ

الآٌبٗبد اُزو٤٘خ ُِؾبعٞة ك٢ اؽذاس أُزـ٤شاد اُش٤ٌِخ ٝا٤ُِٗٞخ ك٢ اُزص٤ْٔ رارٚ ٓٔب ػضص ٖٓ  اعزخذٓذ -5

 .  اُؾلبظ ٤ٌِ٤ٛخ اُلٌشح ٝٓضٜٔٞٗب ثبخزلاف اُزطج٤ن

    

 التوصياث 

 اُج٤ئخ ٓغ ٣٘غغْ ثٔب ٓلشدارٜب ٝرٞظ٤ق اُؼشاه٤خ ٝاُزشاص٤خ اُؾضبس٣خ ٔٞسٝصبداُ ٓغ اُزٞاصَ اُزأ٤ًذ ػ٠ِ -1

 ٝاُؼب٤ُٔخ.  ؾ٤ِخأُ

اُزٞك٤ن ث٤ٖ اُغبٗج٤ٖ اُ٘ظش١ ٝاُزطج٤و٢ ك٤ٔب ٣زؼِن ثزص٤ْٔ الأؿط٤خ ٝإٔ ٣زٔزغ أُصْٔ ثبُذسا٣خ ٝاُخجشح  -2

 اُل٤٘خ.

 

 الٌتائج والوٌاقشت 

ئػبدح ر٘ش٤ظ اُص٘بػخ اُٞط٤٘خ اُز٢ رؼ٠٘ ثص٘بػخ الاؿط٤خ ٖٓ خلاٍ رٞك٤ش اُزو٤٘بد ك٢ اُطجبػخ اُؾذ٣ضخ  -1

 زطِجبد اُؼصش كضلا ػٖ دٝسٛب الاهزصبد١ .ٝاُز٢ رِج٢ ٓ

 رشغ٤غ اُجبؽض٤ٖ ٖٓ الاًبد٤٤ٔ٣ٖ ك٢ ٛزا أُغبٍ اُجؾض٢ ُز٣َٞٔ ثؾٞصْٜ  ئ٠ُ ٓشبس٣غ ٝاهؼ٤خ. -2

الاٛزٔبّ ثبٌُبدس الأًبد٢ٔ٣ ٝاُل٢٘ أُزخصص لأؽ٤بء اُزٞاصَ اُلٌش١ ٝاُل٢٘ ُؾضبسح اُؼشام ٝرشاصٚ ٝاُز١  -3

ٝٓٞسٝصبرٚ ٗز٤غخ ُِـضٝ اُضوبك٢ اُخبسع٢ ٝاعز٤شاد اُجضبػخ اُغبٛضح ثشٌَ ؿ٤ش  ثذأ ثبضٔؾلاٍ ٝاخزلبء ٓلشدارٚ

 ٓذسٝط.
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2222.  
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 .2222اُؼبٓخ ٌُِزبة ، ٓصش، 
 .1995اًشّ هبٗصٞ : اُزص٣ٞش اُشؼج٢ اُؼشث٢ ، ػبُْ أُؼشكخ ، عِغِخ ًزت صوبك٤خ، ا٣ٌُٞذ  -3
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 ة - 3    أ – 3

 

 اُ٘خِخ ا٥شٞس٣خ –( 4ٗٔٞرط سهْ )

                                

 ة - 4    أ – 4
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 صخشكخ ئعلا٤ٓخ )هصش اُؼبشن( –( 5ٗٔٞرط سهْ )

                           

 ة - 5            أ – 5

 

 

 ط - 5
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 الخلاصت

مشكلة أساسٌة تكمن فً عدم الاستفادة من القصص الشعبٌة أو القصص البغدادٌة  فرٌق البحثًال لقد درس
مفردات وظفها لٌكون  المشهورة )ألف لٌلة ولٌله (الباحث من وحً وخٌال القصة  إذا ستلهم الأصٌلة القدٌمة ،

 ،هالكً تعطً الشكل النهائً لت ووظف ،العربٌة الإسلامٌة م الثقافة مفردات تحمل معال استخدمو ، سجادة تراثٌة
 ، الأول  صمم تصمٌمٌن إذ. الرومانسٌة لٌكون صورة تحمل فً طٌاتها عنوان الحب للحبٌبة فقد استغل موضوع

صمٌم ستخدم فً التأو ، ختلفة عن التصمٌم الثانًمزاهٌة و ألوانستخدام أاستخدم فٌه الزي البغدادي القدٌم ب
المفردات الإسلامٌة والحضارٌة لجعلها إطارا للسجادة  تكما استخدم ، مختلفة وبألوانالثانً الزي الكردي 

إذ استعمل التقنٌات الحدٌثة فً رسم الصورة وإدخال الألوان واستخدام برامج التقطٌع  لتكون الشكل النهائً لها .
هً تنفٌذ التصامٌم المقترحة من قبل الشركة العامة وكانت أهم التوصٌات  وأنظمة الحاسوب مثل الكورٌل .

      تقنٌات تصمٌمٌة جٌدة لٌتسنى تنفٌذ التصامٌم المقترحة .حدٌثة ذات للصناعات الصوفٌة وذلك بتوفٌر مكائن 
                                                                               

 .  أٌف ١ٌٍخ ١ٌٍٚخؽىب٠خ :  يتالوفتاحالكلواث 

 الوقذهت 

 ئطبس٘بِزٕٛػخ , رغٍذ فٟ  أدث١خ أعٕبط٠ؼذ اٌّٛسٚس اٌؼشثٟ خض٠ٕب ٌٍغشد اٌؼشثٟ اٌمذ٠ُ اٌزٞ اؽزٜٛ ػٍٝ 

ِضً ؽىب٠بد أٌف ١ٌٍخ ١ٌٍٚخ ٚو١ٍٍخ ٚدِٕخ ٌؼجذ الله ثٓ اٌّمفغ ٚغ١ش٘ب ِٓ  , اٌغشد٠خ اٌزٟ ٔبٌذ شٙشح ٚاعؼخ لأٔشطخ

اٌزاد ٚاٌٛالغ ٚاٌؼبٌُ ف١شىً عّبد  ئٌٝرُٕ ػٓ رشاس غض٠ش ثّب ٠زأٌف رؼج١شا ػٓ اٌشؤٜ  اٌف١ٕخ اٌزٟ ا٢صبس الأدث١خ

 الأطبٌخ١ٌٍخ ١ٌٍٚخ ٟ٘ ِٓ صّبس ؽضبسح اٌؼشة ٚئثذاػبرُٙ , ٌٚٛ ٌُ رؾًّ ِمِٛبد  أٌف ْئ٠ٛ٘خ اٌضمبفخ اٌؼشث١خ. 

غبلأذ فٟٙ طٍت ػشثٟ  أٔطٛاْ ػٍٝ ٠ذَ  4774ػبَ  الإٌِٔٚٝز رشعّزٙب  ئٔغب١ٔباٌغشة  ئٌٌّٝب ٚطٍذ  ٚالإثذاع

ٚؽىٟ ػشثٟ ٚث١ئخ ػشث١خ  ِٓ ٚؽٟ اٌخ١بي ٚر١ّضد ثخبط١خ عشد٠خ ػشث١خ وؼلاِخ ثبسصح فٟ ؽمٛي اٌضمبفخ ٚاٌفٓ 

اٌزٟ طبٌذ اٌغضس اٌّغؾٛسح ٚاٌّذْ اٌخشاف١خ ٚاٌجؾبس ئت رزٛلف ثذٚا١ٌت اٌخ١بي ٚاٌؼغبفٟٙ اٌّبوٕخ اٌزٟ ٌٓ 

 .ػبٌُ أٌف ١ٌٍخ ١ٌٍٚخ ئٌٝرشفغ طخشح ٚرٕزّٟ  ْأثّغشد  ئ١ٌٙبٚاٌغجبي ِٚذْ رذخً 

وزت  ِضً: ٚاعؼخ ِٓ اٌؼبٌُ ئسعبءاٌشؼشٞ ٚاٌّش٠ٚبد اٌغشد٠خ اٌؼشث١خ اٌزٟ راع ط١زٙب فٟ  الإثذاعْ ِظٕفبد ئ

ػذ٠ذ ِٓ ِظب٘ش ؽ١برٕب  ئٌٝٚاٌّمبِبد ٚاٌؼغبئت ٚاٌؾىب٠بد ِبصاٌذ رّضً رشاصبً ؽ١ب ِّزذا  الأشؼبساٌشؽلاد ٚوزت 

 .ٚالإعلا١ِخٚاػزمبدارٕب اٌؼشث١خ 

 

 الجسء العولي 

ػٍٝ أعبط الأٌٛاْ ٚاٌزى٠ٛٓ اٌخ١بٌٟ ٌٍمظخ ثأوٍّٙب ٚ٘زا اٌخ١بي   اخز١شدٌؼٍّٟ ِٓ ػذح ِمزشؽبد ٠زىْٛ اٌغضء ا

ئر .فٓ اٌمظظٟ ( ٠ّضً ّٔٛرط ٠ٕبث١غ ا4ٌسلُ ) فٟ اٌزظ١ُّ ٌفىشح اٌزظ١ّ١ّخ ٌٍّمزشػ وّب ٠شٜ٘ٛ اٌزٞ ٠ؼطٟ ا

اعزخذَ اٌجبؽش خ١بٌٗ فٟ اٌزظ١ُّ ٌزٛظ١ف اٌّفشداد ثؼذ رؾ١ًٍ إٌظٛص اٌغشد٠خ ثزؼذد أشىبٌٙب ٚأٔٛاػٙب ِّب لبد 

،ئر اعزخذَ اٌجبؽش اٌؾزف ٚاٌزؾ٠ٛش ِٓ ِفشداد اٌمظخ أدٚارٗ اٌف١ٕخ فٟ اٌٛطف ٚاٌزظ١ٕفرؾش٠ه  ئٌٝاٌجبؽش 

ِضً اٌٍجظ  اٌغّب١ٌخ اٌغبؽشح ٌٍٕبظشصا١٘خ ثشالخ ٌىٟ رضفٟ ٚرٌه ثبعزخذاَ ِفشداد ػشث١خ ئعلا١ِخ ٚأٌٛاْ 

وّب رُ اعزخذاَ اٌجبؽش اٌّفشدح الأٔض٠ٛخ اٌّشرذ٠خ  شغشح اٌزفبػواٌّفشداد اٌطج١ؼ١خ  ،اٌٍجظ اٌىشدٞ ،اٌؼشثٟ 
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وٟ رؾبلااٌؾمجخ اٌزبس٠خ١خ اٌّزٕبلٍخ ػٍٝ ِش اٌؼظٛس ٚاٌجٍذاْ  اٌٛشبػ ػٍٝ اٌشأط ثىبفخ رظب١ِّٗ ٌٍذلاٌخ ػٍٝ 

  الأرشان . اٌظ١ٓ ، الألٛاَ اٌؼشث١خ فمظ ٚئّٔب اٌجٍذاْ اٌّغبٚسح أ٠ضب ِضً إٌٙذ ،

 

 

 

                     

 ٠ٛضؼ لظض ٠ٕبث١غ اٌفٓ اٌمظض( 4شىً سلُ )

 الوٌاقشت والاستٌتاجاث 

 ٠ّضً ٘زا اٌجؾش طٛسح اعزّبػ١خ ٚٔفغ١خ ٚفٍغف١خ رغزؾك اٌذساعخ ٚاٌّزبثؼخ . -4

 لاصِٕخ اٌزبس٠خ١خ .أطش أب ِٚٛاطفبد رغؼً ِٓ رغشثخ شٙشصاد رغشثخ ف١ٕخ ِزغذدح خبسط ّضا٠ثرٕفشد  -2

ػٍٝ اٌج١ٕخ  ط٠ٛلاً  صِٕبً  اٌزٞ وبْ ١ِّٕٙبً  أٌشفبٟ٘ الإسعبي٠ؼزجش ٘زا اٌجؾش طٛسح اعزّذد ٚعٛد٘ب ِٓ ّٔظ  -3

 ٌضمبف١خ ٌٍّغزّؼبد اٌجشش٠خ .ا

٠زٛصع ف١ٗ ٔغ١ظ الأفؼبي  ِز١ّضاً  عشد٠بً  ِٓ اٌؾىب٠خ عٕغبً ٌٍٕظبَ اٌغشدٞ اٌزٞ ٠زخز  ٠شىً اٌؼّبد اٌشئ١ظ -4

 ٚالإؽذاس ٚاٌشخظ١بد ثشاثظ ِٓ اٌؼلالبد ثضِبْ ِٚىبْ ِؼ١ٕ١ٓ . 

اٌغشدٞ اٌزٞ سافك  الأصشؽشوخ ٚاعؼخ ِٓ اٌجؾٛس ٚاٌزم١ٕبد ػٓ وٕٛص ٘زا  ئٌٝاٌؾبعخ  ثأِظْ اٌؾبضش ئ -5

 . أعذادٔبؽ١بح 

 اٌغٓ  أعبط١ش,اٌٛلبئغ , اٌغبساد , اٌشؼش ,لظض اٌؾت , اٌىشَ , اٌشغبػخ ,  ثبلأ٠ب٠َجمٝ ربس٠خ اٌؼشة ١ٍِأ  -6

 إٌبط ٚعّبرُٙ الاعزّبػ١خ . ٚأؽٛايِٚشىلارٗ  الإٔغبْٚاٌؼفبس٠ذ ٚاٌخشافبد ٚػلالزٙب اٌزٟ لاِغذ َّ٘ٛ 

 

 التوصياث

زٖ اٌؾىب٠خ رؼ١ش أعٛاء رخ١ٍ١خ  ْ ٘ئ ثبٌٛالغ اٌؾٟ ؽب١ٌب وْٛ الإصبسح ٚالا٘زّبَػٛاٌُ ٠شاد ٌٙب  ئٌٝٔمً الأر٘بْ  -4

 ٚرذاخً رجؼب ٌٍظشاع اٌمبئُ ث١ٓ الأثطبي ِٚٓ ٚاعت اٌغشد.

 . الأط١ًرظٍؼ لاْ رىْٛ لبػذح ٌٍغشد اٌؼشثٟ  أطٛيػذح  اعزخشاط -2

 

 الوصادر 

،  4982، اٌغشد٠خ اٌؼشث١خ ، ثؾش فٟ اٌج١ٕخ اٌغشد٠خ ، اٌّشوض اٌضمبفٟ اٌؼشثٟ ، ث١شٚد ،  ئثشا١ُ٘ػجذ الله   -4

 .  6ص

 . 7، اٌّظذس اٌغبثك ص  اثش ١ُ٘ػجذ الله  -2

، اٌّإعغخ اٌؼشث١خ ٌٍذساعبد ٚإٌشش  اٌزأ٠ًٚ ٚئشىب١ٌبداٌضمبف١خ  الأٔغبق، اٌغشد اٌؼشثٟ اٌمذ٠ُ ،  أٌىؼجٟض١بء   -3

 . 34ص ، 2775ٌٍٕشش ٚاٌزٛص٠غ ، ػّبْ ،  اٌفبسط، داس 
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دراســت هقـارًت بيي الوٌتجاث الطبيت الوصٌعت في الشركت العاهــت للصٌاعــاث القطٌيت 28- 

 وبيـي الوٌتجــاث الوــوجودة فـي الأســـواق الوحليـــت هـي الٌاحيــت الٌوعيــت والسعريت

28-Comparison between the Manufacturer of  Medical Products in the 

General Company for Cotton Industries and  Existing Products in the 

Local Markets for Quality and Price 
 وئام فخري هحوذ . أسواء هحوذ ًاجي ، ًضال عبذ الوجيذ ، حويذ كاظن ، ديٌا عبذ الرحين ، حسي عبذ الباقي ،

 هيأة البحج والتطوير الصٌاعي/ هركس بحوث الصٌاعاث الحربيت

mirc@crid.industry.gov.iq 
 

  تالخلاص

يُزغبد انششكخ انؼبيخ نهظُبػبد انمطُٛخ يٍ انًُزغبد انطجٛخ كبنمطٍ انطجٙ   يٕلغيؼشفخ  انذساعخ  ِرٓذف ْز

ػُٛبد ػشٕائٛخ يٍ انغٕق  دأخــز . ٔلذٔانشبػ انطجٙ ٔانجلاعزش فٙ انغٕق انًؾهٙ أ٘ يمبسَخ َٕػٛخ ٔعؼشٚخ 

يٍ  خ ػًٍ انًٕاطفبد انمٛبعٛخ انظبدسحب انفؾٕطبد انًخزجشٚانًؾهٙ ) انظٛذنٛبد ٔانًزاخش ( ٔأعشٚذ ػهٛٓ

لجم انغٓبص انًشكض٘ نهزمٛٛظ ٔانغٛطشح انُٕػٛخ ٔلذ أظٓشد انُزبئظ أفؼهٛخ يُزظ انششكخ ٔرؾذٚذاً انمطٍ انطجٙ 

ػهٗ انًغزٕسد انزٙ اؽزٕد ًَبرعّ ػهٗ الأنٛبف انظُبػٛخ يخهٕؽخ يغ انمطٍ انطجٙ ْٔزا ٚخبنف انًٕاطفخ 

غ يب يطشٔػ عٛخ ٔغٛش يمجٕل يٍ انُبؽٛخ انطجٛخ أيب ثبنُغجخ نهشبػ انطجٙ ٔانجلاعزش كبَذ َٕػٛزًٓب يزمبسثخ يانمٛب

ثؼغ  انًُزٕعبد فٙ انغٕق انًؾهٙ ٔأعشٚذانًمزشؽبد ػًٍ فظم الاعزُزبعبد نطشػ  فٙ انغٕق ٔلذ دَٔذ

 انزؼذٚلاد ػهٗ أعهٕة رغهٛف انًُزغبد . 

 . انشبػ انطجٙ ، انجلاعزش انطجٙ ،انمطٍ  : يت الوفتاحالكلواث 

 الوقذهت 

        ( ٔانز٘ ُٚزًٙ ئنٗ ػبئهخ انغكشٚبد انًزؼذدح  celluloseزكٌٕ انمطٍ ثظٕسح سئٛغٛخ يٍ يبدح انغهٛهٕص ) ٚ

 (poly sacharides ٔرزأنف عضٚئ ) زّ يٍ عهغهخ يٍ ٔؽذاد انكهٕكٕصGlugose units ) ٙٔكًب يٕػؼ ف ) 

فٙ انششكخ انؼبيخ نهظُبػبد انمطُٛخ  1980فٙ ػبو  ش يؼًم انًُزغبد انطجٛخ انز٘ افززؼ ٚؼزج .انشكم انزبنٙ

 ( انًغبلْٔٙ أل دساعخ رمبو فٙ ْزا ) ْزِ انذساعخ ٔلذ أعشٚذ ,فٙ اَزبط ) انمطٍ ، انشبػ ، انجلاعزش(  ا̋يزًٛض

 .ٔلأ ٔاصجبد عٕدرّ صبَٛأ أؾًبٚخ انًُزظ ن

 

 

 

 

 

 -طجٛخ ػهٗ ػذح إَاع يُٓب :ركٌٕ انًُزغبد انمطُٛخ ان

 .(  Cotton wool  )انمطٍ انطجٙ  -

 . ( Gauze and bandage  )انشبػ ٔانجبَذط انطجٙ  -

 .( plaster ) انجلاعزش انطجٙ   -

 

 الجسء العولي 

    : انفؾٕطبد انًخزجشٚخ انخبطخ ثبنمطٍ انطجٙ
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ُبػٛخ يخهٕؽخ يغ انمطٍ ٔٚكٌٕ د أنٛبف طنًؼشفخ ٔعٕ  نمطٍ انطجٙ يٍ الأنٛبف انظُبػٛخفؾض خهٕ ا  -1

 0يٍ انمطٍ ( غشاو  1ػٍ ؽشٚك ؽشق ػُٛخ يمذاسْب ) انفؾض انفٛضٚبٔ٘ 

 :ـ  ُْبنك ؽشٚمزبٌ

     بٚؼُٙ اٌ انمطٍ كبٌ يخهٕؽأرا كبٌ َبرظ انؾشق ٚؾٕ٘ يخهفبد طهجخ فٓزا  -:) انفٛضٚبٔٚخ (   (1انطشٚمخ سلى )

جٙ ْزا ٚؼُٙ اٌ انمطٍ انطثأٌ  ايب ارا نى رظٓش أ٘ يخهفبد طهجخ  نٛبف ( .رغزخذو انؼذعخ انًكجشح نشؤٚخ الأ) ٔ

نًؼشفخ َغجخ الأنٛبف انظُبػٛخ  بؾض انمطٍ انًخهٕؽ ثأنٛبف طُبػٛخ  كًٛٛبٔٚف%( ٔغٛش يخهٕؽ ٔٚ 100َمٙ ) 

 انًخهٕؽخ يغ انمطٍ .

يـغ انكجشٚزٛك غًـش ثؾبٚفؾظّ ٔيٍ انمطٍ انًشاد  ( غشاو  1)  ٕٚخز  -:) انكًٛٛبٔٚخ (  (2انطشٚمخ سلى  )

غغم ثبنًبء ٔرغفف رًبيبً صى رٕصٌ انؼُٛخ (  يئٕٚخ ٔنًذح صلاس دلبئك ٔٚ 60ؽشاسح ) دسعخ  % (  70رشكٛضِ  )

ٌ انؾبيغ فٙ ْزا انفؾض ئ .ٔٚؾغت انفشق ثٍٛ انٕصٍَٛ ٔػهٗ أعبعٓب رؾغت َغجخ الأنٛبف انظُبػٛخ انًخهٕؽخ 

 0ٕصٌ انًُٕرط ن أ عزؼًم يٛضاٌ ؽغبط , الأنٛبف انظُبػٛخ  جمٙ رٔ بت انمطٍ ) انغهٛهٕص ( كهٛٚزٚ

 لا ٚمم اسرفبع غطؼ فٙ دٔسق فّٛ يبء ( غشاو ٔرٕػغ ػهٗ ان1رإخز ػُٛخ يمذاسْب ) : فؾض الايزظبطٛخ -2

عبػخ رٕلٛذ .  عزخذاو ثب ثبنًبء بز٘ رغزغشلّ انؼُٛخ ؽزٗ رُغًش كهٛانضيٍ ان ( عى ٔٚؾغت 10ػًٕد انًبء ػٍ )

ء انفؾض رى أعشاايزظبطٛخ انمطٍ يمجٕنخ فبرا كبَذ اكضش( صبَٛخ نكٙ رؼزجش10هغًش ْٕ )لظٗ ٔلذ يغًٕػ نٔأ

 . (1فٙ انغذٔل سلى ) خٔكبَذ انُزبئظ يجُٛ

( فٙ انًؾهٕل انمبطش ٔانز٘ ٔعت  NaOHنٕعٕد يبدح انظٕدا انكبٔٚخ )  اَظش: فؾض انذانخ انؾبيؼٛخ -3

هزأكذ يٍ خهٕ انمطٍ انطجٙ يٍ يبدح انًؼبيهخ انكًٛٛبٔٚخ نهمطٍ نٙ رغش٘ ثؼذ انزخهض يُٓب ثؼًهٛبد انغغٛم انز

 -انظٕدا انكبٔٚخ ٚفؾض ػُٓب ثطشٚمزٍٛ :

 انفَُٕٛفضبنٍٛ( عزخذاو كبشف )ئ -انطشٚمخ الأٔنٗ :

 اعزخذاو ٔسلخ ػجبد انشًظْٔٙ   -انطشٚمخ انضبَٛخ :

 دسعخ انجٛبع    -4

ٔانز٘ ٚجٍٛ فٛٓب دسعبد انزجٛٛغ ٛبٔٚخ نُمبٔح انمطٍ ٔعٕدح انًؼبيهخ انكًٛ ارمبط دسعخ انجٛبع لأَٓب رؼطٙ يإشش

        ( .2دسعخ ٔكًب يجٍٛ فٙ انغذٔل سلى )  )70(نؾذ الأدَٗ انًمجٕل ْٕٔا

ب ٚكٌٕ انًُزظ ؽبٔٚ بنمطٍ فٙ انًُزظ انُٓبئٙ . فأؽٛبَفذسعخ انجٛبع رؼكظ خهٕ انًُزظ يٍ انشٕائت انز٘ ٚؾزّٕٚ ا

 )70(ػهٗ يٕاد دُْٛخ أٔ أنٛبف عهٛهٕصٚخ أٔ يٕاد أخشٖ فزغؼم نَّٕ يخزهف فٙ دسعخ انجٛبع انًؼزًذح ْٔٙ 

 0دسعخ

 

 الاستٌتاجاث والتوصياث 

يؼشفخ ؽمٛمخ َٕػٛخ انًُزغبد انطجٛخ انزٙ رُزظ فٙ انششكخ انؼبيخ نهظُبػبد انمطُٛخ ٔيمبسَزٓب ْذف انذساعخ  ئٌ

 :انزبنٛخ عزُزبعبداعزخلاص الا يكٍأٔلذ انًؾهٙ  يغ انًُزغبد انًغزٕسدح فٙ انغٕق يٍ انُبؽٛخ انُٕػٛخ ٔانغؼشٚخ

  -انمطٍ انطجٙ : -1

نمذ صجذ اٌ انمطٍ انطجٙ انؼشالٙ انًُزظ فٙ انششكخ انؼبيخ نهظُبػبد انمطُٛخ رٔ َٕػٛخ يًزبصح ٔٚزفٕق ػهٗ 

فٙ ؽٍٛ اٌ يؼظى انًُبرط كبَذ  % ( 100انًُبرط انًغزٕسدح ٔانًطشٔؽخ فٙ انغٕق انًؾهٙ فٕٓ لطٍ خبنض ) 

صبس عبَجٛخ طؾٛخ فٙ إ٘ ػهٗ َغجخ يٍ الأنٛبف انظُبػٛخ ْٕٔ ٚخبنف انًٕاطفخ انمٛبعٛخ ٔلذ ركٌٕ نّ رؾ

لأيزظبطٛخ ٔانذانخ انؾبيؼٛخ ٔدسعخ انجٛبع فكبَذ ػًٍ انًٕاطفبد اعزخذايّ أيب ثمٛخ انًٕاطفبد  يضم ا

ٚجٍٛ  (  3,4,5ٔل سلى )  اعذ الأيزظبطٛخ يضلايضم ثمٛخ انًُبرط  ٍانمٛبعٛخ ْٔٙ فٙ ثؼغ الأؽٛبٌ أفؼم ي

 . بأعؼبس انمطٍ انًطشٔػ فٙ الأعٕاق انًزكٕس لاؽميمبسَخ عؼشٚخ ثٍٛ يُزظ انششكخ يٍ انمطٍ انطجٙ ٔ

  -انشبػ انطجٙ ٔانجلاعزش  : -2

خ ٔرمبسثذ يٍ َزبئظ ثمٛخ نمذ كبَذ فؾٕطبد انشبػ انطجٙ ٔانجلاعزش نًُٕرط انششكخ ػًٍ انًٕاطفخ انمٛبعٛ

 .ب انًزكٕسح لاؽمانًُبرط 

 

 التوصياث
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ؽشػ انمطٍ انطجٙ انًُزظ فٙ انششكخ انؼبيخ نهظُبػبد انمطُٛخ فٙ انغٕق انًؾهٙ ٔػذو ألزظبس رغٓٛضِ ػهٗ   -1

 0ٔصاسح انظؾخ انؼشالٛخ 

شػ اٌ مزٕٚسدح فٙ الاعٕاق ٔهًُبفغخ يغ انًُزغبد انًغزند انطجٛخ ثشكم ٚشػٙ انضثٌٕ ػبدح رغهٛف انًُزغبئ -2

غى ( 15كًٛخ طغٛشح يٍ انمطٍ   -شلطؼخ يٍ انجلاعز  -ٕ٘ ػهٗ )لطغ يٍ انشبػ ٚكٌٕ ُْبنك ؽمٛجخ طغٛشح رؾ

 -: انًؾهٙ نغشع عٕٓنخ رغٕٚمٓب يضم  ؽشػ انمطٍ ٔانشبػ ٔانجلاعزش انطجٙ ثؼجٕاد طغٛشح يُبعجخ فٙ انغٕق

 .(  غى100 ,غى  50 ,غى   25 انمطٍ انطجٙ )

 . ( عى 5× عى5 انشبػ انًطٕ٘  )

  .يزش( 5×عى2يزش(   ٔ  ) 2,5× عى 2انجلاعزش )

 

 الوصادر  

خٕاص ٔرمُٛبد انُغٛظ أنٛبف ، ٔغضٔل الًشخ , رأنٛف انذكزٕس َبطش ؽغٍٛ انشثٛؼٙ / ٔصاسح انزؼهٛى انؼبنٙ  -1

 1991ٔانجؾش انؼهًٙ  / ْٛئخ انًؼبْذ انفُٛخ / عبيؼخ انًٕطم / 

الأطذاس .  نهزمٛٛظ ٔانغٛطشح انُٕػٛخ .ٔعُخ( انزبثؼخ نهغٓبص انًشكض٘  1050ٕاطفخ انمٛبعٛخ نهمطٍ ) سلى انً -2

2013   

( انزبثؼخ نهغٓبص انًشكض٘ نهزمٛٛظ ٔانغٛطشح انُٕػٛخ .   ٔعُخ الأطذاس  810سلى انًٕاطفخ انمٛبعٛخ نهشبػ )  -3

 .1995 

 ( صبَٛخ ٚؼُٙ يشفٕػخ10يٍ ) برط انمطٍ انطجٙ( ٚجٍٛ  َزبئظ فؾض الأيزظبطٛخ ن1ًُعذٔل  سلى )

 الأيزظبطٛخ / صبَٛخ سلى انًُٕرط

1 5 

2 4 

3 10 

4 3 

 صبَٛخ 10أكضش يٍ  5

 صبَٛخ 10أكضش يٍ  6

 4 ًَٕرط انششكخ 7

 

 ( انؾذ الأدَٗ نهذسعخ انًمجٕنخ2عذٔل سلى  )

 دسعخ انجٛبع سلى انششٚؾخ 

1 -20 

2 5 

3 25 

4 50 

5 70 

6 90 

7 105 

8 130 

9 150 

10 175 

11 185 

12 210 
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يغ يٍ انمطٍ انطجٙ  انؼبيخ نهظُبػبد انمطُٛخ  جٍٛ يمبسَخ عؼشٚخ ثٍٛ يُزظ انششكخر (  5,4, 3ٔل سلى )اغذان

 (3عذٔل سلى )  الاعٕاق انًؾهٛخ فٙانمطٍ انًطشٔػ أعؼبس 

 

 (4عذٔل سلى )

 

 الأثؼبد انمٛبعٛخ عى انزغبس٘الا انًُشأ سلى انًُٕرط
 انغؼش 

 دُٚبس / ػجٕح

 750 4×  0,15 انشفب عٕس٘ 1

 Korea 0,1  ×2,20 250 كٕس٘ 2

 Kendall 0,2  ×25 2500 أَكهٛض٘ 3

 Wow gauze 0,09  ×4 250 طُٛٙ 4

 Swabs 0,095 ×10 430 ُٛٙط 5

 Absorbent gauze 0,03  ×15 200 طُٛٙ 6

 ػشالٙ ًَٕرط انششكخ 7
انششكخ انؼبيخ نهظُبػبد 

 انمطُٛخ
0,9  ×25  650 

 

 

 

 

 (5عذٔل سلى )

 

 الأثؼبد انمٛبعٛخ الاعى انزغبس٘ انًُشأ سلى انًُٕرط

 انغؼش/ 

 دُٚبس / لطؼخ

  

 Alban ipek 5  ×500 175 رشكٙ 1

 أٚطبنٙ 2
Pic solution soft 

fix 
5  ×500 300 

 Farma plad silk  2,5  ×500 500 رشكٙ 3

 Omedca ipek 5  ×100 1000 رشكٙ 4

  Sensesure  2,5  ×500 500 رشكٙ 5

 First plust silk 5  ×450 200 أٔسثٙ 6

ًَٕرط  7

 انششكخ
 ػشالٙ

انششكخ انؼبيخ 

 نهظُبػبد انمطُٛخ
5  ×500 510 
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سلى 

 انًُٕرط
 الاعى انزغبس٘ انًُشأ

ٔصٌ  

 انؼجٕح 

 ) غشاو (

  عؼش انؼجٕح
 لطٍ عؼش 

 دُٚبس 

 Amsa 500 5000 10000 طُٛٙ 1

 Rekosac 100 2000 20000 أٚطبنٙ 2

 Kardelen 50 500 10000 رشكٙ 3

 Optimal 50 1500 30000 رشكٙ 4

 Sudoncan 50 1500 30000 رشكٙ 5

 Aslanli 50 500 10000 رشكٙ 6

ًَٕرط  7

 انششكخ
 ػشالٙ

انششكخ انؼبيخ 

 نهظُبػبد انمطُٛخ
500 3100 6200 
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  في تصميم بطانيت العراقي  توظيف الموروث الشعبي29- 

29-Employ the Popular Tradition in the Design of the Blanket  
 عبذ الرحيم , هناء علوان , سذاد عبذ الغفور دينا 

 حيذر هاشم محمود الحسيني -الاستشاري :

 هيأة البحج والتطوير الصناعي/ مركس بحوث الصناعاث الحربيت

mirc@crid.industry.gov.iq  

  

 الخلاصت

ٔعد أْ اٌفٕاْ فٟ ِعًّ ذفى١سٖ ئذ ْ اٌفٓ ٘ٛ أوصس اٌؼٕاصس اٌرٟ ذشد اٌّعرّغ ئٌٝ اسرمسازٖ اٌؽضازٞ ٚاٌسٚؼٟ ئ 

ٚاْ اٌمز١ُ ٚاٌرما١ٌزد ٚاٌّؼرمزداخ اٌرزٟ ذٕثزغ ِزٓ ت١ رزٗ ٓ ١٘ى١ٍزح ِعرّؼزٗ ٚٔصػاذٗ اٌر١ٕ٘ح ٚاٌفىس٠ح ظصءا لا ٠رعزصأ ِز

ظزاءخ ِشزىٍح اٌثؽزس ػٍزٝ فزس  ِٚٓ ٕ٘زا ٟ٘ اٌٛػاء الإٔسأٟ اٌرٞ ٠رؽزسن تدالٍزٗ اٌفٕزاْ.ذظً ِلاؼمح ٌٗ   تً 

ِٚٓ شزُ ؟ُ ألّشزح اٌثاا١ٔزاخ اٌّ زٕؼح ِؽ١ٍزااٌرساؤي الأذٟ: ً٘ ذُ ذٛظ١ف ِفزسااخ اٌّزٛزٚز اٌشزؼثٟ فزٟ ذ زا١ِ

ٌززس تصّا١ٔززح ٌصاظززاء اٌف ززً اٌصززأٟ تّثؽصزز١ٓ ٠رؽززدشاْ ػززٓ اٌّززٛزٚز وّفٙززَٛ ٚػلالرززٗ تاٌر زز١ُّ.ٚلسض اٌف ززً ا

 . ِفسااخ اٌّٛزٚز اٌشؼثٟ فٟ ذ ١ُّ اٌثاا١ٔح ِمرسؼاخ ذ ١ّ١ّح  ٚظفد 

 

  .: اٌثاا١ٔاخ , ِفسااخ اٌّٛزٚز اٌشؼثٟ يتمفتاحالكلماث ال

 

 المقذمت

تشىً لزا  ٠ّصزً اؼزد اٌفٕزْٛ الإتداػ١زح ٌّزا  -ِٛضٛع اٌثؽس  -أْ ذ ١ُّ الألّشح تشىً ػاَ ٚألّشح اٌثاا١ٔاخ 

زا ٠ّصٍزٗ فزٟ اٌؼلالزح اٌّصاٚظزح تز١ٓ اٌٛظ١فزح  ٠ّرٍىٗ ِٓ أرشاز يّ ٚاسغ ت١ٓ اٌّعرّؼاخ ٚطثماذزٗ اٌّترٍفزح   فضزلا ػ

ٚاٌعّاي   ئذ ٠رؽرُ ػٍٝ ِ ُّ الألّشح أْ ٠ؼرّزد ػٍزٝ الإازان اٌعّزاٌٟ اٌزرٞ ٠عؼزً ِزٓ ذ ز١ُّ الألّشزح لاسز١ّا 

ِٚٓ  ٠ٕٚرٟٙ تاٌرى١ف ِغ الإتداع اٌعّاٌٟ .الألّشح اٌّؼدج ٌٍثاا١ٔاخ فٕا تىً ِا ٠ؼ١ٕٗ اٌفٓ ِٓ أصٛي ٠ثدأ ِٓ اٌث١ ح 

وززً ذٌززه ٠رضززػ أْ لألّشززح اٌثاا١ٔززاخ أ١ّ٘ززح لاصززح ِٚٙززاَ ذرؼززدٜ اٌٛلا٠ززح ِززٓ اٌؼٛاِززً اٌتازظ١ززح وززاٌثسا ٚ ١ززسٖ 

ٗ،   ٚ٘زرا ٠راٍزة ِزٓ  ٚاٌرص٠ٓ ٚاٌعرب   أٞ أْ ِٙاِٙا ذٕؽ س فٟ وٛٔٙا ٔفؼ١ح ٚؼضاز٠ح ٚزِص٠ح فٟ اٌٛلزد ٔفسز

.  ِفسااخ ٚأشىالا ١ِّصج ٠ٕظّٙا ٠ٚسذثٙا تشىً ِمثٛي  ٚ٘را ٠ؼٕٟ ؼس٠ح اٌفىس ٚالأصاٌحاٌّ ُّ أْ ٠تراز ٠ٚثرىس 

ٗ ِٕٚٙزا اٌفٍىٍزٛز   رزاٌّٛزٚز اٌشؼثٟ وّ اٍػ ٠ألر ِس١ّاخ ِرؼداج تؽسة س١اق اٌثؽزٛز ٚإٌّٙزاض اٌرزٟ ذرٕاٌٚ

ىزٓ ػزد اٌرزساز ِٕٙعزا ػ١ٍّزا اٌّأشٛز اٌشؼثٟ   اٌرساز اٌشزؼثٟ   اٌساسزة اٌفٍىٍزٛزٞ   اٌثما٠زا اٌؽ١زح    ٚ ١س٘زا ٠ّ

ٚشماف١ا ٠رّتض ػٓ سؼٟ الإٔساْ ٌٍرعاٚب ِغ اٌث١ ح ِٚإشساذٙا ِٚا ٠راٍثٗ ِٓ ذّر١ٓ ٌؽ١اذٗ ٚذٛش١ك ٌّؽرٛا٘زا تّزا 

٠رضّٕٗ ِٓ ِٕعصاخ اٌرعستح الإٔسا١ٔح اٌرٟ ذرعٍٝ فٟ اٌفٕزْٛ ٚالأاب ٚاٌؼّزازج ٚاٌ زٕاػاخ اٌشزؼث١ح ٚاٌفٍىٍٛز٠زح 

ح . اٌّ ززُّ ٠اززسغ ٔراظززٗ ٚاٌّرٍمززٟ ٠رسززٍّٗ ػززٓ طس٠ززك ٔظززاَ لززا  ِززٓ الأشززىاي ٚ ١س٘ززا ِززٓ اٌفٕززْٛ الإتداػ١زز

)اٌّىْٛ ١ٌٙ ح اٌمّاش( ٠ٚررٚلٗ لاتزد ِزٓ ذزٛافس ػزدا  ٚاٌّفسااخ ٚاٌسِٛش   ٌٚىٟ ٠دزن اٌّرٍمٟ إٌّعص اٌر ١ّّٟ

ٚأ٘زُ  ٟ .)اٌؼّزً اٌر ز١ّّٟ( ٚاٌّرٍمز )اٌّ زُّ( ٚاٌسسزاٌح ِٓ اٌشسٚط اٌرٟ ذّصً ػ١ٍّزح الاذ زاي  ٚ٘زٟ اٌّسسزً

 اٌت ائص الاظرّاػ١ح ٟ٘ اٌرأو١د ػٍٝ اٌرساز اٌٍغٛٞ ٚأ ساضٗ اٌرؼث١س٠ح ٚاٌعّا١ٌح .

 

  الجسء العملي

ذرؽدا فىسج اٌثؽس اٌؽاٌٟ تاػداا ذ ا١ُِ تاا١ٔاخ ِسرٕثاح ِٓ اٌّٛزٚز اٌشؼثٟ )اٌفتاز٠اخ ( ٚاٌرأو١د ػٍٝ ٔٙزط 

اٌغ١ٕزح  ط ػسالٟ ٠ؽًّ ٠ٛ٘ح ٚأصاٌح ؼضازج اٌؼساق ِسوص ااز اٌاساش ٚاٌثؽٛز إٌس١ع١ح فٟ ذؽم١ك ٚئلساض ِٕر

 تالأعاشاخ ٚالإتداع   ٚذٛظ١ف ٘رٖ اٌّفسااخ فٟ ذ ١ُّ تاا١ٔاخ ؼد٠صح.

 ذٕف١ر اٌر ١ُّ :

)اٌفتاز٠اخ( ِٚٓ  اٌؼسالٟ  ِفسااذٙا ِٓ اٌّٛزٚز اٌشؼثٟ ذ ا١ُِ لاصح  ٌٍثاا١ٔاخ   ئسرّدخ  شّا١ٔح أػدخ

 ػدا الأٌٛاْ اٌّسرؼٍّح ِٚؽدٚا٠رٙا.    زٚػٟ  ٌٍ ٕاػاخ اٌما١ٕح اٌّإًِ ئٔراظٙا فٟ اٌشسوح اٌؼاِح
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 :اٌّفسااخ اٌّسرتدِح فٟ اٌر ا١ُِ اٌّمرسؼح 

رزٟ ذضّٕد اٌر ا١ُِ  اٌصّا١ٔح اٌّمرسؼح اٌتاصح ٌٍثاا١ٔاخ اسرٕثاط ِفسااخ اٌّٛزٚز اٌشؼثٟ )اٌفتاز٠زاخ( اٌ

ػداا ٚذ ١ُّ اٌثاا١ٔاخ اٌّمرسؼح ٚ٘زٟ : اٌّمرزسغ ٘رٖ اٌّفسااخ فٟ ئ ,ئذ اػرّدخ ذُ ذؽد٠د٘ا فٟ ؼدٚا اٌثؽس

( ٠رىْٛ ِٓ ػٕاصس ِٚفسااخ اسرّدخ ِٓ اٌّٛزٚز اٌشزؼثٟ   ئذ ٠لاؼزف فزٟ ٚسزظ اٌرىز٠ٛٓ 1ذ ١ّّٟ زلُ )

ٚذسِزص ٘زرٖ اٌّفزساج ئٌزٝ  اائسج ذرّسوص فٟ ٚساٙا شىً )اٌٛزاج( ٟٚ٘ ِٓ ِفسااخ فتاز٠زاخ ػ زس اٌؼث١زد  

(  ٠لاؼف ِٓ للاي إٌّٛذض اٌّمرسغ 2اٌّمرسغ ذ ١ّّٟ زلُ ) , دس١ح ٚاٌاث١ؼ١حالأشىاي اٌرساش١ح اٌصلسف١ح إٌٙ

  أْ اٌرى٠ٛٓ اٌؼاَ ٌٍر ١ُّ ِىْٛ ِٓ ئشىاي ٕ٘دس١ح ٚئشىاي ِسرّدج ِٓ اٌّٛزٚز اٌشؼثٟ   ئذ ٚظفد أشزىاي 

ٌدائسٞ اٌّمسُ ئٌٝ لااػاخ ِصٍصح ٠ٚؽ١ظ اٌدائسج ٔماط ِرسٍسٍح ِسزرّسج ِرؼداج ِٓ اٌّٛزٚز اٌشؼثٟ   اٌشىً ا

( صُّ اٌّمرسغ اٌر ١ّّٟ ِٓ أشىاي ِٚفزسااخ ٕ٘دسز١ح ذرٛسزاٙا ِفزسااخ ٔثاذ١زح 3  اٌّمرسغ ذ ١ّّٟ زلُ )

ِسرٕثاح ِٓ اٌّٛزٚز اٌشؼثٟ   ػثازج ػٓ ٚؼزداخ ذساش١زح ٔثاذ١زح ِؽزٛزج ػزٓ اٌٛالزغ ػٍزٝ ١٘ زح ٚزلزح ٔثاذ١زح 

٠لاؼف   (4, اٌّمرسغ ذ ١ّّٟ زلُ )( ذرىسز تدالٍٙا ٔفس اٌّفساج تؽعُ اصغس  ٠ؽ١ظ تٙا أٚزاق صغ١سج)اِؼح

ئْ اٌّرىْٛ اٌؼاَ ٌٍثاا١ٔح ِىْٛ ِٓ ِفسااخ ِسرّدج ِٓ اٌّٛزٚز اٌشؼثٟ  ِغ ئضافح أشىاي ٕ٘دس١ح تس١اح   

٠زاخ ػ زس اٌؼث١زد   ػثزازج ػزٓ ٌرؽم١ك اٌؽ٠ٛ١ح ٚاٌرٕٛع ٌٍر ز١ُّ . ئذ ٚظفزد ِفزساج ذساش١زح ِسزرّدج ِزٓ فتاز

شىً اائسٞ ِمسُ ئٌٝ لااػاخ ِصٍصح ٠ٚؽ١ظ اٌدائسج ٔماطا ِرسٍسٍح   ٚوسزخ اٌّفساج تشىً ِرٕاٚب )صزغ١سج 

( اػرّزد اٌر ز١ُّ  ػٍزٝ اٌّسزاؼاخ ا١ٌٍٔٛزح 5اٌّمرزسغ ذ ز١ّّٟ زلزُ ) ٚوث١سج( ػٍٝ اٌّساؼح اٌى١ٍزح ٌٍثاا١ٔزح  

اٌثاا١ٔزح ئٌزٝ ِسزاؼاخ  ١زس ِرسزا٠ٚح فزٟ اٌؽعزُ   ٌرؽم١زك اٌؽ٠ٛ١زح اٌّرثا٠ٕح فزٟ أل١اِٙزا ٚاٌرزٟ لسزّد ِسزاؼح 

ٌٍر ١ُّ . ٚٚظفد ِفساج ٔثاذ١ح ِسرّدج ِٓ ِٕرٛظاخ ػ س اٌؼث١د   اٌرٟ ذسِص ئٌٝ الأشىاي اٌرساش١ح اٌصلسف١ح 

ح   ألرصٌد اٌشىً اٌدائسٞ اٌرٞ واْ ٠ؽ١ظ تاٌّفساج اٌرساش١ح ٚئلساظٙا تشىً تس١ظ ٚتسؤ٠ا ذّرٍه طزاتغ اٌؽداشز

اػرّزد اٌر ز١ُّ ػٍزٝ  (6اٌّمرزسغ ذ ز١ّّٟ زلزُ )   ٚشػد تشىً  ١س ِٕرظُ ػٍٝ اٌّسزاؼح اٌى١ٍزح ٌٍثاا١ٔزح  

فاػ١ٍح اٌرٕٛع فٟ اٌشىً ٚاٌؽعُ ٚاٌٍْٛ ٚالاذعاٖ ٚاٌٍّّس   ٌرؽم١ك اٌشد اٌث سٞ ٌٍّرىزْٛ اٌؼزاَ ٌٍثاا١ٔزح . ئذ 

ّظٙس اٌؼاَ ٌٍثاا١ٔح   ِغ ئضافح أشىاي ٚظفد أشىاي ِٚفسااخ ِٓ ِسرّدج ِٓ اٌّٛزٚز اٌشؼثٟ فٟ ذشى١ً اٌ

ٕ٘دس١ح لإضزفاء اٌرٕزٛع ٚاٌؽ٠ٛ١زح ٌٍىزً اٌر ز١ّّٟ .ئذ  ٠لاؼزف اسزرٕثاط اٌشزىً إٌثزاذٟ اٌّعزسا  ذٞ لز١ُ اٌٍزْٛ 

اٌشىً زذثد تاٌرثااي  الأؼّس ٚالأؼّس اٌغاِك   اٌّسرّد ِٓ الأٚأٟ اٌفتاز٠ح   ٟ٘ ػثازج ػٓ أٚزاق ت١ض٠ٛح

٠لاؼزف ِزٓ  (7ٍٝ ٚالأسفً ذٛظد أشىاي اائس٠زح )ٔما١زح(, اٌّمرزسغ ذ ز١ّّٟ زلزُ )ِغ تؼضٙا اٌثؼض فٟ الأػ

للاي اٌّمرسغ  أْ أزض١ح اٌثاا١ٔح لسّد ئٌٝ ِساؼاخ لا١ح ِرثا٠ٕح فٟ اٌؽعزُ ٚاٌسزّه ِٚرضزااج فزٟ اٌٍزْٛ 

)اتزز١ض ٚاسززٛا(   ئذ ٠ؽمززك اٌرضززاا اٌشززد اٌث ززسٞ ٌٍر زز١ُّ   ِٚززٓ شززُ ٚظفززد ِفززسااخ اٌّززٛزٚز اٌشززؼثٟ 

صٍح تاٌشىً اٌّؼ١ٕٟ ٚتدالٍٗ اائسج صغ١سج ٚػٍٝ ظأث١ٗ ) أٍ٘زٗ ( اٌرزٟ ذّصزً اٌٛؼزداخ إٌٙدسز١ح اٌرساش١زح ٚاٌّرّ

( اػرّزد ػٍزٝ فاػ١ٍززح اٌمز١ُ ا١ٌٍٔٛززح 8اٌّمرززسغ ذ ز١ّّٟ زلززُ ) فزٟ اٌفتاز٠زاخ اٌؽضززاز٠ح ٌزثلاا ٚااٞ اٌسافزد٠ٓ,

اٌؼززاَ ٌٍثاا١ٔززح   ئذ ػٍّززد فاػ١ٍززح )الأؼّززس ٚالأصززفس( اٌ ززازل١ٓ ٌشززد الأرثززاٖ ٚسززؽة اٌث ززس ذعززاٖ اٌّرىززْٛ 

اٌردزض فٟ اٌؽعزُ ِزٓ أظٙزاز اٌؼّزك اٌفضزائٟ الإ٠ٙزاِٟ . وّزا ٠ٚلاؼزف فزٟ ٚسزظ اٌرىز٠ٛٓ ٚظزٛا شزىً ٔثزاذٟ 

 )ش٘سج( ِسرّدج ِٓ ِفسااخ اٌّٛزٚز اٌشؼثٟ .

 

 التوصياث

ػداا ذ ا١ُِ ذٕٙض اٌرأو١د ػٍٝ اٚز اٌّ ُّ اٌؼسالٟ ِٓ للاي الإفااج ِٓ اٌىٛااز اٌّرت  ح الأواا١ّ٠ح لإ -1

 تٛالغ ألّشح اٌثاا١ٔاخ اٌؼسال١ح ٚذٍثٟ ِراٍثاخ اٌؼ س   ٚذؽمك الأتؼاا اٌٛظ١ف١ح ٚاٌعّا١ٌح . 

ٚضغ ل ٛص١ح ذ ١ّ١ّح ٚلاس١ّا تإٌسثح ٌلألّشح اٌؼسال١ح تغ١ح الإفااج ِٓ الإزز اٌؽضازٞ اٌغٕٟ  -2

 ٠ٚضؼف اٌر١ٕ٘ح اٌر ١ّ١ّح ٌٍّ ُّ . ١ح الاترىازاٌرٞ ٠ؽدا ِٓ اٌؼٍّ تاٌّٛزٚز اٌراز٠تٟ  ٚالاترؼاا ػٓ اٌرم١ٍد

ا٘رّاَ اٌعٙاخ اٌّسرف١دج ٌٍؽ ٛي ػٍٝ ذ ا١ُِ ِمرسؼح ِٓ ِ ١ّّٓ لازظ١١ٓ ِٚرت  ١ٓ   ٚئِىا١ٔح الإفااج -3

 ِٓ لدزاذُٙ ٌرا٠ٛس اٌٛالغ اٌر ١ّّٟ . 

ٛظ١فٙا فٟ ذ ا١ُِ ألّشح ح ٚاٌسِص٠ح ٌٍّفسااخ اٌشى١ٍح اٌّسرّدج ِٓ اٌّٛزٚز اٌشؼثٟ ٚذل١ّح اٌدلاٌذؼص٠ص  -4

 اٌثاا١ٔاخ   اٌرٟ ذعسٞ ػ١ٍٙا ِؼاٌعاخ ذم١ٕح فٟ صفاذٙا اٌّظٙس٠ح ِؽممح أتؼااا ذؼث١س٠ح ٚظّا١ٌح .

 

 

 المصادر
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 .1979اٌتٛزٞ   ٌافٟ : ػٍُ اٌرساز اٌشؼثٟ )اٌّٛسٛػح اٌ غ١سج(   ااز اٌؽس٠ح ٌٍاثاػح  تغداا  -1

 ااز اٌعٛا٘سٞ ٌٍاثغ ٚاٌرٛش٠غ 1لثً اٌىراتح(  ط ش١٘س صاؼة : ظرٚز اٌؽضازج اٌؼسال١ح )ػ س -2

 .2112ٚإٌشس تغداا 

  ااز اٌؼا١ٌّح ٌٍٕشس ٚاٌرٛش٠غ   ِ س    1ِؽّٛا ؼسٓ ئسّاػ١ً : ِثااب ػٍُ الاذ اي ٚٔظس٠اخ اٌرأش١س   ط  -3

2113. 

 )اٌر ا١ُِ اٌصّا١ٔح اٌّمرسؼح ( 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ( 2زلُ ) اٌّمرسغ (1زلُ )  اٌّمرسغ      

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 (4زلُ )اٌّمرسغ   (3زلُ )  اٌّمرسغ         
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 ( 6زلُ )  اٌّمرسغ(                                                         5زلُ  )  اٌّمرسغ            

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ( 8زلُ ) اٌّمرسغ             (                                                    7زلُ )  اٌّمرسغ     
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الأطفال أزياءتجسيذ القصت الشعبيت برموز تصميميت في أقمشت  -00    
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Fashion Fabrics 
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 د. هىذ محمذ سحاب الاستشاري
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 الخلاصت

ٌٍّٕزظ اٌزظ١ّّٟ ثشىً ٚالؼٟ ٠ؼجش ػٓ اٌّؼٕٝ اٌزؼج١شٞ اٌزٞ ٠ٕطٛٞ ػ١ٍٗ  الإظٙبساٌزغغ١ذ ٟ٘ طش٠مخ  آ١ٌخاْ  

ب فٟ اٌفئبد ضشٚسح الا٘زّبَ ثبٌؼٕبطش اٌزشاص١خ ٚرشع١خٟٙ٘  اٌزٛط١بد أُ٘اٌزٞ وبٔذ  رأع١ظ اٌؼًّ اٌزظ١ّّٟ

ٚػشع فىشح  ١بد ٚاٌّؤصشاد الإخشاع١خ اٌؾذ٠ضخاٌؼّش٠خ اٌّخزٍفخ وٛٔٙب ثذد رزمٍض ٚرٕمشع فٟ ظً اٌزمٕ

راد اٌٛاْ  ٚاسثؼخ ثٕبرٟ ( رظب١ُِ  رضّٕذ أسثؼخ ِٕٙب ٚلادٞ ،8اٌجؾش ٚاٌزظب١ُِ اٌّمزشؽخ اٌزٟ ثٍغ ػذد٘ب )

اُ٘ إٌزبئظ  ِٛصػخ ثظٛسح ِزمبسثخ اٚ ِزجبػذح ، ِخزٍفخ ِٚفشداد ِخزٍفخ ِٕٙب رىْٛ ػٍٝ شىً اسض١خ ِٕٚٙب

سغُ رٕٛع اٌم١ُ ا١ٌٍٔٛخ ِبث١ٓ ) اٌؾبسح ٚاٌجبسدح الاعبع١خ ٚاٌضب٠ٛٔخ ٚاٌّؾب٠ذح ( ٠لاؽع اْ الأغغبَ ٘ٛ اٌغبٌت فٟ )

اٌزظ١ُّ الاعّبٌٟ لالّشخ اص٠بء الاطفبي الا أٗ غ١ش ًِّ ٚرٌه ٌٍزٛظ١ف اٌّٛفك ٌٍّظُّ ٌلاٌٛاْ إٌّغغّخ 

ٚرؼذدد اٌزم١ٕبد اٌزظ١ّ١ّخ ِب ث١ٓ ا١ٌذ٠ٚخ ٚا١ٌ٢خ ا١ٌّىب١ٔى١خ  ( .ٌّزجب٠ٕخ اٌّؼزّذح فٟ اٌشِٛص اٌشؼج١خٚا

ٚاٌذلخ ٚاٌٛضٛؽ١خ ؽ١ش اْ  الأداءلأعً رؾم١ك اٌغٛدح اٌؼب١ٌخ ٚاٌىفبءح فٟ ٚٚالاٌىزش١ٔٚخ ٚثبٌٕغجخ ٌٍزظ١ُّ 

فٟٙ رذخً فٟ شزٝ ِشاؽً اٌزظ١ُّ فزز١ؼ أزمبء اٌزم١ٕبد اٌؾذ٠ضخ ٌٙب دٚس فؼبي فٟ رظ١ُّ ٚطجبػخ إٌّغٛعبد 

ِٓ خلاي  ٚإِىب١ٔبرٙب اٌّزؼذدح ٚرم١ٕبرٙب اٌّزفشدح ٌغٌٙٛخ اعزخذاِٙبرٌه ٚ زٛظ١فاٌاٌؾٍٛي اٌّٛاءِخ ٌىً رظ١ُّ ٚ

 ػخاٌّزٕٛ ٌزم١ٕبد اٌؾذ٠ضخ ثجشاِغٙباٚرمَٛ  ساٌزؾ١ًٍ اٌزطج١مٟ ٌٍم١ُ اٌخط١خ ٚاٌم١ُ ا١ٌٍٔٛخ ٚرأص١شاد اٌٍّّظ ٚاٌزىشا

اٌزظ١ُّ فىشح  فٟ أٚاٌزؼذ٠ً الأشىبي ٙبث١ٕ ٚاٌشثظ الأٌٛاْ  ؽشوخ ٚرؾم١ك ٚرؾذ٠ذ الأشىبي اٌّغبؽبد رمغ١ُ ػٍٝ

اٌزٕف١ز٠خ ثغٌٙٛخ ٚدْٚ رىٍفخ وج١شح فٟ اٌٛسق اٚ الاٌٛاْ وّب فٟ اٌزم١ٕبد فٟ خلاي اٌخطٛط ٚغ١ش٘ب ِٓ الاشىبي 

١ش ِٓ رٍه اٌزم١ٕبد اشٙش٘ب ثشاِظ ِؼبٌغخ اٌشعَٛ ا١ٌذ٠ٚخ اٌزٟ رزشن رخط١طبد ا١ٌٚخ وض١شح ٚظٙشد اٌىض

( اٌزظ١ُّ اٌىشاف١ىٟ ٚوٛس٠ً دسٚ ثشٔبِظ اٌىٛس٠ً دسٚ CORIL DRAWٚاٌزخط١طبد ٚاٌظٛس ٚثشٔبِظ ) 

إٌّؾ١ٕبد ٌٚٛؽع اْ  (  PHOTOSHOP ٌٚىٓ فٟ ِغبي سعَٛ ) ,ِٕجشا ٌّغبي سعُ اٌشبئؼخ الاعزخذاَ 

( ٚلذساد ٌّؼبٌغخ اٌظٛس  VECTORدسٚ أٗ ٠ذسط خظبئض )  الاطذاساد اٌّزأخشح ِٓ ثشٔبِظ وٛس٠ً

إٌمط١خ ٠ٚؼذ ِٓ اٌجشاِظ اٌم٠ٛخ اٌزٟ ٠ّىٓ ِٓ خلاٌٙب رظ١ُّ وبفخ أٛاع اٌزظب١ُِ اٌطجبػ١خ ٚاٌشِٛص ٚاٌزٟ ٠غًٙ 

اٌٛطٛي ا١ٌٙب ثغشػخ ٚعٌٙٛخ رجذأ ِٓ اٌشعُ اٌجغ١ظ اٌٝ اٌّؼمذ ثأػزّبد ادٚاد اٌىزش١ٔٚخ رٕٛة ػٓ الادٚاد 

 ١ٌذ٠ٚخ اٌزم١ٍذ٠خ .ا

 

 اٌمظخ اٌشؼج١خ . أفلاَ وبسرْٛ ، ، الأطفبي أص٠بءألّشخ  ،سِٛص رظ١ّ١ّخ  : يتمفتاحالكلماث ال

 

 المقذمت 

رؼذ اٌمظخ اٌشؼج١خ إسصب صمبف١بً ٠ٕزمً ػجش اٌضِٓ ِٓ ع١ً إٌٝ أخش, ؽزٝ ٚاْ ٚضؼذ ػٍٝ ٘زٖ اٌمظض ِزغ١شاد 

رٛطٍٕب إٌٝ اٌّؼٕٝ اٌّشاد إ٠ظبٌٗ ٌفىش اٌطفً ٚٔفغ١زٗ ِٚفب١ّ٘ٗ ٌزؾف١ض ػذح ألا أٔٙب لا صاٌذ رؾًّ ِضب١ِٕٙب اٌزٟ 

 خض ٚلاْ رظب١ُِ الألّشخ اٌّٛعٌٍٙزؼبطف ِغ شخٛص ٚأؽذاس ٘زٖ اٌمظ اٌغغ١ّخ اٌؼم١ٍخ , ِذسوبرٗ اٌؾغ١خ ,

ػٓ  ١ُِ الألّشخ ٘زٖ رؼذ ٚاعٙخ ِؼجشحرظبّٛضٛػبد راد اٌم١ُ ٚرٌه وْٛ ٌلأطفبي ٠غت أْ رؾًّ ِٓ اٌ

١خ اٌطفً ٚلأْ رظب١ُِ ألّشخ أص٠بء الأطفبي ٠ٛ٘ٚزٙب ػٍٝ ِش اٌؼظٛس داخً ِؤعغخ إٌظبَ اٌغّبٌٟ شخظ

ٌلأص٠بء فؼ١ٍٗ ٠غت الا٘زّبَ ثّىٛٔبد ٘زا إٌظبَ اٌشالٟ ، ٚلأْ رظب١ُِ الألّشخ اٌّٛعٗ ٌلأطفبي ٠غت أْ رىْٛ 

ٌزٟ ثبرذ ثّغزٜٛ ػبٌٟ ٠شرمٟ إٌٝ ِفب١ُ٘ ِزضّٕخ ٌّضً ٘زٖ اٌّفب١ُ٘ ثّب ٠زٛاءَ ِغ الأطفبي ١ٌُِٚٛٙ ٚسغجبرُٙ ا

ػ١ٍٗ ٠ّىٓ الاعزفبدح ِٓ رغغ١ذ اٌمظخ اٌشؼج١خ ثّضب١ِٕٙب  ِٚغز٠ٛبد ػب١ٌخ ٌفؼً اٌزطٛس اٌزىٌٕٛٛعٟ ٚاٌؼٍّٟ ,

فٟ ٠ِٕٛب ٘زا ٚثضِٓ رزُ ِٛاوجخ  ٚشخٛطٙب وشِٛص رظ١ّ١ّخ ٠ّىٓ الإفبدح ِٕٙب وّفشداد ٌزظب١ُِ ألّشخ الأطفبي

 رأرٟ راد اٌّؼبٟٔ اٌغب١ِخ ثزطج١مبد رؼذ راد ل١ُ عّب١ٌخ رزٕبعت ِغ ١ِٛي الأطفبي ٚسغجبرُٙاٌمظض ِفب١ُ٘ ٘زٖ 
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اٌزؼشف ػٍٝ اٌجؾش ٘ذف  ،اٌّٛضٛػبد ثّضبثخ الاعزمبء ِٓ اٌزبس٠خ ثشىً ِؼبطشِٓ  الأٔٛاع ٘زٖ دساعخ

 ٌضبٟٔ رضّٓٚاٌفظً ا . ٘زا ِبعبء فٟ اٌفظً الأٚي,  اٌّضب١ِٓ ٚاٌّؼبٟٔ ٚاٌشخٛص فٟ اٌمظض اٌشؼج١خ

ٚاٌفظً اٌضبٌش  .( رغغ١ذ اٌّؼٕٝ فٟ اٌزى٠ٕٛبد اٌزظ١ّ١ّخ ٌلأطفبي) (اٌشِٛص اٌزؼج١ش٠خ ٌٍمظخ اٌشؼج١خِجؾض١ٓ )

ثشىً ِؼبطش ٚرمذ٠ّٙب ٌٍطفً اعزؼشاع اٌزظب١ُِ اٌّمزشؽخ اٌّغزّذح ِٓ اٌزبس٠خ ٚاٌغبٔت اٌزطج١مٟ اٌؼٍّٟ  ضُ

                                                        ٠ٕبعت اٌج١ئخ اٌؼشال١خ  اٌؾب١ٌخ .

سغُ رٕٛع اٌم١ُ ا١ٌٍٔٛخ ِبث١ٓ إٌزبئظ ) أُ٘ٚاٌفظً اٌشاثغ رضّٓ  ، ٌّمزشؽخػشع فىشح اٌجؾش ٚاٌزظب١ُِ اٚ

 لألّشخ الإعّبٌٟالأغغبَ ٘ٛ اٌغبٌت فٟ اٌزظ١ُّ  إْ وّب ٌٛؽعٚاٌضب٠ٛٔخ ٚاٌّؾب٠ذح  الأعبع١خاٌؾبسح ٚاٌجبسدح 

اٌشِٛص ٕخ اٌّؼزّذح فٟ إٌّغغّخ ٚاٌّزجب٠ ٌلأٌٛاْأٗ غ١ش ًِّ ٚرٌه ٌٍزٛظ١ف اٌّٛفك ٌٍّظُّ  إلا بيالأطف أص٠بء

 .   ( اٌشؼج١خ

         

 الجسء العملي
أسثؼخ ِٕٙب رظب١ُِ  (8 ) ٌّغّٛػخ ِٓ اٌزظب١ُِ اٌّمزشؽخ اٌزٟ ثٍغ ػذد٘ب إػذاد٘بِٓ خلاي  فىشح اٌجؾش ذػشض

عؾب ٚؽّبسٖ  اٌؼُسِٛص شخظ١خ رّضٍذ  اٌزظ١ُّ الأٚي اعزخذَ . ِٕفز ثبٌؾبعٛةثٕبرٟ ٚأسثؼخ الأخشٜ ٚلادٞ 

 اػزّذ اٌزظ١ُّ اٌضبٟٔ،ٚالأ١ِش ػلاء اٌذ٠ٓ ٚالأ١ِشح ثذس اٌجذٚس ٚطذ٠مٗ ػٍٟ ثبثب فٟ رظ١ُّ لّبػ اٌضٞ اٌجٕبرٟ

 ، جٕبرٟثبئغ اٌؾىّخ ِغ شخظ١خ شؼج١خ رّضً شخض ٠غٍُ ػ١ٍٗ فٟ رظ١ُّ لّبػ اٌضٞ اٌ ِضٍذسِٛص شخظ١خ 

ْ ػٍٝ اٌجغبط بثذس اٌجذٚس ٠غٍغ الأ١ِشحػلاء اٌذ٠ٓ ِغ  الأ١ِشاعزخذَ سِٛص شخظ١خ ِىضفخ ِضٍذ  اٌزظ١ُّ اٌضبٌش

اِب ثبٌٕغجخ ٌٍضٞ اٌٛلادٞ ِضً أسثؼخ اٌغؾشٞ ٚوزٌه اٌّظجبػ اٌغؾشٞ ٚاٌّبسد فٟ رظ١ُّ لّبػ اٌضٞ اٌجٕبرٟ .

ِضٍذ ثشخٛص شؼج١خ ِضٍذ اٌّظجبػ اٌغؾشٞ ٚعٕذثبد  اعزخذاَ سِٛص شخظ١خ ِىضفخ ا٠ضبرظب١ُِ شًّ الأٚي  

اػزّذد سِٛص شخظ١خ ِىضفخ أ٠ضب ِضٍذ ثشخٛص شؼج١خ سِضب١ٔخ  ٚاٌضبٟٔ ، ٠ٚبع١ّٓ ٚاٌشبطش ؽغٓ ٚؽّبسٖ

سِٛص  اعزخذَ ٚاٌضبٌش , ػٍٝ الأسض١خ اٌخضشاء ٔٛط ٚاٌّغغذ ٚإشىبي أد١ِخ ٚصػذاٌٙلاي ٚاٌفب اؽزٛد

ؽذح رٕٛػذ فٟ إظٙبس٘ب اٌشىٍٟ ِضٍذ عؾب ٚؽّبسٖ, ٚلذ ٚظفذ فٟ رى٠ٕٛبد شخظ١خ ِىضفخ ِؤٌفخ ِٓ شخظ١خ ٚا

 ِشب٘ذ ِزٕٛػخ ِٓ لظض عؾب. اٌٛلادٞ ثأعٍٛة رغش٠ذٞ ِجغظ سِٜٚزٕٛػخ ٚعزاثخ فٟ رظ١ُّ لّبػ اٌضٞ 

اػزّذد سِٛص شخظ١خ ِىضفخ ِؤٌفخ ِٓ ػذح أشخبص اٌجؾبس ٚالأ١ِش ػلاء اٌذ٠ٓ ٚالأ١ِشح ثذس اٌجذٚس ِغ  ٚاٌشاثغ

 سة فٟ ٚعظ اٌجؾش. لب

   

  

 

                                                                                              

 

   

 

 

 

 

 

 

                        

 (2اٌزظ١ُّ سلُ )                              (1اٌزظ١ُّ سلُ )                                  

 بػ ٔض٘خ ط١فٟ  ٠غغذ لظخ ػلاء اٌذ٠ٓ ٚاٌؼُ عؾب              لّبػ شزبئٟ ٠غغذ لظخ ثبئغ اٌؾىّخلّ      
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 (3) اٌزظ١ُّ سلُ

 لّبػ ط١فٟ ٠غغذ لظخ ػلاء اٌذ٠ٓ ٚاٌجغبط اٌغؾشٞ

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ٠غغذ لظخ ػٍٟ ثبثب ٚاٌغشاس (4اٌزظ١ُّ سلُ )            

 ثضٞ شزٛٞ ثٕبرٟ                     

 ٚلادٞ ط١فٟ ثمظخ اٌغٕذثبد  ص٠ّٜضً  (5)اٌزظ١ُّ سلُ                                                
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 (7)اٌزظ١ُّ سلُ  (6)سلُ  اٌزظ١ُّ                           

 ٠غغذ لظخ عؾب ٚؽّبسٖ ثظٛسح       ثبٌٙلاي ٚاٌفبٔٛط٠غغذ اٌمظخ اٌشِضب١ٔخ رّضٍذ                  

 ِجغطخ فٟ صٞ ٚلادٞ ط١فٟ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ( 8 ) اٌزظ١ُّ سلُ

ب٠غغذ لظخ ػلاء اٌذ٠ٓ ٚالأ١ِشح ثذس اٌجذٚس فٟ اٌجؾش ٌضٞ ٚلادٞ شز٠ٛ  
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 الىتائج والمىاقشت 

ظ١خ ِىضفخ ِؤٌفخ ِٓ ػذح أشخبص رىشس ظٙش إْ اغٍت اٌشِٛص اٌزؼج١ش٠خ ٌٍمظخ اٌشؼج١خ اػزّذد سِٛص شخ -1

ظٙٛسُ٘ فٟ اٌزظب١ُِ اٌّمزشؽخ ٟٚ٘ الأ١ِش ػلاء اٌذ٠ٓ ٚالأ١ِشح ثذس اٌجذٚس ٚاٌّظجبػ اٌغؾشٞ ٚاٌجغبط 

اٌغؾشٞ ٚعٕذثبد ٚطذ٠مٗ ػٍٟ ثبثب ٚاٌشبطش ؽغٓ ٠ٚبع١ّٓ , ٚلذ ٚظفذ فٟ رى٠ٕٛبد عزاثخ فٟ رظ١ُّ لّبػ 

 عّغ ث١ٓ اٌجغبطخ ٚاٌزؼم١ذ.٠ذٞ ٚاٌٛلادٞ ( ثأعٍٛة رغش)اٌجٕبرٟ  اٌضٞ

اٌزٛص٠غ اٌّزٛاٌٟ ٔز١غخ اٌزىشاس  اػزّذظٙش إْ رغغ١ذ اٌّؼٕٝ فٟ اٌزى٠ٕٛبد اٌزظ١ّ١ّخ لألّشخ أص٠بء الأطفبي  -2

اٌشثبػٟ ٚاٌزٛص٠غ اٌّزٕبٚة ٔز١غخ اٌزىشاس أٌزغبلطٟ أٚ اٌزىشاس اٌطبثٛلٟ ػٍٝ وبفخ أعضاء لّبػ اٌضٞ )اٌجٕبرٟ 

 ارغب٘بد رجب٠ٕذ ث١ٓ اٌّزٛا١ٌخ ٚاٌّزٕبٚثخ .ٚاٌٛلادٞ( ِّب اظٙش 

 

   التوصياث

الا٘زّبَ ثبٌؼٕبطش اٌزشاص١خ ٚرشع١خٙب فٟ اٌفئبد اٌؼّش٠خ اٌّخزٍفخ وٛٔٙب ثذد رزمٍض ٚرٕمشع فٟ ظً اٌزم١ٕبد  -1

                                                      .ٚاٌّؤصشاد الإخشاع١خ اٌؾذ٠ضخ 

عزخذاَ ػٕبطش اٌزظ١ُّ ٚدِغٙب فٟ رى٠ٕٛبد رشاص١خ ٠ؤعظ رى٠ٕٛبد رزغُ ثبلأطبٌخ ٚاٌّؼبطشح اٌشعٛع اٌٝ ا -2

 ِّب ٠جشص رظب١ُِ غ١ش ِمطٛػخ اٌظٍخ ثأطٌٛٙب اٌؾضبس٠خ .                                  

رٛظ١ف اٌزٛػ١خ ثأ١ّ٘خ اٌزشاس ٚطشق رى١فٗ ِغ وً ػظش ثبعزخذاَ رم١ٕبد رٕف١ز٠خ ِزطٛسح ع١ؼًّ ػٍٝ  -3

 .اٌؾذاصخ ٚاٌزىٌٕٛٛع١ب اٌّزطٛسح ٔؾٛ الاعزمبء ِٓ ٘زٖ اٌّظبدس الأعبع١خ ٚاعزٍٙبِٙب ٌئلا رٕذصش

ضشٚسح الا٘زّبَ ثبٌؼٕبطش اٌزشاص١خ ٚرشع١خٙب فٟ اٌفئبد اٌؼّش٠خ اٌّخزٍفخ وٛٔٙب ثذد رزمٍض ٚرٕمشع فٟ  -4

                                                                                               ظً اٌزم١ٕبد ٚاٌّؤصشاد الإخشاع١خ اٌؾذ٠ضخ   

 

 المصادر 

، 4، اٌؼذد  ، ٍِؾك ِغٍخ اٌزشاس اٌشؼجٟ شبوش ٘بدٞ غضت: ثذاءح ِؼغ١ّخ فٟ ِظطٍؾبد اٌؾٍٟ ٚالأص٠بء -1

1976. 

 .1988،  الإعىٕذس٠خ ، ١خداس اٌّؼشفخ اٌغبِؼ ، " فٍغفخ ٚٔشأح اٌفْٕٛ اٌغ١ٍّخ " : ِؾّذ ، أثٛس٠بْ -2

 . 2008, ػبٌُ اٌىزت , اٌمب٘شح ,  1, ط 1,ط  اٌّؼبطشح اٌؼشث١خ اٌٍغخ ؼغُِاؽّذ ِخزبس ػّش:  -3
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 الخلاصت

ٕذضمٌَ اهثسمث  اهِغائٜح اهٌِضهٜح الأهثغحاهشًٖص اهرشاثٜح ٕاهٌعرقذاخ اهشعثٜح فٚ ذصاًٜي أقٌشح تـٛعشف اهثسث 

ٌٛلمَ ذٖيٜما اهشًمٖص اهرشاثٜمح ٕاهٌعرقمذاخ  ٓمنًشملوح اهثسمث ٕٓمٚ  الإٔمفصٖم ٛعمشف اهثسمث ذِمإم  أستعح

فٔمٖ  الأٓذاف أٓي أًااهٌِضهٜح ًَ اخن سفع قٌٜرٔا اهدٌاهٜح ًِٕفعرٔا اهٖيٜفٜح  الأهثغح أقٌشحاهشعثٜح فٚ ذصاًٜي 

. ٕاهفصن اهثاُٚ ذضٌَ  ذٖيٜا اهشًٖص اهرشاثٜح ٕاهٌعرقذاخ اهشعثٜح فٚ ذصاًٜي أقٌشح الأهثغح اهِغائٜح اهٌِضهٜح

ذصاًٜي أقٌشح الأهثغح اهِغائٜح اهٌِضهٜح ٕاهثاُٚ  حالاعرعاسج ًَ اهشًٖص اهرشاثٜح ٕاهٌعرقذاخ اهشعثٜ الإٔمًثسثَٜ 

ًٖاءًمح اهشًمٖص  إٍذصاًٜي , ٕآي اهِرمائح ٓمٚ  (7)ٕاهفصن اهثاهث ذضٌَ اهرصاًٜي اهٌقرشزح ٕاهرٚ توغ عذدٓا 

ٛرِاعمة ًمع اهداُمة اهمٖيٜفٚ اهِٔمائٚ ًمَ زٜمث  ٖبتأعموُرٜدح ذٖصٛعٔا  شاهٌِضهٜح ئ الأهثغحاهرشاثٜح هرصاًٜي 

ئٖسٓما  اعمرٌشاسٛحطمش  اهرلمشاس اهرمٚ ذسمافى عوم٘  تأزمذ ٕترلشاسٓمااهٖازمذج  الأعاعمٜحاهرٖصٛع داخن اهٖزذج 

الآرٌاى تاهداُة اهرشاثٚ اهراسٛخٚ ٕاهشعثٚ ٛعٌن عو٘ ٕآي اهرٖصٜاخ ٓٚ . عو٘ ًغازح قٌاػ اهٌوثظ اهِغائٚ

ًِممز اهقممذى ٕزرمم٘ اهٖقممد  الأفممشادَٜ ٕاهٌصممٌٌَٜ ُسممٖ اهخممضَٛ اهثممشٙ اهممزٙ ٛرصممن تسٜمماج ذٖعممٜع ًممذاسم اهٌروقمم

 . اٍٝاهساضش تعِاصشّ اهضخشفٜح اهشًضٛح ٕعوًْٖ اهرٚ ًاصاهد ذغرؤي هغاٛح 

 

  . اهٌِضهٜحالأهثغح اهِغائٜح  ، اهٌعرقذاخ اهشعثٜح اهشًٖص اهرشاثٜح ، الكلماث المفتاحيت :

 المقذمت 

عح الأقٌشح تسقة ذاسٛخٜح كثٜشج اصدٓشخ عثش اهعصٖس، ٕكاٍ فَ ُشأذْ الإٔه٘ خضءاً لا ٛردضأ اسذثظ فَ صِا

ٛشذثظ تاهرطٖس اهعوٌٚ ٕاهرقِٚ اهساصن فٚ خٌٜع اهِٖازٚ  ىاهٜٖ ٕٓآٖ،  تلن ًضأًِٜا الإُغاُٜحعَ اهفٍِٖ 

طشٛقح اهعفٖٛح اهرٚ كاٍ ٛعرٌذٓا تن تعٜذاً عَ اه ٕأهثغرْفٌِٔا تذء اهٌروقٚ اخرٜاسّ ذصاًٜي أقٌشرْ ،  الإُغاُٜح

أصثر ٛعرٌذ عو٘ عٖاًن راذْٜ ًٕٖضٖعٜح ًسققح هورٖافق ًع اهِٖازٚ اهغٜلٖهٖخٜح ٕاهفغٜٖهٖخٜح ٕٓزا ٛخروا 

اخرٜاس اهٌشأج هلأهثغح هي ٛعذ ًعرٌذاً  إٍاهِغائٜح زٜث  الأهثغحأخش ٕٛردغذ رهك فٚ ذصاًٜي أقٌشح  إهًَ٘ خِظ 

ذصٌٌْٜٜ عًٌٖاً تن ٓٚ ذفاعن اهعلاقاخ اهرصٌٌٜٜح ًع تِٜح اهٌروقٚ اهرٚ ذعثش عَ  شلامإعو٘ أعاط ًا ًرٖفش ًَ 

ضشٕسج اهرأكٜذ  إه٘شخصٜح اهٌشأج اهٌرلاًوح ًع اهرأكٜذ عو٘ ُقاط اهدزب ٕشذ الاُرثاّ , كن ٓزّ اهٌذاخلاخ ذصن 

ا فٚ ذصاًٜي أقٌشح الأهثغح اهِغائٜح عو٘ الاُرقاء الأًثن هوشًٖص اهرشاثٜح تلن ًا ذسٌوْ ًَ ًعرقذاخ شعثٜح هرٖيٜفٔ

اهٌِضهٜح ًٖضٖع اهثسث ٕرهك هٌا ذدغذّ اهشًٖص ٕاهٌعرقذاخ ًَ ًعاٍ هوٌضٌٍٖ اهسضاسٙ اهٌشذثظ  تاهضًَ , 

ٓزّ اهشًٖص فأُٔا ذلٍٖ تذاٛح صٜاغح يآشج ذصٌٌٜٜح خذٛذج ذسٌن دلالاخ اهضًَ اهراسٛخٚ اهٌسقق  ذِرفٕٚزَٜ 

 ذصاًٜي . (7عذد ) ٕاقرشذ اهثسث عِذٓا عٜلٍٖ سصٜذاً هوساضشعثش اهسقة اهضًِٜح اهطٖٛوح 

 

 الجسء العملي
خ ذصممماًٜي ُفمممز  (7)هٌدٌٖعمممح ًمممَ اهرصممماًٜي اهٌقرشزمممح اهرمممٚ تومممغ عمممذدٓا  إعمممذادًّمممَ خممملام  عمممشل اهثسمممثذ

ذقمممٚ  إُٔمممااعرٌمممذ اهشًمممٖص اهرشاثٜمممح اهرمممٚ ٛعرقمممذ   ذصمممٌٜي قٌممماػ ًومممثظ ُغمممائٚ(  1) سقمممي اهرصمممٌٜي  تاهساعمممٖب .

اهخطممممٖط ،  لإج ) اهٌعِٜمممماخ ( ٕذصممممٌٜي اهٔمممملامصممممح اهممممثققٕاهعممممَٜ ٕاهلمممما كٌمممما اعممممرخذى ذلممممَٖٛ  اهسغممممذ

 إُٔمممااهشًمممٖص اهرشاثٜمممح اهرمممٚ ٛعرقمممذ  ذعرٌمممإ( ذصمممٌٜي ًومممثظ ُغمممائٚ  2) سقمممي هرصمممٌٜي ا ، اهٌرقاطعمممح ٕاهٌِسِٜمممح

شممملن سًمممضٙ ً هممما ًمممَ شممملن  إهممم٘ تالإضمممافحتشممملن ذدشٛمممذٙ ًثغمممظ  (اهسغمممذ ٕاهعمممَٜ ٕاهلممما)ذقمممٚ  أٛضممما

 سقممياهرصممٌٜي  ،دم عومم٘ اهغمملاى اهممزٙ ادًممٚ ًغممرٌذ ًممَ زضمماسج اهعممشا  اهقممذٛي ٕكممزهك سًممض طممائش اهسٌاًممح 

ذقمممٚ  إُٔممماعرٌمممذ اهشًمممٖص اهرشاثٜمممح اهغممماتقح  اهرمممٚ ٛعرقمممذ إ ائٚ( ذصمممٌٜي قٌممماػ ًومممثظ ُغمممائٚ ًِضهمممٚ شمممر 4) 

ٖص اهرشاثٜممح اهرممٚ اهشًمم أعرٌممذ . ذلِٖٛمماخ ُثاذٜممح ًسممٖسج تشمملن صخشفممٚاهسغممذ ٕاهعممَٜ ٕاهلمما كٌمما اعممرخذًد 
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ذصمممٌٜي اهٔممملام ٕاهِدٌمممح اهخطمممٖط ٕاهٌِسِٜمممح .  إهممم٘اهعمممَٜ ٕاهلممما تالإضمممافح  أٛضممماذقمممٚ اهسغمممذ  إُٔممماٛعرقمممذ 

سًممممض اهعممممَٜ ى عممممرخذأاُممممْ  إلا( ذصممممٌٜي قٌمممماػ  3)  سقممممياهرصممممٌٜي  ، اهٌعِٜمممماخ اهٌرلممممشسج ()اهممممثقلإج  صممممحقٕ

(  5) سقممممي اهرصممممٌٜي ،اهٖازذج الأعاعممممٜحًرِٖعممممح ضممممٌَ ذدٌٜممممع ًرغممممق فممممٚ اهٖزممممذج  ٕتأزدمممماىتشمممملن ًرعممممذد 

ذقممٚ اهسغممذ  إُٔممااعممرخذًد اهشًممٖص اهرشاثٜممح اهغمماتقح  اهرممٚ ٛعرقممذ  ٚائذصممٌٜي قٌمماػ ًوممثظ ُغممائٚ ًِضهممٚ شممر

 الإعمممملاًٜحٕاهعمممَٜ ) عممممثع عٜممممٍٖ ( ًممممع اهشمممملن اهِٔذعممممٚ اهِدٌمممح ٕاهخممممظ اهٌِسِممممٚ اهٌغممممرٌذج ًممممَ اهضخشفممممح 

(  6)  سقمممي اهرصمممٌٜي ،اهٖازمممذج  الأعاعمممٜحفمممٚ اهٖزمممذج  ًرِٖعمممح ضمممٌَ ذدٌٜمممع ًرغمممق ٕتأزدممماىتشممملن ًرعمممذد 

 ًثممنذقممٚ اهسغممذ  أٛضمما إُٔمماعرٌممذخ اهشًممٖص اهرشاثٜممح اهرممٚ ٛعرقممذ ا ائٚذصممٌٜي قٌمماػ ًوممثظ ُغممائٚ ًِضهممٚ شممر

اهِغمممماء فممممٚ اهقصممممغ اهشممممعثٜح صممممٜغد تشمممملن  أشمممملامًغممممرٌذج ًممممَ  آدًٜممممحعِاصممممش  إهمممم٘ تالإضممممافحاهلمممما 

( ذصممممٌٜي قٌمممماػ  7)  سقممممي اهرصممممٌٜي ، الإعمممملاًٜحاهعشتٜممممح عِصممممش ًرلممممشس ًممممَ اهضخشفممممح كذدشٛممممذٙ ًثغممممظ  

ًممممَ  اهشًممممٖص اهرشاثٜممممح شممممعثٜح اهشممممخٖت اهردشٛذٛممممح اهٌغممممرٌذج اعممممرخذًدٚ ائًوممممثظ ُغممممائٚ ًِضهممممٚ شممممر

ذقممممٚ اهسغممممذ كٌمممما  إُٔممممااهعممممَٜ اهرممممٚ ٛعرقممممذ  إهمممم٘ تالإضممممافحٕاهسٜٖاُٜممممح  كاٝدًٜممممحٜح صمممماهشخصممممٜاخ اهقص

ضمممٌَ ذدٌٜمممع   الإعممملاًٜحصخشفمممٚ ًغمممرٌذ ًمممَ اهضخشفمممح اعمممرخذًد ذلِٖٛممماخ ُثاذٜمممح ًسمممٖسج ضمممٌَ ذدٌٜمممع 

 اهٖازذج . الأعاعٜحًرغق فٚ اهٖزذج 

 

 الاستىتاجاث المىاقشت و

اعرٌذخ اهشًمٖص اهرشاثٜمح اهرمٚ ٛعرقمذ أُما ذقمٚ اهسغمذ  الأقٌشحاهشًٖص اهرشاثٜح اهٌغرخذًح فٚ ذصاًٜي  ئش اٍ -1

لاقن اعمرخذاًا  ٕقمذ صمٜغد تشملن ذدشٛمذٙ ًثغمظ ٕكاُمد اهلا ٕاهعَٜ اًا تقٜح اهعِاصش اهشًضٛح فقذ كاُد اًثن 

 اعرخذاًا. الأقن الإعلاًٜحاهعِاصش اهرشاثٜح ًَ اهسضاسج 

اهٌلاتمظ اهِغمائٜح  أقٌشمحعِصش اهوٍٖ تشلن تاسص ًَ تمَٜ اهعِاصمش اهرصمٌٌٜٜح اهٌغمرخذًح فمٚ ذصمٌٜي  عرٌذا -2

عوم٘ اهرصمٌٜي اهسٜٖٛمح ٕاهدارتٜمح تغمٌح ذشاثٜمح  أضمفدث اهثاُٖٛح ٕاهٌساٛذج زٜم ، اهثاسدج ،اهقٜي اهوُٖٜح اهساسج ًثن 

 ًعاصش . ٕتأعوٖب

ُرٜدح ذٖصٛعٔا تاعوٖب ٛرِاعة ًع اهداُة اهٖيٜفٚ  شاهٌِضهٜح ئ الأهثغحاٍ ًٖاءًح اهشًٖص اهرشاثٜح هرصاًٜي   -3

ذسممافى عومم٘ طممش  اهرلممشاس اهرممٚ  تأزممذترلشاسٓمما  اهٖازممذج إ الأعاعممٜحاهِٔممائٚ ًممَ زٜممث اهرٖصٛممع داخممن اهٖزممذج 

 ئٖسٓا عو٘ ًغازح قٌاػ اهٌوثظ اهِغائٚ . اعرٌشاسٛح

ذصممٌٜي اهقٌمماػ تشمملن ذشاثممٚ ًعاصممش ٕضممٌَ ذِغممٜق ًرِممٖع ًٕرٖافممق الاخممضاء ٕخممزاب فممٚ كافممح  إئمماس إٍ -4

 ذفاصٜوْ ٛخذى اهٖيٜفح اهِٔائٜح هورصٌٜي .

 التىصياث

ًذاسم اهٌروقَٜ ٕاهٌصٌٌَٜ ُسٖ اهخضَٛ اهثشٙ  الآرٌاى تاهداُة اهرشاثٚ اهراسٛخٚ ٕاهشعثٚ ٛعٌن عو٘ ذٖعٜع -1

ًِز اهقذى ٕزر٘ اهٖقد اهساضش تعِاصشّ اهضخشفٜح اهشًضٛح ٕعوًْٖ اهرٚ ًاصاهد ذغرؤي  الأفشاداهزٙ ٛرصن تسٜاج 

 . اٍٝهغاٛح 

ضشٕسج الآرٌاى تعِصش اهوٍٖ كُْٖ ٛعٌن تشلن تاسص عو٘ اضفاء اهطاتع اهرشاثٚ إ اهٌعاصش اٍ ٕيا  -2

 تقٜح اهعِاصش . إهً٘ذسٕط تالإضافح  تشلن

اهٌٖاءًح تَٜ اهداُة اهدٌاهٚ فٚ اهرصٌٜي عِذ ذٖيٜا اهٌفشداخ اهرشاثٜح اهشعثٜح ششط ذشذٜة اهداُة  -3

 اهٖيٜفٚ ٕلا ذسٜذ عِْ ٕٛلٍٖ رهك تعذى اهٌثاهغح فٚ اعرخذاى اهشًٖص اهشعثٜح فٚ اهرصٌٜي. 

 المصادر
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  تالخلاص

ٌغشض رؾم١ك ٘ذف ِٓ الأ٘ذاف ٌّشوض داس اٌطشاص ٚاٌجؾٛس إٌغ١غ١خ  اٌؼبئذ إٌٝ ١٘أٖ اٌجؾش ٚاٌزط٠ٛش 

اٌصٕبػٟ وّب عبء فٟ ِغٛدح إٌظبَ اٌذاخٍٟ  ٘ٛ إٔشبء ٚسشخ ِزىبٍِخ ٌزط٠ٛش ٚرذس٠ت اٌخ١بط١ٓ ٚاٌّص١ّّٓ 

( ّٔٛرعبً وّب فٟ ثبلٟ ِشاوض  ٌشجبة ٌٚغشض إٔزبط اٌّلاثظ اٌزم١ٍذ٠خ ٚاٌفٍىٍٛس٠خ اٌؼشال١خ ِضً ) اٌؼجبءح اٌؼشال١خا

ا١ٌٙئخ إٌّزغخ ٌٍّٛاد اٌزٟ رؾزبعٙب اٌغٛق اٌّؾ١ٍخ  ٌٚزٛاصً ِغ١شح اٌّذ اٌضمبفٟ ث١ٓ الأع١بي  ٚرط٠ٛش اٌشىً 

ٚطشؽٙب ثبلأعٛاق  ٌزص١ُّ اٌؼجبءح اٌؼشال١خ ّٔٛرعب رغٗ اٌّشوضفمذ ا ، اٌغّبٌٟ ٚالاؽزفبظ ثبٌخصٛص١خ الإعلا١ِخ

اٌؼب١ٌخ ٚإٌٛػ١خ اٌّّزبصح ٚاٌؾبعخ اٌّبعخ فٟ الأعٛاق إٌٝ  حاٌّؾ١ٍخ ٌّٕبفغخ الإٔزبط اٌّغزٛسد ٚػٍٝ أعبط أٌغٛد

 ،اٌؼشال١خػ١ٍّخ رغ١١ش فٟ الأّٔبط  ٚدخٛي اٌّشوض إٌٝ اٌغٛق ٌزط٠ٛش ِٛاسدٖ اٌّب١ٌخ ٚطشػ الأّٔبط ٚاٌزصب١ُِ 

ٚٔؾزبط  اٌخ١بطخ ِٛعٛدح فٟ اٌّشوض ؽب١ٌب ٚسشخ إْ ػٍّب . ( فشصخ ػًّ ِؤلزخ66وّب ٠ٛفش اٌّششٚع ؽٛاٌٟ )

 . ٍخٌزىْٛ ٚسشخ خ١بطخ ّٔٛرع١خ ِٚزىبِ أوضشرط٠ٛش٘ب  إٌٝ
 

 . ، ٚسشخ اٌخ١بطخ اٌؼجبءح ،الأص٠بء ، اٌضٛة اٌط٠ًٛ :  حيت المفخاالكلماث 

 

  المقذمت

ػشفٙب )اٌشاصٞ( ثأٔٙب اٌؼجبءح ٚ ٚاٌؼجبءح ضرشة ِرٓ الأوغر١خ ٚاٌغّرغ ٚ ، اٌىغبء ٟ٘ حاٌؼجبء ٞ(ػشف )اٌف١شٚصثبد

)اٌؼجبءاد(. ٚاٌؼجبءح ِٓ الأٌجغخ اٌؼشال١خ اٌشؼج١خ، ٚوبٔذ فٟ اٌٛالغ ِٓ ِلاثظ غ١ش الأغ١ٕبء، ِٓ ِزٛعطٟ اٌؾبي 

ب لجرً الإعرلاَ ٚؽزرٝ ا١ٌرَٛ. ٚلا ثصٛسح خبصخ، ٌٚمذ ػشف ارخبر٘ب فٛق اٌّلاثظ ػٕذ ع١ّرغ إٌربط ِٕرز ػصرش ِر

رؼذٚ اٌؼجبءح أْ رىْٛ عجخ ط٠ٍٛخ، ِفزٛؽرخ ِرٓ أِربَ لا أوّربَ ٌٙرب، ف١ٙرب فزؾزربْ رشرجٙبٔٙب ٠ّرذ اٌلاثرظ ِرٓ خلاٌّٙرب 

اٌؼجبءح اٌزم١ٍذ٠رخ ٘رٟ ،اٌؼجربءح ٔرٛع ِرٓ الأص٠ربء اٌّؼبصرشحرساػ١ٗ، ٚاْ افخش اٌؼجبءاد رٍه اٌّصٕٛػخ فرٟ ثغرذاد. ٚ

شرذ٠ٗ إٌغبء ٚلاع١ّب رٍه اٌزمب١ٌذ اٌّزٛاسصخ ثفؼً اٌّؼزمذ ٚاٌرذ٠ٓ ، ٠ّىرٓ ٚصرفٙب ثأٔٙرب ط٠ٍٛرخ سداء أعٛد اػز١بدٞ ر

الأوّبَ ِضً سداء اٌٍجبط ٚ٘رزا ٘رٛ اٌشرىً اٌزم١ٍرذٞ ٌٍضرٛة فرٟ وض١رش ِرٓ ثٍرذاْ شرجٗ اٌغض٠رشح اٌؼشث١رخ ثّرب فرٟ رٌره 

اٌشبَ. ٚفٟ إ٠شاْ ٠شربس إ١ٌٙرب ثبعرُ اٌؼجربءح ، اٌى٠ٛذ،اٌؼشاق،اٌٍّّىخ اٌؼشث١خ اٌغؼٛد٠خ ٚ الإِبساد اٌؼشث١خ اٌّزؾذح 

ٚوبٔررذ أ٘ررُ  بعررزضٕبء اٌٛعررٗ ٚاٌمررذ١ِٓ ٚا١ٌررذ٠ٓ.ٌؼجرربءح اٌغغررُ وٍررٗ ثأاٌشرربدٚس، ٚعٕررٛة  عرر١ب ثرربٌجشلغ. ٚرغطررٟ 

الاعزٕزبعبد ٘رٟ  دساعرخ ػ١ٍّربد اٌطجبػرخ ٚاٌزطش٠رض ٚرم١ٕبرٙرب ِرٓ أ٠ٌٛٚربد إٌٙرٛض ثربٌٛالغ اٌصرٕبػٟ اٌّز١ّرض 

إػذاد ِشاوض ثؾض١خ ِّٙخ رؼزّذ ػٍٝ إ٠غبد طشائك عذ٠ذح فٟ رٕف١ز اٌزصرب١ُِ )إٔزربط اٌؼجربءاد( ٚاٌغذ٠ذ ٚلاع١ّب فٟ 

سػ ِزخصصرخ فرٟ اٌخ١بطرخ ٚررٛف١ش الإِىب١ٔربد اٌّبد٠رخ ٚ ٟ٘ٚاُ٘ اٌزٛص١بد  ،وّٕبرط ِمزشؽخ فٟ ٘زٖ اٌذساعخ 

 ٔزبط.ٚاٌطجبػخ ٚاٌزطش٠ض لإٔزبط أص٠بء ٔٛػ١خ ِٓ ؽ١ش اٌزص١ُّ ٚاٌزمبٔخ فٟ اٌصٕغ ٚالإ
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 (ة(                                                     اٌشىً )أاٌشىً )                          

 

 

 الجسء العملي 

راد  رضّٕذ رٍه اٌزصب١ُِ سِٛصاغزٕجطز١ٓ ِٓ ؽضبسح ٚادٞ اٌشافذ٠ٓ ، ػجبءر١ٓ ِاٌفش٠ك اٌجؾضٟ صُّ 

ِٛص اٌخصت ٚاٌؼطبء ٚاٌخ١ش ٚإٌّبء ٌٍزأص١ش فٟ اٌّزٍمٟ اٌزٞ دلالاد ِشرجطخ ثبٌّٛسٚس اٌؼشالٟ اٌغٕٟ ثش

  . ٠ؼذ اٌّغزٍٙه ٚاٌّززٚق ٌّىٛٔبد اٌؼجبءح ِٓ اعً رؾم١ك اٌزىبًِ اٌؾضبسٞ ِب ث١ٓ الأصبٌخ ٚاٌّؼبصشح

 : رطج١ك الأّٔٛرط الأٚي )اٌّؼذ ٌٍزطش٠ض( -5

٠ىْٛ ٘زا الأّٔٛرط ٚاٌّؼذ ٌٍزطش٠ض ِٓ سِض٠ٓ رشاص١١ٓ ِغزٕجط١ٓ ِٓ ؽضبسح ثلاد اٌشافذ٠ٓ ّ٘ب ص٘شح اٌج١جْٛ 

)اٌجبثٛٔغ( اٌزٟ رّضً اٌخ١ش ٚاٌؼطبء ٚاٌخصت فٟ اٌؼشاق اٌمذ٠ُ. ٚاٌزٞ ٠ٕزشش فٟ إٌّبطك اٌغج١ٍخ ٚاٌزلاي فٟ 

اٌٛؽذح اٌٛاؽذح اٌزٟ رؾزٛٞ ػٍٝ صٛس٠ٓ ِزذاخ١ٍٓ  اٌؼشاق، ٚلذ رٛصػذ رٍه اٌض٘شاد فٟ أفبس٠ض ِؾ١طخ ثبٌشىً أٚ

ِٓ اٌغّب١ٌخ ٚاٌزٛاصً  دٞ ػٍٝ عبٔجٟ اٌؼجبءح ٌزضفٟ ٔٛػب، ِٓ عٙخ ٚاِزذدد ثشىً ػّٛ ِغ ثؼضّٙب

 . اٌؾضبسٞ

 : رطج١ك الأّٔٛرط اٌضبٟٔ )اٌّؼذ ٌٍطجبػخ( -2

سِض اٌزذفك  ،ض اٌّبء اٌفٛاسرىْٛ رص١ُّ اٌؼجبءح ِٓ ػذح سِٛص ِغزٕجطخ ِٓ ؽضبسح ٚادٞ اٌشافذ٠ٓ، ٟٚ٘ سِ

ٚاٌؼطبء فٟ اٌفىش اٌؼشالٟ اٌمذ٠ُ، ٚأفبس٠ض ٠زغ١ش ف١ٙب الإٔبء فٟ ؽشوزٗ ٚرذفمٗ، رٛصػذ فٟ ِٕبطك صذس اٌؼجبءح، 

وّب رٛصع شسح ثشىً ػّٛدٞ ػٍٝ عبٔجٟ اٌؼجبءح ، ٚأعفٍٙب ٚالأوّبَ، وّب ٚعذد ص٘شح اٌج١جْٛ )اٌجبثٛٔغ( ِزى

١خ وج١شح فٟ اٌفىش اٌغِٛشٞ اٌمذ٠ُ ٚلاع١ّب فٟ ػصش فغش اٌغلالاد اٌغِٛش٠خ ٟٚ٘ إفش٠ض ٠زىْٛ ِٓ ٔجزخ ٌٙب لذع

عضء ِٓ ِغٍخ اٌٍّه اٚسّٔٛ اٌّصٕٛػخ ِٓ اٌؾغش اٌشٍِٟ ٚاٌزٟ ٠ظٙش ف١ٙب ٚ٘ٛ ٠شبسن أثٕبء شؼجٗ ؽٍّخ اٌجٕبء 

 . ٌشغشح اٌّمذعخِغزأرٔب الإٌٗ ع١ٓ اٌٗ اٌمّش ٚ٘ٛ عبٌظ ٠غىت اٌّبء اٌّمذط ػٍٝ ٘زٖ إٌجزخ أٚ ا ٚالاػّبس

 

 الاسخىخاجاث 

رؼذ دساعخ ػ١ٍّبد اٌطجبػخ ٚاٌزطش٠ض ٚرم١ٕبرٙب ِٓ أ٠ٌٛٚبد إٌٙٛض ثبٌٛالغ اٌصٕبػٟ اٌّز١ّض ٚاٌغذ٠ذ  -5

ٚلاع١ّب فٟ إػذاد ِشاوض ثؾض١خ ِّٙخ رؼزّذ ػٍٝ إ٠غبد طشائك عذ٠ذح فٟ رٕف١ز اٌزصب١ُِ )إٔزبط اٌؼجبءاد( وّٕبرط 

 ِمزشؽخ فٟ ٘زٖ اٌذساعخ.

رؼذ دساعخ اٌّٛاد اٌلاصِخ ٌلإٔزبط ٚاٌزٕف١ز فٟ اٌٛسػ ٚلاع١ّب رٍه اٌّٛاد اٌخبصخ ثبٌطجبػخ ٚاٌزطش٠ض  -2

 .ٚاٌصجبغخ فضلا ػٓ اٌّٛاد اٌّغبػذح فٟ الإٔزبط ٟ٘ ٚصٛي إٌّزظ ٌٍٕٛػ١خ ٚ اٌّمج١ٌٛخ 

 

 الخوصياث
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 : ِّب رمذَ خشعذ ٘زٖ اٌذساعخ ثؼذد ِٓ اٌزٛص١بد ٚوّب ٠أرٟ

ٚسػ ِزخصصخ فٟ اٌخ١بطخ ٚاٌطجبػخ ٚاٌزطش٠ض لإٔزبط أص٠بء ٔٛػ١خ ِٓ ش الإِىب١ٔبد اٌّبد٠خ رٛف١لإٔشبء  -5

 . ؽ١ش اٌزص١ُّ ٚاٌزمبٔخ فٟ اٌصٕغ ٚالإٔزبط

اعزخذاَ الأعب١ٌت اٌى١ّخ فٟ ثٕبء اٌغذاٚي اٌض١ِٕخ ٌٍؼًّ ٚالإٔزبط ػٓ طش٠ك اٌزخط١ظ اٌّذسٚط ِٓ خلاي  -2

 .  ٓ دساعخ اٌىٍفخ الإٔزبع١خ ٚإػذاد اٌغذٜٚ الالزصبد٠خػ سشبد اٌؼًّ ٚدٚساد اٌزذس٠ت، فضلاٚ

اٌششوبد ٚلاع١ّب ششوبد اٌمطبع إٌغ١غٟ ِٓ اعً فزؼ  فبق أوضش ٚأػٍٝ فٟ إٔزبط ػّبي الا٘زّبَ ثزذس٠ت  -3

 اٌّلاثظ ٚالأص٠بء ٚالاعزفبدح ِٓ اٌزم١ٕبد اٌؾذ٠ضخ ٌجشاِظ اٌزص١ُّ ٚرم١ٕبد الإظٙبس.
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 ستخذام الرش الكٍمٍبوي الحراريبب  in As/Siتصنٍع الخلٍت الشمسٍت نىع 33- 

33-Fabrication of  in As/Si Solar Cell Using Thermal Chemical Spray 
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 ىم الهنذسٍت والبٍئت/  مركس بحىث الطبقت المتجذدة والعل  هٍأة البحج والتطىٌر الصنبعً
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 الخلاصت 
ػٍٝ ِؼبِلاد  بءشأػزّذد خظبئض اٌغ، ٚ اٌى١ّ١بٚٞ اٌحشاسٞ اٌشػٔب٠ٛٔخ ثطش٠مخ  أغش١خ فٟ ٘زا اٌجحش حؼشد 

شؼخ لا١خ ثبعزخذاَ ح١ٛد اشدسعذ الاغ .ّغ١خشزظ١ٕغ خ١ٍخ ٌ اٌشػ ٌؼ١ٍّخ اٌض١ِٕخ ّذحاٌِضً دسعخ حشاسح اٌمبػذح ٚ اٌشػ

ِؼبِلاد  حغجذِٓ خظبئض اٌح١ٛد  .(عٙذ -)ر١بس، ٚوزٌه خظبئض  اٌّشئ١خ –ؼخ فٛق اٌجٕفغغ١خ شؽ١ف الا اٌغ١ٕ١خ,

 ػبءح حغجذفٟ اٌظلاَ ٚرحذ الإ (عٙذ -ر١بس)ِٓ ل١بعبد اِب ِٓ الاؽ١بف اٌجظش٠خ ٚحغجذ فغٛح اٌطبلخ ١خ شالاغ

    % . 4 ٟ ٚطٍذ اٌٝاٌىفبءح اٌى١ّخ ٚاٌز

                              

 .متعددة المفارق شمسية , خلايا, أغشية رقيقة, الرش الكيمياويالاتصال الهجين  :ت الكلمبث المفتبحٍ

  المقذمت
١خ ػذ٠ذح  ِؼزّذح ػٍٝ اٌحغُ لاْ ٔغجخ اٌغطح اٌٝ اٌحغُ رضداد فٟ اٌحبٌخ إٌب٠ٛٔخ ئاظٙشد اٌّٛاد إٌب٠ٛٔخ خظبئض ف١ض٠ب 

رؼذدد ِغ ٚ سد ؽشائك رحؼ١ش الأغش١خ اٌشل١مخرطٛ ٌمذ .ِٓ اٌخظبئض اٌجظش٠خ ٚاٌزشو١ج١خِلا١٠ٓ اٌّشاد ِّب ٠غ١ش 

٠ّٚىٓ رظ١ٕف  ,اٌزٞ ؽٛسد ِٓ اعٍٗ أطجحذ ٌىً ؽش٠مخ خظٛط١زٙب ٌزؤدٞ اٌغشعص٠بدح اٌزمذَ اٌؼٍّٟ ٚاٌزمٕٟ ٚ

 طشائك اٌى١ّ١بئ١خ ؽش٠مخ اٌزشع١ترؼّٕذ اٌٚاٌطشائك اٌى١ّ١بئ١خ ٚؽشائك رحؼ١ش الأغش١خ اٌشل١مخ إٌٝ اٌطشائك اٌف١ض٠بئ١خ 

 chemical spray)ٚؽش٠مخ اٌزشع١ت ثبٌشػ اٌى١ّ١بئٟ اٌحشاسٞ  (chemical bath deposition)ثبٌحّبَ اٌى١ّ١بئٟ 

pyrolysis) .ٚعٌٙٛخ  ٙبرم١ٕخ اٌشػ اٌى١ّ١بٚٞ ٌشخظ ذفٟ ٘زا اٌجحش اعزخذِ ٟٚ٘ اٌطش٠مخ اٌّؼزّذح فٟ ٘زا اٌجحش

   .ػٍٝ اٌغ١ٍىْٛ ٌزظ١ٕغ خ١ٍخ شّغ١خ الأذ٠َٛ ١ذبٔٛٞ ِٓ صس١ٔخاعزخذاِٙب ٌزشع١ت غشبء ٔ

 

 الجسء العملً

ِٓ ًِ 02ٚوغ١ذ اٌضس١ٔخ  ِغ أ ِحٍٛي ِٓ 02ًِوٍٛس٠ذ الأذ٠َٛ ِغ  ٛيِحٍ ِٓ 02ًِ أػ١فٌزحؼ١ش اٌّحٍٛي إٌٙبئٟ  

رغ١ش ٌْٛ  ٌٛحع١غٟ ٚعٙبص اٌخٍؾ اٌّغٕبؽ فٟ 122ًِ٘زٖ اٌّشوجبد فٟ ٚػبء صعبعٟ عؼخ  ٚػؼذوحٛي الا٠ضبٔٛي ٚ

 .ثغشػخ اٌٝ اٌٍْٛ الأث١غ اٌشفبف ػذ٠ُ اٌٍْٛاٌّحٍٛي ِٓ 

١ت خلاي ػ١ٍّخ اٌزشع، ٚع02ُ ِغبفخاٌمبػذح اٌغبخٕخ اٌّٛعٛدح ػٍٝ ػ١ٍٙب ػٍٝ  اٌّٛاد رشع١تاٌمٛاػذ اٌّشاد  ٚػؼذ

 غ١شد شػ اٌزٟ. ِؼبِلاد اٌخصب١ٔ 02إٌجؼبد اِذ٘ب ا٠مبف ث١ٓ  ِذحٚ ٚاحذح صب١ٔخ ٌّذحػٍٝ شىً ٔجؼبد سػ  أعشٞاٌزٞ 

 .حشاسح اٌمبػذح ١ش دسعخ ١اٌض١ِٕخ اٌى١ٍخ ٌٍشػ ٚرغ ّذح١ش ا١ٌزغث ٟ٘ خلاي اٌؼ١ٍّخ

 

 :( XRDاٌم١بعبد اٌزشو١ج١خ ) ح١ٛد الاشؼخ اٌغ١ٕ١خ  -

 اٌّج١ٕخ ثبٌظ١غخ اٌزب١ٌخ: ػلالخ ش١شس ثبعزخذاَ Dِٓ ِخططبد اٌح١ٛد ٠ّىٓ حغبة حغُ اٌجٍٛساد اٌظغ١شح 

  

           D = 0.94λ / β cosθ                   (1) 

 صا٠ٚخ اٌح١ٛد. θٟ٘ اٌطٛي اٌّٛعٟ اٌّغزخذَ ٚ  λ ح١ش اْ

 

 

 : اٌم١بعبد اٌجظش٠خ -
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ىزش١ٔٚخ لاٌا الأزمبلاد اٌزٟ رزجغ ٌزحذ٠ذ ؽج١ؼخاٌط١ف١خ ِزظبط١خ عشاء ل١بط إٌفبر٠خ ٚالإإرزؼّٓ اٌم١بعبد اٌجظش٠خ 

 اٌزٞ ثذٚسٖ ٠مٛد اٌٝ حغبة ل١ّخ فغٛحاٌطبلخ .ِزظبص لإِؼبًِ ا ٚحغبة )ؽج١ؼخ فغٛح اٌطبلخ(

 

 ٌم١بعبد اٌىٙشثبئ١خ :ا -

. RH ثزطج١ك رأص١ش ٘ٛي خض حبِلاد اٌشحٕٚرشو١ ٗزحشو١اٌاٌزٛط١ٍ١خ اٌىٙشثبئ١خ ٌلاغش١خ ٚ ألزظشد اٌم١بعبد ػٍٝ

 : اٌزب١ٌخلالخ٠ّىٓ وزبثخ ِؼبًِ ٘ٛي ثذلاٌخ اٌزحشو١خ ٚاٌزٛط١ٍ١خ اٌىٙشثبئ١خ ٌٍغشبء ثبٌؼٚ

 

                                                     RH =                           (0) 

   ٟ٘ اٌحشو١خ ٌٍشحٕبد ٟ٘  اٌزٛط١ٍ١خ ٚ  ح١ش اْ  

 

 النتبئج والمنبقشت
 : اٌخظبئض اٌزشو١ج١خ -

 الأذ٠َٛ ثذلاٌخ دسعخ اٌحشاسح ٌّٚذٜ ِٓ ١ذح١ٛد الاشؼخ اٌغ١ٕ١خ لاغش١خ صس١ٔخ ( ِخططبد1) سلُ اٌشىً ٠ج١ٓ

  ( دل١مخ.1.1( ِٚذح اٌشػ )2.201( دسعخ ِئ٠ٛخ ثضجٛد وً ِٓ ِٛلاس٠خ اٌٍّح١ٓ )012,022,092,012)

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 خصبثزسػ  ططبد ح١ٛد الاشؼخ اٌغ١ٕ١خ لاغش١خ سعجذ ثذسعبد حشاسح ِخزٍفخ ِٚذحخِ : (1) سلُ اٌشىً

 

 رظٙش ٔز١غخ ِفبد٘ب ِب ٠أرٟ : اػلاٖ الاشىبي رح١ًٍ خلاي ِٓ

ع١ّغ الاغش١خ اٌّشعجخ وبٔذ ِزؼذدح اٌجٍٛساد, ٚاْ اٌّغز٠ٛبد اٌجٍٛس٠خ الاوضش رىشاسا ٚالاػٍٝ شذح وبٔذ اْ  1-

  .( دسعخ ػٍٝ اٌزٛا02.414ٌٟ( ٚ)01.440( ػٕذ صٚا٠ب اٌح١ٛد )022( ٚ)111ٌٍّغز٠ٛبد )

( لش٠جخ عذا ِٓ ل١ّزٙب فٟ اٌّغزٜٛ 01.440( )111صا٠ٚخ اٌح١ٛد اٌّغزٜٛ )فأْ ( ºَ 092خ اٌحشاسح )ػٕذ دسع-0

( , 1.19( ِمذاس٘ب ) ºَ 012 ( اثذد صا٠ٚخ اٌح١ٛد صحضحخ ػٕذ دسعخ اٌحشاسح )022. اٌّغزٛٞ )(ASTM)اٌم١بعٟ 

 ( .2.4( ٌزظجح ) ºَ 092ٚرمً اٌضحضحخ ثض٠بدح دسعخ حشاسح اٌزشع١ت )

اْ اٌزفبػً ث١ٓ اٌٍّح١ٓ ٌُ ( ظٙشد لُّ رؼٛد اٌٝ وٍٛس٠ذ الأذ٠َٛ ِّب ٠ؼٕٟ  ºَ 012ذسعبد حشاسح رشع١ت ل١ٍٍخ )ث -0

 ض٠بدح دسعخ حشاسح اٌمبػذح رخزفٟ ٘زٖ اٌمُّ .ث٠ىزًّ ٚ

Ln(Cl2) 
Ln(Cl2

) 
Ln(Cl2) 

Ln(Cl2) 
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غ١ش اٌح١ٛد ثشىً لا٠زّبشٝ ِغ اٌز حرجب٠ٕذ شذٚ ،( ِغ ص٠بدح دسعخ حشاسح اٌمبػذح 022رٕبلض شذح اٌّغزٜٛ )وّب رج١ٓ 

فٟ اٌغّه, ٚاٌزٞ ٠فزشع اْ رضداد اٌشذح ثض٠بدرٗ ٚ وزٌه ٠فزشع اْ رضداد اٌشذح ثض٠بدح دسعخ اٌحشاسح ٌزحغٓ دسعخ 

 اٌزجٍٛس.

اٌشػ فٟ دسعخ حشاسح سػ  ِذحالأذ٠َٛ ثذلاٌخ  ١ذ٠ٛػح  ِخططبد ح١ٛد الاشؼخ اٌغ١ٕ١خ لاغش١خ صس١ٔخ( 0) سلُ اٌشىً 

رىشسد ٔفظ ِؼبٌُ اٌّخططبد ػٕذ دسعبد (.2.241لاس٠خ اٌٍّح١ٓ ػٕذ ل١ّخ )ِٛدسعخ ِئ٠ٛخ ٚثضجٛد  012صبثزخ ػٕذ

 ( .1) سلُ ّٛػحخ فٟ اٌشىًاٌ حشاسح سػ ِخزٍفخ

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 شػ اٌ ِذحسعجذ ثذسعبد حشاس٠خ صبثزٗ ٚ ططبد ح١ٛد الاشؼخ اٌغ١ٕ١خ لاغش١خخِ : (0) سلُ اٌشىً

 

        : ٌخظبئض اٌجظش٠خا

 : إٌفبر٠خ اٌط١ف١خ -

ِٚٛلاس٠خ  دل١مخ (1.1) خسػ صبثز ّذحّشعجخ ثذسعبد حشاسح ِخزٍفخ ٚث٠ّضً إٌفبر٠خ اٌط١ف١خ ٌلاغش١خ اٌ( 0) سلُ اٌشىً

ٟ٘ ِٕطمخ الاؽٛاي اٌّٛع١خ فٛق  خ ثٛعٛد صلاس ِٕبؽك ِز١ّضح١اٌط١ف(. رشزشن وً ِٕح١ٕبد إٌفبر٠خ 2.201صبثزخ )

اٌط١ف١خ ٚثؼذ٘ب رجذٞ إٌّح١ٕبد ص٠بدح حبدح فٟ  ز١ٓذَ وٍزب إٌفبر٠ٔبِٔٛزش( ح١ش رٕؼ 022اٌجٕفغغ١خ )ِٕطمخ الالً ِٓ 

ػٍٝ ٌٚذسعبد اٌحشاسح الأ ºَ (012،092حشاسح )ٔبِٔٛزش ٌلاغش١خ اٌّشعجخ ثذسعبد  422إٌفبر٠خ ٚرغزمش ثؼذ 

 ػٍٝ الاعزمشاس٠خ. لارجذٞ ِٕح١ٕبد اٌذسعبد الأ

 

 

 

 

       
 

 

 ة أ
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 سػ ِزغ١شح  ِذحّشعجخ ثذسعبد حشاسح صبثزخ ٚخ اٌط١ف١خ ٌلاغش١خ اٌإٌفبر٠ : (0) سلُ اٌشىً

 

 : اٌخظبئض اٌىٙشثبئ١خ

ٕ٘بن ص٠بدح اْ  ٌٛحع ( ٠ج١ٓ اٌزغ١ش اٌزٞ ٠ظبحت اٌزٛط١ٍ١خ اٌىٙشثبئ١خ ِغ ص٠بدح دسعخ حشاسح اٌمبػذح,4) سلُ اٌشىً

ٔفظ ٌٛحع ٚ ذ٘ب رحظً ص٠بدح حبدحدسعخ, ٚثؼ 022ؽف١فخ فٟ اٌزٛط١ٍ١خ اٌىٙشثبئ١خ ٌذسعبد اٌحشاسح الالً ِٓ 

  .(ة -4)اٌشىً  فٟ ِغ اٌزحشو١خ ثزغ١ش دسعخ اٌحشاسح اٌغٍٛن

 

 

 

 

 

 

 

 ( اٌزحشو١خة( رشو١ض حبِلاد اٌشحٓ , )أ( ٠ٛػح اٌزغ١ش ثذلاٌخ دسعخ حشاسح اٌمبػذح )4)سلُ  اٌشىً

 ( اٌزٛط١ٍ١خ اٌىٙشثبئ١خ د) 

 

١ٍخ اٌىٙشثبئ١خ ثزغ١ش ِذح اٌشػ, ح١ش رضداد اٌزٛط١ٍ١خ اٌىٙشثبئ١خ ِغ ِذح ( ٠ٛػح اٌزغ١ش فٟ ل١ّخ اٌزٛط1١)سلُ اٌشىً 

اٌزغ١ش ٘ٛ حظ١ٍخ اٌزغ١ش فٟ اٌزحشو١خ ٚرشو١ض حبِلاد اٌشحٓ. ٘زا دل١مخ ٌزغزمش ٔغج١ب ثؼذ٘ب.  1.1اٌشػ حزٝ ِذح 

 .اٌشػ إٌمظبْ فٟ اٌزحشو١خ ٠ؼٛد اٌٝ ص٠بدح اٌغّه ٚثؼىظ رشو١ض حبِلاد اٌشحٓ اٌزٞ اصداد ِغ ِذح 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

ر ة أ

 ط

 س د
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( اٌزٛط١ٍ١خ د( اٌزحشو١خ )ة( رشو١ض حبِلاد اٌشحٓ , )أ) ( ٠ٛػح اٌزغ١ش ثذلاٌخ ِذح اٌشػ1) سلُ اٌشىً

 ٌلارظبي اٌٙغ١ٓ اٌخظبئض اٌىٙشثبئ١خاٌىٙشثبئ١خ

 

 : عٙذ فٟ اٌظلاَ –خظبئض ر١بس 

ٚاٌزٞ ٠ظٙش خظبئض اٌزم٠ُٛ ث١ٓ حبٌزٟ  ٌظلاَ,فٟ ار١بس ٌلارظبي اٌٙغ١ٓ  –( ٠ج١ٓ خظبئض عٙذ 6)سلُ اٌشىً 

( ٚاٌزٜ ٠ّضً (saturation currentحغجذ ل١ّخ ر١بس الاشجبع  ) 9)  سلُاٌشىً  ٚفٟ الأح١بص الاِبِٟ ٚاٌؼىغٟ,

ْ أِبِٟ ِغ فٌٛز١خ الأح١بصٚ رج١ٓ ( ٌم١ُ ر١بس الأح١بص الاlog I-vسعُ ) ( ٚاٌز١ِI-Vًٜ اٌخؾ اٌّغزم١ُ ِٓ ِٕحٕٝ  ) 

 ػبدح الارحبد . إ١ٌخ رذفك ر١بس آك اٌز١بس رزطبثك ِغ خ رذف١ٌآ

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ِبِٟ( ٌٛغبسر١ُ ر١بس الأح١بص الا9) سلُ  اٌشىً      عٙذ ٌلارظبي اٌٙغ١ٓ     –( خظبئض ر١بس 6) سلُ  اٌشىً

 

حذ٠دذ ٔدٛع اٌضٕدبئٝ ٌلارظبي ل١بط رغ١ش اٌغؼٗ ِغ عٙذ الأح١بص اٌؼىغٝ ٚاٌزٞ ٠ّىٓ ِٓ خلاٌٗ ر خِٓ اٌخظبئض اٌّّٙ

ٚلدذ اظٙدشد اٌم١بعدبد عدٍٛو١خ  اٌّغزخذَ ٚوزٌه ٠ّىٓ حغبة ػدشع ِٕطمدخ إٌؼدٛة ٚحغدبة عٙدذ اٌجٕدبء اٌدذاخٍٝ .

(. ص٠بدح عٙدذ الأح١دبص اٌؼىغدٟ ٠زشردت ػ١ٍدخ ص٠دبدح فدٟ ػدشع ِٕطمدخ 8)سلُ  ِغ اٌغٙذ ٚوّب ِٛػح فٝ اٌشىً خاٌغؼ

 .إٌؼٛة ٚثبٌزبٌٟ ٔمظبْ عؼخ اٌّزغؼخ

سلدُ فدٟ اٌشدىً ، ٌٛحع (n=1/2)مٍٛة ِشثغ اٌغؼخ ِغ عٙذ الأح١بص اٌؼىغٟ ثزؼ١ّٓ حبٌخ اٌّفشق اٌحبد ِٓ ػلالخ ِ

 NDِٚٓ اٌشىً رُ ا٠غبد وضبفخ رشو١ض اٌّبٔحبد ،اٌحبداْ اٌؼلالخ خط١خ ٌلارظبي ٚ٘زا ٠ؼٕٟ اْ الارظبي ِٓ إٌٛع  (2)

× 6.02ثحذٚد  
10
عُ 12

-0
 2.148ِغب٠ٚب اٌٝ   Vbiذرُ ا٠غبد اسرفبع حبعض اٌغٙ ثؼذ٘بٚ ,ثؼذ ا٠غبد ١ًِ اٌخؾ اٌّغزم١ُ 

 اٌىزشْٚ فٌٛذ.

 

      

 

 

 د ة أ
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      ( ِمٍٛة ِشثغ اٌغؼخ ِغ اٌغٙذ2)سلُ  اٌشىً           غٙذ       اٌ –غؼخ ( عٍٛو١خ ا8ٌ) سلُ اٌشىً         

 

 : ٌٍخ١ٍخ اٌشّغ١خ (عٙذ –ر١بس )ل١بعبد  

أصدادد  .ػٛء ِخزٍفخ حشذٌغ١خ ػٕذ رؼشػٙب ١خ اٌزٟ رزٌٛذ فٟ اٌخ١ٍخ اٌشّٛئااٌؼ ( ٠ٛػح اٌز١بساد12) سلُ اٌشىً

دادد ١خ ثض٠بدح اٌشذح ٚرٌه ٌض٠بدح اػذاد اٌفٛرٛٔبد اٌّّزظخ ِٓ لجً اٌخ١ٍخ , ٚثغجت ص٠بدح اٌز١بس اصٛئل١ُ اٌز١بساد اٌؼ

ٍِٟ 18ؼٛء ثشذح )ٍؼشع اٌخ١ٍخ ٌعٙذ ػٕذ ر –( ٠ٛػح خظبئض ر١بس 11) سلُ . اٌشىًل١ُ اٌغٙذ إٌبرظ ػٓ اٌخ١ٍخ

( ٚثذلاٌزّٙب فٌٛذ.18 ( ٚعٙذ اٌذائشح اٌّفزٛحٗ ) اِج١شٍِٟ  1.0اْ ل١ّخ ر١بس دائشح اٌمظش ) اٌشىً ٠ظٙش . ِٓ(ٚاؽ

 .% 4،0  % , ٚاٌىفبءح اٌمظٜٛ 4 ثٍغذاٌىفبءح ٚاٌزٟ  ذجحغ

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

           شذحش اٌز١بس اٌؼٛئٟ ٌٍخ١ٍخ ثزغ١ (11)سلُ اٌشىً            اٌىفبءح اٌى١ّخ   ٌخ١ٍخ ٚحغبةاعٙذ  -( ر١بس12) سلُ  اٌشىً

 اٌؼٛء اٌغبلؾ         

 

 بجبث تالاستن

اٌغّه  اْ اٌشػ اٌى١ّ١بٚٞ اٌحشاسٞطش٠مخ ث الأذ٠َٛ ١ذاٌّٛطً صس١ٔخ غشبء ٔبٔٛٞ ِٓ شجخ رشع١تخلاي رج١ٓ ِٓ  

ِٓ دساعخ ٚ. ٠زٕبلض ِغ دسعبد اٌحشاسح اٌؼب١ٌخٌٚىٕخ  ,حشاسح اٌمبػذح٠ضداد خط١ب ِغ ص٠بدح صِٓ اٌزشر٠ز ٚدسعخ 

 ا  الاوضش رىشاس٘ٛ ( 022ٌّغزٛٞ )اْ اٚ, رشو١ت ِىؼتراد ِزؼذدح اٌجٍٛساد  خ١ٕخ ظٙش اْ الاغش١١١ٛد الاشؼخ اٌغح

ٛع ِٓ إٌْ فغٛح اٌطبلخ ا رج١ٓ ِٓ خلاي اٌم١بعبد اٌجظش٠خٚ ،ٌٍمبػذح ِٛاص اٌحج١جبدوزٌه ظٙش اْ ّٔٛ  ،ٚثمّخ حبدح

ٚاْ  ،رظبي ٘غ١ٓ ِغ اٌغ١ٍىْٛ ثطش٠مخ اٌشػ اٌى١ّ١بٚٞ اٌحشاسٞأِىب١ٔخ رظ١ٕغ أ ٚلذ رُ اٌزٛطً اٌٝاٌّجبشش. 

 %.4ػطذ وفبءح و١ّخ أاٌخ١ٍخ اٌشّغ١خ اٌّظٕؼخ ثٙزٖ اٌزم١ٕخ 
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 تىليذ الكهرببء مه مصفىفبث المسدوجبث الحراريت بطريقت التسخيه ببلطبقت الشمسيت34- 

34-Generating Electricity from Thermocouples Matrix by Solar 

Heating 
 حسيه علي حسيه ، محمىد   إسمبعيلحقي  ، مبجذ حسه علي  

 والبيئتلىم الهىذسيت المتجذدة و العمركس بحىث الطبقت هيأة البحج والتطىير الصىبعي / 
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 المستخلص

يهًٕط )شغم(،  رأثٛشٔ انمبثهٛخ ػهٗ اَدبص أ. َدبص ػًم يؼٍٛإػطبء لٕٖ لبدسح ػهٗ إانطبلخ ْٙ لذسح انًبدح ػهٗ 

 لطبػبد انًدزًغ . كبفخ  إنٛٓبْٔٙ احذ انًمٕيبد انشئٛسخ نهًدزًؼبد انًزحعشح ٔرحزبج 

خٓضح لٛبط انحشاسح فٙ رٕنٛذ انكٓشثبء ثطبلبد يمُُخ ٔصغٛشح يٍ خلال أانفٛضٚبٔٚخ فٙ  سزخذيذ انظبْشحإ

( ٔرنك ثٕظغ يدًٕػبد يٍ  Thermo electrical Generatorيٕنذاد حشاسٚخ نهطبلخ انكٓشثبئٛخ )

ْزِ انصفبئح  ٔرؼشضانًضدٔخبد انحشاسٚخ ػهٗ شكم يصفٕفبد ػهٗ صفبئح ٔرشثػ َٓبٚزٓب يغ ثؼعٓب انجؼط 

يدًٕػخ يٍ انًضدٔخبد انحشاسٚخ  خشثذيصذس حشاسح يسٛطش ػهّٛ نهحصٕل ػهٗ انطبلخ انكٓشثبئٛخ. إنٗ

(J,T,K) ( حٛث 1ٔانًجُٛخ يٕاصفبرٓب فٙ اندذٔل سلى ) أيٍ انًضدٔخبد ٔرجٍٛ  الإَٔاعحشاسح ػهٗ ْزِ سهطذ ٌ

 . مرى اخزٛبسِ نهؼً نزنك( ٚؼطٗ فشق خٓذ اكجش يٍ ثبلٙ انًضدٔخبد ٔ  Kانُٕع )

 الإشؼبعصبفٛخ يٍ َبحٛخ  أٚبوػذح د شأخزٛ/ اندبدسٚخ  ثخ فٙ ثغذادثؼذ رصُٛغ انًُظٕيخ َٔصجٓب فٙ يٕلغ انزدشٔ

w/m (950)إنٗسٙ ػُذ انسبػخ انٕاحذح ثؼذ انظٓششؼبع انشًٔصم الإ إر .ٔآراسانشًسٙ خلال شٓش٘ شجبغ 
2

 

صٚبدح فٙ دسخبد انحشاسح  ٚجُٛبٌ( 2,1) انشكهٍٛيهٙ فٕنذ( ٔاٌ 2200 ٔثزنك كبٌ فشق اندٓذ انًزٕنذ ْٕ)

 .   انذاخهٛخ نهًدًغ انشًسٙ ٔثبنزبنٙ صٚبدح انفٕنزٛخ انًزٕنذح

 

 . ، فشق اندٓذ ، انطبلخ انشًسٛخ انًضدٔخبد انحشاسٚخ ، انطبلخ انكٓشثبئٛخ : الكلمبث المفتبحيت

 

 المقذمت

                  سح ثًذٖ ٔاسغ ٚصم يبثٍٛ  خٓضح لٛبط دسخبد انحشاأرسزخذو انًضدٔخبد انحشاسٚخ ثشكم ٔاسغ ك

 (-200→+1250C°ٔاٌ انًض )٘سهكٍٛ يخزهفٙ انًؼذٌ ٚشرجطبٌ يٍ ٚزكَٕ (كًبْٕ يؼشٔف ) دٔج انحشاس ًٍ

ػهٗ َٕع  زّٔثزسخٍٛ رهك انُمطخ ًٚش رٛبس ثبنسهك ٔرؼزًذ شذرّ ٔفٕنزٛ  (junction)غشف ٔاحذ ػهٗ شكم َمطخ

ٔيٍ خلال سثػ ػذد كجٛش يٍ رهك انًضدٔخبد انحشاسٚخ ػهٗ انزٕانٙ نضٚبدح انًؼذٍَٛ ٔػهٗ دسخخ انحشاسح 

انفٕنزٛخ انُبردخ ٔاػزجبسْب يدًٕػخ ٔاحذح ٔيٍ ثى سثػ ػذح يدًٕػبد ػهٗ انزٕاص٘ نضٚبدح انزٛبس انُبرح ٔثزنكفبٌ 

انز٘ (  Seebeck Coefficient )انفٕنزّٛ انُبردّ  رزُبست يغ اخزلاف دسخبد انحشاسح يغ ٔخٕد يؼبيم سٛجك 

 . ػهٗ غبلخ كٓشثبئٛخ ًٚكٍ الاسزفبدح يُٓب لٚ̓حصَٔثزنك ٚؼزًذ ػهٗ َٕع انًضدٔج

 الجبوب العلمي
 (3×2لطغ ثبنمٛبسبد)  ،ٔلطؼذ إنٗانًحهٛخ الأسٕاقيهى( انًزٕفش فٙ 0.3 يذ صفبئح انُحبط راد انسًك )سزخذأ

ػجبسح ػٍ  ٔأصجحذ( ػهٛٓب ثبسزخذاو انمصذٚش Kانُٓبٚخ انًشثٕغخ نهًضدٔج انحشاس٘ َٕع ) إر نحًذسى 

سٕد غٛش انهًبع ( يضدٔج حشاس٘ ثؼذ صجغٓب ثبنهٌٕ الأ2080يصفٕفخ ٔٔظؼذ ْزِ انًصفٕفخ انًكَٕخ يٍ )

يهى( ٔيٍ اندٓخ 3) ثضخبج سًك الأيبيٛخسى يدٓضح يٍ اندٓخ  (195×85) ثبلإثؼبد الأنًُٕٛوداخم حبٔٚخ يٍ 

سثطذ  إرسى ( يثجذ أسفم انًصفٕفخ 5ثسًك )يٍ انصٕف انصخش ثًُٛٓب ػبصل الأنًُٕٛويٍ  خانخهفٛخ ثصفٛح

( , حٛث كبٌ   3) انًضدٔخبد يٍ اندٓخ انخهفٛخ ػهٗ انزٕانٙ ٔأٌ انشكم  انُٓبئٙ نهًُظٕيخ يجٍٛ فٙ انشكم سلى

 الإشؼبع غٕل يٍأنهحصٕل ػهٗ فزشِ  الأفكدسخخ يغ  40) (انًُظٕيخ ثبردبِ اندُٕة اندغشافٙ يغ صأٚخ  اردبِ

 . انزسخٍٛصٚبدح انشًسٙ نغشض 
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 : ْٙ انًسزخذيخ نهفحص ٔانمٛبط الأخٓضحٌ إ

  ((TES 1333انشًسٙ َٕع  الإشؼبعخٓبص لٛبط  -1

 (VICTOR)أسلبو ثؼذ انفبصهخ َٕع  ((3 (Multimeterيزؼذد انمٛبط )خٓبص  -2

 ( .EXTECH ) خٓبص لٛبط دسخخ انحشاسح سلًٙ َٕع -3

 

 شتالىتبئج والمىبق

رجٍٛ صٚبدح فٙ دسخبد انحشاسح انذاخهٛخ نهًدًغ انشًسٙ ٔثبنزبنٙ صٚبدح انفٕنزٛخ  ٔرشغٛهٓب ثؼذ رصُٛغ انًُظٕيخ

 : نًُظٕيخ ْٙالاٚدبثٛخ نٓزِ إًاصفبد ان يٍ.ْٕٔ انٓذف انًطهٕة يٍ ْزا انجحث انًزٕنذح

 .  سخٛصخ انثًٍ -1

 . صٛبَخ إنٗلارحزبج -2

 . يزحشكخ أخضاءػهٗ  ٔلا رحزٕ٘صبيزخ  -3

 . ًٚكٍ اسزخذايٓب فٙ انًُبغك انُبئٛخ انجؼٛذح ػٍ خطٕغ َمم انطبلخ -4

 . صذٚمخ نهجٛئخ -5
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 ثؼط انًضدٔخبد انحشاسٚخ (1خذٔل سلى )

 

 نٌٕ انًُٕرج انًبدح انُٕع
 دسخخ انحشاسح

(°C) 

انًضدٔج 

 انحشاس٘

انسهك 

 انًٕخت
  انسهك انسبنت

ألم 

 لًٛخ

أػهٗ 

 لًٛخ

J حذٚذ 
سجٛكخ رزكٌٕ يٍ َٛكم 

 %55% َٔحبط 45
 

0 750 

K أنًُٕٛو كشٔو 

 

-200 1250 

T َحبط 
سجٛكخ رزكٌٕ يٍ َٛكم 

 %55% َٔحبط 45
 

-200 350 

E كشٔو 
سجٛكخ رزكٌٕ يٍ َٛكم 

 %55% َٔحبط 45
 

-200 900 

 

 

 حشاسحانشًسٙ ٔدسخخ ان الإشؼبع( انؼلالخ ثٍٛ 1شكم سلى )
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 انشًسٙ ٔفشق اندٓذ الإشؼبع( انؼلالخ ثٍٛ  2شكم سلى ) 

 

 

 

 ( انًُظٕيخ ثشكهٓب انُٓبئ3ٙشكم سلى )
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 انكهرببء انعبيهت بىقىد اضتخذاو تقنيت يرشبث انًبء نتقهيم انغبزاث انًهىحت اننبتجت يٍ عىادو يىنذاث35- 

 انذيسل

35-Using Scrubber Unit to Decrease Gasous Pollutants Produced from 

Electrical Generators 
 ببٌ رعذ كريى , د.ونيذ يحًذ عبىد , فراش شًص , عبير جهبد 

 نصنبعي /يركس بحىث انطبقت انًتجذدة وانعهىو انهنذضيت وانبيئتحج وانتطىير اانب هيأة   

solar@crid.industry.gov.iq 

 

 انخلاصت

ٚاٌغبصاد اٌؼض٠ٛخ  ٟ اٚوغ١ذ اٌىبسثْٛئبٕغبص ص ٚل١ظرضّٓ اٌجؾش ل١بط ٍِٛصبد اٌٙٛاء اٌخبسعخ ِٓ ػٛادَ ٌِٛذاد اٌذ٠ضي 

ػ١ٍّخ اٌزلاِظ ث١ٓ اٌغبصاد ٚاٌّبء ٚرّذ  ,ٍّٛصبد ثبعزخذاَ ِبء اٌؾٕف١خ اٌٌغغً ٘زٖ ٚاعزخذاَ غبعٍخ ٘ٛاء اٌّزطب٠شح 

ض٠ٛد ٚاٌشؾَٛ , اٌذاٌخ , اٌىجش٠زبد , الاِلاػ اٌى١ٍخ اٌزائجخ , دسعخ اٌؾشاسح , اٌاٌّؾزٜٛ اٌؼضٛٞ  ٚاؽزغبة رشاو١ض )

 ( ٌزش /1500,  1000,  500, 250) اٌزٛص١ٍ١خ اٌىٙشثبئ١خ ( ػٕذ صجٛد ؽغُ ا١ٌّبٖ اٌّغزخذَ ٌّؼذلاد عش٠بْ اٌؾبِض١خ ٚ

( , اٌّؾزٜٛ  214,  148, 146, 137: اٌىجش٠زبد ) عبػخ ٚوبٔذ اٌم١ُ ثبلصٝ ؽذ ٚػٍٝ اٌزٛاٌٟ ِغ ِؼذي اٌغش٠بْ وبٌزبٌٟ

, 1595, 1460( , اٌزٛص١ٍ١خ اٌىٙشثبئ١خ ) 2010,  1255,  900,  815)  ( , الاِلاػ اٌزائجخ 53,  44,  46,  36اٌؼضٛٞ )

 ) 45 (ِذاٚسح ٌٍّبء ػٕذ اسرفبع دسعخ اٌؾشاسح ضّٓ ِؼذي اعش٠ذ ( .47,  41,  46,  45( , دسعخ اٌؾشاسح )2480, 1805

 ؽ١ش وبٔذ اٌزشاو١ض وبٌزبٌٟ: أفباٌغبػخ )ِؼذي رذ٠ٚش اٌّبء( ٠ٚؼبد اؽزغبة اٌزشاو١ض  ٌزش/ ) 75)َ ؽ١ش ٠ضبف °

, 845( , الاِلاػ اٌزائجخ ) ppm (32 ,30 ,33 ,42اٌؼضٛٞ  , اٌّؾزٌٜٛزش ٍِغُ /(  132,  127, 125, 123اٌىجش٠زبد )

, 25, 32, 35( , دسعخ اٌؾشاسح )sµ  (1405 ,1190 ,1250 ,1480, اٌزٛص١ٍ١خ اٌىٙشثبئ١خ ٍِغُ / ٌزش( 887,  802 , 570

35 )َ
ͦ 
 6520) ٌٝٚاٌذْ٘ٛ ٚاٌشؾَٛ ا ( 4.1, 3.8, 3.9 , 4) اْ اٌذاٌخ اٌؾبِض١خ ٌٍّبء اسرفؼذ ٌزصً اٌٝ  ػٍّب   .

 ٌزش. ٍِغُ / ( 8920, 6810,7800,

 .رٍٛس اٌٙٛاء , الأجؼبصبد اٌغبص٠خ , اصش اٌٌّٛذاد ػٍٝ اٌٙٛاء , رم١ٕخ اٌّششبد , ِٕظِٛخ اٌغغً  : انكهًبث انًفتبحيت

 انًقذيت 

 اءرٍٛس اٌٙٛ  ْإ -
[1,2] 

رغ١ش فــــٟ أٚ(  غبص٠خصٍجٗ أٚ عبئٍخ أٚ ِشوجبد دخ١ٍخ ػٍٝ اٌزشو١ت اٌطج١ؼٟ ٌٍٙٛاء ) ٘ٛ ٚعٛد أٞ: 

ٛاْ ٚإٌجبربد ٚا٢لاد ـــثى١ّبد رؤدٞ إٌٝ أضشاس ؽ٠ٛ١خ أٚ فغ١ٌٛٛع١خ أٚ الزصبد٠خ ثبلإٔغبْ ٚاٌؾ١ٚ إٌغت اٌّىٛٔخ ٌٗ

١ٍِْٛ دٚلاس ، ثغجت رأص١ش اٌٙٛاء  ( 5000)ٟ ــــــٚرمذس خغبسح اٌؼبٌُ ع٠ٕٛب ثؾٛاٌ.  ٚاٌّؼذاد  أٚ رؤصش عٍجب  فٟ طج١ؼخ الأش١بء

 ٠زؾىُ أْ الإٔغبْ ٠غزط١غ إر ف١ٗ اٌزؾىُ صؼٛثخ ٟــــــــف اٌٙٛائٟ اٌزٍٛس خطٛسح رزّضً.  اٌّؾبص١ً ٚإٌجبربد اٌضساػ١خ ػٍٝ

 . ٠زٕفغٗ اٌزٞ اخز١بساٌٙٛاء ٠غزط١غ لا ٗــــــــٌىٕ ٠أوٍٗ اٌزٞ ٚاٌغزاء ب٠ششثٙ اٌزٟ ا١ٌّبٖ فٟ

 أٛاع اٌٍّٛصبد -
[3] 

ٔٛاع رشزشن فٟ وٛٔٙب خ اٌّذْ ٠ّىٓ اخزصبس٘ب اٌٝ خّغخ أفٟ ث١ئ: اْ اوضش أٛاع اٌٍّٛصبد ش١ٛػب 

 خش ٟ٘ اٌغغ١ّبد اٌّبد٠خ اٌؼبٌمخ فٟ اٌٙٛاء.آثخشح ثبلاضبفخ اٌٝ ٔٛع أغبصاد اٚ 

اوبع١ذ غبصاد  , ٟ اٚوغ١ذ اٌىبسثْٛئبٕغبصص , اٚوغ١ذ اٌىبسثْٛغبصاٚي ) اٌٍّٛصبد اٌغبص٠خ : ٚرزضّٓ -أ

 .  ( ١ٙذسٚوبسثٛٔبدإٌزشٚع١ٓ , اٌ,اوبع١ذاٌىجش٠ذ

اٌٍّٛصبد اٌذلبئم١خ : ٟٚ٘ ػجبسح ػٓ ػٛاٌك صٍجخ اٚ عغ١ّبد ِبد٠خ رشًّ دلبئك اٌغجبس اٌطج١ؼٟ , غجبس اٌّٛاد اٌصٕبػ١خ ,  -ة

 . دلبئك دخب١ٔخ , ؽجٛة اٌٍمبػ ٚسرار اٌغٛائً

 

 : رٕمغُ ِصبدس رٍٛس اٌٙٛاء اٌٝ لغ١ّٓ

ف١ٙب ِضً اٌغبصاد ٚالارشثخ إٌبرغخ ػٓ صٛساد اٌجشاو١ٓ ٚؽشائك اٌغبثبد : ِصبدس طج١ؼ١خ اٞ لا٠ىْٛ ٌلأغبْ دخً  اٚلا

 شؼخ اٌشّظ خبصخ فٟ فصً اٌص١ف ٚغبص الاٚصْٚ .أٚاٌزشثخ إٌبرغخ ػٓ اٌؼٛاصف ٚالأجؼبصبد إٌبرغخ ػٓ 

رض٠ذ ِٓ رٍٛس اٌٙٛاء  اٌزىٌٕٛٛع١ب ٌٛعبئً فبخزشاػٗ ف١ٙب الأٚي اٌّزغجت ٚ٘ٛ الإٔغبْ صٕغ ِٓ أٔٙب أٞصب١ٔب : ِصبدس صٕبػ١خ 

 . الأٔشطخ ِٓ ٚغ١ش٘ب اٌىٙشثبء ٚر١ٌٛذ ٚاٌغ٠ٛخ ٚاٌجؾش٠خ اٌجش٠خ إٌمً ٚٚعبئً اٌصٕبػخ فٟ اٌٛلٛد بعزخذاَو
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ٚ ص٠ذ اٌغبصأٚلٛد اٌذ٠ضي 
[4] 

،  ١خ١ٙذسٚوشثِٛٔٓ اٌّشوجبد اٌٚ٘ٛ خ١ٍظ اٌخبَ  إٌفظزشٚد٠ضي ٠ـٕزظ ِٓ ث، أٚ  د٠ضي إٌفظ: 

ػٕذ  َ ° 350ٚ  َ ° 200ث١ٓ  ٌٍٕفظ اٌخبَ ئ٠ٟغضاٌززمط١ش اٌ ِٓ ٠ـؾصً ػ١ٍٗ( رسح 22 - 10رزشاٚػ ف١ٗ رساد اٌىبسثْٛ ث١ٓ )

وتقاس هذه الخصائص عادة بواسطة تجارب  محرك الديزلتؤثر خصائص الوقود بدرجة ملحوظة في أداء .  اٌضغظ اٌغٛٞ
الوقود بعد ذلك في  معينة يقصد بها بيان أداء الوقود في حالات العمل الفعلي إلا أن هذه التجارب لا تغنى عن اختبار أداء

 المحرك نفسه.

 انجسء انعًهي 

 : ِصذس اٌٙٛاء اٌٍّٛس

ز١ٌٛذ ٚ ثبٌزؾش٠ه ا١ٌذٚٞ ٌاٌزٞ ٠ؼًّ ِٓ خلاي ِفزبػ رشغ١ً ا و١ٍٛ فٌٛذ ( 4.5 )رُ اعزخذاَ ٌِٛذ وٙشثبء ٔٛع الالصٝ ٚلذسح 

ػذح ِشاد ٚ عُ ِٓ ػبدَ اٌٌّٛذح   ( 30)اٌمشاءاد ػٍٝ ثؼذ  داخز  . اٌىٙشثبء ِٓ خلاي ؽشق اٌىبص١ٌٚٓ )اٌذ٠ضي( وٛلٛد 

 ح ػٍٝ  ضٛء ِؾذداد ٚصاسح اٌج١ئخ .  ِغ إٌزبئظ ثبٌّؼب١٠ش اٌم١بع١خ لأجؼبصبد اٌٙٛاء اٌصبدس زٙبِغ ِمبسٔ ادٌمشاءاخز اٌّؼذي ا

عُ ِٓ ِبدح اٌجلاعزه اٌضعبعٟ اٌشفبف )ث١شعجه(  ( x  50 x  70 30 )ِغزط١لاد ثبثؼبد غبعٍخ ثشىً ِزٛاصٞ صّّذ 

 :(1عذٚي سلُ )  ٚسثطٙب ثؼبدَ اٌٌّٛذح  . اٌظشٚف اٌزب١ٌخ ػٕذ اٌزشغ١ً

 ( اٌظشٚف اٌزشغ١ٍ١خ ٌٍّٕظِٛخ1عذٚي سلُ)

 

اٌّغغغبء ِغغغٓ خغغغلاي خغغغضاْ داخٍغغغٟ  ضغغغّٓ اٌغبعغغغٍخ  ِغغغٓ شغغغغٍذ إٌّظِٛغغغخ اثزغغغذاءا ِغغغٓ اٌٌّٛغغغذح ٚ ِضغغغخخ اٌّغغغبء اٌزغغغٟ رغٙغغغض 

 ْزضج١غغغذ ػغغغذاد ِؼغغغذي اٌغش٠غغغبٌاٌزغ١ٙغغغض ثؼغغغذ٘ب  فغغغزؼ اٌشاعغغغغ  خغغغلاي غٍغغغك صغغغّبَ إٌّزعغغغخ اٌّٛعغغغٛد أعغغغفٍٙب  ٚفغغغزؼ صغغغّبَ

اٌى١ّغغخ اٌّطٍٛثغغخ اٌزغغٟ رغغٛصع اٌغغٝ ِغّغغٛػز١ٓ ِغغٓ اٌّششغغبد وغغً ِغّٛػغغخ ِؤٌفغغخ ِغغٓ ِششغغ١ٓ ثشغغىً ِزغغٛاصٞ أخز١غغشد ٚ

ِىغغغٓ ِغغغٓ خغغغلاي صغغغّبِبد اعغغغزخذاَ ِغّٛػغغغخ اٌّششغغغبد ٚأ ( 30)) ٔغغغٛصلاد( ػغغغذد  ِششغغغبدٚ رؾزغغغٛٞ وغغغً ِششغغغخ ػٍغغغٝ  

ثغغغ١ٓ اٌٙغغغٛاء اٌغغغزٞ ِغغغغبؽخ عغغغطؾ١خ ش وجغغغأب٠غغغخ ِغغغٓ ِغّٛػغغغخ إٌغغغٛصلاد رؾم١غغغك عّغغغبػٟ ؽ١غغغش اٌغ ثشغغغىً ِٕفغغغشد اٚ ثشغغغىً

ػزغغغشان ِغغغٓ لجغغغً اٌغغغٛاػ ثشغغغىً ِبئغغغً ٌزم١ٍغغغً  لإاػٍغغغٝ إٌّظِٛغغغخ ثؼغغغذ  ابء ثؼغغغذ اٌغغغزلاِظ ِغغغٓ خغغغلاي فزؾغغغخ فغغغٟ ٠خغغغشط ٚاٌّغغغ

٠خ اٌّزطغغغغب٠شح  ٟ اٚوغغغغغ١ذ اٌىغغغغبسثْٛ ٚاٌغغغغغبصاد اٌؼضغغغغٛئبٕغغغغرشاو١غغغغض غغغغغبص ص ل١١غغغغغذ خغغغغشٚط اٌغغغغشرار اٌغغغغٝ خغغغغبسط اٌٛؽغغغغذح.

ثؼغغغذ رشغغغغ١ً اٌٌّٛغغغذح ٚ ػّغغغً اٌغبعغغغٍخ لأوضغغغش ِغغغٓ  ((PGm54اِش٠ىغغغٟ ِٛد٠غغغً (   gas analyzerثبعغغغزخذاَ اٌغٙغغغبص )  

 ّبء.ٌإٌّزعخ اٌغبص٠خ ِغ ّٔزعخ اٌغٛائً ٚ ِغ رغ١١ش  ِؼذي  عش٠بْ ا ذلشاءح خلاي عبػخ رشغ١ً ٚ رضإِ

 

 

 

 

 اٌى١ّخ ٚؽذح اٌم١بط اٌّٛاصفبد د

َ  Gِؼذي رذفك اٌغبص ِٓ اٌؼبدَ  1
3

/ دل١فخ
 

 1  

  1500 -250    ٌزش /عبػخ        ِؼذي عشػخ عش٠بْ اٌّبء فٟ اٌغبعٍخ 2

 بداٌّشش 3

 إٌٛصلاد ٌىً ِشػ

 4 ػذد

30 

  1 ٍِّزش لطش فزؾخ إٌٛصي 4

ْ اٌّبء اٌّزذفك  اٌّزغ١شاد   , ِؼذي عش٠ب

 صِٓ اٌزذ٠ٚش

http://www.marefa.org/index.php/%D8%A7%D9%84%D9%86%D9%81%D8%B7
http://www.marefa.org/index.php/%D9%87%D9%8A%D8%AF%D8%B1%D9%88%D9%83%D8%B1%D8%A8%D9%88%D9%86%D8%A7%D8%AA
http://www.marefa.org/index.php?title=%D8%AA%D9%82%D8%B7%D9%8A%D8%B1_%D8%AC%D8%B2%D8%A6%D9%8A&action=edit&redlink=1
http://www.marefa.org/index.php/%D9%86%D9%81%D8%B7_%D8%AE%D8%A7%D9%85
http://www.marefa.org/index.php/%D8%A7%D9%84%D8%B6%D8%BA%D8%B7_%D8%A7%D9%84%D8%AC%D9%88%D9%8A
http://www.marefa.org/index.php/%D8%A7%D9%84%D8%B6%D8%BA%D8%B7_%D8%A7%D9%84%D8%AC%D9%88%D9%8A
http://www.marefa.org/index.php/%D9%85%D8%AD%D8%B1%D9%83_%D8%A7%D9%84%D8%AF%D9%8A%D8%B2%D9%84
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 اننتبئج وانًنبقشت 

 : فؾص ا١ٌّبٖ اٌّطشٚؽخ -أ

     ؽشاسح اٌّبء  رشرفغ ِغ ِشٚس اٌٛلذ ٚرٌه ٌزجبدي اٌؾشاسح إٌّجؼضخ ِغ اٌؼبدَ ٌزصً ْ دسعخ أٚعذ  دسعخ اٌؾشاسح  : -اٚلا

 (40 - 46  )º  َؽع أخفبن ٌٛدل١مخ ٚاٌزٟ رجذا ِٕٙب ػ١ٍّخ اٌزذ٠ٚش ثبعزخذاَ ١ِبٖ ثبسدح ٔم١خ ٚ  ( 75)  ػٕذ صِٓ اٌزلاِظ

خلاي أْ ثشٚدح اٌّبء  رإِغ اخز ثٕظش الاػزجبس اْ دسعخ ؽشاسح اٌّبء ٌٙب رأص١ش ٚاضؼ َ  º( 15 -10 دسعخ اٌؾشاسح ثّؼذي )

أْ دسعخ اٌؾشاسح رؤصش ػٍٝ رٚثبْ اٌّٛاد  ٚ َ  º( 35 - 25اٌشزبء رؼطٟ أخفبن ع١ذ ٠ّٚىٓ طشػ ا١ٌّبٖ ثذسعخ ) فصً

 ٚرٚثبْ اٌغبصاد ٚ رؤصش ػٍٝ فؼب١ٌخ الأؽ١بء اٌّبئ١خ .

 

اْ فؾغغغغغغغغص اٌّؾزغغغغغغغغٜٛ اٌؼضغغغغغغغغٛٞ  ( :COD)ٌؼضغغغغغغغغٛٞ  اٌؾبعغغغغغغغغخ اٌى١ّ١ب٠ٚغغغغغغغغخ ٌ ٚوغغغغغغغغغغ١ٓ اٌّؾزغغغغغغغغٜٛ ا – صب١ٔغغغغغغغغب

ظٙغغغغغش ثشغغغغغىً  اٌغغغغغزٞبدَ صداد ِغغغغغغ ِغغغغغشٚس ٚلغغغغغذ اٌغغغغغزلاِظ  ٔز١غغغغغغخ ٌغغغغغزٚثبْ اٌّغغغغغٛاد اٌؼضغغغغغ٠ٛخ اٌخبسعغغغغغخ ِغغغغغٓ اٌؼغغغغغا

 CODسغغغغغغغُ اْ ع١ّغغغغغغغ ٔزغغغغغغبئظ  دٚساْ اٌّغغغغغغبء ٘غغغغغغزٖ اٌى١ّغغغغغغخ ػٕغغغغغغذاٚ ص٠غغغغغغٛد ٚشغغغغغغؾَٛ رائجغغغغغغخ ٚرمغغغغغغً  ِغغغغغغٛاد ِزطغغغغغغب٠ش

لا أْ إ ،ٌزغغغغغغغغش / ( ٍِغغغغغغغغغ100ُ-80ػ  ضغغغغغغغغّٓ ِٛاصغغغغغغغغفبد طغغغغغغغغشػ اٌّغغغغغغغغغبسٞ ٚالأٔٙغغغغغغغغبس ) رؼزجغغغغغغغغش ِمجٌٛغغغغغغغغخ  ٌٍطغغغغغغغغش

الإصاٌغغغغغغغخ  ٚاضغغغغغغغؾخ ٚاٌزغغغغغغغٟ  رزغغغغغغغضآِ  ِغغغغغغغغ ٔغغغغغغغغجخ الإصاٌغغغغغغغخ ٌٍّشوجغغغغغغغبد اٌؼضغغغغغغغ٠ٛخ اٌّزطغغغغغغغب٠شح اٌخبسعغغغغغغغخ ِغغغغغغغغ 

ِطشٚؽغغغغغغبد اٌؼغغغغغغغبدَ اٌزغغغغغغغٟ  رٕغغغغغغغزظ  ِغغغغغغغٓ الاؽزغغغغغغغشاق غ١غغغغغغغش اٌىبِغغغغغغغً اٚ رىغغغغغغغغش اٌّشوجغغغغغغغبد ا١ٌٙذسٚوبسث١ٔٛغغغغغغغخ اٌغغغغغغغٝ 

ذي اٌغش٠غغغغغغبْ ٠ٛضغغغغغغؼ الإصاٌغغغغغغخ الأفضغغغغغغً ثغغغغغغغجت ٚفغغغغغغشح ا١ٌّغغغغغغبٖ ِغغغغغغغ صجغغغغغغٛد صِغغغغغغٓ صغغغغغغغش . اصغغغغغغش  ِؼغغغغغغأعلاعغغغغغغً 

- 250)  راثغغغغغغخ ٘غغغغغغزٖ اٌّغغغغغغٛاد اٌؼضغغغغغغ٠ٛخ أوضغغغغغغش ِغغغغغغغ ص٠غغغغغغبدح ِؼغغغغغغذلاد عش٠غغغغغغبْ ا١ٌّغغغغغغبٖإِىب١ٔغغغغغغخ إػطغغغغغغٟ أاٌغغغغغغزلاِظ 

 ( ٌزش / اٌغبػخ.1500

 

٠ْٛ اٌىجش٠زبد أرشو١ض ( 1)
= 

(SO4: )  ًاٌىجش٠زبد ِٓ خلاي ٠ْٛ أالإصاٌخ ٚاضؾخ ٌٍّؾزٜٛ اٌىجش٠زٟ فٟ اٌؼبدَ ػٍٝ شى

( 214 ،  138, 146,  137ٌزش  ٌزصً )   ( ٍِغُ /  38اسرفبع رشو١ض اٌىجش٠زبد اٌزٟ رزٛفش فٟ ١ِبٖ اٌؾٕف١خ ثزشو١ض )  

( ٌزش /اٌغبػخ ػٍٝ اٌزٛاٌٟ ٚ اٌزٟ رذي ػٍٝ ص٠بدح 1500، 1000,  500,  250ٍِغشاَ/ٌزش ٌّؼذلاد اٌغش٠بْ ١ٌٍّبٖ اٌغبعٍخ ) 

 .ا١ٌّبٖ اٌّلاِغخ ِغ غبصاد اٌؼبدَ  اٌزشو١ض ِغ ص٠بدح

ص٠بدح فٟ ل١ُ رشو١ض الأِلاػ ٚاٌشٛائت اٌزائجخ فٟ اٌّبء ٚاٌزٞ دي ػ١ٍٗ ِؤشش دسعخ  : (TDS)اٌّٛاد اٌصٍجخ اٌزائجخ  (2)

 1220,  900,  815)  ( ٍِغُ / ٌزش ٌزصً اٌٝ  489ِٓ )   اسرفؼذ ل١ّزٙب فٟ ١ِبٖ اٌؾٕف١خ رإرشو١ض اٌّٛاد اٌصٍجخ اٌزائجخ 

( ٌزش / عبػخ 1500 ، 1000,  500,  250  ( دل١مخ ٌّؼذلاد عش٠بْ ا١ٌّبٖ اٌغبعٍخ (75)ٍِغُ /ٌزش ػٕذ صِٓ رؼشن  (2010،

اٌىجش٠زبد ٚاٞ ِٛاد غ١ش ػض٠ٛخ رائجخ فٟ اٌّبء  اٌغغً ِضً  ِٚٓ  اٌّّىٓ اْ ٠ىْٛ عجت الاسرفبع ٘ٛ الا٠ٛٔبد إٌبرغخ ِٓ

 ٌّٛص١ٍخ اٌىٙشثبئ١خ . خش ٘ٛ اآِغ ِؤشش  ((TDSٚرشرجظ ل١ُ 

( 2480,  1805 ،1595،1460ِغ صِٓ  اٌزذ٠ٚش ٌزصً اٌٝ اٌم١ُ )  (EC)ص٠بدح فٟ ل١ُ  : (EC)اٌزٛص١ٍ١خ اٌىٙشثبئ١خ  (3)

ِغ الاخز ثٕظش  ( ٌزش / عبػخ ,1500 ، 1000,  500,  250ٍّبء فٟ اٌغبعٍخ ) ثبٌزٛاٌٟ ٌىً ِؼذلاد اٌغش٠بْ  ٌ ِب٠ىشٚع١ّٕض

٠ؼٛد اٌٝ ػذح ػٛاًِ  (EC ) ( ِب٠ىشٚع١ّٕض ٚاْ عجت  اٌض٠بدح فٟ ل١ُ ١812بٖ إٌم١خ راد رٛص١ٍ١خ ِمبعخ )الاػزجبس اْ اٌّ

 ِٕٙب : ٚعٛد ٚرشو١ض الا٠ٛٔبد ٚ دسعخ ؽشاسح اٌّؾٍٛي ٚ ِؼظُ ِؾب١ًٌ الاؽّبن غ١شاٌؼض٠ٛخ ٚ اٌمٛاػذ ٚالاِلاػ راد

 .غ١ذح اٌزٛص١ٍ١خ اٌ

غغً  ٚصٍذ ل١ّزٙب ثؼذ رإٕبء اٌؼًّ اْ ِمذاس اٌؾبِض١خ اصدادد ثصٛسح وج١شح اص ٌٛؽع : (pH)اٌذاٌخ اٌؾبِض١خ  (4) 

ٚثؼذ رذ٠ٚش اٌّبء  عبػخ( ٌزش/1500,  1000,  500 , 250(  ٚؽغت ِؼذلاد اٌغش٠بْ ) 4.1 , 3.8 , 3.9 , 4اٌغبصاد اٌٝ ) 

عش٠بْ ٚ٘زا ثغجت  اٌطج١ؼخ اٌزشو١ج١خ ( ٌىً  ِؼذي  6 - 5,5ثّؼذي عش٠بْ صبثذ لٍذ اٌؾبِض١خ ٚٚصٍذ اٌذاٌخ اٌؾبِض١خ اٌٝ )

  .  v/v( %5)ٌٍذ٠ضي اٌزٞ ٠ؾزٛٞ ػٍٝ اؽّبن د١ٕ٘خ ِضبفخ ثشىً ص٠ٛد ثٕغجخ 

 ٌٛؽعِٓ خلاي فؾص اٌذْ٘ٛ ٚاٌشؾَٛ ٌٍّٕبرط لجً اٌزذ٠ٚش ٚثؼذ اٌزذ٠ٚش  :  (Oil and Grease)اٌذْ٘ٛ ٚاٌشؾَٛ  (5)

 عبػخ ٚوبٔذ اٌزشاو١ض  ( ٌزش/1500,  1000,  500,  ٠250بْ )ػٕذ ِؼذلاد اٌغش ؽغجذرؼىش اٌّبء  ثطجمخ ِٓ اٌذْ٘ٛ 
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ٌزش ػٍّب ػٕذ رشن  / ٍِغُ 5730ٌزش ػٍٝ اٌزٛاٌٟ ٚػٕذ اٌّذاٚسح وبٔذ اٌم١ّخ  ٍِغُ / ( 8920 ,  7800 ,  6810 ، 6520 )

 اٌّغزخذِخ فٟ ِىٛٔبد  ٌزش ٚ٘زا ثغجت ٔٛػ١خ اٌذْ٘ٛ ٍِغُ/( 400 )ً ثزشو١ض٘زٖ اٌطجمخ ٠ٚصجؼ اٌغبئ أفصٍذ ١ٌشوضإٌّٛرط 

 اٌذ٠ضي .ٚلٛد

 : اٌفؾٛصبد اٌغبص٠خ -ة 

 رإ َ º( 57-51)  رشاٚؽذاٌخبسط ِٓ اٌؼبدَ لجً اٌغغً ٚ اٌزٟ  اٌٙٛاء دسعخ ؽشاسح  : غبصاد اٌخبسعخاٌدسعخ ؽشاسح  -اٚلا

ٚ ثشىً ٚضؼ اْ ص٠بدح  دل١مخ 15ٚي لشاءح فٟ أػٕذ َ  º( 38 -31ٌٛؽع أخفبن دسعبد اٌؾشاسح ثؼذ اٌغغً ٌزصً اٌٝ اٌٝ )

ِٓ اٌغبص اٌٝ اٌغبئً ٚ  ِؼذي اٌغش٠بْ خفض دسعخ ؽشاسح اٌغبصاد ثشىً ٚاضؼ ٚرٌه ثغجت وفبءح ػ١ٍّخ أزمبي  اٌؾشاسح

اٌٝ اٌّذاٚسح لاْ اسرفبع دسعخ اٌؾشاسح اٌٝ  الاِشاسرفبع دسعخ ؽشاسح اٌّبء ١ٌصً  اٌٝ ؽبٌخ ِمبسثخ ٚ ثبٌزبٌٟ  ٠زطٍت ثبٌزبٌٟ 

(44- 45 )º  َ عبثمب فٟ ل١بعبد اٌم١ُ فٟ ا١ٌّبٖ اٌّطشٚؽخ .أششفٟ اٌغبص اٌخبسط ٠ؼزجش رٍٛس ؽشاسٞ وّب 

ٟ اٚوغغغغ١ذ اٌىغغغبسثْٛ اٌخغغغبسط ِغغغٓ اٌؼغغغبدَ ئبٕغغغٔغغغغجخ إصاٌغغغخ غغغغبص صوبٔغغغذ  : اٌخغغغبسط ِغغغٓ اٌؼغغغبدCO2َ رشو١غغغض غغغغبص  -صب١ٔغغغب

 ح% ٚ ثؼغغغغغذ اٌّغغغغغذاٚس (59 ، 57,  33,  28اصٕغغغغغبء ػ١ٍّغغغغغخ اٌغغغغغغغً لجغغغغغً اٌّغغغغغذاٚسح )ٌزش ٍِغغغغغغُ /( 1150-950ثزشو١غغغغغض )

( ٌزغغغغغغش / عغغغغغغبػخ 1500ٚ  1000,  500,  ١ّ250غغغغغغبٖ اٌغغغغغغغغً ) ٌ( %  ٌّؼغغغغغغذلاد اٌغش٠غغغغغغبْ 60، 59, 36, 36)أصغغغغغغجؾذ 

خغغغز ثٕظغغغش الاػزجغغغبس اْ غغغغبص صغغغبٟٔ اٚوغغغغ١ذ اٌىغغغبسثْٛ ل١ٍغغغً اٌغغغزٚثبْ فغغغٟ اٌّغغغبء ٠ٚخفغغغض اٌذاٌغغغخ اٌؾبِضغغغ١خ ثشغغغىً طف١غغغف أ

فغغبع دسعغغخ اٌؾغغشاسح  ٌغغزٌه صجزغغذ الاصاٌغغخ ػٕغغذ ِؼغغذي اٌغش٠غغبْ الاوضغغش ِغغٓ ِىٛٔغغب ؽغغبِض اٌىبسث١ٔٛغغه اٌغغزٞ ٠زفىغغه ػٕغغذ اسر

 لً ٌزصً ؽذ الاشجبع  ثبٌٕغجخ ٌظشٚف اٌؼًّ لأعبػخ ٚ اصدادد ل١ٍلا ٌّؼذي عش٠بْ ا١ٌّبٖ ا/( ٌزش 1000)

ل١ُ اٌّٛاد  صٕبء الاؽزشاق ؽ١ش اْأٔغجخ اصاٌخ اٌّٛاد اٌؼض٠ٛخ اٌّزطب٠شح  : C) ( VO اٌّٛاد اٌؼض٠ٛخ اٌّزطب٠شح -صبٌضب

 ؽغجذػٍٝ طج١ؼخ ٚوفبءح ػًّ اٌٌّٛذح  ٌزٌه ػزّذد إٟٚ٘ ل١ُ  ٌزش / ٍِغُ (  15 - 8.8)  ث١ٓ  ذاٌؼض٠ٛخ اٌّزطب٠شح رشاٚؽ

% ٌىً ِؼذلاد  اٌغش٠بْ  ٌٚىٓ ثضِٓ رلاِظ  ِخزٍف ٚرٌه ٠ؼٛد اٌٝ اْ ص٠بدح ِؼذي اٌغش٠بْ عٛف 100وبٔذ ٚٔغجخ الاصاٌخ 

 .اٌّٛاد اٌزٟ رظٙش ثشىً رشو١ض اٌّؾزٜٛ اٌؼضٛٞ فٟ اٌفؾٛصبد اٌغبئٍخ ١ٌٍّبٖ اٌّطشٚؽخ أراثٗ ٘زٖ لإ٠ٛفش و١ّخ ١ِبٖ 

 

 الاضتنتبجبث

لٍغغغغذ ٘غغغغزٖ  ٚٔغغغغغجخ غغغغغبص صغغغغبٟٔ اٚوغغغغغ١ذ اٌىغغغغبسثْٛ اٌّطغغغغشٚػ ػغغغغبٌٟ  ٌغغغغٛؽعِغغغغٓ خغغغغلاي فؾغغغغص ِخشعغغغغبد اٌٌّٛغغغغذاد  -أ

 اٌزشاو١ض ػٕذ اِشاس ِخشعبد اٌؼبدَ فٟ اٌغبعٍخ .

     اٌض٠غغٛد ٚاٌشغغؾَٛ ٚاٌذاٌغغخ اٌؾبِضغغ١خٚاٌّؾزغغٜٛ اٌؼضغغٛٞ ٚاٌّغغٛاد اٌصغغٍجخ اٌزائجغغخ ٚسرفغغبع رشاو١غغض اٌىجش٠زغغبد إ -ة

 ػٍٝ ل١بَ اٌّبء ثؼ١ٍّخ رٕظ١ف ٔغج١خ ٌٍغبصاد اٌخبسعخ . ٘زافٟ ا١ٌّبٖ ٚدي 

 سرفبع دسعخ ؽشاسح اٌّبء ِغ ػ١ٍّخ اٌزذ٠ٚش ؽ١ش أزمٍذ اٌؾشاسح ِٓ غبصاد اٌؼبدَ اٌٝ اٌّبء .إ  -د

 .شذح رؼىش اٌّبء ثشىً ٚاضؼ ٘ٛ اٌٍّٛصبد ِٓ اٌٌّٛذاد ْ ِٓ دلائً اطلاق إ - س

 ػ١ٍّخ الاصاٌخ. عشعرغ١ش ِؼذي عش٠بْ اٌّبء اصش ػٍٝ وفبءح اٌزلاِظ ث١ٓ اٌّبء ٚاٌٙٛاء ٚ - ط
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 انًصبدر

                              (google search )  .  –رٍغغٛس اٌغغغلاف اٌغغغٛٞ   2012ؽغغشاق ِؾّغغذ ١٘غغضُ  1-

             www google search .com-www startimes.com                     

 .  2011د. ِضٕٝ اٌؼّش . ِشىٍخ رٍٛس اٌٙٛاء فٟ اٌؼشاق . ثؼض اٌّلاِؼ الاعبع١خ ٌّشىٍخ رٍٛس اٌٙٛاء فٟ اٌؼشاق  -2

google search) ) اٌؼٍَٛ  / ِغبح عبِؼخ ثبثً –ِٚصبدسٖ ٚاصبسٖ(  )رٍٛس اٌٙٛاء ٚاٌّبء ٚأٛاػٗ 2011اص٘بس عبثش

 2ػذد 19اٌّغٍخ –الأغب١ٔخ 

ؽّضح اٌؼجبعٟ  – ( (google search رٍٛس اٌٙٛاء , د. ؽّضح ِؾّذ اٌؼجبعٟ اعزشبسٞ اٌصؾخ اٌؼبِخ . -3

 wwww.alrafedein.comبٌٙٛاء"ِشوض اٌشافذ٠ٓ ٌٍذساعبد ٚاٌجؾٛس الاعزشار١غ١خ "رٍٛص2013ِؾّذ

4-. A. Biswas , B. Rajmohan   , C.R. Mohan and  B. C. Meikap. 2008   Characterization of  high 

Efficiency pilot plant wet scrubber with internal for flyas   removal . Chemical Engineering 

Journal/ January  Vol. 2 , pp 100-105 , .  
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 ًشبء هٌظىهت هجيٌت لاًتبج الطبقت الكهرببئيت هي هٌظىهت الطبقت الكهروضىئيت وهىلذ كهرببئيإ36- 

36-Establishing A Photovoltaic- Diesel Hybrid System for Generating 

Electrical Energy 
 عبذالكرين عبذالله أحوذ

والبيئت الهٌذسيت  الوتجذدة والعلىم هركس بحىث الطبقت / هيأة البحج والتطىير الصٌبعي  

solar@crid.industry.gov.iq 

 

 الخلاصت

ؼذً اسرقشاس اىشثنح ّٗظشا ى ,الاسرَشاسٝح كٜ ذعٖٞضٕا تاىطاقح اىنٖشتاةٞح اىرطثٞقاخ اىنٖشتاةٞح تؼط ذنُ٘ اىؽاظح كٜ

ٍْظٍ٘ح ٕعْٞح ٍنّ٘ح ٍِ ٍْظٍ٘ح غاقح مٖشٗظ٘ةٞح ذؽ٘ٛ ػيٚ رض اّشب َّ٘  اى٘غْٞح ىر٘صٝغ اىطاقح اىنٖشتاةٞح

قح تطاسٝاخ ىخضُ اىطاقح اىنٖشتاةٞح ٍٗ٘ىذ مٖشتاء ٝؼَو ت٘ق٘د اىذٝضه. صََد اىَْظٍ٘ح ػيٚ اػرثاس ٍْظٍ٘ح اىطا

ٍ٘ح ىرعٖٞض اىطاقح اىنٖشتاةٞح إظاكح اىٚ ٍ٘ىذ مٖشتاء ٝؼَو ت٘ق٘د اىذٝضه مَْظ اىنٖشٗظ٘ةٞح ٕٜ اىَصذس اىشةٞس

ىٖث٘غ أٗ إّقطاع اىنٖشتاء  ٍلراغ ذؽ٘ٝو راذٜ تَ٘اصلاخ ذؽسسإؼرٞاغٞح ذؼَو ػْذ اىؽالاخ اىطاسةح، ٗتاسرخذاً 

 لاظشاء اىلاصً كٜ ذؽ٘ٝو ذعٖٞض اىنٖشتاء.

ٖٝذف اىثؽس اىٚ اّشاء ٍْظٍ٘ح ٕعْٞح ٗالاسرٞعاغ ػِ ٍذٙ ٗش٘قٞرٖا، كرثِٞ اُ اى٘ش٘قٞح ذضداد تئصدٝاد ٍنّ٘اخ 

ٖا كئُ ٗش٘قٞح اىَْظٍ٘ح اىٖعْٞح أمثش ٍِ ٍْظٍ٘ح ٍرنّ٘ح ٍِ ٍنُ٘ ٞىاٖعْٞح ٗؼسة اىْراةط اىرٜ ذ٘صو اىَْظٍ٘ح اى

ٍْٖا  ,. ذؼرَذ ٗش٘قٞح اىَْظٍ٘ح اىٖعْٞح ػيٚ ػْاصش أساسٞح ٗاؼذ س٘اء ماّد ٍْظٍ٘ح مٖشٗظ٘ةٞح أٗ ٍ٘ىذ مٖشتاء

ْاػح ٕزٓ اىَنّ٘اخ ٗسصاّح اىَْشأ ْٞح اىَسرخذٍح ىصٗظ٘دج ٍنّ٘اذٖا اىرٜ ذؼرَذ ػيٚ اىرق ٖا,اىصٞاّح اىذٗسٝح ىَنّ٘اذ

 . ٗتاىراىٜ اّعاص اىََٖح تشنو ظٞذ ٖاٍصاسٝلرٜ ذْؼنس ػيٚ دٍَٝ٘ح اىَْظٍ٘ح ٗاّخلاض كٜ اى

 

 . , اىطاقح اىنٖشٗظ٘ةٞح اىَْظٍ٘ح اىٖعْٞح، اى٘ش٘قٞح : الكلوبث الوفتبحيت

 

 الوقذهت

أٗ أمصش  ٍِ ٍصادس ذ٘ىٞذ اىطاقح اىنٖشتاةٞح ىرأٍِٞ اىرـزٝح اىنٖشتاةٞح  تأّٖا ٍشاسمح ٍصذسِٝ حف ّظٌ اىر٘ىٞذ اىٖعْٞذؼش

ىعَاُ  ىيؽَو س٘اء ٍِ ٍصادس ذقيٞذٝح أٗ ٍصادس ٍرعذدج ، ؼٞس َٝنِ ذنِ٘ٝ ذشنٞلاخ ػذٝذج ٍِ اىْظٌ اىٖعْٞح

ٗتطاسٝاخ ذخضِٝ ، ٍِٗ ٕزٓ اىْظٌ اىٖعْٞح ذيل اىرٜ ذؽ٘ٛ ٍصذس ذ٘ىٞذ مٖشٗظ٘ةٜ اسرَشاس ذضٗٝذ اىطاقح اىنٖشتاةٞح

 إظاكح اىٚ ٍصذس ذ٘ىٞذ إؼرٞاغٜ ٍصو ٍ٘ىذ مٖشتاء ٝؼَو ت٘ق٘د اىذٝضه ىرعٖٞض الاؼَاه تاىطاقح اىنٖشتاةٞح تاسرَشاس.

ىرعٖٞض اىطاقح اىنٖشتاةٞح ٗأػرثاس ٍ٘ىذ اىنٖشتاء اىَصذس  ٍح اىنٖشٗظ٘ةٞح ٕٜ اىَصذس اىشةٞساىَْظ٘ ػرثشخأ

رطية ذؽذٝذ ششٗغ ٗٝ اىنٖشتاةٞح تشنو ٍسرَشتاىطاقح  إَٞح  ـزٝح ؼَو رٛو كٜ ؼاىح اىط٘اسا, ىرالاؼرٞاغٜ ىيؼَ

ىٖزٓ اىَْظٍ٘ح (R) اى٘ش٘قٞح
[1]

. 

(1مَا ٍثْٞح كٜ اىشنو ) (S) َٝنِ ذَصٞو ا ىذاةشج اىخاصح تاىَْظٍ٘ح ت٘ظ٘د ٍلراغ اىرؽ٘ٝو اٟىٜ
[2]

. 
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 : ؼٞس اُ

A  (حاىشةٞس ْظٍ٘حَ= اىَْظٍ٘ح اىنٖشٗظ٘ةٞح ) اى . 

B  ( حؼرٞاغٞاىَْظٍ٘ح الا= ٍ٘ىذ اىنٖشتاء اىؼاٍو ت٘ق٘د اىذٝضه) .         

S  ٍلراغ اىرثذٝو = .     

Ps  ٗش٘قٞح ػَيٞح اىرثذٝو ىـ =  .  (S) 

Rs  ٗش٘قٞح اسرَشاسٝح الاشرـاه ىـ = (S). 

ٗذنُ٘ ٗش٘قٞح  (A,Bر٘اصٛ )ِ ػيٚ اىر٘اىٜ ٍغ اؼذٙ ٍنّ٘رٜ ٍعَ٘ػح اىغ اىرشـٞو اٟىٜ مَنّ٘رِٞ ٍشذثطرٞٝظٖش ٍلرا

 : اىَْظٍ٘ح مَا ٝيٜ

                             R= RS(1-(QA-QAPS(1-QB)))……..(1) 

 : ؼٞس أُ

R     ٗش٘قٞح اىَْظٍ٘ح = . 

QA   إؼرَاىٞح كشو ػَو اىَْظٍ٘ح = (A). 

QB   إؼرَاىٞح كشو اىَْظٍ٘ح = (B).  

َؼذه كشو اىَْظٍ٘ح كرشج اّعاص اىََٖح  ٝؼشف تْح ٍقسٍ٘ا ػيٚ إُ  ػذد ٍشاخ ؼذٗز ؼالاخ اىلشو كٜ ٍْظٍ٘ح ٍؼٞ

(Q )
[3 ]

. 

 

 الجزء العلمي

 : الاظٖضج اىَسرخذٍح  1-

 . ( ٗاغ640( مٞي٘ٗاغ ذؼَو تَؼذه اسرٖلاك غاقح )(1.3ذعٖض ؼَو رٗ قذسج ٍقذسج  :ٍْظٍ٘ح غاقح مٖشٗظ٘ةٞح 1-1

 ٗػامس . , ٍْظٌ شؽِ اىثطاسٝح,  ٞح , تطاسٝاخ خضُذؽ٘ٛ اى٘اغ مٖشٗظ٘ة ساػح  خلاه اىًٞ٘ اىناٍو. \ ساػح

 ٝؼَو ت٘ق٘د اىذٝضه مَْظٍ٘ح ذعٖٞض غاقح مٖشتاةٞح اؼرٞاغٞح ػْذ ؼذٗز ؼالاخ غاسةح. :ٍ٘ىذ مٖشتاء 1-2

         ع اىرعٖٞض ٍِ اىَْظٍ٘ح ٗ اّقطاأػْذ اّخلاض اىل٘ىرٞح  ذيقاةٞا   و اىَ٘ىذج اىنٖشتاةٞحٝشـ :ٍلراغ اىرؽ٘ٝو اىزاذٜ 1-3

 اىنٖشٗظ٘ةٞح.

ظٖذ اىَْظٍ٘ح اىنٖشٗظ٘ةٞح ٗالاٝؼاص اىٚ ٍلراغ اىرؽ٘ٝو اىزاذٜ  ٗاسذلاع : ٝرؽسس لاّخلاضٍرؽسس ذـٞش اىل٘ىرٞح 1-4

                 ىلاشرـاه.

 (.Contactorٍلراغ مٖشتاةٜ ) ه, ذعٖض تاىطاقح اىنٖشتاةٞح ٍِ خلا ذنُ٘ تقذسج ٗاؼذ مٞي٘ٗاغ: الاؼَاه  1-5

 : اىؼَوخط٘اخ  2-

ىَْظٍ٘ح كٜ ؼاىح , ٗماّد تطاسٝاخ ا(2الاظٖضج اىَسرخذٍح ؼسة اىذاةشج اىنٖشتاةٞح اىَثْٞح كٜ اىشنو سقٌ ) دستط

 : اىخط٘اخ اىراىٞحاىشؽِ اىناٍو, ّٗلزخ 

اىقشاءاخ كٜ اىعذٗه  ٗدّٗداسرَشاسٝح ػَو اىَْظٍ٘ح  ى٘ؼظدة ظ٘ء اىشَس ػِ الاى٘اغ اىنٖشٗظ٘ةٞح , ع  ؼ   1-2

 .(Dischargeكٜ ؼاىح اىرلشٝؾ )( 1سقٌ )

و ظٖاص ذؽسس اّخلاض ٗاسذلاع اىل٘ىرٞح ػْذ ٕث٘غ ظٖذ اىثطاسٝح اىٚ ) 2-2 ََ ح اىرٜ ٗدّٗد اىلرشج اىضٍْٞ ( ك٘ىد46.1ػَ

 ( شاّٞح.5و ٍلراغ اىرؽ٘ٝو اىزاذٜ ٗماّد )اسرـشقٖا اىَرؽسس ىيؼَو ٗشـ

( Change over timeاسرـشقد ػَيٞح اىرؽ٘ٝو )( شاّٞح. 40)ٍِ ٍلراغ اىرشـٞو اىزاذٜ تؼذ  تاٝؼاص اىَ٘ىذ اشرـاه 3-2

 شؽْداىؽَو تاىطاقح اىنٖشتاةٞح ٗمزىل  ظٖض( شاّٞح. 45ٍِ تذاٝح اىرؽسس ٗؼرٚ ذعٖٞض اىؽَو تاىطاقح اىنٖشتاةٞح )

 ٗاٗقق اّخلاض ٗاسذلاع اىل٘ىرٞح ػْذٕا ذؽسس ظٖاص ٍرؽسس, ( ك٘ىد51.5ىثطاسٝاخ ؼرٚ تي٘ؽ ظٖذ اىثطاسٝاخ )ا

  ىٞلصو اىؽَو ٍِ اىَ٘ىذج ٗذعٖٞضٓ تاىنٖشتاء ٍِ اىَْظٍ٘ح اىنٖشٗظ٘ةٞح.َو ٍلراغ اىرؽ٘ٝو اىزاذٜ ػ
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 : الاػطاه اىرٜ ذصٞة ٍنّ٘اخ اىَْظٍ٘ح اىٖعْٞح 3-

ذ ػذد ٍشاخ الاػطاه اىَؽرَيح ٗىلرشج )  َ  : ( ًٝ٘ ىناكح ٍنّ٘اخ اىَْظٍ٘ح اىٖعْٞح ٗماّد مَا ٝي720ٜأػر 

( ًٝ٘ ػيٚ 30( ٍشاخ خلاه )5ٝاً ؿاةَح أٗ ٍـثشج لأمصش ٍِ ًٝ٘ ؿاةٌ تَؼذه )أ: ؼذٗز  ةٞحاىَْظٍ٘ح اىنٖشٗظ1-3٘ 

 ٍذاس اىسْح.

مُ٘ اىَ٘ىذ ظذٝذ كئُ الاػطاه اىَؽرَيح ( مٞي٘ٗاغ , 5ٗماُ اىَ٘ىذ تقذسج ) ٍ٘ىذ اىنٖشتاء اىؼاٍو ت٘ق٘د اىذٝضه: 2-3 

قٞذ خلاه اىسْح اىصاّٞح ٗكَٞا ٝيٜ اظشاءاخ اىصٞاّح اىَؼرَذج الاػطاه الامصش ذؼ خظٖشماّد ٍؽذٗدج خلاه اىسْح الاٗىٚ ٗ

اس ساػاخ الاشرـاه اىلؼيٜ ٗمَا ٗاىلاصٍح ٗاىرٜ أػرَذخ ٍِ دىٞو اسشاداخ اىرشـٞو ٗاىصٞاّح ، ؼٞس أخزخ تْظش الاػرث

 : ٜٝأذ

 دِٕ ٍشج ٗاؼذج مو شٖش. ٍششػذثذٝو  -أ

 . اى٘ق٘د ٍشج ٗاؼذج مو شٖشِٝ ٍششػذثذٝو  -ب

 ( أشٖش.6اىٖ٘اء ٍشج ٗاؼذج مو ) ٍششػٝو ذثذ -ض

 . صٞاّح ٍؽشك ٍ٘ىذ اىنٖشتاء ٍشج ٗاؼذج مو سْرِٞ -د

، أٗ  ( أشٖشّرٞعح ذسشب اىٖ٘اء اىٚ داخو ٍْظٍ٘ح اى٘ق٘د6ٍشج ٗاؼذج مو )ؿٞش َّطٞح كشو اشرـاه اىَ٘ىذ لاسثاب  -ٕـ

 إػرَاد ٗق٘د سدا .

ٗه ػذً اشرـاه اىَلراغ ٗػذً ذؽقٞق اىر٘صٞو ٗٝشٍض , الأ: ْٕاك اؼرَاىِٞ ىؽذٗز اىلشو ٍْظٍ٘ح اىرؽ٘ٝو اىزاذ3-3ٜ 

(، ٗاىصاّٜ ؼذٗز ػطو اشْاء ذ٘صٞئ ٗأشرـاه ٍْظٍ٘ح اىرؽ٘ٝو ٗاشرـاه PS-1( ٗىؽاىح اىلشو )PSى٘ش٘قٞح اىَْظٍ٘ح )

 ,(QSٗش٘قٞرٔ ) ً( ٗذنُ٘ ػذ(RS ظٍ٘حاىَْظٍ٘ح الاؼرٞاغٞح ) ٍ٘ىذ اىنٖشتاء(  ٕٗزا ّادس اىؽذٗز ٗٝشٍض ى٘ش٘قٞح اىَْ

ُ اؼرَاىٞح ؼذٗز اىؽاىح الاٗىٚ ٕٜ ٍشج مو . إ(1مَا كٜ اىشنو سقٌ ) ٗٝنُ٘ ذَصٞيٖا تاىشتػ اىر٘اىٜ ىنلا الاؼرَاىِٞ

 سْرِٞ، ٗاُ اؼرَاىٞح ؼذٗز اىؽاىح اىصاّٞح ٍشج مو شلاز سْ٘اخ.

 سقٌ ٗهاٗمَا كٜ اىعذى٘ش٘قٞح ىَنّ٘اخ اىَْظٍ٘ح اىٖعْٞح اىلاٗش٘قٞح  ٗاؼرَاىٞاخ إ ؼسثد( 2تاسرخذاً اىَؼادىح سقٌ )

((2), (3) ).  

 

 الوٌبقشت والاستٌتبجبث

( ذثِٞ أُ ػَو اىَْظٍ٘ح اسرَش دُٗ اّقطاع كٜ ذعٖٞض اىؽَو تاىطاقح 1ٍِ خلاه اىقشاءاخ اىَثْٞح كٜ اىعذٗه سقٌ )1- 

( ك٘ىد  ٗؼاىح اىشؽِ ٗماّد 227اىح اىرلشٝؾ إر ماّد )( تِٞ ؼ AC Sideاىنٖشتاةٞح ٗاُ ك٘ىرٞح ظاّة اىرٞاس اىَرْاٗب )

 ( ك٘ىد.229)

( ك٘ىد ػيَا أُ ك٘ىرٞح اىخشض ٕٜ 46.1ػَو ٍلراغ اىرؽ٘ٝو اىزاذٜ ػْذٍا اصثؽد ك٘ىرٞح اىذخو اىٚ اىؼامس تَقذاس) 2-

ٕا كرشج ٝـطٜ ذعٖٞض( ك٘ىد ٗاىرٜ ػْذٕا اظشٝد ػَيٞح ذشـٞو اىَ٘ىذ ٍِٗ شٌ اىرؽ٘ٝو. ػيَا اُ اىطاقح اىَرثقٞح 227)

 . اىٚ اىؽَو ٍغ تؼط اىطاقح الاؼرٞاغٞح لاؼرَاه ذاخشاشرـاه ٍْظٍ٘ح اىرؽ٘ٝواشرـاه اىَ٘ىذ ٗاىرؽ٘ٝو 

( ك٘ىد ٝرٌ ذؽ٘ٝو ذعٖٞض اىؽَو ٍِ اىَ٘ىذ اىنٖشتاةٜ اىٚ 51.5ػْذ تي٘ؽ ظٖذ اىثطاسٝاخ اىٚ اىقَٞح اىؼظَٚ ىٔ ) 3-

ظَاُ اسرَشاس ذعٖٞض اىنٖشتاء دُٗ اّقطاع ٗتعٖذ شاتد ٕٗزا إشثاخ ٍْظٍ٘ح اىطاقح اىنٖشٗظ٘ةٞح ٗتشنو ٍثاشش ٗ

 ػيٚ اسرقشاسٝح اىَْظٍ٘ح ٍغ اظشاء الاٝؼاص لاغلاء اىَ٘ىذ .

اٍناّٞح اىرعٖٞض تاىقذسج اىنٖشتاةٞح ٗتشنو ٍسرَش ٍغ شث٘خ كٜ ٍؼطٞاخ اىذاةشج اىنٖشتاةٞح  ى٘ؼعٍَا ذقذً 

(Parametersماىل٘ىرٞح ٗاىرٞاس، ٗٝؼرَذ رى ) ل ػيٚ ظ٘دج ٍنّ٘اخ ذيل اىذاةشج اىزٛ ٝؼرَذ ػيٚ ٍذٙ اىرؼقٞذ كٜ ذصْٞؼٖا

ٍٗصادس ٍْٗاشب ٕزٓ اىَنّ٘اخ ٗدقح ٍ٘اصلاذٖا تَا ٝرْاسة ٍغ غثٞؼح الاؼَاه. ػْذ اىْظش اىٚ ٍ٘اصلاخ اىؽَو 

اىؽَو اىناٍو  ماُ رىل ىعَاُ ذعٖٞضمٞي٘ٗاغ ( 5ٍٗ٘اصلاخ اىَ٘ىذ اىنٖشتاةٜ ٗاىرٜ ٕٜ ) مٞي٘ٗاغ (1اىَؼرَذ ٕٗ٘)

تاىطاقح اىلاصٍح ىذٍَٝ٘ح ػَئ ٍغ اٍناّٞح اػادج اىشؽِ كٜ آُ ٗاؼذ ىثطاسٝاخ اىَْظٍ٘ح اىنٖشٗظ٘ةٞح ٗتنلاءج ػاىٞح 

ذطاتق ملاءج اى٘اغ اىطاقح اىنٖشٗظ٘ةٞح.ٍِ اظو اُ ذنُ٘ اىص٘سج ٗاظؽح لاسرَشاس ٗذنشاس ٕزٓ اىؼَيٞح ىلرشاخ غ٘ٝيح 

ماٍو دُٗ ذ٘قق ذعٖٞضٓ تاىطاقح اىنٖشتاةٞح ٍِٗ خلاه الاػطاه اىَؽرَيح ٍِ ٍنّ٘اخ ٗىؽِٞ اّعاص اىؽَو ٍَٖرٔ تشنو 

اىلاٗش٘قٞح ٗاى٘ش٘قٞح ىيَْظٍ٘ح ظٖش  ( اىيزِٝ ٝثْٞاُ ٍذ3ٙ( ٗظذٗه سقٌ )2اىَْظٍ٘ح اىٖعْٞح ، ٗتاىْظش اىٚ ظذٗه سقٌ )

تشنو ٍْلشد.  إُ اىَْظٍ٘ح ٗاؼذج ذؼَو ٍذػٌ امصش تاسرخذاً ٍْظٍ٘رِٞ تذه ٍِ ٍْظٍ٘ح  ماُُ ػَو اىَْظٍ٘ح اىٖعْٞح أ
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( تسثة مصشج الاٝاً اىـاةَح كقػ  ٗىٞس تسثة اػطاه اٗ ؼالاخ 0.833ح اىنٖشٗظ٘ةٞح راخ ٗش٘قٞح تَقذاس )اىشةٞس

( 0.94غاسةح ؿٞش ٍر٘قؼح أٗ إظشاءاخ صٞاّح مثٞشج ، ٗاىَْظٍ٘ح الاؼرٞاغٞح ) ٍْظٍ٘ح ٍ٘ىذ اىنٖشتاء ( راخ ٗش٘قٞح )

امثش ٍِ  ( ٝن0.988ُ٘ظ٘دج ٍنّ٘اذٖا سؿٌ إظشاءاخ اىصٞاّح اىرقيٞذٝح،  ٗىنِ ٗش٘قٞح اىَْظٍ٘ح اىٖعْٞح ) تالاػرَاد ػيٚ

ح ٗاىَْظٍ٘ح اىطاسةح.أٍا ارا ماّد كرشج اشرـاه اىَْظٍ٘ح اىٖعْٞح كٜ أٝاً ذخي٘ ٍِ اىـًٞ٘ أٗ ٗش٘قٞح اىَْظٍ٘ح اىشةٞس

ٗتاىراىٜ ذنُ٘ اىَْظٍ٘ح اىٖعْٞح  , (ٗاؼذ)ٗاى٘ش٘قٞح ىٖا  (صلش)اىـثاس كئُ اىلاٗش٘قٞح ىيَْظٍ٘ح اىنٖشٗظ٘ةٞح ذنُ٘ 

إُ  ؼذٗز سرْرط ٝ ذؼَو دُٗ اىؽاظح اىٚ ٍْظٍ٘ح غاسةح ٗٝنُ٘ اّعاصٕا ىيََٖح ت٘ش٘قٞح قَٞرٖا أٝعا ٗاؼذ.ٍَا ذقذً

 ش٘قٞح اىَْظٍ٘ح الاػطاه اىَزم٘سج ساتقا كٜ )الاػطاه اىرٜ ذصٞة ٍنّ٘اخ اىَْظٍ٘ح اىٖعْٞح( ماُ ىٔ الأشش كٜ ذؽذٝذ ٗ

 : ذقيٞو ذأشٞشٕا ٝؤدٛ اىٚ سكغ ٗش٘قٞح اىَْظٍ٘ح ٗؼسة اىراىٜ اُٗ

ذقيٞو اىلرشاخ اىرٜ ذرأشش تٖا اىَْظٍ٘ح اىنٖشٗظ٘ةٞح تاىـثاس ٍِ خلاه إذخار اىلاصً ترْظٞق اى٘اغ اىطاقح 1-3 

سكغ ٗش٘قٞرٖا اىٚ أمصش ٍِ اىقَٞح ،  ٝساػذ ػيٚ  ، ٍغ ٍشاقثح ظٖذ اىثطاسٝح اىنٖشٗظ٘ةٞح ٗكٜ كرشاخ ٍرقاستح ٍٗسرَشج

اىَؽس٘تح ٗتاىراىٜ سكغ ٗش٘قٞح اىَْظٍ٘ح اىٖعْٞح ٗذقيٞو كرشاخ اشرـاه ٍ٘ىذ  اىنٖشتاء اىزٛ ْٝرط ػْٔ ذقيٞو ٍشاخ 

 اظشاءاخ اىصٞاّح ٍِٗ شٌ سكغ ٗش٘قٞح اىَ٘ىذ اىزٛ ٝؤدٛ اىٚ سكغ ٗش٘قٞح اىَْظٍ٘ح اىٖعْٞح.

َْظٍ٘ح اىٖعْٞح ٍِ ٍْاشب ػاىَٞح ٗسصْٞح, ٗإػرَاد اىَ٘اد الاؼرٞاغٞح ألاصيٞح ٍِ إػرَاد ذعٖٞض اىَ٘اد اىَنّ٘ح ىي 2-3

 راخ اىَْشأ  ٝنُ٘ ظاٍِ ىع٘دج ٍنّ٘اخ اىَْظٍ٘ح ٗإسرَشاسٝح ػَيٖا دُٗ أٝح ٍشامو ٗتاىراىٜ سكغ اى٘ش٘قٞح ىٖا.

ىَْظٍ٘ح اىؽاىح اىطاسةح )ٍ٘ىذ إُ إصدٝاد ٗش٘قٞح أىَْظٍ٘ح اىٖعْٞح ٝؼْٜ ذقيٞو ٍِ ميق اىصٞاّح ٗخاصح تاىْسثح  3-3

اىنٖشتاء( إظاكح اىٚ ذقيٞو ٍصاسٝق اىرشـٞو اىلاصٍح ٍِ ٗق٘د ٍٗ٘اد أؼرٞاغٞح . ٕٗزا ٝؤدٛ اىٚ أُ ذنُ٘ ْٕاك ظذٗٙ 

 ٗظذٗٙ ٍِ إسرخذاٍٖا كٜ اىرطثٞقاخ اىؼَيٞح اىرٜ ذرطية ىٖا. , اقرصادٝح ىيَْظٍ٘ح اىٖعْٞح

 

 الوصبدر

1- Demetri B. Kececioglu "Reliability Engineering Hand Book" Volume2, 2002. 

2-Roy Billinton & Ronald N. Allon "Reliability Evaluation of Engineering Systems", 2003 

3-R.C.Gupta and.M.Bradley, "Representing the mean Residual Life in Terms of Failure 

Rate", Department of Mathematics and Statistics, University of Maine, 2003. 
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 : ؼٞس اُ

QB1  = دِٕ( ٍششػاؼرَاىٞح اىؼطو )ذثذٝو  . 

QB2  =  اى٘ق٘د( ٍششػاؼرَاىٞح اىؼطو) ذثذٝو . 

QB3   = اىٖ٘اء( ٍششػاؼرَاىٞح اىؼطو )ذثذٝو . 

QB4    =  اؼرَاىٞح صٞاّح ٍؽشك ٍ٘ىذ اىنٖشتاء. 

QB5   = اؼرَاىٞح كشو اشرـاه اىَ٘ىذ لاسثاب ؿٞش َّطٞح.   

 . اؼرَاىٞح ػذً اشرـاه ٍلراغ اىرؽ٘ٝو اىزاذٜ=   

 (1ظذٗه سقٌ )

 قشاءاخ اظٖضج اىلؽص ٗذ٘قٞراخ اشرـاه ٍْظٍ٘ح اىرؽ٘ٝو

 

 

Invertor 

DC Side Volt 
AC Side Volt 

From To 

Discharging 51.5 46.1 227 

Charging 46.1 51.5 229 

 

Low voltage  sensor 

On Time of (ATS + 

GEN. Operation + 

Contactor) 

Change 

over time 

5(sec) 40(sec) 45(sec) 

 

 

 

 (  2ظذٗه سقٌ )     

ّسة اىلاٗش٘قٞح  

ىيَنّ٘اخ كٜ اىَْظٍ٘ح 

 حعْٖٞاى

QA 0.167 

QB1 0.033 

QB2 0.017 

QB3 0.0055 

QB4 0.00139 

QB5 0.0055 

QB 0.06 

1-RS 0.00139 

 

 

 

 ( 3 ظذٗه سقٌ )

ّسة اى٘ش٘قٞح ىيَنّ٘اخ  

 كٜ اىَْظٍ٘ح اىٖعْٞح

 

RA 0.833 

RB 0.94 

PS 0.9972 

RS 0.9985 

R 0.988 
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حذسيي أداء الالىاح الشوسيت السليكىًيت في درجبث الذرارة العبليت ببسخخذام 37- 

 الخشخيج الذراري

37- Improvements the Performance of  Silicon Solar Panels 

by Using Thermal Diffusion Techniques 
 ، هذوىد , خبلذ ابراهين ًبع , علي غبزي صبلخ , دقي اسوبعيل ًوير عبذ الرزاق هذوذ

 دبزم صبلخ دوىد , ايوبى عبذ الكرين

 الوخجذدة والعلىم الهٌذسيت والبيئت هركس بذىد الطبقتهيأة البذذ والخطىير الصٌبعي / 

solar@crid.industry.gov.iq 

 

 الخلاصت

ٔاغ ٔظؼد تقشب تؼط فٙ )  45فٙ ْزا انثؽس ػشض ػذد يٍ الأنٕاغ انشًسٛح راخ قذسج )

اخ انؽشاسٚح نرثشٚذ سطػ انهٕغ انشًسٙ ، ايا يٍ ظٓح الاياو أ َفس انًٕقغ ذصثٛد تؼط انًشرر

انخهف ؼٛس اسرخذو يشش يٍ انًاء ػهٗ انسطػ الايايٙ نهٕغ الأل ٔاسرخذيح يشرراخ ؼشاسٚح 

)قطغ يٍ الانًُٕٛو انًرشاصفح يغ تؼط ػهٗ انصاَٙ ٔيثادل ؼشاس٘ ًٚش فّٛ انًاء ػهٗ انصانس 

 انؼضل انؽشاس٘ فٙ انشاتغ ( ػهٗ انعٓح انخهفٛح يٍ الانٕاغ .ٔنصقد يادج الاسفُط انًسرخذو فٙ 

ٔأدخ ْزِ انطشٚقح إنٗ ذؽسٍٛ اَراظٛح انهٕغ يٍ انطاقح انكٓشتائٛح ٔرنك تضٚادج انرٛاسانًُرط يٍ 

 ايثٛش (.  5.5انهٕغ تًقذاس )

 

 انٕاغ شًسٛح , ػاكس كٓشتائٙ , غاقح َظٛفح , ياسػ الاذشتح . :  الكلوبث الوفخبديت

 

 لوقذهتا

إٌ يُظٕيح انطاقح  انشًسٛح ٔانرٙ ذسرخذو الانٕاغ انسهٛكَٕٛح  نرؽوٕل انطاقوح انشًسوٛح انوٗ غاقوح 

كٓشتائٛح )ٔتسثة ٔظؼّ فٙ الأياكٍ انًفرٕؼح( ذرؼوشض نهظوشٔا انعٕٚوح ٔانًُا ٛوح انًخرهفوح ، 

زا ٚسوثة ٔيُٓا اسذفاع دسظاخ انؽشاسج انؼانٛح َرٛعح ذؼشظٓا انٗ نلاشوؼاع انشًسوٙ انًثاشوش ْٔو

اسذفاع دسظح ؼشاسج انهٕغ يًا ٚؤد٘ انٗ ذقهٛم كفاءذّ ، لآَا يصوُؼّ يوٍ يوادج انسوهٛكٌٕ ، ٔيوٍ 

 ٕاص انسهٛكٌٕ انفٛضٚائٛح ْٕ يادج شثّ يٕصهح ذرأشش تذسظاخ انؽوشاسج انؼانٛوح ؼٛوس ذقوم كفواءج 

نرقهٛم ٔذؽسٍٛ   ذٕصٛهّ انكٓشتائٛح . ٔنرقهٛم ذأشٛش دسظاخ انؽشاسج فٙ ْزا انثؽس اسرخذو انرثشٚذ

 اداء الانٕاغ انشًسٛح.

إٌ يشكض تؽوٕز انطاقوح ٔانثٛ وح  نوى ٚثؽوس سواتقا ٔنوى ٚطهوغ ػهوٗ تؽوٕز ػشاقٛوح فوٙ ْوزا انًعوال 

فؼهٛوح ( ٔفوٙ الاظوٕاء  انؼًهٙ انصوشا )يُظٕيواخ انطاقوح انشًسوٛح انكايهوح ٔانروٙ ذؼًوم تصوٕسج

 انؼشاقٛح .

 

 الجسء العولي
 : انًشؼهح الأٔنٗ

 ذصُٛغ ٔذصثٛد إَاع يرؼذدج يٍ انًشرراخ انؽشاسٚح ػهٗ الانٕاغ انشًسٛح.

 : انًشؼهح انصاَٛح

يشؼهح ذسعٛم انقشاءاخ ٔذؽهٛم انُرائط انرٙ ذٕصم إنٛٓا انثؽس ، اظش٘ انثؽس ػهٗ  ًسح أنٕاغ 

شرد ( ٔاغ ٔاسرخذو نٕغ يُٓا نهًقاسٌ نى ٚرى ذصثٛد ا٘ ي 45نهطاقح انشًسٛح قذسج انٕاؼذ يُٓا )

 ؼشاس٘ ػهّٛ نٛثقٗ يشظؼا نهًقاسَح تٍٛ انثقٛح انًسرخذيح فٙ انثؽس . 
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 الوٌبقشت والاسخٌخبج

. ٔكًا يثٍٛ إٌ ذأشٛش انرثشٚذ انًسرخذو ػهٗ إَراض انرٛاس انًُرط يٍ الأنٕاغ كاٌ ٔاظؽا فٙ صٚادذّ 

)اػرًادا ػهٗ ، سغى ا رلاا غشق انرثشٚذ نلأنٕاغ انًسرخذيح  نكم َٕع  انرانٛحفٙ انًخططاخ 

غ  . ٔانشكم سقى اغشٚقح انرثشٚذ( فئٌ انثؽس ؼصم ػهٗ صٚادج فٙ كًٛح انرٛاس انًُرط يٍ الانٕ

(  5)  ( انز٘ اسرخذاو )يشش( انًاء فّٛ كاَد افعم انُرائط ؼٛس كاٌ ذٛاسانًُرط اػهٗ ي3ٍ)
 ايثٛش فٙ تؼط انظشٔا .

ٔظغ )انًششاخ( ٔتُاء يُظٕيح  ٔغشٚقح )انًشش( انًائٙ ْٙ الافعم فُٛا ٔذطثٛقا نسٕٓنح

ذٕصٚغ انًٛاِ يغ ْٛكم انؽايم نلأاغ ػُذ تُاء انًُظٕياخ انشًسٛح ، نكٍ ٚصؼة اسرخذايٓا فٙ 

 يصم الاساظٙ انصؽشأٚح . ح الاياكٍ انرٙ لا ٚرٕفش فٛٓا يٛاِ تصٕسج كافٛ

الأصسق ًٚصم  ًٚصم يُؽُٙ انهٌٕ الاؼًش انرٛاس انًُرط يٍ انهٕغ انًصثد ػهّٛ ذثشٚذ ٔانًُؽُٙ

ٔٚظٓش يذٖ انفشق تٍٛ انرٛاسٍٚ انًرٕنذٍٚ يٍ  انهٕغ انشدٚف، انز٘ نى ٚصثد ػهّٛ ا٘ ذثشٚذ ،

ٔإٌ ْزا انرًٕض انظاْش نهًُؽُٛاخ ْٕ تسثة انظشٔا انعٕٚح انسائذج أشُاء إظشاء  انهٕؼٍٛ .

 . حانثؽس يٍ ذقهثاخ فٙ انًُاؾ يٍ ٔسٚاغ ػانٛح ٔأذشت

  

 

 ( يقاسَّ تٍٛ ذٛاس نٕغ يصثد ػهّٛ اسفُط ٔذٛاس نٕغ تذٌٔ ا٘ اظافح1شكم سقى )

 

 

 

 

 ( يُؽُٙ ذٛاس نٕغ يصثد ػهّٛ يشرد ؼشاس٘ ٔنٕغ تذٌٔ اظافح2شكم سقى )



وزارة الصٌبعت والوعبدى                                                                       الخلاصبث الوىسعت لبذىد وزارة             

 الصٌبعت والوعبدى 
    1026                             هيأة البذذ والخطىير الصٌبعي                                                                             

ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ   

281 

 

 

 

 

 

 نٕغ تذٌٔ اظافح(  يُؽُٙ ذٛاس نٕغ يصثد ػهّٛ دٔش انًاء 3ٔشكم سقى )

 

 

 

 ( يُؽُٙ ذٛاس نٕغ يصثد ػهّٛ يثادل ؼشاس٘ ٔنٕغ تذٌٔ اظافح4شكم سقى )

 

 الوصبدر

1- E. Lorenzo, Solar Electricity: Engineering of Photovoltaic Systems 

(Progensa, 1994). 
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 تحىيل المخلفبث العضىيت المنسليت والسراعيت القببلت للتحلل الببيىلىجي الى ضمبد38- 

38- Transformation of  Biodegradable Agricultural and Municipal 

Organic Waste to Compost 

 عبمر جهبد , فراش شمص , ,   ظبفر فسع علي  د. وليذ محمذ عبىد

 مركس بحىث الطبقت المتجذدة والعلىم الهنذضيت والبيئت /هيأة العبمت للبحج والتطىير الصنبعي 

solar@crid.industry.gov.iq 
 

 الخلاصت
ذضّٓ اٌثحس دساعح ذطث١م١ح ٌرح٠ًٛ اٌّخٍفاخ اٌؼض٠ٛح إٌّض١ٌح اٌظٍثح ِٚخٍفاخ ٚاٌذٚاظٓ اٌٝ عّاد ِٓ خلاي 

ٝ تاٌّفاػلاخ اٌح٠ٛ١ح ذّد اٌرعاسب فٟ ٔٛػ١ٓ ِٓ ٚحذاخ اٌرح٠ًٛ اٚ ِا٠غّ.  ػ١ٍّح ذحًٍ تا٠ٌٛٛظٟ

(Reactors  Bio) 50اٌخٍطح الاٌٚٝ ِٓ خٍظ حضشخ ٚحذج شاترح ٚٚحذج دٚاسج وّا ار اعرخذِد%   ِٓ

ضّٓ  C/N   (20:1)و  pH(6-7)ٍٛطٛي اٌٝ ل١ُ ٌِٓ ِخٍفاخ اٌذٚاظٓ % 50اٌّخٍفاخ اٌؼض٠ٛح إٌّض١ٌح ٚ

عرّشخ اٌرعاسب إٍّماسٔح . ٌِخٍفاخ دٚاظٓ  %100. ٚ اٌخٍطح اٌصا١ٔح تٕغثح %40اٌحذٚد اٌّطٍٛتح ِغ سطٛتح 

الاٚوغع١ٓ اٌلاصَ ٌٍؼ١ٍّح اٌثا٠ٌٛٛظ١ح ٚل١اط  اٌحشاسج ٚذٛف١ش تّا لا٠مً ػٓ شٙش٠ٓ ِغ ل١اط ِٚشالثح دسظح

اٌشطٛتح  ,١ح ئاٌىصافح ٚاٌرٛط١ٍ١ح اٌىٙشتااٌؼٕاطش اٌصم١ٍح ،  ,اٌفغفٛس  ,اٌثٛذاع١َٛ  ,عاع١ح إٌرشٚظ١ٓ اٌّغز٠اخ الأ

 .   ش٠ا اٌّّشضحٚ اٌثىر

(  ٚػذَ ٚظٛد ذعاٚص ٌع١ّغ اٌؼٕاطش 8-7ٚ اٌذاٌح اٌحاِض١ح )َ  º (30-25)وأد إٌرائط اعرمشاس دسظح اٌحشاسج 

ٌّٕٛرض ِخٍفاخ اٌذٚاظٓ  ّٚٔٛرض ِض٠ط  C/N  (20.8 , 22.478 , 35.21)اٌصم١ٍح  ٚ اٌحظٛي ػٍٝ ٔغثح 

 .ترح( ػٍٝ اٌرٛاٌٟ ِخٍفاخ) ٚحذج دٚاسج( ٚ ّٔٛرض ِض٠ط ِخٍفاخ )ٚحذج شا

 

, % اٌّحرٜٛ اٌىشتْٛ اٌىٍٟ , ٕرشٚظ١ٓاٌ اٌغّاد , اٌّخٍفاخ اٌظٍثح , ٔغثح اٌىشتْٛ /  : الكلمبث المفتبحيت

 .اٌّحرٜٛ اٌؼضٛٞ اٌىٍٟ %

 

 المقذمت
ٕ٘ان اٌؼذ٠ذ ِٓ اٌّٛاد اٌّخرٍفح ضّٓ إٌفا٠اخ ٠ّىٓ الاعرفادج ِٕٙا ػٓ طش٠ك إػادج ذظ١ٕؼٙا، ٚتطث١ؼح اٌحاي 

  ْٛ راخ ِشدٚداخ الرظاد٠ٗ  .ذى

تإلاِح ِعّٛػح طٕاػاخ طغ١شج ذؼرّذ ػٍٝ الاعرفادج اٌراِح ِٓ  ِاذىْٛاْ ػ١ٍّاخ ذذ٠ٚش اٌّخٍفاخ غاٌثا 

ػادج ذذ٠ٚشإٌفا٠اخ اٌظٍثح فٛائذ ػذٖ ِٕٙا : ذم١ًٍ و١ّح ٚلا .خ، ٚذح٠ٍٛٙا إٌٝ ِٕرعاخ ِف١ذجػٕاطش ِىٛٔاخ إٌفا٠ا

دج اعرخذاِٙا ٚاٌرم١ًٍ ِٓ اٌثطاٌح ػٓ طش٠ك ذٛف١ش ٚرٌه تأػا اٌطث١ؼ١ح،ػٍٝ اٌّٛاسد إٌفا٠اخ اٌظٍثح ٚاٌّحافظح 

 طاٌح ػّش ِٛالغ اٌطّش اٌظحٟ.إفشص ػًّ ٚ

تك١ٓ اٌحك١ٓ ٚا٢خكش ِكٓ كظكً  ذمٍكةػٍٝ شكىً كوكٛاَ  ػٓ طش٠ك ػٍّٙاذؼذػ١ٍّح ذح٠ًٛ إٌفا٠اخ اٌظٍثح إٌٝ عّاد  

اػذ ػٍٝ ذٕشك١ظ اٌىائٕكاخ اٌح١كح اٌذل١مكح )اٌثىرش٠كا( اٌركٝ ذؼّكً ػٍكٝ رخٍٍٙا، ٠ٚغحح اٌفشطح لأٚوغ١ع١ٓ اٌٙٛاء تإذا

ذحٍكً اٌّكٛاد اٌؼضك٠ٛح تٛاعكطح تىرش٠كا ٘ٛائ١كح ذحكد  ىر١ش٠ح اٌلاصِح ٌّٕٛ إٌثاخ ،ٚذى٠ٛٓ اٌؼمذ اٌث .ذفر١د إٌفا٠اخ

ضكّاْ ذحذز ػ١ٍّح اٌرحٍكً اٌح١كٛٞ فكٟ ظكشٚف ٘ٛائ١كح ٌ .ظشٚف ِؼ١ٕح ٠ٕرط ػٕٙا عّاد ِخظة ٌرشتح اٌضساػ١ح

ٌّككٛاد. تؼككذ ذككٛف١ش سطٛتككح ِؼ١ٕككٗ ذض٠ككذ ِككٓ فؼا١ٌككح اٌىائٕككاخ اٌح١ككح كٌّحككذدٖ ٌٙككزٖ ا ٚإْذح١ٍككً ظ١ككذ ٌٍّككٛاد اٌؼضكك٠ٛح 

 % ِٓ اٌحعُ الأطٍٟ ٌٍٕفا٠اخ (50ٌؼض٠ٛٗ ) حرٝ الأرٙاء ِٓ اٌؼ١ٍّح ذثمٝ و١ّح ِؼ١ٕٗ ِٓ إٌفا٠اخ ا

-, إٌضكط, اٌرثش٠كذ ٚاٌحظكٛي ػٍكٝ اٌىِٛثٛعكد ) اٌرغخ١ٓ:ٟ٘ ِشاحً كعاع١ح فٟ ػ١ٍّح اٌرحًٍ اٌح١ٛٞ 4ٕ٘اٌه 

اٌشطٛتككح ٚ ٔغككثح  ,اٌر٠ٛٙككح اٌىاف١ككح  ,( ٚذرطٍككة اٌؼ١ٍّككح ذككٛفش اٌؼٛاِككً اٌرا١ٌككح ) اٌذاٌككح اٌحاِضكك١ح إٌّاعككثح -اٌغككّاد

 .اٌىاستْٛ اٌٝ إٌا٠رشٚظ١ٓ(
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  : اٌٙذف

ضكّٓ ِٕظِٛكاخ شاتركح ٚدٚاسج ٚ  ٠ٙذف اٌثحس اٌٝ دساعح ذح٠ًٛ اٌّخٍفاخ إٌّض١ٌح ٚ ِخٍفاخ اٌذٚاظٓ اٌكٝ عكّاد

دساعكح ذغ١١كش دسظكح اٌحكشاسج ٚاٌذاٌككح اٌحاِضك١ح ٚٔغكثح اٌىكاستْٛ ٚ ا١ٌٕرككشٚظ١ٓ ٚ ِماسٔكح ِٛاطكفاخ إٌكاذط ٚفككك 

 اٌّؼا١٠ش اٌم١اع١ح اٌؼا١ٌّح اٌّؼرّذج.

سج ٚ ٠ٙذف اٌثحس اٌٝ دساعح ذح٠ًٛ اٌّخٍفاخ إٌّض١ٌح ٚ ِخٍفاخ اٌذٚاظٓ اٌكٝ عكّاد ضكّٓ ِٕظِٛكاخ شاتركح ٚدٚا

دساعكح ذغ١١كش دسظكح اٌحكشاسج ٚاٌذاٌككح اٌحاِضك١ح ٚٔغكثح اٌىكاستْٛ ٚ ا١ٌٕرككشٚظ١ٓ ٚ ِماسٔكح ِٛاطكفاخ إٌكاذط ٚفككك 

 اٌّؼا١٠ش اٌم١اع١ح اٌؼا١ٌّح اٌّؼرّذج.

 

 اٌّٛاد ٚ طشائك اٌؼًّ 

 اٌّٛاد 1-

خ ٚ اٌفاوٙح )تىرٍح ِخٍفاخ ِٕض١ٌح  ٚذرضّٓ تما٠ا اٌطؼاَ ٚ اٌخضشٚا:)  اٌّٛاد اٌّغرخذِح وّظذس ٌٍّخٍفاخ ٟ٘ 

ِخٍفاخ دٚاظٓ  )ورٍح ٚ ,, اٌٛسل١حاٌثلاعر١ى١ح  ,اٌّٛاد اٌّؼذ١ٔح  ,اٌؼظاَ  ,وغُ(  تؼذ ػضي اٌٍحَٛ اٌحّشاء 3 ١ٌٚح ك

ٌغشع اٌرعاسب  ٚكعرخذَ اٌّاء ظضاء غ١ش ػض٠ٛح.وغُ( ) ِٓ ِظادس ِح١ٍح ( ٠ٚؼضي  اٌش٠ش اٚ ك 3ا١ٌٚح 

 )ذؼذ٠ً اٌشطٛتح(.

 -: ( 1 )سلُ را١ٌح فٟ ػ١ٍّح ذح٠ًٛ اٌّخٍفاخ اٌٝ عّاد ٚحغة اٌعذٚي إٌّارض اٌ كػرّذخ 

 .%100ِخٍفاخ دٚاظٓ فٟ ٚحذج شاترح تٕغثح 1-2- 

ِٓ ِخٍفاخ اٌذٚاظٓ ٌضّاْ اْ  %50ِخٍفاخ ِٕض١ٌح ِماتً  %50 خ١ٍظ  ِٓ اٌّخٍفاخ تٕغثح ٚص١ٔح 2-2- 

ٚ تم١ّح ٔغثح اٌىاستْٛ اٌٝ   (6.1) د اٌٝ اٌذاٌح اٌحاِض١ح اٌّؼرّذج ٚ اٌرٟ ٚطٍحذٚد  ٠ىْٛ اٌخ١ٍظ ضّٓ 

٠ذ٠ٚا  ١ِٛ٠ا  حشن , ٚ اخشٜ فٟ ٚػاء ِرحشن ٚ ٚضؼد فٟ  ٚحذج شاترح  (36.257 ٌرظً C/N ا١ٌٕرشٚظ١ٓ 

 شش اٌرم١ٍة ٚ اٌر٠ٛٙح اٌطث١ؼ١ح.كٌذساعح 

 

 (( خٛاص إٌّارض اٌّحضشج ِخرثش٠ا اٌّغرخذِح لٟ اٌرعاسب1ظذٚي سلُ ))

 

TOM )  Total Organic Matter ,(  TOC )  Total Organic Carbon )  ٝذّد اٌّماسٔح تالاػرّكاد ػٍك

فٟ ٚلا٠ح اٚ٘ا٠ٛ ٚ اِش٠ىكا   (Woods and researcheslaboratoryاٌّحذداخ الاِش٠ى١ح ٌّخرثشاخ اٌثحٛز ) 

ػٍّكا اْ اٌّٛاطكفح اٌؼشال١كح اٌّركٛفشج فمكظ   2013  ٚ وكزٌه اٌّٛاطكفح اٌظكادسج ِكٓ ٚصاسج اٌث١لكح اٌىٕذ٠كح 2005

 ٌّخٍفاخ ِحطاخ ِؼاٌعح اٌظشف اٌظحٟ ٚتشىً  ِغٛدج ك١ٌٚح.

 

  المنبقشت والاضتنتبج

 -ا٠ٍٟ :ّدسظح اٌحشاسج ٚاٌذاٌح اٌحاِض١ح  ٌٛحذاخ اٌرح٠ًٛ اٌصاترح ٚاٌّرحشوح ٚ و شٕاء ػ١ٍّح اٌرح٠ًٛ سٚلثدك 

 دسظح اٌحشاسج  1-

اع فٟ دسظح اٌحشاسج ٔشاط الاسذف : ه ِشحٍر١ٓ فٟ إٌّحٕٟ اٌّشحٍح الاٌٚٝٛضح ٕ٘اٌ( 1٠سلُ ) شىً 

إٌاذط ِٓ اٌرحًٍ اٌثا٠ٌٛٛظٟ ٌٍّٛاد تفؼً اٌفطش٠اخ ٚاٌثىرش٠ا ٚ ظٙٛس اٌذ٠ذاْ    -Active compostingاٌرح٠ًٛ

ح اٌّح١طح ح١س اْ اسذفاع ثش اٌّشحٍح اٌّغرٍٙىح ٌٍّغز٠اخ اٌّرٛفشج ػٍّا اْ اٌؼ١ٍّح اٌٙٛائ١ح ذراشش تاٌطث١ؼرٚاٌرٟ ذؼ

اٌظ١ف ٚ تذا٠ح اٌخش٠ف ٚتؼذ٘ا كذد اٚاخش فظً واْ فٟ دسظاخ اٌحشاسج اٌخاسظ١ح واْ ٚاضحا وْٛ اٌؼًّ 

 اٌشطٛتح ٔغثح pH TOM % TOC% C/N ٔٛع اٌّخٍفاخ   خ

 0.51 12.264 075 .48 86.535 6.4 ) ٚحذج شاترح(%100ِخٍفاخ دٚاظٓ  1

  ِخٍفاخ دٚاظٓ  ، %50 ِخٍفاخ ِٕض١ٌح 2

 )ٚحذج دٚاسج(50% 

6.1 87.719 48.439 36.257 24.855 

 ِخٍفاخ دٚاظٓ ،%50 ِخٍفاخ ِٕض١ٌح 3

 )ٚحذج دٚاسج( 50%

 

6.1 87.719 48.439 36.257 24.855 
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 غ١ش اٌٍْٛ ٔحٛ اٌثٕٟ اٌذاوٓ ديٚ تر .ء أخفاع دسظح اٌحشاسجِشحٍح إٌضط ٚالاعرمشاس ٚ تذ اٌّشحٍح اٌصا١ٔح ٟٚ٘

 رض .ػٍٝ ذشوض ِظذس اٌحشاسج فٟ ِٕرظف إٌّٛ

 

 

 (( ذغ١١ش دسظح اٌحشاسج خلاي ِشحٍح ذحض١ش اٌغّاد1)سلُ  شىً)

   ِخٍفاخ اٌذٚاظٓ ٚ اٌفؼا١ٌح ٚاضحح ٌٍفرشج اٌض١ِٕح اٌّحظٛسج ت١ٓ ٌٛحع كْ اٌغشػح فٟ ذحًٍ  ِٓ خلاي إٌرائط

 رشج اٌض١ِٕح اسذفاع فٟ اٌفٌذٚاسج اٌرٟ ذشاٚحد الظٝ حذ ِماسٔح ِغ ِض٠ط اٌّخٍفاخ فٟ اٌٛحذج ا  21-14َٛ٠) ) 

 ºC(59.3 , 59.6 ,55ا  اػٍٝ دسظح اٌحشاسج وأد ٚػٕذ ِماسٔح اٌحذٚد اٌرٟ ٚطٍد ا١ٌٙ . ( 28-21َٛ٠) 
 

). 

 : pHاٌذاٌح اٌحاِض١ح  -2

ٌىً اٌٛحذاخ إر ٚاحذ وأد ( غٍٛن اٌ حلاحظ)خلاي فرشج إٌّزظح  ٚ ِل١ُ اٌذاٌح اٌحاِض١ح  ٚضحد إٌرائط اْ 

اْ عثة  تاٌظؼٛد  ذذس٠ع١ا. ٌىً  اٌٛحذاخ ٚ تؼذ٘ا تذكخ( pH( 4.8 -4.7رظً اٌٝ الاعثٛع الاٚي ٌ كٔخفضد

ػ١ٍّح اٌرح٠ًٛ اٌثا٠ٌٛٛظٟ اٌٝ لا٘ٛائ١ح  ٚ تٕفظ ٠ؼٛد اٌٝ لٍح الاٚوغع١ٓ ٚذحٛي  ٔخفاع فٟ اٌذاٌح اٌحاِض١حلإا

اٌّحرٜٛ  إٌاذعح ِٓ ٚظٛد Amino acidsاٌٛلد اْ ذحًٍ اٌّشوثاخ اٌؼض٠ٛح ِىٛٔا الاحّاع الا١ٕ١ِح 

 Fatty acids  اٌذ١ٕ٘ح  ا١ٌٕرشٚظ١ٕٟ ٚ الاحّاع

 ِشحٍح إٌضط ٚالاعرمشاس  3-

 Composting تذا٠ح أرٙاء ػ١ٍّح اٌرح٠ًٛ اٌٝ عّاد  اْاعرمشاس دسظح اٌحشاسج ٚ اٌذاٌح اٌحاِض١ح ٠ؼرثش ْإ 

processing   ٠أذٟوّا  ٚلٛسٔد تم١ح ٔرائط فحٛطاخ إٌّارض اٌصلاشح:- 

 اد ) اٌىرٍح ٚ اٌشطٛتح(ِٛاصٔح اٌّٛ-

 ( اٌم١ُ اٌّغرحظً ػ١ٍٙا ٌىرٍح ٚ سطٛتح إٌّارض اٌصلاشح تؼذ ػ١ٍّح اٌرح٠ًٛ.2ذضّٓ ظذٚي سلُ )

 (( ٠ّصً ٔرائط حغات١ح ٌٍّٕارض اٌصلاشح ِٓ ٔاح١ح اٌىرٍح ٚ ٔغثح اٌشطٛتح2)سلُ ظذٚي )

 (Kg) ورٍح اٌّادج اٌظٍثح ِغ اٌشطٛتح ٔٛع إٌّٛرض خ

 

 % اٌحاطً ٔغثح %  اٌشطٛتح

 تؼذ اٌرح٠ًٛ لثً اٌرح٠ًٛ تؼذ اٌرح٠ًٛ لثً اٌرح٠ًٛ

ِخٍفاخ  1

 اٌذٚاظٓ

1.667 0.78 40 38.75 46.8 

 43.14 30.69 40 0.54 1.252 ِض٠ط دٚاس 2

 47.92 32.16 40 0.60 1.252 ِض٠ط شاتد 3
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اٌش٠ش اٌّرثمٟ ٚ لطغ خشة صً اٌّٛاد اٌرٟ ٌُ ذرحٛي ِاشٕاء اٌؼًّ  ٚ تؼذ اٌغشتٍح ٌؼضي ٚذضّٕد و١ّح اٌفمذ 

ِماسٔح ِغ  طث١ؼح  mm(1-2)ذرحٛي اٌٝ الطاس طغ١شج  (ٚػٕذ أرٙاء اٌرح٠ًٛ)طغ١شج ػٍّا اْ ظ١ّغ إٌّارض  

 ّرعأظ لثً تذء اٌؼًّ وْٛ طث١ؼح إٌفا٠اخ إٌّض١ٌح ٚاٌذٚاظٓ ِخرٍفح الالطاس. اٌغ١ش إٌّٛرض 

 

 C/Nٔغثح اٌّحرٜٛ اٌؼضٛٞ ٚ اٌىشتٟٛٔ ٚإٌرشٚظ١ٕٟ ٚ  -

تؼذ ػ١ٍّح  C/N( ٠ٛضح ٔرائط فحض اٌّحرٜٛ اٌؼضٛٞ ٚ اٌىشتٟٛٔ ٚ إٌرشٚظ١ٕٟ ٚ احرغاب ٔغثح 3) ظذٚي

 إٌضط ٚ الاعرمشاس.

 (( اٌّحرٜٛ اٌىاستٟٛٔ ٚ إٌرشٚظ١ٕٟ تؼذ ِشحٍح إٌضط ٚ الاعرمشاس3)سلُ  ظذٚي)

 

 TOM% TOC% N% C/N Ratio ٔٛع اٌغّاد خ

 35.21 1.148 40.42 72.76 %100 ِخٍفاخ دٚاظٓ 1

 20.8 1.428 29.73 53.52 ِض٠ط ِخٍفاخ فٟ ٚحذج دٚاسج 2

 22.478 1.361 33.05 55.09 ِض٠ط ِخٍفاخ فٟ ٚحذج شاترح 3

 

ٌّٕٛرظ١ٓ اٌّض٠ط ٚ اٌزٞ  اػطٝ ٔرائط ضّٓ اٌّحذداخ  (3) سلُ فٟ ظذٚي  C/N ِٓ خلاي ِلاحظح ٔغثح

      اٌٝ  (%2.365)أخفضد ٔغثح ا١ٌٕرشٚظ١ٓ ِٓ  إر (1)ٟ ظذٚي سلُ اٌم١اع١ح  ِماسٔح تٕرائط اٌّزوٛسج عاتما ف

( ٌٍّض٠ط اٌصاتد ٚ اٌفشق ٘ٛ اٌّغرٍٙه ٌّٕٛ اٌثىرش٠ا ٚ اٌّرغشب تشىً  %1.361( ٌٍّض٠ط اٌذٚاس ٚ ) 1.428%)

 ؼ١اسذش١ش اٌٝ ػ١ٍّح ٔاظحح ٌٍحظٛي ػٍٝ عّاد ضّٓ اٌّٛاطفاخ اٌّحذدج تٙزا اٌّ  C/N ١ِٔٛا ٌٍعٛ ٚاْ ٔغثح ك

 C/N 20:1 . 
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3-Tchobanoglous G. and Kreith F., 2002. Handbook of solid waste management.    
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trimmings and municipal solid waste “ united state  EPA 530-R-94-003 
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لاشجبٍ الوْصلاد ّالاغشيَ  تصوين ّتصٌيع فرى التلذيي الحراري السريع39- 

 الرقيقخ

39-Designing and Manufacturing Rapid Annealing Furnace 

for Semiconductors and Thin Films  
شيوبء خيْى عجذالرضب ،د. احوذ اًْر علْاى  ،رائذ عجذالُْبة اسوبعيل  د.

 

 الجبهعخ التكٌْلْجيخ -قسن العلْم التطجيقيخ 

 / هركس ثحْث الطبقخ الوتجذدح ّالعلْم الٌِذسيخ ّالجيئخُيأح الجحج ّالتطْير الصٌبعي

solar@crid.industry.gov.iq 

 
 خالخلاص

  Rapid Thermal Furnace (RTF)ؼشاس٘ عشٚع ذهذٍٚ فشٌ صًى ٔصُعفٙ ْزا انثؽس 

انغشٚع نهخلاٚا غشاض انرهذٍٚ انؽشاس٘ ٚغرخذو لأ ºو 666 يٍ صم دسظح ؼشاسذّ انٗ اكصشذ

ٔكزنك  ،خلال انرخهص يٍ انعٕٛب انرشكٛثٛح  نرؽغٍٛ خصائصٓا يٍ انشًغٛح ٔالاغشٛح انشقٛقح

 ، غًػ تأَرشاس انشٕائةتطشٚقح انرغخٍٛ تضيٍ قصٛش ظذا لاٚ نرطثٛقاخ الاكغذج انؽشاسٚح

انٗ  ذ يٍ انًُطقح انًشئٛحغٛف ٔاعع ًٚر راخ ْانٕظُٛٛح أظاءجيصاتٛػ  فٙ ذصُٛعّ عرخذيدأ

ٚعرثشاٌ  انؽشاسج ٔانضيٍ انهزاٌ انغٛطشج عهٗ دسظحيكٍ ٔقذ أ ، رغخٍٛنهذؽد انؽًشاء كعُاصش 

ٌ إ.  يفاذٛػ ذؽكى تأعرخذاو ٙ عًهٛح انرهذٍٚ انؽشاس٘ ٔالاكغذج انؽشاسٚح انغشٚعحٍ فْى عُصشٚأ

د ظشٚٔقذ أ ، ºو 666 انفشٌ انٗ جؼشاس رصمن شاَٛح 986اكصش يٍ  ذرعأصنى  عًهٛح انرغخٍٛ

 %5صدادخ يٍ ذٓا انرؽٕٚهٛح قذ اٌ كفاءًغٛح عهٛكَٕٛح ٔٔظذ أنخهٛح ش عشٚع ذهذٍٚ ؼشاس٘ عًهٛح

 . فقػ شاَٛح 06عًهٛح انرهذٍٚ انؽشاس٘ تفرشج صيُٛح أعرغشقد تعذ  %7.9انٗ 

 الوقذهخ

 تانذسظدددددددحذٍٚ انؽدددددددشاس٘ انغدددددددشٚع ٚعرًدددددددذ عًهٛدددددددح انرهدددددددٌ انًثدددددددذأ اندددددددز٘ ذغدددددددرُذ انٛدددددددّ أ

عدددددددرخذاو ٔٚؽصدددددددم رندددددددك يدددددددٍ خدددددددلال أ شدددددددعا ،عددددددداط عهدددددددٗ اَرقدددددددال انؽدددددددشاسج تالأالا

ذٕظدددددع فدددددٙ َلددددداو يعدددددضٔل نرؽدددددذز عًهٛدددددح انرغدددددخٍٛ تدددددذٌٔ  عُاصدددددش ذغدددددخٍٛ يعُٛدددددح

ٗ غددددددداص ٕ٘ عهددددددأعددددددرخذيد فددددددٙ ْددددددزا انثؽدددددددس يصدددددداتٛػ أَدددددداسج ذؽدددددد . ؽددددددشاسجهن فقددددددذ

ٌ اغهدددددددة الافدددددددشاٌ انؽشاسٚدددددددح انًغدددددددرخذيح ذعرًدددددددذ ر اانٓدددددددانٕظٍٛ كعُاصدددددددش نهرغدددددددخٍٛ إ

نهٓدددددٕاء تعًهٛدددددح عهدددددٗ عًهٛدددددح انعدددددضل انؽدددددشاس٘ ٔذغدددددرخذو َلددددداو انًغدددددخُاخ انؽشاسٚدددددح 

ٌ إ . انؽًدددددم انؽدددددشاس٘ ٔانردددددٙ ذغدددددثة فدددددٙ انغاندددددة غثقدددددح يدددددٍ الأكغدددددذج عهدددددٗ انعُٛددددداخ

ْددددٕ عددددذو ٔظددددٕد ذددددٕاصٌ  ٍ ْددددزِ الافددددشاٌ ٔالافددددشاٌ انرقهٛذٚددددحاؼددددذٖ اْددددى الاخرلافدددداخ تددددٛ

 ، ٔ عدددددطػ انعغدددددى انًدددددشاد ذغدددددخٍُّٛٛ ظدددددذساٌ انفدددددشٌ ٔشدددددشٚؽح انغدددددهٛكٌٕ أتدددددؼدددددشاس٘ 

عددددذج يًٛدددددضاخ يدددددٍ أًْٓددددا انغدددددٛطشج عهدددددٗ دسظددددح انؽدددددشاسج ٔكدددددزنك ْٔددددزِ انطشٚقدددددح نٓدددددا 

َرشدددددداس انشددددددٕائة انددددددٗ عًدددددد  ٍ انؽددددددشاس٘ انقصددددددٛش انددددددز٘ ٚعددددددًٍ عددددددذو أصيددددددٍ انرهددددددذٚ

ئٛدددددح أكثدددددش فدددددٙ انشدددددشٚؽح ٔانردددددٙ تدددددذٔسْا عدددددٕب ذعًدددددم عهدددددٗ ذغٛٛدددددش انخصدددددائص انكٓشتا

، إر اٌ أَرشددددددداس انشدددددددٕائة ٚعُدددددددٙ ذغٛٛدددددددش عًددددددد  الاشددددددداتح ٔتانردددددددانٙ  نهخهٛدددددددح انشًغدددددددٛح

 ذغٛٛددددش عددددشض يُطقددددح انُعددددٕب انرددددٙ ذددددٕشش تشددددكم كثٛددددش عهددددٗ كفدددداءج انخهٛددددح انشًغددددٛح

، يدددددٍ ظاَدددددة اخدددددش اٌ أظدددددشاء عًهٛدددددح انرغدددددخٍٛ فدددددٙ صيدددددٍ قصدددددٛش ٚعًدددددم عهدددددٗ ذقهٛدددددم 

ٛدددددددح انشًغدددددددٛح يصدددددددم ذشكٛدددددددض انعٛدددددددٕب انرشكٛثٛدددددددح انردددددددٙ ذكَٕدددددددد اشُددددددداء ذصدددددددُٛع انخه

ٔيشاكدددددددددددددددددددددددددددض أعدددددددددددددددددددددددددددادج الاذؽددددددددددددددددددددددددددداد   Dislocations الاَخلاعددددددددددددددددددددددددددداخ

Recombinationcenters  ٔانعٛدددددددددددددٕب انُقطٛدددددددددددددحpointdefects.  يدددددددددددددٍ انًشددددددددددددداكم

فددددددشاٌ انرقهٛذٚددددددح ْددددددٕ ذغٛٛددددددش الاخددددددشٖ انرددددددٙ ذغددددددثثٓا عًهٛددددددح انرهددددددذٍٚ انؽددددددشاس٘ فددددددٙ الا

ذٕصٚددددددع انشددددددٕائة الايددددددش انددددددز٘ ٚددددددٕشش عددددددهثا عهددددددٗ كفدددددداءج انخهٛددددددح انشًغددددددٛح ٔأٌ  شددددددكم

انغدددددددشعح انكثٛدددددددشج فدددددددٙ أَعددددددداص عًهٛدددددددح انرهدددددددذٍٚ نهخلاٚدددددددا انشًغدددددددٛح يقاسَدددددددح تدددددددانطش  

ذعقٛدددددذا ًٚصدددددم خطدددددٕج ذكُٕنٕظٛدددددح  انرقهٛذٚدددددح انردددددٙ ذؽرددددداض ٔقدددددد غٕٚدددددم ٔأظٓدددددضج اكصدددددش
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راخ كفدددددداءج  أَردددددداض خلاٚددددددا شًغددددددٛحعُددددددذ أعددددددرخذاو ْددددددزِ انرقُٛددددددح فددددددٙ  صددددددحخا يًٓددددددح

 ذؽٕٚهٛح عانٛح.

 

 الجبًت العولي

 ٚؽٛػصظاض نٛفٙ  ح ؼشاسٚا تٕاعطحيعضٔنيٍ ؼعشج  ذركٌٕ ذٍٚ انؽشاس٘ انغشٚعاٌ يُلٕيح انره

يصاتٛػ  شلاشحعذدْا صاتٛػ ْانٕظُٛٛح اعطٕاَٛح انشكم خم انؽعشج يداشثرد .  تعذساٌ انؽعشج

 ظعد يغافّ تُٛٛحٔٔ عى95غٕل كم يُٓا  ، ذٔاغ نهًصثاغ انٕاؼ 9666تؽذٔد  نٓا قذسج ظٕئٛح

  عى  2  تؽذٔد ٍ انًصاتٛػتٛ

  تؽذٔدانفعانح نهرغخٍٛ  ذثهغ انًغاؼح.  ٔذغخُٛٓا ُٛحفٙ ذشعٛع انع لايٛحنعًاٌ انؽصٕل عهٗ اَر

عى96
ٔكًا  ٔعشٚعح ٌ ذٕصٚع انًصاتٛػ عهٗ يغاؼح اكثش ٚؤد٘ انٗ عًهٛح ذغخٍٛ يُرلًحار إ 2

 . (9يثٍٛ تانشكم )

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 (: يصاتٛػ انرغخٍٛ ٔغشٚقح ذصثٛرٓا عهٗ انقاعذج9شكم سقى )

 ّالوٌبقشخ ٌتبئجال

ذؽغٍ ٔاظػ عهٗ خصائص انخهٛح تعذ اظشاء انرهذٍٚ خاصح فٙ ؼانح انرهذٍٚ تضيٍ  نٕؼع ٔظٕد

فٙ ؼانح انللاو نهخهٛح  (ظٓذ -ذٛاس)ٕٚظػ خصائص  انز٘ (2) سقى نشكميثٍٛ تا أكً شاَٛح 06

صٚادج انفعانٛح انكٓشتائٛح نزساخ  ٚعٕد انٗ ةثغٔان ، ثم ٔتعذ انرهذٍٚ انؽشاس٘ انغشٚعقانشًغٛح 

 َؽٛاص الايايٙ قذ اصداد تعذاٌ ذٛاس الا اٚعا نٕؼعٔ . ٌ انعٕٛب انرشكٛثٛحَقصا شاتح ٔكزنكالا

َح ٔظذ اٌ انخهٛح انًهذٔ ، قأيح انكٓشتائٛح نهطثقح انًاَؽحَقصاٌ انً ذٍٚ ٔرنك تغثةانره عًهٛح

،  2.2تقًٛرّ نُفظ انخهٛح قثم انرهذٍٚ ٔانز٘ تهغ  يقاسَح 6¸9ايرهكد عايم يصانٛح  شاَٛح 06ضيٍت

ؼع اٌ ذٛاس نٕ. يٍ ظاَة اخش 9.85تهغ عايم انًصانٛح نٓا  شاَٛح 96 ضيٍت ايا انخهٛح انًهذَح

عايم  عًٍكٍ انرعثٛش ، ٔٚ غفٛف تعذ عًهٛح انرهذٍٚ انؽشاس٘ الاَؽٛاص انعكغٙ قذ اَخفط تشكم

 : انًصانٛح تانصٛغح انرانٛح

  
 

  

  

  
  

  

                 (1)                                          

 . ذٛاسالاشثا  Isٔ  انرٛاس I , انفٕنرٛح V , دسظح انؽشاسج T,  شؽُح الانكرشًٌٔٚصم  q :اٌ ؼٛس

 
 انللاو نهخهٛح انشًغٛح قثم ٔتعذ انرهذٍٚ ظٓذ( فٙ -ذٛاس)خصائص  :(2) سقى شكم
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 .عُذ الاظاءج (ظٓذ -ذٛاس)ذاشٛش انرهذٍٚ انؽشاس٘ انغشٚع عهٗ خصائص  :(0)سقى شكم 

فٙ ؼانح الاظاءج عُذ الاَؽٛاص انعكغٙ نهخهٛح انشًغٛح  (ٓذظ -)ذٛاس( خصائص 0ٕٚظػ انشكم )

د تشكم يٍ انٕاظػ اٌ يقذاس انرٛاس انعٕئٙ اصدا.  قثم ٔتعذ عًهٛح انرهذٍٚ انؽشاس٘ انغشٚع

ًٚكٍ ذفغٛش رنك عهٗ اعاط صٚادج عشض يُطقح انُعٕب يهؽٕظ تعذ عًهٛح انرهذٍٚ ٔ

(depletion region  ) اٌ انرٛاس انعٕئٙ ٚرُاعة غشدٚا يع  أراَرشاس انؽايلاخ يُطقح ٔغٕل

أظشٚد تعط انرعاسب عهٗ .  عشض يُطقح انُعٕب ٔعًك انًُطقح انرٙ ذُرشش فٛٓا انؽايلاخ

ٔرنك نعًم اذصال أيٙ  °و 526شًغّٛ نذسظح ؼشاسج انخهّٛ انذى اعرخذايّ فٙ ذهذٍٚ  انفشٌ انز٘

 لانًُٕٛو داخم عطػ انششٚؽّٔظؽد انقٛاعاخ ؼذٔز اَرشاس اٛهٛكٌٕ ٔأغان ششٚؽح عهٗ عطػ

ٛح قثم يقذاس انكفاءج انرؽٕٚهٛح نهخهٛح انشًغ ٚثٍٛ (9) سقى انعذٔل.  ٔانؽصٕل عهٗ َرائط يًراصج

 . ٔتعذ عًهٛح انرهذٍٚ انؽشاس٘

 ( كفاءج انخهٛح قثم ٔتعذ انرهذٍٚ انؽشاس9٘) سقى انعذٔل

 

 

 
 

 

 

،  ء انرهذٍٚ انغشٚعقثم ٔتعذ اظشا( ٕٚظػ الاعرعاتٛح انطٛفٛح نهخهٛح انشًغٛح انغهٛكَٕٛح 4انشكم )

 956انٗ  َإَيرش 466ٔظؽد اٌ انخهٛح ذغرعٛة نلاغٕال انًٕظٛح انرٙ ذًرذ يٍ انُرائط أ

ذعشب الاعرعاتٛح ٔ . فٕند -انكرشٌٔ 9¸92 ْٔزا ٚرف  يع يقذاس فعٕج انطاقح نهغهٛكٌٕ  َإَيرش

ء انغاقػ ٔذقاط تٕؼذاخ ايثٛش نكم عهٗ آَا انُغثح ياتٍٛ انرٛاس انًرٕنذ فٙ انخهٛح ٔقذسج انعٕ

اٌ الاعرعاتٛح اصدادخ تشكم ٔاظػ تعذ انرهذٍٚ انؽشاس٘ انغشٚع  اٚعا ٕٚظػ انشكمٔ.  ٔاغ

ْٔٙ  ٔاغ \ ايثٛش 6¸0 ؼٛس تهغد َإَيرش 856ٔٔصهد اعهٗ قًٛح نٓا عُذ انطٕل انًٕظٙ 

 أ يا ذغًٗ شُائٛح انٕصهح. p-nذقرشب ظذا يٍ انقٛى انقٛاعٛح نهخلاٚا انشًغٛح َٕ  

 

 

 

 

 

 انكفاءج انرؽٕٚهٛح % صيٍ انرهذٍٚ )شاَٛح(
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 ح انطٛفٛح نهخهٛح انشًغٛحذٍٚ انؽشاس٘ انغشٚع عهٗ الاعرعاتذاشٛش انره :(4) سقى شكم

 

 الاستٌتبجبد

  : ٔكًاٚهٙ ْى الاعرُراظاخيًا ذقذو ذى انرٕصم انٗ أ

666 ؼشاسج انفشٌ انؽشاس٘ انًصُع ٔصهد انٗ دسظح -
˚
 . ًٔٚكٍ انرؽكى تٓا ٔتضيٍ انرهذٍٚ و

يع الافشاٌ  ح انقصٕٖ ٚكٌٕ قصٛش ظذا تانًقاسَحانضيٍ انلاصو نهٕصٕل انٗ انذسظح انؽشاسٚ -

 انرقهٛذٚح .

 . تشكم ٔاظػ ذؽغُد خصائص انخلاٚا انشًغٛح انغهٛكَٕٛح تعذ عًهٛح انرهذٍٚ -

 . تعذ انرهذٍٚ انؽشاس٘ %7.9انٗ  %5صدادخ انكفاءِ انرؽٕٚهٛح نهخهٛح انشًغٛح يٍ أ -

لاؼع ٔنى ٚ َإَيرش 856ظًٛع انخلاٚا انشًغٛح ايرهكد قًح اعرعاتح ذقع عُذ انطٕل انًٕظٙ  -

 . غٛفٛح تعذ انرهذٍٚ انؽشاس٘ ؼذٔز ا٘ صؼضؼح
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 الخلاصخ
 .ئظبي ثب١ٌٍض إٌجؼٟ داخً ِحٍٛيزسسزخذاَ رم١ٕخ الإٔزبط ع١سّبد ٔب٠ٛٔخ ثأإفٟ ٘زا اٌجحش ث١ٕذ ِٕظِٛخ  

اٌّبدح اٌّشاد  ٌزشؼ١غخ اٌزٞ ٠ّزٍه لذسح ػب١ٌ (Neodymium-YAG)٠بن  - أسزخذَ ا١ٌٍضس إٌجؼٟ ٔٛع إٌذ١ّ٠َٛ

ٚوس١ذ ع١سّبد ٔب٠ٛٔخ ِٓ أ . حؼشد ا١ٌٍضس ِٓ خلاي ٚعٛد ِحٍٛيرح٠ٍٛٙب اٌٝ ع١سّبد ٔب٠ٛٔخ ثٙزا إٌٛع ِٓ 

ِبء ِمطش. دسسذ خظبئض  ٔبء ٠حٛٞإداخً  ثٛاسطخ رشؼ١غ  ِبدح اٌٙذف )ا١ٌٕىً( ثب١ٌٍضس( NiO) ا١ٌٕىً

ِبدح ِؼبدح ٌلأؼىبط )وبشف اٌّٛاد إٌب٠ٛٔخ  اٌّظٕغ ِٓ غشبءاٌَ اٌغ١سّبد إٌب٠ٛٔخ اٌزشو١ج١خ ٚاٌجظش٠خ ٚاسزخذ

 ظٙشد إٌزبئظ رحسٓ وج١ش فٟ خظبئض اٌىبشف.ٚأ س١ٍىٟٛٔ(

 

 المقذمخ

خظبئض ٌٍغس١ّبد رٍه اٌ اٌخظبئض اٌىٙشثبئ١خ ٚاٌجظش٠خ ٚاٌى١ّ١بئ١خ ٌٍغس١ّبد إٌب٠ٛٔخ رخزٍف ثشىً وج١ش ػٓ

 ٠ٚىّٓ الاسزئظبي ثب١ٌٍضس، ِٕٚٙب رم١ٕخ اٌغس١ّبد ػذ٠ذح لإٔزبط ٘زٖ رم١ٕبدأسزخذِذ ٚ رارٙب فٟ طٛسرٙب اٌحغ١ّخ

ػب١ٌخ ػٍٝ اٌٙذف اٌّشاد  ١ض ٔجؼبد ١ٌضس٠خ رّزٍه وضبفخ ؽبلخزشوث إٌب٠ٛٔخ ثٙزٖ اٌزم١ٕخغ١سّبد اٌر١ٌٛذ ِجذأ ػًّ 

 بدح اٌٙذفصُ رجخش ِاٌشؼبع ا١ٌٍضسٞ ِٓ لجً سطح اٌٙذف  ٠ّزضرح٠ٍٛٗ اٌٝ ع١سّبد ٔب٠ٛٔخ خلاي سبئً، ح١ش 

داخً اٌّحٍٛي ثؼذح  سئزظبي ثب١ٌٍضسرزبصش رم١ٕخ الإزىْٛ اٌغ١سّبد إٌب٠ٛٔخ. رٙب داخً اٌسبئً ٚاخ١شا ٚرىضف

 ّ٘ٙبأ ِزغ١شاد
 
سزظبي، ٔٛع اٌّحٍٛي، لإ، صِٓ ا١ٍضسؽٛي ِٛعخ اٌوضبفخ ؽبلخ ا١ٌٍضس، صِٓ ٔجؼخ ا١ٌٍضس، :

سزئظبي ثب١ٌٍضس ٘ٛ اٌمذسح اٌؼب١ٌخ ح١ش رؼًّ جبد الإُ٘ ِزطٍأِٓ ٚ سشػخ دٚساْ اٌٙذف.ٚدسعخ حشاسح اٌّحٍٛي 

رؼًّ ػٍٝ ر١ٌٛذ  ثذٚس٘ب اٌزٟٚرؼًّ ػٍٝ رٌٛذ ِٛعخ طذِخ ث١ٙئخ ا٠ٛٔبد ِٛعجخ  ػٍٝ رٌٛذ اٌجلاصِب اٌزٟ رىْٛ

ْ ار ، إٌطٛي ِٛعخ شؼبع ا١ٌٍضس دٚس ُِٙ فٟ رحذ٠ذ ِمذاس الاِزظبص ثشىً ػبَ ، ٚوزٌه فأْاٌغ١سّبد إٌب٠ٛٔخ

وجش ٌٟ ٠ىْٛ ػّك الاِزظبص ػٍٝ اٌسطح أػٍٝ ٌٍّٛاد ٚثبٌزبٛعٟ اٌمظ١ش ٠ّزٍه ِؼبًِ اِزظبص أّاٌطٛي اٌ

 .  لًىْٛ اٌؼ١ٛة اٌّزٌٛذح أرٚ

 

 الجبنت الؼملي

٠بن( إٌجؼٟ  -١ٔذ١ّ٠َٛ سزخذَ ١ٌضس ٔٛع )أر إِٕظِٛخ اٌؼًّ ِٚىٛٔبرٙب الاسبس١خ، ( ِخطؾ 3)سلُ ٠ٛػح اٌشىً  

 (ٔبٔٛصب١ٔخ 7)  ػّٓ إٌّطمخ رحذ اٌحّشاء اٌمش٠جخ ٚثضِٓ ٔجؼخ (ِب٠ىشِٚزش 604,3)اٌزٞ ٠ؼًّ ثبٌطٛي اٌّٛعٟ 

ِغّؼخ ثجؼذ ثؤسٞ  ، ٌٚغشع رغ١ّغ شؼبع ا١ٌٍضس فٟ ثمؼخ طغ١شح ػٍٝ اٌٙذف اسزخذِذ ػذسخ( عٛي3)ٚثطبلخ 

 )%99.99 (ٚحِٓ اٌفؼخ ٚا١ٌٕىً ػبٌٟ إٌمب ِبدح اٌٙذف أخز١شدٌض٠بدح وضبفخ لذسح ا١ٌٍضس.  سُ ( 31)ِٛعت لذسح 

. شؼؼذ ِبدح (  س2ُ ) ٚثسّه ( س2.5ُش ) اسطٛأٟ ثمطثشىً اٌٙذف  ٚرُ ػًّٕب٠ٛٔخ اٌغ١سّبد اٌزظ١ٕغ ٌ 

ُ سش ِحٍٛي ع١سّبد ، ص خػٕذ دسعخ حشاسح اٌغشف( دل١مخ  31 ) ثٕجؼبد ١ٌضس٠خ ثضِٓ لذسٖ ٔفباٌٙذف اٌّزوٛسح ا

ِظٕغ ثطش٠مخ الأزشبس  شف س١ٍىٟٛٔ ٔٛع صٕبئٟ اٌٛطٍخٍٝ وبػ( ٔبِٔٛزش 166 )ثسّه  ٌؼًّ غشبءٚوس١ذ ا١ٌٕىً أ

ِٓ خلاي رشس١ت غشبء ِٓ  ػًّ الارظبلاد الا١ِٚخرُ اٌحشاسٞ ٌذساسخ ربص١ش اٌغشبء ػٍٝ خظبئض اٌىبشف. 

 . ٚوس١ذ ا١ٌٕىً ٚاٌطجمخ اٌخٍف١خ ٌٍىبشف اٌس١ٍىٟٛٔ ثٛاسطخ اٌزجخ١ش اٌحشاسٞأالا١ٌَّٕٛ ػٍٝ غشبء 
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 ٌّٕظِٛخ الاسزئظبي ثب١ٌٍضس إٌجؼٟ اٌّسزخذِخ اٌّخطؾ اٌزٛػ١حٟ : (3) سلُ  ىًاٌش

 

 : اٌم١بسبد

سزخذَ عٙبص أ  ، أراسزخذِذ ػذح رم١ٕبد ٌزشخ١ض اٌغس١ّبد إٌب٠ٛٔخ اٌّظٕؼخ ٚاٌؼبٌمخ فٟ ِحٍٛي اٌّبء اٌّمطش

إٌب٠ٛٔخ اٌّظٕؼخ،  ٌفحض ؽجٛغشاف١خ ٚخشٛٔخ اٌغ١سّبد(  AA3000) ِٛد٠ً  (AFM)ِغٙش اٌمٛح اٌزس٠خ 

سزخذَ اٌّط١بف اٌجظشٞ وزٌه أ، ٚ (TEM)ٌٚذساسخ اٌزشو١ت اٌّغٙشٞ اسزخذَ اٌّغٙش الاٌىزشٟٚٔ إٌبفز 

(UV-VIS) .الاسزغبثخ اٌط١ف١خ  ل١سذ ٌم١بط اٌخظبئض اٌجظش٠خ ٌٍغ١سّبد إٌب٠ٛٔخ اٌّزّضٍخ ثبلاِزظبص

 . ( ٔبِٔٛزش916-186) ٜ اٌط١فٌّٟذسزخذاَ ِحذد اٌطٛي اٌّٛعٟ ػّٓ اثبٌٍىبشف اٌس١ٍىٟٛٔ  

 

 النتبئج والمنبقشخ

ٚوس١ذ ا١ٌٕىً عشٜ رشؼ١غ ا١ٌٕىً ثب١ٌٍضس ثٛعٛد اٌّبء ح١ش رزبوسذ ع١سّبد ا١ٌٕىً اٌّسخٓ ِٓ ٌغشع رظ١ٕغ أ

اْ ٌْٛ اٌّحٍٛي رغ١ش ِٓ اٌٍْٛ الاث١غ اٌشفبف اٌٝ اٌٍْٛ  ٌٛحعٚ خلاي ٚعٛد الاٚوسغ١ٓ اٌزائت فٟ اٌّبء

اْ ٌْٛ  ص٠بدح ؽبلخ ا١ٌٍضس ٌٛحع ٔب٠ٛٔخ. ثؼذ اعشاء٠ذي ػٍٝ رىْٛ ع١سّبد  الاطفش ثؼذ اٌزشؼ١غ ثبا١ٌضس اٌزٞ

طفش غبِك ٚ٘زا ٠ذي ػٍٝ اْ اٌٍْٛ ٠ؼزّذ ثشىً وج١ش ػٍٝ اٌحغُ اٌحج١جٟ اٌزٞ ٠ؼزّذ ػٍٝ ؽبلخ اٌّحٍٛي اطجح ا

  (.2)سلُ بٌشىً ث ٚوّب ِٛػح خ ا١ٌٍضسٔجؼ

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ِحٍٛي ع١سّبد اٚوس١ذ ا١ٌٕىً إٌب٠ٛٔخ اٌّحؼش ثطبلبد ١ٌضس ِخزٍفخ. : (2) سلُ  اٌشىً

  ر

 
 

 ٍِٟ عٛي366ِحٍٛي فؼخ 

ِحٍٛي اٚوس١ذ ا١ٌٕىً 

 ٍِٟ عٛي 216

 ِبء ِمطش

 ِحٍٛي اٚوس١ذ ا١ٌٕىً

عٙبص ١ٌضس 

إٌذ١ّ٠َٛ ٠بن 

 إٌجؼٟ

 
 حسمخ الليسر

ػذسخ تجميغ 

 الشؼبع

 وػبء زجبجي

 سبئل مغ جيسمبد نبنىيخ قطؼخ الهذف

كمحر

 ك
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طٛس ِغٙش اٌمٛح اٌزس٠خ ثجؼذ٠ٓ ٚثضلاصخ اثؼبد ٌغس١ّبد اٚوس١ذ ا١ٌٕىً إٌب٠ٛٔخ اٌّحؼشح ٠ٛػح  : (1) سلُ اٌشىً

. ٔلاحع ِٓ اٌظٛس اْ اٌغ١سّبد ِشرجخ ثشىً طفٛف ٕٚ٘بٌه فشق فٟ ( ٍِٟ عٛي 366)ثطبلخ ٔجؼخ لذس٘ب 

 حغُ اٌغ١سّبد ٚرٌه ثسجت اٌزٛص٠غ اٌىبٚسٟ ٌشؼبع ا١ٌٍضس. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ( ٍِٟ عٛي 366) ٚوس١ذ ا١ٌٕىً إٌب٠ٛٔخ اٌّظٕؼخ ثطبلخ ١ٌضس أٌغ١سّبد  AFMطٛس  :(1) سلُ  اٌشىً

 

اٚوس١ذ ا١ٌٕىً اٌّظٕؼخ ح١ش اٌشىً ٠مزشة ِٓ اٌزٛص٠غ  ٌحج١جٟ ٌغ١سّبد( رٛص٠غ اٌحغُ ا4) سلُ ٠ج١ٓ اٌشىً

ت ِؼذي اٌحغُ حسٚ اػٍٝ ل١ّخ ٠ٚمً ػٕذ حبفبد اٌجمؼخ ح اٌشؼبع فٟ ِشوض اٌجمؼخ ا١ٌٍضس٠خاٌىبٚسٟ ح١ش ٠ّزٍه شذ

 .( ٔبِٔٛزش366 )اٌحج١جٟ ٚٚعذ أٗ ثحذٚد 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ٟ ٌغ١سّبد اٚوس١ذ ا١ٌٕىً إٌب٠ٛٔخِٕحٕٟ رٛص٠غ اٌحغُ اٌحج١ج : (4) سلُ اٌشىً

 

لاحع اْ ِمذاس ر ٠اٚوس١ذ ا١ٌٕىً ّٛعٟ ٌغ١سّبد أ( ٠ٛػح ِٕحٕٟ الاِزظبط١خ وذاٌخ ٌٍطٛي ا1ٌ) سلُ اٌشىً

ص٠بدح طغ١شح ػٕذ  ٠لاحعثؼذ٘ب ٚ ،( ٔبِٔٛزش 106 ) الاِزظبط١خ ٠ؼبٟٔ ِٓ أخفبع وج١شػٕذ اٌطٛي اٌّٛعٟ

 . ٠ش١ش اٌٝ رىْٛ اٌغ١سّبد إٌب٠ٛٔخ ٚاْ ٘زا اٌزأص١ش ٠سّٝ اٌحظش اٌىّٟٚاٌزٞ  (ٔبِٔٛزش 416)اٌطٛي اٌّٛعٟ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 رغ١ش الاِزظبط١خ ِغ اٌطٛي اٌّٛعٟ ٌّحٍٛي اٚوس١ذ ا١ٌٕىً : (1) سلُ اٌشىً

خ اٌط١ف١خ ١ٕىً إٌبٔٛٞ ػٍٝ خظبئض الاسزغبثٚوس١ذ اٌرأص١ش رشس١ت غشبء أ ف١ٗ ( ٠لاحع0) سلُ اِب اٌشىً

اٌىج١شح ت ٚعٛد فغٛح اٌطبلخ جْ الاسزغبثخ لذ اصدادد ثؼذ رشس١ت اٌغشبء ثسٟ ح١ش ٠ج١ٓ اٌشىً أٌٍىبشف اٌس١ٍىٛٔ
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١ّزض ِٓ لجً اٌىبشف ِّب ٠سُٙ ٌ اٌطٛي اٌّٛعٟ اٌمظ١ش ِٓ اٌّشٚس ٞسّح ٌٍؼٛء رٚوس١ذ ا١ٌٕىً اٌزٞ ٠ٌغشبء أ

٘زا اٌىبشف ٠ّىٓ اسزخذاِٗ ثشىً وفٛء  ْ ل١ُ الاسزغبثخ اٌط١ف١خ اٌؼب١ٌخ رذي ػٍٝ اْأفٟ ص٠بدح الاسزغبثخ اٌط١ف١خ. 

 ٌىشف الاشبساد اٌؼٛئ١خ اٌؼؼ١فخ.

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 رأص١ش رشس١ت غشبء اٚوس١ذ ا١ٌٕىً ػٍٝ خظبئض الاسزغبث١خ ٌىبشف س١ٍىٟٛٔ :(0)سلُ اٌشىً 

 

 الاستنتبجبد

 : ُ اٌزٛطً اٌٝ الاسزٕزبعبد اٌزب١ٌخِٓ خلاي ِٕبلشخ ٚرح١ًٍ إٌزبئظ ر

 سزخذاَ رم١ٕخ الاسزئظبي ثب١ٌٍضس ثٛعٛد اٌّبء.أث ٚوس١ذ ا١ٌٕىًِٓ أ ع١سّبد ٔب٠ٛٔخرحؼ١ش اِىب١ٔخ  -3

 .ّبء اٌزٞ ٠حٛٞ ػٍٝ اٚوسغ١ٓ رائتداخً اٌ زٌٛذ ع١سّبد ٔب٠ٛٔخ سبخٕخٌ وسذح ٔز١غخػ١ٍّخ أ حذٚس -2

 .( ٔبِٔٛزش366-11حغُ حج١جٟ ثحذٚد ) ذِزٍىاٌّحؼشح ا اٌغ١سّبد إٌب٠ٛٔخ -1

 .وبٚسٟ  ثشىً رٛص٠غ ٠خ ٌٙباٌغ١سّبد إٌبٔٛ -4

 . وطجمخ ِؼبدح ٌلأؼىبط أِىب١ٔخ أسزخذاَ غشبء أٚوس١ذ ا١ٌٕىً -1

 . ٚوس١ذ ا١ٌٕىًثؼذ رشس١ت غشبء أ ص٠بدح اسزغبثخ اٌىبشف -0
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مىاد الى  المطخعملت والخبلفت PETالبلاضخٍكٍت فزبلٍج ياقىبوً وىع بىلً أرٍلٍه حرحذوٌر 41- 

 ب  عبزلت حرارٌ

41- Recycling of Disposable and Used Polyethylene Terephthalate 

Bottles as Thermal Isolation Materials 
 ظبفر فسع علً , ولٍذ محمذ عبىد د. , فراش شمص عببش

 والخطىٌر الصىبعً / مركس بحىد الطبقت المخجذدة والعلىم الهىذضٍت والبٍئتهٍأة البحذ 

Solarenergyiraq@yahoo.com 

 

 الخلاصت

ٚ  ((PET Polyetheleneterephthalateرذ٠ٚش لٕبٟٔ ا١ٌّبٖ اٌّغزخذِخ ٚاٌّغزٍٙىخ ٔٛع ػ١ٍّخ  اٌجؾش رؼّٓ

( 1-0.2)  ( 0.5ٚ-0.2( ٚ ) 0.2-0.1اٌزمش٠جٟ ) ؽغت اٌمطش اعزؼّبٌٙب ِٛاد ػبصٌخ ؽشاس٠ب ثؼذ فشِٙب ٚرظ١ٕفٙب

ؽؼشد ّٔبرط اٌٛاػ  إٌّشؤ .عض ػشالٟ ِبدح % ( اٌٝ 15ٚ  10, 7,  3ٚ اٌزٟ اػ١ف ثٕغجخ ٚص١ٔخ )  عُ

 300x 300) ( ٍُِ ٚ اخشٜ ثؤثؼبد300x 400 x200ٌم١بط ؽًّ اٌىغش ) ثبلارغبٖ اٌطٌٟٛ ٚ اٌؼشػٟ( ثؤثؼبد ) 

x50ٍُِ ) ٟفؾض اٌّٛط١ٍخ اٌؾشاس٠خ , اػبفخ اٌٝ ّٔبرط ِىؼجبد ثبثؼبد ٚاٌزٟ اعزخذِذ ف 

 (50x50x50) . ٍِّزش ٌغشع فؾض اٌىضبفخ 

 ºَ (20)ٚ دسعخ ؽشاسح  (%65)سؽٛثخ ٔغج١خ  ظشٚفػٕذ  ٠َٛ فٟ غشف اٌّؼبٌغخ (7) ٌّذح آٔفبإٌّبرط ٌغذ ػٛ

 .ٔفبآصُ اعش٠ذ اٌفؾٛطبد  د اٌٛصٌْؾ١ٓ صجٛ ºَ (40ِٚٓ صُ عففذ ثذسعخ ؽشاسح ) 

ٔغجخ الاػبفخ  ػٕذASTM C1396  ِطبثك ٌّزطٍجبد اٌّٛاطفخ ؽًّ اٌىغش ٌٍلاٌٛاػ فؾضاظٙشد إٌزبئظ 

 .( عُ 1-0.2عزه رٚ الالطبس ) فمؾ ٌٍجلا( % 3)

ث١ّٕب ث١ٕذ ل١ُ  وبٔذ ل١ُ اٌىضبفخ ٌغ١ّغ إٌّبرط ِزمبسثخ ٌّخزٍف الالطبس ٌٍّم١بط الالظٝ ٌٍؾج١جبد اٌجلاعز١ى١خ

 . ( 1ٍُِ-0.2ٛٞ الطبس )رؾ بْ الافؼً وبٔذ ٌٍّٕبرط اٌزٟط١ٍخ اٌؾشاس٠خ ثاٌفؾٛطبد ٌٍّٛ

 

  . , ػجٛاد ثلاعز١ى١خ , عجظ , ػضي ؽشاسٞ , ِٛط١ٍخ ؽشاس٠خ PETثٌٟٛ أص١ٍٓ رشا٠فضب١ٌذ:  الكلمبث المفخبحٍت

 

 المقذمت

 ٕبػخ اٌزؼجئخ ٚاٌزغ١ٍف ,صادد ا١ّ٘خ اٌجلاعزه ا١ٌَٛ ثؼذ أزشبس اعزخذاِٗ فٟ رظ١ٕغ ِٕزغبد ِخزٍفخ ، ٚرشًّ ط

إٌغ١ظ ,الاسػ١بد ,اٌّٛاع١ش ِٚىٛٔبد اٌغ١بساد ٚالاصبس . ٠ٚشعغ اٌغجت اٌشئ١غٟ ٚساء اٌض٠بدح اٌّغزّشح فٟ 

 : وٛٔٙب ِٛادػٍٝ اٌغٍغ اٌجلاعز١ى١خ  اٌطٍت

 طٍجخ ِٕخفؼخ اٌىضبفخ ِّب ٠غًٙ أزبط ِٕزغبد خف١فخ اٌٛصْ -

 زٌه ٠غزخذَ ػٍٝ ٔطبق ٚاعغ فٟ اغشاع اٌؼضيػؼ١فخ اٌزٛط١ً اٌؾشاسٞ ٚاٌىٙشثبئٟ ٌ -

 لبثٍخ ٌٍزشى١ً ثغٌٙٛخ لأزبط الاشىبي اٌّطٍٛثخ -

 ِمبِٚخ ٌٍزآوً ٌٚٗ ِزبٔخ ػب١ٌخ ٚلا ٠زؾًٍ ثغٌٙٛخ -

 

 . اٌزمط١غ ٚ اٌزغف١ف , اٌغغً ,اٌفشص , اٌغّغ فٟٙ رشًّ ٌغشع اٌؼضي خطٛاد إػبدح رذ٠ٚش اٌجلاعز١هأِب 

ِب أٛاػٙب فٟٙ رجؼب ٌٍّىبْ اٌزٞ أظب ؽزٝ رؾبفع ػٍٝ اٌّجبٟٔ لاؽٛي ػّش ، ٟ٘ ِٛاد طٕؼذ خظ١ اٌؼٛاصي

  . (وٙشثبئٟ ٚ اٌشؽٛثٟ اٌؾشاسٞ . اٌظٛرٟ . ) -أٛاع اٌؼضي :ٚ .ي اٚ اٌغجت اٌزٞ ٔغزخذِٙب ٔغزخذَ ف١ٗ اٌؼٛاص

١غ ػٕبطش ِطٍٛثخ ٠ؼٕٟ رظٕ اْ رؾم١ك رؾؼ١ش اٌٛاػ عجغ١خ ِٓ ٘ىزا خ١ٍؾ ِٓ اٌّٛاد ٚ ثّٛاطفبد ل١بع١خ

ؽ١ش رؼذ ٘زٖ إٌّزغبد الأشبئ١خ ِٛاد اعزشر١غ١خ ٚ راد ِشدٚد  أشبئ١خ رغزخذَ فٟ اٌجٕبء ػٍٝ اٌغذساْ ٚاٌغمٛف

الزظبدٞ وج١ش فٟ رخف١ف اٌضمً ػٍٝ اٌّجبٟٔ ٌىٛٔٙب راد وضبفخ ٚاؽئخ ٔغج١ب اػبفخ اٌٝ رؾم١ك اٌؼضي اٌؾشاسٞ ٚ 

 ٟ ػٍٝ اٌزذفئخ ٚ اٌزجش٠ذ.اٌظٛرٟ ِمٍٍخ ثزٌه ٌٍطبلخ اٌّظشٚفخ فٟ اٌّجبٔ
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اُ٘ اٌّضا٠ب اٌغٍج١خ ٌٍغض وّبدح ثٕبئ١خ ٚ أشبئ١خ ٘ٛ ػذَ ِمبِٚخ ربص١شاد اٌّبء ٌزا ٔغذ اْ اػبفخ اٞ ِبدح  اْ ِٓ

ِٓ اٌجبؽض١ٓ ثبػبفخ اٌغ١ٍ١ىْٛ ٚ اٌّٛاد  لبَ اٌؼذ٠ذ ِمبِٚخ ٌفؼً اٌّبء ا١ٌٙب لذ ٠ؾغٓ ِٓ ٘زٖ اٌخبط١خ ٚ لذ

ٌزبص١شاد  اٌّطبؽ اٌّغزٍٙه اٌٝ اٌغجظ ٌغشع اٌؾظٛي ػٍٝ ِٕزغبد ِٓ الاٌٛاػ ِمبِٚخاٌج١ّ١ٌٛش٠خ ٚ اٌف١ٍٓ ٚ 

ثخبس اٌّبء  اٌشؽٛثخ. رُ رغبٚص خبط١خ اٌّبء الاػبفٟ فٟ ٘زٖ اٌّٛاد اٌّزشاوجخ ثبٌٍغٛء اٌٝ ػ١ٍّخ اٌّؼبٌغخ ثؼغؾ

 7ط ٌؾ١ٓ ػّش اٌفؾض ؽ١ش رؾفع إٌّبر °َ  ) 50-25(( ٚ دسعزٟ ؽشاسح ّ٘ب 2ٍُِ ١ٔٛرٓ/ 40) ػغؾ ِمذاسٖ 

 ل١ًٍ ِغ ٔمظبْ فٟ و١ّخ ِبء اٌخٍؾ. اٌمٛح أخفبع ٚ لذ اظٙشد ٔزبئظ فؾض ٠َٛ

اٌجذ٠ٍخ فٟ  دس اٌّؼ١شٟ ٌٍٕبط ٠ؼزّذ ثشىً اعبط ػٍٝ اعزخذاَ اٌّٛااٌّؼطشدح ٌّٕٛ الالزظبد ٚ اٌزطٛ أْ اٌض٠بدح

 ( .Green Materialsاٌخؼشاء )  ٚاٌزٟ رغّٝ ثبٌّٛاد اٌؼّبسح ٚاٌجٕبء ٚ ِضبي رٌه اٌّخٍفبد اٌظٕبػ١خ

١ّبٖ ا٠ٌزٕبٚي ٘زا اٌجؾش و١ف١خ رط٠ٛش ِٛاد ِزشاوجخ اعبعٙب اٌغجظ ِؼبف ا١ٌٙب ِخٍفبد لٕبٟٔ ِبء اٌششة ٚ

اْ اػبفخ ٘زٖ  ( ِخزٍفخ الاؽغبَ ٚ ثٕغت خٍؾ ِخزٍفخ.granulars اٌغبص٠خ اٌجلاعز١ى١خ ثؼذ فشِٙب اٌٝ ؽج١جبد )

 رؼذ ؽش٠مخ ٌٍزغ١ٍؼ ٚ رؼض٠ض اٌطٛاػ١خ ٌلاٌٛاػ. ؼضي اٌؾشاسٞ ٚاٌٌغشع رؾم١ك  اٌّٛاد اٌٝ اٌغجظ

 

 الجسء العملً 

 :اٌّٛاد الا١ٌٚخ اٌّغزخذِخ فٟ اٌجؾش  -

رؼّٓ ِظبدس إٌفب٠بد اٌجلاعز١ى١خ ِٓ خلاي اؽزغبة و١ّخ اٌجلاعزه اٌّطشٚػ ٔٛع اء رغ١ّغ اٌٟٚ رُ اعش -

PET ( ُ1ٚوّب ِٛػؼ فٟ اٌغذٚي سل: )- 

 

 دسعٙب اٌجؾش ٚو١ّبرٙب اٌزٟخ ثؼغ ِظبدس اٌؼجٛاد اٌجلاعز١ى١ (1)سلُ  عذٚي

 ِظذس إٌفب٠بد اٌجلاعز١ى١خ د

 

 اٌى١ّخ و١ٍٛغشاَ / ١ِٛ٠ب

 10/2014شٙش  6/2014شٙش 

 0.15 0.21 افشاد 7ِظذس عىٕٟ ِؤٌف ِٓ  1

 2 3 ِطؼُ شؼجٟ 2

 1.5 2.4 ِٛظف 100 ِشوض ثؾضٟ 3

 

 : رؼّٕذ PETخذِخ ٚاٌّزٙبٌىخ ِٓ ٔٛع ّٔبرط اٌؼجٛاد اٌفبسغخ اٌّغز عّؼذ

 ػجٛاد ١ِبٖ ششة ثؾغَٛ ِخزٍفخ.  -

 ػجٛاد ِششٚثبد غبص٠خ )ثجغٟ ،عفٓ اة اٌخ ( شفبفخ ثبؽغبَ ِخزٍفخ .  -

( 1-0.1) ٘بالطبس ذرشاٚؽٌّمطغ ) اٌّفشَٚ( ثبشىبي ِخزٍفخ ُ ِٓ اٌجلاعزه اغو (100) أػ١ذ رذ٠ٚش اٌؼ١ٕبد ثٛصْ

 َ  º( 23)فٟ دسعخ ؽشاسح اٌّخزجش  عففذثّبء ششة ٚ ذغغٍر إ (ٍفخ اٌفزؾبد اٌم١بع١خثبعزخذاَ غشاث١ً ِخز)عُ 

 . اٌزغبسة اٌّخزجش٠خثذء  لجً

١ً اٌى١ّ١بئٟ اعش٠ذ ػ١ٍٗ فؾٛطبد اٌزؾٍالاعٛاق اٌّؾ١ٍخ ػلاِخ اٌشش١ذ ٚ ِٓعٙضعجظ اٌجٕبء )اٌجٛسن( :  -

 ٚ رٌه 1985ٌغٕخ 27ٛاطفخ اٌؼشال١خ سلُ ٚفك ؽشق اٌفؾض اٌّؼزّذح ػٍٝ اٌّ ٌف١ض٠بئ١خ ٚا١ٌّىب١ٔى١خا اٌىبًِ

 28ٌٍّٛاطفبد اٌم١بع١خ اٌؼشال١خ سلُ  بِٚطبثمزٙ اٌغجغ١خ زؾؼ١ش إٌّبرطٌ ٍزبوذ ِٓ طلاؽ١خ اعزخذاِٗ فٟ اٌجؾشٌ

 . 1988ٌغٕخ 

 -: الاٌٛاػ اٌغجغ١خ ٚ اٌفؾٛطبد شرؾؼ١ --

( 1-0.5)  ، (1 -0.2( , )0.5 -0.2( , )0.2-0.1) طبسألألزذسعبد ٚ ث PETخٍؾ اٌغجظ ِغ ِفشَٚ اٌجلاعزه 

 . عّبٌٟ اٌخٍطخ اٌغبفخ ) عض ٚ ثلاعزه ِفشَٚ(ٚصْ آِ  %(15ٚ  %10% , 7, % 3)  ثٕغت ٚص١ٔخٚعُ 

 .) اٌمٛاَ اٌم١بعٟ( ظو١ّخ اٌّبء اٌّغزخذَ ٌٍخٍؾ ٌىً ِغّٛػخ ػٍٝ اعبط و١ّخ اٌّبء اٌّؼبف اٌٝ اٌغج ؽغجذ

و١ّبد اخشٜ ل١ٍٍخ ِٓ اٌّبء اػبفخ  زغبٔظ اٌّطٍٛة ٌٍؼغ١ٕخ اٌّؾؼشح ٌزا رطٍتاٌخ ؽظٛي ٌٛؽع طؼٛث

بعه ٠ؾزٛٞ ػٍٝ ٍؾظٛي ػٍٝ لبث١ٍخ اٌزشغ١ً اٌّطٍٛثخ. رؼشف الاٌٛاػ اٌغجغ١خ اٌغذاس٠خ ثبٔٙب راد ٌت ؽغٓ اٌزٌّ

ؽذدد  1991ٌغٕخ  1676 اٌؼشال١خ سلُ اٌم١بع١خ . اْ اٌّٛاطفخ اٌؾشاسٞزؾغ١ٓ خٛاص اٌؼضي ٌ ِؼبفبد ِخزٍفخ
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ثغجت اٌشؽٛثخ, ٚ لا١ّ٘خ اٌزؼشف ػٍٝ  الأؾشافػ اٌغجغ١خ ٚاٌزٟ ٟ٘ ؽًّ اٌىغش ٚالاٌٛا فؾٛطبد ٚ ِزطٍجبد

عشاء فؾض لأٍُِ  (x 300 x 25 300ّٔبرط اٌٛاػ ثبثؼبد )  ؽؼشد فمذ زٛط١ً اٌؾشاٞ ٌٙزٖ الاٌٛاػل١ُ اٌ

 .فؾض اٌىضبفخ ٌٍُِ  (x 50 x 50 50اٌّٛط١ٍخ اٌؾشاس٠خ ٚاخشٜ ثبثؼبد ) 

  المىبقشت الىخبئج

 :ٔزبئظ ؽًّ اٌىغش -

ٔلاؽؾع  (الاػبفخ ) ِفشَٚ اٌٝ اٌغجظٔغجخ ٌجلاعزه اٌّفشَٚ ٚا ألطبس لطغي رؾؼ١ش اٌخٍطبد ػٍٝ اعبط خلا

اْ  ( % 15ٚ  10, 7, 3اػبفخ )( عُ ِغ ٔغجخ 1 -0.2اٌّؾظٛسح ث١ٓ )  ؤلالطبساٌّزّضً ث( 2ٚ) ِٓ عذٚي سلُ

وبٔذ  رٌه ٌٍؾظٛي ػٍٝ رغبٔظ ٌٍّفشَٚ داخً اٌخٍطخ ٚ( % 15ٚ,  10,  7)  ثٕغتبء اٌّؼبفخ اصدادد و١ّخ اٌّ

خز ثٕظش الاػزجبس اْ اٌض٠بدح ألاِغ  0.6دح ػٓ ٔغجخ ( ص٠ب0.02صبثزخ ثّؼذي ) حّب ثٛر١شاٌض٠بدح فٟ و١ّخ اٌّبء ٔٛػ

فبد ؽ١ش زٌه ٌٍغجظ اٌّغزخذَ ثذْٚ اػبوىغش ٌٍلاٌٛاػ ِمبسٔخ ثبٌّٛاطفخ ٟٚ٘ اٌغجت فٟ أخفبع ل١ُ ؽًّ اٌ

   . اٌجلاعزه اٌّفشَٚلطغ لطش٠ّىٓ اْ ٠ىْٛ اٌغجت الاخش ٘ٛ % 7ِٚٓ الاػبفخ ثٕغجخ  أ  ٌٛؽع الأخفبع ٠زضا٠ذ ثذ

 

 .( ع1ُ-0.2)لألطبسٌ ِفشَٚ اٌجلاعزهؽًّ اٌىغش ٌّٕبرط خٍطبد اٌغجظ ٚ فؾض ( ٔزبئظ2)سلُ  عذٚي

ٔغجخ اػبفخ  د

 % اٌّفشَٚ

ٔغجخ 

 ّبء/اٌغجظاٌ

ؽًّ اٌىغش ٌلاٌٛاػ ) وغُ /عُ
2
) 

 الارغبٖ اٌؼشػٟ الارغبٖ اٌطٌٟٛ

 220 480 0.6 ثذْٚ 1

2 3 0.6 452 203 

3 7 0.62 345 130 

4 10 0.64 250 120 

5 15 0.66 187 110 

 

 .140ػٓ  ٚ ٌٍؼشػٟ 360ٌّؼب١٠ش اٌىغش اٌطٌٟٛ ٟ٘ لا ٠مً ػٓ  1676ؽذٚد اٌّٛاطفخ اٌم١بع١خ اٌؼشال١خ سلُ 

غفٍٟ ٌٙزٖ شن فشاغب ِبث١ٓ اٌغطؼ اٌؼٍٛٞ ٚ اٌلا ٠ز رؾم١ك اٌزلاطك اٌّطٍٛة ِغ اٌغجظ ِّب اٌٝغجت ٠ٚؼٛد اٌ

% رّضً الاػبفخ اٌّضب١ٌخ لأٙب ؽممذ رطبثك ِغ اٌّٛاطفخ  3ج١ٓ اْ ٔغجخ الاػبفخ رإٌزبئظ . اٌؾج١جبد ِغ اٌغجظ

 .خز ثٕظش الاػزجبس صجٛد و١ّخ ِبء اٌخٍؾألأِخ فٟ اٌفؾض ِغ اٌّغزخذ ٌٍؾغَٛ اٌم١بع١خ ِمبسٔخ ثبلاػبفذ الاخشٜ

 -: اٌّٛط١ٍخ اٌؾشاس٠خ ٚ اٌىضبفخ اٌظب٘ش٠خ ضفؾ ٔزبئظ -

ظب٘ش٠خ ٚاٌّٛط١ٍخ اٌؾشاس٠خ ؽ١ش اْ ل١ُ اٌىضبفخ اٌظب٘ش٠خ ٌىزٍخ اٌغجظ ٌ( ٠ٛػؼ ٔزبئظ ل١ُ اٌىضبفخ ا3عذٚي سلُ )

 ١ش, ِغ رغ١ 3غُ/عُ 0.88-0.85ٚؽذٖ ٚاٌزٟ وبٔذ غزْٛ بٌضشِثِمبسٔخ  3غُ / عُ 1.39ثذْٚ اػبفبد وبٔذ 

زغ١١ش ٔغت الاػبفخ ٔؾظً ػٍٝ وضبفبد رٕخفغ ل١ّٙب ِغ ص٠بدح ٔغجخ ثٚ اٌجلاعزه اٌّفشَٚ اٌّؼبف ألطبس لطغ

ِغ  ألألطبسٚاْ ربص١ش اخزلاف  اٌّؼبف ٌٍخٍطخ اٌغجغ١خٔٛع اٌجلاعزه اٌّفشَٚ ٚؽغت الالطبس جٛد اٌّفشَٚ ٚص

ػبفخ ؽ١ش اصش ثشىً ػؼ١ف ثغجت وْٛ اٌّبدح اٌّؼبفخ ٌٙب ٔفظ اٌىضبفخ ٚ ٔفظ ل١ُ اٌؼضي صجٛد ٔغجخ الا

ضداد ٠ غزخذَؽ١ش اْ و١ّخ اٌّبء اٌّ اٌؾشاسٞ ٌزا ٠جمٝ اٌّؤصش اٌٛؽ١ذ ٕ٘ب ٘ٛ و١ّخ اٌجلاعزه اٌّفشَٚ اٌّؼبف

ِؾظٛسح رمًٍ ِٓ ل١ُ ؽ١ٓ ٠زجخش اٌّبء ٠زشن فشاغبد ٘ٛائ١خ اٚ ع١ٛة  زٞٚاٌ خ اٌجلاعزه اٌّؼبفثض٠بدح و١ّ

 اٌّٛط١ٍخ اٌؾشساس٠خ فٟ اٌىزٍخ.
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 ( ل١ُ اٌّٛط١ٍخ اٌؾشاس٠خ ٚ اٌىضبفخ اٌظب٘ش٠خ3)سلُ  عذٚي

اٌجلاعزه  ألطبس د

 اٌّضشَٚ )عُ(

ٔغجخ اػبفخ 

اٌجلاعزه اٌٝ 

 اٌخٍطخ %

 اٌىضبفخ اٌظب٘ش٠خ

 (3)غُ/عُ

اٌّٛط١ٍخ 

 اٌؾشاس٠خ

 )ٚاؽ/ َ .وٍفٓ(

 0.589 1.39 عجظ فمؾ

1 

 

 

0.2- 1 

3 1.37 0.441 

7 1.30 0.307 

10 1.00 0.282 

15 0.91 0.227 

2  

0.2 – 0.5 

3 1.31 0.450 

7 1.30 0.322 

10 1.00 0.310 

15 0.91 0.290 

3  

0.1 – 0.5 

3 1.31 0.470 

7 1.30 0.362 

10 1.00 0.300 

15 0.90 0.265 

 0.202 0.88 - 0.85 ---------- اٌضشِغزْٛ 4

 

ٍجلاعزه اٌّفشَٚ ِؼبف اٌٝ اْ الً ل١ّخ ٌ% ثبٌٕغجخ  15اْ افؼً ػضي ؽشاسٞ رُ رؾم١مٗ وبٔذ ٌٕغجخ الاػبفخ 

 ( ع1ُ-0.2اٌّغزخذِخ وبٔذ ػّٓ رغبسة اٌؾغَٛ ) ألطبس لطغ اٌجلاعزهخ اٌؾشاس٠خ ػٍٝ اعبط رغ١١ش ٌٍّٛط١ٍ

ٙب اٌّٛعبد اٌؾشاس٠خ ث١ّٕب ٍذ ِغبؽخ اوجش اػزشػذ ف١وٛٔٙب اؽز ٚاؽ/ِزش وٍفٓ( 0.227ؽ١ش عغٍذ الً ل١ّخ ) 

 اٌؾشاس٠خ. الاطغش عّؾذ ٌّشٚس اعشع ٌٙزٖ اٌّٛعبد ألألطبس اٌمطغ راد
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 تأحير المبء المعبلج مغنبطيسيب على اداء المقطر الشمسي42- 

42-The Effect of Magnetic Treated Water on the Performance 

of  the Solar Water Distillated 
 ليلى محمذ عببش , عبذ الحق اسمبعيل اميه ، سجى عببش عطب , محمذ رشيذ عبذ الحميذ

 ث الطبقت المتجذدة والعلىم الهنذسيت والبيئتمركسبحى  / هيأة البحج والتطىير الصنبعي

solar@crid.industry.gov.iq 

 

  الخلاصت

( عْ 30( عْ ُِوبػذح ثأسرلبع )60*100ط٘غ اُجؾش ٓوطش٣ٖ شٔغ٤٤ٖ ٣زٌٕٞ ًَ ٜٓ٘ٔب ٖٓ ؽٞع ٓؼذ٢ٗ أثؼبدٙ )

دسعخ ، ط٢ُِ ث٘ٞع ٖٓ الأطجبؽ راد آزظبط٤خ ػب٤ُخ ُِؾشاسح ) 45( ٣ٝخ ٤َٓعْ ٖٓ الأٓبّ ثضا ((15ٖٓ اُخِق ٝ

ؿ٤ش ُٔبػخ ٓـط٠ ثِٞػ ٖٓ اُضعبط اُشلبف ر٘ز٢ٜ ؽبكزٚ الأٓب٤ٓخ ثأخذٝد )عبه٤خ( رزغٔغ ك٤ٜب هطشاد أُبء 

ء أُزٌضلخ ػ٠ِ اُغٜخ اُغل٠ِ ُِغطؼ اُضعبع٢ ، ٝٛ٘بى ٓأخز٣ٖ ٓزظ٤ِٖ ثغبٗج٢ اُؾٞع أؽذٛٔب ُذخٍٞ أُب

ٝاُضب٢ٗ لاعزلاّ أُبء أُوطشٝػَُٔ ػ٠ِ اؽٌبّ ؿِن أُوطش ٤ُ٘ؾظش اُٜٞاء ٝاُجخبس أُزُٞذ داخَ أُوطش, ػُضٍ 

( عبٝط ػ٠ِ 2000ُزو٤َِ اُلوذ اُؾشاس١ ثبُؾَٔ ٝاُزٞط٤َ. سًجذ ػ٠ِ أؽذٛٔب ٝؽذح ٓؼبُغخ ٓـ٘بط٤غ٤خ شذرٜب )

ِخضإ ا٠ُ أُـ٘طخ ٖٓ ٝؽذح أُؼبُغخ أُشثٞطخ ٓبعٞسح خضإ أُوطش اُشٔغ٢ , ؽ٤ش ٣زؼشع أُبء أُزذكن ُ

ًٝبٗذ اُ٘زبئظ ع٤ذح ٖٓ ٗبؽ٤خ عشػخ اُزوط٤ش ٤ًٔٝخ اُؾبطَ ا٢ٓٞ٤ُ ُِٔبء أُوطش ًٔب ٓج٤ٖ ك٢ ٓزٖ اُجؾش , كضلا 

ػٖ اُخٞاص اُل٤ض٣بئ٤خ ٝا٤ٔ٤ٌُبئ٤خ ُِٔبء أُٔـ٘ظ ٤ًٔٝخ الأٓلاػ أُزشعجخ ك٢ هبع أُوطش, ٝهذ ثِؾ اٗزبط أُوطش 

ّ /( ٤ِِٓزش200بػخ اُٞاؽذح )ُِغ
2
ّ ٤ِِٓزش/(  100) ث٤٘ٔب اػط٠ أُبء ؿ٤ش أُٔـ٘ظ اُؼبد١  

2
 . ك٢ اُغبػخ 

 

 . ٓ٘ظٞٓخ أُـ٘طخ ,ٓوطش شٔغ٢  -: الكلمبث المفتبحيت

 

  المقذمت

ّ إ٠ُ إٌٓب٤ٗخ اعزخذا” عبثوب  ”ك٢ ٓطِغ رغؼ٤٘٤بد اُوشٕ اُؼشش٣ٖ، رٞطَ اُؼِٔبء اُشٝط ك٢ الارؾبد اُغٞك٤٤ز٢ 

رو٤٘خ ٓؼبُغخ ا٤ُٔبٙ ثبُوٟٞ أُـ٘بط٤غ٤خ لأٍٝ ٓشح، ٝثؼذ اُزٞطَ إ٠ُ ٗزبئظ ٓشغؼخ أٗزوِذ ٛزٙ اُخجشح إ٠ُ أٓش٣ٌب 

ٝا٤ُبثبٕ ٝثش٣طب٤ٗب ٖٝٓ صْ إ٠ُ أٓبًٖ ػذ٣ذح ك٢ ًبكخ أٗؾبء اُؼبُْ ، كضلا ػٖ رغبسة ٝأثؾبس لاعزخذاّ أُبء 

ظ ٓجٜشح ك٢ ٛزٙ أُغبلادأُٔـ٘ظ ك٢ ٓغبٍ اُضساػخ ٝاُظ٘بػخ ٝهذ ؽووٞا ٗزبئ
[1]
. 

ثٔب إ أُبء ٣زٌٕٞ ٖٓ رسح الأًٝغغ٤ٖ اُغبُجخ رشرجظ ثزسر٤ٖ ٖٓ ا٤ُٜذسٝع٤ٖ أُٞعت ؽ٤ش رزظشف ٛ٘ب ػ٠ِ اٜٗب 

هطج٢ ٓـ٘بط٤ظ عبُت ٝٓٞعت , ٝإ عض٣ئخ أُبء هبثِخ ُِزـ٤ش رؾذ أهَ أُؤصشاد ؛ ٣زأصشأُبء ثبُظٞد , 

طئخ , اُضٞء ,اُطبهخ اُؾ٣ٞ٤خ , خضغ ُزغبسة ًض٤شح رج٤ٖ ٜٓ٘ب أٗٚ ٣ؾزلظ أُـ٘بط٤غ٤خ , ٝدسعبد اُؾشاسح اُٞا

هجَ الأعغبّ اُج٤ُٞٞع٤خ ٣ٝزٌٕٞ عض١ء أُبء ػ٠ِ شٌَ ٣شجٚ أُـ٘بط٤ظ اُز١ ُٚ هطت  ثبُٔؼِٞٓبد أُشعِخ ٖٓ

َ عبُت ٝآخش ٓٞعت ، ٣ذٝس ؽٍٞ ٗلغٚ ثغشػخ ًج٤شح ، ٝؽٍٞ اُغض٣ئبد الأخشٟ ػ٠ِ ٓغبكخ صبثزخ ، ٓٔب ٣غؼ

ُِٔبء )ك٢ ٛزٙ اُؾبُخ( ٗٞػب ٖٓ اُزٔبعي ٝرزلٌي عض٣ئبد أُبء أُزٔبعٌخ ٣ٝؼبد رش٤ٌِٜب رؾذ رأص٤ش رثزثبد 

. اُظٞد أٝ أُؤصشاد اُخبسع٤خ 
[2]

( ٝضغ عض٣ئبد أُبء هجَ دخُٜٞب أُغبٍ أُـ٘بط٤غ٢ صْ ٣ٝ1ج٤ٖ اُشٌَ سهْ )

 . اُزشاثظ ث٤ٖ اُغض٣ئبد ٝاُزشر٤ت اُز١ ؽظَ ك٢ الأٗجٞة

 

 

 

 

 

 

 

 

٣ج٤ٖ ػ٤ِٔخ ٓـ٘طخ أُبءٓخطظ رٞض٤ؾ٢  (1شٌَ سهْ )
[3] 

mailto:solar@crid.industry.gov.iq
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 طريقت العمل

ّ ( 0.6)  إ٠ُ ػشع 1ّ) ِْٓ ثأثؼبد هبػذح طٍٞ )3) )ط٘غ ؽٞع أُوطش اُشٔغ٢ ٖٓ اُؾذ٣ذ أُـِٕٞ ٝثغٔي 

أُ٘ضُن ٖٓ عْ ٖٓ ٓوذٓخ أُوطش اُشٔغ٢ , ُؾٔذ ٝصجزذ ه٘بح طـ٤شح ُزغ٤ٔغ أُبء أُوطش  (15ٝثبسرلبع )

( دسعخ ٖٓ طشف أُوطش إ٠ُ 5اُـطبء اُشلبف , آزذد اُو٘بح ط٤ُٞب ػ٠ِ ٛزا اُغبٗت ٖٓ أُوطش ٝث٤ٔلإ )

ػٖ الأكن . أٓب دسعخ ( 45) عْ ٝصا٣ٝخ هٔخ أُوطش (30اُطشف ا٥خش. أٓب ٓؤخشح أُوطش كٌبٗذ ثبسرلبع )

اُضعبط )اُـطبء اُشلبف(ػ٤ِٜب ٝهجَ ٝضغ اُـطبء ك٢ ًَ طشف ُزضج٤ذ  عْ 1)اُؾٞاف اُؼ٤ِب كض٤٘ذ أكو٤ب ثؼشع )

, ُظوذ ؽشٞح ٓطبط٤خ  اُضعبع٢ اُشلبف ُِٝزأًذ ٖٓ اُؾظش اُزبّ ُِجخبس داخَ أُوطش ٝٓ٘غ رغشثٚ إ٠ُ اُخبسط

عْ  (1ثٔبدح اُغ٤ِ٤ٌٕٞ ُِزأًذ ٖٓ اُِظن اُزبّ ُِؾشٞح ػ٠ِ اُؾبكخ اُؼ٤ِب )٢ٛٝ رغزخذّ ك٢ الإطبساد( ٝثؼشع )

, ٝ ُظن اُـطبء اُضعبع٢ ػ٠ِ ٛزٙ اُؾشٞح. ط٢ُِ اُغطؼ اُذاخ٢ِ ُِؾٞع أُؼذ٢ٗ اُؾب١ٝ  ِْٓ 3)أ٣ضب ٝثغٔي )

ُِٔبء ثظجـخ عٞداء ؿ٤ش ُٔبػخ ُض٣بدح آزظبص الأشؼخ اُشٔغ٤خ ٝػذّ اٗؼٌبعٜب إ٠ُ خبسط أُوطش. سثظ ػ٠ِ 

٤بط الأط ا٤ُٜذسٝع٢٘٤ ٝ . كؾض أُبء اُ٘برظ ُو عبٝط ( 2000 اؽذ أُوطش٣ٖ ٝؽذح ٓؼبُغخ ٓـ٘بط٤غ٤خ شذح ) 

(TDS) ٝ EC) )  ٍٝ(1)سهْ ًٝبٗذ اُ٘زبئظ ًٔب ٓج٤ٖ ثبُغذ .  

 أٗٞاع أُبء ُٔؼشكخ اُلشٝهبد ( ٣ج٤ٖ كؾض ػ٤٘بد 1ٖٓعذٍٝ سهْ )

 EC(MLS) ٗٞع أُبء د

 اُزٞط٤ِ٤خ اٌُٜشثبئ٤خ

 

TDS ) ُْزش / ؿ( 

 أُٞاد اُظِجخ اُزائجخ

PH 

 عزس اُؾبٓض٤خ

 7.2 0.491 0.833 ٓبء ػبد١ 1

 6.6 0.27 0.45 ٓبء ٓوطش 2

 7.3 0.411 0.703 ٓبء ٓٔـ٘ظ 3

 7.1 0.22 0.252 ٓبء ٓٔـ٘ظ ٓوطش 4

ٓبء ٓبُؼ 5
** 

212 128 6.8 

 7 128 205 ٓبء ٓبُؼ ٓٔـ٘ظ ٓوطش 6

 7.2 128 215 ٓبء ٓبُؼ ٓٔـ٘ظ 7

 7.4 128 199 ٓبء ٓبُؼ ٓوطش 8

 

 

 

 ثزبس٣خ داخَ ٝخبسط أُوطش ٤ًٔٝخ أُبء أُوطش أُ٘زظ ( ٣ج٤ٖ اُلشم ك٢ دسعبد اُؾشاسح2عذٍٝ سهْ )

8/5/2013 

 عبػخ

H 

ؽشاسح اُغٞ 

 اُخبسع٤خ

 

ّ
o 

 

ؽشاسح 

 اُغطؼ

اُذاخ٢ِ 

 ُِٔوطش

ّ
o 

ؽشاسح 

 اُٜٞاء

داخَ 

 أُوطش

ّ
o

 

ؽشاسح 

 أُبء

داخَ 

 أُوطش

ّ
o

 

ؽشاسح اُـطبء 

 اُخبسع٢

 

ّ
o 

الإشؼبع 

اُشٔغ٢
 

P 

)ُزش / ّ
2
)
 

 

PM 

)ُزش / ّ
2
)

 

M.W.T 

2000G 

 د

7-8 22 20 20 19 25 121 0 0 1 

8-9 25 23 28 24 33 322 0 0 2 

9-10 27 23 34 35 39 1465 0.1 0.2 3 

10-11 30 24 37 40 45 666 0.15 0.26 4 
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11-12 31 26 39 42 47 745 0.2 0.34 5 

12-13 32 26 42 46 52 348 0.3 0.4 6 

13-14 34 27 45 49 58 830 0.35 0.61 7 

14-15 34 28 46 45 60 819 0.275 0.49 8 

15-16 33 26 41 42 57 614 0.25 0.4 9 

16-17 32 26 39 40 49 215 0.225 0.3 10 

 

 النتبئج والمنبقشت

ُٔبء أُغزخذّ ك٢ اُزغشثخ كوذ ًبٗذ اُ٘زبئظ ا( ع٤ٔغ اُلؾٞطبد اُز٢ اعش٣ذ ػ٠ِ ػ٤٘بد ٣1ججٖ اُغذٍٝ سهْ )

اُزٞط٤َ اٌُٜشثبئ٢ ك٢ أُبء اُؼبد١ أُٔـ٘ظ ٝأُِٔؼ اُلآٔـ٘ظ ًٝزُي  رش٤ش ثشٌَ ٝاضؼ ا٠ُ اٗخلبع دسعخ

%( ٖٓ ٗبؽ٤خ 100اُؾبٍ ُِٔٞاد اُظِجخ اُزائجخ . ٓٔب روذّ رج٤ٖ إ ُِٔؼبُغخ رأص٤ش ًج٤ش ٝطَ  ا٠ُ ٗغجخ ص٣بدح )

أُوطشًٝزُي  ص٣بدح ًلبءح أُوطش اُشٔغ٢ ٝرو٤َِ اُزٌِظ ك٢ أٗبث٤ت أُشاعَ ٝاُغخبٗبد ٝاٗبث٤ت اُزٞط٤َ ك٢

( ع٤ٔغ اُوشاءاد 2ث٤٘ٔب ث٤ٖ عذٍٝ سهْ )ؽبُخ أُبء أُؤد١ ُِٔوطش ٝعُٜٞخ اصاُخ الأٓلاػ أُزشعجخ ك٢ أُوطش 

اُز٢ اعش٣ذ ك٢ أُوطش ك٢ شٜشٓب٣ظ ٝضؼ ٤ًٔخ اُلشم ك٢ اٗزبع٤خ أُوطش ٖٓ أُبء أُوطش ثغجت عٜبص 

أُـ٘طخ اُز١ سًت ػ٠ِ أُوطش
[1]
رُي ع٤ِب ث٤ٖ أُوطش٣ٖ ٖٓ ٗبؽ٤خ رشعت الآلاػ ػ٠ِ  ُٞؽظ اُلشم ك٢ ُٝوذ .

عطؼ اُغضء أُبص ٖٓ أُوطش ٓٔب ادٟ ا٠ُ رو٤َِ ًلبءح الاٗزبع٤خ ػ٠ِ اُض٣بدح ك٢ اٗزبع٤خ أُوطش اُز١ صجزذ ػ٤ِٚ 

بء ٝٓب ٓ٘ظٞٓخ أُـ٘طخ , ُزا كبٕ اعزخذاّ ٛزٙ اُزو٤٘خ رؼزجش ثذ٣لا ُِٔجبدلاد اُؾشاس٣خ اُز٢ رغزخذّ ُشكغ ؽشاسح أُ

٣زشرت ػ٤ِٜب ٖٓ رٌب٤ُق اُطبهخ ٝالادآخ ُض٣بدح اُزٌِظ
[3]
. 

 

 المصبدر

ٝاطق , سأكذ ًبَٓ "ٝطلخ عؾش٣خ عذ٣ذح  ٓبء ٓـ٘بط٤غ٢ ٣ؼبُظ الأٓشاع  ٣ٝغشع ٗٔٞ اُ٘جبربد ٣ٝؾَ 1- 

 -1996.2عبٓؼخ اُوبٛشح  -٤ًِخ اُؼِّٞ –ٓشبًَ اُظ٘بػخ . عش٣ذح اُخ٤ِظ 

ٜش ؿبُت ؽ٤ب٢ٗ "اُخٞاص اٌُٜشثبئ٤خ ٝأُـ٘بط٤غ٤خ  ُِٔٞاد" ٝصاسح اُزؼ٤ِْ اُؼب٢ُ اُغجٞس١ , ًٝبع كشؽبٕ , ك2- 

 (1985ٝاُجؾش اُؼ٢ِٔ ,عبٓؼخ أُٞطَ. اُؼشام )

3- Busc K .W.  “Lab. studies on magnetic water treatment &their relationship to 

possible mechanism for scale reduction Published by Elsevier Science B. V 

Desalination ,109:131-148,1997. 
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 هعبلجت الوخلفبث الهيذروكبربىًيت للتربت الٌبتجت هي هلىحبث الشركبث الصٌبعيت43- 

43-Treatment Contaminated Soil with Waste Hydrocarbon Compounds 

in Industrial Company 

 يبسيي جوعت ,  عبهر جهبد ابراهين د.وليذ  هحوذ  عبىد  , اسيل طبهي عبذ الجببر ,

 هركس بحىث الطبقت الوتجذدة والعلىم الهٌذسيت والبيئت/  صٌبعيلبحج والتطىير الا أةهي

solar@crid.industry.gov.iq 

 

 الوستخلص 

اٌجؾش ػٍٝ ِؼبٌغخ اٌّخٍفبد ا١ٌٙذسٚوبسث١ٔٛخ ثبعزخذاَ غش٠مخ ِزمذِخ فٟ الأوغذح لإصاٌخ اٌّٛاد  ػزّذإ 

(  ٚاٌزٟ ػٓ غش٠مٙب TOMؼع٠ٛخ اٌى١ٍخ )ا١ٌٙذسٚوبسث١ٔٛخ ٚاٌؼع٠ٛخ ٚث١بْ رؤص١ش الأوغذح ػٍٝ ل١ّخ اٌّبدح اٌ

( فٟ اٌزشثخاٌٍّٛصخ اٌزٟ OOC( ٚل١ّخ اٌىبسثْٛ اٌؼعٛٞ اٌّزؤوغذ )TOCل١ّخ اٌىبسثْٛ اٌؼعٛٞ اٌىٍٟ ) اعزخشعذ

ِٓ  ِٛالغ ِخزٍفخ ربثؼخ ٌششوخ راد اٌصٛاسٞ اٌؼبِخ اٌؾب٠ٚخ ػٍٝ اٌّٛاد  ا١ٌٙذسٚوبسث١ٔٛخ ٚاٌؼع٠ٛخ غ١ش  عٍجذ

.اد اٌصٕبػ١خ إٌبرغخج١ؼٟ ِغ اٌضِٓ ٚاٌّزخٍفخ  ػٓ اٌّٛمبثٍخ ٌٍزؾًٍ اٌطاٌ
 

إٌزبئظ ِغ اٌزشثخ إٌظ١فخ اٌزٟ ٚلذ لٛسٔذ 

غش٠مخ الأوغذح ػٍٝ اعزخذاَ ِبدح  اػزّذد%TOC( %0.023ٚ , )ِٓ ِىبْ خبسط اٌّؼًّ ؽ١ش وبٔذ ل١ّخ  أخزد

ّؤوغذح اٌم٠ٛخ  اٌزٞ ٌٗ اٌمبث١ٍخ ػٍٝ اوغذح ث١شٚوغ١ذ ا١ٌٙذسٚع١ٓ ؽ١ش ٠ؼزجش عزس ا١ٌٙذسٚوغ١ذ  اٌّزٌٛذ ِٓ اٌؼٛاًِ اٌ

ػذح فؾٛصبد  أعش٠ذوغذح  ٚلذ الأٌض٠بدح غبلخ وفبءح  UV٘زا ثبلاظبفخ اٌٝ اعزخذاَ اشؼخ ـ.اٌّٛاد ا١ٌٙذسٚوبسث١ٔٛخ 

-2.9ػٍٝ ػذح رشاو١ض )إٌزشاد ٚلذ اػزّذد ل١بط اٌشغٛثخ ٚل١ّخ اٌذاٌخ اٌؾبِع١خ ٚل١ّخ : ّبرط ِضً ػٍٝ ١ٌٚٔخ أ

mg/ g (5  اعزخذَِٓ ِبدح  اٌج١شٚوغ١ذ  ِغ رغ١ش فٟ ٚصْ اٌّبدح ؽ١ش)  (15g ,30g  اٌزشثخ اٌٍّٛصخ ٚوزٌه ِٓ

صاٌخ لإ( ٚلذ وبٔذ ٔغت  اh   ,4 h 2)ػٍٝ صِٕٟ رؼشض أػزّذؽ١ش   UVاٌّزغ١ش الأخش ٚ٘ٛ صِٓ اٌزؼشض لأشؼخ 

  ( ٚثضِٓ رؼشضTOC 76.98)% ) (h 2ِٓ اٌزشثخ ٚثضِٓ رؼشض  ) 15g ) ػٍٝ اٌزٛاٌٟ فٟ ؽبٌخ اعزخذاَ ٚصْ 

)  (4 h  ( ْاِب فٟ ؽبٌخ  اعزخذاَ ٚص84.88ٌْٕٚفظ اٌٛص )%30g)  )  2ٚثضِٓ رؼشض h) ( %(TOC 73.55 )

 ( .TOC 79.53وبٔذ إٌغجخ )% ) (h 4ٚفٟ ؽبٌخ صِٓ اٌزؼشض ٌّذح 

 

 . ١ٌٙذسٚع١ٓث١شٚوغ١ذ ا ,اٌىبسثْٛ اٌؼعٛٞ اٌىٍٟ ,UVشؼخ أرٍٛس اٌزشثخ , : يتوفتبحالكلوبث ال

 

  الوقذهت
٘ٛ رٛاعذ أٜ ِبدح ِٓ اٌّٛاد اٌٍّٛصخ فٝ اٌج١ئخ ثى١ّبد رؤدٜ ثطش٠ك ِجبشش أٚ غ١ش ِجبشش ٚثّفشد٘ب أٚ : إْ اٌزٍٛس 

ثبٌزـفبػً ِغ غ١ش٘ب إٌٝ الإظشاس ثبٌصؾخ ، أٚ رغجت فٝ رؼط١ً الأٔظّخ اٌج١ئ١خ ؽ١ش لذ رزٛلف رٍه الأٔظّخ ػٓ أداء 

اٌىشح الأسظ١خ. ٚرؼزجش اٌزشثخ ٍِٛصخ ثئؽزٛائٙب ػٍٝ ِبدح أٚ ِٛاد ثى١ّبد أٚ رشو١ض ِغججخ دٚس٘ب اٌطج١ؼٟ ػٍٝ عطؼ 

 خطش ػٍٝ صؾخ الإٔغبْ أٚ اٌؾ١ٛاْ أٚ ػٍٝ إٌجبد، أٚ إٌّشآد إٌٙذع١خ أٚ ا١ٌّبٖ اٌغطؾ١خ أٚ اٌغٛف١خ
 [1]

 

فٟ رٍه  ػذد اٌغىب٢ْٚٔخ ٚرٌه ثغجت ٌمـذ عبُ٘ الإٔغبْ فٝ رٍٛس ِؾ١طٗ ِٕز اٌمذَ ٌُٚ ٠ٙزُ ثٙزٖ اٌّشىٍخ فٝ رٍه ا

 .ِّب عبُ٘ فٝ رذٟٔ ِغزٜٛ اٌّؼ١شخ  (ثغجت رٍٛس اٌزشثخ )الأسض طاٌغىبْ ٚرٕبلص إٔزب ػذد، ِغ ص٠بدح  اٌفزشح

ٔٛارظ اٌّغبصس ِٚصبٔغ الأٌجبْ، ِصبٔغ الأعج١غزٛط، ِصبٔغ  ِضً  ِصبدس صٕبػ١خِب إ ِصبدس رٍٛس اٌزشثخ :

خ ٚاٌّغزشف١بد، الأػّبي إٌٙذع١خ، ِصبٔغ اٌضعبط، ِصبٔغ الأ١ٌبف اٌضعبع١خ، ِصبٔغ الاعّٕذ، اٌّصبٔغ اٌى١ّ١بئ١

اٌّؼبدْ، ِصبٔغ رىش٠ش اٌض٠ٛد إٌفط١خ، ِؼبًِ اٌزص٠ٛش، ِؾطبد اٌىٙشثبء، اٌّطبثغ، ِصبٔغ اٌٛسق، ِؾطبد 

١ّ١بئ١خ ٚاٌّج١ذاد، اٌشٞ الأعّذح اٌىِضً  ِصبدس صساػ١خ ػ  اٚاٌٛلٛد ٚاٌٛسػ، ِصبٔغ إٌغ١ظ، ِخٍفبد ؽفش آثبس إٌف

 . ث١ّبٖ سد٠ئخ، ١ِبٖ اٌصشف اٌصؾٟ ٚاٌمّبِخ

ار  ؽغت ِب عبء فٟ اٌجؾٛس ٚاٌذساعبد اٌّؾ١ٍخ  إْ اخز١بس ػ١ٍّخ الاعزصلاػ رؼزّذ ػٍٝ ٔٛػ١خ اٌٍّٛصبد ٚو١ّبرٙب

ؼ١خ ِضً )الأراثخ ِبرغّٝ ثبٌّؼبٌغخ اٌطج١ اد اٌؼع٠ٛخ ثبٌطشلخ اٌف١ض٠ب٠ٚخ اٚرٛعذ ِؼبٌغبد ٌٍزشثخ اٌٍّٛصخ ثبٌّٛ
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ِؼبٌغخ ا١ٌّبٖ اٌّغزخشعخ ِٓ اٌزشثخ ( ٚاٌّؼبٌغبد اٌؾشاس٠خ ِضً )اٌزجخ١ش ٚاٌؾشق( ٘زا ثبلأظبفخ  ,ثبعزخذاَ اٌجخبس

 .ْ اٌّبدح لبثٍخ ٌٍزؾًٍ اٌجب٠ٌٛٛعٟ ٛاٌٝ اٌّؼبٌغبد اٌجب٠ٌٛٛع١خ ٘زا فٟ ؽبٌخ و
[1]

اٌجؾش ػٍٝ اعزخذاَ  اػزّذزٌه ٌ 

غبلخ ظٛئ١خ  لاوغذح اٌّٛاد  UVل٠ٛخ ِضً ِبدح ث١شٚوغ١ذ ا١ٌٙذسٚع١ٓ ٚاشؼخ  ِؤوغذحٛاد ػ١ٍّخ الاوغذح ثبعزخذاَ ِ

 %TOMػ١ٍٙب , ثؼذ ِؼشفخ ِمذاس اٌزٍٛس ػٓ غش٠ك ِؼشفخ  ل١ّخ ـ  ؽصًاٌؼع٠ٛخ اٌٍّٛصخ ٌّٕبرط اٌزشثخ اٌزٟ 

ٚ٘زٖ اٌزم١ٕخ ٌُ رزطشق  (ٍٟاٌىبسثْٛ اٌؼعٛٞ اٌى)اٌزٞ ٠ّضً ِمذاس  %TOCٚاعزخشاط ل١ّخ  )اٌّبدح اٌؼع٠ٛخ اٌى١ٍخ(

اٌٝ ٘زا اٌّٛظٛع  ذٌٙب اٌجؾٛس اٌّؾ١ٍخ ٌىٓ ػب١ٌّب رٛعذ دساعبد رطشل
[2] 

 ػ١ٍّخ فٟ اٌّزجؼخ اٌزىٌٕٛٛع١ب ْإؽ١ش .  

 ِؤوغذ ػبًِ لإٔزبط ا١ٌٙذسٚع١ٓ١شٚوغ١ذ ث ِغ  UV صخ ٌٍزشثخ رؼزّذ ػٍٝ  رغخ١ش اشؼخاٌؼع٠ٛخ  اٌٍّٛ اٌّٛاد وغذحأ

 ثؼذ اٌّؤوغذح اٌؼٛاًِ صبٟٔ ٠ؼزجش اٌزٞ ٠زٌٛذ ِٓ رفىه ِبدح اٌج١شٚوغ١ذ اٌزٞ OH•اٌـ  ١ذاٌج١شٚوغ لٛٞ ٚ٘ٛعزس

اٌجب٠ٌٛٛع١خ  ٌٍؼٛاًِ ّمبِٚخاٌ اٌّٛاد ِٓ اٌىض١ش ٚرفى١ه أوغذح فٟ ( ٠ٚغزخذَ ( 2.8Vرؤوغذٞ  عٙذ اٌفٍٛس ؽ١ش ٠ّزٍه

 .   بٟٔ أٚوغ١ذ اٌىبسثْٕٛصاٌٝ  اٌؼع٠ٛخ اٌّٛاد ف١ؾٛي ,١ٌٚظ ٌٙب اٌمبث١ٍخ ػٍٝ اٌزؾٛي اٌزٍمبئٟ

 

لعولي                                 ا الجبًب  

٘زا  (1سلُ )ٍِٛصخ ِٓ ششوخ راد اٌصٛاسٞ اٌؼبِخ ِٚٓ ػذح ِٛالغ ِخزٍفخ وّب ِج١ٕخ فٟ عذٚي  ّٔبرط رشثخ  عٍجذ

رشثخ  أػزجشدزٟ ٚاٌ  Km) ( 2ػ١ٍٙب ِٓ ِٛلغ خبسط اٌّؼًّ ػٍٝ ثؼذ  ؽصًثبلاظبفخ اٌٝ اٌزشثخ إٌظ١فخ اٌزٟ 

 ل١بع١خ ٌغشض اٌّمبسٔخ .

 اٌزٟ اخز ّٔٛرط اٌزشثخ ِٕٙب إٌّبغك٠ّضً اعُ  : (1) سلُ عذٚي

 

 اٌزشثخ ِٕطمخِٚؼٍِٛبد  اعُ اٌشِض

S1 ِذفْٛ ثٙب ٚلٛد صٛاس٠خ لذ٠ّخ ِٚبدح اٌٛلٛد اٌّزٛلؼخ (Triethyleamine). 

S2 ب١ٌب ِٕطمخ أزبط اٌشصْ ٔٛفٛلانٍِٛصخ ثؾبِط إٌزش٠ه ؽ١ش وبٔذ ِٕطمخ أزبط اٌؾبِط ٚؽ. 

S3  ؽب٠ٚخ ػٍٝ ثشا١ًِ ِذفٛٔخ ف١ٙب ِٛاد ث١ٌّٛش٠خ. 

S4  ٓٚؽذح ِؼبٌغخ ٌجمب٠ب ِٛاد اٌزشص٠. 

S5  اٌّغبٚسح ٌٍّجضي. 

S6 ٌٍّٛصخ ِضً الاٌى١ذ سصْ ٔٛفٛلانالاسض اٌخٍف١خ ٌّخبصْ اٌّٛاد الا١ٌٚخ إٌّزغخ ٌٍّٛاد ا . 

S7 ١ً اٌٍّٛصخ اٌّذفٛٔخ .ٙب ٔٛع اخش ِٓ اٌجشاِف١ 

S8 ٞخٍف عم١فخ ِؼًّ اٌصٛف اٌصخش . 

S9 ِٞغبٚسح ٌٍّخبصْ اٌؾب٠ٚخ ػٍٝ اٌصٛف اٌصخش . 

S10  و١ٍٛ ِزش ػٓ اٌّؼًّ ( 2 (رجؼذ . 

 

اٌزشثخ ثبعزخذاَ  ذٚغشثٍ ذ١ٌٚخ ػ١ٍٙب ؽ١ش ٔخٍالأعشاء اٌفؾٛصبد ب٘زٖ اٌزشثخ لجً اٌجذء ث ؽعشد ٚػٍِٛذٌمذ 

اٌزؼبًِ ِؼٙب  ٠غًٙشغٛة ثٙب ٌٍؾصٛي ػٍٝ رشثخ اٌٍّص ِٓ اٌؾصٝ ٚ اٌىزً اٌزشاث١خ غ١ش ٍزخٌِٕخً ِخزجشٞ 

.ل١بط ٔغجخ إٌزشادٚ LOIاٌفمذ ثبٌؾشق  ,اٌشغٛثخ  , pHعشاء اٌفؾٛصبد اٌزب١ٌخ : اٌذاٌخ اٌؾبِع١خ لإ
[3] [2] 
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: اٌزغبسة اٌّخزجش٠خ  

 50) ١فِٓ وً رشثخ ٚاظ (g 50)ٚصْ  ,اٌشغٛثخ  ٌم١بط (°C 105)اخً فشْ ثذسعخ ؽشاسح اخزد اٌزشة ٚعففذ د

ml)  لاعشاء  ثم١خ اٌفؾٛصبد, رشن اٌّؾٍٛي ٌّذح ػبٌك زؾ٠ًٛ اٌزشثخ اٌٝ ِؾٍٛيٌِبء ِمطش (min 30 ) ِغ رؾش٠ه

ػ١ٍٗ  ٠ذخز اٌؼبٌك ٌم١بط ل١ّخ اٌذاٌخ اٌؾبِع١خ ٌىً ّٔٛرط ٚاعشأٚثؼذ عبػخ ِٓ رشوٗ  (min 10)اٌّؾٍٛي وً 

 Total Organic Matterاٌفؾٛصبد الا١ٌٚخ  الاخشٜ ِضً ل١بط ٔغجخ إٌزشاد ٚ ل١بط اٌّبدح اٌؼع٠ٛخ اٌى١ٍخ )

TOMثبٌؾشق ))  ( ثطش٠مخ الاؽزشاق ٚاٌزٟ رؼشف ثبٌفمذLoss of Ignition  LOI  ثذسعخ ؽشاسح(450 C°) 

ثؼذ   اٌزب١ٌخٚؽغت اٌّؼبدلاد ٌّٕٛرط  اٚصْ   فشق اؽزغت ٌٍّٕٛرط اٌّغفف ٌّٚذح عبػز١ٓ ثبعزخذاَ فشْ ؽشق ؽ١ش 

ل١ّخ  اعزخشعذٛصْ صُ اٌرغف١ف إٌّٛرط  فٟ دسعخ ؽشاسح ٌعّبْ  اصاٌخ اٌشغٛثخ ٚ ػذَ  ربص١ش٘ب  ػٍٝ فشق  

Total Organic Carbon TOC)( اعزخشاط ل١ّخ ٚ  )Oxidizable Organic Carbon( OOC  ػٓ غش٠ك

 د اٌزب١ٌخ :باٌؾغبث

% TOM =[ (W1-W2 ) / W1] * 100 

%TOC=1.725 / % TOM 

%TOM = 1.334 / % OOC 

   g ) )ٚصْ  اٌزشثخ  لجً  اٌزغف١ف  :  W1ؽ١ش  اْ  

             W2  ٚ :  صْ اٌزشثخ ثؼذ اٌزغف١ف(g) 

 TOM              :اٌّبدح اٌؼع٠ٛخ اٌى١ٍخ 

 OOC            : اٌىبسثْٛ اٌؼعٛٞ اٌّزؤوغذ 

 أعش٠ذ (ثبٌّمبسٔخ ثبٌزشثخ اٌم١بع١خ )ٙب ِٚؼشفخ ِمذاس اٌزٍٛس فٟ ّٔبرط اٌزشة ػ١ٍ ؽصًظٛء إٌزبئظ اٌزٟ  فٟ

 (463mm) ٚغٛي) W   17( ثمذسح )2) ػذد UVلاصِخ ثبعزخذاَ ِٕظِٛخ ثغ١طخ ِىٛٔخ ِٓ شّؼبد ٌاٌّؼبٌغخ ا

ئخ ِشثٛغخ ػٍٝ اٌزٛاٌٟ ِٚٛظٛػخ ظّٓ ؽ١ض ِٓ ِبدح ثلاعزه اٌضعبعٟ ٚػضي ػٓ ث١ )  245nmٚثطٛي ِٛعٟ )

   UVاْ اشؼخ  إر  (cm 30)ػٍٝ ِغبفخ رؼشضذ إٌّبرط ٚٚظؼ ١٘ؤحاٌؼًّ ثغطبء ٌعّبْ ػذَ اٌزؤص١ش اٌّزجبدي 

 ٌٍزشثخ. ٌّٛاد اٌؼع٠ٛخ اٌٍّٛصخا رؤوغذاٌّغٍطخ ِغ ِبدح اٌج١شٚوغ١ذ 

 

  والاستٌتبج الوٌبقشت

ٌّٕبرط اٌزشثخ ِزغ١شح  خاٌغبئٍ ٌّؾب١ًٌا ٚ فؾص ٔزشاد (pH( اْ اٌذاٌخ اٌؾبِع١خ )2ِٓ خلاي عذٚي سلُ ) ٌٛؽظ

ٌم١ّخ اٌذاٌخ ؽغت اٌّٛالغ اٌّؤخٛرح ِٕٙب إٌّبرط ٚاْ لغُ ِٕٙب ١ٌظ ظّٓ اٌّؾذد اٌج١ئٟ ؽ١ش اْ اٌّؾذداد اٌؼشال١خ 

( ٚاْ رؼشض اٌزشثخ اٌمش٠جخ ِٓ اٌّجبصي ٚاٌغذاٚي ١ٌّبٖ اٌغمٟ  9-١ٌّ6.5بٖ اٌطشػ ِؾصٛسح ث١ٓ )اٌؾبِع١خ 

ٌٍزشثخ ِٓ خلاي فؾص إٌّبرط  اٌؼع٠ٛخ , اِب ٔزبئظ اٌّبدحاٌٝ ر٘بثٙب اٌٝ ا١ٌّبٖ اٌغٛف١خ ٠ٞؤد( اْ ٚعذد )ٚاٌغ١ٛي 

  :)اٌفمذاْ ثبٌؾشق( ٚاعزخشاط اٌّؾزٜٛ اٌؼعٛٞ اٌىٍٟ اٌزٞ ٠ؾغت ػٓ غش٠ك اٌّؼبدٌخ LOI   ثطش٠مخ

 

TOM=1.725/%TOC  

 

 % ,7.33) (  إر وبٔذ اٌمS1, S2, S3, S4, S6ُ١  ٚخبصخ ثبٌّٕبرط ) TOCٌٛؽظ ٚعٛد اسرفبع ػبٌٟ ثم١ّخ 

خٛرح ِٓ ِٛلغ خبسط اٌّؼًّ ٚاٌزٟ ؤ(ِمبسٔخ ثم١ّخ اٌزشثخ إٌظ١فخ اٌّ %  %29.8  , %6.24 , 7.61 % ,18.08

 . ( 2 عذٚي سلُ )فٟ ( وّب ِج١ٓ  % 0.023ف١ٙب ) TOCٚل١ّخ  S10رزّضً 

 

 

 

 

 

 ٌّٕبرط اٌزشثخ . (% TOC %, TOM %, OOCل١ُ ) ٚ ٚرشو١ض إٌزشاد : ل١ُ اٌذاٌخ اٌؾبِع١خ (2عذٚي سلُ )



وزارة الصٌبعت والوعبدى                                               الخلاصبث الوىسعت لبحىث وزارة الصٌبعت والوعبدى               
    1026هيأة البحج والتطىير الصٌبعي                                                                                  

ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ      

402 
 

 

 %TOC% TOM% OOC رشو١ض إٌزشاد ثبٌزشثخ رشو١ض إٌزشاد ثبٌغبئً pH سلُ إٌّٛرط

S1 4.5 318 0.636 7.33 12.66 9.4 

S2 2.6 440 0.88 18.08 31.2 13.55 

S3 5.0 80 0.16 7.61 13.13 5.7 

S4 8.2 104 0.208 6.24 10.77 8.07 

S5 9.7 206 0.412 4.88 8.43 3.65 

S6 8.6 100 0.2 29.8 51.53 22.33 

S7 5.5 330 0.66 2.45 4.23 1.83 

S8 9.2 70 0.14 2.43 4.206 1.82 

S9 8.8 55 0.11 1.74 3.016 1.3 

S10 10 14 0.028 0.023 0.04 0.017 

 

ٚاٌّؾزٜٛ اٌؼعٛٞ اٌىٍٟ  (TOM)١ٍخ ( وْٛ اٌّبدح اٌؼع٠ٛخ اٌىS1 ,S2 ,S6ٌّٕبرط )اػزّذد ٔفب أآظٛء إٌزبئظ  فٟ

TOC  ٚاٌّؾزٜٛ اٌؼعٛٞ اٌّزؤوغذ(OOC ) اخز  إرفٟ اٌّؼبٌغخ أػزّذد اػٍٝ ل١ّخ ِٓ ثم١خ إٌّبرط ٌزٌه

 TOM% (,12.66%( ٚل١ُ اٌّؾزٜٛ اٌؼعٛٞ اٌىٍٟ 22.395% ,13.55% ,5.53%)( %OOCٌّزؤوغذ)ا

ٔغجخ أػزّذد ,  TOC%(7.44% ,18.33% ,29.87%)( ٚل١ُ اٌىبسثْٛ اٌؼعٛٞ اٌىٍٟ 51.53%, 31.2%

(TOCٚؽغبة ٔغجخ ا  )%ػ١ٍٙب ثؼذ اٌّؼبٌغخ  ؽصًٟ صاٌخ ثبٌّمبسٔخ ِغ إٌزبئظ اٌزلإ. 

 

 :عشػخ اٌج١شٚوغ١ذ  ٔزبئظ رغشثخ رغ١شاِب 

 mg/ g (0.5 ,1.1 ,1.7, 2.3)اٌّعبفخ ِبدح ث١شٚوغ١ذ ا١ٌٙذسٚع١ٓ عشع  ػٕذ ص٠بدح (3) ؽظ فٟ اٌغذٚي سلٌُٛ فمذ

صاٌخ  ٚصٍذ ٔغجخ الإ إرٌّذح عبػز١ٓ  UV( ٚاٌّؼشظخ لاشؼخ g  30 (ٌّٕبرط راد اٌٛصْ ((TOCصاٌخ لإٔغجخ ا درضدا

 ِٓ اٌغذٚي ٚاٌشىً سلُ فمذ ٌٛؽظ (g (15صاٌخ فٟ ؽبٌخ اعزخذاَ ّٔبرط اٌزشثخ راد ٚصْ %(. اِب ٔغجخ الإ73.55)

خز  لأ%( ِغ ا76.98اٌٝ) ٚصٍذسق غف١ف ؽ١ش ب( ِٓ اٌزشثخ ثف30) gوضش ِٓ ٔغجخ الاصاٌخ فٟ ؽبٌخ أ( رىْٛ 6)

وغذح أ(  فٟ ػ١ٍّخ OH•ْ وزٍخ اٌج١شٚوغ١ذ اٌّعبفخ ٌُ رزغ١ش ثزغ١ش رشو١ضٖ ثبٌزشثخ ٚثبٌزبٌٟ لٛح عزس )أثٕظش الاػزجبس 

ثغجت عشػخ اٌزفىه ٌٚىٓ و١ّخ اٌّبدح اٌّفىىخ فٟ  ( g (15فٟ إٌّبرط راد اٌٛصْ  أفعً اٌّٛاد اٌؼع٠ٛخ  وبْ

وضش أافع١ٍخ فٟ ع١ّغ عشع اٌج١شٚوغ١ذ اٌّغزخذِخ ثغجت اْ ٚصْ إٌّٛرط  أػطذ (g (30د ٚصْ فٟ ّٔٛرط را

وضش الزصبد٠ب.أوضش ٚثزٌه ٠ىْٛ أٚثبٌزبٌٟ ٚصْ إٌّٛرط اٌؼعٛٞ 
[4]

 

غ١ش صِٓ رؼشض ّٔبرط اٌزشة ا١ٌّٙئخ ٌٍّؼبٌغخ ِغ ثمبء ٔفظ اٌظشٚف اٌّزجؼخ فٟ : صِٓ اٌزلاِظ  أصش رغشثخٚفٟ 

ٌٛؽظ ِٓ اٌغذٚي سلُ  ,عبػخ 2عبػبد ثذي 4 ١ش اٌج١شٚوغ١ذ )وزٍخ ٚرشو١ض( فبصجؼ صِٓ اٌزؼشض ٌّذح رغشثخ رغ

أِب فٟ ؽبٌخ اعزخذاَ ٚصْ ( ِٓ اٌزشثخ g (30%( ٚ٘زا فٟ ؽبٌخ ٚصْ 79.53صاٌخ اسرفؼذ ٌزصً اٌٝ )( اْ ٔغجخ الإ3)

15) gأش رشو١ض اٌج١شٚوغ١ذ( أصٌه )ِعبفب اٌٝ ٠ٚؼٛد اٌغجت فٟ ر %(84.88ٚصٍذ ٔغجخ الاصاٌخ اٌٝ ) ( ِٓ اٌزشثخ ْ

 .ذ( اْ ٠فىه اٌّٛاد اٌؼع٠ٛخ ِغ ِشٚس اٌٛلOH•) ص٠بدح صِٓ اٌزلاِظ ٚفش اٌٛلذ اٌىبفٟ ٌغزس اٌج١شٚوغ١ذ
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 (h 2)ِٓ اٌزشثخ ٌّذح  g  (30)ى١ّخ ٌـ % TOC %  ٚ TOM % ٚ OOC ٠ج١ٓ  رغ١ش فٟ ل١ُ :  (3اٌغذٚي سلُ )

ٌّذح رؼشض عبػز١ٓ  % TOCاٌخ إصفٟ ل١ّٗ ِٓ ِبدح اٌج١شٚوغ١ذ ِغ رغ١ش  رشاو١ض ٌّٚخزٍف UV رؼش٠ط لأشؼخ

 . ٚاسثغ عبػبد
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 د

رشو١ض 

اٌج١شٚوغب٠ذ 

mgm / gm 

TOM %  TOC % 

2 hours 4 hours 

OOC % TOC % 

removal 

TOC % 

removal 

1 0.56 14.2 8.23 55.29 66.94 6.17 

2 1.16 12.6 7.3 60.33 71.35 5.47 

3 1.73 10.33 5.98 67.47 73.24 4.48 

4 2.33 9.1 5.27 71.35 76.7 3.95 

5 2.9 8.4 4.86 73.55 79.53 3.65 
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Abstract  

Investigation of the vapor jet refrigeration system with and without modification 

has been conducted in the current research. The system has been attached to solar 

heater to provide hot water replacing the electrical heater in the vapor generator of 

the system. The system showed good stability under solar heating operating in 

terms of a number of refrigeration cycle, mass flow rates of vapor and refrigerant 

and efficiency. Vapor generator temperature of 80 
O
C depending on the weather 

temperature was used under various refrigeration loads. The system scored the 

maximum number of refrigeration cycle, efficiencies and stable pattern of mass 

flow rates under high refrigeration loads for solar energy heating. The results of the 

current research revealed that investing of solar energy was effective and 

promising approaches towards economical, clean and environmentally friendly 

operating procedure that can be applied practically to the system. 

 

Key words: Solar energy, jet refrigeration  system, solar heater collector. 

  

Introduction 

Nowadays, in order to assure comfort during summer, mechanical compression air 

conditioning systems are widely used. These systems have the advantage of being 

easy to use, and having a simple adjustment of temperature. The weakness of these 

systems is due to the increase in electricity price. An alternative is represented by 

the three-thermal systems, namely those with absorption or ejection 
[1]

. The 

thermal driven steam jet refrigeration system has several merits over the 

conventional electric driven vapor compression system, including no moving parts 

such as the compressor and hence less consumption of electric energy, very little 

wear and a highly reliable system 
[2]

. Figure (1) shows a basic jet refrigeration 

system.  
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Figure 1. Basic jet refrigeration system. 

Practical part 

In the current research, a laboratory scale vapor jet refrigeration system model ET 

352 was used. The system was operated firstly under ambient conditions and the 

results collection was conducted after the system reached to steady state condition. 

The steady state conditions were defined as the state which the differences in 

evaporator and condenser temperature were very small. After that point, the 

refrigeration load was started in decrements of 10W from 80 to 10 W respectively. 

The temperatures and pressures were carefully controlled under each load. The 

main contribution of this research was the investment of solar energy in the 

refrigeration system as a motive power used for heating the vapor generator. Hot 

water supplied from the solar heater was circulated in the generator in order to 

supply sufficient amount of heat required to generate high pressure steam. The 

system was modified by attaching a rubber tube to the inlet of the generator in 

which hot water was passed and circulated through the outlet vent of the generator. 

The system allowed reaching steady state then the refrigeration loads were changed 

in the same sequence as above and the results were collected under each load. 

 

Results and Discussion 

The collected and tabulated results for temperatures, pressures and enthalpies were 

used to calculate the process variables that describe the system performance. The 

comparison between numbers of refrigeration circuit for both electrical and solar 

heating is presented in Figure (2). The estimated εD were plotted vs. evaporation 

temperature T1. It can be noticed from the figure that almost evaporation 

temperatures (which corresponds to different heating loads), solar heating achieved 

the higher numbers except for the load 80 watt. This gave an indication that the 

system is much stable in the case of solar heating rather than electrical heating. 

Mass flow rates for vapor and refrigerant was plotted against evaporation 

temperature for both electrical and solar heating as presented in Figure (3). It can 

be conclude from the figure that mass flow rates for electrical heating were 
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followed an explicit pattern for low loads then it confused for high loads. The 

vapor mass flow rate drops as the load increased while refrigerant mass flow rate 

increased. This gave an indication that the generated vapor could not drive the 

large amount of vapor evaporated from the evaporator. This affected negatively on 

process performance. On the other hand, mass flow rates of vapor and refrigerant 

follow similar patterns and the vapor flow rate was the dominant. This indicated 

that solar heating was able to conduct the process delivering the sufficient amount 

of heat required to generate enough vapor that drive the process in smooth manner. 

The ratio of real and ideal efficiency for both electrical and solar heating was 

presented in Figure (4) for all evaporation temperatures. It’s clear from the figure 

that in all loads, the efficiencies of solar heating were higher than the 

corresponding ones for electrical heating. 

 

Conclusions 

The system showed good performance under solar energy driving force rather than 

basic electrical heating technique. The values of measured numbers of refrigeration 

circuit revealed that the system behavior was more stable under solar heating rather 

than electrical heating. The system showed good performance with smooth pattern 

in terms of mass flow rates of vapor and refrigerant under solar heating . 
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Figure 2. Number of refrigeration circuit 

for both electrical and solar heating. 

 

  
 

Figure 3. Mass flow rates for both 

electrical and solar heating. 

 

 Figure 4. Efficiencies for both electrical and solar heating. 
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 الخلاصت

٠ٙذف اٌجؾش اٌٝ رٛظ١ف اٌزفبػً اٌى١ّ١بئٟ اٌضٛئٟ ١ٌٍٛد فٟ ػ١ٍّخ ص٠بدح اٌىفبءح اٌؾشاس٠خ ٌٍغخبْ اٌشّغٟ ٚرٌه 

.  ٚاٌغطؼ اٌّبص ٌلاشؼخ اٌشّغ١خ( ثئضبفخ و١ّخ ِؾغٛثخ ِٕٗ داخً ؽ١ض اٌّغّغ اٌشّغٟ )ِبث١ٓ اٌٍٛػ اٌضعبعٟ

داء فٟ اٌؾصٛي ػٍٝ ١ٛد ٚالاخش ثذٚٔٗ ٌغشض ِمبسٔخ الأٛٞ ػٍٝ اٌِغطؾبْ اؽذّ٘ب ٠ؾ اعزخذَ ِغّؼبْ شّغ١١بْ

غُ/َ 9,6,3ؽ١ش ٚضغ ِمذاس ِؾذد ِغجمبَ ِٓ ِبدح ا١ٌٛد) . اٌّبء اٌغبخٓ
2 

( اٌزٟ ٌٙب اٌمذسح ػٍٝ اِزصبص اٌضٛء 

ئخ ا١ٌٛد اٌٝ ِغزٜٛ طبلخ ٞ ٠ّضً ٔغجخ وج١شح ِٓ الاشؼبع اٌشّغٟ ٌىٟ رز١ٙظ عض٠ضّٓ ٔطبق اٌط١ف اٌّشئٟ اٌز

سض١خ ثبػضخ اٌطبلخ اٌزٟ اِزصزٙب ػٍٝ شىً ؽشاسح  اٌٝ داخً اٌّغّغ اٌشّغٟ ٝ صُ رؼٛد ِجبششح اٌٝ اٌؾبٌخ  الأػٍأ

ٌٍطبلخ اٌؾشاس٠خ ٠ضبف اٌٝ ٚثبٌزاد اٌٝ اٌغطؼ )اٌصف١ؾخ اٌّط١ٍخ ثصجغخ عٛداء ِؼزّخ( ٌزىْٛ ثزٌه ِصذساً صب١ٔبً 

ؽشاسح اٌشّظ اٌّجبششح . أظٙشد اٌم١بعبد ػٍٝ رؾمك ص٠بدح فٟ اٌفشق ث١ٓ دسعخ ؽشاسح اٌّبء اٌخبسط ِٓ اٌّغّغ 

غُ/َ 9% ٚوبٔذ ٔزبئظ ا١ٌٛد ثى١ّخ 30ٚدسعخ ؽشاسح اٌّبء اٌذاخً ثٕغجخ لا رمً ػٓ 
2

%  (5 - 3لارض١ف عٜٛ ) 

غُ/ َ 6ػّب اظٙشد ٔزبئظ و١ّخ 
2
غُ/6َو١ّخ  أعزخذِذٌٚٙزا  .

2
.  وم١ّخ أِضً ِٚغذ٠خ اوضش الزصبد٠بً ١ٌٍٛد اٌّضبف 

 6ٚدٌذ ؽغبثبد و١ّخ اٌؾشاسح اٌّغزؾصٍخ ٚاٌّأخٛرح ِٓ اٌزغ١ش فٟ ؽشاسح ِبء اٌخضاْ ػٍٝ أْ ص٠بدح و١ّخ ا١ٌٛد اٌٝ 

غُ/َ
2

غُ/َ 3جخ ِٓ اعزخذاَ % ِٓ اٌؾشاسح اٌٝ اٌّبء ِمبسٔخ ثبٌؾشاسح اٌّىزغ66 عبّ٘ذ فٟ ص٠بدح ِمذاس٘ب  
2

. ٚاْ 

. ٚلذ رُ دسط إٌزبئظ ثٛعٛد ٚػذَ  اٌزفبػلاد/اٌزؾٛلاد اٌط١ف١خ اٌى١ّ١بئ١خ رؾغٓ ِٓ وفبءح اٌغخبْ اٌشّغٟ اٌّغطؼ

  ٚعٛد ا١ٌٛد فٟ وبفخ الاشىبي ثٙذف اٌّمبسٔخ.

 

 . اس٠خ, اٌىفبءح اٌؾش , الاشؼبع اٌشّغٟ , ا١ٌٛد اٌغخبْ اٌشّغٟ اٌّغطؼ : الكلمبث المفتبحٍت

 

 المقذمت

ثبلاضبفخ اٌٝ اٌزذفئخ ٚاٌزى١١ف ١خ ِٕٚض١ٌخ ِزؼذدح لاغشاض صٕبػ خرجشص ا١ّ٘خ الاشؼبع اٌشّغٟ وّصذس ثذ٠ً ٌٍطبل

%( ِٓ اعزٙلان اٌطبلخ فٟ اٌذٚي اٌّزمذِخ ٠20ّضً رغخ١ٓ اٌّبء ِب لا٠مً ػٓ ) . ٚالأبسح
]1[

رٛفش ِٕظِٛبد .  

% ِٓ اعّبٌٟ وٍف رغخ١ٓ ا١ٌّبٖ ٟٚ٘ ثزٌه رمف وّششؼ ِٕبعت ٌٍزؾشن  (90 - 70رغخ١ٓ ا١ٌّبٖ إٌّض١ٌخ ِبث١ٓ )

ؼبً ط١ف١بً لش٠جبً ِٓ اٌزٛص٠غ اٌط١فٟ ٠. ٠ّٚزبص الاشؼبع إٌّجؼش ِٓ اٌشّظ ثىٛٔٗ ٠ضُ رٛص فٟ عج١ً رٛف١ش وٍف اٌطبلخ

اٌّشئٟ اٌزٞ ٠ّضً ، ٠ٚزىْٛ اٌط١ف اٌشّغٟ اٌفؼٍٟ ِٓ إٌطبق  (Black body Radiation)لاشؼبع اٌغغُ الاعٛد 

%( ٠ٚمغ إٌطبق اٌّشئٟ 46%( ٚإٌطبق رؾذ الاؽّش ٠ّضً )7%( ِٓ اٌط١ف ٚإٌطبق فٛق اٌجٕفغغٟ ٠ّٚضً )47)

( ٔبٔٛ ِزش780 -370ػٕذ الاطٛاي اٌّٛع١خ )
[2]

. ٠ّٚىٓ رٛض١ؼ اصش ِىٛٔبد اٌغلاف اٌغٛٞ ػٍٝ رشو١ت ٚشىً 

 (.1)سلُ شؼبع اٌشّغٟ ِٓ اٌشىً الا
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 الجسء العملً
( عُ ٚثّؼذي عّه 193×  85رُ رص١ٕغ ٚٔصت ِغّؼ١ٓ شّغ١١ٓ فٟ ٚسػ ِشوض ثؾٛس اٌطبلخ ٚاٌج١ئخ ثبثؼبد )

( ع16405ُ. ٚثزٌه رىْٛ ِغبؽخ اٌّغّغ اٌٛاؽذ ) ( ع3ُداخٍٟ ٌّمطغ الا١ٌَّٕٛ )
2 

ٚؽغُ اٌفضبء اٌذاخٍٟ ثٕؾٛ 

ثٛاعطخ أبث١ت ثلاعز١ى١خ ػٍّبً أْ  ْ ثخضأٟ ِبء ِغزم١ٍٓبسثظ اٌّغّؼ اٌغطؼ ثطلاء اعٛد أزمبئٟ . طٍٟ .  ٌزش( 49)

 ( ِخططب ٌّٕظِٛخ اٌزغ١ّغ اٌشّغٟ .2)سلُ ْ ؽشاس٠بً. ٠ٚج١ٓ اٌشىً اٌخضا١ٔٓ ِؼضٚلا

 

 

 : ِخطظ ٠ٛضؼ ٔصت اٌغخبْ اٌشّغٟ. (2) سلُ اٌشىً

ٍك عٛ ؽىبَ غٚلأرُ ادخبي ثٍٛساد ا١ٌٛد ثٛاعطخ ٍِؼمخ ِؼذ١ٔخ صجزذ فٟ اعفً اٌغذاس اٌغبٔجٟ لاؽذ اٌّغّؼ١ٓ . 

ػذد ِٓ اٌّضدٚعبد  صجذ.  ّضً ٔمبط رغشةر١ٍىْٛ ػٍٝ اٌّٛالغ اٌزٟ ٠ّىٓ اْ عزخذَ اٌٍؾبَ ٚلاصك اٌغأاٌّغّغ 

عش٠ذ أ، ٌٕزّىٓ ِٓ ل١بط دسعبد اٌؾشاسح فٟ ِٕظِٛخ اٌجؾش  (2)سلُ اٌؾشاس٠خ فٟ اٌّٛالغ اٌّؤششح فٟ اٌشىً 

ًّ لاصجبد ّبء اٌذاخً اٌٝ اٌّغّغ ٚاٌخبسط ِٕٗ ثزأص١شاد اٌؾاٌٍّغّؼ١ٓ ٌؼذح ا٠بَ ٚعغٍذ دسعبد ؽشاسح رغشثخ ٌ

غُ/َ 9ٚ 6ٚ  3%( . ٚضؼذ و١ّخ ِٓ ا١ٌٛد )98.5ْ اٌٝ ؽذٚد )برطبثمّٙب فٟ الاداء . صجذ أْ اٌّغّؼ١ٓ ِزطبثم
2 

 )

.  فٟ اؽذ اٌّغّؼ١ٓ ثٛاعطخ ٍِؼمخ رضج١ذ فٟ اعفً اٌغذاس اٌغبٔجٟ ٌٍّغّغ اٞ ِب ث١ٓ اٌضعبط ٚاٌغطؼ الأزمبئٟ

ا١ٌٛد ٠زغبِٝ ٌٚٗ ضغع ثخبسٞ ِؼ١ٓ فٟ دسعبد  ؽ١ش اْ اٌٝ اؽذ اٌّغّؼ١ٓ أدخٍذثٍٛساد ا١ٌٛد ٚ أعزخذِذ

َ ؽشاسح26عخ ط١ف اِزصبص ا١ٌٛد )ثخبسٖ( ػٕذ دسل١ظ َ . ٚلذ  اٌؾشاسح الاػز١بد٠خ
º

ٔبِٔٛزش  700ٚ 470ِب ث١ٓ  
[3]

 

]2[  يوضح الطيف الشمسي الواصل الى الارض (1)رقم شكل 
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دي ػٍٝ رجخشٖ فٟ ِضً ٘زٖ اٌذسعخ ٚثبٌضغظ اٌغٛٞ اٌؼبدٞ ِّب 
[4] 

ٚ  2,0ل١ُ ضغظ ثخبس ا١ٌٛد ث١ٓ  رشاٚؽذ. ٚ

 °َ )84ٚ  55( ؽشاسح و١ٍٛثبعىبي ػٕذ دسعخ 100
[5] 

رُ اعشاء اٌم١بعبد ثؼذ اٌزؾمك ِٓ ػذَ ٚعٛد اٞ رغشة  .

ٚ٘زا ٠ّضً رسٚح اٌشزبء فٟ  2015ٚوبْٔٛ اٌضبٟٔ  2014خبسط اٌّغّغ ، ِبث١ٓ شٙش وبْٔٛ الاٚي ٌجخبس ا١ٌٛد اٌٝ 

( 10َ - 4اٌؼشاق ؽ١ش دسعخ اٌؾشاسح فٟ اٌصجبػ ِبث١ٓ )
°

( 19َ - 10ٚفٟ اٌظ١ٙشح )
°
 . 

 

 النتبئج والمنبقشت

ٔغج١بَ ٌٚىْٛ ط١ف اِزصبصٗ ٠زطبثك وض١شاً ِغ  ٚاطئخٌزغب١ِٗ ثذسعبد ؽشاسح   Iodineٌمذ ٚلغ الاخ١زبس ػٍٝ ا١ٌٛد

ط١ف الاشؼبع اٌشّغٟ 
[6] 

ٌؼذح ا٠بَ  ؽشاسرّٙباٌجذا٠خ دسعبد  ل١غذ فٟ . اِب ثبٌٕغجخ لأداء اٌّغّؼ١ٓ اٌشّغ١١ٓ فمذ

ػٕذ اٌم١ّخ اٌؼظّٝ داء لا ٠ض٠ذ ػٍٝ دسعخ ع١ٍ١ض٠خ اٌم١بعبد ػٍٝ اْ الاخزلاف فٟ الأ . ٚدٌذ ٌٍزؾمك ِٓ رطبثمّٙب

ِٓ ا١ٌٛد ِمبسٔخ ثبٌغخبْ اٌضبٟٔ  2غُ/َ 3( ػشضب لأداء اٌغخبْ اٌشّغٟ ثٛعٛد 3) سلُ ٠ٚج١ٓ اٌشىً . شاسحٌٍؾ

اٌفشق ث١ٓ دسعخ ؽشاسح  أػزّذاٌخبٌٟ ِٓ ا١ٌٛد. ٌٚٛعٛد رجب٠ٓ طف١ف فٟ دسعخ ؽشاسح اٌّبء اٌذاخً اٌٝ اٌّغّؼ١ٓ 

ٚفٟ عٛ اوضش ثشٚدح ؽ١ش دسعخ اٌؾشاسح ػٕذ  . اٌّبء اٌذاخً ٚدسعخ ؽشاسح اٌّبء اٌخبسط ِٓ اٌّغّغ وأعبط ٌٍّمبسٔخ

َ 5اٌصجبػ ٔؾٛ 
º
ػٕذ اٌظ١ٙشح، عغٍذ دسعخ ؽشاسح اٌّبء اٌخبسط ِٓ اٌّغّغ اسرفبػبً ثٕغجخ  ºَ 11 ٌُٚ رزغبٚص ؽذٚد 

 .%( 19فذ اٌٝ اعّبٌٟ سثؼ اٌّغّغ )اٌٝ ؽشاسح ثىفبءح  أض١ ؽٌٛذاٌضٛء اٌشّغٟ %( ِّب ٠ؼضص اْ طبلخ 19.0)

. ٚػٕذ ِضبػفخ و١ّخ ا١ٌٛد اٌّضبفٗ اٌٝ ِب  رؾغٓ ٚاضؼ فٟ أداء اٌّغّغ فٟ وبفخ اٌظشٚف ٌٛؽعٚفٟ وً الاؽٛاي 

غُ / َ ٠6ؼبدي )
2

١ٛد فبءح اٌرٛضؾذ و ºَ (15ؽشاسرٗ ػٕذ اٌظ١ٙشح )دسعخ ( ٚاعشاء اٌم١بعبد فٟ عٛ ثٍغذ 

( 9َاٌمصٜٛ اٌخبسط ِٓ اٌّغّغ ػٕذ اٌظ١ٙشح ٔؾٛ )اٌّبء ؽشاسح اٌّضبف ١ٌصً اٌفشق فٟ دسعخ 
º

 . ٠ٚج١ٓ اٌشىً

اْ ٚعٛد ا١ٌٛد داخً  . ( صجبؽبً 10ثشىً ٍِؾٛظ ثؼذ اٌغبػخ ) ثذأد( ع١بق ص٠بدح دسعخ ؽشاسح اٌّبء ٚاٌزٟ 4)سلُ 

 خاٌشّظ ٠ىفٟ لاػطبء اٌطبلخ اٌىبِٕاٌّغّغ ٠ؾبفع ػٍٝ دسعخ اٌؾشاسح ؽزٝ ٌٛ ٔمصذ دسعخ ؽشاسح اٌغٛ لاْ ض١بء 

( ٠ٛضؼ 5, ٚاٌشىً سلُ ) اٌزٟ ٠ّىٓ اْ ٠غزضّش٘ب ا١ٌٛد فٟ اٌز١ٙظ ِٚٓ صُ اػطبئٙب ثشىً ؽشاسح اٌٝ اٌٍٛػ الأزمبئٟ

( ػٕذ ادخبي 6) ٠ٚج١ٓ اٌشىً سلُ . ٟ دسعبد ؽشاسح اٌّبء اٌخبسط ِٓ اٌّغّغغُ ِٓ ا١ٌٛد ػٍٝ اٌزغ١ش ف6ادخبي 

غُ/6َ
2 

غُ/9َ( ثٛعٛد و١ّخ 7فٟ اٌشىً سلُ ) ٌٛؽعػّب  افضًاٌض٠بدح فٟ دسعخ اٌؾشاسح  وبٔذ  ِٓ ا١ٌٛد
2

, ٚ٘زا  

غُ/6َِب٠غؼً اٌى١ّخ 
2

 لاػطبء اٌزؾغٓ فٟ اٌىفبءح. اٌلاصِخ ٘ٛ اٌّمذاس الاِضً ٌى١ّخ ا١ٌٛد  

 

 الاستنتبجبث
دٌذ ٔزبئظ ٘زا اٌجؾش ػٍٝ إِىب١ٔخ رٛظ١ف اٌزؾٛلاد اٌى١ّ١بئ١خ اٌط١ف١خ وٛع١ٍخ إضبف١خ ٌزٛف١ش اٌطبلخ اٌٝ اٌغخبْ 

 (0,00062ضغظ ثخبسٞ ٠جٍغ )َ ا١ٌٛد اٌزٞ ٠ّزبص ثأٔٗ ٠زغبِٝ اٌٝ اٌؾبٌخ اٌغبص٠خ ِجبششح ٌٚذ٠ٗ اعزخذاٌشّغٟ. ٚلذ 

30عٛ ػٕذ 
 ٖ

60عٛ ػٕذ  (0,00567َ ٚ )
º

 َ
] 6[

وٛعظ فؼبي لاِزصبص اٌضٛء اٌشّغٟ ضّٓ إٌطبق اٌّشئٟ ٌىٟ  

ثبِزصبص اٌضٛء ث١ّٕب اٌؼٛدح  ٠ؾذس. فبٌز١ٙظ  رز١ٙظ عض٠ئبرٗ اٌٝ ِغزٜٛ طبلخ أػٍٝ صُ رؼٛد اٌٝ اٌؾبٌخ الاسض١خ

٠غذس الاشبسح ا١ٌٗ . ِّٚب  اٌٝ اٌؾبٌخ الاسض١خ ثبٔجؼبس اٌطبلخ ػٍٝ شىً ؽشاسح ١ٌّزصٙب اٌّبء اٌّبس ثبٌّغّغ اٌشّغٟ

أٔٗ ٠غت إؽىبَ إغلاق  اٌّغّغ ٌّٕغ رغشة ثخبس ا١ٌٛد. ِٚٓ اٌُّٙ أْ رىْٛ اٌصف١ؾخ الأزمبئ١خ ِغزّشح ٚرغطٟ وً 

. فمذ أصجذ ػٍٝ أْ ا١ٌٛد اٌّزجخش  ِبؽخ اٌّغّغ ٌزلافٟ اٞ رغشة أٚ ضبئؼبد ٌجخبس ا١ٌٛد داخً أ١ٌبف اٌّبدح اٌؼبصٌخ

اٌز١ٙظ(  –ذاخٍٟ ٌٍغطبء اٌضعبعٟ ٠ٚؼٛد ٌٍزجخش فٟ ا١ٌَٛ اٌزبٌٟ ٠ٚؼبٚد اٌذٚسح )اٌزجخش ٠زىضف فٟ اٌّغبء ػٍٝ اٌٛعٗ اٌ

. ٌمذ اعش٠ذ وبفخ ل١بعبد اٌجؾش فٟ رسٚح اٌشزبء فٟ اٌؼشاق ٚوبْ ٕ٘بن رؾغٕبً  ط٠ٍٛخ رض٠ذ ِٓ الزصبد٠خ اٌطش٠مخ ٌّذح

 .غُ ٌٍّزش اٌّشثغ6% فٟ اٌؾغبع١خ. ٚوبٔذ إٌغجخ الاِضً ٔؾٛ 20ػٓ  ِب لً
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 46- التخلص هي الوخلفبث الكبرتىًيت وتحىيلهب الى وقىد هيذروكبربىًي

46-Disposal of Waste Carton by Conversion to Hydrocarbons 

 اسيل طبهي عبذ الجببر , رين وليذ يىًس , ببى رعذ كرين , عبهر جهبد ابراهين
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  الخلاصت

رىذ٠سٙب اٚ  اٌّإصشح ػٍٝ اٌج١ئخ ٚ ا٠ْٙذف اٌجؾش اٌٝ اٌزخٍص ِٓ اٌّخٍفبد اٌىبسر١ٔٛخ اٌزٟ رؼزجش ِٓ اٌٍّٛصبد 

خٍص اٌج١ئخ ِٓ ٘زٖ إٌفب٠بد ثزؾ٠ٍٛٙب ٔخ اٌٝ ٌلاؽزجبط اٌؾشاسٞ( ٌزا ج)اٌّسج ؽشلٙب ٠إدٞ اٌٝ أجؼبس اٌغبصاد اٌذف١ئخ

اٌجؾش ػذح رغبسة ٌزؾ٠ًٛ ثؼط اٌّخٍفبد اٌىبسر١ٔٛخ اٌٝ أ٠ضبٔٛي ِٓ خلاي  ػًّاٌٝ ٚلٛد ؽ١ٛٞ )غبلخ ٔظ١فخ(

ٍخ اٌضب١ٔخ اٌّشٚس ثّشؽٍز١ٓ ِشؽٍخ رؾ٠ًٛ اٌس١ٍٍٛص اٌّٛعٛد ثبٌىبسرْٛ اٌٝ سىش اٌىٍٛوٛص اٌمبثً ٌٍزخ١ّش ٚاٌّشؽ

اٌزٟ ػٍٝ اٌفطش٠بد  اػزّذٚلذ  .٠ضبٔٛي ػٓ غش٠ك اسزخذاَ ِسزخٍص اٌخ١ّشح لاٟٚ٘ ِشؽٍخ أزبط ا اٌزخ١ّشِشؽٍخ 

رؼزجش ٘زٖ اٌفطش٠بد ٚ.  (Tricoderma)ػٍٝ ٔٛػ١ٓ ِٓ الأػفبْ اظبفخ اٌٝ ػضٌخ ِٓ فطش ٚؽصً اٌزشثخ ِٓ ػضٌذ

ػٍٝ صلاصخ اٚسبغ ِخزٍفخ رٚاد ِصذس  اػزّذبثً ٌٍزخ١ّش ٚوزٌه اٌس١ٍٍٛص اٌٝ سىش ل ٠ؾًٍ لأٔض٠ُ اٌس١ٍ١ٍض إٌّزغخ

 ( ارِٓ خلاي سؤ٠خ ٘بٌخ إٌّٛ ٌٍفطش ) ٛصٌّٕٛ اٌفطش٠بد اٌّؾٍٍخ ٌٍس١ٍٍ بٚسط ٚاخز١ش افعٍُٙوبسثٟٛٔ ِٚصذس ٔجبرٟ 

ٚسػ ش . أخز١ِمبسٔخ ثؾغُ اٌٙبلاد اٌّزىٛٔخ فٟ الأٚسبغ الأخشٜ (  (CMCـٚعٛد اوجش ٘بٌخ ٌٍّٕٛ فٟ ٚسط ٌٛؽع

(CMC) ٌّار ) اخز اٌشاشؼ الأض٠ّٟ اٌزٞ ٠ؾٛٞ ػٍٝ ٔسجخ ػب١ٌخ ِٓ اٌسىش٠بد ٌٚلأض٠ُ  ٕزغخٌّٕٛ اٌفطش٠بد ا

 pHالاط ا١ٌٙذسٚع١ِٕٟسزخٍص اٌخ١ّشح ٌٗ ثؼذ ظجػ  ١فٚاظ ٍِغُ / ٌزش(12) اٌٝ ف١ٗ ٚصٍذ ٔسجخ سىش اٌىٍٛوٛص

 اٌٝ زٗٚصٍذ ٔسج ار٠ضبٔٛي لإٔزبط لإا٠بَ  ((5 - 8ذح دخً ػ١ٍّخ رخ١ّش ٌّ . َ̊ ((28( ٚدسعخ ؽشاسح 6-5.5ثم١ّخ )

ِٓ ِبدح اٌىبسرْٛ غُ  ((5 ٚ٘زا ٔز١غخ اسزٙلان (%5)  ( ِمبسٔخ ثبٌّؾٍٛي اٌم١بسٟ اٌّؾعش ٌلأ٠ضبٔٛي ثزشو١ض1%)

 َ̊ . (28)( ٚدسعخ اٌؾشاسح 4-5.5وبْ ثم١ّخ ) ٌٍٚزخّش ِضً الأط ا١ٌٙذسٚع١ٕٟ  م١بس١خاٌظشٚف اٌ صجزذٚلذ 

 , أض٠ُ اٌس١ٍ١ٍض , وٍٛوٛص , ا٠ضبٔٛي . Tricodermaِخٍفبد وبسر١ٔٛخ , فطش٠بد  : الوفتبحيت الكلوبث

  الوقذهت

سزخذَ الأسض فٟ اٌزخٍص ِٓ ٔفب٠برٗ اٌزٟ ٚاً الإٔسبْ ِٕز الذَ اٌؼصٛس اٌّصبدس اٌطج١ؼخ ٌزأ١ِٓ ؽ١برٗ اسزغٌمذ 

 ِّىٓ ٚوجش ِسبؽبد الأسض اٌخب١ٌخ اٌزٟٔسجخ ٌصغش ؽغُ اٌزغّؼبد اٌسىب١ٔخ )وبٔذ لارشىً ِشىٍخ وج١شح 

رفشض  (عّغ إٌفب٠بد ٚاٌزخٍص ِٕٙب)الأٔسبْ فٟ اٌزغّغ فٟ شىً لشٜ ِٚذْ ثذأد ِشبوً  ثذء. ِٕٚز (اسزخذاِٙب 

ٔفسٙب ٚصادد ٘زٖ اٌّشبوً رؼم١ذا ثض٠بدح اٌىضبفخ اٌسىب١ٔخ فٟ اٌّذْ ٚاٌمشٜ ٚرٛسغ ٔشبغ الأٔسبْ الالزصبدٞ , ٚاصجؼ 

بد داخً اٌّذْ ٚاٌمشٜ ٠زسجت فٟ رىبصش اٌؾششاد ٚاٌمٛساض ٚأزشبس الأٚثئخ ٌزٌه اصجؾذ ِشىٍخ رشاوُ إٌفب٠

إٌفب٠بد اٌصٍجخ فٟ اٌٛلذ اٌؾبظش ِشىٍخ ػب١ٌّخ ِشزشوخ ث١ٓ ع١ّغ دٚي اٌؼبٌُ سٛاء وبٔذ ٘زٖ اٌذٚي ِزمذِخ 

ئّٔب اصجؾذ ِشىٍخ ١ِٛ٠خ رشغً ػمٛي اٌٝ ِشؽٍخ لارؾزًّ اٌزغبً٘ اٚ اٌزأع١ً ٚاٌّشىٍخ ٚصٍذ  فمذصٕبػ١خ اٚ ٔب١ِخ 

اٌؾٍٛي اٌؼ١ٍّخ  ٠غبدلإاٌج١ئ١١ٓ ٚالألزصبد١٠ٓ ٚاٌسبسخ ٚأخزد رؾزً ِشوض اٌصذاسح ظّٓ لٛائُ الا٠ٌٛٚبد ٌٍذٚي 

ّىٓ الاسزفبدح ِٓ ثؼط أٛاع إٌفب٠بد اٌؾب٠ٚخ ػٍٝ ِبدح اٌس١ٍٍٛص ثزؾ٠ٍٛٙب اٌٝ ٚلٛد ٠ ٚاٌغزس٠خ ٚاٌسش٠ؼخ ٌٙب .

جبؽضْٛٚلذ أزظ اٌؽ١ٛٞ 
[1]
ٚوزٌه اٌزؾ٠ًٛ ي اٌزسح اٌٝ ا٠ضبِٔٛخٍفبد اٌٛلٛد اٌؾ١ٛٞ ِٓ خلاي رؾ٠ًٛ فٟ اٌؼبٌُ  

ِٓ  (%70)اْ ل١ّخ اٌّٛاد اٌس١ٍٍٛص٠خ اٌغب٘ضح رشىً ار اٌؾ١ٛٞ ٌٍخشت ٚثؼط اٌّخٍفبد اٌضساػ١خ ٚاٌّٛاد اٌصٕبػ١خ 

اٌضّٓ اٚ ِؼذِٚخ اٌضّٓ  سخ١صخ ٟٟٚ٘ إٌفب٠بد اٌٝ اٌّٛاد اٌس١ٍٍٛص٠خ اٌّٛعٛدح ف ٍٔغأل١ّخ اٌؼ١ٍّخ الإٔزبع١خ ٌزٌه 

اٌزٟ رخٍفٙب إٌّشأد اٌصٕبػ١خ ثؼذ ػ١ٍّبد الإٔزبط ٚاٌزٟ ٠ؼذ رىذ٠سٙب رٍٛس )ِٚٓ الاِضٍخ الأخشٜ إٌفب٠بد اٌصٍجخ 

٠شىً اٌٛسق ٚاٌىبسرْٛ ٔسجخ ٟ٘ ٔفب٠بد اٌٛسق ٚاٌىبسرْٛ ٚاٌزٟ ِٓ ِّىٓ ِؼبٌغزٙب ثؼ١ٍّخ اٌزذ٠ٚش ؽ١ش  (اٌج١ئخ 

ِٓ إٌفب٠بد اٌصٍجخ( (30% ١خ لذ رصً ئٌٝ أوضش ِٓ ػبٌ
 

ٚ ئػبدح رذ٠ٚش إٌفب٠بد اٌىبسر١ٔٛخ أِش رٚ أ١ّ٘خ ث١ئ١خ 
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اٌطبلخ ٚ ا١ٌّبٖ ٚ اٌغبثبد راد الأ١ّ٘خ اٌؾ٠ٛ١خ ِضً ٠سبُ٘ فٟ اٌؾذ ِٓ اسزٕضاف اٌّٛاسد اٌطج١ؼ١خ وٛٔٗ ٚالزصبد٠خ 

ػٍٝ  تء̋ػ اٌزٟ شىٍذاٌّخٍفبد اٌىبسر١ٔٛخ اٌّزٛفشح ثىضشح ٚ ٌزٌه اػزّذ ػٍٝ اسزغلاي . لاسزمشاس إٌّبؿ اٌؼبٌّٟ

أٛاع ِٓ اٌفطش٠بد  رسزغً ثسٍسٍخ ِٓ اٌؼ١ٍّبد اٌجب٠ٌٛٛع١خ ٚاٌى١ّ١ب٠ٚخ ؽ١ش ٠ىْٛاٌج١ئخ ٚرؾ٠ٍٛٙب اٌٝ ا٠ضبٔٛي ٚ٘زا 

ب ٘ٛ ِؼشٚف اؽزٛاء وّ ٚإٌّزغخ لأٔض٠ُ اٌس١ٍ١ٍض اٌّؾًٍ ٌّبدح اٌس١ٍٍٛص اٌّٛعٛدح فٟ اٌّخٍفبد اٌٛسل١خ ٚاٌىبسر١ٔٛخ 

 اٌٝ سىش٠بد لبثٍخ ٠ؾٛيٚ ٠ىسش١ّ٘بس١ٍٍٛص, ٌى١ٕٓ( اٌزٞ  اٌىبسرْٛ ػٍٝ ث١ٌّٛشاد غج١ؼ١خ )س١ٍٍٛص, ١ٕخ اٌٛسق أٚػغ

صبٔٛي ثؼ١ٍّخ اٌزخ١ّش لإٌخ١ّشح اٌّسزؼٍّخ لإٔزبط اا ١أٌٍزخّش ِضً اٌىٍٛوٛص ثفؼً الأٔض٠ُ اٌّؾًٍ ٌٍس١ٍٍٛص ِٚٓ صُ رٙ
[2]
. 

 

 الجسء العولي 
لبثٍخ ٌٍزخ١ّش  ثّشؽٍز١ٓ الأٌٚٝ ػ١ٍّخ رؾ٠ًٛ اٌس١ٍٍٛص اٌّٛعٛد ثبٌىبسرْٛ اٌٝ سىش٠بد وبٔذػ١ٍّخ أزبط الأ٠ضبٔٛي اْ 

ٚاٌّمصٛد ثٙزٖ اٌؼ١ٍّخ ٘ٛ ؽصٛي ػ١ٍّخ رخّش ٘ٛائٟ ٌٍسىش٠بد اٌّزؾٍٍخ فٟ اٌّشؽٍخ  ٚاٌّشؽٍخ اٌضب١ٔخ ٟ٘ اٌزخ١ّش

اْ رؾ٠ًٛ اٌّٛاد  ارػٍٝ إٌّزظ ٚ٘ٛ الأ٠ضبٔٛي  ٠ؾصًٌٟ ٚثبٌزب بالاٌٚٝ ٚثٛعٛد اٌخ١ّشح صُ رخّش لا٘ٛائ١

ا١ٌٙذسٚوبسث١ٔٛخ اٌزٟ ِٓ ظّٕٙب اٌسىش٠بد ٟ٘ ٚاؽذح ِٓ اٌؼ١ٍّبد إٌّزغخ ٌلا٠ضبٔٛي ثأسزخذاَ اٌزخ١ّش
[2] 

وّب فٟ 

اٌّؼبدٌخ
[1]

 . 

C6H12O6   2C2H5OH +2CO2………….  [1] 

 ِشؽٍخ رؾع١ش اٌّبدح الاسبط ٟٚ٘ اٌّخٍفبد اٌىبسر١ٔٛخ :

داخً فشْ ثذسعخ  ذعفف, ّىٓ اْ ٠ؾ٠ٛٙب ٠صاٌخ اٌّٛاد اٌؼبٌمخ ٚالاٌٛاْ اٌزٟ لإ ذٍو١ّخ ِٓ اٌىبسرْٛ ٚغس ؽعشد

 ا١ٌٗ ١فاظ ( cm (1×١2ىْٛ رمش٠جب ثأثؼبد ٌاٌٝ لطغ اصغش ِب ٠ّىٓ اٌؾصٛي ػ١ٍٗ  لطغ ٚصشَ  َ (100)الً ِٓ 

١ف ظااٌّٛعٛدح فٟ اٌىبسرْٛ ١سبػذ فٟ رؾ١ًٍ ا١ٌبف اٌس١ٍٍٛص ٌ ( (%1و١ّخ ل١ٍٍخ ِٓ ؽبِط اٌفسفٛس٠ه ثزشو١ض

 ٚصْ خز( ا( 6 -5ٌٍّؾبفظخ ػٍٝ الاط ا١ٌٙذسٚع١ٕٟ ظّٓ اٌّذٜ  ((%1 ثزشو١ض(  NaOH )اٌصٛد٠َٛ  ١٘ذسٚوس١ذ

 ٚظغ ػٍٝ عٙبصًِٚ ِبء ِؼمُ  (100 ) ١ٌٗف ااظ١صعبعٟ لذػ ظغ داخً ٚٚغُ ِٓ اٌىبسرْٛ اٌّمطغ  (5 ) 

ٌىبسرْٛ ِٛاد ِٓ اصلاس  ؽصً ػٍٝٚسشؼ اٌّؾٍٛي  .اٌٝ ِسزؾٍت  ٠ؾٛياٌىبسرْٛ ١ٌٚٙشط اٌّغٕبغ١سٟ  اٌخلاغ

(ٌّزجمٟ)ا صٍتاٌػجبسح ػٓ  :خ اٌضبٌضّبدح ٚاٌ ,شجٗ سبئً  ٟ٘ خاٌضب١ٔ ٌّبدحٚا ,ػجبسح ػٓ سبئً )ساشؼ(  ٝالاٌٌّٚبدح ا
 

[3]
. 

 .سزخذاَ عٙبص اٌسجىزشٚ فٛر١ِٛزش باٌىٍٛوٛص اٌّزىْٛ ٔز١غخ رؾًٍ اٌس١ٍٍٛص ٚ فؼب١ٌخ الأض٠ُ اٌّؾًٍ ث ٔسجخ ل١سذ

ِٕٗ  دعشؽار ( 100ًِغُ /2,0(ثزشو١ض اٌّخضْٚ ٚاػزّذٖ ػٍٝ اٌّؾٍٛيرشاو١ض ل١بس١خ ِٓ سىش اٌىٍٛوٛص  ؽعشد

 . ُ(غ0.6, 1, 1.6, 2اٌزشاو١ض الأخشٜ  ) 

 : زخ١ّشِشؽٍخ اٌـ

 (Yeast extract)ا١ٌٗ ِسزخٍص اٌخ١ّشح  ٚاظ١فشؼ الأٔض٠ّٟ اٌزٞ ٠ؾٛٞ ػٍٝ  ٔسجخ ػب١ٌخ ِٓ اٌىٍٛوٛص خز اٌشاا

لاْ ؽغَٛ إٌّبرط )٠ضبٔٛي ٚاٌؼ١ٍّخ رىْٛ ػٍٝ ِسزٜٛ اٌذٚاسق اٌٙضاصح فمػ ٔزبط الإاٌٛسػ اٌسبئً  لإٚ خّش 

 ًٚؽص, ٠Fermentationسزخذَ عٙبص  ٌزش اٚ اوضش  (7 )ػٍٝ ؽغَٛ وج١شح ِضً  ؽصًٌىٓ ارا  (اٌّسزخذِخ ل١ٍٍخ

سزخذاَ عٙبص بالأ٠ضبٔٛي اٌّزىْٛ ث ٚشخص  .ِٓ ِبدح اٌىبسرْٛ  غُ((5ثبسزخذاَ  ِٓ الا٠ضبٔٛي ( (1%ػٍٝ ٔسجخ 

وشِٛرٛغشاف١ب اٌغبص
 

 .910ِٛد٠ً اِش٠ىٟ إٌّشأ   Buck Scientificاٌّغٙض ِٓ ششوخ 

 الٌتبئج والوٌبقشت

إٌّٛاٌؾبصً  ٌٛؽعاٌؼٍّٟ ٚثؼذ أزٙبء ِذح اٌؾعٓ  ثخ ثبٌطش٠مخ اٌّج١ٕخ فٟ اٌغضءثؼذ ػ١ٍّخ ػضي اٌفطش٠بد ِٓ اٌزش

اٌس١ٍٍٛص اٌّٛعٛد فٟ اٌٛسلخ ٚ٘ٛ د١ًٌ ػٍٝ اٌفطش٠بد  اسزغٍذار ٌٍفطش٠بد ِٓ خلاي اٌزؾًٍ اٌٛاظؼ ٌٛسلخ اٌزشش١ؼ 

ِٚٓ , ٛٞ ػٍٝ ّٔٛرط ِٓ اٌزشثخ اٌزٟ رؾ اٌم١بس١خأٙب فطش٠بد ِؾٍٍخ ٌٍس١ٍٍٛص ٚ٘زا ثبٌّمبسٔخ ِغ أجٛثخ الأخزجبس 

 . اٌٛسػ اٌضسػٟ  فمػ ثذْٚ ٚعٛد ٚسلخ اٌزشش١ؼ ٌُ ٠ظٙش اٞ ّٔٛ ٌٍفطش٠بد ثسجت ػذَ ٚعٛد ِصذس س١ٍٍٛصٞ
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فٟ الاٚسبغ اٌضسػ١خ اٌضلاصخ اٌّؾعشح سبثمب ٚرٌه  ذػٍٝ اٌفطش٠بد ٚصسػ اٌؾب٠ٚٗٚسلخ اٌزشش١ؼ اٌّزؾٍٍخ  ذسؾج

ٚ٘ٛ اٌّؾٍٛي إٌبرظ ِٓ رؾًٍ  شائكّؾٍٛي اٌـاٌطش٠بد اوضش ٚ٘زا ٠شًّ ا٠عب ّىٓ اْ رّٕٛ اٌف٠ٌّؼشفخ فٟ اٞ ٚسػ 

٘ٛ ا٠عب داخً الاٚسبغ اٌضلاس , ٌٛؽع رىْٛ ػفٓ اث١ط ٌىٓ ثٕسجخ ل١ٍٍخ ٚ٘زا ٠ؼٛد اٌٝ اْ ٔسجخ  صسعار اٌٛسلخ 

ٝ ّٔٛ ع١ذ فٟ ػٍ ؽصً اراٌفطش٠بد لذ رىْٛ ل١ٍٍخ فٟ اٌّؾٍٛي ِمبسٔخ ثبٌفطش٠بد اٌزٟ ّٔذ ػٍٝ ٚسلخ اٌزشش١ؼ 

 Czapek Doxفٟ ٚسػ  ّٔٛا  اٌّصذس اٌس١ٍٍٛصٞ اٌّٛعٛد فٟ اٌٛسػ ٌٍّٕٛ ٚوبْ الالً  اسزغً ٚ (CMC)ٚسػ 

ٌؼذَ ٚعٛد اٌّصذس اٌس١ٍٍٛصٞ ٚأّب فمػ اٌّصذس اٌىبسثٟٛٔ اٌّٛعٛد فٟ اٌسىشٚص اِب  اٌسىشٚصاٌؾبٚٞ ػٍٝ 

 .بفمذ وبْ ظؼ١ف اٌسىشٚص ثبٌٕسجخ ٌٍّٕٛ فٟ اٌٛسػ اٌخبٌٟ ِٓ

ٌٛؽع ثؼذ ِذح اٌؾعٓ إٌّٛ اٌٛاظؼ ٚاٌغ١ذ ٌٍفطش٠بد ػٍٝ ّٔبرط اٌىبسرْٛ ٚ٘زا د١ًٌ ػٍٝ اسزغلاي اٌفطش٠بد 

 .س١طٗ ِضً سىش اٌىٍٛوٛص  ثٌٍس١ٍٍٛص اٌّٛعٛد فٟ اٌىبسرْٛ ٚرؾٌٛٗ اٌٝ اٌسىش٠بد 

الا٠ضبٔٛي ِمبسٔخ ثبٌّؾٍٛي  ِٓ (  (1%اْ ٔسجخ اٌىٍٛوٛص إٌّزظ وبٔذ  خ١ّشح اٌخجضاظٙشد ٔزبئظ اٌزخ١ّش ثبسزخذاَ  

 (2) سلُ , (1) سلُ ١ٓشىٍاٌوّب فٟ  ( (5%اٌزٞ رشو١ضٖ  اٌّؾعش اٌم١بسٟ

 

 

 

 

 

 

 

 

 %  5(: ٠ّضً لّخ الإ٠ضبٔٛي اٌم١بس١خ اٌزٟ رشو١ض٘ب1سلُ )شىً 

 

 

 

 

 

 

 

 % ٠1ّضً لّخ الإ٠ضبٔٛي اٌزٟ رشو١ض٘ب ( : 2شىً سلُ )
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 الاستٌتبجبث

فٟ رؾ١ًٍ اٌّؼمذاد   Trico dermaاِىب١ٔخ اسزخذاَ ػفٓػ١ٍٙب فٟ ٘زٖ اٌذساسٗ رج١ٓ  صًؽثٕبء ػٍٝ إٌزبئظ اٌزٟ  1-

اٌسٍسٍٛص٠ٗ اٌّٛعٛدٖ فٟ اٌّخٍفبد اٌٛسل١ٗ ٚرؾ٠ٍٛٙب اٌٝ سىش٠بد ثس١طٗ ٚاٌزٟ ٠ّىٓ اسزغلاٌٙب ِٓ لجً اٌخّبئش 

ٌٛسل١خ ثزؾ٠ٍٛٙب ث١ٌٛٛع١ب ثبسزخذاَ اسزغلاي اٌّؾزٜٛ اٌس١ٍٍٛصٞ فٟ اٌّخٍفبد ا اِىب١ٔخثبلأظبفخ اٌٝ  ,لأزبط اٌىؾٛي

 ثؼط اٌىبئٕبد اٌّغٙش٠ٗ الاخشٜ  ئٌٝ وؾٛي.

ِىبْ ٟ٘ ٔز١غخ اسزٙلان و١ّخ ل١ٍٍخ ِٓ اٌىبسرْٛ ٚأٗ ثبلا٠ٚضبٔٛي وبٔذ ع١ذٖ ػ١ٍٙب ٌلا ؽصًإٌسجخ اٌزٟ  اْ -2

 ٠ضبٔٛي .الااسزٙلان و١ّبد اوجش ٌٍىبسرْٛ ٌٍؾصٛي ػٍٝ ٔست اوضش ِٓ 

 

 التىصيبث 

 Tricoزؼ١ٓ اٌظشٚف اٌّضٍٝ ٌزؾًٍ اٌس١ٍٍٛص فٟ اٌّخٍفبد اٌٛسل١ٗ ثٛاسطخ ػفٓ ٌِٓ اٌذساسبد  اشاء ِض٠ذاع -1

derma  دسعخ اٌؾشاسٖ ٚو١ّخ اٌٛسػ اٌّسزخذَ. اٌّبدٖ اٌؾب٠ٚخ ػٍٝ أض٠ُ اٌزؾ١ًٍِضً ٔسجخ ٚ 

اٌؼفٓ ٚرؾ٠ًٛ اٌس١ٍٍٛص اٌٝ  دساسخ اِىب١ٔخ اسزخذاَ رخّشاد اٌؾبٌٗ اٌصٍجٗ فٟ اٌّشؽٍٗ الاٌٚٝ وطش٠مٗ ٌز١ّٕخ -2

و١ّٗ ِّىٕٗ ِٓ اٌّخٍفبد اٌٛسل١ٗ ثطش٠مٗ خبصٗ رسًٙ ّٔٛ اٌؼفٓ ٚاسزغلاي اوجش  ػٍِٛذسىش٠بد ثس١طٗ ثؼذ اْ 

 . ٌسٍٍٛص٠خاٌّٛاد ا

 الوصبدر

 عبِؼخ اٌجصشح.              )اسبس١بد اٌزخّشاد اٌصٕبػ١خ (, ,1891 سبعذٞ , ػبدي عٛسط ,  -1

-2  Sri lakshmi A, Narasimha G.2012,(Production of celluases by fungal cultures isolated 

from forest litter soil)  , annals of research ,55(1): 85-92. 

 3-Mir Naiman Ali et al.2011, (Production of bioethanol fuel from renewable agro 

cellulosic wastes and waste news paper), Journal of Engineering Science and technology 

,Vol.3,p (122-126) ,India. 
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 ستنثاط تركيثح دوائيح لحثوب الرافوكسنايذ  لعلاج الإصاتح تالذيذان الكثذيحا47 -

 في الحيواناخ الحقليح

47- Preparation of  Pharmaceutical Formula of  Rafoxanide Tablets for 

Treatment of  Liver Fluke Infestation in Farm Animal 

 عثذ الأمير حمود ، ير عيسىأحمذ جث، ضمياء فاضل عثاش  عثاش ،أحمذ جاسم 

 والمستلسماخ الطثيحمركس تحوث وإنتاج الأدويح  / هيأج الثحج والتطوير الصناعي
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 خلاصحال

يبدح  رُزًٙ.  ( يهغى500(رضًٍ انجؾش اسزُجبط رشكٛجخ دٔائٛخ نهًسزؾضش انجٛطش٘ ؽجٕة انشافٕكسُبٚذ 

ٔرسزؼًم نهؼلاط ٔانسٛطشح ػهٗ انذٚذاٌ انكجذٚخ انجبنغخ ٔغٛش  salicylanilideيغًٕػخ  انٗانشافٕكسُبٚذ 

 . انُبضغخ فٙ الأثمبس ٔالأغُبو ٔانًبػض انًصبثخ

 .  ٔفك رشكٛجخ ػهًٛخ دٔائٛخؽضشد  يهغى يٍ يبدح انشافٕكسُبٚذ ( 500)ػجبسح ػٍ ؽجٕة رؾٕ٘ ػهٗ انًسزؾضش

نًبدح انفؼبنخ ٔانًٕاد انًضبفخ  ٔائٛخ يٍ ؽٛش يٕاصفبدعًؼذ يؼهٕيبد عًٛغ انًٕاد انذاخهخ فٙ انزشكٛجخ انذ

 .  ٔأػذد ػذح رشكٛجبد دٔائٛخ نهٕصٕل إنٗ انزشكٛجخ انُٓبئٛخ انًؼزًذح نهًسزؾضش ٔفمب  نهذسبرٛش انذٔائٛخ انًؼزًذح

اصفبد انذسزٕسٚخ انفؾٕصبد انكًٛبئٛخ ػهٗ انًبدح انفؼبنخ ٔانًسزؾضش ٔأظٓشد انُزبئظ يطبثمزّ نهًٕ إعشٚذ

رٕصم إنٗ رشكٛجخ  يسزمشح ٔصبثزخ يٍ خلال دساسخ انضجبرٛخ إر رى دساسخ صجبرٛخ انًسزؾضش ضًٍ  دسعبد ؽٛش 

%( إر نٕؽع  صجبرٛخ ٔاسزمشاس انزشكٛجخ انذٔائٛخ ضًٍ انؾذٔد 65ٔسطٕثخ ) ºو(  60ٔ 50ٔ 40ؽشاسح  )

 شٔس صلاصخ اشٓش يٍ انؾضٍ ثذسعّ % ( ثؼذ  ي106.4) ، )%107.4كبَذ انفؼبنٛخ )إر  انذسزٕسٚخ انًسًٕػ ثٓب ،

 . %(110 - 90ػهٗ انزٕانٙ ْٔٙ رمغ ضًٍ انًٕاصفخ انذسزٕسٚخ انذٔائٛخ ) ºو( 60، 50)

كًب ثٍٛ انفؾص انؾمهٙ كفبءرّ  انؼلاعٛخ  ٔلذ ؽصهذ انزشكٛجخ ػهٗ شٓبدح انمجٕل يٍ انًسزشفٗ  انجٛطش٘ فٙ 

 . دائشح انجٛطشح ثغذاد انزبثغ انٗ ٔصاسح انضساػخ /

 

 . دٚذاٌ كجذٚخ ، ؽجٕة سافٕكسُبٚذ : الكلماخ المفتاحيح

 

 لمقذمــــــحا

 Rafoxanideانشافٕكسُبٚذ :  -1

ضذ %( 91)يٍ انذٚذاٌ انكجذٚخ انجبنغخ ٔ ( %99)يسزؾضش دٔائٙ ثٛطش٘ فؼبل ضذ   %3ٚؼذ انشافٕكسُبٚذ 

 .  fasciola giganticانذٚذاٌ انكجذٚخ غٛش انُبضغخ 

سبػخ ثؼذ ( 28 -24)الأثمبس ٔالأغُبو ٔٚصم إنٗ أػهٗ يسزٕٖ نّ فٙ انجلاصيب خلال ثشكم عٛذ فٙ  ًٚزص 

.  ٕٚو فٙ الأغُبو (10 - 5 ) إػطبئّ. َصف ػًش انذٔاء ٚزشأػ ثٍٛ
[1] 

 انغشػخ : -2

 . أسبثٛغ (4)يٍ انذٚذاٌ ثؼًش  (%90) كغى يٍ ٔصٌ انؾٕٛاٌ ٚطشد / يهغى 15

ػٍ طشٚك انفى .  ( يهغى/كغى10-5) غبسة انؾمهٛخ فٙ الأثمبس ٔالأغُبوانغشػخ انزٙ ُٚصؼ ثٓب ثؼذ ػذد يٍ انز
[2] 

 دٔاػٙ الاسزخذاو: - 3

  (Fasciola hepatica ، Fasciola giganticُبضغخ )انٚسزؼًم نهسٛطشح ٔنؼلاط انذٚذاٌ انكجذٚخ انجبنغخ ٔغٛش  

ٔكم انًشاؽم  انُبضغخ، نغخ ٔغٛشانجب( Haemonchus contortus) فٙ الأثمبس ٔالأغُبو ٔكم انًشاؽم نذٚذاٌ

 فٙ الأغُبو Oestrus ovis انٛشلٛخ نذٚذاٌ الأَف
[3] ، [4]

 . 

 

 

 

 : Pharmacodynamic properties انخصبئص انذٔائٛخ
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يٛكبَٛكٛخ رأصٛشِ ػهٗ انطفٛهٙ ْٕ رضجٛطّ   halogenated salicylanilideُٚزًٙ انشافٕكسُبٚذ انٗ يغًٕػخ 

ٚشرجظ ثمٕح يغ ثشٔرُٛبد انذو ٔنٓزا ٚجمٗ رأصٛشِ نفزشح طٕٚهخ إر   Adenosine Triphosphate (ATP) رصُٛغ

 الأغُبو أسبثٛغ فٙ الأثمبس، (6)ثؼًش فٙ انذو. نهشافٕكسُبٚذ  رأصٛش فؼبل ثصٕسح سئٛسخ ضذ انذٚذاٌ انكجذٚخ انجبنغخ

   ضذ انذٚذاٌ انخٛطٛخكزنك نهشافٕكسُبٚذ رأصٛش فؼبل  ،انًبػض ٔثزأصٛش ألم ضذ انذٚذاٌ غٛش انُبضغخ ٔ

Bunostomum) ،Haemonchus ، Oesophagostomum،(Gaigeria sp.  دٚذاٌ الأَفٔضذ 

(Oestrus  ovis) فٙ الأغُبو . 
[5]

  

 : انصفبد انكًٛبئٛخ ٔانفٛضٚبئٛخ -4

( عضء يٍ 40ٔفٙ ) ( عضء يٍ الأسٛزٌٕ ،25لا ٚزٔة ثبنًبء، ٚزٔة فٙ ) . انشافٕكسُبٚذ يسؾٕق أثٛض سيبد٘

 ( عضء يٍ الأٚضبٚم أسٛزٛذ ، ٚزٔة لهٛلا فٙ انًٛضبَٕل .35ٔ ) انكهٕسٔفٕسو  

 . °و (177 - 173)الأَصٓبس   ؽشاسح دسعخ
[6]

 

 : انٓذف يٍ انجؾش -5

ٚٓذف انجؾش إنٗ اسزُجبط رشكٛجخ دٔائٛخ يسزمشح نهًسزؾضش انجٛطش٘ ؽجٕة انشافٕكسُبٚذ نؼلاط ؽبلاد الإصبثخ 

 ثبنذٚذاٌ انكجذٚخ ٔدٚذاٌ انًؼذح ٔالأيؼبء ٔانشئخ فٙ الأثمبس ٔالأغُبو .  

 

 :الجانة العملي

 انًٕاد الأٔنٛخ ٔانًٕاد انًسبػذح: -أ

Rafoxanide ،  Salt ،  Sodium bicarbonate ،  Citric acid anhydrous، 

Disintegrating agent ،  Magnesium  stearate ، lactose . 

 : طشق أعشاء انؼًم -ة

 ( غى :100َخهذ ٔ ٔصَذ  انًٕاد ثبنكًٛبد انًؤششح إصاء كم يُٓب نزؾضٛش )ألا : 

 

Amount(gm)  Constituent Item No. 

50 Rafoxanide 1 

0.05 Salt 2 

7 Sodium bicarbonate 3 

5 Citric acid anhydrous 4 

2 Disintegrating agent 5 

10 Magnesium  stearate 6 

25.95 Lactose 7 

100 Total 

 

 . دلبئك 10( نًذح 6خهطذ انًٕاد أػلاِ ػذا انزسهسم ) -صبَٛب 

يبكُخ  ثبسزخذاوًم انؾجٛجبد انًسبؽٛك انًخهٕطخ نؼ إنٗأضٛف ,  (ethanol+PVPؽضش انًؾهٕل انشاثظ ) - صبنضب

 انزؾجٛت.

 زغفٛفٓب ٔؽفظذ ثؼٛذا ػٍ انضٕء ٔانشطٕثخ.نَششد انؾجٛجبد فٙ انفشٌ  -ساثؼب

 . Magnesium  stearate خهطذ انؾجٛجبد يغ يبدح  -خبيسب

 أنًبَٛخ انًُشأ .  Korshكجسذ انًٕاد ثبسزخذاو  يبكُخ كجس انؾجٕة َٕع  -سبدسب 

 . ( ؽجخ50اد ثلاسزٛكٛخ سؼخ )رى انزؼجئخ ثؼجٕ -سبثؼب 

 . هزؾهٛم انكًٛٛبٔ٘نًُبرط انٗ يخزجش انسٛطشح انُٕػٛخ انأسسهذ  -صبيُب 

 . هزمٛٛى انؾمهٙنأسسهذ ًَبرط انٗ انًسزشفٗ انجٛطش٘  -ربسؼب 

 

 النتائج والمناقشـــــح
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% ( 4,109) (  zero time )أظٓشد انُزبئظ فؼبنٛخ انًسزؾضش فٙ دسعخ ؽشاسح انغشفخ ٔ فٙ ٔلذ انصفش  

 . ْٔٙ يطبثمخ نهًٕاصفبد انذسزٕسٚخ انجٛطشٚخ Rafoxanideنًبدح  

 . %65ٔسطٕثخ  °و(  60ٔ 50ٔ 40ثبسزخذاو دسعبد ؽشاسٚخ يخزهفخ ) Rafoxanide ثُٛذ دساسخ انفؼبنٛخ نًبدح 

خ انًبدح فٙ انزشكٛجخ ػهٗ صجبرٛ ٚذل ْزا ٔ رجمٗ صبثزخ خلال فزشح انؾضٍ ٔنًذح صلاصخ أشٓش Rafoxanide  إٌ فؼبنٛخ

 ٔ (%4,107) كبَذ ار °و(  60ٔ 50) فٙ فؼبنٛخ انًبدح فٙ دسعخ ؽشاسح  طفٛفانذٔائٛخ انًؾضشح , ؽذس رغٛش 

 . ػهٗ انزٕانٙ ثؼذ يشٔس صلاصخ أشٓش ْٔزا انزغٛش فٙ فؼبنٛخ  انًبدح كبَذ ضًٍ انًٕاصفخ انذسزٕسٚخ( 4,106%)

نهًبدح الأٔنٛخ انفؼبنخ انذاخهخ فٙ رشكٛجخ انًسزؾضش يطبثمزٓب نهًٕاصفبد أظٓشد انفؾٕصبد انفٛضٚبئٛخ ٔانكًٛبئٛخ 

 . انذسزٕسٚخ

كزنك نهًسزؾضش ٔؽست شٓبدح انفؾص  ٔ  انًٕاد الأٔنٛخ انفؼبنخ يطبثمزٓب نهًٕاصفخ انًؼزًذح ؾهٛمأظٓشد َزبئظ ر

 انصبدسح يٍ لسى انسٛطشح انُٕػٛخ فٙ انًشكض .

انغشػخ ٔػذو ءيخ ثغذاد  فؼبنٛخ انًسزؾضش  ٔيلا زؾضش فٙ انًسزشفٗ انجٛطش٘/ثُٛذ َزبئظ انزمٛٛى انؾمهٙ نهًس

( يٍ الأغُبو  50) ػذدانًسزؾضش ػهٗ عشة ٔعٕد آصبس عبَجٛخ كًب أٌ انًٕاصفبد انفٛضٚبٔٚخ ٔانؼجٕح عٛذح  إر 

دس يٍ ٔصاسح ؽست انزمشٚش انصب ( سبػخ 24كبَذ الاسزغبثخ نهؼلاط عٛذح خلال ) ٔ كجذٚخيصبثخ ثبنطفٛهٛبد ان

 .  دائشح انجٛطشح انضساػخ /
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 %00تركٍس  لمطحىق الطاٌبروفلىكطاضٍه والكىلطتٍهضتىباط تركٍبت دوائٍت إ48 -

48-Preparation of  Pharmaceutical  Formula of  Ciprofloxacin and Colistin 

20%  Powder 
 لمٍص محمذ جاضم،   حٍذر صالح مهذي، أحمذ جبٍر عٍطى ،  د.فارش عبذ الكرٌم حبٍب عباش ،أحمذ جاضم 

 والمطتلسماث الطبٍتمركس بحىث وإوتاج الأدوٌت / والتطىٌر الصىاعً هٍأة البحج
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  خلاصتال
% ػررررَ  ررر ق  ظررربٌ  20حزكْبرررت ئًة ْرررت ضر ظخبضرررز ةضبْبرررزُ ةضظيّبزًلرٌكظيطرررْك ًةض ٌضظرررخْك حزكْرررش  ثحضرررز

ةضبٌّْرررت  % ًىرررٌ  رررك ةض ضررريئةث10مخزكْرررش  ك ةض ضررريئ ةضبْرررٌُ طيّبزًلرٌكظيطرررْك ررر قةطرررخم ة  كررر أذذة رررا ميض ررري  

 : ةضٌةطؼت ةضبْف ض  ةضب خزّي ةض ٌصبت ًةضظيضبت ضصبغت كزة 

  (Campylobacter ،E. coli،Haemophilus ، Mycoplasma ،Pasteurella  ًكذضك(Salmonella spp. 

 (  E. coli Haemophilus)  % ًىٌ  ضيئ حٌُْ لؼيل ض  ةضب خزّي ةضظيضبت ضصبغت كزة 10ًةض ٌضظخْك مخزكْش 

Salmonella . أربخج ةضنخي ش  حْذ آنفيرٌصٌل إضَ ةضخزكْبت ةضنيي ْت ةض ؼخ  ة ضر ظخبضز ض  ػ ة حزكْبيث ئًة ْت حضزث

أ ي  (%110) :ةض مخبزّت لؼيضْت ةض ظخبضز  ك ةضنيحْت ةض ْ ْي ْت إذ كينج ةضنخْضت ميضنظبت ةضَ   يئة ةضظيّبزًلرٌكظيطْك

 غ ةػخ يئ ةضنخي ش ػرَ ئرةطت  (%  110– 90حؼخبز ض ك ةضب ًئ ةض طخٌرّت ةض ؼخ  ة ) إذ ( %109) يِ يئة ةض ٌضظخْك ل

ربيحْت ًةطخقزةر ةضخزكْبت   ضٌحظإذ %( 65ًرطٌمت )  º(  60،  50،  40ربيحْت ةض ظخبضز ض ك  ئرصيث حزةرة  ) 

ةضخيمغ ضٌسةرة / مغ ةئ ةضبقرِ لِ ةض ظخشفَ ةضبْبزُأصزّج ئرةطت ةضخقْْم  . ةض ظ ٌط ميي ت طخٌرّةضةض ًة ْت ض ك ةضب ًئ 

ًكينج ةضنخي ش صْ ة حظا ةضخييميث ةضضييس ةضيض ِ ةضشرةػت / ئة زة ةضبْبزة ًةربج ةض ظخبضز كفي حو ةضؼلاصْت ضبيلاث 

 .  ةضضيت آنفيةضخقزّز ةضصيئر  ك 

 

 كٌضظخْك ، طيّبزًلرٌكظيطْك : الكلماث المفتاحٍت

 

 لمقذمــــــتا
 مش ق  ظبٌ  ذة ا ميض ي .( %20)كق  ك ةض ضيئ ةضبٌُْ ةضظيّبزًلرٌكظيطْك  ً ةض ٌضظخْك حزكْش   رج ةضخزكْبت 

  -: ةضظيمزًلرٌكظيطْك -1

ًىِ ,  رب خزّيةضقيحرت ض fluoroquinoloneينِ ض ض ٌػت ةضضْق ةضز ةضَ أح  ةض ضيئةث ةضبٌّْت ةض صنؼت كْ ْيًّي ّنخ ِ

ًميضخيضِ  DNA gyrase  بت ًةض ٌصبت ضصبغت كزة   ْ ينْ ْت حأرْزه ػرَ ةضب خزّي  ك خلال حزبْبولؼيضت ض  ةضب خزّي ةضظيض

 ةضمرْت ةضب خْزّت ّزبظ أنقظي 
[1] 

ةلأ زةض  لضلا ػكضؼلاس ةلأ زةض ةضخنفظْت ًةض ؼٌّت ,  ةضظيّبزًلرٌكظيطْك ظخؼ قّ. 

ةضظيض ٌنْلا  ةضقٌضٌن ً م خزّيًأى يي  ب خزّيأن ضو حأرْز قيحق ػرَ  ؼظم ةض إذةضخِ حصْا ةضضييس ةضبٌضِ ًةضخنيطرِ 

ًةضبيطخٌرّلا ةض ظببت ض زض ةض ٌضْزة لِ ةض ًةصك ً ةضخظ م ةض  ٌُ لِ ةضبٌْةنيث ةضبقرْت , ك ي أن ضيي حأرْز نٌػِ ػرَ 

ًكذضك  Chronic Respiratory Diseaseضر زض ةضخنفظِ ةض ش ك  ةض ظبا ةلأطيص   Mycoplasma ةض يّ ٌملاس ي 

 Coryza  (Infectious) ض زض ةض ظبا ةضيْ ٌلْرض م خزّيػرَ 
[5]

ّظخم   طيّبزً لرٌكظيطْك ضؼلاس ةلإصيميث .  

ةضبيلاث ةضخنفظْت  ، ةضضر  ، ةضخنفظْت ،ةضقنية ةضبٌضْت  : لِ ةضبٌْةنيث ةض بْزة ًةض ًةصك ًىذه ةلإصيميث حخض كب خْزّت ةض

ةلأنخين   ًّظخم   لِ حيلاث ةضيض ْت ًكذضك ّظخم   لِ ػلاس ةض ضيػفيث ةضنيحضت ػك ةلإصيميثًةضضٌْب ةلأنفْت 

صق إضَ ةضملاّي ةض صيمت ْ ضزٍ ةض   ض إضَ ّذىا ك ةلأ ؼي  ًةضظيّبزًلرٌكظيطْك  خص ّ septicemia .  ةض  ٌُ

 ك إػبي و لِ  ي  ةضشزب , ًميضخيضِ طيػت (  2-1)  لِ ةض   مؼ  وصق إضَ أػرَ  ظخٌٍ ضّ نومظزػت كبْزة ص ة حخَ أ

ةض ييص ت  ب خزّيةض قخقلِ ةلأنظضت ةض صيمت ّ ٌن  زحفؼي ًكيلْي ض هلئن حزكْش
[5]

 . 

 -:  ةض ٌضظخْك -2

 Antimicrobial ٌضظخْك ػبيرة ػك خرْظ  ك  ض ٌػتًةض . (Polymyxin Eنٌع ) ٌّْت ك ةض ضيئةث ةضبةض ٌضظخْك 

peptidesةضخِ حنخش  ك ةضؼخزة Bacillus polymyxa var. colistinus ، َب خزّي ض ٌػت ةضبٌضِ مبخيّ  ةضقيحرت ضر ّنخ ِ ةض 

ك ي ّخ ْش ةض ٌضظخْك مضؼف ة خصيصو  ك  ، ةضظيضبت ضصبغت كزة  لقظب خزّي ًةضخِ حخ ْش مأن حأرْزىي ّخزكش ػرَ ةض

 خزّي ةضقٌضٌن ًةضظيض ٌنْلا ًّؼبِ نخي ش طزّؼت ةلأ ؼي  ًضذضك لأن حأرْزه ّخؼيظم ػرَ  ض ٌػت ةضب خزّي ةض ؼٌّت ًأى يي م

 ب خزّيةضذُ حظببو ىذه ةض ض ٌػت  ك ةض ةلإطييللِ حيلاث 
[2]

 . 
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ًحيلاث  ًةلأ ؼي ّؼخبز ةض ٌضْظخْك  ك ةض ضيئةث ةضبٌّْت ًةضفؼيضت ضؼلاس ةضخييميث ةضضييس ةضيض ِ ةضخِ حصْا ةض ؼ ة 

   زق:ضصبغت كزة   ةلاطييل ةضنيحضت ػك ةلاصيمت ميضب خزّي ةضظيضبت

Aerobacter, E.coli, Hemophilus spp., Klebsiella spp., Pasteurella spp. Pseudomonas, 

Salmonella spp., Shigella spp. ، Bordetella spp. ، Vibrio spp. , 

Paracolon bacteria 
[7]

 (100 - 50 ) ةضضزػت . ًح ة ئًضْت( أضف 20 ) كق  رغزة   ك ةض يئة ةضفؼيضت حبٌُ ػرَ . 

 ٌّ  (5-3 )ضخز  ي  ض  ة (1000 ) ًح ة ئًضْت ض ق أضف ( 800-500  ) ًح ة ئًضْت ض ق كْرٌغزة  ًسن حِ أً أضف
[3]

ةلأطْخٌنلِ لا ّذًب  ، قرْق ةضذًمين لِ ةض بٌل ، ةض ي لِ ةض ٌضظخْك ّذًب مبزّت .
 [6]

. 

 : Mode of action آضْت ةضخأرْز

ًذضك ػك ػك طزّق ةضخصيقو مغشي  ةضمرْت ةضب خْزّت ًةحبيئه م يئة ةضفٌطفيحْ   ةضب خزّيةض ٌضظخْك ّؼبِ حأرْزه ةضقيحق ػرَ 

ّؤئُ ةضَ لق ةن خيصْت ةضنفيذّت ةلاخخْيرّت ضغشي  ةضمرْت ةضب خْزّت لْؤئُ ةضَ ةنفضيرىي نخْضت حض غ ةضظٌة ق لْيي  كٌضْك   ي

 .ًميضخيضِ  ٌحيي 

 :Antimicrobial action ةض يّ زًمْت  ةضفؼيضْت

  Pseudomonas       : كق  ك ًضو حأرْز صش ِ ػرَ Protiusضو حأرْز ػرَ أغرا ةضؼصْيث ةضظيضبت ضصبغت كزة   ي ػ ة 

aeroginosa ،  Escherichia coli،  Enterobacter، ًكذضكKlebsiella  spp.  .
[3 - 4]

. 

 

 الجاوب العملً

 ًةض ٌةئ ةض ظيػ ة:ةض ٌةئ ةلأًضْت  -أ

 Ciprofloxacin hydrochloride، Colistin sulphate  ،  Methyl paraben ، Propel paraben، Aerosil، 

lactose. 

 طز  أصزة  ةضؼ ق: -أ

 : غم 100بأوزان محددة  لتحضير كمية   التاليةالمدرجة ةض ٌةئ  جًسن : أًلا

Ciprofloxacin hydrochloride ، Colistin sulphate ،  Methyl paraben ،  Propel paraben  ، 

Aerosil ، lactose. 

 .ةضببْتبيحٌنت طخم ة  ةضيمةض ٌةئ ةض ةخرت لِ ةضخزكْبت  جطبن : رينْي

 .ةض ٌةئ جنمر : ريضزي

 ةض ٌةئ ةض ةخرت لِ ةضخزكْبت ميطخم ة  خلاط  ظيحْق ًض  ة نصف طيػت. جخرب:  رةمؼي

 لِ أكْيص أض نٌْ . جئبػ : خي ظي

 ن يذس إضَ ةضظْبزة ةضنٌػْت. أرطرج : طيئطي

 

       الىتائج والمىاقشـــــت
 ض يئة 110% (zero time)ةضنخي ش لؼيضْت ةض ظخبضز لِ ئرصت حزةرة ةضغزلت ًلِ ًقج ةضصفزأظيزث 

hydrochloride Ciprofloxacin  ً (109,4%)   ض يئةsulfate  colitin ضر ٌةصفيث ةض طخٌرّت ًىِ  بيمقت

خم ة  ئرصيث حزةرّت  مخرفت ــميط  Ciprofloxacin hydrochloride مْنج ئرةطت لؼيضْت  يئة  . ةضبْبزّت

(60،50،40  )º   ًض  ة رلارت أ يز ً ك خلال ىذه ةضنخي ش حبْك إن لؼيضْت   (%65)ًرطٌمتCiprofloxacin  حبقَ ريمخت

ىذة ّ ل ػرَ ربيحْت ةض يئة لِ ةضخزكْبت ةض ًة ْت ةض بضزة , ح د حغْز مظْظ لِ خلال لخزة ةضبضك ًض  ة رلارت أ يز ً

ػرَ ةضخٌةضِ مؼ   زًر رلارت أ يز ًىذة (%105,6% ً 107 ) حْذ كينج  º(  60,  50لؼيضْت ةض يئة لِ ئرصت حزةرة )

ميطخم ة   Colistin sulfateئرةطت ربيحْت  يئة  ك ي أصزّج . ةضخغْز لِ لؼيضْت  ةض يئة كين ض ك ةض ٌةصفت ةض طخٌرّت

 Colistinةضنخي ش إن لؼيضْت  ًمْنج ًض  ة رلارت أ يز %(65)ًرطٌمت   º(  60،50،40ئرصيث حزةرّت  مخرفت )

sulfate   حبقَ ريمخت خلال لخزة ةضبضك ًض  ة رلارت أ يز ًىذة ّ ل ػرَ ربيحْت ةض يئة لِ ةضخزكْبت ةض بضزة , ح د حغْز

ػرَ ةضخٌةضِ مؼ   زًر رلارت ( %106,5 % 107,5ً)كينج  إذ  º(  60, 50ْظ لِ لؼيضْت ةض يئة لِ ئرصت حزةرة )مظ

أصزّج ئرةطت ةضخقْْم ةضبقرِ لِ ةض ظخشفَ  .أ يز ًىذة ةضخغْز لِ لؼيضْت  ةض يئة كينج ض ك ةض ٌةصفت ةض طخٌرّت 

ةضخييميث ةضضييس ًةربج ةض ظخبضز كفي حو ةضؼلاصْت ضبيلاث  ةضخيمغ ضٌسةرة ةضشرةػت / ئة زة ةضبْبزة / مغ ةئةضبْبزُ

 .  آنفي ًكينج ةضنخي ش صْ ة حظا ةضخقزّز ةضصيئر  ك ةض ظخشفَ ةضبْبزُةضيض ِ 
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مضاد مضاد حٍوي و  %52وٍذازول وتركٍبت دوائٍت نمسحوق انىٍوماٌسٍه وانمتر استىباط49- 

 نهطفٍهٍاث )الاوانً(

49-Preparation of  Pharmaceutical Formula of Neomycin Sulfate and 

Metronidazole Powder 25%(Antibiotic and Antiprotozoal) 
رزوقً مجٍذ , رٌاض داخم  ذٌم هاشم صاحً , وادٌتفارش عبذ انكرٌم حبٍب , احمذ جبٍر عٍسى , ه

 عواطف ابراهٍمعودة , 

 وانمستهسماث انطبٍتمركس بحوث وإوتاج الأدوٌت /  هٍأة انبحج وانتطوٌر انصىاعً

vet@crid.industry.gov.iq 

 

 انخلاصت 

يٍ  مكيذ حٛش اعزخذ (%25)ٔثزشكٛض يغحٕق انُٕٛيبٚغٍٛ عهفٛذ ٔانًزشَٔٛذاصٔل  رشكٛجخ دٔائٛخ حعشد

ٔٚعزجش انًغزحعش يعبد حٕٛ٘ .  (%5)زشكٛضثٔيبدح انًٛزشاَٛذاصٔل  (%20ٛض)زشكثيبدح انُٕٛيبٚغٍٛ عهفٛذ 

انزٙ رصٛت انغٓبص فٛهٛخ ٚغزخذو نًعبنغخ الانزٓبثبد انجكزٛشٚخ ٔالاصبثبد انط نهطفٛهٛبد )الأانٙ( يعبدٔ

اصجزذ انُزبئظ انًخزجشٚخ فعبنٛخ . ح ٔانصغٛشح حمهٛخ انكجٛشفٙ انحٕٛاَبد انيغججخ حبلاد الإعٓبل انٓعًٙ 

% 101أيب يبدح انُٕٛيبٚغٍٛ فٓٙ  (% 101)انًٛزشاَٛذاصٔل انًغزحعش يٍ انُبحٛخ انكًٛٛبئٛخ ار كبَذ فعبنٛخ يبدح 

 وº)60، 50، 40دسعبد حشاسح )فٙ نزشكٛجخ ادساعخ صجبرٛخ  ٚذاعشْٔٙ ظًٍ حذٔد دعزٕس الأدٔٚخ انًعزًذ. 

إنٗ ًَبرط انزمٛٛى انحمهٙ حٛش رجٍٛ اعزمشاس انزشكٛجخ ظًٍ انحذٔد انًغًٕػ ثٓب دعزٕسٚب. أسعهذ  ، ٕٚو 90ٔنًذح 

  . الأيعبءانًعبنغخ ثبنزٓبة ثمبسنلاانعبنٛخ يٍ خلال اعزغبثخ ُزبئظ اٚغبثٛخ انٔ كبَذ / ثغذاد انًغزشفٗ انجٛطش٘

 

 فٛذ ، يزشَٔٛذاصٔل. يعبد فطش٘ ، يعبد ثكزٛش٘ ، َٕٛيبٚغٍٛ عه :  انكهماث انمفتاحٍت

 

 تانمقذم

 -يزشَٔٛذاصٔل : -1

 ْٕ يشزك نًشكت عجبسح عٍ يغحٕق ثشكم ثهٕساد ثٛعبء يبئهخ انٗ الاصفشاس ثطٛئخ انزٔثبٌ فٙ انًبء

 اصٔليٛذزشَٔ
]7،1[ 

 يضم:  ٔالأٔانٙ ثبنغشاصٛى انلإْائٛخ ٚغزخذو انًشكّت فٙ يعبنغخ انعذٖٔ  .

- Gram- positive anaerobes -  
sp. Peptostreptococcus ,sp.  Peptococcus .,sp Eubacteriumsp.,  Clostridium 

- Gram-negative : 

Anaerobes:Bacteroides fragilis group (B. fragilis, B. distasonis, B. ovatus, 

B. thetaiotaomicron, B.vulgatus),Fusobacterium sp. other Protozoal  

Parasites: Entamoeba histolytica ,Trichomonas vaginalis.  

أٔ رعطٛم عًهٛخ رصُٛع انحبيط انُٕٔ٘  انحبيط انُٕٔ٘ رحطٛىآنٛخ عًم انًبدح كًعبد نهغشاصٛى عٍ غشٚك  اٌ

انطفٛهٙ يٍ رشكٛم انحبيط انُٕٔ٘ انغذٚذ ٔثبنزبنٙ ٚعًم عهٗ لزم  أٔحٛش ًُٚع انجكزشٚب داخم عغى انغشاصٛى 

 انغشاصٛى ٔإصانخ انعذٖٔ
]2[

 ذعطٛأ إرايٍ انغٓبص انٓعًٙ  بعشعخ ايزصبصٓ فٙرزًٛض ْزِ انًبدح ثمذسح عبنٛخ . 

عٍ غشٚك انفى ٔكٌٕ انًبدح ْٙ يٍ انًٕاد انزائجخ فٙ انذٍْ فٛلاحع عشعخ اَزشبسْب فٙ كبفخ إَحبء انغغى ٔلذ 

لاحع إٌ يعذل انطشػ فٙ ٚ ٔإنٗ انخبسط عٍ غشٚك انجٕل ٔانجشاص رطشػ ٔثعذْب  (%100-50)رصم يبثٍٛ 

فٙ انخٕٛل ْٔزا  عبعبد (4-2)ٔعبد فٙ انكلاة ( عب5-4)نٙ ٔانكجذ٘ رزشأػ ثٍٛ حبنخ رًبو عًم انغٓبص انجٕ

ٚذل عهٗ لٕح فعبنٛخ ْزِ انًبدح فٙ أداءْب نهفعم داخم انغغى ٔعشعخ خشٔعٓب يُّ ٔرغزخذو ْزِ انًبدح عبدح يع 

هٕكٕعبٚذ انجُغهُٛبد، الايُٕٛكيضم :  انًعبداد انحٕٛٚخ الأخشٖ نعلاط انعذٖٔ انجكزٛشٚخ انًخزهفخ 

ٔانغٛفبنٕعجٕسُٚبد
]6[.

 

 

http://ar.wikipedia.org/w/index.php?title=%D9%84%D8%A7%D9%87%D9%88%D8%A7%D8%A6%D9%8A%D8%A7%D8%AA&action=edit&redlink=1
http://ar.wikipedia.org/w/index.php?title=%D9%84%D8%A7%D9%87%D9%88%D8%A7%D8%A6%D9%8A%D8%A7%D8%AA&action=edit&redlink=1
http://ar.wikipedia.org/wiki/%D8%A3%D9%88%D9%84%D9%8A%D8%A7%D8%AA
http://ar.wikipedia.org/wiki/%D8%A3%D9%88%D9%84%D9%8A%D8%A7%D8%AA
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 -َٕٛيبٚغٍٛ عٕنفٛذ : - 2

( انزٙ رعٕد إنٗ عبئهخ عزشثزٕيبٚغٍٛ (Aminoglycosideيعبد حٕٛ٘ ُٚزًٙ إنٗ يغًٕعخ الايُٕٛكهٕكٕعٛذاد 

Streptomycin))   ٗنًبء رٔ غٛف ٔاعع انزأصٛش فٙ اعشٚع انزٔثبٌ  انصفشحْٕٔ يغحٕق أثٛط انهٌٕ يبئم إن

  : Salmonella, Proteus , klebsiella , E.coli  ٚب انغبنجخ نصجغخ كشاو يضم ظذ انجكزش
]3[

. 

ثُبء انجشٔرٍٛ داخم انجكزشٚب ٔرنك عٍ غشٚك  عشلهخٚعًم عهٗ رضجٛػ عًم انخهٛخ انجكزٛشٚخ يٍ خلال  –نٛخ انزأصٛش آ

يًب ٚؤد٘ إنٗ إعبلخ رغًٛع الأحًبض الايُٛٛخ ٔرحٕٚهٓب إنٗ ثشٔرٍٛ ٔثبنزبنٙ ًُٚع  30Sاسرجبغ انذٔاء ثبنٕحذح  

ًَْٕب ٔنزنك ٚعزجش يٍ انًعبداد انحٕٛٚخ الأكضش  ضجػٚٚمزم انجكزٛشٚب ٔنكٍ  إٌ انُٕٛيبٚغٍٛ لا ا٘ ,ركبصش انجكزشٚب 

فعبنٛخ ٔالألم عًٛخ 
]5،4[ 

يعبد ٔلبرم نهجكزشٚب انغبنجخ ْٕٔ  ٔٚعزجش انًبءفٙ  ٚزٔة انُٕٛيبٚغٍٛ ثغشعخ كجٛشح. 

أفعم انًعبداد انحٕٛٚخ انزٙ رعبنظ الانزٓبثبد انًعٕٚخ ٔالإعٓبل ٔنٓب رأصٛش كجٛش عهٗ يٛكشٔثبد انمٕنٌٕ َٔظشا 

لأَّ ثطٙء الايزصبص فٙ الأيعبء ثبنزبنٙ نّ رأصٛش كجٛش فٙ لزم انجكزشٚب انًشظٛخ ٔأًْٓب انغبنًَٕٛلا انزٙ دائًب يب 

انغشح  ٔعذٖٔانفبلغخ  الأفشاخنًعذح ٔالأيعبء يغججخ الإعٓبل الأثٛط ٔانجبسارٛفٕد ٔٚمهم ثزنك يٍ َفٕق رغزمش فٙ ا

خ  نزنك فٕٓ أفعم انًعبداد انحٕٛٚخ انٕاعت رمذًٚٓب فٙ الأٚبو الأٔنٗ يٍ عًش الأفشا
]8،9[

. 

 

 طرٌقت انعمم 

ثبلاظبفخ انٗ يزشَٔٛذاصٔل  غى(5) ٛذ،َٕٛيبٚغٍٛ عهف  غى(20)انزشكٛجخ انًكَٕخ يٍ يٍ  ىغ100حعشد كًٛخ 

يبٚكشٌٔ, خهطذ انًٕاد  (250)َخهذ ثًُخم لٛبط ، غحُذ انًٕاد انذاخهخ فٙ انزشكٛجخ انًٕاد انًعبفخ ٔانحبفظخ. 

زشكٛجخ فعبنٛخ ان ذلٛغ . ىغ (500)فٙ أكٛبط انًُٕٛو ععخ  دجأع،دلٛمخ  (15)نًذح  انًغبحٛكثبعزخذاو خلاغ 

 انجشٚطبَٙ الأدٔٚخجزخ فٙ دعزٕس طشٚمخ انًضانثبعزخذاو 
]5[

دسعخ فٙ لاصخ اشٓش نًذح ص صجبرٛخ انًغزحعش ذدسع .

نًبدح انفعبنخ افعبنٛخ  ،حغجذ% ثبعزخذاو حبظُبد خبصخ 65ٔسغٕثخ َغجٛخ  ˚و (60, 50, 40)حشاسح يخزهفخ

 خلال فزشح انذساعخ .ٔانًغزحعش 

 

 انىتائج وانمىاقشت 

انًزشَٔٛذاصٔل  ٙ دسعخ حشاسح انغشفخ ٔفٙ ٔلذ انصفش عٛذح حٛش كبَذ نًبدحأظٓشد انُزبئظ فعبنٛخ انًغزحعش ف

 نذعزٕسٚخ انجٛطشٚخ, كًب رجٍٛ يٍ دساعخ انفعبنٛخ نًبدحْٔٙ يطبثمخ نهًٕاصفبد ا (%101)ٔانُٕٛيبٚغٍٛ عهفٛذ 

إٌ ش, ٔنًذح صلاصخ أشٓ (% 65 ) ٔسغٕثخو º(  60,50,40ثبعزخذاو دسعبد حشاسٚخ يخزهفخ )انًزشَٔٛذاصٔل 

ثعذ يشٔس عهٗ صجبرٛخ انًبدح فٙ انزشكٛجخ انًحعشح , دنٛم ْزا ٔظعّ فٙ انحبظُخ ٔصبثزخ خلال فزشح ٛذ ثم فعبنٛخان

ْٔزا  (% 92% 95ٔ)كبَذ  إريئٕٚخ  (60, 50فعبنٛخ انًبدح فٙ دسعخ حشاسح )حذس رغٛش لهٛم فٙ صلاصخ أشٓش 

ثبعزخذاو  انُٕٛيبٚغٍٛ عهفٛذ يبدح دساعخ صجبرٛخ  أعشٚذ. خ انزغٛش فٙ فعبنٛخ انًبدح كبٌ ظًٍ انًٕاصفخ انذعزٕسٚ

 ُٛذثو º (40)دسعخ حشاسح ، ففٙ ٔنًذح صلاصخ أشٓش (% 65)ٔسغٕثخ و º(  60,50,40دسعبد حشاسٚخ يخزهفخ )

َلاحع  ˚و ( 50,60حشاسح ). إيب فٙ دسعخ عهٗ صجبرٛخ انزشكٛجخ انًحعشح دنٛم  ْٔزاانًبدح  فعبنٛخ صجبدانُزبئظ 

 يغزحعشيع انزشكٛجخ فعبنٛخ ثٍٛ يمبسَخ  اعشٚذ . (%93ٔ% 95 )فعبنٛخ يخطػ انفٙ اَحشاف ثغٛػ ٕسظٓ

  .يزشبثٓخ فٙ كلا انزشكٛجزٍٛ ُزٛغخ انٔكبَذ  أانًُش( كُذ٘ TOPENOMYCIN 30أعُجٙ )

د الإصبثخ صجذ انًغزحعش كفبءرّ انعلاعٛخ نحبلاأثغذاد ٔ/ أعشٚذ دساعخ انزمٛٛى انحمهٙ فٙ انًغزشفٗ انجٛطش٘ 

ٔكبَذ انُزبئظ عٛذح  عذد اصُبٌ يصبثخ ثبلاعٓبل عغٕل فٙ علاط حبلاد انزٓبة الأيعبءاعزخذو ن إرانفطشٚخ 

 الاعزغبثخ خلال فزشح خًغخ أٚبو.فٙ خ ٔنٕحع عشع

 

 انمصادر 

-1 Donald, C. Plumb (1999) Veterinary drug manual. 
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-2 Edwads , D.I.and  G. E. Mathison ,G.E.(1970) The Mode of Action of 

Metronidazole against Trichomonas vaginalis. Journal of  General  Microbiology, 

Vol.1: 63; p.: 297-302. 

-3 Neomycin  sulfate (2005) European Pharmacopoeia.Vol.1, p.: 2086-2087. 

-4 Neomycin  sulfate (2008) European Pharmacopoeia.Vol.6, p.: 20487-3489. 

-5 Neomycin sulfate (2013) British pharmacopoeia. Vol.3, 5
th

 edition. 

-6 Product Monograph "Metronidazole "(2013). Sanofi-aventis canada Inc.2905 Place 

Louis R.-Renaud; Laval, Quebec H7V 0A3. 

-7 Sweetman, SC.(2005) Martindale, The complete drug reference.36
th

 edition . 

8-   يغهخ انطت ٔانًغزًع انشٚبض . . ( انذنٛم انكبيم نهًعبداد انحٕٛٚخ ٔرأصٛشْب عهٗ انغغى2009عهٛى َٕٚظ ) 

انشٚبض –( انزذاخلاد انذٔائٛخ.انًغهخ انضساعٛخ / ٔصاسح انضساعخ 2007ٚبعش عجذ انعبل انمطبٌ ) -9  
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 لاصاباث الجلذيتعلاج ال الكبريج والونثول ورهنلححضير حركيبت دوائيت 50 - 

 entholM and ulfurS  ormula ofF Pharmaceutical  Preparation of -50

nfectionsI kinS  reatment ofThe tfor  intmentO 
 صادق جاسن هحوذ , باى جاسن هحوذ , نغن حويذ غلام , رحين جبار هوسى

 والخطوير الصناعي/ هركس بحود وانخاج الادويت والوسخلسهاث الطبيتهيأة البحذ 

vet@crid.industry.gov.iq 

 الخلاصت

 11, %1)ٔيىدد  انبُضٚهبُضٔٚىث بحشاكٛىض انكبشٚىث انًُثٕنٕٕ٘ ػهىٗ ــجشكٛبة  دٔائٛة بشكم يشْى ٚحجحضٛش جضًٍ انبحث

اندهذٚة انًخحهفىة ٔادةىة اندىشم ٔيضىدػفدجّ يثىم اىدقت انحمىشٌ انحىٙ ج ىدا   اٜفدتؼدنح ٚ .ػهٗ انحٕانٙ  (01%، %

ٕ٘ صٚىث انُؼُىدع ػهىٗ  ْىى ـٚحى ًشض ٔجسب  جٓٛددت خهذٚة ٔاكة ٔجسىدلظ ان ىٕو ٔانشىؼش فىٙ انحٕٛاَىدت انًخحهفىة .ان

اىدقت  نٛخفى  هذاندٕضغ ػهٗ ٚ. نهحشُددت ٔيضدد نلانحٓدبدت  ةيسكُ ةٔيٕاد دابغ ,نًُثٕل ْٕٔ صٚث طٛدسيشك  ْٕٔ ا

 نؼضىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىلات.ٜقو  يٓىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىذ كًىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىد ٚسىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىحخذو  , ٔاٜقويثىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىم اقاحمىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىدٌ 

ٔيٍ َحدئح انفحٕةدت انسشٚشٚة انحىٙ  خشٚىث ػهىٗ  . ٔان غٛش  انكبٛش اقيشاض جأثٛش سٙء ػهٗ اَحدخٛة انحٕٛاَدت  نٓزِ

 ثبحث  .انحٕٛاَدت انً دبة فٙ انًسحشفٛدت انبٛطشٚة ٔانًضاسع جبٍٛ فؼدنٛة انًسححضش ٔلذسجّ انؼلاخٛة نهؼذٚذ يٍ انحدقت 

 ًسىحخذية.َددػة انحشكٛبة ٔفؼدنٛة ٔدلة انحشاكٛض ان)انحٙ  خشٚث فٙ يخحبش انًشكض ٔادسج انًشكض( انفحٕةدت انًخحبشٚة 

 كثٛشا يد ج دم انحٕٛاَدت بدقةدبدت اندهذٚة ٔيٍ انضشٔس٘ جٕفش انؼلاج نٓد.

 

 كبشٚث ,يُثٕل,خشم : يتوفخاحالكلواث ال

 

 الوقذهت

ٕ٘ صٚث انُؼُدع ػهٗ ٚح , ٔ يغ بؼضٓد يٕاد دٔائٛة دسحٕسٚة يٍ اٛث اسحخذايٓد يُفشد   ْٙ انًٕاد انذااهة فٙ انحشكٛبة

ٔٚسحخشج  انؼشبٛةػضٕ٘ فٙ بؼض انُبدجدت  . يشك  يًٛض  ةْٕٔ صٚث طٛدس نّ سائحّ ػطشٚ ُثٕل ْى يشك  ْٕٔ انً

ٚسحخذو نٝفدت  كَّٕٕٔٚةٗ بّ  نهحشُددت ٔيضدد نلانحٓدبدت . ةيسكُ ةٔيٕاد دابغ, غدنبد يٍ انُؼُدع  ٔ ػشبة انفهٕٛ

قيشاض يٍ جأثٛش سٙء ػهٗ اَحدخٛة نًد نٓزِ ا انفطشٚةٔاقيشاض  اندهذٚةٔا ٕةد آفّ اندشم ٔاقيشاض  انخدسخٛة

انُؼُدع ْٔٙ يٕاد ساٛ ة انثًٍ يغ  ًْٛة انًسححضش فٙ اسحخذاو انكبشٚث  . ٔجكًٍ ٔان غٛش  انكبٛش انحٕٛاَدت 

 انًضدس انددَبٛة .لهٛهة ٔيحٕفش  فٙ اقسٕاق انًحهٛة ٔ
 

 الاسخطباباث

 .اندهذٚة ٔاٜفدتنًؼدندة اندشم  1-

 .نسغ انحششات -0

 .انحمشٌ اندهذ٘ صانةإ -3

 .يضدد نلانحٓدبدت اندهذٚة -4

 .اققو اندهذٚة جسكٍٛ -5

 .انحكة اندهذٚة -6

 

 الجسء العولي

 غى ٚححٕ٘ : 111كم 

-sulphur 10gm 

-menthol 1gm 

-benzyl benzoate  20gm 

-Ointment Base        69 gm 
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 .انًٕاد انفؼدنة ٔانًسدػذ  ثٔصَ -1

 .لدػذ  انًشْى اضشت -0

 .)انًُثٕل ٔانكبشٚث( ًسداٛكان ثطحُ -3

 .انًٕاد  ثَخه -4

 .و  ( 71) اًدو يدئٙ بذسخة اشاس  فٕقانًٕاد انًطحَٕة انٗ لدػذ  انًشْى يغ انححشٚك انًسحًش   ضٛفث -5

 .بشدتغى ثى  (105 ) فٙ ػبٕات بلاسحٛكٛة سؼة ػبأت -6

 

 الاسخعوال

م   خٛذا ٔيٍ ثى ٕٚضغ انًشْى ػهٗ انًُطمة ٔٚذنكجُظ  يُطمة الإةدبة خٛذا بدنًدء ٔان دبٌٕ ٔجُش   انًسححضش  خُشِّ

ػطث يفؼٕل ػلاخٙ خٛذ ٔفح ث  ٔ ػهٗ يدًٕػة يٍ انحٕٛاَدت انحمهٛة فٙ انًسحشفٛدت انبٛطشٚة ٔفٙ يضسػة نلاغُدو

يطدبمة انًٕاد انفؼدنة انذااهة فّٛ  بُٛثػُٛدت يخحبشٚة فٙ لسى انسٛطش  انُٕػٛة فٙ انًشكض ٔفٙ يخحبشات ادسخٛة 

 شٓش فٙ خٕ انغشفة ٔانثلاخة . ٔانحشاكٛض انًسحخذية ٔدسسث ثبدجٛة انًسححضش نًذ  سحة 

 

 الوناقشت والاسخنخاج

هًسححضش فؼدنٛة ػلاخٛة خٛذ  فٙ ٌ ن انحمدسٚش انٕاسد  يٍ دائش  انبٛطش  بخ ٕص انمذس  انؼلاخٛة نهًسححضش ت ظٓش 

غُدو نحٕٛاَدت ي دبة بدندشم  ػذد يٍ انحدقت انً دبة فٙ يضسػة  ػٕندثاندهذٚة ٔادةة اندشم ار  اٜفدتيؼدندة 

ايد انفحٕةدت انًخحبشٚة فكدَث يطدبمة نهًؼدٚٛش انذسحٕسٚة انذٔائٛة ار كدَث  ٔانحمشَدت اندهذٚة ٔشفٛث انحدقت خًٛؼٓد .

ٔ  ااهة فّٛ ٔيٍ دساسة انثبدجٛة جبٍٛ ػذو ا ٕل جغٛشات شكهٛة ضًٍ انًذٖ انذسحٕس٘ انًمبٕل بدنُسبة نهًٕاد انفؼدنة انذ

ٕل انٗ الإَحدج انشٚدد٘ ػهٗ َطدق  ٔسغ يٍ انؼًم انًخحبش٘ ٔٔخٕد حٌ انًسححضش لدبم نهحإ .نًسححضشػهٗ افٛضٚدئٛة 

فٙ انسٕق انًحهٛة قَحشدس ظدْش  يشض اندشم انحٙ جؤثش ػهٗ إَحدخٛة انحٕٛاَدت ادخة فؼهٛة نًثم ْزا انًسححضش 

 . شؼٕس انحٕٛاٌ بدقصػدج انشذٚذ يٍ انًشضٔجضؼفٓدٔ

 

 الوصادر

-1 Balbaa,S.I.et al, Medical plant constituents. General organization for univ. and school 

books,Cairo,Egypt ,1981 

-0 Susan G.wynn,Barbara J.Fougere, Veterinary herbal medicine, edited ; Mosby, 2007 

-3 PAUL K BUXTOM, ABC of Dermatology, Consultant Dermatologist, fourth edition, 

Roya (Infirmary Edinburgh  ,2003 
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 تحضير مشتقاث جذيذة لمادة الكركميه للاستخذام الطبي51- 

51-Preparation of  New  Derivatives of  Curcumin for Medical Uses 
 فلاح حســـه احميذي ،  د ايىاش محجه  ،  حائر مهذي ، وىر عبذ السهرة

 مركس بحىث وإوتاج الادويت والمستلسماث الطبيتوالتطىير الصىاعي/  هيأة البحج

bitar@crid.industry.gov.iq 

  الخلاصت

 اٌىشثٛوغ١ٍ١خ وٍٛس٠ذاد الأؽّبعؽؼشد ِشزمبد ث١ّ١ٌٛش٠خ عذ٠ذح ِٓ ثٍّـشح ِغزخٍض اٌىشو١ّٓ ِغ 

١ٍ٠ه وٍٛس٠ذ الاوشFormaldehyde (C2ٚ )( ٚاٌفٛسِبٌذ٠ٙب٠ذ C1) acetyl chloride ً)) وٍٛس٠ذ الاع١ز 

Acrylic chloride (3C ِٚبدح وبسثٛوغٟ ِض١ً ع١ٍٍٛص )methyl cellulose Carboxy (4C)  ثطش٠مخ ))

، ١HNMRف اٌش١ٔٓ إٌٛٚٞ اٌّغٕبؽغٟ ؽ ،FTIRرؾذ اٌؾّشاء  الأشؼخرىبصف١خ ، شخظذ اٌّشوجبد ثبعزخذاَ 

إٌزبئظ ثبْ اٌّشوجبد  ششدأعٙبص اٌّغؼ اٌؾشاسٞ اٌّغٕبؽ١غٟ ٚاٌّغٙش اٌّغزمطت ثذسعبد ؽشاس٠خ ِخزٍفخ، 

ذسعبد اٌؾشاس٠خ اٌؼب١ٌخ ، دسط اٌزؾشس اٌاٌّؾؼشح ِٓ اٌىشو١ّٓ لا رّزٍه طفبد ثٍٛس٠خ عبئٍخ ٚرزفىه فٟ 

ٓ ــ١ـبدح اٌىشوّـاعزخٍظذ ِخ .ـــش٠ــٍخ اٌج١ٌّٛـٍغـٛسح فٟ اٌغـغ ِؾــب١ِـشو١ّٓ اٌّشرجؾ ث١ّ١ٌٛش٠ب وّغاٌّؾىُ ٌٍى

دسعذ اٌفؼب١ٌخ اٌج١ٌٛٛع١خ ٌٙزٖ اٌّبدح رغبٖ صلاصخ  ،( Curcuma Xanthorrhizia) شوُـــبد اٌىـبد ٔجــِٓ دسٔ

 ( ٚثزشو١ضStaphylococcus auerus ( ٚ )Paseudomonas aeroginosaٚ) E.coli)  أٔٛاع ِٓ اٌجىزش٠ب

ٍىشو١ّٓ ؽذدد فؼب١ٌخ اٌىشو١ّٓ ثم١بط لطش ِٕطمخ اٌزضج١ؾ ؽٛي وً ؽفشح ، اششد إٌزبئظ اٌٝ اْ ٌ (ًِ / ٍِغ1ُ )

دسعذ  ،ِمبسٔخ ِغ اٌّؼبد اٌؾ١ٛٞ اٌم١بعٟ )اٌغٕزّبع١ٓ(  رأص١ش ا٠غبثٟ ارغبٖ اٌغلالاد اٌجىز١ش٠خ اٌّذسٚعخ ،

 ،إٌزبئظ اٌٝ اؽزٛاء ِبدح اٌىشو١ّٓ ػٍٝ اٌف١ٕٛلاد  أششدٚاٌّغب١ِغ اٌفؼبٌخ اٌّزٛفشح فٟ ِبدح اٌىشو١ّٓ 

  .اٌفلاف١ٔٛذاد ٚ اٌؼفظ١بد ،اٌىلاوٛع١ذاد 

 

 اٌىشو١ّٓ، الاؽّبع اٌىبسثٛوغ١ٍ١خ، ِشزمبد ث١ٌّٛش٠خ.:  المفتاحيت الكلماث

 

 المقذمت 

اٌىشوُ ٔجبد ػشجٟ اعزٛائٟ ِؼّش رٚ عزٚس ٚ أٚساق ؽ١ٌٛخ ػٍٝ ١٘ئخ دسٔبد طغغ١شح رّٕغٛ لغشة عغطؼ الأسع 

، ٠ٕزشش ٔجبد اٌىغشوُ فغٟ  Curcuma Longa  ٚCurcuma Xanthiorrhziaٚرٛعذ ِٕٗ أٔٛاع وض١شح أشٙش٘ب 

٠غغزخذَ ذغزائ١ب فغٟ  ،ٌٕٙذ ٚ أذ١ٔٚغغ١ب وّغب أغٗ ٠ظغذس ِغٓ ٘غبر١ٓ اٌغذٌٚز١ٓ اٌغٝ ثغبلٟ أٔؾغبء اٌؼغبٌُ ٚ ِٕٙغب اٌؼغشاق ا

٠زىغْٛ  ، (%12-42)٠ؾزٛٞ ػٍٝ ِٛاد فؼبٌخ ٚص٠غٛد ؽ١غبسح ثٕغغجخ رزغشاٚػ  ،خٍطبد اٌجٙبساد إٌٙذ٠خ )اٌزٛاثً( 

ٚاٌىشو١ّٓ  ١ٕCurcumirodesٗأّ٘ٙب  و١زٛٔبد ع١ظ وٛرشث١ رمش٠جب ِشوت (50)٘زا اٌض٠ذ ِٓ 
[1]

.ِغٓ أ٘غُ ٘غزٖ 

 . اٌّشوجبد فٟ ٘زٖ اٌّغّٛػخ ِٓ اٌّٛاد اٌفؼبٌخ ٟ٘ اٌىشو١ّٓ 

اٌىشو١ّٓ ٟ٘ ِبدح طفشاء ر١ًّ اٌغٝ اٌٍغْٛ اٌجشرمغبٌٟ ٚ٘غٛ اٌّىغْٛ الأعغبط فغٟ اٌىغشوُ ، اْ اٌّشوغت ػجغبسح ػغٓ 

اٌظغغ١غخ ،ػغغٓ اٌٍغغْٛ الاطغغفش فغغٟ إٌجبرغغبد  صٕغغبئٟ اس٠غغً اٌٙجزبف٠ٛغغذ ٚ٘غغٟ فظغغ١ٍخ ِغغٓ اٌف١ٕغغٛلاد اٌطج١ؼ١غغخ ِغغغ ٌٚخ

ٚرغغغشرجؾ ،، ٠زؼغغغّٓ اٌىغغغشو١ّٓ ػٍغغغٝ ػغغغذح ِغّٛػغغغبد ٚا١ف١غغغخ ِضغغغً اٌؾٍمغغغبد الاسِٚبر١غغغخ  C21H20O6اٌغض٠ئ١غغغخ 

ّغبدح ؽغبسدح ٌٍغغبصاد واعغزخذَ لغذ٠ّب  اٌفب٠زغب اٌىبسث١ٔٛغً ذ١غش اٌّشغجؼخ ، Cاٌّغّٛػخ اٌف١ٌٕٛ١غخ ثٛاعغطخ ِغّٛػغخ 

وغزٌه ،ٚاٌغشٚػ ِٚٛلف ٌٍٕض٠ف  ،لاط ٌغؼبد اٌؾششاد ِٚشع اٌمٛثب اٌغٍذ٠خِٚؼبد ٌلإعٙبي وّب اعزؼًّ فٟ ػ

اٌؾىخ ٚاٌجضٛس ،ػلاط ٌٍىؾخ
[2]
٠غشرجؾ ذغزائ١ب  ،الاٌزٙبثغبد ِٚؼغبد ٌسوغغذح  ،فؼلا ػغٓ ِؼغبد لغٛٞ ٌٍفب٠شٚعغبد  

ئٟ ٌٍىش١ِٓ اْ اٌزشو١ت اٌى١ّ١ب .صثذح اٌّبسذش٠ذ ٚششائؼ اٌغّه ،اٌزٟ رغزخذَ فٟ رظ١ٕغ الاعجبْ  E100ثبٌظجغخ 

 ٛ٘Diferuloyl Methane  ٚط١غزٙبC14H14O4  ْالا٠ضبٔٛيوؾٛي ،ٟٚ٘ راد لبث١ٍخ ػٍٝ اٌزٚثبْ فٟ اٌٙىغب، 

( فغٟ رشو١جٙغب Dieneketoneاٌىٍٛسٚفٛسَ ٚؽبِغ اٌخ١ٍه ٚرؼغٛد اٌفؼب١ٌغخ اٌج١ٌٛٛع١غخ ٚ اٌى١ّ١ب٠ٚغخ اٌغٝ ٚعغٛد )

( ٠ٛػغؼ اٌزشو١غت 1ى١ّ١غبئٟ ٚاٌشغىً  سلغُ )( ػٕغذ أؽغشاا اٌزشو١غت اCH3( ٚ )OHٌفؼلا ػٓ ٚعغٛد ِغغب١ِغ )

اٌى١ّ١بٚٞ ٌٍىشو١ّٓ
[3-4]
. 
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 ( اٌظ١غخ اٌزشو١ج١خ ٌّبدح اٌىشو1ٓ١ّاٌشىً سلُ )

 الجسء العملي

 ش٠مخ رؾؼ١ش اٌىشو١ّٓ:ؽ

ِغغً ِغغٓ اٌّغغبء اٌّمطغغش ٚلطغغشد ثٛاعغغطخ عٙغغبص ( 650)ذغغُ ٚأر٠جغغذ فغغٟ ( 250)أخغغزد سا٠ضِٚغغبد اٌىغغشوُ ثغغٛصْ 

اٌؼغغبٌك اٌّغغبئٟ  سشغغؼ غغغزخٍض اٌّمطغغش ثٛاعغغطخ اٌىلافٕغغغش لاؽزٛائغغٗ ػٍغغٝ اٌض٠غغٛد اٌط١غغبسح ،اٌّ أّ٘غغًاٌىلافٕغغغش، 

ِغغً ِغغشر١ٓ اٌغغٝ صغغلاس ِغغشاد، ؽغغشػ ِغغغزخٍض ( 150)اٌّزجمغغٟ ٚاخغغز  اٌشاعغغت، ػِٛغغً ثغغبٌىٍٛسٚفٛسَ ثؾغغغُ 

ٌغٝ صغلاس ِغً ِشرغبْ ا( 150)اٌىٍٛسٚفٛسَ )اٌطجمخ اٌؼ١ٍب( ٚاخز اٌشاعت، ػًِٛ اٌشاعت ثب١ٌّضبٔٛي اٌّطٍك ثؾغُ 

عفغف ،اٌؼ١ٍغب ٚاخغز اٌشاعغت اٌغزٞ ٠ؾزغٛٞ ػٍغٝ اٌىغشو١ّٓ  (اٌّطٍغكا١ٌّضغبٔٛي )ؽجمغخ  ِشاد، رشن اٌغبئً اٌؼغبٌك /

 .ٚرشن ٌؾ١ٓ الاعزخذاَ 

 دساعخ اٌفؼب١ٌخ اٌزضج١ط١خ ٌّبدح اٌىشو١ّٓ :

ٟ ــغغغــخ الأزــشـغغغـبس فّـغغغـذد ؽــش٠مغغغـبدح اٌىــشو١ّغغغـٓ ار اػزـغغغـٌّـ خـ١غغغــٛعــٌٛــخ اٌج١ـغغغـ١ــبٌـض اٌفؼـؾغغغــشٞ فـغغغـاع

 E.coli  ٚPseudomonasش٠ب )١ػٍٝ ّٔٛ ثىز ٘بٌّلاؽظخ رأص١ش( Agar wells diffusion methodاٌؾــفــش)

aeuroginosa  ٚStaphyllococcus auerus )،  ًؽذدد فؼب١ٌخ اٌىشو١ّٓ ثم١بط لطش ِٕطمخ اٌزضجغ١ؾ ؽغٛي وغ

 ؽفشح ٍُِ .

 ( C4-C1رخ١ٍك اٌّشوجبد اٌج١ّ١ٌٛش٠خ ِٓ )

 (C1رخ١ٍك ث١ٌّٛش وشو١ّٓ وٍٛس٠ذ الاعز١ً )

ِغٛي ِغٓ ( 0.01)ِغٓ ِغغزخٍض اٌىغشو١ّٓ اٌغٝ ذُ  ( 3) –ِٛي ) 0.01) أػ١فِضٚد ثّىضف  وشٚٞفٟ دٚسق  

ِغغً ِغٓ اٌج١غغشد٠ٓ ، ؽغشن اٌّغغض٠ظ ِغغ اٌزغغغخ١ٓ اٌغٝ دسعغغخ  (6) ِغغً دا٠ٛوغغبْ ٚ (5)وٍٛس٠غذ الاعغز١ً اٌّغغزاة فغٟ 

ِغً ِغبء ِمطغش، ؽظغً ػٍغٝ ساعغت  (20)ػٍغٝ  ٜؽزغٛااٌّض٠ظ فٟ ث١ىش  عبػبد أػ١ف( 3)ٌّذح َ  (50)ؽشاسح 

( رٛػغؼ ثٍّغشح اٌىغشو١ّٓ ِغغ وٍٛس٠غغذ 1ٚاٌّؼبدٌغخ سلغُ ) .عفغف فغٟ اٌفغشْ اٌّفغشؽ ٘ٛائ١غغب  C1طغفش ِغٓ ثغ١ٌّٛش أ

 .الاعز١ً

  3OCOCH -curcumine -COO3OH             CH –curcumine  -COCl + OH32CH             

      

 : C2اٌفٛسِبٌذ٠ٙب٠ذ ِغ اٌىشو١ّٓ ثٍّشح

طؼذ ،  pH 7.5ِٓ اٌفٛسِبٌذ٠ٙب٠ذ فٟ ٚعؾ لبػذٞ  ًِ (2) ِغ( ِٓ اٌىشو١ّٓ gm )- 0.005) mol(٠1.5ّضط 

٠غفغف فغٟ اٌفغشْ اٌّفغشؽ ٘ٛائ١غب ،٠غغغً اٌشاعغت ثغبلا٠ضش ،ؾظً ػٍٝ ساعغت اطغفش ٌغضط ١اٌّض٠ظ ٌّذح عبػز١ٓ ع

 . ( رٛػؼ ِشاؽً رؾؼ١ش ث١ّ١ٌٛش اٌىشو١ّٓ ِغ اٌفٛسِبٌذ٠ٙب٠ذ2سلُ )دسعخ ِئ٠ٛخ ٚاٌّؼبدٌخ ( 50)ثذسعخ ؽشاسح 

 curcumin

H3CO

OH .

OCH3

OH. + HCOH
H
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 (C3ثٍّشح اٌىشو١ّٓ ِغ ؽبِغ الاوش١ٍ٠ه )

ِٓ ؽبِغ ذُ  (0.74اٌٝ ) DMFِٓ (ًِ 15)ِٓ اٌىشو١ّٓ اٌّزاة فٟ ِٛي ( 0.01)ذُ ( 3أػ١ف )

 طفش ,أثخش اٌّز٠ت ٌٍؾظٛي ػٍٝ ث١ٌّٛش ,ٌّذح عبػز١ٓ طؼذ اٌّض٠ظ  DMFِٓ ( ًِ 5الاوش١ٍ٠ه اٌّزاة فٟ )

( رٛػؼ ِشاؽً رؾؼ١ش ث١ّ١ٌٛش اٌىشو١ّٓ ِغ 3اٌّؼبدٌخ سلُ )(% 75ٚٚوبٔذ ٔغجخ اٌؾظ١ٍخ )ذغً ٚعفف 

 ؽبِغ الاوش١ٍ٠ه .

+ HO - curcumin- OHCH2 CH
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 ( . Carboxyl methyl cellulose ( )C4رؾؼ١ش ث١ٌّٛش )

طغٛد٠َٛ وبسثٛوغغٟ ِض١غً عغ١ٍٍٛص ذُ ِٓ ( 10)( ِٓ إػبفخ CMC) Carboxyl Methyl Celluloseؽؼش 

ذغغُ ِغغٓ ( 100)ثبػغغبفخ  CMC( فظغغً اٌشاعغغت ٚعفغغف ، ؽؼغغش وٍٛس٠غغذ 0.1Nِغغً ؽغغبِغ اٌخ١ٍغغه )( 3اٌغغٝ )

CMC  ٟفغغٟ ١ِغً ِغغٓ اٌذا٠ٛوغغبْ اٌغغٝ ص٠غبدح ِغغٓ وٍٛس٠غذ اٌضب١ٔٛ٠غغً ، ؽغشن اٌّغغض٠ظ ٌّغذح عغغبػز (20)اٌّغزاة فغغ ٓ

،  َ (500)، سشغغؼ ٌٍغغزخٍض ِغغٓ اٌض٠غغبدح فغغٟ وٍٛس٠غغذ اٌضب١ٔٛ٠غغً ، عفغغف اٌشاعغغت اٌغغٝ دسعغغخ ؽغغشاسح وغغشٚٞدٚسق 

ًِ اٌذا٠ٛوغبْ ( 10)اٌّزاة فٟ  CMCِٛي ِٓ وٍٛس٠ذ  (0.025)  أعش٠ذ ػ١ٍٗ رفبػً الاعزشح ِٓ خلاي إػبفخ

ض٠ظ فغٟ دٚسق ؽغشن اٌّغ،ِغٓ اٌىغشو١ّٓ ِغغ إػغبفخ لطغشاد ِغٓ داٞ اص١غً اِغ١ٓ ِٛي  ( 0.0255ذُ ) (5.1)اٌٝ 

ِغ اٌزؾش٠ه اٌّغزّش، ثشد ٚسشغؼ ° َ( 50)ٌّذح عبػخ ٚاؽذح فٟ دسعخ ؽشاسح اٌغشفخ ، عخٓ ثؼذ رٌه اٌٝ  وشٚٞ

 .(%90) اٌؾظ١ٍخ ، ثخش اٌّؾٍٛي اٌّششؼ ثبعزخذاَ اٌّجخش اٌذٚاس ؽظً ػٍٝ ساعت اطفش ٚوبٔذ ٔغجخ

 

 المىاقشتالىتائج و

( ٚ 1.1شرجؾ ِغ اٌغٍغغٍخ اٌج١ٌّٛش٠غخ ثغذٚاي ؽبِؼغ١خ ِٕبعغجخ ٌٍّؼغذح )ٌٍىشو١ّٓ اٌّؾٛس ٚاٌّ اٌزؾشس اٌذٚائ٠ٟ وذ 

 ِغغغب١ِغ اٌىغغشو١ّٓ ػٍغغٝ اٌغٍغغغخ ِغغٓ خغغلاي اٌّغغغب١ِغ الاعغغزش٠خ . إدخغغبيفٛائغغذ  ، (َ˚37)( ٚثذسعغغخ ؽغغشاسح 7.4)

( ار 1وّب ٘ٛ ِٛػؼ فٟ اٌشغىً سلغُ ) FTIRرؾذ اٌؾّشاء  الأشؼخثبعزخذاَ ؽ١ف  C1شخض اٌّشوت اٌّؾؼش 

 ِغغغب١ِغ( وّغغب ٌغغٛؽا 2)سلغغُ بء اٌّغّٛػغغخ اٌف١ٌٕٛ١غغخ اٌّٛعغغٛدح فغغٟ اٌىغغشو١ّٓ ٚاٌّج١ٕغغخ فغغٟ اٌشغغىً ٌغغٛؽا اخزفغغ

عغغُ( 1650)اٌىبسث١ٔٛغغً اٌى١ز١ٔٛغغخ ػٕغغذ ؽضِغغخ اِزظبطغغ١خ 
-1

عغغُ( 1710)ٚاٌىبسث١ٔٛغغً الاعغغزش٠خ  
-1

وّغغب اٙغغشد  

عُ( 1569)ػٕذ رشدد  C=Cاِزظبص 
-1

( ٠ٛػؼ ؽ١غف 3ذ١ش ِشجؼخ .اٌشىً سلُ ) أطشحاٌزٟ رؼضٜ اٌٝ ٚعٛد  

عغغُ( 3100)٠ؼطغغٟ رغغشدد ػٕغغذ ١ّٓ ِغغغ اٌفٛسِبٌذ٠ٙب٠غغذ ار وح اٌىغغشٚإٌغغبرظ ِغغٓ ثٍّغغش C2رؾغغذ اٌؾّغغشاء  الأشغغؼخ
-1

 

عغغُ (2922)الا١ٌفبر١غخ ػٕغغذ رغشدد   CHالاسِٚبر١غغخ ٚ CHٚاٌخغبص ة
- 1

اِغغب ِغّٛػغخ اٌغغذاٞ و١زغْٛ فزظٙغغش ػٕغغذ   

عغغُ( 1685-1618) ادزغغشدداٌ
- 1

إٌغغبرظ ِغغٓ  C3ؾٍغغً اٌّغٙغغشٞ اٌغغذل١ك ٌٍجغغ١ٌّٛش ( ٠جغغ١ٓ طغغٛس اٌز4اٌشغغىً سلغغُ ) . 

ثٍّشح اٌىشو١ّٓ ِغ وٍٛس٠ذ الاوش١ٍ٠ه ٚاٌزٞ ٠ش١ش اٌٝ اٌّغبِبد اٌم١ٍٍخ ٌٍج١ٌّٛش اٌّؾؼش ِغ رٕظ١ُ اٌج١ٌّٛش ٠ٚج١ٓ 

( ٠ٛػغؼ طغٛسح اٌزؾٍغً 5عطؾٗ إٌبػُ ٔز١غخ اٌزشو١ت اٌفشاذٟ إٌبرظ ِٓ اٌزشو١ت اٌجغ١ٌّٛشٞ ، اِغب اٌشغىً سلغُ )

إٌغبرظ ِغٓ ثٍّغشح اٌىغشو١ّٓ ِغغ اٌفٛسِبٌذ٠ٙب٠غذ ٚاٌغزٞ ٠شغ١ش اٌغٝ اٌّغغبِبد اٌىض١غشح ٌٍجغ١ٌّٛش  C2ٌغذل١ك اٌّغٙشٞ ا

( ٠ٛػغؼ فؾغض 6اٌشغىً سلغُ ). اٌّؾؼش ٚاٌزٟ رؼٛد اٌٝ اٌّغب١ِخ اٌؼب١ٌغخ ٚص٠غبدح اٌزظغٍت فغٟ اٌجغ١ٌّٛش اٌّىضغف 

سلغُ ٛس٠غذ الاعغ١ز١ً ث١ّٕغب اٌشغىً ٌٍج١ٌّٛش اٌّشغزك ِغٓ ثٍّغشح اٌىغشو١ّٓ ِغغ وٍ HNMRؽ١ف اٌش١ٔٓ اٌّغٕبؽ١غٟ 

ٌىشو١ّٓ ِغ اٌفٛسِبٌذ٠ٙب٠ذ فٟ ؽ١ٓ ٠ٛػؼ اٌشىً سلُ ا ٌٍّشوت إٌبرظ ِٓ رفبػً HNMR( ٠ٛػؼ فؾض اي 7)

أاٙشد ِبدح اٌىشو١ّٓ رأص١شا ِؼبدا ٌّٕٛ الأؽ١بء اٌّغٙش٠خ اٌّذسٚعغخ وش١ٍ٠ه . ( اٌج١ٌّٛش إٌبرظ ِغ وٍٛس٠ذ الا8)
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ؼب١ٌخ اٌج١ٌٛٛع١خ ٌٛؽا ػٕذ رشو١غض ١ٍٍِزغش/ذُ ِغٓ اٌىغشو١ّٓ أػطغذ لطغش ٘بٌغخ رضجغ١ؾ وّب ِج١ٓ فٟ شٙبدح رؾ١ًٍ اٌف

 , E.coli, Pseudomonas aeuroginosaغغغغغلالاد اٌجىز١ش٠غغغغخ )اٌ( ػٍغغغغٝ 13-15-11رشاٚؽغغغغذ ثغغغغ١ٓ )

Staphyllococcus auerus( ػٍٝ اٌزٛاٌٟ ِمبسٔخ ِغ ِبدح )Gentamycin( اٌزٞ أػطٝ فؼب١ٌخ )16-15-14 )

  , TGA( ٠جغ١ٓ فؾغض 9اٌشغىً سلغُ ) ش٠ب اٌّزوٛسح ٚؽغغت اٌزغٍغغً الأٚي ِغٓ اٌغغلالاد اٌجىز١ش٠غخ .١ػٍٝ اٌجىز

DTA  ػٍغغٝ اٌزغغٛاٌٟ ٚاٌغغزٞ ٠شغغ١ش اٌغغٝ اٌظغغفبد اٌؾشاس٠غغخ ٌٍّشوغغت اٌجغغ١ٌّٛشٞ اٌّشغغزك ِغغٓ ثٍّغغشح اٌىغغشو١ّٓ ِغغغ

CMC ٜ247.1-187.62) ٚاٌزغٟ رمغغ ػغّٓ ِغذC
   

ػغّٓ  CMC خ أعغزشح اٌىغشو١ّٓ ِغغـخ إوّغبي ػ١ٍّغـٔز١غغ( 

خ ـغـخ ثذسعــغـخ ِخزٍفـغـثغذٚاي ؽبِؼ١ ٌٍىغشو١ّٓ ـغـىُ فغٟ ػ١ٍّغخ اٌزؾغشس اٌغذٚائٟدسط اٌزؾ.  ش٠خــغـٍخ اٌج١ٌّٛـاٌغٍغ

، رٙغذا ٘غغزٖ اٌزم١ٕغبد ثزؾش٠غغش  C3ٌٍّغشوج١ٓ( 10وّغغب فغٟ اٌشغىً سلغغُ )(  pH=1.1-7.4 ) ػغَٓ º( 37)ؽغشاسح 

 د اٌغغُ ثشىً رذس٠غٟ .اٌّٛاد وّمذِبد دٚائ١خ ِٚٛاد ؽج١ؼ١خ ِضً اٌىشو١ّٓ رضٚ

 

 الاستىتاجاث 

إِىب١ٔخ إدخبي اٌىشو١ّٓ ػّٓ اٌغٍغٍخ اٌج١ٌّٛش٠خ ٚعغشػخ رؾغشسٖ ثغذٚاي رٛطً ا١ٌٙب اٌجؾش ث١ٕذ اْ إٌزبئظ اٌزٟ 

اْ ٚعغغٛد رطغغشح .ػٍغغٝ إِىب١ٔغغخ إدخغغبي ٘غغزٖ اٌٛؽغغذاد اٌفؼبٌغغخ ث١ٌٛٛع١غغب  دؽبِؼغغ١خ ِخزٍفغغخ ثٕغغغت ِئ٠ٛغغخ عغغبػذ

إصجبد رشو١ت اٌج١ٌّٛش ٌٍىشو١ّٓ ٚاٌزؾًٍ  دوذا HNMRإ١ٌٙب فؾض  اشبسو١ّٓ ٚاٌزٟ اٌّغّٛػخ الاسِٚبر١خ ٌٍىش

اٌج١ٌٛٛعٟ ٌٍغٍغٍخ اٌج١ٌّٛش٠خ ٚدساعخ اٌزؾًٍ اٌزذس٠غٟ ٌٍىشو١ّٓ اٌّؼٛع ث١ٓ إِىب١ٔخ رؾشسٖ رذس٠غ١ب ٚالاعزفبدح 

اٌفؼب١ٌغخ  ل١غغذؼغبد ثىز١غشٞ ار زشاو١ض اٌؼب١ٌغخ ٌٍىغشو١ّٓ اٌغزٞ ٠ؼّغً ٌٍِِٓ ٘زٖ اٌذساعخ ٌزغٕت اٌزأص١شاد اٌغبٔج١خ 

ٍفؼب١ٌخ اٌج١ٌٛٛع١خ ٌٍىشو١ّٓ ِمبسٔخ ِغ ٌش٠ب وّب ٘ٛ ِٛػؼ فٟ إٌزبئظ الا٠غبث١خ ١اٌج١ٌٛٛع١خ لأٔٛاع ِخزٍفخ ِٓ اٌجىز

 .اٌّؼبد اٌؾ١ٛٞ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ٌّبدح  ( ٠ٛػؼ ؽ١ف الاشؼخ رؾذ اٌؾّشاء1اٌشىً سلُ )

 اٌىشو١ّٓ

( ٠ٛػؼ ؽ١ف الاشؼخ رؾذ اٌؾّشاء ٌّشزك اٌىشو١ّٓ ِغ 2اٌشىً سلُ )

 وٍٛس٠ذ الاعز١ً
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 الخلاصت

ٚاٌّض٠ظ ث١ّٕٙب  ػٍٝ  داء دسط رأص١ش  وً ِٓ   اٌّغزخٍض  اٌّبئٟ  اٌخبَ  لأٚساق اٌض٠زْٛ  ٚ ثزٚس ص٠ذ اٌحٍجخ 

اٌغىشٞ اٌّغزحذس فٟ اٌفئشاْ اٌّخزجش٠خ ثفؼً الاٌٛوغبْ ِٓ اعً رط٠ٛش دٚاء ػشجٟ ػذ  ِشع اٌغىشٞ ِٓ 

ثٛاعطخ اٌطش٠مخ ثخ ثبٌغىشٞ اٌّغزحذس ثبلاٌٛوغبْ . إر ل١ظ ِغزٜٛ اٌغىش فٟ دَ اٌفئشاْ اٌّظب إٌٛع اٌضبٟٔ

إٌٝ عذ ِغب١ِغ ثظٛسح  ( ٚلغّذ اٌفئشا48ٌْزوش٠خ اٌزٟ وبْ ػذد٘ب )اٌذساعخ ػٍٝ اٌفئشاْ ا ٠ذ. إعش الأٔض١ّ٠خ

ٚاٌزٟ رّضً اٌفئشاْ  اٌّشعغ( G1اٌّغّٛػخ الأٌٚٝ ) سِض . صّب١ٔخ  فئشاْ (8) وً ِغّٛػخ رؼّٕذ ، ػشٛائ١خ

ثخ فزّضً اٌفئشاْ اٌّظب (G2)اٌّغّٛػخ اٌضب١ٔخ   سِض،  اٌغ١ٍّخ اٌزٟ ِغزٜٛ اٌىٍٛوٛص ؽج١ؼٟ أٚ غ١ش اٌّؼبٍِخ

اٌشاثؼخ ٚاٌخبِغخ  شٍّذ اٌفئشاْ اٌّظبثخ ثّشع  ،اٌضبٌضخ  اٌّغب١ِغ ،ثبٌغىشٞ ٚغ١ش اٌّغشػخ ثبٌّغزخٍظبد 

( ٍِغُ  ٌىً  200  ,100, 50  (وبٔذ ٔغت اٌزغش٠غ ار. اٌغىشٞ ٚاٌّؼبٌغخ ثٛاعطخ ِغزخٍض ٚسق اٌض٠زْٛ

ِغز٠ٛبد عىش اٌذَ  ذ، ل١غ سثؼخ أعبث١غو١ٍٛغشاَ ِٓ ٚصْ اٌح١ٛاْ ٚاعزّش اٌزغش٠غ ١ِٛ٠ب ثغشػخ ٚاحذح ٌّذح أ

١ِٛ٠ب ٚخلاي وً أعجٛع ثبلإػبفخ إٌٝ ل١بط و١ّخ اٌغٛائً اٌّغزٍٙىخ ِٚزبثؼخ الأٚصاْ ٌّؼشفخ اٌزغ١شاد اٌزٟ 

اٌزأص١شاد اٌؼلاع١خ ٌٙزٖ ٌٛحظذ ثٙب ثؼذ أسثؼخ  أعبث١غ ِٓ اٌزغش٠غ .  ػحٝ ,أحذصٙب اٌزغش٠غ ثبلاٌٛوغبْ 

ٍٛوٛص فٟ ِظً دَ اٌفئشاْ اٌّخزجش٠خ اٌّظبثخ ثّشع اٌغىشٞ  ثٛعبؽخ اٌّغزخٍظبد ػٍٝ ِغزٜٛ اٌى

± 7.2إٌٝ )  ) mg/dl 8.1)±285إٌزبئظ إٌٝ أخفبع ِؼٕٛٞ فٟ ِغزٜٛ اٌىٍٛوٛص ِٓ   اددإر  ، الاٌٛوغبْ

إِب ػٕذ )   mg/Kg.b.w (200 ( فٟ الأعجٛع اٌشاثغ ِٓ  اٌزغش٠غ ػٕذ اعزخذاَ ِغزخٍض ٚسق اٌض٠ز165ْٛ

 ار اددو١ٍٛ ِٓ ٚصْ اٌح١ٛاْ  ٌّذح أسثؼخ أعبث١غ  ٍِغشاَ/ (200 ( ِغزخٍض ثزٚس اٌحٍجخ فىبْ اٌزغش٠غ اعزخذاَ 

ًِ ِٓ اٌذَ  (100 (( ٍِغُ /289±8.9إٌزبئظ إٌٝ ٚعٛد فشق ِؼٕٛٞ ٚاػحب فٟ أخفبع ِغزٜٛ اٌغىش ِٓ )

خ ٌٍفئشاْ اٌزٟ رغشػذ  اٌّض٠ظ  إِب ثبٌٕغج ،( فٟ ٔٙب٠خ الأعجٛع اٌشاثغ 170±7.2لجً اٌجذء ثبٌزغش٠غ  إٌٝ )

( ٍِغشاَ/و١ٍٛ ِٓ ٚصْ اٌح١ٛاْ  ٌىً ِٓ اٌّغزخٍض اٌّبئٟ اٌخبَ لأٚساق اٌض٠زْٛ ٚص٠ذ ثزٚس 200اٌّزىْٛ ِٓ )

( ػٕذ 154 ± 7.7( ٍِغُ إٌٝ )289±9.8اٌحٍجخ فمذ وبٔذ إٌزبئظ ٚاػحخ فٟ ٔغجخ أخفبع ِغزٜٛ اٌىٍٛوٛصِٓ )

ذساعبد إٌغ١غ١خ ٌٍجٕىش٠بط إْ رغش٠غ وً ِٓ اٌّغزخٍض اٌّبئٟ اٌخبَ لأٚساق ث١ٕذ اٌ،  ٔٙب٠خ الأعجٛع اٌشاثغ

فٟ  ظش٘بٔىب رأص١ش ٚاػح ػٍٝ إػبدح رأ١ً٘ ٚرٕش١ؾ  خلا٠ب ث١زب فٟ عضس لأّاٌض٠زْٛ ٚص٠ذ ثزٚس اٌحٍجخ ٌٙ

،  ٌح١ٛاْو١ٍٛ ِٓ ٚصْ ا / ٍِغشاَ  200 )  (اٌفئشاْ اٌّظبثخ ثبٌغىشٞ اٌّغزحذس ثبلاٌٛوغبْ ٚخبطخ ػٕذ عشػخ

ٛٞ و١ٍّٙب  ِمبسٔخ ِغ اٌزغ١شاد إٌغ١غ١خ ٌٍفئشاْ غش٠غ اٌح١ٛأبد ِض٠ظ ٠حٚػٛحب ػٕذ ر ٌٛحع اٌزأص١ش أوضشٚلذ 

 ثذْٚ اٌّؼبٍِخ ِغ اٌّغزخٍظبد .  

     

 . ثزٚس ص٠ذ اٌحٍجخ ، اٚساق اٌض٠زْٛ ، ، ِغزٜٛ اٌغىشٞ اٌذَ ، ِض٠ظ ِغزخٍض ٔجبربد ؽج١خ كلواث هفتاحَت :

 لوقذهتا
ٓ ػٛاًِ ٚساص١خ ٚث١ئ١خ رزغُ ثبسرفبع ِغزٜٛ اٌىٍٛوٛص فٟ اٌذَ ثغجت إٌمض ػّضً داء اٌغىش حبٌخ ِضِٕخ ٔبرغخ ٠

اٌّطٍك ٚاٌغض٠ئٟ  ٌٙشِْٛ  الأٔغ١ٌٛٓ أٚ ٚعٛد خًٍ ِؼ١ٓ ٠ّٕغ الأٔغ١ٌٛٓ ِٓ إظٙبس رأص١شٖ  اٌج١ٌٛٛعٟ اٌّطٍٛة 

اٌّبء ٚالاٌىزش١ٌٚزبد  ، اٌذْ٘ٛ ، اٌجشٚر١ٕبد  ،٠ٚؤصش ٔمض الأٔغ١ٌٛٓ فٟ أ٠غ اٌىشث١٘ٛذساد 
[2,1]
ٚثبٌشغُ ِٓ  

رٛفش اٌؼلاعبد اٌى١ّ١بئ١خ  إلا آْ اٌزٛعٗ ٔحٛ  اعزخذاَ إٌجبربد ٚالإػشبة اٌطج١خ فٟ ػلاط داء اٌغىش ثبد ٠حظٝ 

( ٔٛع ِٓ الأػشبة اٌزٟ رغزخذَ فٟ ِٕبؽك ِخزٍفخ ِٓ اٌؼبٌُ ٚػٍٝ 400ح١ش إْ ٕ٘بن أوضش ِٓ ) ، ثأ١ّ٘خ خبطخ

 .غ١شإْ اٌم١ًٍ ِٕٙب ٔبي ا٘زّبَ اٌجبحض١ٓ,  ػٕذ الإطبثخ ثٙزا اٌّشع ٜٛ اٌطت اٌشؼجِٟغز
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ٚاٌّؼّشح دائّخ اٌخؼشح، ، ٌٚٙب لذسح  إٌجبربد اٌض٠ز١خ ٚ٘ٛ ِٓ ز١خاٌض٠ اٌفظ١ٍخ ٠زجغ شغشٞ ٔجبد ٔٛع اٌض٠زْٛ

، اٌّغّٛع  ٍخ اٌؼّك ٚاٌخظٛثخ(ػٍٝ اٌظّٛد فٟ ظشٚف ث١ئ١خ لبع١خ )ِضً اٌغفبف ٚالأساػٟ اٌّحغشح ٚل١ٍ

. اٌغزع فٟ الأشغبس اٌفز١خ أٍِظ  ( ع70ُ-40اٌغزسٞ عطحٟ غ١ش ِزؼّك خظٛطًب فٟ اٌضساػـبد اٌّش٠ٚخ )

. ٠ىْٛ اسرفبع اٌشغشح  ِغزذ٠ش ِٚغ رمذَ اٌؼّش ٠فمذ الاعزذاسح ٔز١غخ ّٔٛ ثؼغ الأعضاء ػٍٝ حغبة أعضاء أخشٜ

أٚسالٙب ٌٙب لذساد ؽج١خ ِزٍ٘خ. ٚاٌّبدح اٌفؼبٌخ فٟ .  ( 12َ-10إٌٝ ) ( َ ، ِغ أٔٗ لذ ٠ظ6ً-3ػبدح ِب ث١ٓ )

اٌفطش٠بد  , ٌٍف١شٚعبد اٌجىز١ش٠ب ٟٚ٘ ِبدح ِؼشٚفخ ثأٔٙب ِمبِٚخ  (Oleuropein)الأ١ٌٚٛسٚث١ٓ الأٚساق رغّٝ

لبدسػٍٝ لزً اٌغشاص١ُ  الأ١ٌٚٛسٚث١ٓ . ٚ . وّب أٔٗ ٠حّٟ ؽجمبد اٌغغُ اٌٙبِخ ٚاٌىبئٕبد اٌذل١مخ اٌؼبسح الأخشٜ

رغؼً   (Oleuropein)اٌظفبد اٌزٟ ٠ز١ّض ثٙب الأ١ٌٚٛسٚث١ٓ ٘زٖ. ٚ بسح اٌزٟ رمبَٚ الأد٠ٚخ اٌّؼبدح اٌؼبد٠خاٌؼ

، أٔٛاع ِخزٍفخ ِٓ اٌحغبع١خ ٚاٌغىش  اٌزذسْأِشاع  اٌؼذ٠ذ ِٓ  أٚساق اٌض٠زْٛ راد فبئذح وج١شح فٟ ِىبفحخ

 . ٚأػشاع الإعٙبد اٌّضِٓ

، ٚاٌزٟ رزحٛي  فٛائذ ؽج١خ وض١شح, فٟٙ رحزٛٞ ػٍٝ ِشوت الأ١ٌٚٛسٚث١١ٓ  اٌض٠زْٛ لأٚساقثبلاػبفخ اٌٝ رٌه فبْ 

ٚاٌف١شٚعبد اٌغشاص١ُ ٟٚ٘ اٌّبدح إٌشطخ اٌزٟ رىجح ( Calcium Linoleate) اٌىبٌغ١َٛ إٌٝ ِشوت ا١ٌٕٛ١ٌذ
 

[3,4]
.
  

 

 

  : رحؼ١ش اٌّغزخٍظبد إٌجبر١خ

طٕف إٌجبد فٟ لغُ اٌزم١ٕبد  الإح١بئ١خ فٟ عبِؼخ   . Olive Leaveاٌض٠زْٛ  أعزخذِذ أٚساق إٌجبد اٌّغزخذَ :

حؼش اٌّغزخٍض اٌّبئٟ  ، اٌحٍجخ ٚؽحٕذ ثبعزخذاَ اٌّطحٕخ اٌىٙشثبئ١خ ثغذاد . ٔظفذ أٚساق اٌض٠زْٛ ٚثزٚس

وغُ ِٓ الأٚساق ٚأػ١ف إ١ٌٙب  (2 (ثأخز  (ط١ٕٟ إٌّشأ )لأٚساق اٌض٠زْٛ ثبعزخذاَ عٙبص الاعزخلاص اٌّزؼذد 

ٌذٚاس ثخش اٌشاشح ثبعزخذاَ اٌّجخش ا ، ( عبػبد6ٌّٚذح ) ºَ( 90ِٓ اٌّبء اٌّمطش ٚثذسعخ حشاسح ) ٌزش ( 15)

حؼش ِغزخٍض  ص٠ذ ثزٚس  .  mbar ( 900- ) .ؾ ٚػغ   ºَ (55سح )رحذ ػغؾ ِخٍخً  ٚثذسعخ حشا

سشح ،   ( ًِ ِٓ اٌٙىغب500ْ( غُ ِٓ اٌجزٚس فٟ )100اٌّبئٟ ثبعزخذاَ ) (Fenugreek Seeds )اٌحٍجخ 

 .(.mbar(900-( دسعخ ِئ٠ٛخ ٚػغؾ 55اٌّغزخٍض ٚسوض ثبعزخذاَ اٌّجخش اٌذٚاس ثذسعخ حشاسح )

 :اٌزغش٠غ ثّبدح الاٌٛوغبْ 

ٌغشع إحذاس اسرفبع ِغزٜٛ  عىش اٌىٍٛوٛص فٟ اٌفئشاْ اٌّخزجش٠خ رُ رغش٠غ اٌح١ٛأبد اٌظبئّخ ٌّذح أسثؼخ 

( ٍِغشاَ ِٓ ِبدح الاٌٛوغبْ  ٌىً و١ٍٛ  ِٓ ٚصْ اٌح١ٛاْ  150( ِب٠ىش١ٌٚزش ٚاٌّحز٠ٛخ ػٍٝ )50ٚػشش٠ٓ عبػخ )

وٍٛوٛص    (% 10ٚاحذ ًِ   ِٓ ِحٍٛي )  (1احذح فمؾ  ٚرغش٠غ اٌح١ٛأبد  )فٟ اٌغشبء اٌجش٠زٟٛٔ ٌّشح ٚ

اسرفبع ِغزٜٛ ٌح١ٓ اٌزأوذ ِٓ زٜٛ عىش اٌذَ فٟ الأ٠بَ اٌزب١ٌخ ٌلإعشاع  فٟ إحذاس اٌغىشٞ ، ثؼذ٘ب ل١ظ ِغ

 .اٌذَ  اٌىٍٛوٛصفٟ

 

 :رظ١ُّ اٌزغشثخ اٌح١ٛا١ٔخ 

( ِٓ روٛس اٌفئشاْ اٌزٟ اشزش٠ذ  ِٓ 36) الأٌٚٝ : اعزخذاَشٍّذ  اٌّشحٍخ  ٔفزد اٌزغشثخ ػٍٝ صلاس ِشاحً ،

ٚػؼذ فٟ اٌج١ذ اٌح١ٛأٟ اٌزبثغ إٌٝ ِشوض   اٌج١ٌٛٛع١خ اٌزبثغ ٌٛصاسح اٌظحخ  اٌّشعغِشوض اٌشلبثخ اٌذٚائ١خ ٚ

 ٚرشوذ ٌّذح أعجٛػ١ٓ ٌززألٍُ ٚحغت  اٌّؼب١٠ش اٌّزجؼخ لإعشاء اٌزغبسة ، اٌزم١ٕبد الإح١بئ١خ ٌغبِؼخ إٌٙش٠ٓ

ٚاٌزٟ وبْ ِغزٜٛ  اٌّشعغجشد وّغّٛػخ زالأٌٚٝ أػ ( ِغب١ِغ ،6ٚصػذ اٌفئشاْ ثظٛسح ػشٛائ١خ )  . اٌح١ٛا١ٔخ

( ٍِغشاَ ٌىً و١ٍٛ 150, اٌخبِغخ ٚاٌغبدعخ  فغشػذ ) , اٌضبٌضخ, اٌشاثؼخ ، أِب اٌّغب١ِغ اٌضب١ٔخ اٌغىش ف١ٙب ؽج١ؼ١ب

ِٓ ٚصْ اٌح١ٛاْ ثّبدح الاٌٛوغبْ
 

ثؼذ اٌزأوذ ِٓ حذٚس اسرفبع فٟ ِغز٠ٛبد اٌىٍٛوٛص لأوضش حغت ِب روش آٔفب  ٚ

ًِ ِٓ دَ اٌح١ٛاْ ٠زُ  رغش٠غ اٌح١ٛأبد ثّغزخٍض ٚسق اٌض٠زْٛ ػٓ ؽش٠ك اٌفُ (   ( 100ُ ٌىً( ٍِغ250ِٓ )

وغُ ِٓ  /( ٍِغُ 200,100,50ح١ٛاْ ٚ ثبٌزشاو١ض )  /زشىشٌٚب٠( 200ِٚثبعزخذاَ اٌّغشػخ اٌخبطخ ٚثّؼذي )

( اٌّشعغاٌشاثؼخ ٚاٌخبِغخ ػٍٝ اٌزٛاٌٟ فٟ ح١ٓ رغشع اٌّغّٛػخ الأٌٚٝ ) ،ً ِٓ اٌّغّٛػخ اٌضبٌضخ ٚصْ اٌغغُ ٌى

( 600زش ٚاٌّحز٠ٛخ ػٍٝ )٠ىشٌٚب( 200ِثٕفظ اٌحغُ ِٓ اٌّبء اٌّمطش ٚأِب اٌّغّٛػخ اٌغبدعخ فغشػذ )

اٌضبٟٔ  ٚرؼزجش وّغّٛػخ ِب٠ىشٚغشاَ ِٓ ِبدح اٌىٍج١ٕبِب٠ذ وؼلاط و١ّ١بئٟ ِغزخذَ ٌؼلاط اٌغىشٞ ِٓ إٌٛع 

ػبثطخ ِٛعجخ، ٠غزّش اٌزغش٠غ ١ِٛ٠ب ٌّشح ٚاحذح  ٌّٚذح أسثؼخ أعبث١غ  ، رٛثغ خلاٌٙب ِغزٜٛ اٌغىش,  ٚصْ 

اٌح١ٛاْ, ِؼذي اعزٙلاوٙب ِٓ اٌّبء . ثؼذ أزٙبء ٚلذ اٌزغشثخ ػحٝ ثبٌح١ٛأبد وبفخ ٚعّغ اٌذَ لإوّبي ثؼغ 
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http://ar.wikipedia.org/w/index.php?title=%D9%84%D9%84%D9%81%D9%8A%D8%B1%D9%88%D8%B3%D8%A7%D8%AA_%D9%88%D8%A7%D9%84%D8%A8%D9%83%D8%AA%D9%8A%D8%B1%D9%8A%D8%A7&action=edit&redlink=1
http://ar.wikipedia.org/wiki/%D8%A7%D9%84%D8%B2%D9%8A%D8%AA%D9%88%D9%86
http://ar.wikipedia.org/wiki/%D8%A7%D9%84%D9%83%D8%A7%D9%84%D8%B3%D9%8A%D9%88%D9%85
http://ar.wikipedia.org/wiki/%D8%A7%D9%84%D8%AC%D8%B1%D8%A7%D8%AB%D9%8A%D9%85
http://ar.wikipedia.org/wiki/%D8%A7%D9%84%D9%81%D9%8A%D8%B1%D9%88%D8%B3%D8%A7%D8%AA
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 (%10ء إٌغ١غ١خ )اٌىجذ ٚاٌجٕىش٠بط( فمذ حفظذ فٟ ِحٍٛي )أِب الأػؼب اٌفحٛطبد اٌى١ّبئ١خ الأخشٜ،

فٛسِب١ٌٓ لإعشاء اٌزحب١ًٌ إٌغ١غ١خ ٚحغت اٌطشق اٌّزجؼخ ، رٛثغ ل١بط عىش اٌىٍٛوٛص ثبٌطش٠مخ الأٔض١ّ٠خ ٚرٌه 

 ٌغ١ّغ اٌّغب١ِغ ١ِٛ٠ب  ٌّذح أسثؼخ أعبث١غ .

 

 الٌتائذ والوٌاقشت

ق اٌض٠زْٛ ػٍٝ ِغز٠ٛبد  عىش اٌىٍٛوٛص فٟ اٌفئشاْ اٌّظبثخ رأص١ش رغش٠غ اٌّغزخٍض اٌّبئٟ اٌخبَ لأٚسا

 ثبٌغىشٞ اٌّغزحذس ثبلاٌٛوغبْ .

( ٚعٛد أخفبع ِؼٕٛٞ ٚاػح  فٟ ِغز٠ٛبد عىش اٌىٍٛوٛص ثؼذ ِشٚس أسثؼخ  1رٛػح إٌزبئظ فٟ اٌغذٚي سلُ )

أعبث١غ  ػٍٝ رغش٠غ اٌفئشاْ اٌّظبثخ ثبٌغىشٞ اٌّغزحذس الاٌٛوغبْ  ثّض٠ظ ِٓ اٌّغزخٍض اٌّبئٟ اٌخبَ لأٚساق 

ٔخ ِغ ِغّٛػخ اٌض٠زْٛ، ار وبٔذ إٌزبئظ رزٕبعت ؽشد٠ب ِغ ص٠بدح اٌغشػخ اٌّؼطبح ٚاٌفزشح اٌض١ِٕخ ٌٍزغش٠غ ِمبس

، ار ٌٛحع اْ ِغز٠ٛبد اٌىٍٛوٛص لذ أخفؼذ فٟ اٌّغب١ِغ اٌضبٌضخ، اٌشاثؼخ ٚاٌخبِغخ فٟ  اٌّغّٛػخ اٌضب١ٔخ اٌّشعغ

الأعجٛع اٌضبٟٔ ِٓ اٌزغش٠غ ٚاصداد الأخفبع فٟ الأعجٛع اٌشاثغ ٚثٕفظ اٌٛلذ إْ ٌٙزا الأخفبع ػلالخ ؽشد٠ٗ 

فٟ اٌّغّٛػخ اٌخبِغخ ِمبسثخ إٌٝ ِغز٠ٛبد اٌىٍٛوٛص فٟ اٌّغّٛػخ ثّغزٜٛ اٌى١ّخ اٌّغشػخ  ٚوبٔذ إٌزبئظ 

ٚ٘زا ِب٠ضجذ اٌفؼب١ٌخ اٌؼلاع١خ   ٌضبٟٔاٌغبدعخ ٚاٌّؼطبح اٌؼلاط اٌى١ّ١بئٟ اٌّغزخذَ حب١ٌب ٌؼلاط اٌغىشٞ ِٓ إٌٛع ا

ع اٌضبٟٔ ػٕذ ِشػٝ اٌغىشٞ ِٓ إٌٛزْٛ فٟ خفغ ِغز٠ٛبد عىش اٌىٍٛوٛصٌٍّغزخٍض اٌّبئٟ اٌخبَ لأٚساق اٌض٠

 . 

 

  زٚس اٌحٍجخــــذ ثــــْٛ ِٚغزخٍض ص٠ـــ( : رأص١ش ِض٠ظ ِٓ اٌخبَ اٌّبئٟ ٌّغزخٍض أٚساق اٌض٠ز1عذٚي سلُ )

وغُ ػٍٝ ٚصْ اٌغغُ ، اٌزغش٠غ ثبلاٌٛوغبْ حمٓ الإطبثخ ثبٌغىشٞ ٌٍفئشاْ اٌطج١ؼ١خ ٌٍم١ُ  / ( ٍِغ200,100,50ُ)

 . اٌّشعغجخ اٌّئ٠ٛخ ٌىٍٛوٛص اٌذَ رٕخفغ ثبٌّمبسٔخ ِغ عىش ِؼجش ػٕٙب ثبٌّزٛعؾ اٌحغبثٟ ٚرذي ػٍٝ إٌغ

 اٌّؼٍِٛبد
 اٌٛلذ

 (الاعجٛع)

 اٌّشعغ

(G1) 

 الاٌٛوغبْ

(G2) 

50 

 وغ/ٍِغُ

(G3) 

100  

 وغ/ٍِغُ

(G4) 

200 

/ٍِغُ وغ   

(G5) 

600 

 وغ/ِب٠ىشٚغُ

 (G6) اٌذٚاء

 ٚصْ اٌغغُ

 (غُ)

0 22±0.20 24±0.32 24±0.29 25±0.33 25±0.32 23±0.22 

2 24±0.17 21±0.21 22±0.21 23±0.24 24±0.24 24±0.19 

4 23±0.18 19±0.24 20±0.21 21±0.22 24±0.20** 23±0.27 

رٕبٚي 

 اٌغٛائً

ًِ/َٛ٠ 

0 4.1±2.5 4.3±2.4 4.1±7.2 4.0±2.6 4.3±1.5 4.1±2.7 

2 4.2±1.8 5.8±2.1 5.6±1.8 5.0±2.3 4.7±2.9* 4.2±1.9 

4 4.3±1.5 6.8±4.6 4.9±1.5 4.5±4.4* 4.4±4.3** 4.3±1.7 

 عىش اٌذَ

 د٠غ١ٍزش/ٍِغ

0 88±4.5 278±7.8 280±8.1 288±9.2 285±8.1 175±8.1 

2 92±3.8 290±9.5 230±7.9 212±8.6* 180±7.1** 160±7.1 

4 94±6.2 350±9.9 189±10* 177±4.6** 165±7.7*** 140±7.7 

، ٚوً ِغّٛػخ اخزجبس لٛسٔذ ػٍٝ اػزجبس اٌم١ُ  > P 0.05 لٛسْ ِغ اٌحذٚد اٌم١بع١خ اطغش ِٓ  اٌشعغعىشٞ 

 P < 0.05 اٌّشعغ. وزٌه اٌّغب١ِغ اٌّخزجش٠خ لٛسٔذ ِغ ِغّٛػخ  P < 0.05لجً ٚثؼذ اٌّؼبٍِخ 

  .فٟ اٌفئشاْ اٌّظبثخ ثبٌغىشٞ اٌّغزحذس ثبلاٌٛوغبْ ش٠غ ص٠ذ ثزٚس اٌحٍجخ ػٍٝ ِغز٠ٛبد عىشاٌىٍٛوٛصرأص١ش رغ

 

( ٚعٛد أخفبع ِؼٕٛٞ ٚاػح  فٟ ِغز٠ٛبد عىش اٌىٍٛوٛص ثؼذ ِشٚس أسثؼخ  2سلُ )رٛػح ٔزبئظ اٌغذٚي 

ثغشع ِخزٍفخ ِٓ  اٌّغزخٍض  اٌض٠زٟ   ،أعبث١غ  ػٍٝ رغش٠غ اٌفئشاْ اٌّظبثخ ثبٌغىشٞ اٌّغزحذس الاٌٛوغبْ 

ش٠غ ِمبسٔخ ِغ إر وبٔذ إٌزبئظ رزٕبعت ؽشد٠ب ِغ ص٠بدح اٌغشػخ اٌّؼطبح ٚاٌفزشح اٌض١ِٕخ ٌٍزغ ٌجزٚس اٌحٍجخ,

اٌشاثؼخ  ،، ٌٛحع اْ ِغز٠ٛبد اٌىٍٛوٛص  لذ أخفؼذ فٟ اٌّغب١ِغ اٌضبٌضخ  (اٌّغّٛػخ اٌضب١ٔخ) اٌّشعغِغّٛػخ 
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ٚاٌخبِغخ فٟ الأعجٛع اٌضبٟٔ ِٓ اٌزغش٠غ ٚاصداد الأخفبع فٟ الأعجٛع اٌشاثغ ٚثٕفظ اٌٛلذ إْ ٌٙزا الأخفبع 

إٌزبئظ فٟ اٌّغّٛػخ اٌخبِغخ ِمبسثخ إٌٝ ِغز٠ٛبد اٌىٍٛوٛص فٟ  ثّغزٜٛ اٌى١ّخ اٌّغشػخ  ٚوبٔذ خػلالخ ؽشد٠

اٌّغّٛػخ اٌغبدعخ ٚاٌّؼطبح اٌؼلاط اٌى١ّ١بئٟ اٌّغزخذَ حب١ٌب ٌؼلاط اٌغىشٞ ِٓ إٌٛع اٌضبٟٔ   ٚ٘زا ِب صجذ 

 ٟ .اٌفؼب١ٌخ اٌؼلاع١خ ٌض٠ذ  ثزٚس اٌحٍجخ فٟ خفغ  ِغز٠ٛبد عىش اٌىٍٛوٛص ػٕذ ِشػٝ اٌغىشٞ ِٓ إٌٛع اٌضبٔ

وغُ ػٍٝ ٚصْ اٌغغُ  اٌزغش٠غ  / ( ٍِغ200,100,50ُ( : رأص١ش ِغزخٍض ص٠ذ ثزٚس اٌحٍجخ )2عذٚي سلُ )

ثبٌّزٛعؾ اٌحغبثٟ ٚرذي ػٍٝ إٌغجخ اٌّئ٠ٛخ  ثبلاٌٛوغبْ حمٓ الإطبثخ ثبٌغىشٞ ٌٍفئشاْ اٌطج١ؼ١خ ٌٍم١ُ ِؼجش ػٕٙب

 .  اٌّشعغٌىٍٛوٛص اٌذَ رٕخفغ ثبٌّمبسٔخ ِغ عىش 

 

 ، ٚوً ِغّٛػخ اخزجبس لٛسٔذ ػٍٝ اػزجبس اٌم١ُ  > P 0.05 لٛسْ ِغ اٌحذٚد اٌم١بع١خ اطغش ِٓ  اٌّشعغعىشٞ 

رأص١ش رغش٠غ  P < 0.05 اٌّشعغ . وزٌه اٌّغب١ِغ اٌّخزجش٠خ لٛسٔذ ِغ ِغّٛػخ P < 0.05ّؼبٍِخ لجً ٚثؼذ اٌ

اٌزغ١شاد إٌغ١غ١خ وً ِٓ اٌّغزخٍض اٌّبئٟ اٌخبَ لأٚساق اٌض٠زْٛ  ٚص٠ذ ثزٚس اٌحٍجخ  صُ اٌّضط ث١ّٕٙب ػٍٝ 

 .ٌٍفئشاْ اٌّظبثخ ثبٌغىشٞ اٌّغزحذس ثبلاٌٛوغبْ ٌٍجٕىش٠بط 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 اٌّؼٍِٛبد
 اٌٛلذ

 (الاعجٛع)

 اٌّشعغ

(G1) 

 الاٌٛوغبْ

(G2) 

50 

 وٍغُ/ٍِغُ

(G3) 

100 

 وٍغُ/ٍِغُ

(G4) 

200 

 وٍغُ/ٍِغُ 

(G5) 

600 

 وٍغُ/ِب٠ىشٚغُ

 (G6) اٌذٚاء

 ٚصْ اٌغغُ

 (غُ)

0 23±0.21 24±0.18 23±0.27 23+0.30 23±0.32 23±0.21 

2 22±0.18 21±0.22 21±0.24 22±0.24 23±0.24 24±0.18 

4 24±0.19 19±0.23 20±0.22 21±0.22 22±0.23 23±0.25 

رٕبٚي 

 اٌغٛائً

ًِ/َٛ٠ 

0 4.1±2.5 4.3±2.4 4.2±2.3 4.2±2.5 4.3±2.2 4.1±2.6 

2 4.2±1.8 5.8±2.1 5.7±1.5 5.2±2.6 4.7±2.7 4.4 ±2.1 

4 4.3±1.5 6.8±4.6 4.9±1.8 4.5±4.4 4.4±4.3 4.3±2.6 

 عىش اٌذَ

 د٠غ١ٍزش/ٍِغُ

0 88±4.4 288±9.7 282±8.9 279±9.0 289±8.9 285±8.7 

2 90±4.5 350±10 240±7.7 219±8.2* 200±9.3* 164±6.9 

4 94±5.2 370±9.9 200±9.6 180±4.3** 170±7.2*** 140±8.9 
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( : رأص١ش ِض٠ظ ِٓ اٌخبَ اٌّبئٟ  ٌّغزخٍض اٚساق اٌض٠زْٛ ٚ ِغزخٍض ص٠ذ ثزٚس اٌحٍجخ  3)عذٚي سلُ 

وغُ ػٍٝ ٚصْ اٌغغُ ، اٌزغش٠غ ثبلاٌٛوغبْ حمٓ الإطبثخ ثبٌغىشٞ ٌٍفئشاْ اٌطج١ؼ١خ ٌٍم١ُ  / ( ٍِغ200,100,50ُ)

 . ٌّمبسٔخ ِغ عىش اٌغ١طشحِؼجش ػٕٙب ثبٌّزٛعؾ اٌحغبثٟ ٚرذي ػٍٝ إٌغجخ اٌّئ٠ٛخ ٌىٍٛوٛص اٌذَ رٕخفغ ثب

 

ٔذ ػٍٝ اػزجبس ، ٚوً ِغّٛػخ اخزجبس لٛس > P 0.05 عىشٞ اٌغ١طشح لٛسْ ِغ اٌحذٚد اٌم١بع١خ اطغش ِٓ 

 P < 0.05وزٌه اٌّغب١ِغ اٌّخزجش٠خ لٛسٔذ ِغ ِغّٛػخ اٌغ١طشح . P < 0.05اٌم١ُ لجً ٚثؼذ اٌّؼبٍِخ 

 ربص١ش ِؼٕٛٞ *

إْ ػًّ الاٌٛوغبْ ٘ٛ رحط١ُ عضس لأىش٘بٔظ فٟ خلا٠ب ث١زب  ٚثبٌزبٌٟ ٠ؼًّ ػٍٝ لٍخ  إفشاص ٘شِْٛ الأٔغ١ٌٛٓ  

 evitcae ٛص، رؼٛد ١ِىب١ٔى١خ اٌؼًّ إٌٝ رى٠ٛٓ اٌغزٚس اٌحشح )ِّب ٠ؤدٞ إٌٝ اسرفبع ِغزٜٛ عىش اٌىٍٛو

seicep oneiceo  ٌٟٔزا ٠ؼزجش ِٓ أُ٘ اٌّٛاد اٌى١ّبئ١خ اٌزٟ ٠غزخذِٙب اٌجبحضْٛ لأعً رظ١ُّ ّٔٛرط ح١ٛا )

. اْ رأص١ش اٌّغزخٍض اٌّبئٟ اٌخبَ  ٌغشع دساعخ رأص١ش ثؼغ اٌّغزخٍظبد  ػٍٝ ِغز٠ٛبد عىش اٌىٍٛوٛص ثبٌذَ

ساق اٌض٠زْٛ  فٟ خفغ ِغز٠ٛبد عىش اٌذَ فٟ اٌح١ٛأبد اٌّظبثخ ثبٌغىشٞ اٌّغزحش ثبلاٌٛوغبْ ٠ؼٛد إٌٝ لأٚ

ذاد ٌّب ٠حز٠ٛٗ اٌّغزخٍض ِٓ ِٛاد ف١ٌٕٛ١خ  ل٠ٍٛ ] y]vitcactA  vptcsetvpAفؼب١ٌزٗ اٌّؼبدح ٌلأوغذح  

اٌزٟ أشبسد إٌٝ فٟ وض١ش ِٓ اٌجحٛس   روش ِب . إْ ٔزبئظ اٌجحش اٌحب١ٌخ رزطبثك ِغٚثؼغ اٌّٛاد اٌفؼبٌخ الأخشٜ

ث١ٓ  اٌزٞ ٠ٍّه اٌفؼب١ٌخ  فٟ خفغ عىش اٌذَسٚٛٚعٛد ِشوت الا١ٌٚ
  [5]
اْ ٌىً ِٓ  ذصجزاإْ ٔزبئظ ٘زا اٌجحش .  

اٌّغزخٍض اٌّبئٟ اٌخبَ لأٚساق اٌض٠زْٛ رأص١ش ٚاػح فٟ خفغ ِغز٠ٛبد اٌغىش فٟ اٌح١ٛأبد اٌّظبثخ 

اْ اٌزأص١ش وبْ ِؼزّذا ػٍٝ اٌغشػخ اٌّؼطبح، فٍمذ وبْ اٌزأص١ش ل١ٍلا ػٕذ اعزؼّبي ثبٌغىشٞ اٌّغزحذس ثبلاٌٛوغبْ ٚ

و١ٍٛ ِٓ ٚصْ اٌح١ٛاْ ثؼذ ِشٚس أسثؼخ أعبث١غ، ث١ّٕب ٌٛحع اٌزأص١ش  ( ٍِغشاَ/50اٌغشػخ اٌٛاؽئخ ٚاٌزٟ وبٔذ )

( 200زؼّبي اٌغشػخ )( ٍِغشاَ ٚوبْ اٌزأص١ش اٌّؼٕٛٞ ٚاػح ػٕذ اع100أوجش ػٕذِب صادد ٔغجخ اٌزغش٠غ اٌٝ )

اٌّٛعجخ اٌّغّٛػخ اٌغبدعخ اٌزٟ  اٌّشعغح١ش وبٔذ إٌزبئظ راد فشق ِؼٕٛٞ ٚاػح ِمبسٔخ ثّغّٛػخ  ٍِغشاَ ،

ِب٠ىشٚ غشاَ  ِٓ اٌىٍج١ّٕب٠ذ . ِٓ ٔبح١خ أخشٜ، فبْ رغش٠غ اٌح١ٛأبد  (600) ػٌٛغذ ثبٌّشوت اٌى١ّ١بئٟ

اٌشاثؼخ ٚاٌخبِغخ( عشع ِخزٍفخ ِٓ ص٠ذ اٌحٍجخ  ،اٌضبٌضخ  اٌّظبثخ ثبٌغىشٞ اٌّغزحذس ثبلاٌٛوغبْ )اٌّغّٛػخ

ِشبثٙخ ٌّب اعزخذَ فٟ اٌزغشثخ الأٌٚٝ ِغ اٌّغزخٍض اٌّبئٟ اٌخبَ لأٚساق اٌض٠زْٛ، أدٜ إٌٝ خفغ ِغز٠ٛبد 

اٌغىش  ٌٚىٓ الً ِّب حظً ػ١ٍٗ فٟ حبٌخ ِغزخٍض ٚسق اٌض٠زْٛ  ٚدي ٘زا ػٍٝ إْ ٌّغزخٍض ٚسق اٌض٠زْٛ  

فٟ خفغ ِغز٠ٛبد عىش اٌذَ ٚ٘زا ِب أوذرٗ ٔزبئظ   اٌزغبسة إٌغ١غ١خ ٌجٕىش٠بط اٌح١ٛأبد اٌّؼبٍِخ فؼب١ٌخ أوجش 

اٌغبٌجخ  اٌّشعغاٌّٛعجخ ) اٌّؼبٌغخ ثبٌىٍج١ّٕب٠ذ( ِٚغّٛػخ  شعغّاٌثبٌّغزخٍظبد  ِمبسٔخ ِغ ِغّٛػخ 

 اٌّؼٍِٛبد
 اٌٛلذ

 )الاعجٛع(

 اٌغ١طشح

(G1) 

 الاٌٛوغبْ

(G2) 

50 

 وٍغُ/ٍِغُ

(G3) 

100 

 وٍغُ/ٍِغُ

(G4) 

200 

 وٍغُ/ٍِغُ

(G5) 

600 

 وٍغُ/ِب٠ىشٚغُ

 (G6) اٌذٚاء

Body 

weight 

(gm) 

0 22±0.20 24±0.32 24±0.29 25+0.33 23±0.32 23±0.22 

2 24±0.17 21±0.21 22±0.21 23±0.24 24±0.24 24±0.19 

4 23±0.18 19±0.24 20±0.24 21±0.22 23±0.20 23±0.27 

Fluid 

intake 

ml/day 

0 4.1±2.5 4.3±2.4 4.1±7.2 4.2±2.6 4.3±1.5 4.1±2.7 

2 4.2±1.8 5.8±2.1 5.6±1.8 5.0±2.3 4.7±2.9 4.2 ±1.9 

4 4.3±1.5 6.8±4.6 4.9±1.5 4.5±4.4 4.4±4.3 4.3±1.7 

B.sugar 

mg/dl 

0 88±4.4 288±9.7 282±8.9 279±9.0 289±8.9 285±8.7 

2 92±3.8 290±9.5 200±7.9* 177±8.6* 169±7.1** 160±7.1 

4 94±6.2 350±9.9 184±10* 160±4.6** 154±7.7*** 140±7.7 
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ِض٠ظ ِٓ ِغزخٍض ٚسق اٌض٠زْٛ ْ اعزخذاَ ا.  )أٌّغّٛػخ اٌضب١ٔخ اٌّظبثخ  ثبٌغىشٞ ٚغ١ش اٌّؼبٍِخ ثأٞ ػلاط(

إٌزبئظ فٟ  ٗأشبسد إ١ٌ  ٚص٠ذ ثزٚس اٌحٍجخ  وبٔذ ٌٗ ٔزبئظ ِشغؼخ ٚٚاػحخ اٌزأص١ش فٟ ػلاط ِشع اٌغىشٞ وّب

( ٚ٘زا ٠ضجذ اٌذٚس اٌزبصسٞ ٌٍّشوجبد اٌّٛعٛدح فٟ وً ِٓ اٌّغزخٍظ١ٓ فٟ إظٙبس اٌفؼب١ٌخ 3سلُ )اٌغذٚي 

ٚوبٔذ إٌزبئظ ٚاػحخ فٟ  أبد  اٌّظبثخ ثبٌغىشٞ ثفؼً الاٌٛوغبْ ،اٌمظٜٛ ػٍٝ خفغ ٔغجخ اٌغىش ٌذٜ اٌح١ٛ

حظٛي  إػبدح رأ١ً٘ ٚرٕش١ؾ خلا٠ب ث١زب اٌّحطّخ ثفؼً  رغش٠غ اٌفئشاْ ِبدح الاٌٛوغبْ ِّب عبػذ فٟ سفغ ٔغجخ 

  ؼٟإفشاص ٘شِْٛ الأٔغ١ٌٛٓ ٚثبٌزبٌٟ رم١ًٍ ِغزٜٛ اٌغىش. رظٙش الأٔغغخ ِٓ عضس لأغش٘بٔض فٟ ٚػؼٙب اٌطج١

 .اٌزٟ ػحذ ثؼذ ِشٚس أسثؼخ أعبث١غ ار ٌُ رظٙش أٞ رغ١شاد ِشػ١خ  اٌّشعغاٌفئشاْ ِغّٛػخ  فٟ
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مهغم مع  000 مهبهيت حركيبت صيذلانيت عراقيت  نمسخحضر ححاميم مايكىنازول نايخريج53- 

 دراست رباحيخها

53-Iraqi Pharmaceutical Formula for Miconazol Nitrate Vaginal 

Suppositories  200 mg with It
,
s Stability Study 

  , , سهيهت عبذ انىاحذ طعمت خسعم ساهيعامر  منً جىاد ناصر , , زينت مذحج ابراهيم , شعبا ي فاضمقص

 , هاجر حمذان . رغذ محمذ , هذي عبذالله ,هذيم حارد خانذ 

وانمسخهسماث انطبيت تهيأة انبحذ وانخطىير انصناعي / مركس بحىد وإنخاج الادوي  

ibnsinadrug@crid.industry.gov.iq 

  نخلاصتا

ج ٘ٛ عاًِ ِعاد ٌٍفطش٠اث، ٠ٚسخخذَ لاٌخٙاباث اٌضٍذ ِزً اٌمذَ ٚعىت صٛن ِا٠ىٛٔاصٚي ٔا٠خش٠إْ ِسخغعش 

ج ٔا٠خش٠ِا٠ىٛٔاصٚي ٛٞ عٍٝ حغ حغا١ًِٚلذ بذأث ٘زٖ اٌذساست بمصذ ص١اؼت  اٌّٙب١ٍت. اٌخّائشعذٜٚ ٌٚ اٌش٠اظٟ

فٟ الاخخباس  حشو١بتأفعً  ٚاخخ١شثذاَ اٌذاخٍٟ. سخخالامعاء عٍٝ ا٢راس اٌضأب١ت اٌّشحبطت بٌٍ ٍِؽُ  022

. ٚلذ أصش٠ج  (°َ 42,   °َ 4) دسصت عشاسة اٌؽشفت, ِخخٍفت ةعشاس ٌذسصاثاٌّعشظت  اثِٓ اٌع١ٕ اٌف١ض٠اٚٞ

أفعً  ذ٠ذّخخٍفت ٌخغذ٠ذ حاس٠خ أخٙاء اٌصلاع١ت ٚحغاٌغشاسة اٌأشٙش فٟ دسصاث  6عٍٝ إٌّخش ٌّذة  اٌزباح١تدساست 

 حاس٠خ ٔفار اٌّسخغعش عسب دساست اٌزباح١ت ١ٌس ألً ِٓ سٕخاْ ِٓ حاس٠خ الإٔخاس .٠ٓ.ظشٚؾ اٌخخض
 

  . حغا١ًِ ِٙب١ٍت ِا٠ىٛٔاصٚي ٔا٠خش٠ج ,   : انكهماث انمفخاحيت

 

  انمقذمت

ج ٌعلاس اٌّب١عاث حغا١ًِ ِا٠ىٛٔاصٚي ٔا٠خش٠ ٠شاس إٌٝٚ ج ٘ٛ عاًِ ِعاد ٌٍفطش٠اثِا٠ىٛٔاصٚ ٔا٠خش٠

ّب١عاث(. ت )داء اٌاٌّٛظع١ت اٌّٙب١ٍ
]1 ،0[

 

فٟ اٌّاء، لابً ٌٍزٚباْ فٟ ا١ٌّزأٛي،  صذاج ٘ٛ ِسغٛق أب١ط أٚ أب١ط حمش٠با، ل١ًٍ اٌزٚباْ ِا٠ىٛٔاصٚي ٔا٠خش٠

(. %66ل١ًٍ اٌزٚباْ فٟ الإ٠زأٛي )
]3[

 

صشعاث ِٕاسبت ٌخّى١ٓ اٌّسخٍٙى١ٓ  ٚ عاِت ٠ضب اْ حصاغ بشىً أْ اٞ ِىٛٔاث ص١ذلا١ٔت فعاٌت صذ٠ذة إ

عاَ دٚاء  ٟ٘ ٔا٠خش٠ج ِا٠ىٛٔاصٚيع ١ِضاث ص١ذة، ٌزٌه حغ١ٍّت ٌغصٛي عٍٝ اٌذٚاء اٌفعاي ٚا٢ِٓ ِا ١ٓاٌّسخٙذف

عشال١ت ٌٙزا  حشو١بت اٌذساست ٘ٛ ظشٚسة أْ ٠ىْٛ ٕ٘ان ٘زٖ  إْ اٌٙذؾ ِٓششواث الأد٠ٚت اٌعشال١ت .لا حصٕع فٟ 

 .ِع دساست رباح١خٗ اٌص١ذلأٟ شىًاٌ

  اٌفطش٠اث. ِٛثإٌٝ  عاؾ اٌؽشاء اٌخٍٛٞ ٌٍفطش، ِّا ٠ؤدٞعًّ عٓ غش٠ك إظج ٠ٔا٠خش٠ ِا٠ىٛٔاصٚي

ٌعذٜٚ اٌخ١ّشة اٌّٙب١ٍت.  حسخخذَ ج حغ١ٍّت اٌّٙبً ِا٠ىٛٔاصٚي ٔا٠خش٠
(4)

 

 .وّٛاد ؼ١ش فعاٌتٚالأعّاض اٌذ١ٕ٘ت، ٚاٌّٛاد اٌغافظت  ِادة فعاٌتٍِػ  200ج ٔا٠خش٠ِا٠ىٛٔاصٚي  حشو١بتٛٞ حغ

 ٌٍخشو١بت اٌّغعشة . ج  ٚإصشاء دساست اٌزباح١تٔا٠خش٠ِا٠ىٛٔاصٚي  حشو١بت  حغا١ًِ ٘ٛ إعذاد  ٘ذؾ اٌبغذ

 

 طريقت انعمم 
 ٔمٍج اٌّٛاد اٌخا١ٌت. فٟ خلاغ  فٛلار, ِا٠ىشْٚ (052ِشسث اٌّادة اٌفعاٌت ِا٠ىٛٔاصٚي ٔا٠خش٠ج ِٓ خلاي ِٕخً) 

( ؼُ , رٚبج اٌّٛاد ِعا 2,0ادة اٌغافظت )( ؼُ , ٚاٌّ 96.9, الاعّاض اٌذ١ٕ٘ت )اٌٝ لذط صصاصٟ ِماَٚ ٌٍغشاسة

( دل١مت , اظ١فج اٌّادة اٌفعاٌت ِا٠ىٛٔاصٚي  15( باٌغّاَ اٌّائٟ ِع اٌخٍػ اٌّسخّش ٌّذة ) °َ  52بذسصت عشاسة )

( 12صٛٔس اٌخ١ٍػ ٌّذة )( دل١مت , 02(ؼُ اٌٝ اٌخ١ٍػ اٌسابك باٌخذس٠ش ِع اٌخٍػ اٌّسخّش ٌّذة )12ٔا٠خش٠ج )

فغص ٚصْ اٌخغا١ًِ بعذ حصٍبٙا ٚاٌخٟ  ( ؼُ ٚحشوج ٌخبشد .0سخ١ى١ت عضُ )صب اٌخ١ٍػ فٟ لٛاٌب بلا . دلائك

اٌس١طشة  شعبت  , ٚاسسٍج إٌّارس ا٠ٌٝضب اْ حىْٛ ِخّارٍت ِع اٌغذٚد اٌّزوٛسة فٟ دسخٛس الاد٠ٚت اٌبش٠طأٟ 

 . ٚوأج إٌخ١ضت ِطابمت ٌٍّٛاصفاث اٌذسخٛس٠ت إٌٛع١ت لاصشاء اٌفغٛصاث

mailto:ibnsinadrug@crid.industry.gov.iq
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  ,  °َ 4,  دسصتتتتت عتتتتشاسة اٌؽشفتتتتت( ٠تتتتَٛ ٚبتتتتذسصاث عشاس٠تتتتت ِخخٍفتتتتت )  192ٌّتتتتذة )  آٔفتتتتا اٌخشو١بتتتتت دسستتتتج 

( وشِٚاحٛؼشاف١تتتتا اٌستتتتائً عتتتتاٌٟ الأداء  فتتتتٟ غش٠متتتتت حغ١ٍتتتتً اٌّسخغعتتتتش  HPLC( ٚاستتتتخخذَ صٙتتتتاص) 42َ°

سلتتتُ  ٌخغذ٠تتتذ عّتتتش اٌّسخغعتتتش ٚوّتتتا ِٛظتتتظ فتتتٟ اٌضتتتذٚي  0213اٌبش٠طتتتأٟ  الأد٠ٚتتتتدستتتخٛس  إٌتتتٝ إستتتخٕادا

(1 ). 

 

 اننخائج وانمناقشت 

 . 0213فٟ ٘زٖ اٌذساست , حشو١باث ِخخٍفت ععشث اسخٕادا اٌٝ اٌّٛاصفاث اٌٛاسدة فٟ دسخٛس الاد٠ٚت اٌبش٠طأٟ 

 اٌخشاو١ب ععشث بارابت اٌّادة اٌفعاٌت  فٟ لاعذة اٌخغا١ًِ ٌعّاْ ِٕخش ص١ذ ِٚخضأس .

( °َ 42,   °َ 4 د دسصاث عشاسة ِخخٍفت ) دسصت عشاسة اٌؽشفت ,ٔخائش دساست اٌزباح١ت ٌٍخشو١بت اٌّغعشة فٟ رلا

( ع١ذ اظٙش اٌّسخغعش رباحا ف١ض٠ا٠ٚا ِّخاصا فٟ دسصاث اٌغشاسة اٌّخخٍفت, ٚا٠عا 1عشظج فٟ اٌضذٚي سلُ )

 إٌّخش واْ ِسخمش و١ّ١ائ١ا فٟ دسصاث اٌغشاسة اٌّخخٍفت .

 َ اٌخص١ٕع ٚبذسصت عشاسة اٌؽشفت. ِٓ ٠ٛ( اعخّذ عّش اٌّسخغعش سٕخاْ 0ِٓ خلاي اٌضذٚي سلُ )

 

  ٍِػ  200 حغا١ًِٔخشاث ِا٠ىٛٔاصٚي ٌخشو١بت  ٚاٌى١ّ١ائ١ت  اٌف١ض٠ائ١ت اٌخؽ١شاث(1صذٚي سلُ )

 .عٕذ دسصاث عشاسة ِخخٍفت ضِٓاٌ ِع( راث اٌٍْٛ الاب١ط اٚ اٌمش٠ب ِٕٗ )

 

Conc.% of miconazol nitrate Temp. Storage time(month) NO. 

99.7 R.T. Zero time 1 

99.58 Refrigerator (4) 

°C 

1 2 

99.43 R.T. 

99.63 40°C 

99.46 refrigerator 2 3 

99.28 R.T. 

99.84 40°C 

99.34 refrigerator 3 4 

99.13 R.T. 

99.05 40°C 

99.22 refrigerator 4 5 

98.98 R.T. 

96.26 40°C 

99.1 refrigerator 5 6 

98.83 R.T. 

95.47 40°C 

98.98 refrigerator 6 7 

98.68 R.T. 

94.5 40°C 
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 حغذ٠ذ اٌعّش الافخشاظٟ ٌٍّسخغعش (0صذٚي سلُ )

Log k T90% 
year 

T90% 
month 

Temperature 
◦c 

NO. 

-0.5557592 2 48 R.T 1 

-1.0229406 4 24 Refrigerator 
(4) °C 

2 

- 0.2684004 1.5 18 40°C 3 
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Abstract 

Work has been carried out to develop a new national drug product gel containing 

ketoprofen 2.5% . It is used for local relief of pain and inflammation associated with 

rheumatic and muscular disorders and soft tissue injuries such as acute strains and 

sprains. 

Several formulations were prepared using different gel bases, preservatives and 

humectants. Selection of best formula relied solely on physico-chemical testing of 

sample exposed to thermal stresses. 

Stability study was conducted on the product for 6 months at different temperatures to 

determine the expiration date and the best storage conditions. 

From the study we obtained an anti-inflammatory gel of good homogeneity, softness 

and adhesivity. 

The expiration date calculated to be not less than(2)years.  

 

Keywords: Ketoprofen, gel, stability study. 

 

Introduction 

A transdermal delivery system for non-steroidal anti-inflammatory drug( NSAIDs) has 

several benefits compared with the use of oral NSAIDs. One advantage is the 

achievement of a therapeutically effective local concentration of the medication with 

as low a plasma concentration as possible in an attempt to avoid the potential adverse 

effects of systemic absorption.
 [1,2]

 The stomach is avoided with the use of a 

transdermal delivery system, eliminating the first-pass effect and metabolization of the 

drug by the liver, minimizing the adverse gastrointestinal effects associated with oral 

NSAIDs.
[2]

  Transdermal NSAIDs have been shown to have a much lower incidence 

of adverse gastrointestinal effects compared with the same drugs when taken orally. .
[3]

  

In a review of the literature, Vaile and Davis.
[4]

   concluded that a sufficient number of 

studies have demonstrated the superiority of topical NSAIDs over placebo and 

suggested efficacy equivalent to that of oral NSAIDs. In a systematic review of 

topically applied NSAIDs, Moore et al.
[5]

  determined that no study up to that time had 

mailto:ibnsinadrug@crid.industry.gov.iq


وزارة الصىاعت والمعادن                                               الخلاصاث المىسعت لبحىث وزارة الصىاعت والمعادن               
    1026هيأة البحج والتطىير الصىاعي                                                                                  

ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ     

141 

 

shown a significant benefit of oral preparations over topical preparations of the same 

drug used to treat the same condition. 

Ketoprofen is a non-steroidal anti-inflammatory drug; its use in is well established in 

alleviating pain and inflammation disorders associated with rheumatic disease, joint 

and muscular disorders. 
[6]

It is a crystalline white powder with pKa of 5.94, partition 

coefficient of 0.97. It is practically insoluble in water, freely soluble in acetone, 

ethanol and methylene chloride.
 [7] 

 

Ketoprofen works by blocking the production of some of the body chemicals that 

cause inflammation, pain, stiffness, tenderness and swelling. Ketoprofen gel it used in  

Symptomatic relief of pain in such conditions as soft tissue injuries, including sport 

injuries, sprains, strains, muscles-tendonitis, swelling, backache and rheumatic pain. 
[8]

 

The anti-inflammatory effects of ketoprofen are believed to be due to inhibition 

cylooxygenase-2 (COX-2), an enzyme involved in prostaglandin synthesis via the 

arachidonic acid pathway. This results in decreased levels of prostaglandins that 

mediate pain, fever and inflammation. Ketoprofen is a non-specific cyclooxygenase 

inhibitor and inhibition of COX-1 is thought to confer some of its side effects, such as 

GI upset and ulceration. Ketoprofen is thought to have anti-bradykinin activity, as well 

as lysosomal membrane-stabilizing action. Antipyretic effects may be due to action on 

the hypothalamus, resulting in an increased peripheral blood flow, vasodilation, and 

subsequent heat dissipation. 
[9]

 

Any new or generic active pharmaceutical ingredient must be formulated in a suitable 

dosage form to enable the targeted consumer to get active and safe drug with good 

features, so ketoprofen gel which is a generic drug not manufactured in the Iraqi 

pharmaceutical companies, Therefore, the aim of study is a necessity to have an Iraqi 

formula for this dosage form with its stability study. 

 

Methods of work 

The formula contains ketoprofen 2.5 % w/w as an active ingredient and 

triethanolamine, lavender essential oil, ethanol 96%, methyl paraben, propyl paraben 

and distilled  water as inactive ingredients. 

Initially ketoprofen was solubilized into an emulsion made up of lavender oil, 

triethanolamine and distilled water. To this mixture, a preservative system of methyl 

and propyl paraben prepared in 96 % ethanol was added and stirred continuously for 

about 15 minutes. Prepared gel formulations were evaluated for their physical 

appearance, pH, rheological properties, drug content, and stability. The pH was 

adjusted as required to (5 – 7.5) with triethanolamine, this is the pH range of human 

skin. filled in a 25gm aluminum lacquer tube.   

 

Stability studies   

Stability study was conducted on the product for(6)months at different temperatures     

( 25 ,40,50,60) ◦C to determine the expiration date and the best storage conditions. 

The results of stability study are shown in table ( 4) . 

http://www.medicines.org.uk/guides/pain
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Results and Discussion 

In this study, different formulas of gel were prepared according to the specification in 

British Pharmacopoeia 2013. A transparent gel of acceptable consistency was 

produced and the physico-chemical properties .Regarding stability study the results are 

presented in tables (4) and (5), and our formula showed excellent stability over the 

temperature range tested. Also the product was chemically stable at all these 

temperatures. Furthermore, Zero – order rate of reaction is expected for kinetic of 

Ketoprofen gel particularly in the first stage of dropping of concentration. With the 

following degradation rate equation: 

T90%=0.1C/K 

Where: 

C=concentration at zero time 

 K= rate of reaction 

T= time 

 the expiration date has been estimated to be not less than  ( 2) years from the date of 

manufacturing at room temperature and the results of zero order kinetics is presented 

in table (5).  

 

Table -4-The physic-chemical changes of ketoprofen gel 2.5% w/w with time at 

different temperatures.  

 

Storage time 

(month) 

Temp. 

°c 

% of  

ketoprofen 

PH 

(5-7.5) 

 

appearance 

Zero time R.T 99.48 6.02 Homogenous transparent 

gel 

 

1 

RT 99.45 5.7 =         =         = 

40 98.79 5.7 =         =         = 

50 98.21 5.7 =         =         = 

60 98.15 5.7 =         =         = 

 

2 

 

RT 99.40 5.7 =         =         = 

40 98.53 5.6 =         =         = 

50 98.21 5.6 =         =         = 

60 98.1 5.6 =         =         = 

3 RT 99.35 5.6 =         =         = 
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40 98.3 5.6 =         =         = 

50 98.09 5.5 =         =         = 

60 97.9 5.5 =         =         = 

4 

 

 

 

RT 99.32 5.6 =         =         = 

40 98 5.5 =         =         = 

50 98.01 5.5 =         =         = 

60 97.8 5.5 =         =         = 

5 

 

 

 

RT 99.25 5.6 =         =         = 

40 97.8 5.5 =         =         = 

50 97.16 5.5 =         =         = 

60 96.6 5.5 =         =         = 

6 

 

 

 

RT 99.2 5.6 =         =         = 

40 97.65 5.5 =         =         = 

50 96.21 5.5 =         =         = 

60 96.1 5.5 =         =         = 

 

 

Table -5- Expiration date of ketoprofen gel 2.5 % at different tempretures 

 

T90%Year T90%day Temp.   °c 

3 1095 25 

2.3 839 40 

1.8 657 50 

1.5 547 60 
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 الخلاصت
يخن  .٪2.5 كيخىبروفيي خذيذة لوسخحضر خل  يحخىٌ علً حركيبت دوائيت وطٌيت  علً حطىير خري العول

إصاباث والعضليت و الاضطراباث الروهاحيزهيت هع الورحبطت لعلاج  الآلام والالخهاباثهىضعيا اسخخذاهه 

قىاعذ خل  باسخخذام هخخلفت عذة حركيباث حضرث .الالخىاءالحادة و الاخهاداث الرخىة الٌاحدت عيالأًسدت 

 . الورطباثلحافظت ووالوىاد ا هخخلفت

 .الوعرضت لظروف حراريت هخخلفتعيٌت الفيزيائيت والكيويائيت للاث الاخخبار علً بالاعخواد أفضل حركيبت اخخيرث

,  40,  )درخت حرارة الغرفت عٌذ درخاث حرارة هخخلفت ( أشهر6لوذة)  علً الوٌخح دراست الثباحيت وقذ أخريج

 .ظروف الخخزيي وأفضل حيتحاريخ اًخهاء الصلا لخحذيذ◦ م (60, 50

قل ي لا حاريخ اًخهاء الصلاحيت, رو حداًس وليىًت والخصاق خيذ للالخهاباث هضاد هلام حصلٌا علً الذراست هي

 عي سٌخاى هي حاريخ الإًخاج .

 

 

 

 

 

 

 

   

 

http://www.drugbank.ca/drugs/DB01009,%20Mechanism%20of%20action%20for%20ketoprofen
http://www.drugbank.ca/drugs/DB01009,%20Mechanism%20of%20action%20for%20ketoprofen
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الالتهاباث % لعلاج 02استىباط تركيبت دوائيت لمسحىق التايلىسيه والذوكسيسايكليه تركيس 55- 

 جهاز التىفسي والهضمي  في الذواجهلل البكتيريت

55-Preparation of  Pharmaceutical  Formula of  Tylosin and 

Doxycycline 20% Powder for Treatment Bacterial Infection of  

Respiratory and Digestive Systems in Poultry 

 صادق جاسم محمذ، رغذ عادل مصطفى ،  د.فارش عبذ الكريم حبيب عباش ،أحمذ جاسم 

 مركس بحىث وإوتاج الأدويت البيطريت /  هيأة البحج والتطىير الصىاعي

vet@ crid.industry.gov.iq 
 

  خلاصتال

% عٍٝ شىً ِسؾٛق رائت 20ٚاٌذٚوس١سب٠ى١ٍٓ ثزشو١ض ؽضشد رشو١جخ دٚائ١خ ٌٍّسزؾضش اٌج١طشٞ اٌزب٠ٍٛس١ٓ 

% ٚ٘ٛ ِٓ اٌّضبداد اٌؾ٠ٛ١خ اٌٛاسعخ 10ثبٌّبء ؽ١ش رُ اسزخذاَ ولا ِٓ اٌّضبد اٌؾ١ٛٞ اٌزب٠ٍٛس١ٓ  ثزشو١ض 

  Campylobacter ،  Pasteurella ،Staphylococcus) اٌط١ف ضذ اٌجىزش٠ب اٌّٛعجخ ٚاٌسبٌجخ ٌظجغخ وشاَ

،Streptococcus  ، ٚ وزٌهMycoplasma( . 

ِضبد ؽ١ٛٞ فعبي ضذ اٌجىزش٠ب اٌّٛعجخ ٚاٌسبٌجخ ٌظجغخ وشاَ  % 10ٛ٘ٚٚاٌذٚوس١سب٠ى١ٍٓ ثزشو١ض

(Haemophilus  ،Salmonella ، Pasteurella ، Bordetella ، Campylobacter،E. coli ,   

Staphylococcus ، Streptococcus   وزٌه ٌٗ رأص١ش فعبي ضذChlamydia, Mycoplasma   ٚوزٌه

spp.  Rickettsia. 

ؽ١ش أصجزذ إٌزبئظ  آٔفبؽضشد عذح رشو١جبد دٚائ١خ ٌغشع اٌٛطٛي إٌٝ اٌزشو١جخ إٌٙبئ١خ اٌّعزّذح ٌٍّسزؾضش 

%( 100ٟ٘ ) ِبدح اٌزب٠ٍٛس١ٓ إٌٝاٌّخزجش٠خ فعب١ٌخ اٌّسزؾضش ِٓ إٌبؽ١خ اٌى١ّ١بئ١خ إر وبٔذ إٌز١غخ ثبٌٕسجخ 

(  ِع اعزّبد إٌزبئظ  %110 – 90رعزجش ضّٓ اٌؾذٚد اٌذسزٛس٠خ ) إرذٚوس١سب٠ى١ٍٓ ٚوزٌه ثبٌٕسجخ اٌٝ ِبدح اٌ

ٌٛؽع  صجبر١خ ٚاسزمشاس اٌزشو١جخ  إر ºَ(  60ٚ 50ٚ 40) عٍٝ دساسخ صجبر١خ اٌّسزؾضش ضّٓ  دسعبد ؽشاسح 

 اٌذٚائ١خ ضّٓ اٌؾذٚد اٌذسزٛس٠خ اٌّسّٛػ ثٙب .

اٌزٕفس١خ ٚاٌٙض١ّخ إر ؽظٍذ اٌزشو١جخ عٍٝ شٙبدح  الإطبثبدعلاط  اٌفؾض اٌؾمٍٟ وفبءرٗ اٌعلاع١خ فٟ ذ ٔزبئظث١ٕ

 دائشح اٌج١طشح  . / ٚصاسح اٌضساعخاٌمجٛي ِٓ اٌّسزشفٝ اٌج١طشٞ/ثغذاد  اٌزبثع اٌٝ 

 

 . دٚاعٓ ، دٚوس١سب٠ى١ٍٓ ، رب٠ٍٛس١ٓ : الكلماث المفتاحيت

 

 لمقذمــــــتا

 . % ثشىً ِسؾٛق رائت ثبٌّبء20ذٚوس١سب٠ى١ٍٓ رشو١ضشٍّذ اٌزشو١جخ وً ِٓ اٌّضبد اٌؾ١ٛٞ اٌزب٠ٍٛس١ٓ ٚاٌ

 ٓاٌزب٠ٍٛس١ :-     

ٌٗ رأص١ش ٚاسع اٌط١ف ضذ اٌجىزش٠ب اٌّٛعجخ ٌظجغخ وشاَ ٌٚٗ رأص١ش ِٚغّٛعخ اٌّبوش١ٌٚذ  اٌٝاٌزب٠ٍٛس١ٓ ٠ٕزّٟ 

  Streptomycesاٌزب٠ٍٛس١ٓ ِزٛاعذ ثشىً طج١عٟ وٕبرظ ِٓ رخّش ،ِؾذٚد عٍٝ اٌجىزش٠ب اٌسبٌجخ ٌظجغخ وشاَ

fradiae  . 

ٚثشىً ٚاسع ٌٚٗ ِذٜ عبٌٟ ِٓ الأِبْ عٕذ  جىز١ش٠خ٠سزخذَ اٌزب٠ٍٛس١ٓ فٟ اٌّغبي اٌج١طشٞ ٌعلاط الإطبثبد اٌ

اسزخذاِٗ.
[1]

  

.  وغُ ِٓ ٚصْ اٌغسُ ٍِغُ / ٠35سزخذَ فٟ اٌذٚاعٓ ثغشعخ لذس٘ب 
[2]

 

 : Clinical useاٌسش٠شٞ  الاسزخذاَ -

اٌزٙبة اٌضشع فٟ  اٌزٙبة اٌشؽُ ٚ اٌزٙبة اٌضشع اٌؾبد فٟ الأثمبس، ، س١خ٠سزخذَ فٟ ؽبلاد الأِشاع اٌزٕف

 .اٌزٙبة الأٔسغخ اٌشخٛح فٟ اٌؾ١ٛأبد اٌظغ١شح الأغٕبَ ٚاٌّبعض،

 :  Mode of action اٌزب٠ٍٛس١ٓ عًّ آ١ٌخ -

 . ٠زسجت عٓ طش٠ك رضج١ظ رظ١ٕع اٌجشٚر١ٓ جىزش٠باٌزب٠ٍٛس١ٓ ٌٗ رأص١ش وبثؼ ٌّٕٛ اٌ
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 :  ١ٌSpectrum of activityخط١ف اٌفعب -

 Staphylococci،Streptococci  :ٌٍزب٠ٍٛس١ٓ رأص١ش ٚاسع اٌط١ف ضذ اٌجىزش٠ب اٌّٛعجخ ٌظجغخ وشاَ ِضً 

،Corynebacteria  ٍٝاٌسبٌجخ ٌظجغخ وشاَ ٌىٓ ٌٛؽع ثأٔٗ فعبي ضذ  جىزش٠باٌٌٚٗ رأص١ش ِؾذٚد ع

Campylobacter coli  ٚSpirochaetes ٌٗ بي ضذ اٌّب٠ىٛثلاصِب اٌّعضٌٚخ ِٓ اٌذٚاعٓرأص١ش فع وزٌه  .
[3]

 

 ٓاٌذٚوس١سب٠ى١ٍ  :-     

 جىزش٠باٌذٚوس١سب٠ى١ٍٓ عجبسح عٓ رزشاسب٠ى١ٍٓ ٔظف ِظٕع ِشزك ِٓ الأٚوس١سب٠ى١ٍٓ ٚاٌزٟ ٌٙب فعً ِضجظ ٌّٕٛ اٌ

bacteriostatic  ٌرضج١ظ رخ١ٍك اٌّٛعجخ ٚاٌسبٌجخ ٌظجغخ وشاَ. رأص١ش اٌذٚوس١سب٠ى١ٍٓ ٠سزٕذ اٌ جىزش٠بضذ ا ٝ

 . . اٌذٚوس١سب٠ى١ٍٓ رائت فٟ اٌذْ٘ٛ أوضش ِٓ ثم١خ ِغّٛعخ اٌززشاس١ى١ٍٓخ١ٍخ اٌجىز١ش٠خثشٚر١ٓ اٌ
[3]

 

, لأٔٗ  وفبءحِضبد ؽ١ٛٞ ٚاسع اٌط١ف ٠ٕزّٟ اٌٝ ِغّٛعخ اٌززشاس١ى١ٍٓ ٌٚىٕٗ ٠عزجش أعلا٘ب اٌذٚوس١سب٠ى١ٍٓ 

ً ثبلٟ ِغّٛعخ اٌززشاس١ى١ٍٓ ٌزٌه فأْ رأص١شٖ ِضبعف  ٠ّزض ثسٌٙٛخ ِٓ الأِعبء ٚلا ٠زأصش ثأِلاػ اٌع١ٍمخ ِض

٠ٚظً إٌٝ أعٍٝ ِسزٜٛ ٌٗ فٟ ِظً اٌذَ ثعذ فزشح ٚع١ضح ِٓ رٕبٚي اٌعمبس , ٠ٚجمٝ ِذح ط٠ٍٛخ فٟ أٔسغخ اٌغسُ 

٠زُ اِزظبص اٌذٚوس١سب٠ى١ٍٓ ثسٌٙٛٗ ثعذ إعطبئٗ عٓ طش٠ك اٌفُ ، لأْ إفشاصٖ ثطٟء ِٓ اٌذَ عٓ طش٠ك اٌىٍٝ 

خبسط اٌغسُ ثظٛسح سئ١س١خ عٓ طش٠ك اٌمٕبح اٌٙض١ّخ ٚثبٌزبٌٟ ٠ّىٓ اسزخذاِٗ ؽزٝ ٌٛ وبْ ٕ٘بن ٠ٚزُ طشؽٗ 

, اٌذٚوس١س١ى١ٍٓ ٌٗ ١ًِ وج١ش ٌٍزأص١ش عٍٝ أٔسغخ اٌشئخ ٚاٌغٙبص اٌزٕفسٟ ٌزٌه فأٔٗ ِٓ لظٛس فٟ ٚضبئف اٌىٍٝ

رسجٙب اٌّب٠ىٛثلاصِب ٚاٌّشع أوضش اٌّضبداد اٌؾ٠ٛ١خ اسزعّبلا ٌعلاط الأِشاع اٌزٕفس١خ ٚخظٛطب رٍه اٌزٟ 

 ,E. coliٌجخ ٌظجغخ اٌغشاَ ِضً بٚاٌس ٌّٛعجخٌٚٗ رأص١ش ٚاسع عٍٝ اٌجىز١ش٠ب ا CRDاٌزٕفسٟ اٌّضِٓ 

Bordetella , Campylobacter  , , Chlamydia, Haemophilus, Pasteurella Mycoplasma  

. Rickettsia sppأضبفخ اٌٝ .
[4]

 

،                    prostatitis chronic ،rickettsialinfectionsوزٌه ٠سزخذَ ٌعلاط اٌؾبلاد اٌّشض١خ ِضً )

sinusitis ، pelvic inflammatory disease )  .
[5]

 

 

 الجاوب العملي

 غُ : 100اٌزب١ٌخ  ثأٚصاْ ِؾذدح  ٌزؾض١ش و١ّخ  ٚصٔذ اٌّٛاد اٌّذسعخ أٚلا:

Tylosin tartrate ، Doxycycline hyclate، ، Methyl paraben ، Propel paraben، Aerosil، 

lactose. 

 اٌطج١خ.طبؽٛٔخ ثبسزخذاَ اٌاٌّٛاد اٌذاخٍخ فٟ اٌزشو١جخ  طؾٕذ : صب١ٔب

 : ٔخٍذ اٌّٛاد. صبٌضب

 اٌزشو١جخ ثبسزخذاَ خلاط ِسبؽ١ك ٌّٚذح ٔظف سبعخ.: خٍطذ اٌّٛاد اٌذاخٍخ فٟ  ساثعب

 . ( غشاَ 500:عجئذ فٟ أو١بط أ١ٌَّٕٛ سعخ ) خبِسب

 . :أسسٍذ ّٔبرط إٌٝ اٌس١طشح إٌٛع١خ ٌغشع اٌزؾ١ًٍ سبدسب

 

          الىتائج والمىاقشـــــت
ٌّبدح  %zero time  (100)أظٙشد إٌزبئظ فعب١ٌخ اٌّسزؾضش فٟ دسعخ ؽشاسح اٌغشفخ ٚفٟ ٚلذ اٌظفش 

Tylosin tartrate  ٚ (100%) ٌّبدح  Doxycycline hyclate   ِطبثمخ ٌٍّٛاطفبد اٌذسزٛس٠خ ٟ٘ٚ

 (.1اٌج١طش٠خ عذٚي سلُ  )

( ِئ٠ٛخ  60ٚ 50ٚ 40ثبسزخذاَ دسعبد ؽشاس٠خ ِخزٍفخ )  Tylosin tartrate ث١ٕذ دساسخ اٌفعب١ٌخ ٌّبدح 

رجمٝ صبثزخ خلاي فزشح اٌؾضٓ ٌّٚذح صلاصخ أشٙش ٚ٘زا   ( Tylosin tartrate ) رج١ٓ إْ فعب١ٌخ ( %65)ٚسطٛثخ 

 ٠50ذي عٍٝ صجبر١خ اٌّبدح فٟ اٌزشو١جخ اٌذٚائ١خ اٌّؾضشح , ؽذس رغ١ش ثس١ظ فٟ فعب١ٌخ اٌّبدح فٟ دسعخ ؽشاسح )

ٚ60 )º َ وبٔذ عٍٝ اٌزٛاٌٟ ثعذ ِشٚس صلاصخ أشٙش ٚ٘زا اٌزغ١ش فٟ فعب١ٌخ  اٌّبدح ( %95% ٚ  97 ) وبٔذ إر

ٚعلالزٗ (   Tylosin tartrate)( ٚاٌزٞ ٠ٛضؼ أؾذاس فعب١ٌخ ِبدح 1سلُ ) خطظضّٓ اٌّٛاطفخ اٌذسزٛس٠خ ِ

 . ثذسعبد اٌؾشاسح اٌّسزخذِخ فٟ اٌؾضٓ

ٚسطٛثخ َ º(  60ٚ 50ٚ 40ثبسزخذاَ دسعبد ؽشاس٠خ ِخزٍفخ ) Doxycycline hyclateدساسخ صجبر١خ ِبدح  رُ

رجمٝ صبثزخ خلاي فزشح اٌؾضٓ ٌّٚذح صلاصخ أشٙش ٚ٘زا ٠ذي   Doxycycline hyclateرج١ٓ إْ فعب١ٌخ  (65%)

https://en.wikipedia.org/wiki/Prostatitis
https://en.wikipedia.org/wiki/Rickettsial
https://en.wikipedia.org/wiki/Sinusitis
https://en.wikipedia.org/wiki/Pelvic_inflammatory_disease
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 إرَ º(  60ٚ 50عٍٝ صجبر١خ اٌّبدح فٟ اٌزشو١جخ اٌّؾضشح , ؽذس رغ١ش ثس١ظ فٟ فعب١ٌخ اٌّبدح فٟ دسعخ ؽشاسح )

ٓ اٌّٛاطفخ عٍٝ اٌزٛاٌٟ ثعذ ِشٚس صلاصخ أشٙش ٚ٘زا اٌزغ١ش فٟ فعب١ٌخ  اٌّبدح وبْ ضّ(  %90% 96ٚ ) وبٔذ

ٚعلالزٗ ثذسعبد   Doxycycline hyclate( ٚاٌزٞ ٠ٛضؼ أؾذاس فعب١ٌخ ِبدح  2  (سلُ  خطظاٌذسزٛس٠خ ِ

 . اٌؾشاسح اٌّسزخذِخ فٟ اٌؾضٓ

اٌزبثع ٌٛصاسح اٌضساعخ / دائشح اٌج١طشح ٚاصجذ  ثغذاد / أعش٠ذ دساسخ اٌزم١١ُ اٌؾمٍٟ فٟ اٌّسزشفٝ اٌج١طشٞ

ٚوبٔذ إٌزبئظ ع١ذح ؽست اٌزمش٠ش اٌظبدس اٌزٙبثبد اٌغٙبص اٌزٕفسٟ ٚاٌٙضّٟ ٌؾبلاد اٌّسزؾضش وفبءرٗ اٌعلاع١خ 

 . ثغذاد  / ِٓ اٌّسزشفٝ اٌج١طشٞ

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 فٟ دسعبد اٌؾشاسح Tylosin tartrate: ٠ج١ٓ فعب١ٌخ ِبدح  (1ِخطظ سلُ )

( 40 ٚ50 ٚ60  )ºَ ( ٓأسجٛع .12، 8، 4ٚفٟ أٚلبد رزشاٚػ ث١ ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 فٟ دسعبد اٌؾشاسح Doxycycline hyclate: ٠ج١ٓ فعب١ٌخ ِبدح  (2ِخطظ سلُ )

(  40 ٚ50 ٚ60  )º َ( ٓأسجٛع .12، 8، 4ٚفٟ أٚلبد رزشاٚػ ث١ ) 
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 المصــــــــادر 

-1 Antimicrobial Therapy in Veterinary Medicine, by Steeve Giguere, P. M. 

Dowling, ISBN 978-0-8138-0656-3. 

-2 Tylosin ,the European agency for the evaluation of medicinal products, veterinary 

medicines evaluation unit.1997  

3-D.C. Plumb. veterinary drug handbook. 3rd edition, Iowa State University Press , 

USA,1999. 

4-Walker DH, Paddock CD, Dumler JS (November 2008). "Emerging and re-

emerging tick-transmitted rickettsial and ehrlichial infections". Med. Clin. North 

Am. 92 (6): 1345–61. 

5-Sweet RL, Schachter J, Landers DV, Ohm-Smith M, Robbie MO (1988). 

"Treatment of hospitalized patients with acute pelvic inflammatory disease: 

comparison of cefotetan plus doxycycline and ana doxycycline".  Am. J. Obstet. 

Gynecol. 158 (3 Pt 2): 736–41.  

http://books.google.co.nz/books?id=lxmyfSave4IC&pg=PA197&lpg=PA197&dq=tylosin&source=web&ots=elI6U5WFrh&sig=sbVvyWPPkpmM9Sl3SWUcyUviLMQ&hl=en&sa=X&oi=book_result&resnum=7&ct=result#PPA195,M1
http://books.google.co.nz/books?id=lxmyfSave4IC&pg=PA197&lpg=PA197&dq=tylosin&source=web&ots=elI6U5WFrh&sig=sbVvyWPPkpmM9Sl3SWUcyUviLMQ&hl=en&sa=X&oi=book_result&resnum=7&ct=result#PPA195,M1
https://en.wikipedia.org/wiki/Special:BookSources/9780813806563
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 مم أمبول0مهغم/051حصييغ حركيبت كهىذمايسيه فوسفيج 56- 

56-Formulation of Clindamycin Phosphate 150 mg/ 1 ml Injection 
الاءعبذانرسول ،  مجذ سبخي حمودي،  خهود عبذانمهك احمذ،  ضياء انذيه عبذانرحيم حسيه،  قصي فاضم عباش

 طه ياسيه ابراهيم،  عهي سهمانشروق ،  حيذرعبذانكريم عهوان،  حسيه حربي محمذ، حسه

 هياة انبحذ وانخطوير انصىاعي/ مركس بحود واوخاج الادويت وانمسخهسماث انطبيت

ibnsinadrug@crid.industry.gov.iq 

 انخلاصت

( 150رُبٔل انجحث رصٍٍغ رشكٍجخ صٍذلاٍَخ عشاقٍخ عهى شكم حقٍ ثبنعضهخ ٔانٕسٌذ نًغزحضش كهُذايبٌغٍٍ فٕعفٍذ ) 

رغزخذو ْزِ انزشكٍجخ نعلاج الانزٓبثبد انجكزٍشٌخ انخطشح انزً  . جبرٍزٓب نزحذٌذ يذح صلاحٍخ انزشكٍجخثيع دساعخ  يم1يهغى/

حضشد عذح رشكٍجبد ثبعزخذاو كًٍبد يخزهفخ يٍ انًٕاد انصٍذلاٍَخ انًضبفخ  . Bacteroids fragilis رغججٓب ثكزٍشٌب

نقذ اثجزذ انزشكٍجخ انًخزبسح  . ٔاعزًبدْب بم انزشكٍجبد لاخزٍبسْفضأٔدسعذ ثجبرٍزٓب فً ظشٔف يخزهفخ نهٕصٕل انى 

اعزقشاسٌزٓب فٍضٌبئٍب ٔكًٍٍبئٍب فً ظشٔف انخضٌ انًخزهفخ ٔيطبثقزٓب نهًٕاصفبد انصٍذلاٍَخ انذعزٕسٌخ انًعزًذح فً 

 دعبرٍش الادٌٔخ ٔثبلايكبٌ اعزًبد ْزِ انزشكٍجخ ٔاَزبجٓب فً يصبَع الادٌٔخ.

 .  Bactroids fragilis،  كهُذايبٌغٍٍ ايجٕل:   يتانمفخاحانكهماث 

 انمقذمت

 L – thero – D – galacto octopyranoside  , methyl 7 chloro  اٌ انكهُذايبٌغٍٍ فٕعفٍذ عجبسح عٍ يشكت

– 6,7,8 – trideoxy – 6 – [[(1-methyl – 4 – propyl – 2 – pyrrolidinyl ) carbony ] -1 –thio - ,2 – 

(dihydrogen phosphate ) , (2S – trans )- methyl 7 – chloro – 6,7,8- trideoxy – 6 – (1-methyl – 

trans – 4 – propyl –L – 2 – pyrrolidine carboxamido ) -1-  thio  - L – thero  - D – galacto – 

octopyranoside 2 – (dihydrogen phosphate ). 

 

 : ايب صٍغزّ انزشكٍجٍخ فًٓ،  (505ٔصَّ انجضٌئً ) ، (C18H33CIN2O5S)صٍغزّ انجضٌئٍخ 

 

 

غبنجددب يددبركٌٕ ثٍضددب  عهددى شددكم أٔ صددفبد ْددزِ انًددبدح فٓددً يددبدح ثٍضددب يٕا (B.Pنقددذ حددذد دعددزٕس الادٌٔددخ انجشٌطددبًَ )

ٌ يدبدح إ . كهٕساٌدذٔعًهٍدب لاردزٔة فدً انًيٍهدٍٍ ،  قهٍهخ انزٔثبٌ فً انكحٕل،  رزٔة ثغشعخ فً انًب ،  قهٍهخ انزًٍع يغحٕق

يم ًْٔ عجبسح عٍ يحهٕل يعقى ٌعطدى صسقدب ثبنعضدهخ 1يهغى/150انكهُذايبٌغٍٍ فٕعفٍذ يٕجٕدح عهى شكم حقٍ ثزشكٍض 

كجغٕنخ ٔاٌضبً يٕجٕد عهدى  / يهغى150ٔاٌضبً يٕجٕد عهى شكم كجغٕل . ٔرغزعًم نًعبنجخ الانزٓبثبد انجكزٍشٌخٔ انٕسٌذ 

 ت انشجبة.شكم يحهٕل كحٕنً يٕضعً نعلاج ح

 انجسء انعمهي
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جشٌذ عذح رجبسة نهٕصٕل انى انزشكٍجخ انًُبعجخ انًغزقشح ٔانًغزٕفٍخ نكبفخ انًٕاصفبد انصٍذلاٍَخ انذعزٕسٌخ ٔرنك أ

 Clindamycin phosphate , Disodium  EDTA , Benzyl alcohol , Sodiumثبعزخذاو انًٕاد انزبنٍخ:

sulphate  

 رزهخص طشٌقخ انعًم ثًب ٌبرً:

خهطذ جٍذا نحٍٍ انزٔثبٌ  ، ( يم يٍ انًب  انًعذ نهضسق500غى يٍ يبدح انكهُذايبٌغٍٍ فٕعفٍذ فً ) (150) رٌجذأ -1

 رًبيب.

( يم يٍ انًب  انًعذ 300 فً ) sodium sulphate( غى 1) ٔ  disodium EDTAى يٍ يبدح غ (0,5) رٌجذأ -2

 جٍذا نحذ انزٔثبٌ رًبيب. حشكذنهضسق 

 ٔيضجب جٍذا نحذ انزجبَظ. آَفبً  2،1ٌ فً انًحهٕلاخهظ  -3

 .آَفبً  3( غى يٍ يبدح انكحٕل انجُضٌم انى انًحهٕل انًزجبَظ فً 9,45ضٍف )أ -4

 .NaOH/1N, HCl/1N ( ثبعزخذاو يحهٕل  5,5 -،  7) ضجظ الاط انٓبٌذسٔجًٍُ نهًحهٕل ثحذٔد -5

 يم ثبنًب  انًعذ نهضسق. (1000كًم انحجى انى )أ-6

 . يبٌكشٌٔ 0,02سشح انًحهٕل ثبعزخذاو ٔسق انزششٍح قٍبط  -7

 نًذح َصف عبعخ . و⁰121عقى انًحهٕل ثبعزخذاو جٓبص انًٕصذح ثذسجخ حشاسح  -8

 . بعزخذو غبص انُزشٔجٍٍ نطشد انٕٓا  انضائذ فً انقُبًَانًحهٕل فً قُبًَ يُبعجخ انحجى ث عجأ-9

 

 انىخائج والاسخىخاجاث

 60ثبعزخذاو حشاسح ) ( اشٓش6يم ثبعزًبد انيجبرٍخ انًغشعخ نًذح )1/ ( يهغى150يبٌغٍٍ فٕعفٍذ )دسط انًغزحضش كهُذا 

و ٔنى ٌحصم اي رغٍٍش  °( 40) ٌ انًغزحضش يغزقش ٔفعبل ثذسجخ حشاسحأعخ حٍث رجٍٍ يٍ َزبئج انذسا و ° (40، 50، 

 حصم رغٍش فً شكم انًغزحضش انفٍضٌبئً فقظ ٔنىو فقذ ° (50،  60جبد حشاسح )ثذس بيأ ، نهزشكٍجخ  ٔكًٍٍبئًأفٍضٌبئً 

 كأعهىو ( °40)دسجخ حشاسح  اعزًذد( ٔنزنك PHٔ قًٍخ الاط انٍٓذسٔجًٍُ )أٌحصم رغٍش ثزشكٍض انًبدح انغعبنخ 

ٔقذ اعزًذد انزشكٍجخ انًغزقشح فٍضٌبئٍب ٔكًٍٍبئٍب كبفضم رشكٍجخ نًطبثقخ انًٕاصفبد  . دسجبد حشاسح نخضٌ انًغزحضش

( عُخ ثبعزخذاو 2ٔحذدد يذح انصلاحٍخ ٔعًش انزشكٍجخ ) . (USPانذعزٕسٌخ انًٕجٕدح فً دعزٕس الادٌٔخ الايشٌكً )

 .Arrheniusانحغبثبد انًٕجٕدح فً يعبدنخ اسٌٍُٕط 

 

 انمصادر

-1 USP 30 , " the United states phamacopia ", NF25 , the National formulary " 2007. 

-2 B.P , "the British phamacopia " , 2009. 

-3 Martindale ,"the extra pharmacopeia " , Thirty five editions, 2005. 

-4 BNF ," British National Formulary " , 59 March, 2010. 
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 % نعلاج انتهاب انعيٍ في انحيىاَاخ انحقهيح1يفُيكىل انكهىر نًرهىستُثاط تركيثح دوائيح إ57- 

57-Preparationof Pharmaceutical Formulation for Chloramphenicol 

 1% Ointment for the Treatment of Eye Inflammation in 

malsAni Farm the 
 رزوقي يجيذ َاديح , غلاو حًيذ , َغى كايم الله يهاعثذ,  عثذانحًيذ فاروق زيُة , جثاريىسى رحيى

 هيأج انثحج وانتطىير انصُاعي/ يركس تحىث واَتاج الادويح وانًستهسياخ انطثيح

vet@crid.industry.gov.iq 

 انخلاصح

ئ رررا يودررياو  ( % 1) تسكيبررد ائيةيررد  مررم  لررس ي ويؼريد  اررلو لررياو يوميلزلعايمررلك لررياو  ؼيورد تسكيررص حضرس 

يوخيرلك ئيلاغاريم  ,يلا قريز لخ  يواقييد  ئلاهيوايليني  يودختيعد يتستخدم  ي لؼيوزد يلاوتهي ي  يوتي تصيب ػيلن 

يدسكص وبيين  ؼيويتر  ئكينر  ويوسيطسو يوالػيد  لختبس.  اص يودستاضس  ي  يوداصويد يوقطط ئيوملابيوايليني  ئ

 - 00وداصرلز  ريد )تقغ ضردد يودليفرعد يودورتلز د يوبيطس رد ئيكلنهي  ( ئ ي لقبلود % 101 )نتيزد يوعاص 

 ري يودستاضرس, يودياو يوعؼيود  وتمخيص تسكيصخس  ي شسكد ي د وياي يوؼيلد آرسو  اص لختبسو أ  .  ( % 110

 اسبديودستخدم لطي ق ويدياو يوقييويد ئو ئيوتسكيص يودياو يوعؼيود تبيد ينئ( HPLCرهيش )أرسو يوعاص  يوتخديم 

ػير  يوايلينري   ري يودستمرعيي  يوبيطس رد يوتي ؼرد ورديةسو يوبيطرسو أرس ر  يوعالفري  يواقييرد  . (يوديخيد  ي 1%)

تبرريد لررد تقس ررس يويزاررد يوبيطس ررد يودمررس د ػيرر  لتي ؼررد يوؼررلاد يودبيشررس ػيرر  يوايلينرري  ين يوايلينرري  يودصرري د ئ

خررا ألد يلا قيز يودصي د  يوتهيب يوؼيد قد ظهس ػييهري يوتاسرد ئيورتزي   ويؼرلاد  ؼرد  (4) يوتهيب يوؼيد ئػدا ي 

ودستاضس  ي ازري  ييدـرس   ازيود حبيتأ ئ ق يوتؼييدي  يودلرلاو  ي يوامسو يودئيةيد ويدستاضس يودس قد لؼ .

ئتبريد لرد يواتريةذ  هس ,و ورتد يشردردئو( % 65)  ل دـسيزو يوغس رد  ئتار  ز رـمْ ئازرد ح (40سيز د لختيعد )ـح

كدري ين يوعؼيويرد يودئيةيرد وري تتغيرس كخيرسي ئ قير   و تغيرسي  ترركس ػير  يوصرعي  يوعيص يةيرد ويدرس ي ,أػدم حصلك 

)لبرريد  رري يودخطررط ئيوؼدررس يلا تسيضرري ويدستاضررس كررين ورراتين  . ضرردد حرردئا يودليفررعد يودوررتلز د يودئيةيررد

  . ((1يلا تسيضي شم )
 

 . يوتهي ي  , كيلزلعايملك , يوؼيد : انكهًاخ انًفتاحيح

 انًقذيح

 Streptomycesيوميلزلعايمررلك لضرريا حيررلو  متيررسو كررين  اضررس ورري قي لررد يوررتابي  يوبمتس رري يودسررديو )

venezuelaeئحيويي  اضس فايػيي ) , ( لضيا ئيوغ يوطيف لد يوالع يودخبط وؼدر  يوبمتس ريBacteriostatic )

ئ يوتريوي  دارغ  (50Sلرد خرلاك يلازتبري   يوسي بلورلم يوعسػري ) يوخييد يوبمتيس د يذ  ؼد  ػي  تخبيط ينتيد  سئتيد

يوميلزلعايمرلك  , وصربغد غرسيمئيودلربرد  ؼد  ػير  يوبمتس ري يوسريوبد  . تمل د  سئتيد يوخييد يودتاسسد يودستهد د

يوايا  ري يوايلينري  نريتذ  لسض ليتادد يوؼيدين  . ئيوالكيزا ي ئيوسكتسيي ئيوملاليد ي حسيض ي ضي ويدي مل لاشلي

 Staphylococci and عي يوايليني  يوبيوغد  ملن يودسبب غيوبي )ٍ , ػد يلافي د  يوؼد د لد يودسببي  يودسضيد

Streptococciئ ي يوايليني  يوصغيسو  ملن يودسبب غيوبي ) (Haemophilus influenzaandMoraxella 

catarrhalis (Bronhamellacatarrhalis 

 : ( وبمتس يBactericidalيوميلزلعايملك  ي حيلا  خيفد يو  قيت  ويبمتس ي )  تالك

H.influenzae,Neisseria meningitides, and S.pneumoniae 

  يواقييد يودختيعد لد يلالسيض يوهيلد ئيوتي تؤحس ويبي ػي  ينتيريد يوايلين لرد يتؼتبس يلسيض يوؼيد  ي يوايلين

 ؤاو يو   قدين يوبصس تدز زيي لدي  سبب ػدم ينتظيل   ي يلاك  ئ يوتيوي نقصين يورلشن يويالم ئيلاوبين ئي ديوهي 

لمريك   ري يواسكرد ئكررو  تسربب  ري يوسربيو ئ ييوخيلك تؤحس ػي  قردزيتهػيلن ين يفي ي   .ئقيد قيدت  يوغريةيد 

يب يوؼيد ئي ديوهي  ؤاو يو  يوقطط ئيوملاب  ينهي كخيسي لي تصيب  يلسيض تؤاو يو  يوتهلخ  يوايليني  يوداصويد 

 .   قدين يوبصس ئلد حي فؼل د يوؼاي د  هي لستقبلا
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 انجسء انعهًي

غرري لررد لررياو يوميلزلعايمررلك ئ مدرر  يوررلشن  قيػرردو يودررس ي ( 1) غرري لررد يودررس ي   اترريد يورر  (100)وتاضرريس

 غي( 100 ) يو 

 .يودليا يوديخيد  ي يودستاضس  ئشن -

 .  ي رصء لد قيػدو يودس يلياو يوميلزلعايملك  ي  يذ ب  -

 .حديم ليةي  وتخديم أقيػدو يودس ي   يذ ب  -

 .(Magnetic stirrer)  يوتخديمقيػدو يودس ي  لغيودياو يوعؼيود  خيط  -

 . ي يوخلارد   ئئضؼ يتسلي(  10)  وؼد  ؼصيزي  ػبئ  -

  : يلاوتطبي ي 

 Acute bacterial conjunctivitis)يوتهيب يوؼيد يوبمتيسو يوايا ) -

 

 طريقح الاستعًال

 .تاظف يوؼيد ئلي حلوهي -

 . يد يوزعلن يوؼيل د ئيوسعييدلد يودس ي يتسلي(  1 ) ئضغ كديد -

 .تمسز يوؼدييد حلاث لسي   لليي يئ يز غ حسب شدو يلافي د  -

 . ستدس يوؼلاد وخدسد ي يم لتتيويد -

 وانًُاقشح انُتائج

 يودوتلزيودئيةي  ي يودخبتد يوطس قد ػي   يلاػتديا يوالػيد يوسيطسو لختبس  ي يودستاضس  ؼيويد ازيود أرس   -

  ااصس ئيورو يودقبلك يودوتلزو يوددى ضدد ئ ي%( 101) نسبد يوعؼيويد يظهستاتيةذ ئقد(  2013) يوبس طيني

 .يودئيةيد ويدليفعي  يودقبلك يوددى ضدد كين  ويدستاضس يوعيص يةيد يودليفعي  ين كدي . % (110 – 00)  يد

  ي يوديخ  يوتسكيص ئازيود يوعؼيود يودياو تطي ق ودزيود يوؼيلد وياي ي د شسكد يو  ودستاضس لاي ػياي  زوي أ -

 يوقييوريد يودرياو لرغ يوعؼيورد يودرياو تطري ق حعورل يواتريةذ قرسيءو ئلرد( HPLC) وهي زهيش يوعاص ئيرسو يوتسكيبد

 فلزو  قييودس ويعاص يوبيينيد يوسولم خلاك لد (%1) يوبيوغ يوتسكيبد  ي يوتسكيصيودستخدم كرو  ويميلزلعايملول

 .  يوباج لغ لاهي

 يوبيطس د يودستمعيي   ي يودصي د يوايليني  ػي  وس س ي ودزيوتهي يوبيطسو ايةسو يو ( 8) ػدا ػياي  زوي أ -

 يوتزي   يذويدستاضس ريدو يوؼلاريد يوعؼيويد أن تبيد يواتيةذ قسيءو ئلد لتخصص  يطسو كياز شسيفإئ 

 لغ يودئيةيد يوامسو  تطبيق ريدو نتيةذ ػط أئ يوؼلاد يو  يوؼيلن  يوتهي ي  ي قيزلصي د( 4) ئػدا ي يوايليني 

 . يودستاضس

اوي  ػطي ألن ئيوقليم ئيوسيةاد لدي شهس يوي  أو تغييس  ي يوصعي  يوعيص يةيد ويدس ي خلاك  تسو وتد أوي  ادث  -

ئلد قسيءو ردئك يودخطط يلاناديزو ويدس ي كين يوؼدس  ,ػي  حبيتيد ئيوتقسيز يوتسكيبد يودئيةيد يودستخدلد

 يلا تسيضي ويدستاضس واتين .



وزارج انصُاعح وانًعادٌ                                               انخلاصاخ انًىسعح نثحىث وزارج انصُاعح وانًعادٌ               
    1026                هيأج انثحج وانتطىير انصُاعي                                                                  

ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ     

262 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 %1( يودخطط يلاناديز يدس ي يوميلزلعايملك 1شم  )
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 مع دراست حباتيتها مضاد للفطرياث
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w/w Anti Fungal with It
,
s Stability Study 
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Abdalwahid , Muna Jawad , Abdalkarim Muhsin 
Corporation for Research and Industrial Development / Research & Production Center 
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Abstract  

This work is concerned with elicitation of new Iraqi pharmaceutical formula for 
metronidazole vaginal gel 0.75  %  with its stability study . This drug is used for treatment of 

certain types of bacterial infections in the vagina . This formula has an economical 

importance in presenting safe, cheap and efficient drug for the patient . Different batches 

have prepared including different gel bases , preservative and humectants . Selection for 

better combination relied solely on physical testing of sample exposed to thermal stresses. 

The formula was studied for six months at different temperatures to determine the 

expirydate. From theis study we obtained vaginal gel of good homogeneity, softness and 

adhesivity . The expiration date calculated to be not less than (2) years.  

 

Key words : Metronidazole , vaginal gel . 

 

Introduction 

Metronidazole is active against several protozoa including Balantidium coli , Blastocystis 

hominis , Entamoeba histolytica , Giardia intestinalis ( Giardia lam - blia) , and Trichomonas 

vaginalis . Most obligate anaerobic bacteria , including Bacteroides and Clostridiumspp , are 

sensitive in vitroto metronidazole. It is bactericidal  It also has activity against the facultative 

anaerobes Gardnerella vaginalis and  Helicobacter pyloriand against some spirochaetes. 

Resistance to metronidazole has been reported and crossresistance to other nitroimidazoles, 

such as tinidazole,may occur 
[1] . Metronidazole it is used  in treatment of serious infections 

caused by susceptible anaerobic bacteria , prophylaxis of postoperative infection in patients 

undergoing colorectal surgery ,  treatment of amebiasis ,  treatment of trichomoniasis and 

asymptomatic partners of infected patients ,  bacterial vaginosis 
[2]

. Metronidazole is a white 

to pale yellow, odourless crystals or crystalline powder .  It darkens on exposure to light , 

sparingly soluble in water and in alcohol , slightly soluble in chloroform and in ether . Store 

at a temperature of  (25C°) , excursions 
[3]

 . The formula contains metronidezol (0.75%)  as 

an active ingredient and it  is a generic drug which is not manufactured in the Iraqi factories , 

therefore , the aim of study is a necessity to have an Iraqi formula for this dosage form with 

its stability study compatible with specifications of united state pharmacopeia . This study is 

considered one of the important documents for the purposes of registration in the ministry of 

health . Inctive ingredients of metronidezol gel (0.75%) , are methyl paraben , polyacrylic - 

acid  , Trolamine , disodium dihydrogenethylene diaminetetra acetate dehydrate (EDTA) ,   

propyl paraben  and glycerin .                                                                                             
 

mailto:ibnsinadrug@crid.industry.gov.iq
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Experimental Work 

Prepare 3 kg of the formulation constituents to metronidazole vaginal gel   

1-Weigh accurately all the ingredients. 

2-In suitable Pyrex beaker transfer the following materials  

A. Deionized water. 

B. Polyacrylic acid . 

C. Trolamine . 

D. EDTA. 

Mix together for 1 hour 

1- In another pyrex beaker transfer the stated quantity of glycerin then dissolve accurately 

weigh of methyl paraben , propyl paraben and metronidazole then add to above mixture 

formed in step( 2) . mix well for 30 minutes . 

2- Check the pH , it should be between ( 4.5 – 6 ) . 

3- Send a sample to quality control section. 

4- Fill in (25) g of lacquered aluminum tube with applicartor. 

 

Results & discussion 

In this work different formulas were tested , and then select the best formula . All 

the  results were  accepted according to the specification of British pharmacopeia 

(2013) .The product was stable physically and chemically in all these temperatures 

(R.T,40, 50,60) ° c . The results of stability study showed in table (1). The result of 

stability of metronidazole gel indicated that the product has good stability and the 

expiry date of product will be not less( 2 )years form date of manufacture as show 

in table( 2) .                                                                                                                      

Table -1- The stability of metronidazole in vaginal gel 0.75% Study of metronidozole 

The residual concentration of metronidazole. 

 

Temp. 

°C 

 

30 day 

Assay 

% 

60 day 

Assay 

% 

90 day 

Assay 

% 

120 day 

Assay 

% 

150 day 

Assay 

% 

180 day 

Assay 

% 

slop 

R.T 

 

107.3 

 

105.7 104.5 104.5 104.4 104.3 

-   0.1703 

40 

 

106.9 104.5 102. 9 102.07 101.3 100.9 - 0.09271 

 

50 

 

104.6 103.9 100.8 100.36 99.65 98.5 - 0.21888 

 

60 

 

102.3 99.9 98.6 96.02 88.6 86.9 -  0.41127 
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Zero-order rate of reaction in expected for kinetic of metronidazole gel particularly in the 

first stage reduction of concentration 

T 90 % = 0.1 C/K 

Where C = concentration 

K = rate of reaction 

T = time 

Table -2- The T 90 %at different temperature. 

T90%Years T90%Day Temp.°C 

4.2 1900 R.T 

2.8 1460 40 

1.5 730 50 

1 375 60 
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 Cytomegalo فايروش سايتوميكالولص البردلوش لتخبيط فعاليت دراست تاحير مستخ59- 

virus   الخلميت المسبب للتشوهاث 

59-Study the Effect of Origanum Vulgare Extraction in Inhibiting the 

Effectiveness of Cytomegalo Virus that Causes of Congential 

Malformation. 

 ,  لماعبير فائك ك زيىب معتس مذمذ صالخ , ،ايىاش مذجه وعمان  ،ذالله شعاع صفاء عب

 عويذمذمذ  فرح

 وإوتاد الادويت والمستلسماث الطبيت ة البذج والتطوير الصىاعي / مركس بذوث أهي

bitar@crid.industry.gov.iq 

 

 الخلاصت 

ٍزؾشٞ ػٓ لذسح ِٛادٖ اٌفؼبٌخ ٌزضج١ؾ فؼب١ٌخ دلٛػ اٌّبئ١خ ٚاٌىؾ١ٌٛخ ٌاٌجشٝ ِغزخٍظبد ٔجبد عشٞ اٌجؾش ػٍأ

(CMV Cytomegalo virusاٌّغجت لاعمبؽبد )  عشٞ اٌىشف أ, ٌؾذ٠ضٟ اٌٛلادح ٚاٌزشٛ٘بد اٌخٍم١خ الأعٕخ

اٌشارٕغبد  ,ٌىلا٠ىٛع١ذاد ااٌف١ٕٛلاد ,  اٌؼفظ١بد ,) : ٚوبٔذ اٌّغزخٍظبد ِٛعجخ ٌٛعٛد ,ػٓ اٌّشوجبد اٌفؼبٌخ 

 إٌز١غخٚوبٔذ  عشٞ وشف اٌغ١ّخ ٌٍّغزخٍظبدأ .اٌىبسث١٘ٛذساد ( ٚبد , اٌزشث١ٕبد اٌفلاف٠ٛٔٛذاد ,اٌظبث١ٕٔٛ ,

ثبعزخذاَ ط ٚ, اعزخٍض اٌفب٠ش طٕٚبد دَ ِشػٝ ٠شزجٗ اطبثزُٙ ثبٌفب٠شػ١ط ِٓ ٚخبٌٟ ِٓ اٌغ١ّخ ,ػضي اٌفب٠ش

فٟ ؽ١ٛأبد اٌزغشثخ  لاؽذاس الاطبثخ ا"ٚاعزخذَ اٌّظً ِظذساٌذَ اٌّٛعبد فٛق اٌظٛر١خ ٌزىغ١ش خلا٠ب 

. )اٌٙضاي لٍخ اٌؾشوخ صُ اٌّٛد(بثخ ط ٚرٌه ثبطبثخ اٌفئشاْ ٚثؼذ اٌزبوذ ِٓ ؽظٛي الاطٚاٌفب٠ش أوضش,  )اٌفئشاْ (

 , ؽمٕذ ثبٌّغزخٍض اٌىؾٌٟٛ غزخٍض اٌّبئٟ ِٚغّٛػخ صب١ٔخٚؽمٕذ ثبٌّاٌفئشاْ ِٓ اط١جذ ِغّٛػخ اخشٜ 

وشف ػٓ ثؼذ أزٙبء  فزشح اٌؾؼبٔخ ٌٛؽع ص٠بدح اٌؾ٠ٛ١خ ٚاسرفبع إٌشبؽ ٚرؼبفٟ ؽ١ٛأبد اٌّغّٛػخ,  خلاي ٚ

 .ٔزبئظ اٌفؾٛطبد إٌّبػ١خ ٌؼ١ٕبد دَ عؾجذ ِٓ افشاد اٌّغّٛػز١ٓ ٚرج١ٓ اْ اٌفب٠شط لذ صجؾ 

 

 . CMVلٛػ ,  اٌفب٠شط اٌّؼخُ ٌٍخلا٠ب : اٌجشد الكلماث المفتاديت

 تالممذم
ِٓ اٌفظ١ٍخ اٌشف٠ٛخ     Origanum  vulgareثبعُ  ػ١ٍّب٠ٚؼشف  ,ٔجبد ػشجٟ ِؼّش ػطشٞ شدلٛػ اٌج

labiatae, ِٕؾ١ٍخ ِٕٙب  أعّبءٌٗ  ,اٌغبفخ ٚاٌؾمٛي ٚالاساػٟ اٌؾغش٠خ فٟ الاعٛاء  ٛ ػٍٝ إٌّؾذساد اٌّشّغخ٠ّ

١شاد دل١مخ ٌٛٔٙب فٟ الاػٍٝ شؼطٍجخ ِؼٍؼخ ٚرىغٛ٘ب  غبقاٌ, عُ   (60-30(( اسرفبػٗ ِشصٔغٛػ  –ثشدلٛػ )

 سائؾٗاؽّش فبرؼ ٌٚٙب  ثّغّٛػبد ِغض١ٌخ ٌٛٔٙب ِشرجخ ص٘بس٘بأٚ ثبٌؾّشح ٚاٌٛسلخ ثشىً اٌٍغبْ عّش ِّضٚطأ

ِٓ  ٘ٛٚ اٌغض٠شح اٌؼشث١خ ٚإٌٙذ,ظشِ,ىب شّبي اِش٠,٠شاْ ا,الاطٍٟ ؽٛع اٌجؾش اٌّزٛعؾ  ِٛؽٕٗ , ػطش٠خ

٠ٕظؼ ػٍّبء الاػشبة  ٌزٌهِٓ افؼً الاػشبة اٌّؼبدح ٌلاوغذح  ؼذ٠ٚإٌجبربد اٌّغزضسػخ  ثٕغبػ فٟ اٌؼشاق 

الأف  اٌزؾغغ١خ د اٌزٙبثب  ٚ ٌؼلاط اٌضوبَ ٠غزخذَ ,  )اٌّبء الاعٛد اٚ الاصسق ( ٌؼلاط اٌىٍٛوِٛب ٗثبعزخذاِ

 ُ اٌشِٚبر١ضَ ٚاٌزٙبةٌٚالا ٚرشٕظ اٌٛعٗالاػطشاثبد اٌّؼذ٠خ ٚاٌّؼ٠ٛخ ِٚؼبٌغخ ٚاسرفبع ػغؾ اٌششا١٠ٓ 

الاػظبة ٚاٚعبع ػؼلاد اٌؼٕك  ٚاٌزٙبة اٌغ١ٛة الأف١خ 
]1[

ٌٍجىزش٠ب ِٚؼبدٖ ٌٍفطش٠بد  ِؼبدٖ. ٌٗ خٛاص 

اٌى١ّ١بئ١خ اٌفؼبٌخ  اٌّشوجبد ػٍٝ اٌؼذ٠ذ ِٓ ٠ؾٛٞار  فٟ إٌجبد ٌخبط١خ ٌٍّٛاد اٌفؼبٌخ اٌّٛعٛدح رؼٛد ٘زٖ اٚ

    ,Sabinen,terpinolene,quercetin, luteolin carvcrol,thymo  apigeninضًِ
]2[

. 

 ٚاٌىجذٔخبع اٌؼظُ ػٍٝ فؼب١ٌخ اٌى١ٍز١ٓ ِٚٓ اصبس عبٔج١خ ِزّضٍخ ثبٌزبص١ش اٌغٍجٟ  ٠خ اٌى١ّ١بئ١خ الادٚ ٔظشا ٌّب  رّزٍه

الاد٠ٚخ خبطخ اٌزٟ رغزخذَ ٌفزشاد ؽ٠ٍٛخ , ظٙشد اٌؾبعخ اٌٝ  ٌٙزٌٖٚظٙٛس علالاد ِمبِٚخ ِٓ اٌفب٠شٚعبد 

سد ثؼغ شبا .شٚعبد ٚسخ١ظخ اٌضّٓ ٚراد فؼب١ٌخ رغبٖ اٌفب٠ اٌزؾؼ١شٍٙخ اد٠ٚخ عذ٠ذح ِبِٛٔخ ثغ١طخ ٚع

( فٟ CMVط )ٚفؼب١ٌخ فٟ رضج١ؾ رؼبػف فب٠ش أظٙشداٌّغزخٍظبد اٌّبئ١خ ٌجؼغ إٌجبربد اٌطج١خ  اٌجؾٛس اْ
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( in-vitroاٌّخزجش )
]3[

فإْ لا ٟٚ٘ راد اعزؼّبي ٚاعغ وؼلاط شؼجٟ فٟ اٌىض١ش ِٓ ثٍذاْ اٌؼبٌُ ففٟ ا١ٌبثبْ ِض , 

( ١ٍِْٛ ٠بثبٟٔ ٠غزخذِْٛ إٌجبربد اٌطج١خ وٛطفبد شؼج١خ ٌٍٛلب٠خ ٌٚؼلاط ٔضلاد اٌجشد20لشاثخ )
]4[

 . 

   Epstein –Barاٌزٟ رؼُ ػذح فب٠شٚعبد ِٕٙب   (Herpes)ػّٓ ػبئٍخ ا١ٌٙشثظ  ِٓ   CMVطٚفب٠ش

  Chicken Poxع اٌّغجت ٌّش Varicella   - Zoster  , Glandular  fever ,اٌّغجت  ؽّٝ اٌغذد

( ػٓ ؽش٠ك (CMV . ٠ٕزمً اٌفب٠شٚط  Cold soresشٚػ اٌجبسدح ماٌّغجت ٌٍ   herpes simplex ٚفب٠شٚط

ع١ٍخ ٚاٌغٛائً اٌغٕغ١خ اٌفُ ٚالاػؼبء اٌزٕب فٟٚ الاغش١خ اٌّخبؽ١خ أٚ اٌخشٚط أاٌغؼبي ٚاٌزلاِظ ِغ اٌذَ ٚالادساس

(  اٌّشػؼبدٌٍٕغبء) ٚاٌؾ١ٍت
]5[

رؾذس ػٕذِب رظبة الاَ اٌؾبًِ  لاٚي ِشح , اٚ ٠ؾذس     CMVةاْ الاطبثخ  .

 الاوضش أزمبلا اٌٝ اٌغ١ٕٓ لجً اٌٛلادح  ثٕغجخ  CMVٌٙب اػبدح رٕش١ؾ لاطبثخ لذ٠ّخ خلاي اٌؾًّ . ٠ؼزجش اٌفب٠شٚط 

 ELIZAط ػٓ ؽش٠ك اٌفؾٛطبد إٌّبػ١خ ثزم١ٕخ ٚاٌفب٠ش ٠شخضِٓ ِغًّ اٌٛلاداد اٌؾ١خ. % (2,2-2.0) 

ط فٟ ع١ّغ أؾبء اٌغغُ ٚذ الاطبثخ ٠ّىٓ اْ ٠ٕزشش  اٌفب٠شثؼ ,  IgM , IgGػٓ الاعغبَ إٌّبػ١خ ,ٌٍزؾشٞ 

٠مَٛ ,وبِٓ فٟ اٌٍّفٛعب٠ذ  ثشى٠ًجمٝ   و٠ٚٗٔٛجمٝ ؽزٝ ٔٙب٠خ ؽ١بح اٌشخض ٚلا٠ّىٓ ِلاؽظزٗ فٟ الأغبْ اٌغ١ٍُ 

( ِغجت خ١ٍخ ػخّخ ٍٛٞ ) ا١ٌٙىٍٟ اٌخٍٛٞإٌظبَ اٌخ زؼط١ًث بصشٖ فٟ خلا٠ب إٌغ١ظ  اٌّظبةط ٔز١غخ ٌزىٚاٌفب٠ش

 (CMV)٠ؼزجش فب٠شط   ,(  cytomegaloط اٌّؼخُ ٌٍخلا٠ب ١ٚزٗ )اٌفب٠شوج١شح اٌؾغُ ِٚٓ ٕ٘ب عبءد عجت رغّ

، اٌظُّ  ،ػذ٠ذح ِٕٙب اٌؼٛق اٌزٕٟ٘  أِشاع٠غجت ٚاٌٛفبح ٌذٜ ِشػٝ غغ١ً اٌىٍٝ  أٚ ٌلأِشاعاٌّغجت اٌشئ١ظ 

ؽذ٠ضٟ  الأؽفبيأٌٚذٜ الاعٕخ  داء ا١ٌشلبْ ٚفمش اٌذَ، رؼخُ اٌىجذ ٚاٌجٕىش٠بط ،  طغش ؽغُ اٌشاط ،رغبلؾ اٌشؼش

 رضسع ٠ٌُٙٓ ِٕبػ١ب ٌّشػٝ الا٠ذص ٚالاشخبص اٌزرٙذ٠ذا ط ٚاٌفب٠ش٠شىً  . ٠ّٛرْٛ ثبٌٕٙب٠خ (%30-20)اٌٛلادح 

 اٚساَ عشؽب١ٔخ اخشٜٚ   اْ ٠غجت عشؽبْ اٌجششح ّٓى٠ٚ الأػؼبء
]6[

.  

 

 طرق العمل

ؾ١ٍخ )اٌّشبرً ( فٟ ِذ٠ٕخ ثغذاد , صسػذ فٟ ِضسػخ إٌجبربد اٌطج١خ ّػ ِٓ اٌغٛق اٌٛشزلاد ٔجبد اٌجشدل اشزش٠ذ

  .اٌزبثغ ٌى١ٍخ اٌؼٍَٛ عبِؼخ ثغذاداٌّؼشت  لجً ِٓشخظذ إٌجبربد  , لإوضبس٘بّشوض اثٓ اٌج١طبس ٌ اٌزبثؼخ

 : اٌّغزخٍض اٌّبئٟ ٌٕجبد اٌجشدلٛػ

ٚصْ  , soxhelt( زخذاَ عٙبص الاعزخلاص )اٌغىغ١ٌٛذِٓ ٔجبد اٌجشدلٛػ ثبع ش اٌّزطب٠شحاعزخٍظذ اٌّٛاد غ١

ٚٚػغ فٟ الأجٛة اٌّششؼ اٌّضجذ فٟ عٙبص الاعزخلاص صُ ٚػغ ( غُ ِٓ إٌجبد اٌغبف اٌّطؾْٛ  15) 

( ًِ ِٓ اٌّبء اٌّمطش فٟ دٚسق الاعزخلاص , ٚلذ اعزخذَ وّز٠ت ِٕبعت لاعزخلاص اٌّٛاد غ١ش 100)

برظ فٟ ل١ٕٕخ ِغٍمخ فٟ ِىبْ عبف ؽفع  إٌ ,َ °(  55سوض إٌبرظ ثبعزخذاَ اٌّجخش اٌذٚاسػٍٝ ؽشاسح ) اٌّزطب٠شح ,

( غُ  0.5 ) , ثٍغ ٚصْ اٌّغزخٍض اٌّغفف
]7[

. 

 : اٌّغزخٍض اٌىؾٌٟٛ ٌٕجبد اٌجشدلٛػ

 ػ١ٍّخ الاعزخلاص أعش٠ذ,  %95( ًِ ا٠ضبٔٛي  ١250ف ٌٗ )ػ( غُ ِٓ إٌجبد اٌّطؾْٛ ٚا 50ٚصْ ) 

إٌبرظ ثبعزخذاَ اٌّجخش اٌذٚاس  سوض,  َ°(  50( عبػبد ثذسعخ ؽشاسح )6َ عٙبص اٌغىغ١ٌٛذ ػٍٝ ِذٜ  )ابعزخذث

 ( غ1ُثٍغ ٚصْ اٌّغزخٍض ) , َ° ( 50ثذسعخ )
]8[

. 

 :  فؾض اٌغ١ّخ

١غ اٌّخزجش٠خ ػٍٝ صلاس ِغبِ فئشاْاٌػٍٝ  شدلٛػـٟ ٌٕجبد اٌجـٚاٌىؾٌٛعـشٞ فؾـض اٌغ١ّخ ٌٍّغزخٍض اٌّبئٟ ا

 ,وً ِغزخٍض ػٍٝ ؽذح ٚاٌىؾٌٟٛاو١ض ِخزٍفخ ِٓ اٌّغزخٍض اٌّبئٟ ػٍٝ صلاس فئشاْ ٚثزش رؾٛٞوً ِغّٛػخ 

ػٓ ؽش٠ك اٌفُ ) رغش٠غ فّٛٞ ( ٚاػط١ذ ثضلاصخ ِىشساد ٌىً رشو١ض,( %40% ،20% ،10) ٟٚ٘ ػٍٝ اٌزٛاٌٟ

( ًِ ٠ٚىْٛ 0.2 –0.1) ِمذاس اٌغشػخ رزشاٚػ ِبث١ٓ  ٌٍّغزخٍض اٌىؾٌٟٛ ,ٚرؾذ اٌغٍذ ٌٍّغزخٍض اٌّبئٟ 

اعشٞ اٌفؾض فٟ عبِؼخ إٌٙش٠ٓ ِشوض ثؾٛس  ,ػخ عب(  72)اٌزغش٠غ ِشر١ٓ ثب١ٌَٛ ، ٚرزشن اٌفئشاْ ٌّذح 

 . اٌزم١ٕبد الاؽ١بئ١خ ) ث١ذ اٌؾ١ٛاْ (

 : ػضي اٌفب٠شط

َ اٌّشػٝ اٌّشزجٗ اطبثزُٙ ط ِٓ ػ١ٕبد دٚػضي اٌفب٠ش ,  CMVط ٚرٛفش اٌغلاٌخ اٌم١بع١خ ٌفب٠شٌؼذَ 

ػٍٝ ػ١ٕخ ِٛعجخ ٌٛعٛد  ؽظًدَ ( ػ١ٕخ 50ط ,ثبٌزؼبْٚ ِغ ِخزجش اٌظؾخ اٌّشوضٞ ٌغشع عؾت )ٚثبٌفب٠ش

 IgM اٌؾذ٠ضخاػزّذ اٌّغزؼذ إٌّبػٟ ٌلاطبثخ  ٚ  ELIZAط ثطش٠مخ ٚشخض ٚعٛد اٌفب٠ش راط )+( ٚاٌفب٠ش
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ثغؾت ؽجمخ اٌخلا٠ب اٌج١ؼبء ٚاٌم١ًٍ ِٓ  اٌؾّشاء ِغ  ؽفظذ ػ١ٕخ اٌذَ ثبٌزغ١ّذ صُ اعش٠ذ ػ١ٍّخ الاعزخلاص.

اٌؾ١خ.ػشػذ اٌؼ١ٕخ اٌٝ اٌّٛعبد  ط وٛٔٗ ٠زٛاعذ داخً اٌخلا٠بٍٚٝ اٌفب٠شض٠بدح اؽزّب١ٌخ اٌؾظٛي ػٌاٌّظً 

عزخلاص ٚاٌؾفبظ لا( دل١مخ داخً ؽّبَ صٍغٟ ٌغشع ا15( ٌّذح )Sonicatorفٛق اٌظٛر١خ ثبعزخذاَ عٙبص )

ػ١ٍّخ اٌطشد اٌّشوضٞ اٌّجشد ثغشػخ  ٠ذط خبسط اٌخلا٠ب اعشٚىغ١ش اٌخلا٠ب ٚرؾش٠ش اٌفب٠شط , ثزٚػٍٝ اٌفب٠ش

ط ٌٍٚفب٠ش ا"ِظذساٌطجمخ اٌؼ١ٍب ثبٌزغ١ّذ ٚاػزّذد ؽفظذ ،  ( دل١مخ 15ٌّذح )  (rpm )دٚسح فٟ اٌذل١مخ )3000)

( ًِ ِٓ 0.1ٌغٍذ ثى١ّخ )رؾذ اػٓ ؽش٠ك ؽمٓ ؽ١ٛأبد اٌزغشثخ )اٌفئشاْ (  طبثخالا ذلاؽذاس الاطبثخ .اؽذص

ثبٌزغشثخ اخز١شد ؽ١ٛأبد فز١خ ٔشطخ ,  ءلجً اٌجذ ( ٠َٛ .14ؽؼٕذ ٌّذح )، ط ٚػٍٝ اٌفب٠شاٌّظً اٌؾبٚٞ 

سٚلجذ ثشىً ع١ذ ِٚغزّش ثؼذ اعجٛع ِٓ ثذئ اٌزٍم١ؼ  ، خلاي فزشح اٌزغشثخ ٚصٔذ ٚصٚدد ثبٌؼ١ٍمخ ٚاٌّبء ,

 ِغّٛػخ اٌغ١طشح . ِمبسٔخ ِغ  َ اٌش١ٙخ ٚاخ١شا اٌّٛد ؼذاظٙشد ػلاِبد اٌٙضاي ٚاٌؼؼف ٚرٕبلض اٌٛصْ ٚأ

 :  ػٍٝ ؽ١ٛأبد اٌزغشثخ اٌّظبثخ اخزجبس اٌفؼب١ٌخ ٌٍّغزخٍض

ط ٚ ثؼذ فزشح اٌؾؼٓ , ٚؽمٕذ اٌفئشاْ ثبٌّظً اٌؾبٚٞ ػٍٝ اٌفب٠ش اٌؾ١ٛأبد , ِٚٛد ثؼذ ؽذٚس الاطبثخ 

ط ٚغّٛػخ اٌٛاؽذح , اٌّغّٛػخ الاٌٚٝ ؽمٕذ ثبٌفب٠ش( ؽ١ٛأبد 5ٌٍّ( ِغّٛػبد ثٛالغ )3اٌؾ١ٛأبد اٌٝ )لغّذ 

ط ٚط ٚ اٌّغزخٍض اٌّبئٟ , اٌّغّٛػخ اٌضبٌضخ ؽمٕذ ثبٌفب٠شٚوّغّٛػخ ع١طشح , اٌّغّٛػخ اٌضب١ٔخ ؽمٕذ ثبٌفب٠ش

( ٠َٛ  اػبف١خ ثؼذ فزشح 14ٚثٛالغ صلاصخ ِىشساد ٌىً ِغّٛػخ ثؼذ فزشح اٌؾؼٓ ) ٚاٌّغزخٍض اٌىؾٌٟٛ 

ٌٍزبوذ ِٓ   ELIZAعؾت اٌذَ ٚفؾض ثطش٠مخ  ثؼذ أزٙبء فزشح اٌؾؼبٔخ  ّشع ,ذاس اٌاٌؾؼبٔخ الاٌٚٝ لاؽ

 ط ٌٍّؼبٍِخٚوذ١ًٌ ػٍٝ ِذٜ اعزغبثخ اٌفب٠ش  IgMؼذ إٌّبػٟ زاٌّغ ػٍٝ  ٚثبلاػزّبدط ٚاٌفب٠ش رضج١ؾ

 ٌّغزخٍظبد اٌّبئ١خ ٚاٌىؾ١ٌٛخ .بث

 

 الىتائذ والمىالشت 

ٚرج١ٓ ٚعٛد ٌٍّغزخٍظبد اٌّبئ١خ ٚاٌىؾ١ٌٛخ ٌٕجبد اٌجشدلٛػ  عشٞ اٌىشف إٌٛػٟ ػٓ اٌّشوجبد اٌفؼبٌخأ

اٌىبسث١٘ٛذساد ٚاٌظبث١ٕٔٛبد , اٌزشث١ٕبد  اٌفلاف٠ٛٔٛذاد , اٌف١ٕٛلاد , اٌىلا٠ىٛع١ذاد , اٌشارٕغبد , )اٌؼفظ١بد ,

 ٟٚ٘ ِشوجبد فؼبٌخ ثؾغت ِب اشبس ا١ٌٗ  (
]9[

 , بد خب١ٌخ ِٓ اٌغ١ّخاعشٞ فؾض اٌغ١ّخ ٚوبٔذ اٌّغزخٍظ, 

ط ِٓ خلاي ؽمٓ اٌّظً ٚعش٠ذ ػ١ٍّخ اوضبس اٌفب٠شأط ِٓ ػ١ٕخ اٌذَ اٌّظبثخ ٚؽفع ثبٌزغ١ّذ ٚاعزخٍض اٌفب٠ش

رؼبٟٔ  ثذأدؼخ ا١ِٛ١ٌخ ٌٛؽع اْ اٌؾ١ٛأبد ث( ٠َٛ , ِٓ خلاي اٌّزب14اٌّظبة داخً اٌفئشاْ رشوذ ٌفزشح ؽؼبٔخ )

اٌّغّٛػخ ِمبسٔخ ِغ افشاد ِغّٛػخ اٌغ١طشح  ِٓ اٌٙضاي ٚفمذاْ اٌش١ٙخ ٚٔمض اٌٛصْ ٚاخ١شا اٌّٛد ٌىً افشاد

الاٌٚٝ خ ٚثؼذ فزشح اٌؾؼٓ ؽمٕذ ثٕفظ اٌطش٠مخ اٌغبثم ٚاط١جزباخزد ِغّٛػزبْ  ,اٌزٟ ؽؼٕذ ثٕفظ اٌظشٚف 

 ,/وغُ ِٓ ٚصْ اٌغغُ  غُ( 0.18( ًِ ثزشو١ض)0.1ثبٌّغزخٍض اٌّبئٟ ٚاٌضب١ٔخ ثبٌّغزخٍض اٌىؾٌٟٛ ثى١ّخ )

, ثؼذ أمؼبء ط ِٚٓ فؼب١ٌخ اٌفب٠ش ػٓ فؼب١ٌخ اٌّغزخٍض فٟ ِمبِٚخ أزشبس ٚاٌؾذ ٌٍزؾش٠َٞٛ  (14ؽؼٕذ ٌّذح )

ع١ذح ٚاخزد رؼٛد اٌٝ ؽ٠ٛ١زٙب ٚٔشبؽٙب  ثؾبٌخٌٍّغّٛػز١ٓ الاٌٚٝ ٚاٌضب١ٔخ , ٌٛؽع اْ اٌؾ١ٛأبد فزشح اٌؾؼبٔخ 

خ ٌٍزؾشٞ ػٓ فؼب١ٌخ ػ١ٕبد دَ ِٓ ؽ١ٛأبد اٌزغشث عؾجذ, ِؼبفبح ٚلذ ػبدد اٌٝ اٚصأٙب الاػز١بد٠خ  ٚأطجؾذ

اٌّٛاد اٌفؼبٌخ اٌّٛعٛدح فٟ اٌّغزخٍظبد اٌّبئ١خ ٚاْ رٌه ٠ؼٛد اٌٝ ط لذ صجؾ ٚط ٚوبٔذ إٌز١غخ اْ اٌفب٠شٚاٌفب٠ش

ط ٚرضج١ؾ ػًّ اٌفب٠ش , ار أٙب عبػذد فٟٚاٌىؾ١ٌٛخ 
]10[ 

ػٍّذ ػٍٝ سفغ ِٕبػخ ؽ١ٛأبد اٌزغشثخ  ٚوزٌه 

ط ٚاٌّظبثخ ثبٌفب٠ش
]11[

. 
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( على وسبت Boswellia Sp) دراست تأحٍر فعالٍت المستخلص المائً لىباث علك البستج60- 

 السكر فً الذم.

60- Study the Effect of Aqueous  Extract of the Bustj Gum Plant  

(Boswellia Sp) on Diabetes. 
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 الخلاصت

اٌزٞ ٠ٕزّٟ إٌٝ اٌؼبئٍخ إٌجبر١خ  (Boswellia Spؾظٛي ػٍٝ ِغزخٍظبد ٔجبد ػٍه اٌجغزظ )ا٠ٌٙذف اٌجؾش 

(Burseraceae ٌٝإػبفخ إ )( ثبعزخذاَ اٌزم١ٕبد اٌزم١ٍذ٠خ ٌٍؾظٛي ػٍٝ ِغزخٍظبد ِبئ١خ )اٌجبسد ٚاٌؾبس

ػٍٝ ِغز٠ٛبد عىش اٌىٍٛوٛص  ٙب. ٚدساعخ رأص١ش رغش٠غ وً ٌٍِٕٕجبد ا١ٌّضبٌٟٔٛ اٌٙىغبْ ٚاٌّغزخٍض ِغزخٍض

بٌغىشٞ اٌّغزؾذس ثفؼً الاٌٛوغبْ ِٓ اعً رط٠ٛش دٚاء ػشجٟ ػذ ِشع اٌفئشاْ اٌّخزجش٠خ اٌّظبثخ ث دَ فٟ

 اٌغىشٞ ِٓ إٌٛع اٌضبٟٔ. 

ٔض١ّ٠خ لأل١غذ ِغز٠ٛبد اٌغىش فٟ دَ اٌفئشاْ اٌّظبثخ ثبٌغىشٞ اٌّغزؾذس ثبلاٌٛوغبْ ثٛاعطخ اٌطش٠مخ ا

بثؼخ الاٚصاْ ٌّؼشفخ اٌزغ١شاد ثبلاػبفخ اٌٝ ل١بط و١ّخ اٌغٛائً اٌّغزٍٙىخ ِٚز ,اٌزم١ٍذ٠خ ١ِٛ٠ب ٚخلاي وً اعجٛع

ٌٛؽع اٌزبص١شاد اٌؼلاع١خ ٌٙزٖ اٌّغزخٍظبد ػٍٝ ِغزٜٛ اٌىٍٛوٛص فٟ ِظً  . اٌزٟ اؽذصٙب اٌزغش٠غ ثبلاٌٛوغبْ

      ٚث١ٕذ إٌزبئظ أخفبع ِؼٕٛٞ فٟ ِغزٜٛ اٌىٍٛوٛص ِٓ  ,دَ اٌفئشاْ اٌّخزجش٠خ اٌّظبثخ ثّشع اٌغىشٞ

بعزخذاَ اٌّغزخٍض اٌّبئٟ اٌجبسد ثفٟ الاعجٛع اٌشاثغ ِٓ اٌزغش٠غ  mg/dl(  209 ± 9.7)( اٌٝ 8.6 ± 285)

 س فىبٔذ إٌزبئظ ِشبثٙخ ٌّب ؽظً, اِب ػٕذ اعزخذاَ اٌّغزخٍض اٌّبئٟ اٌؾبِٓ ٚصْ اٌؾ١ٛاْ وغُ ( ٍِغشاَ/200)

بع ث١ٕذ إٌزبئظ ٚعٛد فشق ِؼٕٛٞ ٚاػؼ فٟ أخف, فٟ ؽ١ٓ  ػ١ٍٗ فٟ ؽبٌخ اٌزغش٠غ ثّغزخٍض اٌّبء اٌجبسد

 ٍِغُ/ ( ± 7.2  172)ًِ ِٓ اٌذَ لجً اٌجذء ثبٌزغش٠غ اٌٝ  (100) ٍِغُ/ ( ± 9.9   289)ِغزٜٛ اٌغىش ِٓ 

ٔغجخ ِغزٜٛ  , ٚأخفبع فٟفٟ ٔٙب٠خ الاعجٛع اٌشاثغ ػٕذ اعزخذاَ اٌّغزخٍض اٌىؾٌٟٛ )ا١ٌّضبٔٛي(( ًِ 100)

ػٕذ اٌزغش٠غ ثّغزخٍض  الاعجٛع اٌشاثغػٕذ ٔٙب٠خ ٍِغُ  ( ± 8.3  170)اٌٝ  (  289 ± 8.9 )اٌىٍٛوٛص ِٓ 

 .اٌٙىغبْ

ٟ )اٌجبسد ٚاٌؾبس( ٚرج١ٓ أٙب و١ّ١بئ١ب ػٓ ثؼغ اٌّىٛٔبد اٌى١ّ١بئ١خ )اٌّغب١ِغ اٌفؼبٌخ( ٌٍّغزخٍض اٌّبئ وشف

ٛٞ ػٍٝ ػفظ١بد، وبسث١٘ٛذساد، ولا٠ىٛع١ذاد، سارٕغبد، فلاف١ٔٛذاد، ل٠ٍٛذاد, وّب ٚعذ فٟ اٌّغزخٍظ١ٓ رؾ

 .آٔفب  بْ( إؽزٛائّٙب ػٍٝ ِشوجبد اٌزشث١ٕبد إٌٝ عبٔت اٌّغب١ِغ اٌفؼبٌخ )اٌىؾٌٟٛ ٚاٌٙىغ

أعشٞ فؾض اٌغ١ّخ ٌٍّغزخٍض اٌّبئٟ فٟ ِخزجشاد عبِؼخ إٌٙش٠ٓ/ ِشوض ثؾٛس اٌزمبٔخ الاؽ١بئ١خ )اٌج١ذ 

  .ػذَ ع١ّزٗاٌؾ١ٛأٟ( ٌٚٛؽع 

 

 . ٍظبد ٔجبر١خ, ِغزخ , اٌّغب١ِغ اٌفؼبٌخ , اٌغىشٞ ػٍه اٌجغزظ -: الكلماث المفتاحٍت

 

 المقذمت

( Burseraceae، اٌزٞ ٠زجغ اٌفظ١ٍخ إٌجبر١خ ) ( ِٓ إٌجبربد اٌّّٙخ.٠Boswellia Spؼذ ٔجبد  ػٍه اٌجغزظ )

ِٚٓ اعّبئٗ اٌشبئؼخ )ٌجبْ روش، ٌجبْ ثذٚٞ، وٕذس( ٚفٟ اٌؼشاق ٠طٍك ػ١ٍٗ اعُ ػٍه اٌغزظ أٚ اٌجغزظ, ٚاٌٍجبْ 

، ا١ٌّٓ  (. ِٛؽٕٗ الأطٍٟ، عٕٛة اٌغض٠شح اٌؼشث١خOlibanumبٟٔ "اٌجبٔٛ" )وٍّخ ِؼشثخ أطٍٙب ٠ؼٛد إٌٝ ٌفع ٠ٛٔ

 خبطخ )ؽؼشِٛد, اٌّٙشح ٚعمطشٜ( ٚأ٠ؼب اٌظِٛبي
[1]

. ٚ٘ٛ ػجبسح ػٓ خ١ٍؾ ِٓ اٌشارٕظ ٚاٌظّغ ٚاٌض٠ذ 

 لاثذ أْ ٠ىْٛ شفبف اٌٍْٛ خب١ٌب ِٓ أٜ شٛائت ٌؼّبْ ٔمبءٖٚ اٌط١بس
[2] 

ً ِٓ . ٠غّغ اٌٍجبْ فٟ أٚائً شٙش اثش٠

عبئً ٌضط  ػرمشؾ اٌمششح اٌخبسع١خ ٌغزػٙب، ١ٍ٠ٙب ٔؼٛٚ، ؽ١ش رغشػ اٌشغشح فٟ ِٛاػغ ِزؼذدح،  وً ػبَ

mailto:bitar@crid.industry.gov.iq
mailto:bitar@crid.industry.gov.iq
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صّبس دسعخ   -، ٚرزجؼٙب ػ١ٍّخ اٌزغش٠ؼ اٌضب١ٔخ  ( ٠َٛ رمش٠جب14 ؽ١ٍجٟ اٌٍْٛ عشػبْ ِب ٠زغّذ ٠ٚزشن ٘ىزا ٌّذح )

. ٠جذأ اٌغّغ اٌؾم١مٟ ثؼذ اعجٛػ١ٓ  غٛدح وبٌّشح الأٌٚٝإٌٛػ١خ فٟ ٘زٖ اٌّشح لا رىْٛ ثٕفظ اٌمذس ِٓ اٌٚ -صب١ٔخ 

اٌغبئً اٌٍجٕٟ رٚ إٌٛػ١خ اٌغ١ذح ٠ٚىْٛ ٌٛٔٗ  ؼاٌشغشح ٌٍّشح اٌضبٌضخ، ؽ١ش ٠ٕؼ ٠ىشس رغش٠ؼِٓ اٌزغش٠ؼ اٌضبٟٔ، ٚ

ِبئلا إٌٝ اٌظفشح. ٠غزّش ِٛعُ اٌؾظبد ٌّذح صلاصخ اشٙش، ٠ٚجٍغ ِزٛعؾ أزبط اٌشغشح اٌٛاؽذح ؽٛاٌٟ ػششح 

ٍٛغشاِبد رمش٠جب ِٓ اٌضّبسو١
[3]
. 

ٌٚىْٛ ٘زٖ اٌشغشح ٌُ رأخز ٔظ١جٙب اٌىبفٟ ِٓ الأثؾبس ػٍٝ اٌشغُ ِٓ أ١ّ٘زٙب  )ٔظشا لأ١ّ٘خ ٔجبد اٌجغزظ  

ٙذف رؾؼ١ش ِغزخٍظبد ٔجبد اٌجغزظ اٌّبئٟ )اٌجبسد ٚاٌؾبس( ٚدساعخ رأص١شٖ ػٍٝ ثعبءد ٘زٖ اٌذساعخ  ( اٌّزؼذدح

ٌٝ رؾؼ١ش ِغزخٍظبد اخشٜ )ا١ٌّضبٌٟٔٛ، اٌٙىغبْ( ثبٌطشق اٌزم١ٍذ٠خ ٚاٌّمبسٔخ ٔغجخ اٌغىش فٟ اٌذَ، إػبفخ إ

 . ث١ُٕٙ

 

   الجسء العملً

لجً طٕف إٌجبد ِٓ . ٔجبد اٌجغزظ ِٓ الأعٛاق اٌّؾ١ٍخ ثشىً ؽج١جبد راد ٌْٛ ثٕٟ فبرؼ ِظفش  ؽظً ػٍٝ

/ عبِؼخ ثغذاد  لغُ ػٍَٛ اٌؾ١بح –ؼٍَِٛٓ إٌجبد اٌٝ ِؼشت و١ٍخ اٌ اسعٍذ ّٔبرطٚ الاعزبر اٌذوزٛس ػٍٟ اٌّٛعٛٞ

 .(.Boswellia Spٚرج١ٓ أٙب )

 

  -: رؾؼ١ش اٌّغزخٍظبد إٌجبر١خ -1

( غُ ِٓ ِغؾٛق ٔجبد ػٍه اٌجغزظ ٚٚػغ فٟ دٚسق صعبعٟ  100أخز ) -: ( ٔمغ اٌّغزخٍض اٌّبئٟ اٌجبسد ) -

غ إٌّٛرط فٟ عٙبص )اٌؾبػٕخ ( ًِ ِٓ اٌّبء اٌّمطش، ٚػ 300 ، اػ١ف إ١ٌٗ ) ( ًِ 1000ِخشٚؽٟ عؼخ )

(  شبػ ؽجٟ ، ِشس ػٍٝ ػذح ؽجمبد ِٓ لّبػ ٔبػُ ) ( عبػخ 24 َ ٌّذح )(˚  37) ؽشاسح اٌٙضاصح ( ثذسعخ

 Rotary vacuum سشؼ اٌّؾٍٛي ثمّغ ثخٕش، سوض ثٛاعطخ عٙبص اٌّجخش اٌذٚاس ) ،ٌٍزخٍض ِٓ اٌشٛائت اٌخشٕخ

evaporator ) عففذ اٌّبدح اٌّشوضح فٟ اٌف ،( ًشْ اٌىٙشثبئٟ رؾذ اٌؼغؾ اٌّخٍخOven under vacuum )

( 7.3  . اٌٛصْ إٌبرظ ) خٍض اٌغبف ٚؽفع فٟ ل١ٕٕخ ِؼزّخ ٌؾ١ٓ الاعزخذاَزَ ، عّغ اٌّغ(˚  40ٚثذسعخ ؽشاسح )

 غُ
[4]

. 

ٚػغ فٟ دٚسق صعبعٟ ,  (غُ ِٓ ِغؾٛق ٔجبد ػٍه اٌجغزظ  100أخز ) -: ( ٔمغ اٌّغزخٍض اٌىؾٌٟٛ ) -

، ٚػغ  ( % 99.9 ( ًِ ِٓ وؾٛي ا١ٌّضبٔٛي ثزشو١ض ) 300 ، اػ١ف إ١ٌٗ ) ( ًِ 1000 عؼخ )ِخشٚؽٟ 

، ِشس اٌّغزخٍض ػٍٝ ػذح  ( عبػخ  24َ ٌّذح )(˚37  ) ؽشاسح إٌّٛرط فٟ عٙبص )اٌؾبػٕخ اٌٙضاصح ( ثذسعخ

سوض ثٛاعطخ  ؽجمبد ِٓ لّبػ ٔبػُ )شبػ ؽجٟ( ٌٍزخٍض ِٓ اٌشٛائت اٌخشٕخ صُ سشؼ اٌّؾٍٛي ثمّغ ثخٕش،

(، عففذ اٌّبدح اٌّشوضح فٟ اٌفشْ اٌىٙشثبئٟ رؾذ ػغؾ Rotary vacuum evaporatorعٙبص اٌّجخش اٌذٚاس )

، عّغ اٌّزغخٍض ٚ٘ٛ ثشىً عبئً وض١ف  َ(˚ 40 دسعخ ؽشاسح )ػٕذ ( Oven under vacuumِخٍخً )

 ( غُ 5.4 . اٌٛصْ إٌبرظ ) ٚؽفع فٟ ل١ٕٕخ ِؼزّخ ٌؾ١ٓ الاعزخذاَ
[4]

. 

 ( غُ ِٓ ٔجبد ػٍه اٌجغزظ، ٚػغ فٟ  100أخز ) -: الإعزخلاص اٌزشع١ؼٟ اٌّغزّش( الإعزخلاص ثبٌٙىغبْ ) -

(Thumble)  ْوشزجب( خبص ثغٙبصSoxholet)  ,اعزّش  ( ًِ ِٓ اٌٙىغبْ 1000 ) ٚػغ فٟ اٌذٚسق ،

  ص اٌّجخش اٌذٚاس)، سوض اٌّؾٍٛي ثٛاعطخ عٙب َ(˚ 60 ( عبػخ ػٕذ دسعخ ؽشاسح )12  الاعزخلاص ٌّذح )

Rotary vacuum evaporator) ( ًعففذ اٌّبدح اٌّشوضح فٟ اٌفشْ اٌىٙشثبئٟ رؾذ ػغؾ ِخٍخ ، Oven 

under vacuum  ) عّغ اٌّزغخٍض ٚؽفع فٟ ل١ٕٕخ ِؼزّخ ٌؾ١ٓ الاعزخذاَ َ(˚ 40 دسعخ ؽشاسح )ػٕذ ،  .

 ( غُ 5.2  اٌٛصْ إٌبرظ )
[5]
. 

، ٚػغ  ( غُ ِٓ ٔجبد ػٍه اٌجغزظ 100 أخز ) -: عزخلاص اٌزشع١ؼٟ اٌّغزّش(الإعزخلاص ثبٌّبء اٌؾبس )الإ -

( عبػبد ػٕذ  6 ، اعزّش الاعزخلاص ٌّذح ) ( ًِ ِٓ اٌّبء 450 ) ٚٚػغ فٟ اٌذٚسق (Thumble) وشزجبْ فٟ

،  (Rotary vacuum evaporator  ، سوض اٌّؾٍٛي ثٛاعطخ عٙبص اٌّجخشاٌذٚاس) َ(˚ 70 دسعخ ؽشاسح )

  دسعخ ؽشاسح ػٕذ (   Oven under vacuumاٌّبدح اٌّشوضح فٟ اٌفشْ اٌىٙشثبئٟ رؾذ ػغؾ ِخٍخً )عففذ 

 ( غُ 3.5 ، اٌٛصْ إٌبرظ ) خٍض ٚؽفع فٟ ل١ٕٕخ ِؼزّخ ٌؾ١ٓ الاعزخذاَز، عّغ اٌّغ َ(˚ 40 )
[5]

. 
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إعزخذاَ اٌؾ١ٛأبد ث ٌّغزخٍض اٌّبئٟ ٌٕجبد ػٍه اٌجغزظع١ّخ ا ذفؾظ -:Toxicity test )   (فؾض اٌغ١ّخ -2

,  % 20 , %10 ) ِخزٍفخغّٛػخ رؾزٛٞ صلاس فئشاْ ٚثزشاو١ض, وً ِ ( ٚػٍٝ صلاس ِغب١ِغ اٌفئشاْ اٌّخزجش٠خ )

, رشوذ  ( ًِ ٚثٛالغ ِشر١ٓ فٟ ا١ٌَٛ 0.2 - 0.1 اٌغشػخ ِبث١ٓ ) ذرشاٚؽ . , ٚاػطٟ ػٓ ؽش٠ك اٌفُ ( % 40

 عبػخ ( 72 )اٌفئشاْ ٌّذح 
[6] 

ِشوض ثؾٛس اٌزم١ٕبد الاؽ١بئ١خ )اٌج١ذ  /  فٟ عبِؼخ إٌٙش٠ٓ اعش٠ذ اٌزغشثخ .

 .اٌؾ١ٛأٟ(

زغش٠غ اٌؾ١ٛأبد ثّغزٜٛ عىش اٌىٍٛوٛص فٟ اٌفئشاْ اٌّخزجش٠خ ٌاسرفبع  اؽذس -: اٌزغش٠غ ثّبدح الاٌٛوغبْ -3

 فٟ اٌغشبءٍِغشاَ ِٓ ِبدح الاٌٛوغبْ ٌىً و١ٍٛ ِٓ ٚصْ اٌؾ١ٛاْ  ( 150 )اٌظبئّخ ٌّذح اسثؼخ ٚػشش٠ٓ عبػخ 

لاعشاع فٟ اؽذاس ٌ% وٍٛوٛص  ( 10 )ًِ ِٓ ِؾٍٛي  ( 1 ) ثؾغُ اٌؾ١ٛأبد , عشػذ اٌجش٠زٟٛٔ ٌّشح ٚاؽذح فمؾ

ٍِغُ  250)) ٚطٛي ل١ّخ ِغزٜٛ اٌىٍٛوٛص اٌٝ اوضشِٓٚرج١ٓ ِغزٜٛ عىش اٌذَ فٟ الا٠بَ اٌزب١ٌخ  ل١ّظ   , اٌغىشٞ

ًِ ِٓ اٌذَ  (  100) ٌىً
[7]
. 

 

 الىتائج والمىاقشت

( ٌٍّٛاد اٌفؼبٌخ فٟ ِغزخٍظبد ٔجبد ػٍه  اٌزمغ١ُ اٌى١ّ١بئٟ ( ٠ٛػؼ ٔزبئظ اٌىشف اٌى١ّ١بئٟ )  1اٌغذٚي سلُ )

ثشىً ػزّذ اٌزمغ١ُ أ.  اٌٙىغبْ، ٚ ( ا١ٌّضبٔٛي ) اٌىؾٌٟٛ،  ( اٌؾبس ٚاٌجبسد ( اٌّبئٟ ).Boswellia Sp  اٌجغزظ )

١ؼ١خ فٟ خلا٠ب ٚأغغخ إٌجبربد اٌطج١خ ٚاٌؼطش٠خ ٚاٌزٟ ػٍٝ ِىٛٔبد الأ٠غ اٌغزائٟ اٌزٟ رزُ ثظٛسح ؽج اعبعٟ

اٌفؼبٌخ ؽج١ب  بٙؼّشوجبد ثبلإخزلاف اٌى١ّ١بئٟ ٌّغب١ِ٘زٖ اٌ در١ّضزغبد اٌطج١ؼ١خ ٚرغّٝ ثبلإفشاصاد الأ١ٌٚخ أٚ إٌّ

 سغُ إخزلاف الأٔٛاع ث١ٓ إٌجبربد إٌّزغخ ٌٙزٖ اٌّٛاد اٌذٚائ١خ.

 

 (..١Boswellia Spخ اٌى١ّ١بئ١خ ٌّغزخٍظبد ٔجبد ػٍه اٌجغزظ ): الاخزجبساد إٌٛػ ( 1 عذٚي سلُ )

 

 

ٚرج١ٓ خٍٖٛ ِٓ  , ( اٌفئشاْ ٌّغزخٍض اٌّبئٟ ٌٕجبد ػٍه اٌجغزظ ػٍٝ اٌؾ١ٛأبد اٌّخزجش٠خ )افؾض ع١ّخ  أعشٞ

 . ( 2 ) عذٚي سلُ,  اٌغ١ّخ

 

 . ٌّغزخٍض اٌّبئٟ ٌٕجبد ػٍه اٌجغزظا(: ٔزبئظ فؾض ع١ّخ  2 عذٚي سلُ )

ػذد  ٔٛع اٌّغزخٍض د

 اٌفئشاْ

 إٌزبئظ اٌّذح اٌض١ِٕخ و١ّخ اٌّغزخٍض اٌزشو١ض اٌّىشساد

 غ١ش عبَ عبػخ 72 ًِ ( 0.1 – 0.2  ) %10 4 3 اٌّغزخٍض اٌّــبئٟ 1

 غ١ش عبَ عبػخ 72 ًِ ( 0.1 – 0.2  ) %20 4 3 ٌّغزخٍض اٌّــبئٟا 2

 غ١ش عبَ عبػخ 72 ًِ ( 0.1 – 0.2  ) %40 4 3 اٌّغزخٍض اٌّــبئٟ 3

 

 

 

 د

 

 

 ٔٛع اٌّغزخٍظبد

 

 

 

pH 
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 - - - - + + + + - + + + 5.5 اٌّغزخٍض اٌّبئٟ )اٌؾبس( 1

 - - - - + + + + - + + + 5.5 اٌّغزخٍض اٌّبئٟ )اٌجبسد( 2

 - + - - + + + + - + + + 6 اٌّغزخٍض ثبٌٙىغبْ 3

 - + - - + + + + - + + + 6 اٌّغزخٍض اٌىؾٌٟٛ )ا١ٌّضبٔٛي( 4
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( ػٍٝ ٔغجخ اٌغىش فٟ اٌذَ ٌىً ِٓ   .Boswellia Spدساعخ رأص١ش ِغزخٍض ٔجبد ػٍه اٌجغزظ )أظٙشد 

ٕغجخ اٌغىش فٟ اٌذَ ٌذٜ فئشاْ ٌ، رضج١ؾ  اٌّغزخٍظبد الأخشٜ ( اػبفخ اٌٝ اٌجبسد ٚاٌؾبس اٌّغزخٍض اٌّبئٟ )

  -: اٌزغبسة اٌّخزجش٠خ ثشىً ٚاػؼ ٚوّب ٠ٍٟ

ص١ش رغش٠غ اٌّغزخٍض اٌّبئٟ اٌجبسد اٌخبَ ٌؼٍه اٌجغزظ ػٍٝ ِغز٠ٛبد عىش اٌىٍٛوٛص فٟ اٌفئشاْ اٌّظبثخ أر  -1

 ثبٌغىشٞ اٌّغزؾذس ثبلاٌٛوغبْ.

ثؼذ ِشٚس اسثؼخ  ( % 27 )( أخفبع فٟ ِغز٠ٛبد عىش اٌىٍٛوٛص ثٕغجخ  3  إٌزبئظ فٟ اٌغذٚي سلُ ) ذٚػؾ

 .ّغزخٍض اٌّبئٟ اٌخبَ ٌؼٍه اٌجغزظاعبث١غ ػٍٝ رغش٠غ اٌفئشاْ اٌّظبثخ ثبٌغىشٞ اٌّغزؾذس ثبلاٌٛوغبْ ٌٍ

غىشٞ رأص١ش اٌّغزخٍض اٌّبئٟ اٌخبَ اٌجبسد ٌؼٍه اٌجغزظ ػٍٝ اٌفئشاْ اٌّظبثخ ثذاء اٌ : ( 3 اٌغذٚي سلُ )

وغُ ِٓ ٚصْ اٌغغُ ِٚمبسٔزٙب ِغ  / ( ٍِغ 200، 100،  50  ٚاٌّغزؾذس ٌذ٠ٙب ثٛاعطخ الاٌٛوغبْ ثّمذاس )

 . اٌفئشاْ اٌغ١ٍّخ

 

No. 

Parameter Time 

(wk) 

Control 

(G1) 

Alloxan 

(G2) 

50 

mg/kg 

(G3) 

100 

mg/kg 

(G4) 

200 

mg/kg 

(G4) 

600 

mg/kg 

drug 

(G4) 

 

1 

Body weight 

(gm) 

0 23±o.26 24±o.26 24±0.29 25+0.33 23±0.32 23±0.22 

2 23±o.27 21± 

0.20 

22±0.21 23±0.24 24±0.24 24±0.19 

4 23±o.19 19± 

0.21 

20±0.24 21±0.22 23±0.20 23±0.27 

 

2 

Fluid 

Intake 

Ml/day 

0 4.1±2.5 4.3± 2.4 4.1±7.2 4.0±2.6 403±1.5 4.1±207 

2 4.2±1.8 5.8±2.1 5.6±1.8 5.0±2.3 4.7±2.9 4.2±1.9 

4 4.3±1.5 6.8±4.6 4.9±1.5 4.5±4.4 4.4±4.3 4.3±1.7 

 

3 

B. sugar 

Mg/ dl 

0 88± 6.5 288±9.8 286±9.4 288±9.5 285±8.6 279±8.7 

2 92 ±4.8 295±9.9 245±7.6 231±8.7 218±7.7 170±7.1 

4 94± 6.7 350±9.2 228±8.2 218±8.3 209±7.6 140±7.7 

ٚعٛد أخفبع فٟ ٔغجخ اٌغىشٞ فٟ اٌذَ ِمبسٔخ ِغ اٌفئشاْ اٌغ١ٍّخ، ٌٛؽع ٚعٛد فشٚق  آٔفب٠زؼؼ ِٓ اٌغذٚي 

 . ( P ˂ 0.05 ِؼ٠ٕٛخ فٟ ل١ّخ )

ص١ش اٌّغزخٍض اٌّبئٟ اٌؾبس ٌؼٍه اٌجغزظ ػٍٝ ِغز٠ٛبد عىش اٌىٍٛوٛص فٟ اٌفئشاْ اٌّظبثخ ثبٌغىشٞ أر -2

 .  اٌّغزؾذس ثبلاٌٛوغبْ

اعبث١غ ػٍٝ  خ( ٚعٛد أخفبع فٟ ِغز٠ٛبد عىش اٌىٍٛوٛص ثؼذ ِشٚس اسثؼ 4 إٌزبئظ فٟ اٌغذٚي سلُ ) ذؾٚػ

 .  ٌؼٍه اٌجغزظخزٍفخ ِٓ اٌّغزخٍض اٌّبئٟ اٌؾبس رغش٠غ اٌفئشاْ اٌّظبثخ ثبٌغىشٞ اٌّغزؾذس ثبلاٌٛوغبْ ثغشع ِ

غزظ ػٍٝ اٌفئشاْ اٌّظبثخ ثذاء اٌغىشٞ رأص١ش اٌّغزخٍض اٌّبئٟ اٌخبَ اٌؾبس ٌؼٍه اٌج : ( 4 اٌغذٚي سلُ )

وغُ ِٓ ٚصْ اٌغغُ ِٚمبسٔزٙب ِغ  / ( ٍِغ  200،  100 ،  50  ٚاٌّغزؾذس ٌذ٠ٙب ثٛاعطخ الاٌٛوغبْ ثّمذاس )

 اٌفئشاْ اٌغ١ٍّخ.

 

No. 

Parameter Time 

(wk) 

Control 

(G1) 

Alloxan 

(G2) 

50 

mg/kg 

(G3) 

100 

mg/kg 

(G4) 

200 

mg/kg 

(G4) 

600 mg/kg 

drug 

(G4) 

 

1 

Body 

weight 

(gm) 

0 23±o.26 24±o.26 24±0.29 25+0.33 23±0.32 23±0.22 

2 23±o.27 21± 0.20 22±0.21 23±0.24 24±0.24 24±0.19 

4 23±o.19 19± 0.21 20±0.24 21±0.22 23±0.20 23±0.27 
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2 

Fluid 

Intake 

Ml/day 

0 4.1±2.5 4.3± 2.4 4.1±7.2 4.0±2.6 4.3±1.5 4.1±2.7 

2 4.2±1.8 5.8±2.1 5.6±1.8 5.0±2.3 4.7±2.9 4.2±1.9 

4 4.3±1.5 6.8±4.6 4.9±1.5 4.5±4.4 4.4±4.3 4.3±1.7 

 

3 

B. sugar 

Mg/ dl 

0 88± 6.5 288±9.8 286±9.2 288±9.7 285±8.4 279±8.7 

2 92 ±4.8 295±9.9 242±8.6 222±8.2 212±7.8 170±7.1 

4 94± 6.7 350±9.2 220±7.9 210±8.6 200±7.9 140±7.7 

 

ٚعٛد أخفبع فٟ ٔغجخ اٌغىشٞ فٟ اٌذَ ِمبسٔخ ِغ اٌفئشاْ اٌغ١ٍّخ، ٌٛؽع ٚعٛد فشٚق ِؼ٠ٕٛخ  آٔفب٠ج١ٓ اٌغذٚي 

 . ( P ˂ 0.05  )فٟ ل١ّخ 

ص١ش رغش٠غ اٌّغزخٍض اٌىؾٌٟٛ اٌخبَ ٌؼٍه اٌجغزظ ػٍٝ ِغز٠ٛبد عىش اٌىٍٛوٛص فٟ اٌفئشاْ اٌّظبثخ أر  -3

 ثبٌغىشٞ اٌّغزؾذس ثبلاٌٛوغبْ.

( ٚعٛد أخفبع ِؼٕٛٞ ٚاػؼ فٟ ِغز٠ٛبد عىش اٌىٍٛوٛص ثؼذ ِشٚس اسثؼخ  5 رٛػؼ إٌزبئظ فٟ اٌغذٚي سلُ )

 .بٌّغزخٍض اٌىؾٌٟٛ اٌخبَ ٌؼٍه اٌجغزظث (اٌّغزؾذس ثبلاٌٛوغبْ)اعبث١غ ػٍٝ رغش٠غ اٌفئشاْ اٌّظبثخ ثبٌغىشٞ 

ض اٌىؾٌٟٛ اٌخبَ ٌؼٍه اٌجغزظ ػٍٝ اٌفئشاْ اٌّظبثخ ثذاء اٌغىشٞ ٚاٌّغزؾذس رأص١ش اٌّغزخٍ :( 5  اٌغذٚي سلُ )

 وغُ ِٓ ٚصْ اٌغغُ ِٚمبسٔزٙب ِغ اٌفئشاْ اٌغ١ٍّخ. / ( ٍِغ 200 ،  100،   50ٌذ٠ٙب ثٛاعطخ الاٌٛوغبْ ثّمذاس )

 

No. 

Parameter Time 

(wk) 

Control 

(G1) 

Alloxan 

(G2) 

50 

mg/kg 

(G3) 

100 

mg/kg 

(G4) 

200 

mg/kg 

(G4) 

600 

mg/kg 

drug 

(G4) 

 

1 

Body 

weight 

(gm) 

0 23±o.26 24±o.26 24±0.29 25+0.33 23±0.32 23±0.22 

2 23±o.27 21± 0.20 22±0.21 23±0.24 24±0.24 24±0.19 

4 23±o.19 19± 0.21 20±0.24 21±0.22 23±0.20 23±0.27 

 

2 

Fluid 

Intake 

Ml/day 

0 4.1±2.5 4.3± 2.4 4.1±7.2 4.0±2.6 4.3±1.5 4.1±2.7 

2 4.2±1.8 5.8±2.1 5.6±1.8 5.0±2.3 4.7±2.9 4.2±1.9 

4 4.3±1.5 6.8±4.6 4.9±1.5 4.5±4.4 4.4±4.3 4.3±1.7 

 

3 

B. sugar 

Mg/ dl 

0 88± 6.5 288±9.8 286±9.7 288±9.2 285±8.4 279±8.7 

2 92 ±4.8 295±9.9 232±8.3 208±7.9 192±6.8 170±7.1 

4 94± 6.7 350±9.2 194±7.7 185±6.6 172±7.9 140±7.7 

، ٌاٛؽع ٚعاٛد فاشٚق  ٠ج١ٓ اٌغذٚي أػلاٖ ٚعٛد أخفابع فاٟ ٔغاجخ اٌغاىشٞ فاٟ اٌاذَ ِمبسٔاخ ِاغ اٌفئاشاْ اٌغا١ٍّخ

  . ( P ˂ 0.05 )ِؼ٠ٕٛخ فٟ ل١ّخ 

ٛص فٟ اٌفئشاْ اٌّظبثخ ص١ش رغش٠غ ِغزخٍض اٌٙىغبْ اٌخبَ ٌٍؼٍه اٌجغزظ ػٍٝ ِغز٠ٛبد عىش اٌىٍٛوأر  -4

 ثبٌغىشٞ اٌّغزؾذس ثبلاٌٛوغبْ.

( ٚعٛد أخفبع ِؼٕٛٞ ٚاػؼ فٟ ِغز٠ٛبد عىش اٌىٍٛوٛص ثؼذ ِشٚس  6 إٌزبئظ فٟ اٌغذٚي سلُ ) ذٚػؾ

سثؼخ اعبث١غ ػٍٝ رغش٠غ اٌفئشاْ اٌّظبثخ ثبٌغىشٞ اٌّغزؾذس ثبلاٌٛوغبْ ٌٍّغزخٍض اٌٙىغبْ اٌخبَ ٌٍؼٍه أ

 .اٌجغزظ

رأص١ش ِغزخٍض اٌٙىغبْ اٌخبَ ٌؼٍه اٌجغزظ ػٍٝ اٌفئشاْ اٌّظبثخ ثذاء اٌغىشٞ ٚاٌّغزؾذس  : ( 6 اٌغذٚي سلُ )

 وغُ ِٓ ٚصْ اٌغغُ ِٚمبسٔزٙب ِغ اٌفئشاْ اٌغ١ٍّخ. / ( ٍِغ200، 100،  50 ١ٙب ثٛاعطخ الاٌٛوغبْ ثّمذاس )ف

Parameter Time 

(wk) 

Control 

(G1) 

Alloxan 

(G2) 

50 

mg/kg 

100 

mg/kg 

200 mg/kg 

(G4) 

600 mg/kg 

drug 
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(G3) (G4) (G4) 

Body weight 

(gm) 

0 23±0.21 24±o.18 23±0.27 23+0.30 23±0.32 23±0.22 

2 22±0.18 21± 0.22 21±0.24 22±0.24 24±0.24 24±0.19 

4 24±o.19 19± 0.23 20±0.22 21±0.22 23±0.20 23±0.27 

Fluid 

Intake 

Ml/day 

0 4.1±2.5 4.3± 2.4 4.2±2.3 5.0±2.6 4.3±1.5 4.1±2.7 

2 4.2±1.8 5.8±2.1 5.7±1.5 5.0±2.3 4.7±2.9 4.2±1.9 

4 4.3±1.5 6.8±4.6 4.9±1.8 4.5±4.4 4.4±4.3 4.3±1.7 

B. sugar 

Mg/ dl 

0 88± 4.4 288±9.8 282±8.9 288±9.2 285±8.4 279±8.7 

2 90 ±4.5 295±9.9 251±8.7 208±7.9 192±6.8 170±7.1 

4 94± 5.2 350±9.2 210±7.4 185±6.6 172±7.9 140±7.7 

 

ٚعٛد أخفبع فٟ ٔغجخ اٌغىشٞ فٟ اٌذَ ِمبسٔخ ِغ اٌفئشاْ اٌغ١ٍّخ، ٌٛؽع ٚعاٛد فاشٚق ِؼ٠ٕٛاخ  آٔفب٠ج١ٓ اٌغذٚي 

 . (  P ˂ 0.05)فٟ ل١ّخ 

ثبٌغاىشٞ اٌّغاازؾذس اٌزاأص١شاد اٌزاٟ اؽاذصزٙب ِغزخٍظابد ػٍاه اٌجغاازظ ػٍاٝ ٔغا١ظ اٌجٕىش٠ابط ٌفئاشاْ ِظابثخ   -5

 .ثبلاٌٛوغبْ

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                                                     

 

 

        

 

 

 

 

                                                                        

 طٛسح ِغٙش٠خ ٌٕغ١ظ : ( 2 ) اٌشىً سلُ

ػًِٛ ثبلأٌٛوغبْ اٌجٕىش٠بط ٌفأس

فضٌلإطبثخ ثبٌغىش ِٚظجٛغخ اٌّؾ

١ّ٘ٛرٛوغ١ٍٓ ٚطجغخ الأ٠ٛص٠ٓ ثظجغخ

( ٚرج١ٓ اٌزمذَ اٌؾبطً 200×)لٛحاٌزىج١ش

 إر ٠ظٙش رؾطُ خلا٠ب ث١زب ِغ رغٍعٌٍغىشٞ 

 فٟ ا٠ٌٕٛبد. 

 

                                                                                     

 

         

 

 

 

: طٛسح ِغٙش٠خ ٌٕغ١ظ  (  3) اٌشىً سلُ

جٕىش٠بط ٌفأس ِظبة ثبٌغىش اٌّغزؾذس اٌ

ٍِغُ/ وغُ ِٓ  (  200) ثبلأٌٛوغبْ ٚاٌزٞ ػًِٛ ثـ

اٌّغزخٍض إٌجبرٟ )ثبٌٙىغبْ( ِٚظجٛغخ ثظجغخ 

( 200×١ّ٘ٛرٛوغ١ٍٓ ٚطجغخ الأ٠ٛص٠ٓ )لٛح اٌزىج١ش

 ٠ٚج١ٓ اٌزؾغٓ اٌىج١ش ِغ رٌٛذ خلا٠ب عذ٠ذح ٌغضس

 لأىش٘بٔظ ٚثبٌؾغُ لأىش٘بٔظ ٚثبٌؾغُ اٌطج١ؼٟ 

 اٌطج١ؼٟ.

 

 

 

                        

 

 

 

 

 

 

 

 

: طٛسح ِغٙش٠خ ٌٕغ١ظ  ( 1 ) اٌشىً سلُ

اٌجٕىش٠بط ٌفأس غ١ش ِظبة ثبٌغىشٞ 

)ِؼبفٝ( ِٚظجٛغخ ثظجغخ ١ّ٘ٛرٛوغ١ٍٓ 

( ٚرظٙش 200×اٌزىج١ش ٚطجغخ الأ٠ٛص٠ٓ )لٛح

 خلا٠ب عضس لأىش٘بٔظ ثؾبٌزٙب اٌطج١ؼ١خ.
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إٌزبئظ ؽظٛي إػبدح رأ١ً٘ ٚرٕش١ؾ خلا٠ب ث١زب اٌّؾطّخ ثفؼً  رغش٠غ اٌفئشاْ ثّابدح الاٌٛوغابْ ِّاب عابػذ  ذٚػؾ

ش٘ابٔض فاٟ ىالأٔغاغخ ِآ عاضس لأ دفٟ سفغ ٔغجخ إفشاص ٘شِاْٛ الأٔغا١ٌٛٓ ٚثبٌزابٌٟ رم١ٍاً ِغازٜٛ اٌغاىش. ظٙاش

فئشاْ ِغّٛػخ اٌغ١طشح  ثؼذ ِشٚس أسثؼخ أعبث١غ ار ٌُ رظٙش أٞ رغ١شاد ِشػ١خ، شىً سلُ  فٟ  ٚػؼٙب اٌطج١ؼٟ

. ٚاْ أٔغغخ إفشاصاد اٌجٕىش٠بط اٌخبسع١خ رزىْٛ ِٓ ػ١ٕجبد ِغ اٌم١ٕبد  ػضش ػٍٝ ِىٛٔابد اٌغاذد اٌظاّبء  ( 1 )

٘ابٔض ٚاٌازٞ ٠ؼّاً ػٍاٝ رّض١اً شىٟٚ٘ رمَٛ ثبفشاص ػذد ِٓ اٌٙشِٛٔبد أّ٘ٙب الأٔغا١ٌٛٓ اٌازٞ ٠فاشص ِآ عاضس لأ

، فاٟ ؽا١ٓ  ٠ظٙاش فاٟ  ، ٠اددٞ اخزلاٌٙاب ثشاىً أعبعاٟ ٌلإطابثخ ثّاشع اٌغاىشٞ اٌغىش ٚاٌّٛاد اٌىبسث١٘ٛذسار١اخ

ش٘بٔض ِٓ اٌجٕىش٠ابط فاٟ ِغّٛػاخ اٌفئاشاْ اٌّظابثخ ثبٌغاىشٞ اٌّغازؾذس ثبلاٌٛوغابْ غ١اش ىالأشىبي اْ عضس لأ

مذِخ شٍّذ رذ١ِش خلا٠ب ث١زاب ِاغ ؽظاٛي رشا٠ٛٗ ٌٍخلا٠اب ٚ اٌزغ١١اشاد اٌّؼبٍِخ ثأٞ ِغزخٍض اْ ٕ٘بٌه رغ١شاد  ِز

( اْ ٕ٘بٌه رؾغآ  3 ) . فٟ ؽ١ٓ ظٙش اٌشىً سلُ ( 3 ، شىً سلُ ) اٌشجى١خ فٟ اٌغضس وذ١ًٌ ػٍٝ ؽظٛي  اٌز١ٍف

ْ اٌّؼبٍِاخ اٞ ٕ٘بٌه إػابدح رأ١٘اً ٚراش١ُِ ٌخلا٠اب ث١زاب  فاٟ ثٕىش٠ابط  اٌفئاشا , ٍِؾٛظ فٟ خلا٠ب ث١زب ِٓ ٔبؽ١خ اٌؼذد

ثّغزخٍض اٌٙىغبْ ٌؼٍه اٌجغزظ ٚ٘زا ِب ٠دوذٖ أخفبع عىش اٌىٍٛوٛص فاٟ ٘ازٖ اٌّغّٛػاخ ِمبسٔاخ  ِاغ ِغّٛػاخ 

اْ رفغ١ش ػًّ ِغزخٍظبد ػٍه اٌجغزظ فٟ رخف١غ ٔغجخ اٌغىش فٟ اٌذَ ٠ؼٛد إٌٝ اؽزٛائاٗ ػٍاٝ ِابدرٟ  . اٌغ١طشح

ّٙب ِٓ رأص١ش ِشبثٗ ٌؼًّ الأغ١ٌٛٓ، وّب اْ راأص١ش أخفابع ( ٌّب ٌ  Myrtillin( ٚاٌّشر١ٍ١ٓ )  Inulinالأ١ٌٛ١ٔٓ )

 ِغز٠ٛبد اٌغىش فٟ اٌؾ١ٛأبد اٌّظبثخ ثبٌغىشٞ اٌّزغؾذس ثبلأٌٛوغبْ ٠ىْٛ ِؼزّذا ػٍٝ اٌغشػخ اٌّؼطبح.

  الاستىتاجــــاث 

ٌزأص١ش ل١ٍلا ٌٛؽع ارج١ٓ أْ ػًّ ِغزخٍظبد ػٍه اٌجغزظ ػٍٝ ِغزٜٛ اٌغىش فٟ اٌذَ رؼزّذ ػٍٝ اٌغشػخ اٌّؼطبح, 

فٟ ؽ١ٓ اطجؼ   ، ِٓ ٚصْ اٌؾ١ٛاْ ثؼذ ِشٚس أسثؼخ أعبث١غ وغُ / ٍِغُ(  50 اٌٛاؽئخ ٚاٌزٟ وبٔذ ) اٌغشػبدػٕذ 

 (  200ػٕذ اعزؼّبي اٌغشػخ ) ب( ٍِغُ ٚوبْ اٌزأص١ش اٌّؼٕٛٞ ٚاػؾ  100ٔغجخ اٌزغش٠غ اٌٝ ) سفغ اٌزأص١ش اوجشػٕذ

(   600) ( ٚاٌزااٟ ػٌٛغااذ ثبٌّشواات اٌى١ّ١اابئٟ اٌّغّٛػااخ اٌغبدعااخ )ثّغّٛػااخ اٌغاا١طشح اٌّٛعجااخ  ِمبسٔااخ   ،ٍِغااُ

ٚ٘ااازا ِاااب أوذراااٗ ٔزااابئظ اٌزغااابسة إٌغااا١غ١خ ٌجٕىش٠ااابط اٌؾ١ٛأااابد اٌّؼبٍِاااخ  , ( اٌىٍج١ّٕب٠اااذ )ِاااب٠ىشٚغشاَ ِااآ 

 ّب٠ذ( ِٚغّٛػخ اٌغ١طشح اٌغبٌجخ ثبٌّغزخٍظبد ِمبسٔخ ِغ ِغّٛػخ اٌغ١طشح اٌّٛعجخ )اٌّؼبٌغخ ثبٌىٍج١ٕ

 (.  ّٛػخ اٌضب١ٔخ اٌّظبثخ  ثبٌغىشٞ ٚغ١ش اٌّؼبٍِخ ثأٞ ػلاطٌّغا )

 

 التوصٍـــــــــاث

اعشاء رغش٠غ ٌٍّغزخٍض ثٕفظ و١ّخ اٌذٚاء اٌى١ّ١بئٟ اٌّغزخذَ ٚاٌّمبسٔخ ث١ُٕٙ ػٍٝ ؽ١ٛأبد اٌّخزجش  1-

 . )اٌفئشاْ(

 . اٌخبطخ ٚاٌّؼ١ٕخ ثبٌّٛػٛععبٔج١خ ِٓ خلاي اعشاء اٌفؾٛطبد  ب إرا وبْ اٌّغزخٍض ٠غجت اٞ اصبسدساعخ ِ 2-

إعشاء دساعخ رٛافش ؽ١ٛٞ ػٍٝ ؽ١ٛأبد اٌزغبسة اٌّخزجش٠خ فٟ ِؾبٌٚخ ٌزط٠ٛشٖ ٌغشع اعزخذاِٗ وؼلاط  3-

 . , وٛٔٗ رٚ رأص١ش فؼبي فٟ ػلاط اٌّشع ٌذاء اٌغىشٞ

 

 المصـــــــــــادر

1-  http://www.shakwmakw.com/vb/showthread.php?t=76936    

 12/12/2014ٍٝ اٌشاثؾ اٌزبٌٟ ثزبس٠خ اعزشعغ ػ

2- http://www.almrsal.com/post/41766                     

 1/12/2014اعزشعغ ػٍٝ اٌشاثؾ اٌزبٌٟ ثزبس٠خ 

3- http://forums.3roos.com/blog.php?b=2892    

 11/10/2014اعزشعغ ػٍٝ اٌشاثؾ اٌزبٌٟ ثزبس٠خ 
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 دراست تأحير فعانيت يستخهص انسَجبيم كًادة يضادة نلأكسذة

Study the Effect of Ginger Extraction as Antioxidants 
أطلال َايف جىاد،  د.إيُاش يحجٍ َعًاٌ, جًال سهًاٌ جياد, د.أحًذ حربي انعساوي, د.عصاو فاضم انجًيم,

د.هاشى يحًذ زهراو، عبير فائق كايم
 

 .واَتاج الادويت وانًستهسياث انطبيتيركس بحىث   /ر انصُاعيهيأة انبحج وانتطىي

 ، يعهذ انهُذست انىراحيت وانتقُياث الأحيائيت. جايعت بغذاد

bitar@crid.industry.gov.iq 

 انخلاصت

( اٌزٞ .١Zingiber officinale Roscً )٠ٙذف اٌجحش إٌٝ اعزخلاص ِغحٛق اٌشا٠ضِٚبد اٌغبفخ ٌٕجبد اٌضٔغج

( ٚطش٠مخ إٌمغ Soxhlet( ثبعزخذاَ اٌزم١ٕبد اٌزم١ٍذ٠خ })٠Zingiberaceaeٕزّٟ إٌٝ اٌؼبئٍخ اٌضٔغجبس٠خ )

(Macerationٌٍحظٛي ػٍٝ ِغزخٍظبد ِبئ١خ ٚوح١ٌٛخ }) ( إضبفخ إٌٝ ادخبي اٌزم١ٕخ اٌحذ٠ضخ ،SCFE )

Super Critical Fluid Extraction ٌزٞ فظً ف١ٙب أحذ ِىٛٔبد اٌضٔغج١ً ػٕذ ظشٚف ِؼ١ٕخ ثذسعخ حشاسح ا

 . ثبس (250َ ٚرحذ ضغظ )(˚40)

، اٌض٠زٟ ٚرج١ٓ احزٛائٙب ػٍٝ ٔغت  ، اٌىحٌٟٛ ض اٌّبئٟوُشف و١ّ١بئ١ب ػٓ ثؼض اٌّىٛٔبد اٌى١ّ١بئ١خ ٌٍّغزخٍ

 ، ل٠ٍٛذاد ٚرشث١ٕبد. ١ٔٛذاد، فلاف ، سارٕغبد ، ولا٠ىٛع١ذاد ، وبسث١٘ٛذساد ِزفبٚرٗ ِٕٙب ٟٚ٘ اٌؼفظ١بد

. رٛطٍذ  أعشٞ فحض اٌغ١ّخ ٌٍّغزخٍض اٌّبئٟ ػٍٝ فئشاْ اٌّخزجش )ثؼذح رشاو١ض( ٌٚٛحع خٍٛ٘ب ِٓ اٌغ١ّخ

فحٛطبد اٌّمبسٔخ ث١ٓ فؼب١ٌخ اٌّغزخٍظبد ٌٕجبد اٌضٔغج١ً )اٌّبئٟ، اٌىحٌٟٛ، اٌض٠زٟ( وّضبداد ٌلأوغذح ِٓ 

(  ٚرج١ٓ إْ 1,1- diphenyl-2-picrylhydrazyl) (DPPHاٌضبثذ ) خلاي ل١بط فؼب١ٌزُٙ لإلزٕبص اٌغزس اٌحش

( أوجش ِٓ فؼب١ٌخ اٌض٠ذ اٌّغزخٍض ثطش٠مخ Soxhletاٌّغزخٍض اٌىحٌٟٛ اٌزٞ حُظً ػ١ٍٗ ثئعزخذاَ ِٕظِٛخ )

(SCFE)  اٌزٟ ثذٚس٘ب اوجش ِٓ اٌّغزخٍض اٌّبئٟ ٚاٌىحٌٟٛ اٌزٞ رُ اٌحظٛي ػ١ٍُٙ ثطش٠مخ ,

(Maceration.) 

 

 . , اٌغ١ّخ , ِضبداد أوغذح , إعزخلاص سا٠ضِٚشاد ٔجبد اٌضٔغج١ً يت :انًفتاحث انكهًا

 

  انًقذيــــت

ْ عغُ رٌه لا،  لاف اٌغ١ٕٓآالأػشبة ٚإٌجبربد اٌطج١خ اٌىٕض اٌطج١ؼٟ اٌزٞ ٚاوت رطٛس الأغبْ حضبس٠بً ِٕز رؼذ 

 ٌى١ّ١بئ١خالأغبْ ٠زٛافك ِغ اٌؼلاط ثبلأد٠ٚخ اٌؼشج١خ ثشىً أفضً ِٓ الأد٠ٚخ ا
[1]

ِٓ إٌجبربد اٌطج١خ اٌّغزؼٍّخ  .

((Zingiber officinale Roscoe  ، ٔجبد اٌضٔغج١ً ِٕز اٌمذَ
[2]

اٌٝ إٌجبربد اٌض٘ش٠خ ِٓ رٚاد  ٠ٕزّٟ اٌزٞ 

ٚلا١ّ٘زٗ رؼشف اٌؼبئٍخ  Zingiberaceaٚاٌؼبئذح اٌٝ اٌؼبئٍخ اٌضٔغجبس٠خ  Monocotylecdonاٌفٍمخ اٌٛاحذح 

,  ٠زضّٓ ٘زا اٌغٕظ   Linnaeusٚطف ٘زا اٌغٕظ ٘ٛ اٌؼبٌُ اٌغ٠ٛذٞ. أٚي ِٓ  Ginger family ثأعّٗ 

 Shampoo ginger( ٔٛػب ٚأوضش الأٔٛاع إعزؼّبلاً ٠غّٝ صٔغج١ً اٌشبِجٛ 85)
[3]

٠حزٛٞ اٌضٔغج١ً ػٍٝ اٌؼذ٠ذ  . 

  ، Zingiberene ، bisapolene ، zingiberol ، sesquiphellandrene :  اٌفؼبٌخ شوجبدِٓ اٌّ

curcurmene  ،galanolactone  ، gingesulfonic acid ، zingerone ، geranio ،neral  ،  

gingerglycolipids ، monoacyldigalacto sylglycerols 
[4] 

حٛلاد ٚاٌذ١٘ذاد ِٓ ٚو، 

monoterpene  ُٚرض gingerol . ِشوجبدgingerols  ِّٝضاٌخ ا١ٌٙذسٚع١ٓ ثؼ١ٍّخ اٌٙذسعخ رغShogaol 

ثبٌطؼُ اٌلارع اٌحبد ٖاٌزٟ ر١ّض , ّضً اٌّشوجبد اٌف١ٌٕٛ١خ فٟ سا٠ضِٚبد اٌضٔغج١ًٚر
[5] 

، وّب رٛعذ ِشوجبد  

paradol 
[6]

  ، chanphene  ، geronial ، Linalool : ِٕٙب خشٜأاش١ش اٌٝ ٚعٛد ِشوجبد  أ٠ضب .

borneol  ، oleoresin ،  citral ، methyl eucarlypyol heptononeحبِض اٌخ١ٍه ، ٚاعزشاد
[7] 

، وّب 

اٌّغؤٌٚخ ػٓ اٌشائحخ الأٚسِٚبر١خ ا١ٌّّضح ٠Sesquiterpene hydrocarbonsحزٛٞ ص٠زٗ ٔغجخ ػب١ٌخ ِٓ 
 [6]

. 

ٙذف رحض١ش ِغزخٍظبد ٔجبد ث, عبءد ٘زٖ اٌذساعخ  عزؼّبي ٔجبد اٌضٔغج١ً فٟ اٌؼبٌُلإٔظشاً ٌلإ٘زّبَ اٌىج١ش 

 Super Criticalضبفخ إٌٝ رم١ٕخ الاعزخلاص اٌحذ٠ضخ ثئعزخذاَ عٙبص اٌضٔغج١ً اٌّبئٟ ٚاٌىحٌٟٛ ثطشق ِخزٍفخ إ

mailto:bitar@crid.industry.gov.iq
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Fluid Extraction (SCFE ػٕذ ضغظ ِؼ١ٓ ٌذساعخ رأص١ش فؼب١ٌخ اٌّغزخٍظبد وّٛاد ِضبدح ٌلأوغذح )

   .     ٚاٌّمبسٔخ ف١ّب ث١ُٕٙ

 

  انجسء انعًهي

. طٕف إٌجبد ِٓ لجً  إٌّشأ( حظً ػٍٝ )سا٠ضِٚبد( اٌضٔغج١ً ِٓ الاعٛاق اٌّح١ٍخ ثشىً ِغفف )ٕ٘ذٞ

 . (Zingiber officinale Rosc/ عبِؼخ ثغذاد ٚرج١ٓ أٙب ) لغُ ػٍَٛ اٌح١بح –ِؼشت و١ٍخ اٌؼٍَٛ

 :  رحض١ش اٌّغزخٍظبد إٌجبر١خ -اٚلا 

غُ ِٓ ِغحٛق ٔجبد اٌضٔغج١ً ٚٚضؼذ فٟ دٚسق صعبعٟ  (50) أخز:  (Macerationاٌّغزخٍض اٌّبئٟ ) -أ

ًِ ِبء ِمطش، ٚضغ إٌّٛرط فٟ عٙبص )اٌحبضٕخ اٌٙضاصح( ثذسعخ  (250ٌزش، اض١ف إ١ٌٗ ) (1ِخشٚطٟ عؼخ )

ِشس ػٍٝ ػذح طجمبد ِٓ لّبػ ٔبػُ )اٌشبػ اٌطجٟ( ٌٍزخٍض ِٓ اٌشٛائت اٌخشٕخ صُ  . عبػخ (24َ ٌّذح )˚(37)

، عّغ  َ˚( 50-45 ثذسعخ حشاسح ) اٌّغفف اٌشرارسشح اٌّحٍٛي ثمّغ ثخٕش، عفف اٌشاشح ثئعزخذاَ عٙبص 

( غُ 2.8، اٌٛصْ إٌبرظ ) اٌّزغخٍض اٌغبف ٚحفع فٟ ل١ٕٕخ ِؼزّخ ٌح١ٓ الاعزخذاَ
[8]

. 

ٚضؼذ فٟ دٚسق  غُ ِٓ ِغحٛق ٔجبد اٌضٔغج١ً ٚ (50) : أخز (Macerationاٌّغزخٍض اٌىحٌٟٛ ) -ة 

فٟ عٙبص %(، ٚضغ إٌّٛرط 70ًِ وحٛي الا٠ضبٔٛي ) (250ٌزش، اض١ف إ١ٌٗ ) (1صعبعٟ ِخشٚطٟ عؼخ )

ِشس ػٍٝ ػذح طجمبد ِٓ لّبػ ٔبػُ )اٌشبػ اٌطجٟ(  . عبػخ (24َ ٌّذح )˚(37)اٌحبضٕخ اٌٙضاصح ( ثذسعخ )

 Rotaryٌٍزخٍض ِٓ اٌشٛائت اٌخشٕخ صُ سشح اٌّحٍٛي ثمّغ ثخٕش، سوض ثٛاعطخ عٙبص اٌّجخش اٌذٚاس )

vacuum evaporator)  ٌىٙشثبئٟ رحذ اٌضغظ اٌّخٍخً فٟ اٌفشْ ا ِؼذٟٔ، عففذ اٌّبدح اٌّشوضح فٟ ٚػبء

(Oven under vacuum( ثذسعخ حشاسح )40)˚ حفع فٟ ل١ٕٕخ  ، عبئً وض١ف ػٍٝ حبٌخَ ، عّغ اٌّزغخٍض

 ( غ3.1ُ، اٌٛصْ إٌبرظ ) ِؼزّخ ٌح١ٓ الاعزخذاَ
[8]

. 

( غُ ِٓ 100، أخز ) (Soxholetثئعزخذاَ )  : اٌّغزخٍض اٌىحٌٟٛ )الإعزخلاص اٌزشع١ؼٟ اٌّغزّش( -ط 

 %(80ًِ ِٓ وحٛي الإ٠ضبٔٛي ) (300) ( ٚٚضغ فٟ اٌذٚسقThumble) وشزجبْ ، ٚضغ فٟ ِغحٛق اٌضٔغج١ً

سوض اٌّحٍٛي ثٛاعطخ عٙبص اٌّجخش  , َ˚(60عبػبد ػٕذ دسعخ حشاسح ) (6اعزّشالاعزخلاص ٌّذح ) ،

ىٙشثبئٟ رحذ فٟ اٌفشْ اٌ ِؼذٟٔ، عففذ اٌّبدح اٌّشوضح فٟ ٚػبء  (Rotary vacuum evaporatorاٌذٚاس)

، عّغ اٌّزغخٍض اٌغبف ٚحفع فٟ ل١ٕٕخ  َ˚(40( ثذسعخ حشاسح )Oven under vacuum) اٌضغظ اٌّخٍخً

 ( غ4.4ُ، اٌٛصْ إٌبرظ ) ِؼزّخ ٌح١ٓ الاعزخذاَ
[9]

. 

(غُ ِٓ ٔجبد 350: ٚضغ ) Super Critical Fluid Extraction (SCFE)الاعزخلاص ثئعزخذاَ عٙبص  -د 

ثبس ٌّذح عبػز١ٓ،  (250َ ٚضغظ )˚(40خبص ثبٌغٙبص ٚرحذ دسعخ حشاسح ) وشزجبْفٟ اٌضٔغج١ً اٌّطحْٛ 

 ًِ ِٓ اٌض٠ذ (4عّغ )
[10]

. 

:  (DPPHرم١١ُ اٌفؼب١ٌخ اٌّضبدح ٌلاوغذح ثئعزخذاَ طش٠مخ ) -صب١ٔب  
[11]

  

، %( فٟ ا١ٌّضبٔٛي0.004ٚثزشو١ض ) (2,2-diphenyl-1-picryhydrazyl ) (DPPH( ًِ ِٓ ِبدح )5حضش )

 (50، 35، 25،  15،  10،  5) ٟ٘ٚأخزد رشاو١ض ِخزٍفخ ِٓ اٌّغزخٍض اٌّشاد رم١١ُ فؼب١ٌزٗ وّضبد ٌلأوغذح 

ل١غذ  ,( دل١مخ30( اٌّحضش ٚرشن ٌّذح )DPPHًِ ِٚضط وً رشو١ض ِغ ِحٍٛي ِٓ ) / ب٠ىشٚغشاَِ

زخذَ وحٛي ا١ٌّضبٔٛي ٚاع اٌّط١بف اٌضٛئٟثئعزخذاَ عٙبص  nm (517ػٍٝ طٛي ِٛعٟ ) ُالاِزظبط١خ ٌىً ِٕٙ

(Blankفٟ رظف١ش اٌغٙبص ) .إٌزبئظ ِغ لٛسٔذ  Butylated hydroxytolune (BHT)  ِضبد أوغذح

وّضبد أوغذح طج١ؼٟ )ولاّ٘ب ع١طشح ِٛعجخ(، وشسد الاخزجبساد صلاس ِشاد. حغجذ  Cطٕبػٟ ٚف١زب١ِٓ 

ٌحشح( ِٓ اٌّؼبدٌخ اٌزب١ٌخ( )اٌمبث١ٍخ ػٍٝ اخزضاي اٌغزٚس اDPPHإٌغجخ اٌّؤ٠خ لإخزضاي ِبدح )
[12] 

:-
 

 

Reduction % ={(Abs (DPPH) - Abs Dil.) /Abs (DPPH)} × 100 

 (DPPH= ِؼذي الاِزظبط١خ ٌّحٍٛي ) Abs (DPPH)ح١ش أْ  

Abs Dil.  ِؼذي الاِزظبط١خ ٌٍّحٍٛي اٌّخفف ٌزشاو١ض اٌّغزخٍض اٌّشاد ل١بط فؼب١ٌزٗ وّضبد ٌلأوغذح ِغ =

(DPPH). 

 ًُاقشتانانُتائج 
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 Zingiber)  اٌضٔغج١ًٛضح ٔزبئظ اٌىشف اٌى١ّ١بئٟ ٌٍّٛاد اٌفؼبٌخ فٟ ِغزخٍظبد ٔجبد ر( 1اٌغذٚي سلُ )

officinale Roscoeٟإر ٠ؼزّذ ٘زا اٌزمغ١ُ ثشىً اعبط ػٍٝ ِىٛٔبد الأ٠ض .  ، اٌىحٌٟٛ ٚاٌض٠زٟ ( اٌّبئ

أٚ  ٌضب٠ٛٔخثظٛسح طج١ؼ١خ فٟ خلا٠ب ٚأغغخ إٌجبربد اٌطج١خ ٚاٌؼطش٠خ ٚاٌزٟ رغّٝ ثبلإفشاصاد ا رىْٛاٌغزائٟ اٌزٟ 

  . إٌّزغبد اٌطج١ؼ١خ ٚرز١ّض ٘زٖ اٌّشوجبد ثبلإخزلاف اٌى١ّ١بئٟ ٌّغب١ِؼٙب اٌفؼبٌخ طج١ب

 . اٌضٔغج١ًٔجبد  بدٌّغزخٍظالاخزجبساد إٌٛػ١خ اٌى١ّ١بئ١خ  :(1عذٚي سلُ )

 

رّزبص اٌفلاف١ٔٛذاد  وٛٔٙب طجغبد ٔجبر١خ رزٚة فٟ اٌّبء ٚوّب ٘ٛ ِؼشٚف فٟ الادث١بد فئْ ِؼظُ اٌزأص١شاد 

١ٕخ ثّشوجبد اٌفلاف١ٔٛذاد رىْٛ ِظذس ِضبٌٟ ٌّضبداد ، ار أْ إٌجبربد اٌغ اٌؼلاع١خ ٌٍٕجبربد اٌطج١خ ٠ؼٛد ٌٛعٛد٘ب

إر رؼًّ وّضبداد  ، الأوغذح اٌطج١ؼ١خ، ثغجت احزٛائٙب ػٍٝ اٌحٍمبد الأسِٚبر١خ اٌزٟ رغّح ثزٕملاد الاٌىزشٚٔبد

ٌلاٌزٙبة ٚاٌف١شٚعبد ٌٚلاوغذح وزٌه رّزبص ثفؼب١ٌزٙب اٌّضبدح ٌٍخلا٠ب اٌغشطب١ٔخ
[13]

رىّٓ فٟ اصاٌخ  بٚفؼب١ٌزٙ 

OHعزس ا١ٌٙذسٚوغ١ً )ِضً  اٌغزٚس اٌحشح
.

O2( ٚالأٚوغغ١ٓ اٌّفشد )
.

)
[14]

، أِب اٌزب١ٕٔبد ف١ؼزمذ أْ ٌٙب دٚساً  فٟ 

اِزظبص اٌّبء، ٚثزٌه رحّٟ إٌجبربد ِٓ اٌغفبف، وّب أٙب ِشوجبد ِضبدح ٌلأوغذح
 [15]

. 

فٟ ِخزجش ِؼٙذ إٌٙذعخ رغبسة فحض فؼب١ٌخ ِغزخٍظبد ٔجبد اٌضٔغج١ً اٌّخزٍفخ وّضبد ٌلأوغذح  أعش٠ذ

، ٌىً ِٓ اٌّغزخٍض اٌّبئٟ ٚاٌىحٌٟٛ ٚاٌض٠زٟ ٌٍٕجبد ٚثزشاو١ض  / عبِؼخ ثغذاد اٌٛساص١خ ٚاٌزم١ٕبد الأح١بئ١خ

 . (2) ِخزٍفخ, عذٚي سلُ

  ثئعزخذاَ طش٠مخ فحض  ل١ُ الاِزظبص ٌّغزخٍظبد اٌضٔغج١ً )اٌّبئٟ، اٌىحٌٟٛ، اٌض٠زٟ( : (2) اٌغذٚي سلُ

DPPH . 

(DPPH) 

Concentration(µg/ml) 

Reduction % (Ec50) 

Sample(1) Sample(2) Sample(3) Sample(4) 
Vitamin 

C (BHT) 

5 23.27 17.08 74.27 61.4 87.6 85.96 

10 30.17 28.07 75.67 72.28 90.52 87.01 

15 30.67 34.27 80.35 77.19 91.35 87.13 

25 31.11 43.74 81.05 82.22 91.23 87.25 

35 32.63 50.76 85.03 83.27 89 87.95 
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 - + - - + - + + - + + + (1)طش٠مخ اٌّغزخٍض اٌّبئٟ  1

 - ++ - - + + + + - ++ + + (2اٌىحٌٟٛ )طش٠مخ اٌّغزخٍض  2

 - ++ - - + ++ + ++ - + ++ ++ (3ىحٌٟٛ )طش٠مخ اٌّغزخٍض اٌ 3

 - + - - + + + + - + + + (4اٌّغزخٍض اٌض٠زٟ )طش٠مخ  4
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50 45.38 58.01 87.25 87.49 87.95 87.95 

 

رخٍض اٌغغُ ِٓ الاصبس اٌخط١شح ّّٙخ ٌلأظّخ اٌح٠ٛ١خ اٌزٟ ِٓ اٌفؼب١ٌبد اٌ ,رؼزجش ػ١ٍّخ اصاٌخ اٌغزٚس اٌحشح

ٔز١غخ ٌٍفؼب١ٌبد إٌّبػ١خ  إٌبعّخ ػٓ رىٛٔٙب داخً اٌغغُ ٚاٌزٟ رحذس اِب ثشىً طج١ؼٟ ٔز١غخ ػ١ٍّبد الا٠ض اٚ

. ٕ٘بٌه طشق ِخزٍفخ ٌم١بط اٌفؼب١ٌخ اٌّضبدح  وٛع١ٍخ دفبػ١خ ضذ ثؼض اٌّّشضبد اٌزٟ ِّىٓ اْ رٙبعُ اٌغغُ

اٌطشق اٌّزؼبسف ػ١ٍٙب فٟ رم١١ُ وفبءح اٌفؼب١ٌخ اٌّضبدح  ٜحذإ( DPPHٌلاوغذح ٚرؼزجش طش٠مخ اعزخذاَ ِبدح )

ِٓ اٌغزٚس اٌحشح اٌشئ١غخ اٌزٟ ثئِىبٔٙب  (DPPHِشوت ) ٠ؼذ إرإٌجبر١خ، ٌلاوغذح ٌّخزٍف اٌّٛاد ٚاٌّغزخٍظبد 

عزس ا١ٌٙذسٚع١ٓ ١ٌىْٛ عض٠ئخ  أٚاٌىزشْٚ  اعزمجبي 
[16]

. 

ِغزخٍظبد اٌضٔغج١ً اٌّحضشح ثطشق ثبعزخذاَ  (DPPH)إٌغجخ اٌّئ٠ٛخ لاخزضاي ِشوت ٠ٛضح  (2) عذٚي سلُ

اٌزٞ ٠ؼزجش ِبدح عبِخ ٚغ١ش  (BHTِٚظذس طٕبػٟ ) ، (Cػبًِ ع١طشح ِٓ ِظذس طج١ؼٟ)ف١زب١ِٓ  ِخزٍفخ,

ٚاٌزٞ ٠ؼشف ػٍٝ أٗ اٌزشو١ض اٌزٞ ٠خزضي رشو١ض اٌّشوت اٌّؼمذ  (Ec50لبث١ٍخ إصاٌخ اٌغزٚس اٌحشح ) أْإر ِأِٛٔخ. 

اٌضٔغج١ً ثٛاعطخ عٙبص اٌغبوغ١ٌٛذ وبٔذ  ِغزخٍض ٌّٕٛرط %(50)( ثٕغجخ DPPH-radicalاٌّىْٛ ِٓ )

ml/ mg(4) (ًالافض) ( ١ٍ٠ٗ ّٔٛرط اٌضٔغج١ً اٌّغزخٍض ثغٙبصSCFE) وّب ِٛضح  ِغ اٌغ١طشح , ِمبسٔزب ،

 إر رذي ل١ّخ . (Ec50ْ وفبءح اٌفؼب١ٌخ اٌّضبدح ٌلاوغذح رزٕبعت ػىغ١ب ِغ ل١ّخ )أ . ٌٛحع (1فٟ شىً سلُ )

(Ec50 ِٓ ًٌٍّغزخٍض الأل )ml/ mg(10) اٌّبدح وفؤح وّضبدح ٌلاوغذحا ْ
[17]

. 

 (3( ّٚٔٛرط )SCFEعزخٍض ثغٙبص )أاٌزٞ  (4) ، ّٔٛرطاٌضٔغج١ً ٟأْ فؼب١ٌخ ّٔٛرع ٘زٖ اٌذساعخغزٕزظ ِٓ ٠

ِغ  سٔخٌلأوغذح ِمب أّٔٙب الأفضً ٚالألٜٛ وّضبداد (2) (، عذٚي سلSoxhletُعزخٍض ثّٕظِٛخ )أاٌزٞ 

 . (2, 1ّٔٛرط )( ٌىً ِٓ اٌّبئٟ ٚاٌىحٌٟٛ Macerationاٌّغزخٍظبد اٌزٟ اعزخٍظذ ثطش٠مخ )

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 انًصـــــــــــادر

 ثبعزخذاَ ّٔبرط ِخزٍفخ ِٓ (DPPH)إٌغجخ اٌّئ٠ٛخ لاخزضاي ِشوت ٠ٛضح ( 1شىً )

( ِٚظذس C)ف١زب١ِٓ  اٌضٔغج١ً ِغ اعزخذاَ ػبًِ ع١طشح ِٓ ِظذس طج١ؼٟ ظبدِغزخٍ

 . (BHTطٕبػٟ )
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 %30تركيس  لأموكطيطليهوا طايبروفلوكطاضيهاضتىباط تركيبت دوائيت لمطحوق ال62- 

62-Preparation of  Pharmaceutical  Formula of Ciprofloxacin and 

Amoxicillin 30% Powder 

 علي شاكر عبذ الله، لميص محمذ جاضم، دويا جمال عباش، أحمذ جبير عيطى  عباش ،أحمذ جاضم 

 المطتلسماث الطبيت و مركس بحوث واوتاج الادويت/   ير الصىاعيهيأة البحج والتطو

vet@ crid.industry.gov.iq 
 

    خلاصتال

ػهٗ شكم ( % 30)ذشكٛض  يٕكغغهٍٛذشكٛثح دٔائٛح نهًغرؽعش انثٛطش٘ انغاٚثشٔفهٕكغاعٍٛ ٔالأ خؼعش

ْٕٔ يٍ انًعاداخ  ( %10 )يٍ انًعاد انؽٕٛ٘ عاٚثشٔفهٕكغاعٍٛ  ترشكٛض اعرخذو كم , يغؽٕق رائة تانًاء

 ،Campylobacter ،  E. coliانؽٕٛٚح انٕاعؼح انطٛف ظذ انثكرشٚا انًٕظثح ٔانغانثح نصثغح كشاو ) 

Haemophilus ،  Mycoplasma ، Pasteurella  ٔكزنك( Salmonella spp. .  

ٔٚغرخذو فٙ   نصثغح كشاوانًٕظثح ٔانغانثح ثكرشٚا انْٕٔ يعاد ؼٕٛ٘ فؼال ظذ   ) %20(ذشكٛض  يٕكغٛغهٍٛٔالأ

 ،Pasteurellosis  ،  Salmonellosis،  Staphylococcosisػلاض انؼذٚذ يٍ انؽالاخ انًشظٛح يصم )

Streptococcosis) . 

أشثرد انُرائط انًخرثشٚح  ؼٛسآَفا ٕصٕل إنٗ انرشكٛثح انُٓائٛح انًؼرًذج نهًغرؽعش نهػذج ذشكٛثاخ دٔائٛح  خإػذ

أيا   (% 110) ْٙكاَد انُرٛعح تانُغثح انٗ يادج انغاٚثشٔفهٕكغاعٍٛ  ُٔاؼٛح انكًٛٛائٛح فؼانٛح انًغرؽعش يٍ ان

%  يغ اػرًاد  ( 110 ـ 90  ؼٛس ذؼرثش ظًٍ انؽذٔد انذعرٕسٚح انًؼرًذج ) (%101) فٓٙ يٕكغغهٍٛيادج الأ

ذٛح ٔاعرمشاس شثا  نٕؼع و ºٔ( 60ٔ 50ٔ 40انُرائط ػهٗ دساعح شثاذٛح انًغرؽعش ظًٍ  دسظاخ ؼشاسج )

 . انًغًٕغ تٓا حذعرٕسٚانانرشكٛثح انذٔائٛح ظًٍ انؽذٔد 

شثد أانراتغ نٕصاسج انضساػح / دائشج انثٛطشج ٔ تغذاد /أظشٚد دساعح انرمٛٛى انؽمهٙ فٙ انًغرشفٗ انثٛطش٘

ؼغة  ٔكاَد انُرائط ظٛذجهعٓاص انرُفغٙ ٔانٓعًٙ انثكرٛشٚح نانرٓاتاخ انًغرؽعش كفاءذّ انؼلاظٛح نؽالاخ 

 .  انعٓح آَفا انرمشٚش انصادس يٍ

 

 . دٔاظٍ ، أيٕكغٛغهٍٛ ، عاٚثشٔفهٕكغاعٍٛ : الكلماث المفتاحيت

 

 لمقذمــــــتا

ْٔٙ انغاٚثشٔفهٕكغاعٍٛ  ٔالأيٕكغٛغهٍٛ ذشكٛض انٕاعؼح انطٛف أشٍُٛ يٍ انًعاداخ انؽٕٛٚح شًهد انرشكٛثح 

 تشكم يغؽٕق رائة تانًاء. % (30)

 ٍٛانغاٚثشٔفهٕكغاع :-  

انماذهح  ( Fluoroquinolone) اَٙ نًعًٕػح انعٛم انص انٗ أؼذ انًعاداخ انؽٕٛٚح انًصُؼح كًٛٛأٚا ُٚرًٙ

.)   ( bactericidal هثكرشٚان
[1]

 

 : ْٕٔ فؼال ظذ انثكرشٚا انغانثح نصثغح كشاو يصم

Escherichia coli  ،Haemophilus influenzae ، Proteus mirabilis ، Pseudomonas 

aeruginosa ، Klebsiella  pneumoniae  

 :  انثكرشٚا انًٕظثح نصثغح كشاو يصمٔكزنك نّ ذأشٛش فؼال ظذ 

 Staphylococcus aureus  ،Staphylococcus epidermidis   ،  Streptococcus pneumoniae ،  

Streptococcus pyogenes ، Enterococcus faecalis  .
[2]

 

ٔتانرانٙ ٚصثػ أَمغاو انخهٛح انثكرٛشٚح.  DNA gyraseيٛكاَٛكٛح ذأشٛشِ ػهٗ انثكرشٚا يٍ خلال ذصثٛطّ اٌ 
[3]

 

الأيشاض انرٙ ذصٛة انعٓاص  فعلا" ػٍ نؼلاض الأيشاض انرُفغٛح ٔانًؼٕٚح ,  انغاٚثشٔفهٕكغاعٍٛ غرؼًمٚ

انثاعرٕسٚلا انًغثثح ,انغانًَٕٛلا  ,انمٕنٌٕ  تكرشٚأأًْٓا  ثكرشٚانّ ذأشٛش لاذم ػهٗ يؼظى ان إر ٙانثٕنٙ ٔانرُاعه

 ٌ نٓا ذأشٛش َٕػٙ ػهٗ انًاٚكٕتلاصياانًشض انكٕنٛشا فٙ انذٔاظٍ ٔ انرغًى انذيٕ٘ فٙ انؽٕٛاَاخ انؽمهٛح , كًا 

https://en.wikipedia.org/wiki/Escherichia_coli
https://en.wikipedia.org/wiki/Escherichia_coli
https://en.wikipedia.org/wiki/Haemophilus_influenzae
https://en.wikipedia.org/wiki/Proteus_mirabilis
https://en.wikipedia.org/wiki/Pseudomonas_aeruginosa
https://en.wikipedia.org/wiki/Pseudomonas_aeruginosa
https://en.wikipedia.org/wiki/Klebsiella_pneumoniae
https://en.wikipedia.org/wiki/Staphylococcus_aureus
https://en.wikipedia.org/wiki/Staphylococcus_epidermidis
https://en.wikipedia.org/wiki/Streptococcus_pyogenes
https://en.wikipedia.org/wiki/Streptococcus_pyogenes
https://en.wikipedia.org/wiki/Streptococcus_pyogenes
https://en.wikipedia.org/wiki/Enterococcus_faecalis
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Mycoplasma))  نهًشض انرُفغٙ انًضيٍ  انًغثة الأعاط( Respiratory Disease Chronic  )  ٔكزنك

 .Coryza  ( Infectious)  انكٕساٚضا انًؼذٚح نًشض انًغثة انًٕٓٛفٛهظ تكرشٚاػهٗ 

فٙ انؽٕٛاَاخ انكثٛشج ٔانذٔاظٍ ْٔزِ الإصاتاخ ذرعًٍ  ثكرٛشٚح ٚغرخذو عاٚثشٔ فهٕكغاعٍٛ نؼلاض الإصاتاخ ان

ٔانعٕٛب الأَفٛح ٔ ٚغرخذو فٙ ػلاض انًعاػفاخ انُاذعح ػٍ انؽالاخ انرُفغٛح ,انعهذ ,انرُفغٛح ,انمُاج انثٕنٛح 

 septicemia ) . )  الأَراٌ انذيٕ٘   فٙ ؼالاخ ٚغرخذو  ٔ انٓعًٛح الإصاتاخ

صم إنٗ انخلاٚا انًصاتح تغشػح كثٛشج ظذا ؼرٗ ٛيعشٖ انذو ن إنٗ ٚزْةيٍ الأيؼاء ٔانغاٚثشٔفهٕكغاعٍٛ ًرص ٚ

عاػح يٍ إػطائّ فٙ ياء انششب , ٔتانرانٙ فإٌ ذشكٛضْا فٙ (  2-1)  و تؼذفٙ انذ ّصم إنٗ أػهٗ يغرٕٖ نٚ َّأ

 انًٓاظًح. ثكرشٚاان مرمالأَغعح انًصاتح ٚكٌٕ يشذفؼا ٔكافٛا ن
[4]

 

 ٍٛالأيٕكغٛغه : 

الأيٕكغٛغهٍٛ يغؽٕق تهٕس٘ أتٛط ػذٚى انشائؽح ٚزٔب تشكم تطٙء فٙ انًاء ٚخرهف ذشكٛثٛا ػٍ الأيثغهٍٛ فمػ 

.  Phenylأظافٛح ػهٗ ؼهمح  Hydroxylتايرلاكّ يعًٕػح 
[4]

 

 bactericidal) (نّ ذأشٛشلاذم نهثكرشٚا  ) (Amino glycosidesانٗ يعًٕػح  يعاد ؼٕٛ٘ َصف يصُغ ُٚرًٙ

ُٚرًٙ انٗ يعًٕػح  انًعاداخ انؽٕٛٚح ٔاعؼح انطٛف ْٕٔ فؼال  صثٛػ ذصُٛغ ظذاس انخهٛح انثكرٛشٚح ،ػٍ غشٚك ذ 

ٚغرخذو نؼلاض ػذد يٍ   beta-lactam antibioticظذ انثكرشٚا انًٕظثح ٔانغانثح نصثغح كشاو ، يٍ يعًٕػح 

 ,    Pasteurellosis , Salmonellosis , Staphylocosis ,  Streptococcosis : الأيشاض انثكرٛشٚح يصم

 Chlamediaosis. 

ٚشاتّ الأيثغهٍٛ يٍ َاؼٛح انفؼانٛح ٔٚغرخذو تُفظ اعرخذاياخ الأيثٛغهٍٛ نكٍ ايرصاصّ أفعم ػُذ اعرخذايّ ػٍ 

 . يٍ انعغى ػٍ غشٚك انكهٗ  طشغغشٚك انفى ، ٚ

انٓعًٙ ٔ انعهذ، ٔفٙ ػلاض  انثٕنٙ ،ٚغرخذو الأيٕكغٛغهٍٛ فٙ انٕلاٚح ٔػلاض انرٓاتاخ انعٓاص انرُفغٙ ، انعٓاص 

    انرٓاب انثهؼٕو انًرغثة ػٍ انثكرشٚا انغثؽٛح  ػذد يٍ انؽالاخ انًشظٛح يصم انرٓاب الأرٌ انٕعطٗ ،

Streptococcal pharyngitis ،  ٘راخ انشئح انثكرٛشBacterial pneumonia .
[5]

 

 

 الجاوب العملي

 : ) غى 100(يؽذدج  نرؽعٛش كًٛح ٔصَد انًٕاد انًذسظح انرانٛح  تأٔصاٌ  -1

Ciprofloxacin hydrochloride  ، Amoxicillin trihydrate، Methyl paraben، Propel 

paraben ، Aerosil، lactose. 

 . انطثٛحطاؼَٕح تاعرخذاو انانًٕاد انذاخهح فٙ انرشكٛثح  غؽُد -2

 َخهد انًٕاد. -3

 . او خلاغ يغاؼٛك ٔنًذج َصف عاػحخهطد انًٕاد انذاخهح فٙ انرشكٛثح تاعرخذ -4

  . ( غى 500خ فٙ أكٛاط أنًُٕٛو عؼح )أػث-5

 . أسعهد ًَارض إنٗ انغٛطشج انُٕػٛح نغشض انرؽهٛم-6

 

          الىتائج والمىاقشـــــت
 نًادج  %zero time  (110) أظٓشخ انُرائط فؼانٛح انًغرؽعش فٙ دسظح ؼشاسج انغشفح ٔفٙ ٔلد انصفش

hydrochloride )  Ciprofloxacin  ( ٔ(101%) نًادج (  ( Amoxicillin trihydrate يطاتمح ْٙٔ

 نهًٕاصفاخ انذعرٕسٚح انثٛطشٚح.

 50ٔ 40) تاعرخذاو دسظاخ ؼشاسٚح يخرهفح    (Ciprofloxacin hydrochloride )تُٛد دساعح انفؼانٛح نًادج 

شاترح خلال فرشج انؽعٍ نًذج شلاشح أشٓش ْٔزا  تمٛد )   (Ciprofloxacin%  إٌ فؼانٛح 65ٔسغٕتح  و°( 60ٔ

 50ٚذل ػهٗ شثاذٛح انًادج فٙ انرشكٛثح انذٔائٛح انًؽعشج , ؼذز ذغٛش تغٛػ فٙ فؼانٛح انًادج فٙ دسظح ؼشاسج )

ٔ60 )º ٌػهٗ انرٕانٙ تؼذ يشٔس شلاشح أشٓش ْٔزا انرغٛش فٙ فؼانٛح  انًادج كاَد  (%107% , 6,105)و ؼٛس كا

  Ciprofloxacin( انز٘ ٕٚظػ اَؽذاس فؼانٛح يادج 1سلى ) خطػئكًا يٕظػ فٙ انذعرٕسٚح  ظًٍ انًٕاصفح

 ٔػلالرّ تذسظاخ انؽشاسج انًغرخذيح فٙ انؽعٍ.
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(  60ٔ 40ٔ50تاعرخذاو دسظاخ ؼشاسٚح يخرهفح ) Amoxicillin trihydrate ))  صثاذٛح نًادج اندساعح تُٛد 

ذثمٗ شاترح خلال فرشج انؽعٍ ٔنًذج شلاشح  ( Amoxicillin trihydrate )إٌ فؼانٛح  ( %65 ) و ٔسغٕتح°

ْزا ػهٗ شثاذٛح انًادج فٙ انرشكٛثح انًؽعشج , ؼذز ذغٛش تغٛػ فٙ فؼانٛح انًادج فٙ دسظح ؼشاسج ٚذل  أشٓش ٔ

(50 ٔ60 )º ػهٗ انرٕانٙ تؼذ يشٔس شلاشح أشٓش ْٔزا انرغٛش فٙ فؼانٛح  انًادج كاٌ ( %90، % 97) ؼٛس كاٌو

 (Amoxicillin( ٔانز٘ ٕٚظػ اَؽذاس فؼانٛح يادج 2سلى ) خطػئكًا يٕظػ فٙ ظًٍ انًٕاصفح انذعرٕسٚح 

 (trihydrate  ٍٔػلالرّ تذسظاخ انؽشاسج انًغرخذيح فٙ انؽع . 

شثد أانراتغ نٕصاسج انضساػح / دائشج انثٛطشج ٔ , تغذاد /أظشٚد دساعح انرمٛٛى انؽمهٙ فٙ انًغرشفٗ انثٛطش٘

ٔكاَد انُرائط ظٛذج ؼغة انرمشٚش انرٓاتاخ انعٓاص انرُفغٙ  ٔانٓعًٙ عش كفاءذّ انؼلاظٛح نؽالاخ انًغرؽ

 .  /تغذادانصادس يٍ انًغرشفٗ انثٛطش٘

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 فٙ دسظاخ انؽشاسج Tylosin tartrate(: ٚثٍٛ فؼانٛح يادج 1يخطػ سلى )

 ثٕع .( أع12، 8، 4و ٔفٙ أٔلاخ ذرشأغ تٍٛ ) °( 60ٔ 50ٔ 40 )

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 فٙ دسظاخ انؽشاسج Doxycycline hyclate(: ٚثٍٛ فؼانٛح يادج 2يخطػ سلى )

(40 ٔ50 ٔ60  )º ( أعثٕع .12، 8، 4تٍٛ ) دذشأؼ يذدٔفٙ و 
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 تطىير وتحسيه الانىاح انمصىعت مه انقصب نبىبء وحذاث سكىيت واطئت انكهفت63- 

63-Improvement and  Development of  Reed Boards for Construction 

of Low Cost Housing Units 

, عصبو احمذ  , جمبل جميم عىجبص , هبوي حسيه سرحبن , سهمبن داود , صبب مهذي خهيم اوغبو رعذ عهىان

 زيذ نقمبن محمذ عطيت ,

 هيأة انبحج وانتطىير انصىبعي

anghamalhana@yahoo.com 

 

  انخلاصت

)اٌمظت  اٌؼشاق ٘ٛاسااْ اٌٙذف ِٓ اٌجؾش ٘ٛ رظ١ٕغ ٌٛػ ِٓ اٌّٛاد الا١ٌٚخ اٌّزٛفشح ثظٛسح ؽج١ؼ١خ فٟ ِٕبؽك 

الا١ٌبف ٚاٌؾشٛاد :اٌم١ش ِٚٛاد رم٠ٛخ اخشٜ ِضً :ِزٛفشح ِؾ١ٍب ِضً  ,ٚاٌجشدٞ( ِغ ِٛاد ساثطخ سخ١ظخ اٌضّٓ 

اٌّٛط١ٍخ ِضً : )ٌٍؾظٛي ػٍٝ اٌٛاػ ِزشاوجخ ٚاؽئخ اٌىٍفخ رّزٍه خٛاص ١ِىب١ٔى١خ ٚؽشاس٠خ ٚف١ض٠بئ١خ ع١ذح 

ٚاِزظبط١خ ( ,لٛح اٌشذ ,ِمبِٚخ الأؼغبؽ١خ , ِمبِٚخ الأؾٕبء , ٔغجخ اٌشؽٛثخ , ِمبِٚخ الاؽزشاق Kاٌؾشاس٠خ )

اٌفؾٛطبد اٌزٟ اعش٠ذ ِٓ لجً اٌّىزت إٌٙذعٟ الاعزشبسٞ ٌٍغبِؼخ اٌزىٌٕٛٛع١خ  ٚلذ اظٙشد ٔزبئظ  (اٌّبء

اٌؼضي اٌؾشاسٞ ٌٍٛػ اٌّظٕغ ِمبسٔخ ِغ اٌٛاػ اٌخشت اٌّزٛفشح ِؾ١ٍب وزٌه رؾغٓ فٟ اٌخٛاص فٟ ثزؾغٓ وج١ش 

 ا١ٌّىب١ٔى١خ ِٚمبِٚخ الاؽزشاق .

 اٌمظت . ِٛاد اٌزم٠ٛخ , , اٌّٛط١ٍخ اٌؾشاس٠خ , م١ش, اٌخٛاص ا١ٌّىب١ٔى١خاٌ : يتانمفتبحانكهمبث 

 انمقذمت 

اوجخ ثأثغؾ طٛس٘ب ِٕز لشْٚ ػذح ؽ١ش اعزخذِٙب اٌجبث١ٍْٛ فٟ ثٕبء ث١ٛرُٙ ػٓ ػشفذْ رم١ٕخ رظ١ٕغ اٌّٛاد اٌّزش

(  ١Blendsٓ أٚ أوضش ٚرشًّ)ؽش٠ك خٍؾ ٔشبسح اٌخشت ثّبدح اٌط١ٓ ٌزم٠ٛزٗ . رزىْٛ اٌّبدح اٌّزشاوجخ ِٓ دِظ ِبدر

اٌخلائؾ ٚاٌّبدح الاعبط ِخزٍفزٟ اٌخٛاص ا١ٌّىب١ٔى١خ ٚاٌف١ض٠بئ١خ. إْ ػ١ٍّخ اٌذِظ ٘زٖ رؤدٞ إٌٝ اٌؾظٛي ػٍٝ 

ِبدح عذ٠ذح راد خٛاص ٕ٘ذع١خ ٚف١ض٠بئ١خ رخزٍف ػٓ خٛاص اٌّٛاد اٌذاخٍخ فٟ رشو١جٙب. ٠ؼزّذ الاعزخذاَ اٌؼبَ 

ٍٝ اٌخٛاص ا١ٌّىب١ٔى١خ ٚاٌف١ض٠بئ١خ ٌٙزٖ اٌّٛاد ٌزٌه فئْ دساعخ ٘زٖ اٌخٛاص رؾذ ٌٍّبدح اٌّزشاوجخ ثشىً وج١ش ػ

رأص١ش اٌمٜٛ ٚالأؽّبي فٟ ظشٚف ِخزٍفخ ٠ىزغت أ١ّ٘خ وج١شح ٌّؼشفخ ِذٜ ِلائّخ ٘زٖ اٌخٛاص ٌّىبْ ػًّ ٘زٖ 

 اٌّٛاد
]1[

١ٍٛص ٚطجغ وشٔٛثخ فٟ ِبدح ٠ٛعذ فٟ اٌطج١ؼخ اٌىض١ش ِٓ الاِضٍخ ػٍٝ اٌّٛاد اٌّزشاوجخ ِٕٙب ا١ٌبف اٌغ١ . 

اِب فٟ اٌظٕبػخ فبْ اٌزم٠ٛخ ثبلأ١ٌبف اٌظٕبػ١خ ٟ٘ الاوضش أزشبساً .ٌٚزظ١ٕغ ِبدح ِزشاوجخ ٠غت رٛف١ش  اٌمظت .

: اٌّبدح الاعبط ٚ ِٛاد اٌشثؾ ٚاٌزم٠ٛخ. ٚلذ رٕبٚي ػذد ِٓ اٌجبؽض١ٓ فٟ ١٘أح اٌجؾش ٚاٌزط٠ٛش  ِبدر١ٓ ّ٘ب

ٌظٕبػخ اٌٛاػ رغزخذَ ٌجٕبء ٚاؽئ اٌىٍفخ ثبعزخذاَ ِٛاد ث١ٌّٛش٠خ ِضً اٌجٌٟٛ اٌظٕبػٟ و١ف١خ اعزخذاَ اٌمظت 

اعزش ٚاٌفب٠جش ولاط
]2[

, وّب لبَ ػذد ِٓ ثبؽضٟ عبِؼخ اٌجظشح ثّضط اٌغّٕذ ِغ اٌمظت اٌّطؾْٛ ٌظٕبػخ 

الاٌٛاػ اٌجٕبئ١خ
]3[

ذاَ ٚ رط٠ٛش ٌجؾٛس اٌغبثمخ ثبعزخجؾش رط٠ٛشٞ ٌٍذساعبد اٌغبثمخ ٠ٚز١ّض ػٓ ااٌ٘زا  ٠ؼزجش. 

سخض صّٕب ِمبسٔخ ثبلأٌٛاػ أبدح لاطمخ ,٠ٚؼزجش اٌٍٛػ اٌّظٕغ ؽ١ش اعزخذَ وّ لً ع١ٌٛخ ,أِبدح اٌم١ش ٚعؼٍٗ 

عبط ِٚٛاد اٌزم٠ٛخ ٚاٌم١ش ٕبلشخ ػٕذ رٕبٚي اٌجؾش ٌٍّٛاد الأفٟ إٌزبئظ ٚاٌّ ع١ضجزٗ اٌجؾشاٌّظٕؼخ ِغجمبً, ٚ٘زا ِب 

اٌّٛط١ٍخ  ) : ثؼغ اٌفؾٛطبد اٌزٟ اعش٠ذ ػٍٝ اٌٍٛػ اٌّظٕغ ِضًٚاٌجٕزٛٔب٠ذ ٚخٛاص اٌّٛاد اٌّزشاوجخ ٚ

 . ( الاؽزشاقٔغجخ اٌشؽٛثخ ِٚمبِٚخ  اٌظذِخ ,الأؼغبؽ١خ , اخزجبس  اٌؾشاس٠خ , دسعخ اٌغ١ٌٛخ ,

 ي مهانجسء انع
ٌشاثطخ( )اٌّبدح الاعبط ِغ اٌّبدح ا : ػذاد اٌّٛاد الا١ٌٚخ ٚو١ف١خ رؾؼ١ش اٌّبدح اٌّشوجخإاٌؼٍّٟ  ءرؼّٓ اٌغض

ٚوزٌه رؾؼ١ش إٌّبرط لإعشاء الاخزجبساد ا١ٌّىب١ٔى١خ ٚاٌؾشاس٠خ ػٍٝ اٌّبدح اٌلاطمخ ِٓ عٙخ ٚاٌٍٛػ اٌّظٕغ 

 ِٓ عٙخ اخشٜ .

 اٌّٛاد الا١ٌٚخ اٌّغزخذِخ فٟ اٌجؾش : -1

 إٌّبرط ِٕٙب ٟٚ٘:طٕؼذ اٌّٛاد اٌزب١ٌخ ٚاٌزٟ  فٟ ٘زا اٌجؾش اعزخذَ 

mailto:anghamalhana@yahoo.com
mailto:anghamalhana@yahoo.com
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 Titaniumفٛعفبد الا١َِٔٛٛ , اٌذٍِٛن , صٕبئٟ اٚوغ١ذ اٌز١زب١َٔٛ : , (Reed( ٚاٌمظت ) Asphaltاٌم١ش )

Dioxide   ,اٌغٍفبص ( لّبػ اٌغٛد( . 

 رؾؼ١ش اٌّٛاد اٌّزشاوجخ : -2

ِؾ١ٍب ٚسخض  بساثطخ ٌٍٛػ اٌّظٕغ ِٓ اٌمظت ٚرٌه ٌزٛفشِ٘بدح اٌم١ش  دشخز١أاٌّبدح أٌشاثطخ اٌلاطمخ, 2-1

زأصش رٓ ِٛاطفبد ٌضٚعخ ٚد٠ِّٛخ ػب١ٌخ ٚٔفبر٠خ ِؼذِٚخ ٔغج١بً ٌٍّبء لا ٍه ِّزرٌّٚب  بٚعٌٙٛخ اٌؼًّ ثٙب عؼش٘

 ثفؼً أغٍت اٌؾٛاِغ ٚالأِلاػ راد اٌٍضٚعخ اٌؼب١ٌخ ثذسعبد اٌؾشاسح الاػز١بد٠خ
]4[

ٌٚىٓ ٠ّزبص اٌم١ش وزٌه  , 

٠ذ ( ِغ اٌم١ش ِبدح ؽشٛ)اٌجٕزٛٔب اٌجؾشسإخزبث١ٍٛٔخ ػب١ٌخ ػٕذ رؼشػٗ ٌذسعخ اٌؾشاسح فٟ فظً اٌظ١ف ٌٚزٌه 

 ٌزغ١ش خٛاطٗ اٌؾشاس٠خ ٚا١ٌّىب١ٔى١خ.

راثخ اٌم١ش ثبٌؾشاسح ٌىٟ إِضعٙب ِٓ اٌم١ش ٚاٌجٕزٛٔب٠ذ ثؼذ ٠ّىٓ اٌزٟ ٚصاْ الأفؼً أعش٠ذ اٌزغبسة ٌّؼشفخ أ

( ٚ 2:1( ٚ)1,5:1( ٚ)1:1) ٚ( 0:1) اٌجٕزٛٔب٠ذ ثٕغت ِغضط اٌم١شِ فؼً لبث١ٍخ رؾًّ ؽشاس٠خ  ٚلذأرؼطٟ 

 ٌظك .فؼً خ١ٍؾ أ( إٌّبرط لاخز١بس softening pointع١ٌٛخ ) فؾض دسعخٞ اعش

ظ اٌٍٛػ ف١ٗ ١َٔٛ ٚصٕبئٟ اٚوغ١ذ اٌز١زب١َٔٛ ٚغطِبدح اٌذٍِٛن ِغ ٔغت ثغ١طخ ِٓ ِبدح فٛعفبد الاِٛ ذِضع 2-2

 ٟ اٌزٔغت اٌخٍؾ  دشاخز١اؽزشاق اٌٍٛػ اٌّظٕغ ٚلذ ٌزؾغ١ٓ خبط١خ ِمبِٚخ  (ثؼذ اوّبي رظ١ٕؼٗ ٚعفبفٗ ثبٌىبًِ )

 اٌخبسع١خ ٚاؽزفبظٙب ثشىٍٙب . (ٌٍجبس٠خ)لا رؤصش ػٍٝ اٌشىً إٌٙبئٟ 

(   K) ّٔبرط اٌّٛط١ٍخ اٌؾشاس٠خ ؽؼشد -3
]4[ 

١ّخ ؽغت اٌّٛاطفبد اٌؼبٌ :برط الاخزجبساد ا١ٌّىب١ٔى١خ ّٔ ٚ

ٚرشًّ  , AASHTO M249,ػٍّب اْ اٌّٛاطفخ اٌّزجؼخ فٟ اٌفؾض ٟ٘  ١ّب رأرٌٟىً اخزجبس وّب ِج١ٓ ف

 وً ِٓ :ّٔبرط إخزجبس طبد فؾٛ

 ASTM D638اٌّٛاطفخ  : ( Impact Test اٌظذِخ ) •

 ASTM D 695اٌّٛاطفخ : ( Compression Testِمبِٚخ الأؼغبؽ )  •

 ASTM D790اٌّٛاطفخ  : (   Flexural Strength Testالأؾٕبء ) •

   IQS717/8/1990اٌّٛاطفخ اٌؼشال١خ ٔغجخ اٌشؽٛثخ :ٚوزٌه ّٔبرط اخزجبس 

ػٍٝ اعشٞ سعخ ع١لاْ اٌّبدح  ٚلذ : اْ ٘زا اٌفؾض ٠ٛػؼ د Softening Pointدسعخ ا١ٌٍٛٔخٚ ّٔبرط اخزجبس 

ٌّٕبرط ا فؾظذخ ٚؽشٛ ٌٍّزشاوت اٌّظٕغ ِٚبدح لاطماٌزٞ اػزجش ( اٌم١ش ٚاٌجٕزٛٔب٠ذ )ّٔبرط اٌّض٠ظ اٌّىْٛ ِٓ

 (  ٚوبٔذ إٌزبئظ وبٌزبٌٟ :2000)ASTM D36-95ؽغت اٌّٛاطفخ 

 (    )Softening point غجخ اٌّضط اٌم١ش/اٌجٕزٛٔب٠ذٔ د

 52 اٌم١ش فمؾ 1

2 1/1 89,8 

3 1/1,5 90,5 

4 1/2 107 

 

 انىتبئج وانمىبقشت

 ٔزبئظ اخزجبس اٌّٛط١ٍخ اٌؾشاس٠خ : -1

% ٟٚ٘ ٔغجخ ِّزبصح عذا ػٕذ  6.1ػٕذ ٔغجخ اٌشؽٛثخ )w/m.k 0.037اْ ل١ّخ فؾض اٌؼضي اٌؾشاسٞ ثٍغذ  ) 

ثىبفخ أٛاػٗ ٚاٌخشت   plywoodزٙب ِغ أٔٛاع الأٌٛاػ الأخشٜ اٌّظٕؼخ ِٓ الا١ٌبف اٌغ١ٍ١ٛص٠خ ِضً ِمبسٔ

ؽغٓ اٌظشٚفأفٟ  )w/m.k0.12 )اٌّؼغٛؽ ٚاٌزٟ رجٍغ  
 ]6[ 

وْٛ اٌّزشاوت اٌّظٕغ ِٓ لجً اٌجؾش ٚرٌه 

غٛاد فٟ اٌمظجخ ٚاٌزٟ رؼزجش ٠ؾزٛٞ ػٍٝ ٔغجخ ػب١ٌخ ِٓ اٌجٕزٛٔب٠ذ اٌزٞ ٠ؼزجش ِبدح غ١ش ِٛطٍخ وزٌه اٌفاٌجؾش 

 رشو١ت ؽج١ؼٟ فٟ اٌمظجخ ٚرمًٍ ِٓ رأص١ش اٌؾشاسح ثفؼً ر١بساد اٌؾًّ داخً رٍه اٌفغٛاد.

لاؽع اْ طلادح اٌّزشاوت اٌّظٕغ ٠ػبَ ثبٔخفبع طلادرٙب ٌىٓ رز١ّض اٌّٛاد اٌٍذٔخ ثشىً  اخزجبس اٌظذِخ : -2

kj/mٚؽغت ٔز١غخ اٌفؾض اٌزٟ ل١ّزٙب ))
3

ع١ذح عذا ٌزؾًّ اٌظذِخ ػٕذ ِمبسٔزٗ ِغ أٔٛاع أٌٛاػ  ٟٚ٘ ل١ّخ157) 

أدٜ إٌٝ اسرفبع  لّبػ اٌغٛد(ٛٔب٠ذ ٚزٕٚاٌج ظت ِٓ اٌم١شاٌخشت الأخشٜ ٚرٌه ٌىْٛ اٌزغ١ٍؼ  اٌّظٕغ ٌٍٛػ اٌم

 لًٍ ِؼذي اخزشاق عطؼ ِبدح اٌّزشاوت ثغٌٙٛخ.ظلادح ٌزٛص٠غ اٌؾًّ ػ١ٍٗ ِّب ل١ّخ اٌ
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خشٜ لأ١ٌبف اٌّم٠ٛخ ِٚٛاد اٌزغ١ٍؼ الأإْ رم٠ٛخ الأ١ٌبف اٌغ١ٍ١ٛص٠خ ثب اٌؼشػ١خ :ِمبِٚخ الأؼغبؽ١خ اٌط١ٌٛخ ٚ -3

٘زا ِب اٌٝ اسرفبع ل١ّخ ِمبِٚخ الأؼغبؽ ٌٍّبدح ِمبسٔخ ِغ اِضبٌٗ ِٓ اٌٛاػ اٌخشت ٚ ( أدِٜٓ ٌٛاطك ٚغ١ش٘ب )

بدح اٌلاطمخ ٚاٌؾشٛ ػ١ٍٙب ثبٌفؾٛطبد ٚرٌه ثغجت رٛص٠غ اٌؾًّ ػٍٝ الا١ٌبف ٚاٌّ اٚػؾزٗ إٌزبئظ اٌزٟ ؽظً

 عبط ٚا١ٌبف اٌزم٠ٛخ .ٚوزٌه وفبءح اٌشثؾ ث١ٓ اٌّبدح الأ )اٌغٍفبص ٚاٌم١ش ٚاٌجٕزٛٔب٠ذ (

دسعخ ا١ٌٍٛٔخ: اْ ٔزبئظ اٌفؾض اٌزٟ ث١ٕذ ص٠بدح دسعخ اٌؾشاسح ٌغ١ٌٛخ اٌّبدح ثض٠بدح إػبفخ اٌجٕزٛٔب٠ذ ٌٍم١ش  -4

وْٛ اٌجٕزٛٔب٠ذ ِبدح ٌذائ١ٕٗ أػٍٝ دسعخ ع١ٌٛخ ٚرٌه  اٌّظٕغ ٘ٛفٟ اٌٍٛػ  ؽجكاٌزٞ  (4)ؽ١ش إْ اٌّض٠ظ سلُ 

 ِغب١ِخ رؾزٛٞ ػٍٝ ِىٛٔبد ِزؼذدح ِٓ اٌؼٕبطش اٌفٍض٠خ.

ِمبِٚخ الاؽزشاق :اْ ع١ّغ الاٌٛاػ اٌّظٕؼخ ِٓ الا١ٌبف اٌغ١ٍٍٛص٠خ لبثٍخ ٌلاؽزشاق ػٕذ رؼشػٙب ٌذسعبد  -5

ٚلذ  ح ٚدسعخ ارمبد٘ب ٚاٌّٛاد اٌّؼبٌظ ثٙب اٌٍٛػ.اٌؾشاسح اٌّخزٍفخ ٚرٌه ٠ؼزّذ ػٍٝ ػذح ػٛاًِ ِٕٙب ٔٛع اٌّبد

اْ ٌٛػ اٌخشت ثذأ ٠زأصش ثبٌؾشاسح  ٌٛؽعٕفظ الاعّبن فٟ فشْ ؽشاسٞ ٚٚػغ اٌٍٛػ اٌّظٕغ ٌٚٛػ ِٓ اٌخشت ث

ث١ٓ ص٠بدح ِمبِٚخ ٚ٘زا  (°290C)ٌؾشاسح ػٕذ ثذأ ٠زأصش ثب فٟ ٘زا اٌجؾش ث١ّٕب اٌٍٛػ اٌّظٕغ ) C°)210ػٕذ 

 . اٌٍٛػ ٌلاؽزشاق

١ٍٛص٠خ ٟ٘ اٌىٍفخ اٌٛاؽئخ اٌزٟ دد اٌٝ رظ١ٕغ ٘ىزا اٌٛاػ عٍأعجبة  اٌزٟ ُ٘ الأأاٌغذٜٚ الالزظبد٠خ : ِٓ  -6

( ٠ٛػؼ وٍفخ رظ١ٕغ 1ؾظً ػ١ٍٙب  ٚرٌه ثؼذ اعزخذاَ اٌّٛاد الا١ٌٚخ اٌّزٛفشح فٟ ث١ئخ اٌؼشاق ٚاٌغذٚي سلُ )١ع

 اٌّؾ١ٍخ . لأعٛاقفٟ ا عؼبس اٌّفشدأ( ٚؽغت 240*120*3)  ١cmخ ثؾغُاٌٍٛػ اٌزمش٠ج

 اٌّظٕغ ِٓ اٌمظت اٌٛاؽذ ( ٠ج١ٓ وٍفخ اٌٍٛػ1اٌغذٚي سلُ )

 

 

  الاستىتبجبث 

اٌؾشٛ ٚاٌٍظك ( ِغ ِبدح )اٌغٍفبص اٌغٛدل١ُ اٌخٛاص ا١ٌّىب١ٔى١خ ٌٍٛػ اٌّظٕغ ثبعزخذاَ ا١ٌبف  رؾغٓ -1

 (.)اٌم١ش ٚاٌجٕزٛٔب٠ذ

خشت الاخشٜ فٟ ٔفظ ٌٛاػ اٌأِمبسٔخ ِغ  ٔفبً ٌّٛاد ااٌّظٕغ ثؼذ رم٠ٛزٗ ثب ٓ اٌّٛط١ٍخ اٌؾشاس٠خ ٌٍّزشاوتغرؾ -2

 ح .دسعخ اٌؾشاس

 . إ١ٌٗدح اٌم١ش ثؼذ اػبفخ اٌجٕزٛٔب٠ذ لٍذ ع١ٌٛخ ِب -3

 .وْٛ ِبدح اٌٍظك اٌّغزخذَ )اٌم١ش( عٛداء اٌٌٍْٛشىً إٌٙبئٟ ٌٍٛػ لبثً ٌٍزؾغ١ٓ ا  -4

  UVوزٌه خبط١خ اٌزٙشٞ ٔز١غخ اٌزؼشع ًٌص٠بدح ِمبِٚخ اٌٍٛػ ٌلاؽزشاق ِمبسٔخ ِغ اٌٛاػ اٌخشت الاخشٜ  -5

 ٚػٛاًِ اٌزؼش٠خ اٌغ٠ٛخ. 

اٌّزٛفشح ( plywood اٌخشت اٌشلبئمٟ )اْ اٌٍٛػ اٌّزشاوت اٌّظٕغ ٚاؽئ اٌىٍفخ ِمبسٔخ ِغ اٌٛاػ اٌخشت ٚ  -6

 عٛاق اٌّؾ١ٍخ ؽب١ٌب.فٟ الأ
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 قطراث نهعٍه %0.5بتركٍس نمستحضر سامافٍىٍكول انتركٍبت انمطورة 64- 

64-The Developed Formula of  Samaphenicol 0.5% Eye Drops 
صلاح جاسم  مثىى مطهك ، ، عبذ اللهمشعم احمذ ، هىاء محمود حسه ، حافظ عساوي محمذ ،فاته محً وور

 حسٍه

 ( SDI )ٍت انشركت انعامت نصىاعت الأدوٌت وانمستهسماث انطب

sdi_iraq@yahoo.com 
 

 انخلاصت 

( (chloramphenicolٕ٘ يبدح قطشاد نهؼٍٛ ٚسزسعشسبيبفُٛٛكٕل نًس (Formula)رطٕٚشرشكٛجخ انجسث ْذف

ظٕٓس يشبكم فٙ انزشكٛجخ انقذًٚخ زٕٛ٘ نؼلاج انؼٍٛ يٕظؼٛب َزٛدخ  يعبدٔانًسزخذو  ( %0.5) ثزشكٛض 

لأدٔٚخ ٔانًسزهضيبد انطجٛخ فٙ سبيشاء ثسجت انًزطهجبد انذسزٕسٚخ انسذٚثخ.   ٔانًُزدخ فٙ انششكخ انؼبيخ نصُبػخ ا

ف ػهٗ انًشبكم فٛٓب ٔٔظؼذ انًقزشزبد نزدبٔص انًشبكم فٛعخ ػهٗ انزشكٛجخ انقذًٚخ ٔقأخشٚذ انذساسبد انًسز

إنٗ إنٗ رشكٛجخ خذٚذح نهًسزسعش. أخعؼذ انزشكٛجخ انًقزشزخ نهًسزسعش  ػذٚذح يٍ خلال ردبسة ٔرٕصم

ٔأظٓشد اسزقشاسا ػبنٛب فٙ يٕاصفبرٓب و º (40 ,30)( ٔرٕثؼذ ثظشفٙ خضٌ stability study) ٛخدساسخ انثجبر

انفٛضٚبئٛخ ٔانكًٛٛبئٛخ ٔانجبٕٚنٕخّٛ غٛهخ فزشح انًزبثؼخ ٔأػطٛذ فزشح صلازٛخ نًذح ثًبَٛخ ػشش شٓشا يٍ ربسٚخ 

 . الاَزبج

نهًسزسعش ٔانز٘ اشزًم ػهٗ انًٕاد انذاخهخ فٙ ( Know How)فخ ٔاسزُبدا إنٗ ْزِ انُزبئح فقذ ٔظغ سش انًؼش

ٔرسذٚذ  (نزش 250) غشٚقخ انزسعٛش نهٕخجخ انشٚبدٚخ انجبنغخثجزذ انزشكٛجخ يٍ زٛث َٕػٛزٓب ٔكًٛزٓب ٔيٕاصفبرٓب ٔ

 .خيٕاصفبد انًسزسعشزست انذسبرٛشانسذٚث

 

 . ٕلسبيبفُٛٛك كهٕسايفُٛٛكٕل ،،  ػٍٛقطشاد  : ٍتمفتاحانكهماث ان

 

 انمقذمت 
يُزح فٙ انششكخ انؼبيخ نصُبػخ الادٔٚخ ٔانًسزهضيبد (  %0.5) إٌ يسزسعش سبيبفُٛٛكٕل قطشاد نهؼٍٛ ٔرشكٛض

انطجٛةةخ فةةةٙ سةةبيشاء ٔانةةةز٘ ٚسةةةزخذو يعةةبد زٛةةةٕ٘ نؼةةةلاج انؼةةٍٛ يٕظةةةؼٛب. إٌ انًةةةبدح انفؼبنةةخ نهًسزسعةةةش ْةةةٙ 

chloramphenicol)  ( ٙنكهٕسايفُٛٛكةٕل أَٓةب يسةسٕل ثهةٕس٘ أٔ اثةش٘ رزصف يبدح ا 323.1))ثبنٕصٌ اندضٚئ

خةضء يةٍ انًةبء  (400)ٚزٔة خةضء ٔازةذ يُةّ فةٙ  ، َبػى اثٛط إنٗ اثٛط يصفش أٔ اثٛط سصبصٙ يش انًزال

يةٍ انجةشٔثهٍٛ كلاٚكةٕل ٔٚةزٔة ثطلاقةخ فةٙ الاسةٛزٌٕ ٔالاثةم   )أخةضاء ( 7  يةٍ انكسةٕل ٔفةٙ( خةضء  2.5)ٔفٙ 

نًسهةةةٕل انًةةةبدح فةةةٙ انًةةةبء ػهةةةٗ شةةةكم يؼهةةة  ( pH) . انذانةةةخ انسبيعةةةٛخشةةةسٛر انةةةزٔثبٌ فةةةٙ الاٚثةةةش سةةةٛزٛذ ،أ

 رسفةةةع فةةةٙ ػجةةةٕاد يسكًةةةخ انغهةةة  ٔرسفةةةع ثؼٛةةةذا ػةةةٍ انعةةةٕء. . (7.5-4.5ٚزةةةشأذ ثةةةٍٛ) (%2.5)ثةةةبنزشكٛض

يٓجػ ٔيعبد ثكزٛش٘ ٔاسةغ انطٛةف ٚسةزخذو نؼةلاج انؼةٍٛ يٕظةؼٛب نقذسرةّ ػهةٗ اخزةشال أَسةدخ  انكهٕسايفُٛٛكٕل

  .شاد انكهٕسايفُٛٛكٕل انؼُٛٛخ انذٔاء انًخزبس نؼلاج إَٔاع يزؼذدح يٍ الاَزبَبد انؼُٛٛخ انسطسٛخانؼٍٛ  زٛث رؼذ قط

يةٍ  ْةزِ انشةشكخ ثؼةذ أٌ ظٓةشد يشةبكم فةٙ انزشكٛجةخ انقذًٚةخ انًُزدةخ فةٙ انًطةٕسح  ششع فٙ إٚدبد ْزِ انزشكٛجةخ

ذًٚخ يغ انًسذداد انذسزٕسٚخ انسذٚثخ. ٔػهةٗ نهزشكٛجخ انق خقًٛخ انزٕرشٚان( pHٔخلال ػذو رٕاف  انذانخ انسبيعٛخ )

 -ْزا الأسبط خشٖ انزفكٛش فٙ رطٕٚش انزشكٛجخ نزسقٛ  الأْذاف انزبنٛخ:

 رسقٛ  اسزقشاسٚخ ٔثجبرٛخ ػبنٛخ نهًسزسعش يٍ زٛث انًٕاصفبد انفٛضٚبئٛخ ٔانكًٛٛبئٛخ ٔانجبٕٚنٕخٛخ. -

نهًسزسعةش ظةًٍ انًةذٖ انًسةًٕذ ثةّ )زسةت انًسةذداد انذسةزٕسٚخ  (pHانذانخ انسبيعٛخ )انسفبظ ػهٗ ثجبرٛخ  -

 انسذٚثخ( ٔثبنزبنٙ اسزقشاس انًسزسعش.

ثبسزخذاو ػبيةم ظةجػ نهزٕرشٚةخ   هزشكٛجخ ٔظًٍ انًسذداد انذسزٕسٚخ( نtonicity valueرؼذٚم قًٛخ انزٕرشٚخ ) -

(tonicity agent) .يُبست ٚزٕاف  يغ انزشكٛجخ اندذٚذح 

 

 



ىاعت وانمعادن وزارة انصىاعت وانمعادن                                                                       انخلاصاث انموسعت نبحوث وزارة انص              
    1026                                          هٍأة انبحج وانتطوٌر انصىاعً                                                                

ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ     

792 

 

 

 ً انجسء انعمه
أخشٚذ ردبسة ػذٚذح نزدبٔص انًشبكم انزٙ ظٓشد فٙ انزشكٛجخ انقذًٚخ ٔانسصٕل ػهٗ يٕاصفبد ثبثزخ 

رٕصم إنٗ انزشكٛجخ الأٔنٛخ نٕخجخ يصغشح ثسدى نزش  (B.P 2012) نهًسزسعش ٔزست دسزٕس الأدٔٚخ انجشٚطبَٙ

 .ٔازذ ثؼذ إخشاء انزؼذٚلاد انلاصيخ ػهٗ انزشكٛجخ انقذًٚخ 

 -ُسٕ اٜرٙ:ػهٗ ان دشٔزع

 ٔ Boric acid)  يبدح ذجٚرا ، وº (60-70يٍ انًبء انخبص ثبنسقٍ إنٗ دسخخ زشاسح ) )يهٛهزش (950سخٍ 

Borax  ) ثبنززبثغ يغ انخهػ انًسزًش ثٕاسطخ خلاغ يُبست( Mixer ) ،  ػُذ اكزًبل رٔثبٌ انًٕاد ٚزى الاثقبء

نًذح كبفٛخ نسٍٛ  يغ انخهػ انًسزًش(  Chloramphenicol)يبدح  ارٚجذ ، وº(60-70ػهٗ دسخخ انسشاسح ثٍٛ )

 يبدح  ارٚجذو º( (30ثصٕسح كبيهخ ،ػُذ اكزًبل رٔثبٌ انًٕاد ثشد انًسهٕل انٗ دسخخ زشاسح  آَفب"رٔثبٌ انًٕاد 

Thiomersal)) ثٕاسطخ انًبء انخبص ثبنسقٍ يغ  (يهٛهزش  1000)كًم زدى انًسهٕل إنٗ  ،يغ انخهػ انًسزًش

 ،(7.5-7 )نهًسهٕل ٔانزٙ ٚدت أٌ ركٌٕ ثٍٛ  )  ( pHانذانخ انسبيعٛخ  ٔقٛسذ( دقٛقخ51)نًذح  اسزًشاس انخهػ

( داخم انقبػخ انًؼقًخ نغشض 0.22μ) ( خبسج انقبػخ انًؼقًخ ٔانًششر0.45μ) سشر انًسهٕل ثٕاسطخ انًششر

 .(يهٛهزش 15 ) انزؼقٛى ٔػجأ فٙ قطبساد صخبخٛخ يهَٕخ ٔيؼقًخ سؼخ

 -ح انزبنٛخ انخبصخ ثبنزشكٛجخ انًطٕسح:ػهٗ انُزبئ زصم

 انٕصف ٔانًظٓش : ٔاظر ، يسهٕل غٛش يهٌٕ -

-  PH :  ( 7-7.5) 

 كهٕسايفُٛٛكٕل .يٍ انكًٛخ انًٕصٕفخ يٍ  ) 110-90 زذ انًسزٕٖ : %)  -

 

 انمىاقشت والاستىتاج

سزخذاو أظٓش أزٛث  (2,1)ثبلاسزُبد إنٗ انًٕاصفبد انًؼزًذح أظٓشد انزشكٛجخ انًقزشزخ ثجبرب ٔاظسب خذأل

ٔزست انًسذداد انذسزٕسٚخ   ( pH)  انسبيعّٛ نقًٛخ انذانخ ثجبرب ػبنٛب  Borax)  ٔ(  Boric acid  يبدرٙ

 خػبيم ظجػ انزٕرشٚ خفعلاػٍ رأثٛشْب فٙ ثجبد انذانخ انسبيعٛ (Boric acid)يبدح  ذٔ اسزخذي  انسذٚثخ

(tonicity agentٔ )يبدح  ذياسزخذ(Thiomersal  ) خزبفظيبدح preservative) ردهٗ رنك فٙ ثجبد )

   .انسذٚثخ ٔزست انًسذداد انذسزٕسٚخبٔٚب ٔثبٕٚنٕخٛب َٛٔدبزّ فٛضٚبٔٚب ٔكًٛانًسزسعش 

 . سٚخ الإَزبجأثًبَٛخ ػشش شٓشا يٍ رػهٗ َزبئح انًزبثؼخ زذد ػًش انًسزسعش ثُبءٔ

 

 انمصادر

1- United State Pharmacopoeia , U.S.P 35.  

2- Physicians Desk Reference PDR 52 , 1998 . 

3-Martindale, The Complete Drug Reference, 35ed.,2007.  
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 سرعخٍه ) رو الطىر الىادذ ( إلىمه سرعت وادذة  ( دصان 1/4قذرة ) حذىٌر مذرك65- 

65-Modulating Motor Capability Quarter Horse from One to Two 

Speeds ( with A Single Phase ) 

 , رشا رٌاض دمىدة , مازن مىفق, عذوان فىزي علً  صلاح دمٍذ جبر

 والالنخرووٍت الشرمت العامت للصىاعاث النهربائٍت

Seic2004@yahoo.com 

 

 الخلاصت

  ٗاىغشػخ  اى٘اؽذح ٗاىزٛاىط٘س اى٘اؽذ  ٛرٍِ اىَؼشٗف أُ ٍؾشك ٍجشدح اىٖ٘اء ٕ٘ ٍِ اىَؾشمبد اىؾضٞخ 

ٗأٍب اىَؾشك اىؾضٜ رٛ اىط٘س   ػيٚ ٍيف سئٞظ ٗأخش ٍغبػذ ٝخزيفبُ فٜ ػذد اىيفبد ٗعَل اىغيل ٝؾز٘ٛ

ٕزا  ٗاُ  ٝؾز٘ٛ  ػيٚ  ٍيف سئٞظ أٗه ٍٗيف سئٞظ صبّٜ إضبفخ ىيَيف اىَغبػذ  آُثذ فلا   اىغشػزِٞ ٛر اى٘اؽذ

لأعو اعزغلاه ّفظ ٗ اىشئٞظ اىضبّٜ , رغز٘ػت اىَيف اىَؾشكداخو ٕٞنو  الأٍش ٝزطيت ٗع٘د  أخبدٝذ  أضبفٞخ 

اىَيف اىَغبػذ  اىغٜىزا مبُ ٕزا اىجؾش ؽٞش  , لاثذ ٍِ إىغبء اؽذ اىَيفبد خ اى٘اؽذحاىغشػ ٛأخبدٝذ اىَؾشك ر

ٕزا  ٛثبىغشػزِٞ ٍِ خلاه اىذائشح اىنٖشثبئٞخ اىَضبفخ , ٗقذ أعشٝزؾنٌ ٗاعزغلاه ٍ٘قؼٔ ث٘ضغ ٍيف سئٞظ صبّٜ 

 اىزؾ٘ٝش ػيٚ ٍؾشك ٍجشدح اىٖ٘اء. 

 

. اىَؾشك ,  اىغضء اىذٗاس ,   النلماث المفخادٍت : اىط٘س اى٘اؽذ  , صفبئؼ , اىغضء اىضبثذ 

 

 المقذمت

ه  اىَؾشك اىنٖشثبئٜ ِّ٘ ,  ر٘ظف لإّغبص اىؼَيٞبد الإّزبعٞةخدٗساّٞخ  طبقخ ٍٞنبّٞنٞخإىٚ  اىطبقخ اىنٖشثبئٞخٕ٘ آىخ رؾ

ٗميَةب رشةؼجذ اىَغةبلاد , ٗٝغزخَذً ىزشْغٞو ػذح آلاد مٖشثبئٞخ ٍٗؼذاد ٍٞنبّٞنٞخ  ٍْٖٗب ٍجشدح اىٖة٘اء اىزجخٞشٝةخ 

د اىَزطيجةبد اىفْٞةخ فةٜ رمةََٖٞب فٖةٜ ثشةنو ػةبً ٝغةت أُ رزَٞةض ثَزبّةخ اىزٜ رغزخذً فٖٞةب اىَؾشمةبد ميَةب اصداد

ثغةٞطخ اىزمةٌَٞ ٗعةٖيخ رنةُ٘ مَب ٝغةت أُ ,  ػبىٞخ فٜ اىؼَو ٗثَؤشش طبقخ عٞذ ٗثأدّٚ ٗصُ ٗؽغٌ ٗميفخ ٍَنْخ

 اىزمْٞغ ٍٗشٝؾخ ػْذ الإداٍخ ٗاىمٞبّخ .

ٗىنُ٘ اغيت عشػخ ٗاؽذح فقظ  ٗبئٞخ ٕ٘ رٍٗؾشك ٍجشدح اىٖ٘اء اىَْزظ فٜ اىششمخ اىؼبٍخ ىيمْبػبد اىنٖشث

عشػزِٞ مَب ٍ٘ع٘د فٜ اىَجشداد اىزجخٞشٝخ اىَغز٘سدح ٗاىَز٘فشح فٜ الاع٘اق  ٛاىٚ ٍؾشك ر ٍزطيجبد اىَغزٖيل

اىَؾيٞخ ىزا ؽ٘س ٍؾشك ٍجشدح اىٖ٘اء ٍِ عشػخ ٗاؽذح إىٚ عشػزِٞ ٍَب أدٙ اىٚ صٝبدح إقجبه اىَغزٖيل ٗصٝبدح 

 الإسثبػ .

 

 

 ملً الجسء الع

اىَيف اىَغبػذ  ٜىغاش ٍؾشك سثغ ؽمبُ اىَغزخذً فٜ ٍجشدح اىٖ٘اء ٍِ عشػخ ٗاؽذح إىٚ عشػزِٞ ٝىغشض رؾ٘

 : ٝأرٜثبىغشػزِٞ ٍِ خلاه اىذائشح اىنٖشثبئٞخ اىَضبفخ ٗمَب  ٝزؾنٌٍ٘قؼٔ ث٘ضغ ٍيف سئٞظ صبّٜ  وغعزأٗ

 ف٘ىزٞخ رزؾَو( ٍيٌ  0.4( عَل ) 532) ػذد ّؾبط عزغو ٍ٘قغ اىَيف اىضبّ٘ٛ داخو اىَؾشك ث٘ضغ ٍيفبد أ 1-

ٍِ  قورخزيف لأُ قطش اىغيل أ ثذُٗ أُ رؼطو ثؾٞش أّٖب رقً٘ ٍقبً اىَيف اىشئٞظ ٗىنِ ثغشػخف٘ىذ (   ( 220

 عَل اىغيل فٜ اىَيف اىشئٞظ ٗػذد الأقطبة اقو .

صلاس , أقطبة  ػذح ٛر (Relay)خلاىٖب سثظ أقطبة اىَيفبد ثبعزخذاً ٍشؽو غٞشدائشح مٖشثبئٞخ  ٗضؼذ 2-

ٍفز٘ؽخ , ثقٚ اىَيف اىشئٞظ مَب ٕ٘ ػيٞٔ فٜ اىَؾشك   ٗصلاس أقطبة أخشٙ  ٍْٖب ٍ٘صيخ فٜ اىؾبىخ الاػزٞبدٝخ

ٗاعزجذه ثَيف رٛ قطجِٞٞ ثذه الأسثؼخ ىضَبُ اخزلاف اىغشع إر ٍِ   الأصيٜ ٗسفغ اىَيف اىضبّ٘ٛ اىقذٌٝ

  1500))طبة فئرا مبُ ػذد الأقطبة أسثؼخ رنُ٘ اىغشػخ اىغشػخ رزْبعت ػنغٞب" ٍغ ػذد الأق اىَزؼبسف ػيٞٔ أُ

 دٗسح فٜ اىذقٞقخ . ( 3000 )دٗسح فٜ اىذقٞقخ ٗإرا مبُ ػذد الأقطبة اصْبُ فقظ رنُ٘ اىغشػخ 

https://ar.wikipedia.org/wiki/%D8%A7%D9%84%D8%B7%D8%A7%D9%82%D8%A9_%D8%A7%D9%84%D9%83%D9%87%D8%B1%D8%A8%D8%A7%D8%A6%D9%8A%D8%A9
https://ar.wikipedia.org/wiki/%D8%B7%D8%A7%D9%82%D8%A9_%D8%AD%D8%B1%D9%83%D8%A9
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َْٝغ ٗص٘ه اىشط٘ثخ إىٚ ٍقبًٗ ىيؾشاسح اىذائشح اىنٖشثبئٞخ ٗاىَشؽو داخو صْذٗق ثلاعزٞنٜ  ذٗضؼ 3-

 ٍفزبػ اىزشغٞو ثأعلاك.الأعضاء اىنٖشثبئٞخ ٗٝزمو ٍغ 

 رنُ٘ ثؼض ٍيفبد اىَيف اىضبّ٘ٛ اىشفٞغ ف٘ق اىَيفبد اىشئٞغٜ ٍغ ٍشاػبح عؼخ الأخبدٝذ ىيَؾشك. 4 -

 ؽذَٕب ٝشغو ٗٝطفئ ٗاىضبّٜ ىزغٞٞش اىغشع .أٍفبرٞؼ اىزشغٞو ػجبسح ػِ ٍفزبؽِٞ ُ إ 5-

 

  : الاقزمبدٝخ دساعخ اىغذٗٙ

 ٕزا اىزؾ٘ٝش رطيت ر٘فٞش ٍب ٝيٜ :

(  000 500 3بىت عذٝذ لإّزبط صفبئؼ اىؾذٝذ اىنٖشثبئٜ ىيَيف اىشئٞظ اىضبّٜ ٗاىزٛ قذ ٝمو ميفزٔ ؽ٘اىٜ ) ق 1-

 دْٝبس ػشاقٜ .

عشاء ثؼض اىزغٞٞشاد ٗاىزؾ٘ٝشاد ػيٚ  ٍنبئِ اىيف ٗاىَغيل اىزنْ٘ى٘عٜ لإّزبط اىَؾشك ٕٗزٓ اىزؾ٘ٝشاد ا 2-

 ( دْٝبس اىؼشاقٜ  000 750 قذ رنيف ؽ٘اىٜ )

        ٝنُ٘ ٍغَ٘ع اىزنبىٞف اىَز٘قؼخ لأعشاء رؾ٘ٝش ٍؾشك اىَجشدح ٍِ عشػخ ٗاؽذح إىٚ عشػزِٞ  ؽ٘اىٜ ىزىل 

 ( دْٝبس ػشاقٜ.  000 250 4) 

                ( ٍؾشك عْ٘ٝب" فأُ ٍغَ٘ع اىنيفخ الإعَبىٞخ  اىَز٘قؼخ رنُ٘ ؽ٘اىٜ  000 50 ٜ ؽبىخ أّزبط ) ف 3-

    ( : 1ٍجِٞ فٜ عذٗه سقٌ )   ٗمَب( دْٝبس   000 750 651 1)

    

 ) دْٝبس ( ٍؾشك ٗاؽذ خميف اىَ٘اد د

 

اىغْ٘ٝخ لإّزبط   خنيفاى

 ) دْٝبس (ٍؾشك  50000

 

 000 500 647 1 32950 ٍغَ٘ع اىنيف الإعَبىٞخ 1

 000 250 4 ٍغَ٘ع اىنيف اىْبرغخ ػِ اىزؾ٘ٝش 2

 ٍغَ٘ع اىنيف الإعَبىٞخ ٍغ ميف اىزؾ٘ٝش

 ؾشكٍ 50  000لإّزبط

 دْٝبس  000 750 651 1

 

 ( اىنيفخ الاعَبىٞخ اىغْ٘ٝخ اىَز٘قؼخ ىيَؾشك ثؼذ اىزؾ٘ٝش 1عذٗه سقٌ ) 

 

 :ٝأرٜ( ٍؾشك عْ٘ٝب" مَب  000 50 رنُ٘ أعؼبس اىجٞغ اىَز٘قؼخ فٜ ؽبىخ ثٞغ  )  4-

ٕٗ٘ عؼش ٍقبسة اٗ اقو ٍِ عؼش اىَؾشك اىَغز٘سد اىَز٘فش فٜ  ( دْٝبس  000 40عؼش ثٞغ اىَؾشك اى٘اؽذ ) -

 ( . 2ٗمَب  ٍجِٞ فٜ عذٗه سقٌ ) الاع٘اق اىَؾيٞخ 

 x 40 000    50000  أعؼبس اىجٞغ اىغْ٘ٝخ اىَز٘قؼخ = -

 دْٝبس 2000000000 =                                         

 

 عؼش اىَؾشك  ٍْشأ اىَؾشك د

 ) دْٝبس ػشاقٜ (

 60000 اٝشاّٜ) عيل اىَيف ّؾبط ( 1

 000 45 صْٜٞ ) عيل اىَيف ّؾبط ( 2

 000 35 صْٜٞ ) عيل اىَيف الاىًَْٞ٘ ( 3

 000 55 ٍبىٞضٛ ) عيل اىَيف ّؾبط ( 4

 000 45 ٍمشٛ ) عيل اىَيف ّؾبط ( 5

 000 40 رشمٜ ) عيل اىَيف الاىًَْٞ٘ ( 6

 اىَز٘فشح فٜ الاع٘اق اىَؾيٞخ ذسح سثغ ؽمبُ رٛ عشػزِٞ( اعؼبس اىَؾشمبد اىَغز٘سدح ق2عذٗه سقٌ )
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ىنُ٘ اغيت ٍجشداد اىٖ٘اء اىزجخٞشٝخ اىَ٘ع٘دح رٛ اىغشػزِٞ ٘ع٘د طيت رغ٘ٝقٜ مجٞش ػيٚ ٍؾشك اىَجشدح ى  5-

             ّزبط ٗثٞغااىَز٘قؼخ فٜ ؽبىخ اىغْ٘ٝخ بلإسثبػ , ف خ ٗاؽذحفٜ اىغ٘ق اىؼشاقٞخ رؼَو ػيٚ ٍؾشك رٛ عشػ

 ( . 3ٗمَب  ٍجِٞ فٜ عذٗه سقٌ  )  رنُ٘( ٍؾشك 000 50 ) 

 

 أعؼبس اىجٞغ اىغْ٘ٝخ اىَز٘قؼخ

 ٍؾشك  50000فٜ ؽبىخ ثٞغ     

2000000000 

 دْٝبس

 ٍغَ٘ع اىنيف الإعَبىٞخ ٍغ ميف اىزؾ٘ٝش

 ٍؾشك  عْ٘ٝب"        50000إّزبط 

 

 دْٝبس  000 750 651 1

 ؽبىخ              الإسثبػ اىغْ٘ٝخ اىَز٘قؼخ فٜ

 ٍؾشك 50000ثٞغ 

 دْٝبس 250000345

 ٍٗأرِٞٞ ٍيُٞ٘ ٗأسثؼُ٘ صَبُ) صلاصَبئخ ٗ

 ٗخَغُ٘ أىف ( دْٝبس

 ٍؾشك)   50000 ( ( الاسثبػ اىغْ٘ٝخ اىَز٘قؼخ فٜ ؽبىخ ثٞغ 3عذٗه سقٌ ) 

  

 المىاقشت والاسخىخاجاث

مجٞش فٜ ٍْبفغخ ٚ عشػزِٞ ٝغبٌٕ ٗثشنو رؾ٘ٝش ٍؾشك ٍجشدح اىٖ٘اء سثغ ؽمبُ ٍِ عشػخ ٗاؽذح إى إُ 1-

 ٗاىغؼش اىَؾشمبد اىَز٘فشح فٜ اىغ٘ق اىَؾيٞخ ٍِ ّبؽٞخ اىغ٘دح ٗاىنيفخ 

 . اى٘اؽذحٍؾشك اىَجشدح  اىَؾ٘س ٝنُ٘ راد اعزٖلاك اقو ىيطبقخ اىنٖشثبئٞخ ٗخبصخ فٜ اىغشػخ  2-

اغيت ٍجشداد  نُ٘ىٗرىل صٝبدح الإسثبػ مَب ٝؤدٛ اىٚ إقجبه اىَغزٖيل ريجٞخ سغجخ ٕٗزا اىزؾ٘ٝش ٝغبٌٕ فٜ  3-

 عشػزِٞ. رٛرؼَو ػيٚ ٍؾشك  ؽبىٞب" اىٖ٘اء اىزجخٞشٝخ 

 ٗىٞظ ٍْزظ ثذٝو . الأصيٜىٚ إّزبط اىششمخ ثبلإضبفخ إىٚ اىَؾشك ااىزؾ٘ٝش اىغذٝذ عبٌٕ فٜ إضبفخ ٍْزظ عذٝذ  4-

 .  ٗالأٝذٛ اىؼبٍيخ نبئِ  ٗاىَؼذادٍِ ّبؽٞخ اىَ ٍؾشك اىَجشدحّزبط إاعزغلاه اىطبقبد اىَزبؽخ  فٜ ٍؼَو  5-

 .   ٗ ر٘فٞش ٍجبىغ ٍبىٞخ ىمبىؼ اىششمخ ّزبط اىششمخ ٍِ اىَؾشمبد ٗسفذ الأع٘اق اىَؾيٞخ ثَْزغبد رْبفغٞخ إدػٌ   6-

رنُ٘ ( ٍؾشك 50000اىغْ٘ٝخ اىَز٘قؼخ فٜ ؽبه ثٞغ) الإسثبػُ ئؽغت دساعخ اىغذٗٙ الاقزمبدٝخ ف 7-

 .(  دْٝبس    ٗخَغُ٘ أىف ٍأرٍِٞٞيُٞ٘ ٗ َبُ ٗأسثؼُ٘صصلاصَبئخ ٗ ( )348 250000)

(  4فٜ عذٗه سقٌ )  ٗؽغت اىَؤششادقيٞيخ  عشػزِٞ إىٚعشػخ ٗاؽذح ٍِ ميفخ رؾ٘ٝش ٍؾشك ٍجشدح اىٖ٘اء  8-

 اىغْ٘ٝخ اىَز٘قؼخ .  ثبلإسثبػٍقبسّخ 

 

 المصادر

 اىَؾشمبد اىنٖشثبئٞخ اىمغٞشح ٗاىخبصخ ٗطشق اىغٞطشح ػيٖٞب . 1-

 2012)   -الأٗىٚ)اىطجؼخ / اىغبٍؼخ اىزنْ٘ى٘عٞخ : اىذمز٘س. مشٝن٘س عٞشٗة مشٝن٘س رأىٞف 

 اىَنبئِ اىنٖشثبئٞخ . 2-

 .2009) -)اىطجؼخ اىضبىضخ  / عبٍؼخ اىَ٘صورأىٞف : اىذمز٘س . ٍؾَذ صمٜ ٍؾَذ 

 رؾيٞو ّظٌ اىقذسح اىنٖشثبئٞخ . 3-

 (. 2010 -ٍمش ) اىطجؼخ اىضبىضخ  -/ عبٍؼخ طْطب رأىٞف : اىذمز٘س . اؽَذ إثشإٌٞ شجٞش 

 رنْ٘ى٘عٞب اىنٖشثبء . 4-

 ( . 2010 -رأىٞف اىذمز٘س. ػيٜ مبٍو اىشٞخيٜ   /  ٕٞئخ اىزؼيٌٞ اىزقْٜ ) اىطجؼخ الأٗىٚ 

 . اىَؾشمبد اىؾضٞخ اىمْبػٞخ 5-

 2010)  . - )اىطجؼخ اىضبّٞخ اىغبٍؼخ اىزنْ٘ى٘عٞخ/  مشٝن٘س عٞشٗة مشٝن٘س.  اىذمز٘سرأىٞف : 

 

 

 ( ٍقبسّخ ثِٞ ميفخ ٍؾشك ٍجشدح اىٖ٘اء سثغ ؽمبُ عشػخ ٗاؽذح ٗعشػزِٞ 4عذٗه سقٌ ) 
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  الأولٍت أسماء المىاد ث

 ) دٌىار (ملفت المذرك 

 سرعخٍه سرعت وادذة

 

1 

 

 

 الجسء الذوار

 صفائخ الروحر

Rotor lamination 

 دذٌذ مهربائً

0.65x1000xrool 

 

2080 

 

2080 

 3750 1080 0.85ر وذاش قط سلل وذاسً

 880 880 16.38دذٌذ قطر  Shaftمذىر الذوران

 270 270 25.4دذٌذ قطر Sleeveبىشت دذٌذٌت

 

2 

 

 الجسء

 الثابج

 

 

 صفائخ الجسء الثابج

Stator  lamination 

  دذٌذ مهربائً

 

2090 2090 

 3750 3750 0.85وذاش قطر  سلل وذاسً

 (1.5x501xcoil) دذٌذ قٍاش Frame هٍنل

 

210 210 

 

3 

 

Board 

switch 

 

Terminal board 195 195 

Terminal 25 25 

Rivet 10 10 

 0.8x111xcoil 600 600دذٌذ قٍاش  Coverالغطاء 4

 1.8x360xcoil 1700 1700 دذٌذ قٍاش  Baseالقاعذة 5

6 Clamp  1.5 دذٌذ قٍاشx155xcoil 190 190 

 0.8x19.1xcoil 325 325 دذٌذ قٍاش  مثبج المنثف 7

 AL block 1420 1420 الغطاء الأمامً 8

 AL block 1350 1350 الغطاء الخلفً 9

الغطاء الىاقً  10

 للغبار

 0.7x66xcoil 20 20دذٌذ قٍاش 

 0.5x80xcoil 15 15 دذٌذ قٍاش  غطاء المذامل 11

 mm 30 30 6.3سمل  اللباد 12

 Carton box 4x1000x1000 1250 1250 )مارحىن( الخغلٍف 13

 900 900 مىاد الصباغت والطلاء واٌراث ومىاد مخخلفت 14

 21660 18375 مجمىع ملفت المىاد الأولٍت

 7500 6400 مجمىع النلف الخشغٍلٍت

 مجمىع النلف الخصىٍعٍت

 )مجمىع ملفت المىاد الأولٍت+ مجمىع النلف الخشغٍلٍت(

24775 29160 

 3790 3225 (  13 النلف الخسىٌقٍت والإدارٌت )%

 32950 28 000 النلفت الإجمالٍت =)النلف الخصىٍعٍت + النلف الخسىٌقٍت والإدارٌت(

 050 7 5 000 هامش الربخ

 40 000 33 000 والمقخرح سعر البٍع الذالً
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 تصوين هٌظىهت سيطرة هبرهجت للتحكن بتشغيل هاكٌت تجليخ اسطىاًي كلاسيكيت66- 

66-Design of Programmable Control System for the Operating and 

Control of Classical Grinding Machine 
 , عبذ السهرة شىيلهها علي علىاى , هشام كاظن جىاد , ساهي سلواى 

 ذروليكيتالشركت العاهت للصٌاعاث الهي

hydraulic.iraq@gmail.com 

 الخلاصت

                   .خم١ٍذ٠تاٌ سطٛأٟالاخض١ٍخ اٌدساست ف١ٕت ٚحظ١ّ١ّت ٌخط٠ٛش ِبوٕت  إػذاد٘زا اٌبغذ  حٕبٚي

(ARAN MAKINA  SANNETIC) ,  خلاي حط٠ٛش  فٟ ششوت اٌفذاء اٌؼبِت, ط١ٕ١ت إٌّشؤ اٌّٛصٛدة ِٓ ,

لأػطبي اٌغبطٍت فٟ اٌّبوٕت بسبب الأمطبع ااٌبشاِض١بث اٌغذ٠زت ٚ دساست  ببػخّبدِٕظِٛخٙب الاٌىخش١ٔٚت اٌمذ٠ّت 

اٌغٍٛي اٌلاصِت  إ٠ضبدٚ  ,حٍف اٌمطغ اٌّشغٍت اٌخٟ ٠شاد حض١ٍخٙب  إٌٝٚ اٌزٞ ٠ؤدٞ اٌّفبصئ ٌٍطبلت اٌىٙشببئ١ت 

٘زا إٌٛع ِٓ  أداء٘ذف اٌبغذ حط٠ٛش ػ١ٍّبث اٌس١طشة ػٍٝ رٙب ِسخمبلا .ٌٍخخٍض ِٓ ٘زٖ اٌّشبوً ٚ ِٕغ عذٚ

ٚ ص٠بدة اٌّؼشفت اٌؼ١ٍّت اٌّخخظت فٟ  ,اٌىٙشببئ١ت  ،اٌّىبئٓ ِٓ خلاي اٌس١طشة ػٍٝ إٌّظِٛبث ا١ٌٙذس١ٌٚى١ت 

. ( (PLC programmable logic control systemِضبي اسخخذاَ ِٕظِٛبث اٌس١طشة اٌىٙشببئ١ت اٌّبشِضت 

 LOGO Comfortفٟ ٘زا اٌبغذ ِٕظِٛت اٌخغىُ إٌّطمٟ سٍٙت اٌبشِضت ٚ اٌغذ٠زت اٌظٕغ ) جسخخذِأ

Siemensِٛببلإضبفت إٌخبئش  إظٙبسٚ اٌذلت فٟ  ٚ اٌبشِضت  الأداءِٓ وفبءة ػب١ٌت فٟ  ت( , ٌّب حّخبص بٗ ٘زٖ إٌّظ

 ٚ اٌّؼبٌضت ٌٍّشبوً فٟ ٘زٖ اٌّبوٕت .وٍفخٙب اٌٛاطئت ٚ ط١بٔخٙب اٌسٍٙت ٚ بّب حخذَ ػ١ٍّت اٌخط٠ٛش  إٌٝ

 

(, اٌخغىُ بّبوٕت حض١ٍخ اسطٛأٟ  LOGO! Soft Comfortِٕظِٛت ٌٛوٛ س١ّٕض ):   الكلواث الوفتاحيت

(Grinding Machine Operating Control . ) 

 

 الوقذهت

 ,اٌخظ١ٕغ فٟ صبٔبٙب ا١ٌّىب١ٔىٟ  ضٛدة ٚ ِخبٔت فٟبٚ حّخبص  ,حؼخبش ِىبئٓ اٌخض١ٍخ ِٓ اٌّىبئٓ اٌؼب١ٌت اٌذلت ٚ اٌىٍفت 

فضلا
"

اسخخذاَ  إٌٝ إضبفتوٛٔٙب حمَٛ بخشغ١ً لطغ ِشحفؼت اٌىٍفت وٛٔٙب لذ ِشث بّشاعً حشغ١ٍ١ت سببمت ػٓ 

ػٍٝ حط٠ٛش ٘زٖ اٌّىبئٓ ِٓ ٔبع١ت الاسخخذاَ  ببسخّشاسّٓ اٌُّٙ اٌؼًّ فٌزٌه  فٟ ػ١ٍّبث اٌخشغ١ً .خبِبث خبطت 

طٛسث إٌّظِٛت  اٌس١طشة ػٍٝ اٌخشغ١ً ٚ إٌّظِٛبث اٌذاخٍت ف١ٙب .إِىبٔبث غس١ٓ ٚ حم١ًٍ اٌؼطلاث , ٚ وزٌه ح

     وٛٔٙب ِٕظِٛت لذ٠ّتاٌؼبِت ط١ٕ١ت إٌّشؤ فٟ ششوت اٌفذاء الاٌىخش١ٔٚت اٌّٛصٛدة فٟ ِبوٕت اٌخض١ٍخ الاسطٛأٟ 

 الإطفبءٌخشغ١ً ٚ غخٛٞ ػٍٝ ِفبح١ظ أضغبط١ت  لأغشاع احت ِبسط توٙشببئ١ ٌٛعت س١طشةػٓ طش٠ك  حشغً )

 . (LOGO Siemensبّٕظِٛت اٌخغىُ إٌّطمٟ اٌّبشِضت راح١ب ) ببسخبذاٌٙبٚرٌه ( فمظ  ٚ ِخغىُ بٙب ٠ذ٠ٚب 

ػ١ٍّت الاسخبذاي بسبب ِلائّت طب١ؼت إٌّظِٛت اٌىٙشببئ١ت اٌىلاس١ى١ت اٌّٛصٛدة فٟ  إصشاء إِىب١ٔتب١ٕج اٌذساست 

 اٌس١طشة    إِىب١ٔت  حغس١ٓ إٌٝحغ١١ش إٌّظِٛت ٠ؤدٞ  إْ.  خغىُ اٌّبشِش (اٌّبوٕت ٚ اسخضببخٙب ٌؼ١ٍّت اٌخط٠ٛش ) اٌ

اٌخؼشف ػٍٝ  ثبٔبإِى إضبفتػٍٝ إٌّظِٛت ا١ٌٙذس١ٌٚى١ت ِٓ خلاي حغس١ٓ لذسة اٌس١طشة ٚ حم١ًٍ اٌؼطلاث ٚ 

 ٚوزٌه طٛسث اٌخطؤ ٚ حشخ١ظٗ ِٓ خلاي اٌّٛاطفبث اٌّٛصٛدة فٟ ِٕظِٛت اٌس١طشة اٌغذ٠زت اٌّسخخذِت .

 ٠غذدع١ذ ،  أمطبع اٌخ١بس اٌىٙشببئٟ اٌّفبصئاٌّبوٕت ٌٍخخٍض ِٓ اٌخسبئش إٌبصّت ػٓ حٍف اٌمطغ اٌّشغٍت ػٕذ 

حآوً فٟ اٌمطؼت اٌّشاد حض١ٍخٙب ٚ بٕفس ػشع عضش اٌخض١ٍخ ػٍٝ سطظ اٌمطؼت(  أٚمطؼت )عذٚد عض ٌٍحٍف 

, ٚ لذ ّشغٍت ٚ اٌغشوت اٌذٚسا١ٔت ٌغضش اٌخض١ٍخ خخلاف فٟ اٌسشع إٌسب١ت ب١ٓ اٌغشوت اٌذٚسا١ٔت ٌٍمطؼت اٌالابسبب 

ٚ بشِضج ِٓ خلاي ِٕظِٛت اٌخغىُ إٌّطمٟ اٌّبشِش  ج( سبطUPSِٕظِٛت ِضٙض لذسة وٙشببئ١ت ) أض١فج

(LOGO Siemens )ذ٠ذ ٚلج حشغ١ً اٌّغشن اٌىٙشببئٟ اٌّس١طش ػٍٝ ػًّ اٌّضخت ا١ٌٙذس١ٌٚى١ت ّح إٌٝ أدث

إٌّظِٛت ا١ٌٙذس١ٌٚى١ت بؤبؼبد اٌغضش اٌزببج ػٓ اٌّخغشن ٚ ػذَ  الإ٠ؼبص إٌٝدل١مت ( ٌغ١ٓ  شةػش ٚ ٌّذة )خّس

سبُ٘ ٘زا اٌبغذ فٟ بٕبء اٌّؼشفت اٌؼ١ٍّت ٌششوت اٌفذاء اٌؼبِت فٟ ِضبي  اسخّشاس٘ب ببلاعخىبن بسشع ِخخٍفت .

حشغ١ً ٘زٖ  ٚ ٌغشع حغم١ك صذٜٚ الخظبد٠ت ِٓ خم١ٍذ٠تاٌحط٠ٛش إٌّظِٛبث الاٌىخش١ٔٚت اٌّبشِضت ٌٍّىبئٓ 

 ٚ حم١ًٍ ِسخٜٛ اٌؼطلاث ف١ٙب . الأداءاٌّىبئٓ ٚ بؤلً وٍفت ِّىٕت , ٚ وزٌه حغس١ٓ 
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 الجسء العولي 

 -ِٓ خلاي اٌخطٛاث اٌخب١ٌت :فىشة اٌخط٠ٛش  طبمج

    ٚ اٌّفبح١ظ الأضغبط١ت   (Sensorsوٙشببئٟ خبص ببٌغسبسبث ) ٌٛطح١ٙئت اٌّبوٕت ِٓ خلاي إٔشبء  -1

(push buttons ٌغشع اٌخشغ١ً ٚ الإطفبء ٚ عبلاث الإٔزاس )( ِفبح١ظ حغذ٠ذ الاشبسة ٚlimit switch ٌخغذ٠ذ )

رٌه ػٓ طش٠ك  ٠ىْٛ ( ٚ LOGOِٕظِٛت اٌخغىُ إٌّطمٟ اٌّبشِش ) إدخبيٚعذة  إٌٝٚ سبطٙب , عشوبث اٌّبوٕت 

 اٌخس١ٍه اٌىٙشببئٟ .

اٌّغشن اٌىٙشببئٟ اٌّس١طش ػٍٝ ػًّ اٌّضخت  إٌٝ ِٓ خلاي سبطٙب( , UPSح١ٙئت ِٕظِٛت ِضٙض اٌمذسة ) - 2

( LOGOِٕظِٛت اٌٍٛوٛ ) ب إٌٝإ٠ظبٌٙٚ ِٓ رُ   Relays( ٔمبط حلاِس١ٙذس١ٌٚى١ت ػٓ طش٠ك ٔمبط حٛط١ً )اٌ

 ٌغشع بشِضخٗ ٚ بخضآِ ِغ بم١ت فؼب١ٌبث اٌّبوٕت .

ِٕظِٛت  إٌٝ إ٠ظبٌٙبٚ  Relays( ٔمبط حلاِسخٛط١ً )اٌٌّبوٕت , ِٓ خلاي سبطٙب بٕمبط احغذ٠ذ ٔمبط خشس  - 3

 ٌٍّبوٕت . إخشاس, ٚحؼخبش وٛعذة ( LOGOاٌٍٛوٛ )

اٌبشاِض١بث اٌخبطت  إػذاد( ٌغشع LOGO! COMRORT SIEMENSح١ٙئت ِٕظِٛت اٌٍٛوٛ س١ّٕض ) - 4

 بب٠ؼبصاث فؼب١ٌبث اٌّبوٕت ٚ خضْ ب١بٔبحٙب اٌخبطت بٙب .

ٚ اٌخٟ حؼخبش  Function block diagram (FBDاٌّخططبث اٌظٕذٚل١ت ( )اسخخذِج ٌغت اٌبشِضت ) - 5

  الإٔخبص١تاٌخٟ ٌٙب ِشٚٔت ػب١ٌت صذا ٌٍخؼبًِ ِغ اٌؼ١ٍّبث اٌظٕبػ١ت ٌٍخطٛط  PLCاعذٜ ٌغبث اٌبشِضت ٌّٕظِٛبث 

 ٚ ِىبئٓ اٌخفش٠ض ٚ اٌخض١ٍخ , ٚ بّب ٠ٕبسب فؼب١ٌبث اٌّبوٕت . CNCٚ ِىبئٓ اٌخشاطت 

 اٌٝ ِٕظِٛت اٌٍٛوٛ س١ّٕض . ث ٚ اخشاصبث اٌّبوٕت حٛط١ً ادخبلا( اٌّشفك 1اٌّخطظ سلُ )٠ب١ٓ 

 الوٌاقشت و الاستٌتاج

, طّّج ِٕظِٛت س١طشة اٌىخش١ٔٚت  أدائٙباٌذساست اٌف١ٕت ٌغشع حظ١ُّ اٌخط٠ٛش ػٍٝ اٌّبوٕت ٚ  إػذادِٓ خلاي 

ي ( , ِٚٓ خلاLOGO Siemensصٙبص اٌٍٛوٛ س١ّٕض ) ببسخخذاَ( PLCِؤحّخت ٚ لببٍت ٌٍبشِضت ٚ اٌخغىُ )

 -حشغ١ً إٌّظِٛت ٚ ِٛائّخٙب ِغ فؼب١ٌبث ِبوٕت اٌخض١ٍخ الاسطٛأٟ حب١ٓ ِب٠ٍٟ :

اٌغذ٠زت صذا  PLCِٕظِٛبث اٌـ  إعذٜ( ٚ اٌخٟ حؼخبش LOGO! Comfortاسخخذاَ ِٕظِٛت ٌٛوٛ س١ّٕض ) إْ -1

ِبوٕت اٌخض١ٍخ ٌّب  غخبصٙباٌخٟ حب١بٔبث ٌٍخضْ وب١شة صذا  ٌٙب إِىب١ٔت تسؼت راوشة ػب١ٌٚ اٌّخطٛسة ٌّب حّخبص بٗ ِٓ 

سبظ  إِىب١ٔتببلإضبفت إٌٝ ا١ٌّىب١ٔى١ت ٚ اٌىٙشببئ١ت ,  ,ٌٙب ِٓ فؼب١ٌبث ِخخٍفت ٚ ِخٕٛػت ِٓ إٌبع١ت ا١ٌٙذس١ٌٚى١ت 

ٚ عسب عبصت اٌؼًّ ,  إضبفخٙباٌخٟ ٠خطٍب  أِٚغ صٙبص اٌٍٛوٛ عسب ٔٛع اٌفؼب١ٌبث اٌّطٍٛبت  إضبف١ت أخشٜلطغ 

ٌٍّٕظِٛت عسب ٔٛع  الإدخبلاثص٠بدة ػذد  اِىب١ٔتظ فٟ ِٕظِٛبث اٌٍٛوٛ س١ّٕض , اٞ ٚ ٘زٖ اٌخبط١ت ِٛصٛدة فم

 ٚ حؼم١ذ اٌّىبئٓ اٌّسخخذِت .

 الأصٙضةٚ ببٌخبٌٟ حم١ًٍ اٌىٍف ٚ حم١ًٍ  خبسص١ت ,عبسبت  إٌٝب١ٔت اٌبشِضت راح١ب ِٓ ٔفس اٌضٙبص دْٚ اٌغبصت اِى -2

بِش ػبٌٟ اٌّسخٜٛ ف١ٙب ٚ اِىب١ٔت اٌخؼبًِ ِؼٗ ػٍٝ ِذٜ ٚاسغ ٚ ٚصٛد بشٔ ببلإضبفت إٌٝاٌّسخخذِت ,  مببٍٛاثٚ اٌ

 اٌخشغ١ً ٚ عسب ظشٚف ب١ئت اٌؼًّ . فشق اٌضٙذ أٔٛاعٌىبفت 

اٌخشغ١ً ِٓ خلاي  اٌؼ١ٍّبث ف١ٙب ػٍٝ لطغ إصشاءحشغ١ً اٌّبوٕت ٚ  الأخطبء إرٕبءٚ  الأػطبيوشف  إِىب١ٔت -3

 اٌٍٛوٛ س١ّٕض .حظٙش ػٍٝ شبشت صٙبص  Alarmsاظٙبس سسبئً حٕب١ٗ 

وٛادس ِخخظظت ٕ٘ذس١ت ٚ ف١ٕت فٟ ِضبي حؤ١ً٘ ٠خطٍب اٌؼًّ فٟ ٘زا إٌٛع ِٓ إٌّظِٛبث اٌّخطٛسة صذا  -4

 اٌس١طشة ا١ٌٙذس١ٌٚى١ت ٚ اٌىٙشببئ١ت . أحّخت
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 ( هي الواكٌت ) الادخالاث                                                         

 تشغيل    طفاءإ                                                  
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االوخرج                                                                                                           Electromagnet  بذء التجليخ الخارجي الذاخلي  بذء التجليخ
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 الخلاصت
ِما١٠ظ طش٠مح فشق اٌضغظ  ٙاّ٘أ (ٚفك ِثذأ ػٍّٙا)ػذج أٔٛاع اٌٝ ( Flow metersذمغُ ِما١٠ظ اٌرذفك )

(Pressure difference )ِِٚم١اط اٌصف١ؽح اٌّصمٛتح ٕٙا (Orifice plate)  ٓصف١ؽح ِؼذ١ٔح ٚ٘ٛ ػثاسج ػ

، ٚػ١ٍٗ  اٌّشٚس ِٓ خلاي اٌصمةػٍٝ  ٖظثاسلااٌٙٛاء ذذفك ِعشٜ ػٍٝ  صثدذٚ لاِشوضٞ( أ)ِشوضٞ ف١ٙا شمة 

اٌصف١ؽح اٌّصمٛتح لثً ٚتؼذ صً فشق ضغظ ػثش اٌصف١ؽح. ٠ماط فشق اٌضغظ ِٓ خلاي فرؽر١ٓ ػٍٝ اٌّعشٜ ٠ؽ

تمطش )ِشوضٞ(  ِصمٛتح حؽ١صفذؽٛٞ ػٍٝ ِٕظِٛح ِخرثش٠ح صغ١شج  دٚصٕؼصّّد . ٙاػٍٝ تؼذ ِؽذد ِٕٚ

اٌرذفك  ذثرؼذ ِٓ ظٙحاخ ( ٚإخزخ ل١اعاخ فشق اٌضغظ ػٓ طش٠ك فرؽ30)mm( ٚلطش شمة 50)mmخاسظٟ 

( ذثرؼذ تّمذاس downstreamٚفرؽح ِٓ ظٙح اٌرذفك اٌخاسض )mm(50 )( تّغافح ِمذاس٘ا upstreamاٌذاخً )

mm(25 )ٚ  ؼ( غة ِؼذي اٌرذفك تاعرخذاَ ِؼادٌح تشٌٟٔٛ تإضافح ِؼاًِ اٌرفش٠غCd) ّٚ( 0.6264ػ١ٍّا ) رٗل١

 حِخرٍفػ١ٍّح  ادستاعرخذاَ ِؼادلاخ س٠اض١ح ِٓ ِص (0.6265( ٚ )0.6359)ٚٔظش٠ا 
[1,2,3,4,5]
ٚظذ ػٕذ فشق ٚ 

m  ل١ُ ِؼذي اٌرذفك ٌم١ُ ِؼاًِ اٌرفش٠غ اٌصلاز آٔفح اٌزوش ٟ٘ ذىْٛ ِؽذدضغظ 
3
/h (37.4 , 37.9 , 35.8 ٍٝػ )

( ٚلطش شمة 300)mmتمطش خاسظٟ  : الاٌٚٝ ذاْخشأْ اْ ِصمٛتراصف١ؽر دٕؼٚص  . صّّد  اٌرٛاٌٟ

mm(180 )ٚتمطش خاسظٟ  : ح١ٔاٌصاmm (300 ٚلطش شمة )mm (220). ػٍٝ ِعشٜ ِشعثح  دستط

ؼغاب ِؼذي اٌرذفك تٕفظ اٌطش٠مح اٌغاتمح تؼذ ذؽذ٠ذ ل١ُ ٚوٙشٚعراذ١ى١ح ِخرثش٠ح ٚإخزخ ل١اعاخ فشق اٌضغظ 

ٚٚظذ ٌٍصا١ٔح  (0.603 , 0.6299 , 0.6089)ٌٚٝ ٚ ٌلأ( 0.608( ٚ )0.615( ٚ )0.607) ِٟ٘ؼاًِ اٌرفش٠غ ٚ

mل١ُ اٌرذفك ٟ٘  أْ
3
/h (1152.9 , 1165.8 , 1151.2ٌٟػٍٝ اٌرٛا ) ٌلأ ٚ ٌٝٚ m

3
/h(2515.5 , 2601.9 , 

  ٌٍصا١ٔح.( 2490.3

 

 .  ( ، فشق اٌضغظorifice plateِم١اط اٌرذفك ، فرؽح اٌصف١ؽح ) : ٍتمفتاحالكلماث ال

 

 المقذمت

 ٛطخطٚاٌّاء  ئٍِ اخشثى١ح فٟ ص١ّّٟ٘ ِٓ أُ٘ اٌّؼٍِٛاخ اٌر)اٌرذفك( ْ و١ّح اٌّائغ اٌّاس ػثش أٔثٛب أٚ لٕاج إ

ج ٔمً إٌفظ أٚ اٌغاص. ِم١اط اٌرذفك ٘ٛ الأداج أٚ اٌٛع١ٍح اٌرٟ ٠ّىٓ تٛاعطرٙا ل١اط و١ّح اٌّائغ اٌّاس خلاي ٚؼذ

الأعاط إٌظشٞ ٌرط٠ٛش طشائك  را١ٌحاٌ( Bernoulli's equationتشٌٟٔٛ )ِؼادٌح  شىٍد صِٓ ػثش ٚعظ ِؼ١ٓ.

ل١اط اٌرذفك
[1]

 . 

                                                 (1) 

 .: وصافح اٌّائغ() :أْ ؼ١س

            (V1  ،V2) فٟ ِعشٜ اٌغاص(.ػٍٝ اٌرٛاٌٟ اٌصا١ٔح ٚ الأٌٚٝ : عشػح اٌّائغ فٟ إٌّطمح( 

 .ٚاٌصا١ٔح الأٌٚٝ ح: فشق اٌضغظ ت١ٓ إٌّطم()            

ّم١تتتاط ِتتتٓ اٌطتتتٛس شتتتُ  ٌم١تتتاط اٌرتتتذفك( Orifice plate( اٌصتتتف١ؽح اٌّصمٛتتتتح )Venturiفٕعتتتٛسٞ )عتتترخذَ أ

(Clemonsلثتتتً و١ٍّتتتٛٔظ )
[2]

( ٚصتتتٕغ ّٔتتتتٛرض ٌّم١تتتاط اٌصتتتف١ؽح اٌّصمٛتتتتتح Robinsonسٚتٕغتتتٓ ) صتتتتُّ. 

ٌٍصتتتف١ؽح اٌّصمٛتتتتح فش٠تتتغ( ٌٍؽصتتتٛي ػٍتتتٝ ِؼاِتتتً اٌرWeymouthٚطتتتٛس ِتتتٓ لثتتتً ٚا٠ّتتتٛز )
[2]
ْ ِم١تتتاط إ .

mailto:%D9%88%D8%A7%D9%84%D8%AA%D8%B7%D9%88%D9%8A%D8%B1rese@altahady.industry.gov.iq
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ٌصتتتف١ؽح اٌّصمٛتتتتح ٘تتتٛ الأوصتتتش شتتت١ٛػا ٚأربتتتاسا فتتتٟ اٌؼتتتاٌُ تغتتتثة عتتتٌٙٛح اعتتترخذاِٗ ٚوٍفرتتتٗ اٌم١ٍٍتتتح ٚذؽٍّتتتٗ ا

ػٍتتتٝ ِؼادٌتتتح تشٔتتتٌٟٛ آٔفتتتح اٌتتتزوش ِٚؼادٌتتتح ٗ ٠ؼرّتتتذ ل١تتتاط اٌرتتتذفك ف١تتتٚ ،C((600°دسظتتتاخ اٌؽتتتشاسج اٌؼا١ٌتتتح 

ٌٚىتتتٓ ِؼظّٙتتتا لا  ،ٌّؼاِتتتً(. ذرتتتٛفش ػتتتذج أٔتتتٛاع ِمتتتا١٠ظ ذتتتذفك فتتتٟ اٌّخرثتتتشاخ ٚاالاعتتترّشاس٠ح )

ذرؽّتتً دسظتتاخ ؼتتشاسج ػا١ٌتتح تاىضتتافح إٌتتٝ ػتتذَ إِىا١ٔتتح اعتترخذاِٙا فتتٟ اٌم١تتاط ػٕتتذِا ٠ىتتْٛ اٌٙتتٛاء ٍِتتٛز 

ٌثؽتتتتتتس تاعتتتتتترخذاَ اٌّشعتتتتتتثح ا. ىظتتتتتتشاء ذعتتتتتتاسب ٚاٌٍضظتتتتتتح تاٌغثتتتتتتاس أٚ تتتتتتتثؼط اٌّتتتتتتٛاد اٌشطثتتتتتتح ٚاٌذتمتتتتتتح

g/mض ٌٍغثتتتتاس ذصتتتً إٌتتتٝ ذشاو١تتت{اٌىٙشٚعتتتراذ١ى١ح اٌّخرثش٠تتتح ٚتتتتاٌظشٚي اٌربتتتتغ١ٍ١ح اٌؼ١ٍّتتتح 
3

دسظتتتتاخ ٚ (5)

تتتتت ّدصتتتتتّ }ºC(100-200)ؼتتتتشاسج  )ِشوتتتتتضٞ( ػتتتتتذد ِتتتتتٓ ِمتتتتتا١٠ظ اٌصتتتتتفائػ اٌّصمٛتتتتتتح  دٚشتتتتتغٍ دٕؼٚص 

 ٌؼتتتتتذَ إِىا١ٔتتتتتح اعتتتتترخذاَ أظٙتتتتتضج ل١تتتتتاط اٌرتتتتتذفك اٌىٙشتائ١تتتتتحٌٙتتتتتٛاء اعتتتتترخذاِٙا فتتتتتٟ ل١تتتتتاط ِؼتتتتتذي ذتتتتتذفك ى

ٚغ١ش٘ا
[2]
.     

  

 لجاوب الىظريا

 ٔضغاطٟإ٠ىْٛ  أْفٟ ِؼظُ اٌؽالاخ أِا تإٌغثح ٌعش٠اْ اٌغاصاخ فأٔٗ ٠ّىٓ  ٔضغاطٟإ٠ؼرثش ظش٠اْ اٌغٛائً لا 

٠ّىٓ  ٚتاٌراٌٟ  ،عشػح اٌصٛخ شٍسِٓ  صغشأرٗ عشػذىْٛ اْ ششط ٔضغاطٟ إ٠ؼرثش لا ٚ ،ٔضغاطٟإلا أٚ 

ػٍٝ ٔؽصً (1)تشٌٟٔٛ ػٍٝ ِؼادٌح  الاعرّشاس٠حرطث١ك ِؼادٌح ٚت .ذطث١ك ِؼادٌح تشٌٟٔٛ ػ١ٍٗ
[1,2]
: 

                                                                        (2) 

 ؼذي اٌرذفك إٌظشٞ.ِ: (Qth) :أْ ؼ١س

           (A1  ،A2) : فٟ ِعشٜ اٌغاص(.ػٍٝ اٌرٛاٌٟ  اٌصا١ٔحٚ  الإٌٍّٔٚٝطمح ّمطغ ٌاٌِغاؼح( 

( ت١ٓ P1-P2= ػٓ طش٠ك ذؽذ٠ذ ل١ّح فشق اٌضغظ ) أظش٠ (2) ِٓ اٌّؼادٌح )اٌعش٠اْ( اٌرذفكِؼذي غة رؽ٠ٚ

 .ػٍٝ خظ ظش٠اْ اٌغاص ظ١ّغ اٌخغائش ٚإّ٘اي اٌخاسض ٚ اٌرذفك اٌذاخً  رِٟٓ ظٙ إٌّطمر١ٓ

ؼذ أٔٛاع اٌّما١٠ظ اٌرٟ ذؼرّذ فٟ ػٍّٙا ػٍٝ فشق أ(: ٘ٛ Orifice plateاٌصف١ؽح اٌّصمٛتح ) ِٚم١اط اٌضغظ ر

ف١ٙا شمة ذٛضغ ػٍٝ  اٌفٛلار (. ٠رىْٛ اٌّم١اط ِٓ صف١ؽح ِؼذ١ٔح ٠فضً Pressure differenceِٓاٌضغظ )

ٚػ١ٍٗ ٠ؽصً فشق تاٌضغظ ػثش اٌصف١ؽح. ٠ماط فشق  ِٗعشٜ اٌٙٛاء ىظثاس ذذفك اٌٙٛاء ػٍٝ اٌّشٚس ِٓ خلاٌ

أِا ِٓ ظٙح  (L1اٌضغظ ِٓ خلاي فرؽر١ٓ ػٍٝ اٌّعشٜ: ذثرؼذ اٌفرؽح ِٓ ظٙح اٌرذفك اٌذاخً تّغافح ِمذاس٘ا )

(L2اٌرذفك اٌخاسض فرثرؼذ اٌفرؽح تّمذاس )
[3]
ذٛظذ شلاشح أٛاع ِٓ ِما١٠ظ اٌصف١ؽح اٌّصمٛتح ٚفما ٌثؼذ فرؽاخ  .

ٟ٘ل١اط اٌضغظ ػٓ ِٛلغ اٌصف١ؽح ٚ
[4]
ْ ِلاِغح ٌٍصف١ؽح اٌّصمٛتح اػٕذِا ذىْٛ اٌفرؽر (Corner tapsٔٛع ) :

، (L1=L2ْ ػٍٝ تؼذ ِرغاٚٞ ػٓ اٌصف١ؽح )ااٌفرؽر ػٕذِا ذىْٛ (Flange tapsٔٛع )، ٚ(L1=L2=0اٞ )

: ػٕذِا ذىْٛ اٌفرؽح ِٓ ظٙح اٌرذفك اٌذاخً تّغافح ذؼادي  ( ذّصً لطش اٌّعشDٜؼ١س ) (D-D/2 tapsٔٛع )ٚ

(L1=D & L2=D/2لطش اٌّعشٜ أِا ِٓ ظٙح اٌرذفك اٌخاسض فرثرؼذ اٌفرؽح تّمذاس ٔصف لطش اٌّعشٜ )
[4]
. 

( ٚذؽذ٠ذ A1( ِٚغاؼح ِمطغ ِعشٜ اٌٙٛاء )A2ِٓ خلاي فشق اٌضغظ اٌّماط ٚتؽغاب ِغاؼح ِمطغ اٌصمة )

تاعرخذاَ  إٌظشٞ ، ٠ّىٓ ؼغاب ِؼذي اٌرذفكوّا روش أفا وصافح اٌٙٛاء ػٕذ اٌم١اط ٚتإّ٘اي ظ١ّغ اٌخغائش

ً ٔر١عح اؼرىان اٌغاص تاٌعذاس اٌذاخٍٟ اٌرٟ ذؽصٚش الاػرثاس ظاٌخغائش تٕ خرا أخزإ أِا ( أفٗ اٌزوش.2اٌّؼادٌح )

( 2) صثػ اٌّؼادٌحفر ِٚشٚسٖ خلاي اٌصف١ؽح اٌّصمٛتح اٌّغرخذِح ِٚا ٠ٕرط ِٓ ذغ١١شفٟ اٌطالح اٌؽشو١حٌٍّعشٜ 

(Qactاٌؽم١مٟ )اٌؼٍّٟ أٚ تاٌبىً اٌراٌٟ، ٟٚ٘ ذّصً ِؼذي اٌرذفك 
 [1]
. 

                                                         (3) 

 .ٔر١عح اٌخغائش( discharge coefficient) فش٠غ( ٘ٛ ِؼاًِ اٌرCd) اْ: ؼ١س

( ٚٔغثح لطش فرؽح اٌصف١ؽح إٌٝ لطش Reynolds number( ػٍٝ ػذد س٠ٌٕٛذ )Cdذؼرّذ ل١ّح ِؼاًِ اٌرفش٠غ )

(d/D=اٌّعشٜ )
 [3]

(0.75-0.2ٚذرشاٚغ ل١ّرٙا )
[1]

( ػٓ طش٠ك اٌّؼادٌح ١Cdّح ِؼاًِ اٌرفش٠غ ). ٠ّىٓ ذؽذ٠ذ ل

(D( ٚلطش اٌّعشٜ )L1,L2تؼذ ذؽذ٠ذ أتؼاد فرؽاخ ل١اط فشق اٌضغظ ) اٌرا١ٌح( 4)
[4]
.  
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--(4) 

ٚوزٌه ٠ّىٓ ذؽذ٠ذ ل١ّرٗ اػرّادا ػٍٝ اٌّؼادٌح اٌرا١ٌح
[5]
: 

---(5)  

 

 الجاوب العملً 

 :٠أذٟاّوٚ (Orifice Plate) ٌّم١اط اٌصف١ؽح اٌّصمٛتح ْاِخرثش٠ ْإغ ّٔٛرظُّ ٚص  ص  

( ِغ صف١ؽح ِصمٛتح راخ 50)mmتبىً أثٛب تمطش ٕغ ّٔٛرض ِخرثشٞ صُّ ٚص   ّٔٛرض صغ١ش داخً اٌّخرثش:

ذؼادي لطش اٌّعشٜ  ّغافحذثؼذ الأٌٚٝ ت ٍم١اطٌػثش فرؽر١ٓ ل١اعاخ فشق اٌضغظ  ٠دإظشٚmm(30 )فرؽح تمطش 

 ٠ٛضػ رٌه.( 1سلُ )ٚاٌبىً  ،اٌخشٚضذؼادي ٔصف لطش اٌّعشٜ ِٓ ظٙح  ّغافحذ اٌصا١ٔح تٚذثؼاٌذخٛي ِٓ ظٙح 

 
 

 ( ٠ث١ٓ إٌّٛرض اٌصغ١ش اٌّخرثش1ٞاٌبىً سلُ )

 

( 0.6264ػ١ٍّا ) ٟٚ٘ (Cdِؼاًِ اٌرفش٠غ )اػرّادا ػٍٝ ل١ُ  ٚاٌؽم١مٟ(( 2)سلُ )ِؼادٌح ٚؼغة اٌرذفك إٌظشٞ 

٠ث١ٓ ذغ١ش ل١ُ اٌرذفك ِغ فشق  (2)سلُ ٚاٌبىً  ٠ث١ٓ إٌرائط( 1)سلُ ذٚي ٚاٌع  (0.6265( ٚ )0.6359ٚٔظش٠ا )

 .اٌضغظ

 فٟ إٌّٛرض اٌصغ١ش ( ٠ث١ٓ ٔرائط ؼغاب اٌرذفك إٌظشٞ ٚاٌؽم١مٟ ِغ ذغ١ش فشق اٌضغظ1)سلُ اٌعذٚي 

 

No. D=50mm, d=30mm, T=40°C 

Power Of 

Blower % 

 
 

N/m
2
  

 ٔظش٠ا
 

 ػ١ٍّا

 
(Standards-

ISO5167
[7]

) 

 
(Peter Lau

[8]
) 

1 5 20 16.24778 9.748673 10.332256 10.180238 

2 10 
70 30.3968 18.23809 19.32988 19.045483 

3 15 
130 41.42389 24.85434 26.34218 25.954618 

4 20 
170 47.37003 28.42202 30.12344 29.68024 
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5 25 
270 59.69818 35.81891 37.96313 37.40458 

  

 

 ( ٠ث١ٓ ذغ١ش ل١ُ اٌرذفك اٌؼ١ٍّح ٚإٌظش٠ح ِغ فشق اٌضغظ ٌٍّٕٛرض اٌصغ١ش اٌّخرثش2ٞ)سلُ اٌبىً 

 

فرؽح  مطشتّ٘ا اؼذإصف١ؽح ِصمٛتح تٕٛػ١ٓ  دصٕؼ : ِٕظِٛح ل١اط اٌرذفك فٟ اٌّشعثح اٌىٙشٚعراذ١ى١ح اٌّخرثش٠ح 

mm(180 )ٜفرؽح تمطش ٚالأخش mm(220) اٌىٙشٚعراذ١ى١ح ٌّشعثح ااٌصف١ؽح ػٍٝ ِعشٜ دخٛي  دٚستط

ذؼادي لطش اٌّعشٜ  ِغافحالأٌٚٝ ذثؼذ : ٓ ٌم١اط فشق اٌضغظ١فرؽراٌزٞ ٠ؽرٛٞ ػٍٝ ( D=300mmاٌّخرثش٠ح )

 اٌخشٚض.ذؼادي ٔصف لطش اٌّعشٜ ِٓ ظٙح  ِغافحٚاٌصا١ٔح ذثؼذ  اٌذخٛي،ِٓ ظٙح 

، (2)سلُ اٌعذٚي رائط اٌّٛضؽح تصً ػٍٝ إٌؼ   ٌٍصف١ؽر١ٓ ِؼاًِ اٌرفش٠غٚترطث١ك ِؼادلاخ اٌرذفك تؼذ ا٠عاد 

 .ٌىً صف١ؽح ذغ١ش ل١ُ اٌرذفك اٌؼ١ٍّح ٚإٌظش٠ح ِغ فشق اٌضغظ( ذث١ٓ 4( ٚ )3)سلُ ٚالاشىاي 

 

 ( ٠ث١ٓ ٔرائط ؼغاب اٌرذفك إٌظشٞ ٚاٌؽم١مٟ ِغ ذغ١ش فشق اٌضغظ فٟ ِعشٜ اٌّشعثح2)سلُ اٌعذٚي 

 
No

. 

Power Of 

Blower % 

 

D=300mm , T=40°C , ρ=1.127kg\m3 

 

 
 وظرٌا

 

 
 عملٍا

 

 
(Standards- 

ISO5167
[6]

) 

 

 
(Peter Lau

[9]
) 

(d) 

180mm 

(d) 

220mm 

d =180mm 

Cd=0.607 

d=220mm 

Cd=0.603 

d=180mm 

Cd=0.615 

d=220mm 

Cd=0.629 

d=180mm 

Cd=0.608 

d=220mm 

Cd=0.6089 

1 5 506.6 991 307.7 597 311.6 624 308 603 

2 10 970 1702 589 1026 596.6 1072 590 1037 

3 15 1403 2398 852 1446 862.7 1510 853 1460 

4 20 1895 3293 1151 1985 1166 2074 1153 2005 

5 25 2376 4131 1443 2490 1461 2602 1445 2515 
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6 30 2836 4868 1722 2935 1744 3067 1725 2965 

 

 

 (d=180mmؼ١ٍّح ٚإٌظش٠ح ِغ فشق اٌضغظ ٌٍصف١ؽح )( ٠ث١ٓ ذغ١ش ل١ُ اٌرذفك ا3ٌ)سلُ اٌبىً 

 

 (d=220mm( ٠ث١ٓ ذغ١ش ل١ُ اٌرذفك اٌؼ١ٍّح ٚإٌظش٠ح ِغ فشق اٌضغظ ٌٍصف١ؽح )4)سلُ اٌبىً 
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 الىتائج والمىاقشت

 وث١شج تإٌغثح ٌثم١ح (اٌطالح اٌؽشو١حاٌرغ١ش فٟ اٌّرّصٍح تالاؼرىان ٚ)ذؼرثش خغائش ِم١اط اٌصف١ؽح اٌّصمٛتح  -1

اْ اٌفشق  رإ (Qth)ٚإٌظشٞ  (Qact) ؼٍِّٟٓ ِؼادٌح اٌرذفك اٌؽعّٟ اٌ دغثِما١٠ظ اٌرذفك ٚوّا فٟ إٌرائط اٌرٟ ؼ  

لٍد ٚاؼذ( اٌشلُ رٗ )الرشتد ِٓ وٍّا اصدادخ ل١ّ رإ ِؼاًِ اٌرفش٠غ  ل١ّحػٍٝ ؼرّذ ٠وث١ش ت١ٓ اٌم١ّر١ٓ ٚ

  اٌخغائش ٚتاٌؼىظ.

خش ٚؼغة لطش اٌّعشٜ ٚوزٌه لطش فرؽح اٌصف١ؽح اٌّصمٛتح آذخرٍف ِٓ ِعشٜ اٌٝ فش٠غ ِؼاًِ اٌر ل١ّح -2

 ٌّشعثح فىاٌّْظِٛح ل١اط اٌرذفك فٟ اِا تإٌغثح ( أ0.626) واْٞ ّخرثشاٌاٌصغ١شّٛرض ٌٍٕرٗ ٓ أْ ل١ّث١ٚإٌرائط ذ

اٌّشعثح اوثش صغ١شج )لطش ِعشٜ ٘زا ٠صثد أْ خغائش ِعشٜ اٌّشعثح أوثش ِٓ خغائش إٌّظِٛح اٌ( 0.607ٚ)

 خاص تٙا.ل١ّح صف١ؽح ِصمٛتح ٚأْ ٌىً ِٓ لطش ِعشٜ إٌّظِٛح اٌصغ١شج(، 
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 دراست مشاكل قىاطع الذورة الفراغٍت وتأحٍرها على تشغٍل محركاث الجهذ العال68ً- 

68-Study of the Vacuum Circuit Breaker Problems Affect on H.V 

Motors with High Power 
 ، لٍج راشذ خلٍل ، مهىذ عبذالحسٍه ، محمذ قاسم محمذ ، خالذ ولٍذ خلٍل سعذ خلف سلطان
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 الخلاصت

                   دساعح ٔظش٠ح ٌرأش١ش إٌثضاخ اٌىٙشتائ١ح اٌّرٌٛذج ٔر١جح اعرخذاَ لٛاطغ اٌذٚسج اٌفشاغ١ح فٟ ذشغ١ً

ٙذ اٌؼاٌٟ ٚاجشاء دغاب ل١ّح إٌثضح اٌؼ١ٍا اٌّغٍطح ػٍٝ ٍِفاخ ِذشواخ اٌجٙذ اٌؼاٌٟ ٚا٠جاد ِذشواخ اٌج

ػٍٝ ِذشواخ ِضخاخ ِاء اٌّشجً تٕجاح ِذ١ٍاً طثك إٌثضاخ ػٍٝ اٌّذشواخ ٚاٌذٍٛي إٌّاعثح ٌرم١ًٍ ذأش١ش 

 . رشغ١ًاشٕاء اٌ اٌرٟ وأد ذرؼشض ٌٍرٍف KW 5300))ٌّذطح وٙشتاء اٌّغ١ة اٌذشاس٠ح لذسج 

 

 .   لٛاطغ اٌذٚسج اٌفشاغ١ح ، ِذشواخ اٌجٙذ اٌؼاٌٟ : المفتاحٍتلكلماث ا

 

 المقذمت 

تأعرخذاَ لٛاطعغ دٚسج ذؼّعً ػٍعٝ ذٛ ع١ً اٌمعذسج اٌىٙشتائ١عح اٌعٝ اٌّذعشن ٚاٌرعٟ  ذشغًاْ ِذشواخ اٌجٙذ اٌؼاٌٟ 

ٌفشاؽ ٌٚىعً ٔعٛع ِعٓ اٌمٛاطعغ ِضا٠عا اٚ اٌّؼضٌٚعح تعا (SF6)اٌّؼضٌٚعح تغعاص ،اٌض٠ر١عح ،ذىْٛ اِا ِٓ إٌٛع اٌٙٛائ١عح 

ِٚٛا فاخ ٚلذ دٌد اٌىص١ش ِٓ اٌذساعاخ ٚجٛد ِشاوً ذ١ٌٛذ ٔثضاخ وٙشتائ١ح ػا١ٌح فٟ لٛاطغ اٌذٚسج اٌؼاٍِح فٟ 

ِّاذؤدٞ اٌٝ دذٚز ذٍف فٟ ٍِفاخ اٌجضء اٌصاتد ٌٙزٖ اٌّذشوعاخ تغعثة  (Vacuum circuit Breaker)اٌفشاؽ 

اخ ػٍٝ ٍِفاخ اٌجعضء اٌصاتعد ٌٙعزٖ اٌّذشوعاخ ػٍّعاً اْ رٌعه ٠ذعذز فعٟ ػ١ٍّرعٟ دذٚز ذٛص٠غ غ١ش ِرجأظ ٌٍفٌٛر١

اٌفرخ ٚاٌغٍك ٌماطغ اٌعذٚسج اٌعزٞ ٠عؤدٞ اٌعٝ ذ١ٌٛعذ ٔثضعاخ جٙعذ ػعاٌٟ ٚترعشدداخ وث١عشج ٚاٌرعٟ ذرجعاٚص دعذ اٌؼعضي 

(BIL) ٚدغة ِٛا فاخ اٌّذشن. 

ِعٓ إٌثضعاخ ٚلعذ وعاْ ٘عزا ٚا عخ  ٌزٌه ٚلاجً دّا٠ح ٘زٖ اٌّذشواخ ٠جة اعرخذاَ ِٕظِٛاخ دّا٠ح ِرخصصح 

ػ١ٍّاً فٟ ِذطح وٙشتاء اٌّغ١ة اٌذشاس٠ح اٌرٟ ذغرخذَ لٛاطغ دٚسج ِٓ إٌٛع اٌفشاغٟ ِّعا ادٜ اٌعٝ دعذٚز ذٍعف 

ٚلذ ذضآِ ٘زا اٌرٍف خلاي ػ١ٍّاخ اٌرشغ١ً  (BFP)فٟ ِذشواخ اٌجٙذ اٌؼاٌٟ اٌؼاٍِح ػٍٝ ِضخاخ ِاء اٌّشجً 

ٚذف١عذ إٌشعش٠اخ اٌؼا١ٌّعح اٌعٝ اْ طعٛي اٌمعاتٍٛاخ ِٚٛلعغ اٌّذعشن ِعٓ  ، ذا عشِٕز ٔصة اٌّذطح ٌٚغا٠ح اٌٛلد اٌ

اٌماطغ ٌٗ أشش وث١ش فٟ دذٚز ٘عزا اٌرٍعف د١عس ٠عؤدٞ ذعضآِ ٚ عٛي إٌثضعاخ اٌىٙشتائ١عح راخ اٌرعشدد اٌؼعاٌٟ اٌعٝ 

ذٍعف ٘عزٖ  ذٍفٙا ٚ٘زا ِاأوذٖ اٌؼعاٍِْٛ فعٟ ِٛلعغ اٌّذطعح ِعٓ اْ ِٛالعغ  ِذعذدج ٠ىصعش ف١ٙعا٠غثة فٟ اطشاف اٌٍّف 

 اٌّذشواخ دْٚ غ١ش٘ا ِٓ اٌّٛالغ. 

 

  الجاوب الىظري

اٌفعرخ ٚاٌغٍعك ِعغ ٍِفعاخ ِذشوعاخ ٚػلالرٙعا اشٕعاء خلاي اٌم١اعاخ ٚاٌذساعح إٌظش٠عح ٌمٛاطعغ اٌعذٚسج اٌفشاغ١عح ِٓ 

اطععشاف ِذععشن ِضععخح ِععاء  ػٍععٝ إٌثضععاخ اٌّرٌٛععذجل١غععد  فععٟ ِذطععح وٙشتععاء اٌّغعع١ة اٌذشاس٠ععح اٌجٙععذ اٌؼععاٌٟ

اٌخا ععح تاٌّذشوععاخ  IEC-34سٔرٙععا ِععغ دععذٚد اٌؼععضي إٌّصععٛا ػ١ٍععٗ فععٟ اٌّٛا ععفح اٌؼا١ٌّععح اِماٌّشجععً ٚ

أععٛاع  ذعس ٘عزا اٌّٛ عٛع ِعٓ خعلاي اٌثذٕعاٚي  اٌىٙشتائ١عح ذثع١ٓ ذجعاٚص دعذ اٌؼعضي اٌّغعّٛح تعٗ ٌٍّذشوعاخ ٌعزٌه 

  . ٚاعٍٛب ػلاجٙا إٌثضاخ ٚو١ف١ح ذٌٛذ٘ا

  ٌفشاغ١حاأٛاع ٔثضاخ اٌجٙذ اٌؼاٌٟ فٟ اٌمٛاطغ  .1

Types of over voltages associated with vacuum circuit Breaker   

 0ٌمذ ذٕاٌٚد إٌشش٠اخ اٌؼا١ٌّح ِٛ ٛع إٌثضاخ اٌرٟ ٠ٌٛذ٘ا اٌماطغ  اٌفشاغٟ ٌزٌه عٕذسض ٕ٘ا فمظ الاوصش خطشاً: 

 : current chopping (opening) (تاٌفرخ)اٌر١اس اٌّرمطغ  -أ

٠رٌٛذ ػٕذِا ٠رُ لطغ اٌر١اس اٌىٙشتائٟ ػٓ ِذشواخ اٌجٙذ اٌؼاٌٟ لثً ٚ ٌٛٗ اٌٝ ٔمطح  (I0)اْ اٌر١اس اٌّرمطغ 

د١س ذٛجذ طالح ِغٕاط١غ١ح ِخضٚٔح داخً اٌذًّ  (Lb)اٌصفش فٟ اٌمٛاطغ اٌفشاغ١ح ٚ٘زا ٠ؼرّذ ػٍٝ ِذاشح اٌذًّ 

mailto:%D9%88%D8%A7%D9%84%D8%AA%D8%B7%D9%88%D9%8A%D8%B1rese@altahady.industry.gov.iq
mailto:%D9%88%D8%A7%D9%84%D8%AA%D8%B7%D9%88%D9%8A%D8%B1rese@altahady.industry.gov.iq
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LbI0 1/2)ٚاٌرٟ ذىْٛ دٛاٌٟ 
2 

ٚاٌرٟ ذىْٛ ٔثضاخ جٙذ  (Cb)ذذٛي اٌٝ طالح وٙشتائ١ح فٟ اٌّرغؼح اٌشاسدج  (

Um)ػاٌٟ 
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 )   

  ½ C b U 
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m  =  ½  Lb I0 
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 +  ½ Cb U 
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pf  

                                                U m    = SQR (U pf 
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  Lb/Cb)      

 ٟ٘ فٌٛر١ح اٌشثىح اٌىٙشتائ١ح ػٕذ اٌمطغ  (UPf)د١س اْ 

                          ح ٠ذغععة دائّععاً ػٍععٝ ِؼععذْ الطععاب اٌرٛ عع١ً ٚاٌععزٞ ٠ىععْٛ ػععادج تعع١ٓ ر١ععاس اٌّرمطععغ فععٟ اٌمٛاطععغ اٌفشاغ١ععاٌاْ 

( 2 -10 A)  ٚاْ إٌشعش٠اخ اٌؼا١ٌّعح ذشع١ش اٌعٝ اْ إٌثضعاخ اٌؼا١ٌعح اٌّرٌٛعذج ِعٓ اٌر١عاس اٌّرمطعغ لاذرجعاٚص ل١ّعح

٘عععزٖ إٌثضعععاخ لاذذرعععاض                      تاٌّٛا عععفح اٌؼا١ٌّعععح اٌخعععاا تاٌّذشوعععاخ ٌعععزٌه فعععاْ  إٌثضعععاخ اٌّؼرّعععذج ٚاٌّٛ عععٛفح

 اٌٝ دّا٠ح ا اف١ح. 

 : Voltage Escalation (opening) ( اٌّرصاػذج)اٌفٌٛر١ح اٌّرذسجح  -ب

ذذذز اٌفٌٛر١ح اٌّرصاػذج تؼذ دذٚز ػ١ٍّح اػادج لذح فٟ دائشج لاطغ  اٌذٚسج اٌرعٟ ذرثعغ ػ١ٍّعح فعرخ اٌمعاطغ تعضِٓ 

ٌمععععذح ذذععععذز ػٕععععذِا ذفععععرخ الطععععاب اٌمععععاطغ فععععٟ صِععععٓ لش٠ععععة ِععععٓ اٌصععععفش                         د١ععععس اْ ػ١ٍّععععح  اػععععادج ا ل١ٍععععً ،

ٚوٕر١جح ٌزٌه فأْ اٌّرغؼح  ػٍٝ جأثٟ  (TRV)ٚاْ ذىْٛ اٌّغافح ت١ٓ الالطاب ل١ٍٍح ٌىٟ ذرجاٚص اٌفٌٛر١ح اٌفجائ١ح 

اْ اٌمٛاطععغ  ي اٌمععاطغخععلا (KHZ 200- 100)اٌمععاطغ ذفععشؽ  خععلاي اٌّذاشععح ذععؤدٞ دععذٚز ذ١ععاس رٚ ذععشدد ػععاٌٟ 

ذرىْٛ ػٕذ ا٠ماف  (TRV)ٌٚىٓ ِشدٍح اخشٜ ِٓ ػٕذ اٌر١اس اٌصفشٞ اٌفشاغ١ح ٌٙا اٌمات١ٍح ػٍٝ لطغ ٘زٖ اٌر١اساخ 

ػاص١ٌعح الطعاب  ػٕعذ٘ااٌم١ّعح فعٟ  ػشعشج ِعغ ص٠عادج اٌعٝ٘زا اٌرذسض  ٘زٖ اٌؼ١ٍّح ِّىٓ اْ ذذذز ػذج ِعشاخ ذصعً 

 . (TRV)اٌماطغ اػٍٝ ِٓ 

 : Repetitive pre-Ignition (closing)رذائٟ اٌّرىشس اٌمذح الات -ض

لثعً ذٕٙعاس تع١ٓ الطعاب اٌرٛ ع١ً ٌٍمعاطغ   اٌفجعٖٛ خلاي ػ١ٍّح اٌغٍك فاْ ػعذج ػ١ٍّعاخ لعذح ا١ٌٚعح ذذعذز ارا  وأعد

تع١ٓ  سغعُ رٌعه فأٙعا لاذىعْٛ خطعشج ِصعً اػعادج اٌمعذح اٌّرغٍغعح ٌىعْٛ اٌّغعافح تع١ٓ الالطعاب . دذٚز أٌصاق وٍٟ

 ذماسب الالطاب.تغثة اٌضِٓ ِغ الالطاب ذىْٛ  غ١ش ٚاْ لّح اٌّٛجٗ ذرضائً  

 : Virtual Current Chopping (opening)اٌر١اس الافرشا ٟ اٌّرمطغ  -د

 أٗ اٌر١اس الافرشا ٟ اٌّرمطغ ٠ذذز ٔر١جح اٌرذاخً ت١ٓ طٛس٠ٓ ِؼرّذاً ػٍٝ ِرغؼاخ اٌرشاتظ ت١ٓ الاطٛاس د١س 

(  تغثة دذٚز ذ١اس را ذشدد ػاٌٟ جضء ِٓ ٘زا اٌر١اس اٌفجائٟ ٠ّش  Aلذح فٟ ادذ الاطٛاس )ِصً ارا دذز اػادج 

ِٓ خلاي ِرغؼاخ اٌشثىح ِّا ٠ؤدٞ اٌٝ دذٚز ذذفك ذ١اس  فشٞ فٟ ٘زٖ الاطٛاس ٚ٘زا  (B,C)خلاي اٌطٛس٠ٓ 

مطغ رفاْ اٌر١اس الافرشا ٟ اٌّ غمطرِا٠طٍك ػ١ٍح ظا٘شج اٌر١اس الافرشا ٟ اٌّرمطغ ،ٚػٕذ ِماسٔرٗ ِغ اٌر١اس اٌّ

٠ٓ س٠ىْٛ  ؼف اٌجٙذ اٌّرصاػذ ت١ٓ اٌطٛ (B,C)٠ىْٛ اوثش تىص١ش ٚوزٌه اٌجٙذ اٌّرصاػذ ت١ٓ اٌطٛس٠ٓ 

 ٚالاس ٟ. 

 :ذأش١ش إٌثضاخ ػٍٝ ِذشواخ اٌجٙذ اٌؼاٌٟ   -2

                        اٌخا ح تاٌّىائٓ اٌىٙشتائ١ح اٌذٚاسج ٚخصٛ اً  (IEC-34)ِٓ خلاي دساعح اٌّٛا فح اٌؼا١ٌّح 

                   دغة اٌذائشج اٌىٙشتائ١ح فٟ  ِغرٜٛ اٌؼضي إٌّصٛا ػ١ٍٙا فاْ اسذفاع جٙذ إٌثضح اٌّزوٛسج ٚاٌّغجٍح

                          ٠رجاٚص دذ اٌؼضي اٌّغّٛح تٗ تأ ؼاف ٚوّا ِٛ خ تشىً إٌثضح اٌّشعِٛح( 1سلُ )اٌشىً

 ( 3)شىً سلُ ٛدٞ اٌىاش   فٟ اٌشاعُ

اْ اسذفاع جٙذ إٌثضح واْ اشذٖ ػٕذ اطشاف اٌّذشن ٚاٌزٞ لا٠ّىٓ اٌرخٍص ِٕٙا ػٕذ اعرخذاَ لاطغ إٌثضح 

(MOA) ٍٝجذاً لاذرّىٓ   ٠ىْٛ ػا١ٌاً إٌثضح  ٚػٕذ لاطغ اٌذٚسج وْٛ صِٓ  ؼٛداطشف اٌّذشن ا ػ(MOA )

 .ِٓ لطؼٗ 

 

 العملً والىمىرج الرٌادي   الجاوب

ِغ الاخز تٕظش الاػرثاس اٌم١ّح اٌؼ١ٍا ٌجٙذ إٌثضح ٚصِٓ )ٌٍّفاخ اٌّذشواخ  ض اٌذصٛي ػٍٝ دّا٠حشــــغٌ

مطغ ٘زٖ إٌثضاخ ٌ (MOA) دّا٠ح ِىٛٔح ِٓ ِرغؼح ٚلاطغ ٔثضحدائشج  داعرخذِ مذف(  ؼٛد ٘زٖ إٌثضح 

ذسج اٌّذشن ٚدجّٗ ٌرٛافمٙا د١س ذؼرّذ اخر١اس ل١ّح اٌّرغؼح ػٍٝ ل، ٚجؼٍٙا  ّٓ اٌذذ اٌّغّٛح تٗ ٌم١ّح اٌؼضي
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 µf (0.1 -0.5)  لاجشاءاٌرجاسباخ ِجّٛػح ِٓ ل١ُ اٌّرغؼ خِغ اٌّرغؼح ت١ٓ اٌٍّفاخ ٚجٙذ الاس ٟ ٚلذ اخر١ش

 .اِا اخر١اس جٙذ لاطغ إٌثضح ف١ؼرّذ ػٍٝ فٌٛر١ح اٌرشغ١ً ٌٍّذشن 

رٌه ػ١ٍّا  طثكٍفاخ ػٍٝ اطشاف اٌّذشن فٟ الشب ٔمطح ٌٍّ دستط   (MSP)ّٔارض س٠اد٠ح  خٚلذ اػرّذ

   . ( 4اٌشىً سلُ )ٚاٌّث١ٓ فٟ  KW 5300طثك ػٍٝ ِذشن ٌّاٚدغة إٌّٛرض 

 

 اٌذائشج اٌىٙشتائ١ح ٌّذشن جٙذ ػاٌٟ ( 1اٌشىً سلُ )

 

 اٌذائشج اٌىٙشتائ١ح ٌّذشن جٙذ ػاٌٟ تؼذ ستظ ِٕظِٛح اٌذّا٠ح ( 2اٌشىً سلُ )

 

 

                                              جٙذ    ٚ KW 5300لذسج   عُ اٌىاشٛدٞ ٌٍٕثضاخ اٌّغجٍح ػٍٝ اطشاف اٌّذشنا ٛسج ِٓ اٌش (3ىً سلُــش)

6.6 KV 

  

 Vacsw 4a.p14 اٌّخطظ الادّش إٌثضح اٌّغجٍح دْٚ دّا٠ح

 Vacsw 4b.p14 اٌّخطظ الاخضش إٌثضح اٌّغجٍح تؼذ دّا٠ح
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 الاستىتاج والمىاقشت 

ِذشواخ ( طثمد ػ١ٍّاً ػٍٝ 2فٟ )اٌشىً سلُ  غة اٌّخطظ ٚاٌذائشج اٌىٙشتائ١حٚد  ٕؼداْ إٌّظِٛح اٌرٟ 

5300 KW  6.6جٙذ KV   اجش٠د ػ١ٍٗ  ٚفما ٌٍّٕٛرض اٌش٠ادٞ اٌزٞ ػاٍِح فٟ ِذطح وٙشتاء اٌّغ١ة اٌذشاس٠ح

 C = 0.5µFِرغؼح  ل١ّحتأخر١اس  ( 4ٟ ) اٌشىً سلُ ــــاٌّٛ خ ف( MSP)اٌفذٛ اخ د١س ذُ اػرّاد ِٕظِٛح 

 ٛذٛ ١ً لاتٌٍٛدح ِٚشتٛط دغة اٌرشذ١ة إٌٙذعٟ فٟ  (KV 6.6)جٙذ  ػٍٝػاًِ  (MOA) ٚلاطغ ٔثضح

  .اٌرغز٠ح ِٓ جأة ِٚذشن اٌجٙذ اٌؼاٌٟ ِٓ جأة اخش

 اٌىاشٛدٞ ٠ّىٓ اٌّماسٔح ت١ٓ جٙذ إٌثضح اٌّٛجٛدج تذْٚ دّا٠حٌشاعُ ِٚٓ خلاي شىً اٌّٛجح اٌّغجٍح تٛاعطح ا

                         اِا اٌصا١ٔح فرصً  (KV 36)دّا٠ح د١س ذصً إٌثضح الاٌٚٝ ٌذذٚد  ٚجٙذ إٌثضح تٛجٛد

ٚذؼرثش اٌم١ّح  ّٓ اٌذذٚد الإِٔح ٌؼًّ اٌّذشن ٔظشاً ٌى١ّح اٌؼٛاصي اٌّغرخذِح فٟ اٌّذشن  KV 6.6))ٌذذٚد 

 سج اٌّذشن اشٕاء اٌؼًّ. فٌٛر١ح اٌرشغ١ً ٚدشا٠ٕٚاعة  تّا

 

 

 )ِٕظش اِاِٟ(         )ِٕظش اٌجأة ا١ٌّٓ(                                                      

 

 ( 4)شــــــىً سلُ 
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-2  Transient studies for two 11 KV Induction motor feeders, New and Renewable             
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 جـــذٚي اٌشِٛص 

 

 اٌشِض اٌرفا ١ً

 Break down Insulation level BIL   دذ اٌؼضي

 Boiler Feed Water Pump BFP ِذشن ِضخح اٌّشجً 

 SF6 غاص ػضي ٌمٛاطغ اٌذٚسج )عادط فٍٛس٠ذ اٌىثش٠د(

 IEC-34 اٌّٛا فح اٌؼا١ٌّح اٌخا ح تاٌّذشواخ اٌذٚاسج

 Transient  Recovery Voltage TRVاٌفٌٛر١ح اٌفجائ١ح 

 I0 مطغراٌر١اس اٌّ

 Lb ِذاشح اٌذًّ

 Cb اٌّرغؼح اٌشاسدٖ

 Um اٌفٌٛر١ح اٌمصٜٛ

 Metal Oxide Arrestor MOA    لاطغ إٌثضح 

 Motor Surge Protector MSP      ِٕظِٛح دّا٠ح اٌّذشن

High Voltage Motor     ٌِٟذشن جٙذ ػا  H.V.M 

Capacitor         غؼح اٌذّا٠حِر  C 

High Voltage divider    جٙذ ػاٌٟ ئِجض  V 
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69- Design and Implementation of Drinking Water Monitoring Panel 

 69- "تصميم وتصنيع منظومت القياس والمراقبت المستمرة لمواصفاث مياه الشرب"
Jasim Muhmmed Salman 

State Military Industries Company - Al karama Factory 

karama@karama.industry.gov.iq 

Abstract 

Continuous monitoring and control panel (CMCS) as a real time monitoring system was 

designed and implemented in this research study to obtain primary picture of essential 

drinking water parameters (DW) which are produce in the water plants . The research 

panel designed to include flow meters , pressure regulators and valves , in addition to 

pipes and connections , to measuring and monitoring the pH , conductivity , TDS , 

turbidity , dissolved oxygen , free chlorine , total salinity and temperature . The goal of 

this research was to enable us to monitor and control the basic standard parameters of  

drinking water continuously with time (on-line) and to take the decision and to correct the 

error  before arriving drinking water to the customers.  

The (CMCS) panel included the facilities to transfer the data and results by cable or 

wireless  (maximum distance 250 m) to another PC net , and to send mobile message for 

the operator of drinking water station to inform him about any shifting in the DW 

standard values parameters. 

 

Keywords : drinking water monitoring panel; water analysis; Continuous analysis; Iraqi 

water regulation . 

 

Introduction   

Monitoring and control technologies are indispensable for the production of safe drinking 

water. They allow for the surveillance source  of water quality and the detection of 

environmental pollution threats , thus defining the boundary conditions for the 

subsequent treatment and providing early warning in case of unexpected contaminations . 

They are mandatory for the permanent control of the treatment process and the efficacy 

of each single treatment step , and they safeguard the high quality of final stage 

consuming water. Furthermore, appropriate analytical techniques are indispensable for 

the detection of changes in water quality during distribution and for monitoring drinking 

water quality at consumers’ tap. Reliable monitoring technologies contribute to a large 

extent to the consumers’ trust in a high drinking water quality.It has been completed and 

implemented the design of online continuous monitoring system which includes 

electrodes for measuring the pH , temperature , turbidity, free chlorine TDS , 

conductivity , salinity and dissolved oxygen . This monitoring system has been linked to 

the processing  of drinking water line in Al-Waziriya for a period of ten consecutive days 
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and the extent of the work amounted to two and a half hours a day. At the same time , 

samples were withdrawn from the same source for the purpose of  laboratory testing and 

the results were compared to the online results which were gave nearly consistent 

between  the two tests . The current design might be expanded to include the possibility 

of adding future sensors to measure bacteriology picture and add Modem for the purpose 

of wireless signal transmission . The proposed panel was connected to the feeding 

drinking water pipe in Al-Karama company Al-Wazereah site to monitor continuously 

the quality of drinking water and comparing the on-line results with laboratories results 

for the same stream of drinking water. 

The monitoring drinking water panel is a modular, preassembled and preconfigured 

measuring system for online analysis. Modular means that the essential functional units 

are distributed in components individually compiled for special applications. The basic 

functional units of the monitoring drinking water panel. 

Results & Discussion 

The plan of practical side includes conduct laboratory analysis and monitoring the on-line 

direct analysis of drinking water stream line in the Al Waziriya site . The online analysis 

was conducted for ten days during the period of 4-13 April 2013 and was a period of 

direct measurement in the range of two and a half hours almost every day. At the same 

time different samples of tap water were collected during the period of 4 April to 12 May 

2013 , for the purpose of  laboratory analysis to compare with the online analysis . From 

results obtained it was found that there are convergence and matching of the online and 

direct results with the fixed laboratory results  conducted to the same source  joint 

inspection and surveillance in Waziriya site. As mentioned in literatures and international 

standards that the acceptable concentration for free chlorine in the range of )0-2.0 mg/l( 

in the output line of drinking water stations. But due to the broken and leakage in some 

parts of distribution net which caused interaction between germs and pollutants and 

drinking water, that means need more purification and interaction with chlorine before 

reaching  customers taps. From the result, it was found that free chlorine decreased with 

the acceptable values ( 0.35 – 1.88 mg/l ) , but it needs to monitor free chlorine with the 

net reaching the end user taps. One of our suggestions for this issue is to install 

monitoring and control chlorine system which it includes online chlorine sensor and 

controller in addition to the dosing pump for feeding. From online monitoring results, it 

was found that the obtained readings were taken simultaneously and continuously for a 

period of two and a half hours, which is supposed to take place over (24 hours) a day, but 

because of the security situations of the surveillance zone, we could not conduct the 

examination and continuous follow-up throughout the day. 
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  هثبط الفٌاديوم لإًتاجعراقيت  كيوياويت ستخذام هوادإ70- 

70- Using Iraqi Material for the Production of Vanadium Inhibiter    
 غلام  ,  خاسن هحوذ خاسن إبراهينستار 

 ابي سيٌا – العاهت الصٌاعاث الحربيتشركت 

Iben_sina_1999@yahoo.com 

 الخلاصت 

دور اةةةد مةةة   باةةةد مؾطةةةبد رللاةةةل الطباةةةخ ال لزثبفاةةةخ ل ةةةب للةةة مضجطةةةبدثةةةلافي اةةةد اطةةةز لا  أدد الؾبعةةةخ  لةةةد أ غةةةبد 

مةةةةغ اللاةةةةلد الض اةةةةي مةةةة  ال يواظةةةةال  ( % (20-18  )الؾةةةةبوى ػاةةةةد   ضةةةةجؾال ةةةةل ي   ذ , مؼبلغةةةةخ الزاةةةةلس اللةةةةلافد

(Heavy crude oil)  ػبمةةخ  حوثظةةلر . ال ؼةةبع ػاةةد بظةةجخ الموةةبد ل  ال لعةةلدح اةةد اللاةةلد ضةةجؾ الورؼز ةةل بظةةجخ

 لةةد هةةل راةةغ درعةةخ ابظةةلبر الموةةبد ل  لزظةةي مضجطةةبد   ػةةباخاليةةزع مةة    ن . ( 1:3 ) ر ةةلن ثوظةةجخ الإػةةباخن إاةة

( 1500) 
o 
الزغةةبرة ال  زجز ةةخ ا ةةل اةةةر طةةز ال ؼزاةةخ لا ظةةةزؾات واةةخ ال زةةةلازح  الؼا الأدثاةةبد. وػااةةف ا ةةة   ةة     

. ؽؼةةةز الجؾةةةش مةةةغ ال ظةةةزلرد وؽظةةةت ال لاطةةةمبد ال ابطةةةاخ  ذربةةةلػاوةةةبد م زجز ةةةخ مؾااةةةخ وا وؽؼةةةزدال ظةةةزلرد 

 طبػخ .   (  48 ) ذخ ثايرابضجثو فبغبؽ  ذالزد ثاوعولة ثيلاد كلزثبء واؾض اد مؾطخ ال ضجؾ  م   ب  ب لذع

  

 . ال ضجطبد ،أوكظال ال يواظال   ،ال ظزؾاجبد  ،الموبد ل  :  يتالوفتاحالكلواث 

 الوقذهت 

ػام ال ظزؾاجبد م  الؼال  الؾل ضخ الزد ؽج ذ اد مؾطبد الطباخ ال لزثبفاخ ل ؼبلغخ رالس الللاء م  اكبطال ال جز ذ   ن

  ػباخػاد  ال ؼز لوال جلأ  اطز لا  هذه الز واخ ,  لدلذا دػذ الؾبعخ  , بأو  اوكظال ال برثلن وغازه ,الوززوعا  ,

ػ ااخ  أصوبء( Crude oilس ذ ال ب  )  لد أو( Fuel oilال بلظال  ك ظزؾات لالالد الض اي ) أواوكظال ال يواظال  

 الاؽززاق وثوظجخ صبثزخ
[1]
اد اللالد الزد ر لن ملاد مزطب زح مغ  الؼوبطز أكضزوال جز ذ م   , الظلد ل  , الموبد ل . 

ال زكت  أه لبؽاش ر لن موظلزاد م زامخ م   , ال لاعلخ لالت الأببثاتغبساد الاؽززاق الزد رظز ز ػاد ططؼ 

 أببثات( الذى  ززطت ػاد ططؼ Sodium Vanadayl Vanadate( )Na2O.V2O5.5V2O5ي اوبد ذ )ا طلد ل  اوبد

  º( 550ال زعي ال لاعلخ لالت والذى   زار ب طخ ابظلبر واؽئخ بظجاب )
 [2,3]

 ثإػباخ ر لنالززطجبد   سالخػ ااخ . 

 ؾلس ر بمب ػول اػباخ  رزكات الززطجبد وهذا مبأو مزكجبد كا ابفاخ ابدرح ػاد راغ درعخ الابظلبر ورياز ثواخ 

ال زكجبد الؾبو خ ػاد ال يواظل  ,غبلجب ػول اؽززاق أى مزكت  ؾزلى ػاد ال يواظل  اببف   ز     الطج خ الاوكظال خ 

ي ا ,  ضجؾ موظلز طلد ل  اوبد (MgOلز ل   اوكظال ال يواظال  ) الأوكظغا ال لعلدح و زؾاي و ؾبو  الاررجبؽ مغ 

(  Mg xVyOالذى طايزف الؼبمخ  ) Magnesium Vanadates كجبد ال يواظل  اوبد ذخ ر ل   مزاوبد ذ ثلاطط

 º (1000م  ) أػاد ؽزارح والذى  وظلز ثلرعبد
 
م  اللرعبد الؾزار خ ال ز لبخ  أػادوهذه اللرعخ ك ب هل مؼال   

بر خ ج اد غزع اؽززاق والد ال زاعي ال
[4,5] 
 ال ملء لا اب  ثلذا اللور.( هل ال زشؼ MgOاوكظال ال يواظال  )  ن .

الظلد ل  وال جز ذ الزد  ؤدى اؽززاالب  ( ػاد ك ابد كجازح بظجاب م  الموبد ل  ,Heavy Fuel ؾزلى اللالد الض اي )

ال زاعي الج بر خ لأببثات ر ل   مؼظم مزكجبد كجز زبد الظلد ل  واكبطال الموبد ل  وػول اررمبع درعبد الؾزارح   لد

درعبد ابظلبر واؽئخ ذاد ( V2O5,SO3, Na2Oس رمبػي للذه ال لاد ورز لن طاظاخ م  مزكجبد )الؼ ي  ؾل أصوبء

ابؾ   رلر غد لاؾل ل والوا ي وال زو  وهد   لدال زاعي وهذا  ؤدى  أببثاتعشاء م  أ أوبظجاب والزد رظز ز ػاد ملااغ 

الإؽمبء    اززاد  رجل البرزطات  الأببثاتوثبلوزاغخ ابن  الزآكيم ب  ظجت مشبكي  للأببثات ,الؼوبطز ال  لبخ 
[6]
 . 

ومولب ؽز  خ اطز لا    Hot Ash Corrosionالزمبدالظب    ثزآكيال ؼزوع  الزآكياطز لمذ ؽزق مزؼلدح ل وغ هذا 

( لالالد والزد رؼ ي ػاد ر لن اوبداد مظز زح ػول ب بؽ الابظلبر الؼبلاخ ثللا م  مزكجبد Additivesال ؼبابد )

د ل  واؽئخ الابظلبر الزد رظلز ػبدح وهذا   وغ ر ل   الطلر الظبفي ػول درعخ ؽزارح ػ ي ال زعي الموب
[7,8]
 . 

 

 الداًب العولي 

 :الؼ ي  ال لاد وؽزافق

 :وال ؼلاد  الأعلشح

 .(   Analytik Jena nov 350)الذرى الالجد ؽاف الامزظبص 

mailto:Iben_sina_1999@yahoo.com
mailto:Iben_sina_1999@yahoo.com
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 .(  BROOKFIELD) علبس اابص الاشوعخ 

  . (( Carboliteازن ؽزق بلع 

 :ال لاد ال ا ابو خ 

 , ده  طابراد ومشز بد بمطاخ مزولػخ )  ؽبمغ الظاملبار ,مب  زون ( 60 - 40ثؾغم ؽجاجد ) اوكظال ال يواظال  

ػ  ال  امبد  الطل  الد  ال ظزؾات ا ثل م  اطز  ص الطج خ الؼؼل خ موف واظالبلكبسأو ي (  , كازوطا  , الجوش  

 رد : ؤ ب كوال زج اخ ثش ي ملاد طاجخ 

  ( :Ashing method ) ؽز  خ الؾزق

 500 )  ) ػول درعخ ؽزارح ذػاوخ مؼالمخ م  ال ظزؾات ال ظزلرد وؽزا دأ ذ
0
وسن الزمبد  . داا خ( 45)ول لح  

اوكظال ال يواظال  ثطز  زد ااض رزكاش والؾغم ال طالة  وأك ي (N6) ومؼبمازف ثؾبمغ اللالروكالر ر ػابرى

 . EDTA_Na2  الامزظبص الذرى والزظؾاؼ مغ

  : ((Solvent effectرؤصاز ال ذ ت 

ال بدح الؼؼل خ اطز ل  الطزد  لاطز  صالا ضببل  (  أطازلن , م زامخ م  ال ذ جبد مضي ) كازوطا  , أبلاعدرص رؤصاز 

 ال  زجزى .الو لذط ال ظزلرد و الو لذط طبث خ ثا زال زكشى وكببذ الوزبفظ م

 :دراطخ رؤصاز اللطؾ الؾبمي  

زلرد و لذط ال ظالوم  م ؽظخ ال ؼطابد  , زؼااق ال بدح ثؾاش  وظغم مغ ال لاطمبد ال طالثخلا زاز ػلد م  الأوطبؽ 

ؽع  بطاخ لل . س ذ رلرثاوبد, اد كي مزح, طابراد الجوش    س ذ, اللب لرولار  ,  كازوطا  : كبسأو ي اطز لا ل 

طابراد الجوش   الأاؼي لاؾظل  ػاد رغببض  س ذطبػخ وثلرعخ ؽزارح اليزاخ , وال ا زاز  (24)الزؼااق والزكلد ثؼل 

 Dispersionالا   م جل  وم زشط ر بمب , ػا ب ثؤن مبدح الزشزاذ  وال بدح الظاجخ مغ اللطؾ كلبف ر اض الض   وابف ذ

agent    . هد ؽبمغ الظاملبار 

 

 الٌتائح والوٌاقشت 

اخ لأوكظال ال يواظال  الذى د ي اد طوبػخ ال ظزؾاجبد وك ب ملػؼ اد فال لاص الماش ب ذدرط الأمزاد ثبدئ 

 : (1) رام الغلو 

 اخ لأوكظال ال يواظال فال لاص الماش ب ( :1)رام علو  

 ال ا خ وؽلح ال ابص  لاص ال بدح د

 اثاغ ---- الالن 1

 1.736 ---- مؼبمي الاب ظبر 2

طم  /غم ال ضباخ 3
3
 3.58 

2800   ° درعخ الابظلبر 4
 

 

 0.00062 مي مبء100/ غم  ذوثبباخ ال بء 5

 (2)رام اد الغلو   ملػؼوك ب  حلا بدػ اخ درعخ الؾزارح ثبل ضباخ الولػاخ 

 الؾزارح وال ضباخ الولػاخ لاوكظال ال يواظال  درعخ ( : الؼ اخ ثا 2) رام علو 

 1 2 3 4 5 

 º   600 710 850 1000 1200الؾزارح  درعخ 

 3.48 3.39 3.22 3.04 2.94 ال ضباخ الولػاخ

 

 الؼبمخ لا ظزؾاجبد الأطبطاخ( :الظمبد 3علو  رام )

 الظمخ وؽلح اابص اطم الظمخ د

 ال لا  مؾال  لشط اثاغ ,  ال ظلز 1

 1.7-1.6 لزز /كيم  (ASTM D 70مؼل  ال ضباخ ) 2
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  (ASTM D 93درعخ الار بد ) 3
o

 70اكضز م   

 % 62   ؼبد   مب لزز / كيم1 مؾزلى اوكظال ال يواظال  4

 2.5 مب  زون الؾغم الؾجاجد 5

 20الاشوعخ ػول  6
o

 1000ااي م   طوزد طزلك 

  ب طخ الابظ بة 7
o
 10- 

 12أكضز م   شلز صجبراخ الؼبلق 8

 ثزاماي اللاذ خ  الزؼجئخ 9

 

ثؤن ال ظزؾات بلػب مب  ماف مؼز لا ػاد الاشوعخ وذاد مؾزلى ػبلد م  مبدح اوكظال  (3) رام م  الغلو  ؽع    

 .شن  الطز زار زف ػبلاخ اال يواظال  و

وم  اعي الزطجاق الؼ اد لا ظزؾاجبد ال ؾؼزه م زجز ب ا ل الربذ مغ ال ظزؾاجبد ال ظزلرده م      الطزق 

الذكز وثبلزؾل ل ا غبد بظجخ اوكظال ال يواظال  الزد ر ضي ال بدح الظاجخ وك ب ملػؾف اد  اخ آبمخفال ا ابو خ والماش ب

 (.4) رام الغلو 

 (: أوعف ال  بربخ ثبل بدح الظاجخ اد ال ظزؾات ال ظزلرد وال  زجزى4علو  رام )

 ال  زجزى ال ظزلرد اطم الطز  خ د

بظجخ ال بدح 

 )%( الظاجخ

بظجخ ال بدح الظاجخ 

)%( 

 58.0 57.6 الؾزق 1

الاطز  ص  2

 : ال ذ جد

 كازوطا 

 اطازلن

 ا ضببل 

 

58.7 

52.4 

47.3 

 

57.9 

50.1 

45.6 

 

  المؾض ال  زجزى 

 الزغبرة الزبلاخ : أعز ذ( ا ل 3) رام لاطمبد ال جاوخ ثبلغلو  ثؼل ا زابر ال ظزؾات ال وبطت واق ال

 ( 600)غم م  اللالد الض اي ثلرعخ ؽزارح ( 5)ا ذ  1-
o
ل لح بظف طبػخ وللؽع ظللر د بن اطلد وكضاف عزاء  

ع غ الظ ب  ال زظبػل ثلاططخ سعبعخ  . الإسالخ خؽظي ػاد م امبد كزااخ طلداء الالن لشعخ ال لا  طؼج. الؼ ااخ 

ؼ رش. ل لح بظف طبػخ   acidic leachingال  امبد والظ ب  كي ػاد ؽله ثلاططخ اللؼم الؾبمؼد  ذمالالظبػخ , ػ

 . (5اعزى المؾض ال  زجزى وك ب مجا  اد الغلو  رام )د ؽغم مؼال  ثبل بء ال  طز ول الو لذط و مف 

ك ؼاق مغ اوكظال  الجوش  ك اخ مؼالمخ م  ال ظزؾات ) ال ؾؼز م   وأػامذغم م  اللالد الض اي ( (10 وسن ا ذ -2

)ثبلاػز بد ػاد ال ظار الظوبػد ( وم ؽظخ ؽجاؼخ ال  امبد ثؼل الؾزق ػول بمض درعخ  1:1000ال يواظال  ( وثوظجخ 

 ( 600 )الؾزارح 
o 

الؼ ااخ ػاد مش ظ  أػالدثظلللخ مغ  مخ وسبف   سالزفم   أؽظي ػاد رمبد اثاغ واللاذ وال    

 ( .5)رام والوزبفظ ملػؾخ اد الغلو  وده  الظابراد ال ازوطا  وال بسأو ي 
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 ػاد بزبفظ الزؾااي ال  زجزى لا  امبد الومطاخ وال زطب زح ال ؾؼزح (: رؤصاز ال ظزؾاجبد5علو  رام )
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ثلعلد  ال لاطمخ

ده  

 الظابراد

ثلون 

 مظزؾات

ثوش   

 طابراد

 كازوطا 

 كبسأو ي

 .NO ال  لببد ال  زجزى ال ظزلرد

2-4 2.9 1.3 7.9 8.3 8.1 7.4 PH(1%DIST.WA

TER) 

1 

5-100 94 81 46 46 65 43 Insoluble in HCl 2 

0.1-0.4 0.1 0.25 4.1 7.0 4.5 0.2 MgO % 3 

0.1-1 0.1 0.98 0.28 0.4 0.35 0.18 V2O5ppm 4 

   1.0 

 رمبد

 اثاغ

 

0.9 

رمبد 

 اثاغ

رمبد 7.4

اطلد ذو 

 كزي لشعخ

1.0 

رمبد  

 اثاغ

 بظجخ الزمبد %

 ال ز اف الطجاؼد

5 
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 ححذيذ الوكوًاث الكيوياويت الوسخخذهت في الكوًكريج الرغوي71- 

71-Identify the Chemical Ingredients Used in Foam Concrete 
 ياسر صالح واكع سلام كرين صاحب , عبذ الكرين ابراهين حسي , احساى علي هحوذ ,

 هصٌع الرشيذ /شركت الصٌاعاث الحربيت العاهت 

Alrasheedcomp@yahoo.com 

 تخلاصلا

ٚزضًٍ انجسث رصًٛى ٔرصُٛع خٓبص رٕنٛذ انشغٕح كدضء يٍ يزطهجبد انجسث نغشض انسصٕل عهٗ انشغٕح 

ار صُعذ عذح ًَبرج عهٗ شكم ءانًطهٕثخ . أخشٚذ انزدبسة انجسثٛخ ثعذ رسذٚذ َغت خهظ انًٕاد انذاخهخ . 

عزًذد انفسٕصبد )يقبٔيخ الاَضغبط , أ، يكعجبد خشعبَٛخ ثبلاثعبد انقٛبعٛخ انًعزًذح فٙ انفسٕصبد انًخزجشٚخ 

ثعذْب زغت يعبيم انزٕصٛم  ،انكثبفخ( نًقبسَخ انُزبئح يع يٕاصفبد انخشعبَخ انخفٛفخ انًُزدخ ثبعبنٛت اخشٖ 

 ( ثبعزخذاو يعبدنخ رطجٛقٛخ يعزًذح . Kانسشاس٘ )

 ( اعزًذد ثلاثخ يُٓب : CLCاعطذ انزدبسة عزخ إَاع يٍ انخشعبَخ انخفٛفخ )

( َٕٛرٍ/يهى18بَخ خفٛفخ اَشبئٛخ )خشع -1
2

                                                         : 

 .  أثُٛخ راد طبثقٍٛ انٗ ثلاثخ طٕاثق ( ًٚكٍ اعزخذايٓب فٙ انقٕاطع انخشعبَٛخ انسبيهخ ) 

( َٕٛرٍ/يهى14خشعبَخ خفٛفخ يزٕعطخ انزسًم ) -2
2

            : 

 . قٕاطع انخشعبَٛخ غٛشانسبيهخًٚكٍ اعزخذايٓب فٙ ان

( َٕٛرٍ/يهى1,5خشعبَخ خفٛفخ عبصنخ نهسشاسح ) -3
2
          : 

 . (sandwich) ًٚكٍ اعزخذايٓب فٙ انقٕاطع ٔ رغزخذو يبدح يبنئخ عبصنخ نهسشاسح 

 

 انكَٕكشٚذ انشغٕ٘ , انشغٕح , انخشعبَخ انخفٛفخ .الكلواث الوفخاحيت : 

 

 لوقذهتا

ٙ َااإع ياااٍ انخشعااابَخ انًغاابيٛخ ٔفقاااب نًًٛضارٓاااب ٔرشكٛجٓاااب ٔ رغاااًٗ ثبنخشعااابَخ انخهٕٚاااخ انخشعاابَخ انشغٕٚاااخ ْااا

لاززٕائٓاااب خلاٚاااب كَٕزٓاااب انفقبعااابد انٕٓائٛاااخ انصاااغٛشح انُبرداااخ ياااٍ انشغااإح عجااابسح عاااٍ فقبعااابد ْٕائٛاااخ ثقطاااش 

ٕاد يهااى ٔركاإٌ يٕصعااخ ثشااكم خٛااذ فااٙ خًٛااع اَساابء انخشعاابَخ انزااٙ عاإ  ركاإٌ انًاا ) 1-0.1ٚزااشأذ ثااٍٛ )

 . انٓٛكهٛخ ْٔزا يٍ شأَّ صٚبدح زدًٓب ٔخفخ ٔصَٓب

و / ( كغاى2400-2200انخشعبَخ انزقهٛذٚخ رزصف ثأَٓب ثقٛهخ انٕصٌ زٛث اٌ كثبفزٓب رزشأذ ثٍٛ  )
3
ٔإَٓاب انًكإٌ  

انشئٛظ انًغزخذو فٙ عًهٛبد انجُبء فٙ انعبنى فاٙ ْازا انعصاش، إٌ كثبفاخ انخشعابَخ ٔيقبٔياخ انضاغظ انخبصاخ ثٓاب 

كٍ انازسكى ثٓاب  ٔٚعزجاش الاعاًُذ ثًثبثاخ عبيام اناشثظ اععابط نهعُبصاش انًكَٕاخ نهخشعابَخ ثًُٛاب رعاذ يكَٕبرٓاب ًٚ

، ُٔٚطجق رنك رًبيب يع خشعبَخ انكَٕكشٚذ انشغٕ٘ ثبعزثُبء عاذو  اعخشٖ يثم انشيم ٔانسصٗ يدشد يٕاد يمء

ثاى ًٚكاٍ انازسكى فاٙ كثبفاخ انخشعابَخ انزاٙ اعزخذاو انسصٗ ٔاعزخذاو انٕٓاء كأزذ عٕايام انًامء اعخاشٖ ، ٔياٍ 

و / ( كغى1600-400رزشأذ ثٍٛ )
3
يٍ خلال عذد ٔ زدى اندٕٛة انٕٓائٛخ انصغٛشح انزٙ رزكٌٕ اثُبء عًهٛخ خهظ  

. اٌ اززاإاء انخشعاابَخ انشغٕٚااخ عهااٗ يغاابيبد ٔخلاٚااب ثشااكم يزُبعااق  يكَٕاابد انخشعاابَخ يااع انشغاإح انًضاابفخ

ًٚكٍ اَزبج ،  د٘ انٗ اكغبثٓب يضاٚب خبصخ كبَغٛبثزٓب انعبنٛخ ٔعٕٓنخ صجٓب ٔرشكٛهٓبٔيزدبَظ فٙ كبيم انخهطخ ٚؤ

( (foaming Agentsزٛث ٚزٛر اعازخذاو  ،خشعبَخ سغٕٚخ ثبضبفخ انشكبو انخفٛف )انخشٍ ٔانُبعى( انٗ انخهطخ 

انًًكاٍ اعازخذايٓب فٙ ْزِ انسبنخ يٍ اَزبج خشعبَخ رًزبص ثًقبٔيخ عبنٛخ ٔخبصٛخ عاضل زاشاس٘ خٛاذح ردعام ياٍ 

 . خذساٌ اَشبئٛخ عبصنخ

 الجسء العولي

 رضًٍ اندضء انعًهٙ يشزهزٍٛ 

ثبلايكبَاابد انًزاإفشح ثسٛااث رهجااٙ انًٕاصاافبد  ٔ انًشزهااخ الأنااٗ : رصااًٛى خٓبصرٕنٛااذ انشغاإح ٔرصااُٛعّ يسهٛااب 

 ( .1انًطهٕثخ ٔيزطهجبد انجسث ٔكًب يجٍٛ فٙ انشكم سقى )
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 ًٛٙ ندٓبص رٕنٛذ انشغٕح(: انًخطظ انزص1ًشكم سقى )

 : انًشزهخ انثبَٛخ :رصُٛع انخشعبَخ انشغٕٚخ

خهاااااظ الاعاااااًُذ ٔانشيااااام ٔاضااااابفخ انًااااابء نزشطٛااااات انخهاااااٛظ ياااااع اعااااازًشاس انخهاااااظ   انخطااااإح الأناااااٗ :

 نهسصٕل عهٗ خهٛظ يزدبَظ خبْض نهخهظ يع انشغٕح .

انثبَٛاااااخ : رشاااااغٛم ٔيعااااابٚشح يبكُاااااخ رٕنٛاااااذ انشغااااإح عاااااٍ طشٚاااااق انااااازسكى ثزاااااذفق خهاااااٛظ يااااابدح  انخطااااإح

انشغااااإح ٔانًااااابء َغاااااجخ اناااااٗ كًٛاااااخ انٓااااإاء انًضاااااغٕط  نزٕنٛاااااذ سغااااإح يغااااازقشح , َغاااااجخ انخهاااااظ انًعزًاااااذح 

 ( .40:1ثٍٛ انًبء ٔيبدح انفٕو )

ٛااااخ (  نهسصاااإل عهااااٗ انخهطااااخ خهااااظ ياااابدح انشغاااإح يااااع انخهااااٛظ ) انًشزهااااخ الأنااااٗ ٔانثبَ انخطاااإح انثبنثااااخ :

 . (1انخشعبَٛخ نهكثبفخ انًطهٕثخ ٔكًب يجٍٛ فٙ اندذٔل سقى )

 

 . (15×15×15( : كًٛخ  انًٕاد انًغزخذيخ فٙ انخهطبد نكم قبنت ) 1 خذٔل سقى )

 1 ًَٕرج ٔزذح انقٛبط انًٕاد انًغزخذيخ د

    

 2 ًَٕرج

    

 4 ًَٕرج 3 ًَٕرج

    

 6 ًَٕرج  5 ًَٕرج

  

 3,74 3,23 2,55 1,904 1,36 0,714 كغى سيم 1

 1,36 1,292 1,224 1,19 1,088 1,054 كغى عًُذ 2

 0,544 0,51 0,476 0,408 0,408 0,374 كغى كًٛخ انًبء فٙ انخهطخ 3

 0,986 1,258 1,564 1,904 2,142 2,431 نزش كًٛخ انشغٕح انًضبفخ 4

 w/c 0,54 0,53 0,47 0,49 0,47 0,46 َغجخ انًبء انٗ انغًُذ 5

 

 الٌخائج والوٌاقشت
( ناااااإز  ٔخاااااإد 2يااااااٍ خاااااالال انُزاااااابئح انًغزسصااااااهخ يااااااٍ ْاااااازا انجسااااااث ٔانًجُٛااااااخ فااااااٙ اندااااااذٔل سقااااااى )

يزغٛاااااشاد فاااااٙ قاااااٛى الاَضاااااغبطٛخ ٔانزٕصاااااٛهٛخ انسشاسٚاااااخ ٔانكثبفاااااخ عُاااااذ اعااااازخذاو َغااااات يخزهفاااااخ ياااااٍ 

بد فعُااااااااااذ صٚاااااااااابدح كًٛاااااااااااخ عبياااااااااام انشغااااااااااإح فااااااااااٙ انخهطااااااااااا  ( ،agent  foaming)عبيم انشغٕح 

( 600انخشعااااابَٛخ نااااإز  زصااااإل َقصااااابٌ فاااااٙ قًٛاااااخ انكثبفاااااخ زٛاااااث زصااااام عهاااااٗ خشعااااابَخ كثبفزٓاااااب )

و / كغاااااى
3
ٔعُاااااذ رقهٛااااام كثبفاااااخ انخشعااااابَخ نااااإز  ، ( نزاااااش2.43(عُاااااذيب اعااااازخذو عبيااااام سغااااإح ثكًٛاااااخ  

زٛااااااث زصاااااام عهااااااٗ يعبياااااام رٕصااااااٛم  ،زصاااااإل َقصاااااابٌ فااااااٙ قًٛااااااخ يعبياااااام انزٕصااااااٛم انسااااااشاس٘ 

و / ( كغااااااااااااااى1600كهفااااااااااااااٍ عُااااااااااااااذ كثبفااااااااااااااخ  ) / و. ( ٔاط0.532012039زااااااااااااااشاس٘ قًٛزااااااااااااااّ )
3

                                                                                              .

عُاااااذ صٚااااابدح كًٛاااااخ عبيااااام انشغااااإح انًضاااااب  فاااااٙ انخهطااااابد انخشعااااابَٛخ نااااإز  زصااااإل َقصااااابٌ فاااااٙ 

يهاااااى ( َٛااااإرٍ/1.5َضاااااغبط )قًٛاااااخ قبثهٛاااااخ الاَضاااااغبط زٛاااااث زصاااااهُب عهاااااٗ خشعااااابَخ ثًقبٔياااااخ ا
2

عُاااااذيب 

( َٛاااااإرٍ/يهى14( نزااااااش ٔزصااااااهُب عهااااااٗ خشعاااااابَخ ثًقبٔيااااااخ اَضااااااغبط )2.43اعاااااازخذو سغاااااإح ثكًٛااااااخ )
2
 

 ( نزش .0.986عُذيب اعزخذيُب عبيم سغٕح ثكًٛخ )
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( : قٛى الاَضغبطٛخ ٔيعبيم انزٕصٛم انسشاس٘ )نهكثبفخ اندبفخ( انزٙ زصم عهٛٓب يٍ انزدبسة ثعذ 2خذٔل سقى )

 . ٕٚو 28 سيشٔ

انكثبفخ انشطجخ  د

)كغى/و
3
) 

انكثبفخ اندبفخ 

)كغى/و
3
) 

يقبٔيخ الاَضغبط 

)َٕٛرٍ/يهى
2
) 

يعبيم انزٕصٛم 

 انسشاس٘ )ٔاط/و.كهفٍ(

1 658 600 1.5 0.152424001 

2 828 800 2.85 0.195716292 

3 1050 1000 3.23 0.251304693 

4 1445 1200 8 0.322681613 

5 1442 1400 10 0.414331393 

6 1654 1600 14 0.532012039 
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 )الخبليط( باسخخذام الكبريج    ححسيي هواصفاث الإسفلج72- 

72-Improving Asphalt Specifications Using Sulfur 
 احوذ هحوذ هبارك ،, سلام كرين صاحب, ياسر صالح واكع  إحساى علي هحوذ 

 / هصنع الرشيذشركت الصناعاث الحربيت العاهت 

Alrasheedcomp@yahoo.com 

 

 الخلاصت

ٍيييييِ  ييييي ه  صلإسيييييفيرٞحصىرقيٞيييييمٛ صىَفرَيييييم ةيييييٜ صى  سييييياّح  ىلإسيييييفيدفاخ صىفٞزٝائٞيييييح ذحسيييييِٞ صىَ٘ص ييييي إُ

تاسيييييير مصً صىنث ٝييييييد ىزٝيييييياوج صىرةيييييياتل ٍٗيييييي٘صو ت٘ىَٞ ٝييييييح  صىَ ييييييا  صىَفيييييياو    صلإسييييييفيدذغٞيييييي   يييييي٘ص  

ذثييييييٞر صى ييييي    ٍقاٍٗيييييح صلاسيييييفيد صىَسييييير مً ةيييييٜ ذحسيييييِٞ ٍراّيييييح  إىيييييٚ  ٝييييي وٛ fillerمَييييياوج ٍاى يييييح  

ٗذىييييييل قييييييِ   ٝييييييل لاٝيييييياوج صىرَاسييييييل ٗصىر  ييييييل  ُ ٍٗقاٍٗريييييئ ى(ٍ ييييييا   ىيرةيييييي٘ٓ ٗصىع ٝييييييا صلإسييييييفيد

صضييييييٞفد ٗصىرييييييٜ   0,5،1،1,5ٍ ريفييييييح   ٗلاّٞيييييئ ٍ ٘ٝييييييحسيييييير مً صىنث ٝييييييد تْسيييييية أ,ىَنّ٘يييييياخ صىَييييييزٝط 

ٍ ريفيييييح  ٍ ٘ٝيييييح حٗلاّٞيييييمَييييياوج ٍبييييياةح تْسييييية  ٍسيييييح٘  صىَ يييييا  صىَفييييياو إو ييييياهٍييييي   صىيييييٚ صلاسيييييفيد

َييييييلم٘ ج ىرنييييييِ٘ٝ ذ صمٞيييييية مث ٝرٞمٝييييييح ذفَييييييو أٝبييييييا ىنييييييو ّسييييييثح ٍييييييِ ّسيييييية صىنث ٝييييييد صى  0.5،2،3،6 

قيييييييٚ إظيييييي ص  ٍييييييزض  صقرَيييييياوص   ٝقييييييح صىَفاىعييييييح ةييييييٜ صىثحييييييس  ٗصسيييييير مٍد قيييييييٚ لاٝيييييياوج صىرةيييييياتل .

 .ةٞزٝائٜ ىينث ٝد ٍ  صلإسفيد ت٘ظ٘و صىَ ا  صىَفاو  

  49ً  صىريٞيِٞ ٍيِ حي ص ج ٍيِ  ي ه لاٝياوج و ظيح صلإسيفيدصىْريائط ذحسيِ ةيٜ ٍ٘ص يفاخ  أظٖي خ
º
ً  54  صىيٚ 

º
 

ٍي  صىَحاةةيح قييٚ و ظيح صلاذقياو ضيَِ صىحيمٗو    ٍيي271/10ٌ  صىيٚ   ٍيي400/10ٌ ٍِ  ّٗقصاُ ةٜ صلا ر صقٞح

ً  247 صىَ ي٘تح 
º
  (ASTM-D131 تَ٘ظة صىَ٘ص فح صىقٞاسٞح قِ صىحم صىَ ي٘ب صّ فبدةقم صلاسر اىح  صٍا 

مث ٝد صىْسة صىَصيٚ تالإضاةاخ  تاسر مصً  صلأ  ٙ صلإسفيدٍقاتو ذحسِ ٍ٘ص فاخ   سٌ 75  سٌ صىٚ  100 ٍِ 

  140ً ٍيِ صلإسيفيرٞح فض و ظح صىحي ص ج صىَ ي٘تيح ىرصيٌَٞ صى ي يح  إىٚ إضاةح  %2ٍ ا    ,  0,5% 
º
 إىيٚ 

 100ً  
º
. 

 

 صىنث ٝد . صلإسفيد ، : الكلواث الوفخاحيت

 

 الوقذهت
ٗذثيٞر صى  قاخ تفم  ي ئ  ةٜ صىَعالاخ صىصْاقٞح تةنو ٗصس  حٞس ٝسر مً ٍاوج  صت ح ةٜ ة ش صلإسفيدٝم و 

مثٞي  ةيٜ  شي أ ىلإسيفيدصىفٞزٝائٞيح  ىي ي٘ص  ,تاى ٍو ٗصىحصيٚ ٗٝسير مً ٍياوج لا يقح ذ٘ضي  تيِٞ  ثقياخ صىرثييٞر 

 غٌ/س1.043ٌ  صلإسفيدةنصاةح  , صلإسفيدذحمٝم ٍعالاخ صسر مصً 
3
 غٌ/سي1ٌ  ٍقا تيح ىنصاةيح صىَيا  

3
ٗىنيِ تةينو  

 ذرفاٗخ تالاقرَاو قيٚ صىر صمٞية صىنَٞٞائٞيح ىَنّ٘اذٖيا ٗقييٚ ّسيثح إذإّٖااترح مصاةح ٍحموج ٗش صلإسفيدقاً لا َٝريل 

  penetration  صلا ر صقٞيحشي ز  يفاخ ٕيٜ  أسيا قييٚ  صلإسفيدّ٘ع ٝحمو  .ٗو ظح صىح ص ج  صىٖعْٞح صىل صخ

   .viscosity  ٗصىيزٗظح  Soften  صىريِٞٞ

ٗصىييييييلٛ قييييييم ٝرحييييييمو ةييييييٜ صىفمٝييييييم ٍييييييِ ةييييييٜ ٍعيييييياه ذثيييييييٞر صى يييييي    ىلإسييييييفيدصلاسيييييير مصً صلأٗسيييييي   إُ

ٕييييييلٓ صىَ٘ص ييييييفاخ ىرحسييييييِٞ صلأوص   ذ يييييي٘ٝ صىحييييييالاخ تاىَ٘ص ييييييفاخ صلأساسييييييٞح ىلإسييييييفيد ٍَييييييا ٝر ييييييية 

 حيييييي  حييييييالاخ صىفةييييييو ٗصلاّٖٞييييييا  ىيَْيييييياذض تفييييييم ةريييييي ج ٍييييييِ صلاسيييييير مصً ٍصيييييياه ذىييييييل حييييييالاخ ذحٞييييييس 

ذط ٍييييييِ صىرصييييييمع ٗصىرةييييييقل صىرييييييٜ ذصييييييٞة صلإسييييييفيد قْييييييم صلاسيييييير مصً تالإضيييييياةح إىييييييٚ صىرٖةييييييٌ صىْييييييا

صىريييييي شٞ صخ صىَ صةقييييييح ىيحَ٘ىييييييح ٍيييييي  ذغٞيييييي  و ظيييييياخ صىحيييييي ص ج ةييييييٜ صى يييييي   صىَفثييييييمج تالإسييييييفيد ىٖييييييلص 

ٕيييييٜ صلأسيييييي٘ب صىَرييييياغ ىرحسيييييِٞ صىَ٘ص يييييفاخ تَيييييا ٝيييييْفن   ذ ييييي٘ٝ  صلاسيييييفيدصىسيييييثة ذنيييييُ٘ قَيٞييييياخ 

 صٝعاتٞا قيٚ صلأوص .

 

 الجسء العولي 
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 ٛ ٍٗح ص  .ٗ    ٍٞناّٞنٜ ٕٗٞر  ح ص  قمغ ٍْةٍ٘ح  ير ٍنّ٘ح ٍِ  ٕٞ خ -1

 لاظاظٜ ٗشثد ٍ  ٍْةٍ٘ح صى ير . قمغ ةٜ دشٌ ٗضف صلإسفيدٍِ  ٍحموجّسثح  دٗلاّ -2

ٍيزض ٍسيرَ  تم ظيح  سياقح ةيٜ حاىيح ) 1ىَيمج    ٗذ ك %0.5صىَ ا  صىَفاو تْسثح   آّفا  صىمٗ   إىٚ أضٞف -3

  60ً  ح ص ج
º
. 

% 1% ،0.5 ْسية صىراىٞيح ت مث ٝيد ٍْٖيا ىص شحص صىٚ صضٞف أقساً تفح أ قسٌ صىَزٝط صىْاذط ٍِ صى  ٘ج صىساتقح -4

  100ً-90   سياقح ةيٜ و ظيح حي ص ج 1  قِ   ٝيل صىَيزض صىَسيرَ  ىَيمج صلإسفيدةٜ  أذٝةٗصىلٛ   1.5،
º  

صٍيا 

 . صىٞٔ صضاةح صىنث ٝد ةيٌ ذرٌصىقسٌ صى صت  

  صىَفياو تاىْسية صىَ يالإضياةح ٍسيح٘   ٕٞي خَّياذض ٍ رث ٝيح ترسي ِٞ صلاسيفيد   حب خ : ذحبٞ  صىَْاذض -5

ٗذىيل تفيم ش ٍئ ٗ حْئ ّٗ يئ إىيٚ حعيٌ ٝرْاسية ٍٗ٘ص يفاخ صلاسيفيد   صىساتقرِٞ  4 , 3 صىَلم٘ ج ةٜ صىفق ذِٞ 

ىبيَاُ ٗ ي٘ه صىَْي٘ذض إىيٚ حاىيح صىرعياّ  أٍيا ذصيْٞ   ىي ي  قَيٞيح صى يير تسي قح ٍْاسيثح  أظ ٝيدصىَسر مً. 

 تيمأخةر ج لاٍْٞيح  دٗذ م (ASTM- 2000)خ صلاٍ ٝنٞح تاسر مصً ق٘صىة ٍْاسثح ٗحسة صىَ٘ص فا ةناُصىَْاذض 

 تفمٕا قَيٞاخ ةحص صىَْاذض.

  ., و ظح صلاذقاو صلا ر صقٞح,قاتيٞح صىسحة , صىريِٞٞصىفح٘ اخ صىراىٞح قيٚ صىَْاذض صىَحب ج  و ظح  أظ ٝد -6

ٗصىعيمٗه  قيٚ صىر٘صىٜ ٗتيْف  صلاسيي٘ب % 6%،3%،2صىرعا ب تاسر مصً ّسة صىَ ا  صىَفاو صىراىٞح   قٞمخ -7

 .صىَ ا  ٗصىنث ٝد تاسر مصً صلإسفيرٞحىيَْاذض  ّرائط صىفح٘ اخ صىفٞزٝائٞح  ٝثِٞ 1 قٌ  

 

 صىَ ا  ٗصىنث ٝد تاسر مصً صلإسفيرٞحىيَْاذض  ّرائط صىفح٘ اخ صىفٞزٝائٞح   : 1ظمٗه  قٌ  

 %6ٍ ا   %3ٍ ا   %2ٍ ا    %0.5ٍ ا   %  ي ح

 مث ٝد % مث ٝد % مث ٝد % مث ٝد %

0.5 1 1.5 0.5 1 1.5 0.5 1 1.5 0.5 1 1.5 

 12 11 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1  قٌ صىَْ٘ذض

  25و ظح صلا ر ص    

ً
º
شاّٞح  5غٌ ,  100,

1/10 

45 47 42 27 30 28 34 37 25 23 20 22 

صلاسر اىح 

 25ً
º
وقٞقح   سٌ/5،

 سٌ

102 56 32 75 42 38 43 46 48 28 30 32 

ًو ظح صىريِٞٞ 
º
 51 49 53 54 49.5 52 51.5 47 52 58 56 57.5 

 و ظح 

ً صىٍ٘ٞض
º
 

190 180 169 247 210 197 200 203 205 260 263 244 

 

 والوناقشت النخائج

مث ٝيد ا ّسة صىنث ٝد ٗصىَ يا   َماّد ةٖٞ لِٝصى َٕا صىَْ٘ذظِٞىقم صظٖ خ ّرائط صىفح٘ اخ صُ صةبو صىَْاذض 

ٗصىَرَصيو تياىَْ٘ذض    %2ٍ يا    ،  %0.5  مث ٝد  ٗ  1صىَرَصو تاىَْ٘ذض  قٌ    ٗ %0.5  ٍ ا  , 0.5% 

صىيٚ  ٙوأ  27ظٖي  حٞي٘و ةيٜ ّسيثح صلا ر صقٞيح صىيٚ  أ  4ٍِ ٗلاُ صلاسيفيد، صىَْي٘ذض  قيٌ   قيٚ صىر٘صىٜ  4 قٌ  

ةقيم  %  0.5ٍ يا    ،  %0.5مث ٝيد     1صٍيا صىَْي٘ذض  قيٌ   لاٝاوج صىرَاسل ٗترياىٜ قيمً ذي ش  صلاسيفيد تاىَيا 

  190ً ظٖ  حٞ٘و ةٜ و ظح صىٍ٘ٞض حٞس صّ فبد صىٚأ
º
 .  2 قٌ   ٗمَا ٍثِٞ ةٜ صىعمٗه 

  ىسْح  1196 قٌ   : ٝثِٞ صةبو صىْرائط صىَسرحصيح ٍقا ّح تحمٗو صىَ٘ص فح صىقٞاسٞح صىف صقٞح 2ظمٗه  قٌ  

 1988   
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 القٌاسٌةالمواصفات  4نموذج رقم  3نموذج رقم  نوع الفحص  ت

ً  25و ظح صلا ر ص     3
º
 53 -43 77 45 3/33 شاّٞح 5غٌ ,  100,

25ً الاستطالة  7
º،5/100≤ 75 337 دقٌقة( سم سم 

 º 53 54 49- 58درجة التلٌٌن م 3

 º 393 747 ≥240درجة الومٌض م 4

 

( 3تائج بالنسبة للنموذج رقمم )( والتً تعتبر أفضل الن7فً الجدول رقم ) النتائج المستحصلة ثوقٌةوللتأكد من مو
( º)م 743ممنوالذي تم فٌه تحقٌق المواصفات القٌاسٌة للاسفلت باستثناء درجة ألاتقاد حٌث حصل فٌها انخفماض 

جرٌمت تجمار  أولمعرفة حدود تطوٌر المواصفة المٌكانٌكٌة للإسمفلت المسمتخدم فمً التبلمٌط  ( لذلكº)م 393الى 

باسممتخدام قوالمم  مناسممبة وحسمم  معادلممة مممقج اسممفلت )طبقممة سممطحٌة(  النممماذجصممنعت عملٌممة مختبرٌممة وقممد 
رممل  %43, %حصمو نماعم73,  %حصمو وسمط73( )7333والمعتمدة من قبل هٌئة الطرق والجسور تعمدٌل )

 حصلحٌث (4,6) بنسبة (3،4باستخدام النماذج )مادة مالئة  ( مع قفت مطور  %7, رمل نهري%33,  كسارة

 (.3رقم ) ٌن فً الجدولعلى نتائج جٌدة وكما مب
 والاسفلت التقلٌدي  ( : نتائج الفحوصات المٌكانٌكٌة على الاسفلت المطور3جدول رقم )

                                                              4َّ٘ذض               1َّ٘ذض        صى ي ح صى ثٞفٞح                                                  ٍ٘ص فاخ صى ي ح   خ                            

 30 22 20 ٍقاٍٗح صلاّبغا   مٞي٘ ّٞ٘ذِ                   1

 8.5 7 6 ٍقاٍٗح صىةم  مٞي٘ ّٞ٘ذِ   2

 14 10 8 ةحص ٍا شاه   مٞي٘ ّٞ٘ذِ   3
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 صتالخلا

فٟ ذشو١ة اٌّحٛي اٌىٙشتائٟ إر ذّصً اٌحٍمح اٌّؼذ١ٔح ٌٍمٍة اٌحذ٠ذٞ اٌذائشج  ٠ّصً اٌمٍة اٌحذ٠ذٞ ظضء أساط

 اٌّغٕاؽ١س١ح اٌلاصِح ٌؼ١ٍّح اٌرح٠ًٛ اٌىٙشتائٟ اٌرٟ ٟ٘ أساط ػًّ اٌّحٛي.

 : اْ اٌذساسح شٍّد اظشاء اٌرعاسب اٌؼ١ٍّح اٌرا١ٌح

ٚوزٌه  اٌّفاػٍح ت١ٓ أٛاع اٌحذ٠ذ اٌىٙشتائٟاٌٙسرشج ٚاٌر١اساخ اٌذٚاِح ٌغشع  ِٓ خسائش ذحذ٠ذ ل١ّرٟ وًاٚلا " : 

 حسة ٔسثح اٌخساسذ١ٓ اػلاٖ. ذحذ٠ذ ٔٛع اٌخًٍ فٟ اٌّادج 

 . اٌلاحًّ خسائشاٌمٍة اٌحذ٠ذٞ ٌغشع ذم١ًٍ  ذغ١١ش ػذد ٌفاخ اٌٍّف ػٍٝ ل١ّح خسائش ذأش١شذحذ٠ذ ١ٔا" : اش

 . ٌٛر١ح اٌرح٠ًٛش ِساحح ِمطغ اٌمٍة اٌحذ٠ذٞ ػٍٝ فغ١١ش١ش ذأذحذ٠ذ ذشاٌصا" : 

ٚوزٌه ٔظش٠ح ػًّ ٌمذ ذطشلد اٌذساسح اٌٝ أٛاع اٌّعالاخ اٌّغٕاؽ١س١ح ٚاٌّٛاد اٌّسرخذِح ٌر١ٌٛذ ذٍه اٌّعالاخ 

 اٌّحٛي ٌغشع اشرفاق اٌمٛا١ٔٓ اٌلاصِح ٌؼًّ اٌّحٛي ٚخاطح اٌسرؼٍّح فٟ ذظ١ُّ اٌمٍة اٌحذ٠ذٞ 

(  ٚاٌّادج CRGOٔٛاع اٌحذ٠ذ اٌىٙشتائٟ  ٚؽش٠مح ذظ١ٕغ ٔٛع اٌحذ٠ذ الاذعاٟ٘ اٌّسحٛب اٌثاسد )ٚت١ٕد اٌذساسح ا

 .ٚؽش٠مح حساب خسائش اٌلاحًّ ٔظش٠ا ٚػ١ٍّا اٌؼاصٌح اٌّسرخذِح فٟ اٌطلاء 

١ُ أٚ ّسثثح ٌض٠ادج خسائش اٌطالح اٌىٙشتائ١ح ٌٍّحٛي ِٓ خلاي اٌرظّؽشق ذم١ًٍ اٌخساسج اٌحذ٠ذ٠ح اٌ ت١ٕد اٌذساسح 

ٍِفٟ اٌّحٛي ٌفاخ ػذد  ١ح ٌرم١ًٍ اٌخسائش ِٓ خلاي ص٠ادجفٟ ششوح د٠اٌٝ ٌٍظٕاػاخ اٌىٙشتائ ذغ١١ش اٌّادج اٌرٟ ؽثمد 

 . اٌراٌٟ خفغ اٌخسائش اٌحذ٠ذ٠ح تسثة اٌرٕاسة اٌطشدٞ ت١ّٕٙارم١ًٍ وصافح اٌف١غ اٌّؼٕاؽ١سٟ  ٚتٌ

 

 ىٙشتائ١ح.اٌّٛاد اٌّغٕاؽ١س١ح، اٌّحٛلاخ اٌ : الكلواث الوفتاحيت

  

 : ِشىٍح اٌثحس

ٚظٛد حاظح لإػذاد دساسح حٛي اٌّٛاد اٌّسرخذِح فٟ ذظ١ٕغ اٌمٍة اٌحذ٠ذٞ ٚذحذ٠ذ ؽشق ذم١ًٍ اٌخسائش اٌحذ٠ذ٠ح 

 . اٌّسثثح لأخفاع وفاءج اٌّحٛي اٌىٙشتائٟ

 : ٘ذف اٌثحس

١ح ِٓ ٔاح١ح خسائش اٌلاحًّ فٟ ػ١ٍّاخ ذط٠ٛش اٌّحٛلاخ اٌىٙشتائ ٠ؼرّذػذاد ِظذس ِؼٍِٛاذٟ إاٌٝ ٘ذفد اٌذساسح 

 .ٚؽشق ذم١ٍٍٙا 

 

   الوقذهت

ٚوزٌه اخرلاف ٔٛػ١ح اٌّٛاد اٌّسرخذِح ٌر١ٌٛذ ذٍه  ئٙأشٛ خ اٌّغٕاؽ١س١ح حسة ؽش٠مح ٠ٛظذ ٔٛػاْ ِٓ اٌّعالا

  : اٌّعالاخ ٟٚ٘

ائه ا١ٌٕىً ٌٙا اٌمذسج ػٍٝ فاٌّؼادْ اٌحذ٠ذ٠ح ٚسث  اٌّعالاخ اٌّغٕاؽ١س١ح إٌاذعح ػٓ اٌّغأؾ اٌذائّح اٚ اٌٛلر١حاٚلا : 

ِرغ١ش فمذ اسفشخ الاتحاز ػٓ  ِغٕاؽ١سٟٚتّا اْ أراض اٌىٙشتاء ٠حراض اٌٝ ِعاي  اٌّغٕاؽ١س١حاورساب اٌخاط١ح 

ذط٠ٛش ِٛاد ذىرسة ٚذفمذ اٌّغٕاؽ١س١ح تسشػح ٚ٘زٖ اٌسشػح ذ١ّض ظٛدج اٌّادج فىٍّا وأد سشػح اٌؼ١ٍّر١ٓ ػا١ٌح 

mailto:info@dialacompany.com
mailto:info@dialacompany.com
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ذمً ِساحح حٍمح اٌٙسرشج تسثة أخفاع اٌرخٍف١ح فٟ اٌّادج صادخ وفاءج اٌّادج ٚتاٌراٌٟ 
[1]

ٚاٌرٟ سرىْٛ ِعاي  

 . اٌذساسح اٌحا١ٌح

اٌخاط١ح  ذّرٍه اٌّعالاخ اٌّغٕاؽ١س١ح إٌاذعح ػٓ ِشٚس اٌر١اس اٌىٙشتائٟ فٟ اٌّٛطلاخ فٙزٖ اٌّٛاد لاشا١ٔا : 

٠ّىٓ ٌٙزا ِٚغٕاؽ١سٟ ِظاحة ٌزٌه اٌسش٠اْ  اٌّغٕاؽ١س١ح ٌٚىٓ ٔر١عح  ِشٚس اٌر١اس اٌىٙشتائٟ ف١ٙا ٠ٕشا ِعاي

 ٕظِٛح اٌىٙشتائ١حّاٌػًّ اظٙضج اٌّطٍٛتح فٟ فرٕشأ ِغٕطح ٚلر١ح ٟٚ٘ فٟ اٌّٛاد  اٌرأش١شاٌّعاي 
[2]

 

خاطح اٌّٛاد سش٠ؼح اْ اٌذساسح ذخرض تاٌّعّٛػح الاٌٚٝ ٟٚ٘ اٌّٛاد اٌماتٍح ٌٍرّغٕؾ  ٚفٟ اٌّحٛلاخ اٌىٙشتائ١ح ٚ

 . ٍّغٕاؽ١س١ح لاسذثاؽ ػًّ اٌّحٛي تزٌهالاورساب ٚاٌفمذاْ ٌ

 : ػًّ اٌّحٛي اٌىٙشتائٟ

اٌّرثادي ٠ؼًّ ػٍٝ سفغ أٚ اٌىٙشِٚغٕاؽ١سٟ اٌّحٛي اٌىٙشتائٟ ٘ٛ ظٙاص وٙشِٚغٕاؽ١سٟ ساوٓ ٠ؼًّ تطش٠مح اٌحس 

ٚاٌر١اس ٚػًّ اٌّحٛي ٠رطٍة أْ ذىْٛ داٌح اٌفٌٛر١ح  (I)اٌّسرٍّح ػىس١اً ِغ ل١ّح اٌر١اس( V)خفغ ل١ّح اٌفٌٛر١ح 

( N)( ٠ٚرىْٛ اٌّحٛي ِٓ ٍِفٟ  dt /Φd( ذىْٛ أ٠ؼاً ِرغ١شج ِغ اٌضِٓ ) Φِرغ١شج ِغ اٌضِٓ ٚتاٌراٌٟ داٌح اٌف١غ )

ِغٕاؽ١سٟ اٌّرثادي اٌلاصِح ٌؼ١ٍّح اٌىٙشٚ( ٚاٌمٍة اٌحذ٠ذٞ اٌرٟ ذحذز ت١ٕٙا ػ١ٍّح اٌحس 2&1الإدخاي الإخشاض )

فشداٞتمأْٛ  ذحسةاٌرح٠ًٛ ٚاٌرٟ 
[1,2,4] 

 →V1/V2=N1/N2=I2/I1-----(1)( 1/2ٚتمسّح اٌّؼادٌح ٌطشفٟ اٌّحٛي) →V=N d Φ /dt  

N    ػذد ٌفاخ اٌٍّف :V    اٌفٌٛر١ح :I اٌر١اس : 

ػلالح وصافح  ذسرخذَ فٟ ذظ١ُّ اٌّحٛي ِٚؼشفح ل١ّح اٌّخشظاخ ٔسثح ٌٍّذخلاخ اِا (1سلُ )ْ اٌّؼادٌح اٌرٕاسث١ح إ

 ( Φ) داٌح اٌف١غ اٌّغٕاؽ١سٟاػلاٖ تاػرثاس فشداٞ ٛي فرٕرط ِٓ اشرماق لأْٛاٌف١غ اٌّغٕاؽ١سٟ ِغ ِذخلاخ اٌّح

 حظ١ث١ داٌح
[1] 

V= 2π/√2 B A N f  =  4.44 B A N f ---------(2) 

B :   وصافح اٌف١غA   ِساحح ِمطغ اٌمٍة :f اٌزتزتح :                                                                            

  ٚذأش١شاْ اٌّؼادٌح اػلاٖ راخ ا١ّ٘ح وث١شج فٟ ذظ١ُّ اٌّحٛي فٟٙ ذشتؾ ت١ٓ اٌم١ُ اٌرظ١ّ١ّح ٌٍٍّف ِغ اٌمٍة اٌحذ٠ذٞ 

 . الأخش٠ٜؤشش ػٍٝ ذغ١١ش أٞ ل١ّح فٟ احذّ٘ا 

 : اٌطالح اٌىٙشتائ١ح ٚذٛص٠غ خسائش ٔمً

ِا ٠أذٟ ذمسُ خسائش ٔمً ٚذٛص٠غ اٌطالح اٌىٙشتائ١ح اٌٝ
[5]

: 

ش إٌاذعح ػٓ ِماِٚح ِٛطلاخ خطٛؽ إٌمً ٌٍر١اس اٌّاس ٚخفؼد ل١ّرٙا تاسرخذاَ اٌّحٛلاخ اٌىٙشتائ١ح  اٌخسائ1-

 .اٌرٟ ذمَٛ تشفغ ل١ّح اٌفٌٛر١ح ٚخفغ ل١ّح اٌر١اس

 : لس١ّٓ اٌخسائش اٌّظاحثح لاسرخذاَ اٌّحٛلاخ اٌىٙشتائ١ح ٚذمسُ ا2ٌٝ-

 . ٛطلاخ اٌّحٛيخسائش اٌحًّ )إٌحاس١ح( إٌاذعح ػٓ ِماِٚح ِاٚلا : 

 . خسائش اٌلاحًّ )اٌحذ٠ذ٠ح( ٚإٌاذعح ػٓ اسرخذاَ اٌمٍة اٌحذ٠ذٞ فٟ دائشج اٌّحٛيشا١ٔا : 

 : ذطٛس أراض اٌحذ٠ذ اٌىٙشتائٟ

إْ أٚي ِحٌٛح أرعد فٟ شّا١ٕٔاخ اٌمشْ اٌراسغ ػشش واْ لٍثٙا ٠رىْٛ ِٓ أسلان ِؼضٌٚح ِٓ اٌحذ٠ذ اٌّطاٚع ِٚٓ شُ 

ٌٍفٛلار سث١ىح ِٓ خلاي إػافح ِماد٠ش ِؼ١ٕح ِٓ الأ١ٌَّٕٛ ٚاٌس١ٍىْٛ ٌرحس١ٓ اٌخٛاص  أٔرعد اٌششوح اٌس٠ٛذ٠ح

( ذٍد رٌه  Hot Rollingاٌّغٕاؽ١س١ح ٚا١ٌّىا١ٔى١ح، ٚوزٌه طٕؼد اٌحذ٠ذ ػٍٝ شىً شش٠ؾ سحة ػٍٝ اٌحاس )

رٜٛ اٌسث١ىح ػٓ ؽش٠ك اٌسحة ػٍٝ اٌثاسد ٚذغ١١ش ِح ذط٠ٛشاخ ٌرحس١ٓ خٛاص اٌمٍة اٌحذ٠ذٞ ٚذم١ًٍ اٌخسائش

ٚاٌسّه 
 

(%40اٌلاحًّ تٕسثح ) اسرخذاَ ذم١ٕاخ ػا١ٌح ادخ اٌٝ ذم١ًٍ اٌخسائش اٚ
 [2]

. 

 : اٌّادج اٌؼاصٌح

( ٍُِ. 0.3ٌرم١ًٍ خسائش اٌر١اساخ اٌذٚاِح ٠ٕثغٟ أْ ٠ظٕغ اٌحذ٠ذ اٌىٙشتائٟ ػٍٝ شىً شش٠ؾ رٞ سّه ٠ظً إٌٝ )

ٝ ظٙرا اٌشش٠ؾ تّادج ػاصٌح خاطح تّٛاطفاخ ػضي وٙشتائٟ لأظً ِٕغ ِشٚس اٌر١اساخ اٌذٚاِح ِٓ ؽثمح لأخشٜ ذطٍ
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ِٚٛاطفاخ ١ِىا١ٔى١ح أخشٜ، ٚ٘زٖ اٌّٛاد ذرىْٛ ِٓ أواس١ذ اٌفٛسفاخ ِغ ؽثمح تٍٛس٠ح ِٓ اٌس١ٍىا ٠ظً سّه اٌطلاء 

( ِا٠ىشٚ ِرش 1إٌٝ ) 
[7]

. 

 

 : ( TYPE STEEL SILICONأٔٛاع اٌحذ٠ذ اٌىٙشتائٟ )  

ذٛظذ أٔٛاع ػذ٠ذج ِٓ اٌحذ٠ذ ٚسثائىٗ ٚوزٌه سثائه ا١ٌٕىً ذسرخذَ فٟ ذظ١ٕغ اٌحذ٠ذ اٌىٙشتائٟ، ٚالأتحاز ِرٛاطٍح 

 : الأٔٛاع اٌّرٛفشج ِٕٗ ف١ّا ٠أذٍٟحظٛي ػٍٝ أفؼً اٌخٛاص اٌّغٕاؽ١س١ح ٚاٌىٙشتائ١ح ٚا١ٌّىا١ٔى١ح، ٌ

 (   Ductile Ironاٌحذ٠ذ اٌّطاٚع ) : أٚلا

 .  (  Hot rolled steelٌىٙشتائٟ اٌّسحٛب ػٍٝ اٌساخٓ )اٌفٛلار ا : شا١ٔا

ٚ٘ٛ اٌّسرؼًّ فٟ . Cold rolled grain steel (CRGO) ائٟ الاذعاٟ٘ اٌّسحٛب ػٍٝ اٌثاسداٌفٛلار اٌىٙشت : شاٌصا

ػذج حسة ل١ّح خسائشٖ لأٔٛاعٚ٘ٛ ٠مسُ  طٕاػح اٌّحٛلاخ تسثة ل١ّح خسائشٖ اٌّمثٌٛح ٚوزٌه وٍفح ذظ١ٕؼٗ
 [4,3]

. 

 : أٔٛاع اٌمٍٛب اٌحذ٠ذ٠ح

 .  (Unicoreاٌمٍة اٌشتاػٟ ) .(3) ( Wound core. اٌمٍة اٌحٍمٟ ) (2)(.  Stack core. إٌٛع ا١ٌٙىٍٟ ) (1)

 ُ الاخشٜ :١اٌخسائش اٌحذ٠ذ٠ح ٚػلافرٙا تّؼط١اخ اٌرظّ

تإٌسثح ٌلأٌٚٝ  ذّصً  (،Ph( ٚخسائش اٌر١اساخ اٌذٚاِح )Pc( ذرىْٛ ِٓ خسائش اٌٙسرشج )Pإْ اٌخسائش اٌحذ٠ذ٠ح )

ِساحح حٍمح اٌٙسرشج ل١ّح خساسج اٌٙسرشج، ٚذرأشش ل١ّرٙا تٕٛػ١ح اٌّادج. ٌزا فئْ اٌرط٠ٛش فٟ ٘زا اٌّعاي واْ فٟ اٌثحس 

ػٓ ِادج راخ حٍمح ٘سرشج تّساحح ٚٔمطح ذشثغ طغ١شج أِا تإٌسثح ٌخسائش اٌر١اساخ اٌذٚاِح ح١س ذسرحس ذ١اساخ فٟ 

ظشف وّٛطً ٚذؼرّذ ل١ّح ٘زٖ اٌخساسج ػٍٝ سّه ششائح اٌحذ٠ذ اٌىٙشتائٟ. ٌزا فئْ اٌرط٠ٛش اٌمٍة اٌحذ٠ذٞ، إر ٠ر

 ٌرم١ًٍ ٘زٖ اٌخسائش ترم١ًٍ سّه  اٌحذ٠ذ اٌىٙشتائٟ ٚذى٠ٛٓ اٌمٍة ِٓ ششائح ِشوثح ِؼضٌٚح
[4]

 . 

P=Pc+Ph=K1 f² B² t² +K2 f  B
1.6

  Vx = A* f + C * f
2
  --------(3) 

 (50( fاخرثاس خسائش اٌلاحًّ ٌٍّحٛي ػٕذ ذشدد ) تئظشاءٌٙسرشج ٚاٌذٚاِح . ٚذرُ اٌؼ١ٍّح حساب ل١ّرٟ خسائش ا -

( ٌرظثح ِؼادٌر١ٓ 3( فٟ ِؼادٌح )١٘Pشذض ٚذسع١ً ل١ّح اٌخساسج ػٕذ وً ذشدد  ٚذؼ٠ٛغ ذٍه اٌخساسذ١ٓ )) 60ٚ

 . شج( ٚتاٌرؼ٠ٛغ ذٕرط وً ِٓ اٌخسائش اٌذٚاِح ٚاٌٙسرA&Cٚذٕرط ل١ّح وً ِٓ اٌصاتر١ٓ )

( 250kvaػذد ٌفاخ اٌٍّف الاخشاض ٌّحٌٛح سؼح ) ٍٝ ل١ّح خسائش اٌمٍة فمذ ص٠ذخذأش١ش ذغ١١ش ػذد ٌفاخ اٌٍّف ػ -

حسة ( ٌفح  55 )            ٌفاخ ٍِف الادخاي ٚتاٌراٌٟ ص٠ذخ (ٌفح 25)( ٌفح ٚاحذج ٌرظثح 11/0.416kvذح٠ًٛ )

 ٚرٌه ِشذثؾ تاٌؼلالح اٌرا١ٌح(  watt 150  (مذاس ( فمذ أخفؼد ذٍه اٌخساسج تV1/V2=N1/N2ّاٌؼلالح ) 
 
 

[4,5]
 

V  = 4.44 B A N f →B=V/4.44 A N f --------(4) 

( ٚاٌرٟ  B( س١ؤدٞ اٌٝ خفغ فٟ ل١ّح وصافح اٌف١غ )Nح١س ٠لاحظ ِٓ اٌّؼادٌح أفا اْ أٞ ص٠ادج فٟ ػذد اٌٍفاخ )

 (.3خسائش اٌمٍة وىً وّا ِث١ٓ فٟ ِؼادٌح سلُ )سرخفغ ل١ّح خساسذٟ اٌٙسرشج ٚاٌر١اساخ اٌذٚاِح ٚتاٌراٌٟ 

( ت١ٓ وصافح اٌف١غ ٚاٌّساحح ٠ث١ٓ اٞ 3ذغ١١ش ِساحح ِمطغ اٌمٍة اٌحذ٠ذٞ اْ اٌؼلالح اٌؼىس١ح اٌّث١ٕح فٟ ِؼادٌح ) -

 . خفغ فٟ ِساحح ِمطغ اٌمٍة سرؤدٞ اٌٝ ص٠ادج وصافح اٌف١غ ٚتاٌراٌٟ اٌخسائش وىً

 : ( No Load Lossesحساب خسائش اٌلاحًّ ٔظش٠اً ) 

( ٌىً وصافح  w/kgوً اٌششواخ اٌّظٕؼح ٌٍحذ٠ذ اٌىٙشتائٟ ذشفك ِغ وً ٔٛع ِٓ اٌحذ٠ذ إٌّرط ظذٚي ٌٍخسائش ) 

(mٌٍمٍة اٌحذ٠ذٞ وىً اٌزٞ ورٍرٗ ) (P) خسائش اٌلاحًّٚاٌّؼادٌح ا٢ذ١ح ٌحساب  ( شاتد f( ػٕذ ذشدد )   Bف١غ ) 
 

[1,6]
. 

m --------(6)×(  w/kg)  P=                                                                         

 : ل١اط خسائش اٌلاحًّ ػ١ٍّا 

( H.V( ٚذرشن ظٙح )V( ٌٍّظذس )L.V( ح١س ذشتؾ اٌّحٌٛح ِٓ ظٙح )O.C) اٌذائشج اٌّفرٛحح رٌه تفحض ٠ىْٛ

ِفرٛحح ح١س ٠ٕمسُ اٌر١اس اٌّعٙض ٌٍّحٌٛح ٌّشوثر١ٓ
[5]

: 

 (I sinѲّصً ذ١اس اٌّغٕطح اٌخاص تاٌذائشج اٌّغٕاؽ١س١ح اٌحص١ح )* الاٌٚٝ ذ
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 (I cosѲ* اٌصا١ٔح ذّصً ذ١اس اٌخساسج ٠ّٚصً اٌؼائؼاخ فٟ إٌّظِٛح )

 (P= V* I cosѲإٌّظِٛح ) ذسعٍٙا( اٌرٟ Pٚذىْٛ خساسج اٌلاحًّ )

 

 والوناقشت النتائج

 : ذٛطٍد اٌذساسح إٌٝ إٌرائط ا٢ذ١ح

ذ٠ذ٠ح )اٌلاحًّ( اٌّسثثح لأخفاع وفاءج اٌّحٛي اٌىٙشتائٟ ٚػ١اع فٟ اٌطالح اٌىٙشتائ١ح تؼذج ٠ّىٓ ذم١ًٍ اٌح( 1)

 ؽشق ِٕٙا :

( راخ خساسج ِخرٍفح CRGOذٛظذ ػذج أٛاع ِٓ اٌحذ٠ذ اٌىٙشتائٟ اٌّسحٛب ػٍٝ اٌثاسد ) : اٌّادج ٔٛػ١ح ذغ١١ش -1

( اٌرظ١ٕف ا١ٌاتأٟ  ٠ٚشافك اٌحشف Hٟ ٚاٌشِض )( حسة اٌرظ١ٕف الاِش٠ىMاٌم١ّح ٠ٚشِض ٌٙزٖ الأٛاع تاٌشِض )

سلُ ٠ش١ش ٌٍٕٛع ٚوٍّا أخفغ اٌشلُ لٍد اٌخساسج ٚتزٌه ٠سرط١غ اٌّظُّ ذم١ًٍ اٌخسائش اٌحذ٠ذ٠ح تاخر١اس ٔٛع اٌحذ٠ذ 

 ِغ ِشاػاخ اٌسؼش اٌزٞ س١ؤشش فٟ وٍفح اٌّحٛي اْ سثة اخرلاف ل١ّح اٌخساسج ٔاذط ػٓ :

 .فٟ ل١ّح اٌخسائش اٌذٚاِح  اخرلاف اٌسّه اٌّؤششاٚلا : 

 . اخرلاف ؽشلح اٌرظ١ٕغ اٌرشو١ة اٌى١ّ١اٚٞ اٌّؤشش فٟ ل١ّح خسائش اٌٙسرشجشا١ٔا : 

( اٚػذد ٌفاخ Aذغ١١ش ِؼط١اخ اٌرظ١ُّ: ٠ّىٓ ذم١ًٍ اٌخسائش اٌحذ٠ذ٠ح ِٓ خلاي ِساحح ِمطغ اٌمٍة اٌحذ٠ذٞ ) -2

( ٚتاٌراٌٟ ل١ّح B ( خفغ ل١ّح وصافح اٌف١غ اٌّغٕاؽ١سٍِٟفٟ اٌّحٛي اْ اٌرغ١١ش فٟ احذ ٘ز٠ٓ اٌؼا١ٍِٓ س١ؤدٞ ٌ

                                      B= V /(4.44*A*N*f)اٌخسائش اٌحذ٠ذ٠ح  حسة اٌّؼادٌح   

ٌىٓ ِغ ِشاػاج اٌىٍف ٌىلا اٌطش٠مر١ٓ ٚوزٌه اٌحعُ اٌؼاَ ٌٍّحٛي  آٔفااٌّظُّ ٠سرط١غ الاخر١اس ت١ٓ اٌطش٠مر١ٓ إْ 

 .  ٛي ِصً اٌخسائش إٌحاس١ح ٚفٌٛر١ح اٌّؼاٚلحػٍٝ اٌّؼط١اخ الاخشٜ ٌٍّحٚذاش١ش رٌه 

فحض اٌخسائش اٌحذ٠ذ٠ح ػٕذ ذشدد٠ٓ  تئظشاءذفاع اٌخسائش ٌخًٍ فٟ اٌمٍة اٌحذ٠ذٞ فٟ حاٌح اس( ٠ّىٓ ذحذ٠ذ ا2)

 : ِخرٍف١ٓ ٚذحذ٠ذ خسائش اٌٙسرشج ٚاٌذٚاِح ٚوالاذٟ

    .  ٚاِح ف١ؼٕٟ ٚظٛد ِشىٍح فٟ ػاصي اٌّادج اٚحافح اٌمطغفٟ حاٌح اسذفاع خسائش اٌر١اساخ اٌذ اٚلا :

 .فٟ حاٌح اسذفاع خسائش اٌٙسرشج ف١ؼٕٟ ٚظٛد ِشىٍح فٟ اٌّادج اٚذؼشػٙا ٌرشٖٛ ٔر١عح ٌؼاًِ خاسظٟ  شا١ٔا :
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لذًتفً هلف الفىلتٍت للوقٍاش الكهربائً بوادة  والوُصلبّ الراتٌجهادتً  استبذال  -74 
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 الخلاصت 

ُّظٍتّٚ اٌشارٕحرشىً ِبدح وشثٛٔبد اٌىبٌغٍَٛ ِغ ِبدح  اٌذاخٍخ فً رظٍٕغ ٍِف اٌفٌٛزٍخ فً اٌّمٍبط اٌىٙشثبئً آثبس  اٌ

بِخ ٌٍظٕبػبد اٌىٙشثبئٍخ فؼلاً عٍجٍخ ػٍى طحخ ٚعلاِخ اٌؼبٍٍِٓ فً ِؼًّ اٌّمبٌٍظ اٌىٙشثبئٍخ فً ششوخ دٌبٌى اٌؼ

رؼذ ِٛاد احزىبسٌخ ٚراد وٍف ػبٌٍخ ِّب رطٍت اٌجحث ػٓ ِٛاد ثذٌٍخ رحمك اٌغشع اٌّطٍٛة ِغ  آٔفبً ػٓ أْ اٌّٛاد 

 ػّبْ ػذَ رأثٍش٘ب ػٍى طحخ ٚعلاِخ اٌؼبٍٍِٓ.

ُّظٍتٌٍّٚشارٕح ٘ذف اٌجحث اٌحبًٌ إٌى اٌجحث ػٓ ِٛاد ثذٌٍٗ  فً اٌّمٍبط اٌىٙشثبئً ٚثّب فً رظٍٕغ ٍِف اٌفٌٛزٍخ  اٌ

ٌؤِٓ وفبءح ػًّ اٌّمٍبط ٚردبٚص اٌغٍجٍبد اٌزً رغججٙب اٌّٛاد اٌمذٌّخ اٌذاخٍخ فً رظٍٕغ ٍِف اٌفٌٛزٍخ فً اٌّمٍبط 

 اٌىٙشثبئً. 

ٚرجٍٓ خشاء اعزخذاِٙب أٔٙب لا  ،شٌطٍخش ٌذائٍٕٗوبْ أفؼٍٙب اعزخذاَ ِبدح  ،فً رظٍٕغ اٌٍّف ػذٌذح  ثذائً اعزخذِذ

دٌٕبس عٌٕٛبً  ( 558ٍٍِْٛخ ٔمذٌخ وجٍشح ٌٍششوخ رمذس )ِّب ٚفش عٌٍٛ ،ألً وٍفخٚإٔٙب  عٍجبً ػٍى وفبءح اٌّمٍبط،رؤثش 

أٚ طحٍخ ٔبردخ  س ثٍئٍخػذَ ٚخٛد أػشاعشػخ ٚعٌٙٛخ الإٔزبج، فؼلاً ػٓ  ٚإْ اٌٍّف أطجح أطغش حدّبً ٚإِٔذ

 ػٓ اعزخذاَ اٌّبدح.

 

 اٌمذسح اٌىٙشثبئٍخ.ِمبٌٍظ اعزٙلان :  ٍتالوفتاحالكلواث 

 

 الوقذهت

ِشىٍخ اٌجحث اٌحبًٌ ثٛخٛد آثبس طحٍخ ٚ ثٍئٍخ عٍجٍخ رؤثش ػٍى طحخ اٌؼبٍٍِٓ ٚثٍئخ اٌؼًّ ٔبردخ                 ذرّثٍ

ُّظٍتّٚاٌشارٕح ػٓ اعزخذاَ ِٛاد  فً رظٍٕغ ٍِف اٌفٌٛزٍخ اٌّغزخذَ فً طٕبػخ ِمٍبط اعزٙلان اٌمذسح اٌىٙشثبئٍخ  اٌ

  احزىبسٌخ ٚراد وٍف ػبٌٍخ. آٔفبً وخ دٌبٌى اٌؼبِخ ٌٍظٕبػبد اٌىٙشثبئٍخ فؼلاً ػٓ أْ اٌّٛاد اٌّزوٛسح اٌّظٕغ فً شش

ُّظٍتّ ٚاٌشارٕح ٘ذف اٌجحث اٌحبًٌ إٌدبد ثذائً ِٕبعجخ ٌّبدرً  لاعزخذاِٙب فً رظٍٕغ ٍِفبد اٌفٌٛزٍخ اٌذاخٍخ فً اٌ

ػًّ اٌّمٍبط ٚردبٚص اٌغٍجٍبد اٌزً رغججٙب اٌّٛاد اٌمذٌّخ  ٚثّب ٌؤِٓ وفبءح رظٍٕغ ِمٍبط اعزٙلان اٌمذسح اٌىٙشثبئٍخ

 .  فً اٌّمٍبط اٌىٙشثبئً ٍخ فً رظٍٕغ ٍِف اٌفٌٛزٍخاٌذاخ

 

 الجاًب الٌظري

 (:Three phases( أٚ ثلاثً اٌطٛس )Single phase) ٌّىٓ أْ ٌىْٛ أحبدي اٌطٛس ػذاد اٌىٙشثبء إٌّضًٌ:

ٌخٍٛ ِٕٗ  ٘زا اٌؼذاد فً لٍبط اٌطبلخ اٌىٙشثبئٍخ ٌلأحّبي أحبدٌخ اٌطٛس، ٚلاٌغزخذَ  ػذاد اٌىٙشثبء أحبدي اٌطٛس: -1

 ( ِىٛٔبرٗ الأعبعٍخ.1) سلُِٕضي فً اٌؼبٌُ، ٚػٍٍٗ فٙٛ أوثش الأخٙضح اٌىٙشثبئٍخ اعزؼّبلاً ٚشٍٛػبً. ٌٚجٍٓ شىً 

ٌّغٕبؽٍظ اٌىٙشثبئً ٌخزشق اٌفٍغ اٌّغٕبؽٍغً الأٚي لشص الإٌٍَّٔٛ اٌّثجذ ػٍى ِحٛس اٌذٚساْ، ٌٚشثؾ ٍِف ا

ٌؤثش اٌفٍغ اٌّغٕبؽٍغً  (.Series coilالأٚي ػٍى اٌزغٍغً ِغ اٌحًّ، ٌٚذػى ثٍّف اٌزٍبس أٚ اٌٍّف اٌزغٍغًٍ )

  ( أٚ ٍِف اٌزٛرش )ٍِف اٌفٌٛزٍخ(.Shunt coil) اٌزفشػًاٌثبًٔ فً اٌزفشع ِغ اٌحًّ، ٌٚذػى ثبٌٍّف 
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 ( 1)  سلُ شىً

 ِىٛٔبد اٌؼذاد أحبدي اٌطٛس

 

س اٌمللشص ثللٍٓ لطجللً  خٌزفبػللً اٌفٍؼللبْ اٌّغٕبؽٍغللٍبْ ِللغ اٌزٍللبساد اٌّزحشػلل ّٚ ٌللذ ػللضَ ٌللذ مٛ فللً لللشص الإٌٍّٔللَٛ، فٍُ

ِغٕبؽٍظ دائُ، ٌٕٚشأ ػضَ ِؼلبوظ ٌلذػى ػلضَ اٌىلجح، ٚػٕلذ رغلبٚي اٌؼلضٍِٓ ٌغلزّش اٌلذٚساْ ثغلشػخ صاٌٚلخ ثبثزلخ، 

، فئْ اٌؼضَ اٌّؤثش فً اٌمشص )ٚاؽ/عبػخ(اٌؼذاد إٌى ٌٚىً ٌشٍش  ٚرزٕبعت ػذد دٚساد اٌمشص ِغ اٌطبلخ اٌّغزٍٙىخ.

ٍٚ ٚاحلذاً، ِٚؼلذِٚبً ػٕلذِب ٌىلْٛ ػبِلً الاعلزطبػخ طلفشاً.  ٌدت أْ ٌىْٛ أػظُ ِب ٌّىٓ ِٓ أخً ػبًِ اعزطبػخ ِغب

ٌزحمك ٘زا اٌششؽ فٍٕبً ػٕذِب ٌزأخش اٌفٍغ اٌّغٕطٍغً اٌٌّٛمذ ِٓ ٍِلف اٌفٌٛزٍلخ ثضاٌٚلخ ؽلٛس ػلٓ اٌفلٍغ إٌبشل  ِلٓ 

رغدً ػذد دٚساد اٌمشص اٌّزٕبعلت ِلغ اٌطبللخ اٌّغلزٍٙىخ ث ٌٍلخ ٍِىبٍٔىٍلخ ِؤٌفلخ ِلٓ ِدّٛػلخ ِغلٕٕبد  ٍف اٌزٍبس.ِ

 آٔفلبً ٚرٕلزح شلشوخ دٌلبٌى اٌؼبِلخ ٌٍظلٕبػبد اٌىٙشثبئٍلخ ِمٍبعلبً وٙشثبئٍلبً ِلٓ إٌلٛع  ِٚمبدح ِلٓ ِحلٛس اٌلذٚساْ. ِؼشمخ

 (. IEC 521/88( ٚاٌّٛاطفخ اٌؼبٌٍّخ )BS 5685/79 BS 37-P2/69ثّٛخت اٌّٛاطفبد اٌجشٌطبٍٔخ  )

 

ٌغزخذَ ٘زا اٌؼذاد فً لٍبط اٌطبلخ اٌىٙشثبئٍخ ٌلأحّبي ثلاثٍخ اٌطٛس، رخزٍف ثٍٕزٗ رجؼبً  ػذاد اٌىٙشثبء ثلاثً اٌطٛس:-2

ثلاثً الأعلان، فئْ اٌّمٍبط ٌحٛي ػٍى خٙبصٌٓ ثمشطٍٓ ِثجزٍٓ ػٍى شح ثلاثٍخ ٌٚؼذد أعلاوٗ؛ ٚػٕذِب رىْٛ اٌذائ

(، ٚإرا وبْ اٌحًّ سثبػً الأعلان فئْ ِمٍبط اٌطبلخ 2سلُ ) شىًاٌذٚساْ ٔفغٗ اٌزي ٌمٛد اٌؼذاد، ٚاٌّجٍٓ فً   ٛسِح

 عٍزىْٛ ِٓ ثلاثخ ِمبٌٍظ أحبدٌخ اٌطٛس.

ملف الفولتية   
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   ثّٛخت اٌّٛاطفبد اٌجشٌطبٍٔخ   فبً آٔٚرٕزح ششوخ دٌبٌى اٌؼبِخ ٌٍظٕبػبد اٌىٙشثبئٍخ ِمٍبعبً وٙشثبئٍبً ِٓ إٌٛع 

(BS 5685/79 BS 37-P2/69( ٚاٌّٛاطفخ اٌؼبٌٍّخ )IEC 521/88). 

ظبسٌخ اٌزً ٌؤدي ٍِف اٌفٌٛزٍخ دٚساً سئٍغبً ِغ ٍِف اٌزٍبس فً خٍك اٌزٍبساد الإػ ٍِف اٌفٌٛزٍخ ) ٍِف اٌزٛرش (: -3

ػٍى ػذد   خ اٌّبسح ِٓ خلاي اٌّمٍبط خلاي ٚحذح اٌضِٓاٌزي ٌؼزّذ احزغبة اٌطبلخ اٌىٙشثبئٍرؤثش فً اٌمشص اٌذٚاس 

ُّظٍتّٚاٌشارٕح ب ثبعزخذاَ . ٌٚٛػغ ٍِف اٌفٌٛزٍخ داخً حبٌٚخ ثلاعزٍىٍخ ٌثجذ داخٍٙدٚسارٗ فً ٌؼضي ٌٚثجذ ٌىً  اٌ

 اٌّٛلغ اٌّخظض ٌٗ ثظٛسح ِحىّخ فؼلاً ػٓ رحٍّٗ ظشٚف اٌؼًّ اٌّخزٍفخ.

ُّظٍتّٚاٌشارٕح وْٛ ِٛاد اً ٔظش ٌّمٍبط اٌىٙشثبئً احزىبسٌخ ٚراد وٍف ػبٌٍخ فؼلاً اٌزٍخ اخٍخ فً رظٍٕغ ٍِف فٛاٌذ اٌ

٘زٖ اٌّٛاد  اٌجحث أٌُغىِبدح ِؼشح ٌظحخ ٚعلاِخ اٌؼبٍٍِٓ، ٌزٌه ( ِغ ِبدح وشثٛٔبد اٌىبٌغٍَٛ )ػٓ وٛٔٙب رشىً 

 دي ٔفظ اٌغشع اٌّطٍٛة.رؤاٌّحٍٍخ الأعٛاق ( ششٌطٍخ راد عؼش ِٕبعت ِزٛفشح فً Plastic) ٌذٔخٚاعزجذٌٙب ثّبدح 

اٌزً رزٍخض  ّٛاوجخ اٌزطٛس اٌزىٌٕٛٛخً فً رظٍٕغ ٍِف اٌفٌٛزٍخ ٌٍّمٍبط اٌىٙشثبئًٌإْ فىشح ٘زا اٌجحث خبءد 

ُّظٍتّاٚاٌشارٕح ( اٌزي ٌذخً فٍٗ ٍِف اٌفٌٛزٍخ ٚاٌحبٌٚخ اٌجلاعزٍىٍخ  ِٚٛاد 3) سلُ ثزجذًٌ ٍِف اٌفٌٛزٍخ اٌمذٌُ شىً ٌ 

ٚوشثٛٔبد اٌىبٌغٍَٛ ثٍّف فٌٛزٍخ ٌٍف ػٍى ثىشح ثلاعزٍىٍخ ِغطى ثّبدح ثلاعزٍىٍخ ششٌطٍخ فمؾ راد وٍف لٍٍٍخ ٚلا 

( ٌظٙش ٍِف 4) سلُ فً إٔزبج ٍِف اٌفٌٛزٍخ فً اٌّمٍبط. شىً ٚرغشعػٍى اٌظحخ ٚاٌجٍئخ  عٍجً ٌٛخذ ٌٙب رأثٍش

 اٌفٌٛزٍخ اٌدذٌذ.

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 (2) سلُ شىً

 اٌؼذاد ثلاثً الأؽٛاس 

ملف الفولتية   
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 (4) سلُ شىً                                    (   3) سلُ شىً

 ٍِف اٌفٌٛزٍخ اٌدذٌذ   ٍِف اٌفٌٛزٍخ اٌمذٌُ                             

 

 

  الجسء العولً

 فً إٔزبج ٍِف اٌفٌٛزٍخ اٌدذٌذ: اٌزبٌٍخاٌخطٛاد  أرجؼذ

ٌغشع ٌف ٍِف اٌفٌٛزٍخ  (اٌششوخثؼذ رظٍٕغ لبٌت خبص ثٙب فً ٚسشخ اٌمٛاٌت داخً )إٔزبج ثىشح ثلاعزٍىٍخ  1-

 ػٍٍٙب.

( ٚػٍى ٔفظ اٌّىبئٓ اٌمذٌّخ اٌخبطخ ثٍف 1( ٍُِ ػٍى اٌجىشح اٌجلاعزٍىٍخ ٌٍفمشح )0.14ٌف أعلان إٌحبط لٍبط ) -2

 ٍِفبد اٌفٌٛزٍخ ٚثٕفظ ػذد اٌٍفبد.

( َْ 200 –150ثحشاسح ) ٌف اٌّبدح اٌجلاعزٍىٍخ اٌششٌطٍخ ػٍى اٌجىشح ٍِٚف اٌفٌٛزٍخ ٚٚػؼٙب داخً فشْ وٙشثبئً -3

 ؼّبْ أىّبػ اٌّبدح اٌجلاعزٍىٍخ ػٍى اٌجىشح. ٌ

 رظٍٕغ ِمٍبط وٙشثبئً رؼّٓ ٘زٖ اٌٍّفبد اٌدذٌذح ٚفحظٙب وٙشثبئٍبً ٍِٚىبٍٔىٍبً. -4

 

 الٌتائج

 : إٌزبئح إٌظشٌخ

لذس                  زٖ اٌششوخٌٌّٙمٍبط اٌىٙشثبئً ثىٍفخ ألً، ٚلذ ٚفشد ٘زٖ اٌؼٍٍّخ ػٛائذ ِبٌٍخ اإٔزبج ٍِف فٌٛزٍخ  -1

( 2000( دٌٕبس ٚ وٍفخ اٌٍّف اٌدذٌذ ً٘ )3500( ٍٍِْٛ دٌٕبس عٌٕٛبً، إر أْ وٍفخ رظٍٕغ اٌٍّف اٌمذٌُ ً٘ )558)

٘ٛ  (ٚاٌزً رحٛي ػٍى ٍِف فٌٛزٍخ ٚاحذ ٌىً ِمٍبط)دٌٕبس. ٚإْ ػذد اٌّمبٌٍظ راد اٌطٛس اٌٛاحذ إٌّزدخ عٌٕٛبً 

ّمبٌٍظ راد ثلاثخ أؽٛاس إٌّزدخ عٌٕٛبً ٚاٌزً رحٛي ػٍى ثلاثخ ٍِفبد فٌٛزٍخ ثٛالغ ٍِف ( ِمٍبط ٚػذد ا192000ٌ)
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( ٍِف 372000٘ٛ )٘زٖ اٌششوخ ( ِمٍبط. ٚثزٌه ٌىْٛ ػذد ٍِفبد اٌفٌٛزٍخ إٌّزدخ ٌغذ حبخخ 60000ٌىً ؽٛس ٘ٛ )

 فٌٛزٍخ.

 . اخزظبس صِٓ اٌزظٍٕغ ٚعٌٙٛخ فً الإٔزبج -2

ُّظٍتّاٚاٌشارٕح اٌغبء ِٛاد  -3 ػٓ  ٚوشثٛٔبد اٌىبٌغٍَٛ اٌّؤثشح ػٍى طحخ اٌؼبٍٍِٓ ٚثٍئخ اٌؼًّ ٚالاعزغٕبء  ٌ

 اعزٍشاد٘ب ِٓ خبسج اٌجٍذ.

 

 : اِب إٌزبئح اٌؼٍٍّخ فزّثٍذ ثّب ٌأرً

( ٌُ ٌطشأ ػٍٍٙب أي رغٍٍش ػٕذ إٔزبج اٌّمٍبط اٌىٙشثبئً اٌدذٌذ 5) سلُ إْ اٌّٛاطفبد اٌفٍٕخ ٌٍّمٍبط اٌمذٌُ شىً -1

 (. 6) لُس شىً

فحض اٌّمٍبط اٌدذٌذ فً لغُ اٌفحض وٙشثبئٍبً ٍِٚىبٍٔىٍبً ٚثّٛخت ؽشق اٌفحض اٌّزجؼخ فً الإٔزبج حغت  -2

خشاء إأٚ أحشافبد ٔزٍدخ  اخزبص اٌفحٛطبد ثظٛسح خٍذح ٚلا ٌٛخذ أي حٍٛد ٚ اٌّغٍه اٌزىٌٕٛٛخً الأطًٍ ٌٍّؼًّ

 ٘زا اٌزغٍٍش.

 

 

 

 

 

 

 

    

 (6) سلُ شىً                            (            5) سلُ شىً

 اٌّمٍبط اٌىٙشثبئً اٌدذٌذ                      اٌّمٍبط اٌىٙشثبئً اٌمذٌُ       

 

 الاستٌتاجاث

لطش  ٚرؼّٓ اٌؼًّ اٌزغٍٍش فً ػٍٍّخ ػضي ٍِف اٌفٌٛزٍخ دْٚ رغٍٍش ثمٍخ اٌّٛاطفبد ِٓ ٔبحٍخ ػذد ٌفبد اٌٍّف  -1

 اٌمبٌت اٌجلاعزٍىً اٌٍّفٛف ػٍٍٗ اٌٍّف. حدُ ٚ( ٍُِ 0.14اٌغٍه )

إْ اٌّمبسٔخ ثٍٓ خظبئض اٌّبدح اٌجلاعزٍىٍخ اٌّغزؼٍّخ ٚاٌجذٌٍخ رشًّ: إْ اٌّبدح اٌمذٌّخ ً٘ ِٛاد وٍٍّبٌٚخ ِزىٛٔخ  -2

ُّظٍتّٚاٌشارٕح ً٘  ِٓ ثلاثخ ِٛاد َ °( 50ٚوشثٛٔبد اٌىبٌغٍَٛ اٌزً رّضج ثٕغجخ ِؼٍٕخ ٚرغخٓ إٌى دسخخ حشاسح ) اٌ

(. ثٍّٕب اٌّبدح اٌدذٌذح ً٘ ػجبسح Frameٍحظٛي ػٍى اٌظلاثخ اٌّطٍٛثخ ٚٔغجخ ػضي ثٍٓ اٌٍّف ٚخغُ اٌّمٍبط )ٌ

اٌٍّف ثٗ ٚ٘زٖ اٌؼٍٍّخ لا رؤثش ٚلا رؤدي إٌى رغٍش اٌفٌٛزٍخ,  ٌٍغٍُف( ٌزمٍض ثبٌحشاسح Sleeveػٓ أٔجٛة ثلاعزٍىً )

( ًٚ٘ لٍّخ اٌفٌٛزٍخ اٌزً رفحض ثٙب (kv 5فٌٛزٍخ ِمذاس٘ب  ٍؾرغُأِب ٔمطخ الأٍٙبس فً وٍزب اٌّبدرٍٓ ِزغبٌٚخ حٍث 

 اٌٍّفبد ٚحغت اٌّٛاطفبد اٌزظٍٍّّخ اٌّؼزّذح.
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إْ دٚس ٍِف اٌفٌٛزٍخ فً اٌّمٍبط اٌىٙشثبئً ٘ٛ رٌٍٛذ فٍغ ِغٕبؽٍغً ِزؼبِذ ِغ اٌفٍغ اٌّغٕبؽٍغً اٌّزٌٛذ ِٓ  -3

ٛخذ أي رغٍٍشاد ػٍى ٔٛػٍخ اٌٍّف ِٓ حٍث اٌفٍغ ٚلا ر ،ٍِف اٌزٍبس ػٍى اٌمشص ِّب ٌؤدي إٌى دٚساْ اٌمشص

 فً ػٍٍّخ اٌؼضي فمؾ. وبْ ر أْ اٌزغٍٍش اٌحبطًإاٌّغٕبؽٍغً ٚاٌمذسح 

ٚرٌه ِٓ خلاي اٌفحٛطبد اٌّؼزّذح فً اٌّغٍه اٌزىٌٕٛٛخً اٌّزجغ فً ػٍٍّخ فحض  :اٌزأوذ ِٓ طلاحٍخ إٌّزح -4

اٌزأوذ ِٓ خلاٌٙب ثؼذَ ٌىْٛ ( ٚاٌزً Open circuitئشح اٌّفزٛحخ )ِمبِٚخ اٌٍّف ٚاٌذا ،ِٓ ٔبحٍخ ػذد اٌٍفبد  اٌٍّفبد

 ( ٌٍزأوذ ِٓ ػذَ ٚخٛد دِح ثٍٓ أعلان اٌٍّف. Short circuitٚخٛد لطغ فً اٌٍّف ٚدائشح اٌمظش )

أػٍى خٙذ ِٓ  ( ٚاٌفحٛطبد الإرلافٍخ ٚرٌه ثزغٍٍؾَ ° 150دسخخ اٌحشاسح ) :إْ ظشٚف فحض إٌّزح ً٘ -5

اٌفحٛطبد أخشٌذ ٌٍّف. ٚ لذ ا( Insulation) ػبصٌٌٍٍٗزأوذ ِٓ فحض  (وٍٍٛ . فٌٛذ 5ٌٍّف )اٌفٌٛزٍخ ػٍى ا

 .آٔفبً  ٌٍزأوذ ِٓ طلاحٍخ إٌّزح اٌدذٌذ ٚفك اٌّؼبٌشآٔفبً اٌّزوٛسح 

 

 الوصادر

: ؽشائك اٌجحث اٌؼًٍّ ثٍٓ اٌزٕظٍش ٚاٌزطجٍك، فٍٕٛط ٌٍحبعجبد ٚاٌطجبػخ  ( 2011اٌىجٍغً، ٍٚ٘ت ِدٍذ )  -1

 ٌزشخّخ، ثغذاد، اٌؼشاق.ٚا

 . ( wikipedia.orgالأزشٍٔذ /اٌّٛعٛػخ اٌحشح )  –شجىخ اٌّؼٍِٛبد  -2

 : ػذاد اٌىٙشثبء ) الإٔزشٔذ (. ( 2013ِٕزذٌبد عزبس ربٌّض )  -3

   /http://www.startimes.com/f.aspx?t=29686673 

 ، ) الإٔزشٔذ (. : أدٚاد اٌمٍبط اٌىٙشثبئٍخ ( 2013ِٛعى، ِحّذ )  -4

http://www.reefnet.gov.sy/Arab%20Encyclopedia/practical-

siences/technology/measure-tools.htm 

 .1977( ٌغٕخ  LAND&GYRاٌٛثبئك اٌفٍٕخ اٌّزٛفشح فً اٌششوخ ٚاٌخبطخ ثبٌششوخ اٌغٌٛغشٌخ )  -5

-6 Hand book for electricity meter from EEI.    2013ثشٌطبٍٔب / 

 

 
 

http://www.startimes.com/f.aspx?t=29686673
http://www.reefnet.gov.sy/Arab%20Encyclopedia/practical-siences/technology/measure-tools.htm
http://www.reefnet.gov.sy/Arab%20Encyclopedia/practical-siences/technology/measure-tools.htm
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 النمط التقطٍعً مجهس قذرة متعذد الفىلتٍاث ريتصمٍم وتصنٍع 75-      

 75-Design and Manufactur of  Switch Mode Multi Volts Power 

Supply 
 ، نىر رشٍذ عباش ، ناصر إسماعٍل حذٌذ ، مها جاسم محمذ إٌمان غضبان شعلان

 شركت دٌالى العامت 

info@dialacompany.com 

 الخلاصت 

ذٕفش يظادس فٕنرٛح يخرهفح  فٙ آٌ  ، الإنكرشَٔٛح نهًكائٍ ٔانًؼذاخ الإَراخٛح انفؼانحانثطالاخ ذرطهة طٛاَح 

ٔازذ، يًا ٚغرٕخة ذٕفٛش ػذد يٍ الأخٓضج انرٙ ذؤيٍ ذهك انفٕنرٛاخ نرسمٛك يرطهثاخ انؼًم فٙ ٔسػ انظٛاَح 

 نسانح ٔذمهٛم انكهف اعردذخ انساخح إنٗ ذٕفش خٓاص يرؼذد انفٕنرٛاخ. ٔانرظهٛر، ٔنردأص ْزِ ا

صيح نهؼًم ٔذُفٛز انلا ٔفشخ يٕادِهٕب يٍ لثم فشٚك انثسث ٔ انذائشج الإنكرشَٔٛح انخاطح تاندٓاص انًط طًًد 

 ذٕطم إنٗ ػذد يٍ انُرائح أًْٓا:أخشٚد الاخرثاساخ انلاصيح ػهّٛ ٔ اندٓاص 

هح ٔصَّ يماسَح يغ الأخٓضج انًرٕفشج فٙ انًخرثشاخ ٔانٕسػ انًؼرًذج فٙ ألغاو طغش زدى اندٓاص ٔل -1

 ػٍ يدًٕػح يٍ الأخٓضج تدٓاص ٔازذ ٚؤد٘ انغشع انًطهٕب.اعرؼٛغ  زٛثانظٛاَح 

 ( دُٚاس نهدٓاص انٕازذ.1,515,555يشدٔد الرظاد٘ لذسِ )انثسث إر ٚسمك  ذسمٛك خذٖٔ الرظادٚح -2

  

 يدٓض لذسج. ، فشق اندٓذ ،يثٛشا:  الكلماث المفتاحٍت

 
 المقذمت

انرٙ فٙ زانح طٛاَرٓا  الإنكرشَٔٛح نهًكائٍ ٔانًؼذاخ الإَراخٛح انفؼانح انثطالاخَظشاً نًرطهثاخ انؼًم فٙ طٛاَح 

يٍ انًسٕلاخ نرأيٍٛ  ػذدػذج يظادس فٕنرٛح يخرهفح فٙ آٌ ٔازذ، ٔلذ ذسمك رنك يٍ خلال اعرؼًال ذسراج إنٗ 

إنٗ ذٕفش خٓاص يرؼذد  خح، ٔنرمهٛض ػذد الأخٓضج انًزكٕسج ٔذمهٛم انكهف اعردذخ انساانغشع انًطهٕب

 الإنكرشَٔٛح.  انثطالاخانفٕنرٛاخ نرأيٍٛ يرطهثاخ انؼًم فٙ ٔسػ طٛاَح ٔذظهٛر 

ٚٓذف انثسث انسانٙ إنٗ ذظًٛى ٔذظُٛغ خٓاص انكرشَٔٙ يسًٕل عٓم الاعرخذاو ٔٚدٓض فٕنرٛاخ دلٛمح 

 -: ( أيثٛش ْٙ 3ذظم إنٗ )  ( DCٔترٛاساخ ) 

[ -5 , -12 , -15 , -27 , 3.3 , 5 , 12 , (0-100) V D.C ]. 

 

 الجسء النظري

 V 220ْٕ خٓاص انكرشَٔٙ ٚمٕو ترسٕٚم انفٕنرٛح انًدٓضج ) -انًُؾ انرمطٛؼٙ: يدٓض لذسج يرؼذد انفٕنرٛاخ ر٘

A.C/50HZ يغرًشج ( إنٗ فٕنرٛح(D.C Voltage) شٚك  اعرخذاو دٔائش انكرشَٔٛح زذٚثح يرؼذدج انمٛى ػٍ ؽ

انًظٓش انخاسخٙ نًدٓض لذسج يرؼذد ( ٚثٍٛ 1) سلى ٔدلٛمح خذاَ نخفغ انفٕنرٛح تذلاً يٍ اعرخذاو انًسٕنح. شكم

 . انفٕنرٛاخ رٔ انًُؾ انرمطٛؼٙ
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 انًظٓش انخاسخٙ نًدٓض انمذسج يرؼذد انفٕنرٛاخ رٔ انًُؾ انرمطٛؼٙ ( 1) سلى شكم 

انخافؼح  انًُؾ انرمطٛؼٙ تذلاً يٍ انًسٕلاخ ػهٗ اعرخذاو دٔائش انكرشَٔٛح راخغ ُطفكشج اندٓاص انز٘ ذؼرًذ 

 ذٛاساخ ػانٛح . اخ( يرؼذدج ٔيخرهفح انمًٛح ٔرD.Cنهفٕنرٛح نهسظٕل ػهٗ فٕنرٛاخ يغرًشج )

رٛاخ تمٛى يرؼذدج ح فٕنٚ( ٔانًهف الاترذائٙ نهًسـٕنح ٔذخشMOSFETػٍ ؽشٚك ػُاطش انرمطٛــغ ذشاَضعرٕس )

       -: نلأعثاب اٜذٛح (. ٔذؼُذ يُظًاخ اندٓذ انرمطٛؼٛح أفؼم يٍ يثٛلاذٓا انخطٛح30KHZترشدد ػانٙ خذا ذمشٚثاً )

تًا أٌ انًسٕلاخ ٔانًكثفاخ فٙ انًدٓضاخ راخ انًُؾ انرمطٛؼٙ ذؼًم ػهٗ ذشدداخ ػانٛح  -انٕصٌ ٔانسدى: -1

 (.HZ 50كٌٕ أطغش يٍ  يثٛلاذٓا انرٙ ذغرخذو انرشدد )أكثش فاٌ زدٕيٓا ذأٔ KHZ -(1 (20يٍ

  (OFF)( أONٔتًا أٌ ػُاطش انرمطٛغ فٙ انًظادس انرمطٛؼٛح ذكٌٕ تانكايم أيا ) -انًشدٔد الالرظاد٘: -2

 انمذسج ذكٌٕ لهٛهح ٔنزنك ٚكٌٕ انًشدٔد ػانٙ تانًماسَح يغ يظادس انرغزٚح انخطٛح. ػائؼاخفئٌ 

ػُذ طٛاَرّ أكثش أياَاً يٍ  حالإنكرشَٔٛ انثطالحج يرؼذد انفٕنرٛاخ فٙ آٌ ٔازذ نرغزٚح إٌ اعرخذاو يدٓض لذس -3

 اعرخذاو ػذج يدٓضاخ نرغزٚح َفظ انكاسخ.

 الجانب العملً للجهاز

 : ( يٍ انذٔائش الانكرشَٔٛح اٜذٛح يدٓض لذسِ يرؼذد انفٕنرٛاخ رٔ انًُؾ انرمطٛؼٙ ٚركٌٕ خٓاص )

( يٍ HZ 220V/50دائــشج انكرشَٔٛــح ذؼًــم ػهٗ ذششٛــر انفٕنرٛــح انذاخهــح ) -( :(A.Cدائشج انرششٛر  -1

 ًشغٕب فٛٓا ٔرنك نكثد انؼدٛح ػهٗ خطٕؽ انشثكح. انغٛش انرشدداخ 

( انذاخهح إنٗ فٕنرٛح يغرًشج A.Cذؼًم ْزِ انذائشج ػهٗ ذسٕٚم انفٕنرٛح انًرغٛشج ) -: (1دائشج يدٓض لذسج ) -2

(D.Cػانٛح ٔذ ) .كٌٕ ػهٗ شكم َثؼاخ ٔذخشج ػذج فٕنرٛاخ 

يغ انفٕنرٛح انخاسخح  نفٕنرٛح انذاخهحا ذماسٌذؼًم ْزِ انذائشج ػهٗ ذٕنٛذ َثؼاخ ػانٛح انرشدد  -دائشج انغٛطشج: -3

 ٔذسافظ ػهٗ اعرمشاسٚرٓا تظٕسج دلٛمح.

ذثؼاً  D.C (V 100)إنٗ  ( 0 يٍ )ذؼًم ْزِ انذائشج ػهٗ ذُظٛى انفٕنرٛح انذاخهح  -: (1دائشج يثثد انفٕنرٛح ) -4

 نًرطهثاخ انفسض.

(  -28V) D.Cذؼًــم ػهــٗ ذُظٛــــى انفٕنرٛـــح انغـانثــح انذاخـهح  -: (2دائشج يثثد انفٕنرٛح انغانثح ) -5

 (.VD.C / -28 VD.C 15-ٔذسٕٚهٓا إنٗ فٕنرٛح خشج )

 ( 15V D.C) ى انفٕنرٛــح انًٕخثــح انذاخهـــحذؼًــم ػهــٗ ذُظٛــ -: (3) حدائشج يثثد انفٕنرٛح انًٕخث -6

 .نرغزٚح انشاشاخ انشلًٛح ( 2V /5V / 8 VD.C ) ٔذسٕٚهٓا إنٗ فٕنرٛاخ خشج ْٙ

(  C.D )  ( إنٗ فٕنرٛح يغرًشج220VA.C/50HZ انذاخهح )  انفٕنرٛح ذسٕل -: (2) دائشج يدٓض انمذسج -7

 ( أيثٛش. 3ٔترٛاساخ ذظم إنٗ )  D.C ( 3.3 V / 5 V /12 V / -5V / -12V /  5V ) دلٛمح خذاً ْٙ

 ٓا إنٗ فٕنرٛح خشج. انًطهٕتح فٙ انفسض ٔذسٕن ْزِ انذائشج انفٕنرٛح خراسذ -: دائشجاخرٛاس فٕنرٛح انفسض -8

 ٕخثح انًطهٕتح فٙ انفسض. ـــؼشع انفٕنرٛاخ انًذ -: D.C)) شاشح سلًٛح نهفٕنرٛح انًٕخثح -9

 ؼشع انفٕنرٛاخ انغانثح انًطهٕتح فٛانفسض.ذ -: (D.C) شاشح سلًٛح نهفٕنرٛح انغانثح -15

 ػًهٛح انفسض. انًغرٓهك أثُاء ؼشع لًٛح انرٛاسانز٘ذ -: (D.C) شاشح سلًٛح نهرٛاس -11

 .نًظٓش انخاسخٙ نّ( ذٕػر ا5(، )4، )(3ٔالأشكال ) ( ٕٚػر انًخطؾ انكرهٙ نهدٓاص.2)سلى ٔانشكم 
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 انٕاخٓح ايايٛح نهدٓاص (3شكم سلى )

 

شاشة رقمية لقراءة قيم 

شاشة رقمية لقراءة قيمة  الفولتية

 التيار

مفتاح متغير لاختيار 

 الفولتية

 مفتاح التحكم بالفولتية

 V (0 - 100 ) 

 مفتاح تشغيل
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 اندٓاص تٕػغ انرشغٛم (5) سلى شكم                       ش خهفٙ نهدٓاصيظٓ (4) سلىم شك

 

 المناقشت والاستنتاج

( ترشدد ػانٙ ػٍ ؽشٚك  A.C: ْٙ ذسٕٚم اندٓذ انًغرًش انؼانٙ انٗ َثؼاخ يرمطؼح )  فكشج انرمطٛغ انًُطٙ

( ٔانًهف الاترذائٙ نهًسـٕنح ٔذخشج فٕنرٛاخ تمٛى يرؼذدج ترشدد MOSFET نرمطٛــغ ذشاَضعرٕس ) ػُاطش ا

 . ( 1)  سلى كًا يثٍٛ فٙ خذٔل ثثرد َرائح انفسض انؼًهٙ نهدٓاص ، ٔلذ ذى  (30KHZػانٙ خذا ذمشٚثاً )

 

 ( لشاءاخ الأداء نهدٓاص1خذٔل سلى )

 

 انفٕنرٛحيمذاس  خ

V 

 انرٛاسيمذاس 

A 

 انمذسج نكم يظذساس يمذ

W 

  %VRَغثح 

1 3.3 2 6.6 3 

2 5 2 10 2 

3 12 2 24 2.5 

4 0-100 2 200 2 

5 -5 0.5 2.5 4 

6 -12 0.5 6 0.8 

7 -15 0.5 7.5 1.3 

8 -27 0.5 13.5 0.3 

 

ػانٛح تًا أٌ انًسٕلاخ ٔانًكثفاخ فٙ انًدٓضاخ راخ انًُؾ انرمطٛؼٙ ذؼًم ػهٗ ذشدداخ  -: . انٕصٌ ٔانسدى1

،  ( HZ 50أٔ أكثش فاٌ زدٕيٓا ذكٌٕ أطغش يٍ  يثٛلاذٓا انرٙ ذغرخذو انرشدد )  KHZ -( 1 ( 20 ػادج يٍ

 . cm (L = 28 , W = 23 , H = 8.5 ) ( ٔأتؼادِ  Kg 2.7فمذ تهغ ٔصٌ اندٓاص انًظُغّ )

( دُٚاس  485,555)  :ُغ، إر تهغد كهفح اندٓاص انًظ خذٖٔ الرظادٚح خشاء انثسث -: . انًشدٔد الالرظاد2٘

( دُٚاس يًا ٚسمك يشدٔد  1,555,555)   انغشعػشالٙ فٙ زٍٛ ذثهغ كهفح يدًٕػح الأخٓضج انرٙ ذؤد٘ َفظ 
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ؼرًذ ػهٗ يٕاد ؼلاً ػٍ كَّٕ ًٚثم طُاػح يسهٛح ذ، ف ( دُٚاس نهدٓاص انٕازذ 1,515,555الرظاد٘ لذسِ ) 

 . يٍ انخاسج اء راذٙ تذلاً يٍ اعرٛشادِأٔنٛح يرٕفشج فٙ الأعٕاق انًسهٛح يًا ٚسمك اكرف

فئٌ   (OFF)( أONٔتًا أٌ ػُاطش انرمطٛغ فٙ انًظادس انرمطٛؼٛح ذكٌٕ تانكايم أيا ) -: . خٕدج الأداء3

 انمذسج ذكٌٕ لهٛهح ٔنزنك ٚكٌٕ انًشدٔد ػانٙ تانًماسَح يغ يظادس انرغزٚح انخطٛح. ػائؼاخ

ػُذ  حالإنكرشَٔٛ انثطالحذسج يرؼذد انفٕنرٛاخ فٙ آٌ ٔازذ نرغزٚح إٌ اعرخذاو يدٓض ل -: . انغلايح انًُٓٛح4

 طٛاَرّ أكثش أياَاً يٍ اعرخذاو ػذج يدٓضاخ نرغزٚح َفظ انكاسخ.

 انثطالاخ انرٙ فسظد إنكرشَٔٛح يرؼذدج انفٕنرٛاخ زٛث كاٌ يٍ ػًٍ  تطالاخاندٓاص تٕاعطح ستؾ  خشب

( ٔكاٌ انرٛاس 3.3 , 5 , 12 ,-12 , 21)Vنثح ْٙ ( يٕخثح ٔعاD.Cرغزٖ ػهٗ خًظ فٕنرٛاخ )تطالح ذ

(  D.C) انثطالح  اٜخشٖ فررغزٖ ػهٗ فٕنرٛاخأيا  A  (1.4)ػٍ ؽشٚك شاشح سلًٛح ْٕ ػشعانًغسٕب انز٘ 

ْٙ V 3.3 , 5 , 12 , 5 , 21)ْٕ ٔكاٌ انرٛاس انًغسٕب ) A  0.8).) 

 ٔذى ستؾ يشٔزح   A (1)ٛاس انًغسٕب( ٔكاٌ انر2ػذد ) V (12)ٔستطد أٚؼاً أزًال أخشٖ يثم يظثاذ 

(12) V (0.8)ٔكاٌ انرٛاس انًغسٕب A   ػهٗ  يؼاً كاٌ انرٛاس انكهٙ انًغسٕب ػشعٔػُذ ستؾ خًٛغ الأزًال

. ٔكًا يثٍٛ فٙ َرائح انفسض عهًٛح( ٔكاَد َرائح انفسض خٛذج ٔٚؼًم اندٓاص تظٕسج A (4انشاشح انشلًٛح ْٕ 

 . (2)سلى انؼًهٙ خذٔل 

 

 لفحص العملًنتائج ا

 ( ٕٚػر َرائح انفسض انؼًهٙ 2)  خذٔل سلى 

Result A Load V D.C No. 

 

 

1.4 

Receiver card (1) 

3.3 

5 

12 

-12 

21 

1 

 

 

0.8 

Receiver card (2) 

3.3 

5 

12 

5 

21 

2 

1 Lamp : 24 3 

0.8 Fan : 12 4 

 

 ( A (4انرٛاس انكهٙ انًغرٓهك أثُاء ػًهٛح انفسض 

 

 .ّيرطهثاذمك انٓذف انًطهٕب فّٛ انثسث  يٍ خلال أدائّ كافح اعرُرح اندٓاص انًظُغ لذ ز آَفاً ئح ٔيٍ خلال انُرا

فٙ ٔسػ ٔيخرثشاخ انفسض ٔانظٛاَح فٙ ششكح  ّإيكاَٛح اػرًاد اندٓاص يٕػٕػانثسث أٔطٗ  آَفاً نًا ٔسد 

 نذٔنح ٔانمطاع انخاص.دٚانٗ انؼايح نهظُاػاخ انكٓشتائٛح ٔاندٓاخ راخ انؼلالح يٍ ششكاخ ٔ يؤعغاخ ا

 

 المصادر
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ٔانثمافح   يؤعغح انؼشاق نلإػلاو ، : كشف ٔإطلاذ أػطال الأخٓضج الانكرشَٔٛح ( 2558، ػًش )  إدسٚظ 1-

 ، عٕسٚا. ، زهة انؼهًٛح

 ، عٕسٚا. ، زهة : صُٚة انضسلا ، ذشخًح ب الأعٕد نفُٛٙ انظٛاَحا: انكر ( 2551خهٛغرش، سٌٔ )  -2

 )الاَرشَد( يهرمٗ انًُٓذعٍٛ انؼشب. خشثكح انًؼهٕيا -3

، فُٕٛط نهساعثاخ ٔانطثاػح  : ؽشائك انثسث انؼهًٙ تٍٛ انرُظٛش ٔانرطثٛك ( 2511، ْٔٛة يدٛذ )  انكثٛغٙ -4

 . ، انؼشاق ، تغذاد ٔانرشخًح

-5 Basso, Christophe ( 2008 ) : Switch-Mode Power Supplies : Spice Simulations and 

Practical Design , McGraw - Hill. 

-6 Erickon, Robert W. ; Maximovic, Dragon ( 2001 ) : Fundamentals of Power 

Electronics ( second ed. ) . 

-7 Pressman, Abraham I. ( 1998 ) : Switching Power Supply Design , McGraw - Hill. 
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 صناعت انسجاج لأغراض تقييم صلاحيت رمال مقانع انكفم وهضبت اننجف )قيذ انتحري(76- 

 )تجارب مختبريت ومنضذيت(  

76- Purification of Al-kifil Sand Quarry/Al-Najaf Plateau  (Under 

Investigation) for Manufacturing of Glass  (Laboratory and Bench 

Scale) 
         حيذر يعقىب مهذي   ، بهاء عبذ انمجيذ صبار ،سهير زكريا انطيار                                  

 انعراقيت مسح انجيىنىجي هيأة ان

geosurv@geosurviraq.com 

 انخلاصت

جذث ٔانزطٕٚش/ انًخزجشاد انًشكضٚخ انز٘ جشٖ عهٗ انًسزٕٖ انًخزجش٘ ٔانًُضذ٘ فٙ شعجخ ان رُبٔل ْزا انجذث

طُبعخ  لأغشاعدساسخ ٔرمٛٛى طلادٛخ سيبل يمبنع انكفم / ْضجخ انُجف  نٓٛبح انًسخ انجٕٛنٕجٙ انعشالٛخ

انًخزجشٚخ دٛث ثُٛذ انُزبئج ايكبَٛخ انذظٕل عهٗ  نلأعًبلانضجبج . انزجبسة انًُضذٚخ اعطذ َزبئج رٕكٛذٚخ 

( يبٚكشٌٔ ثبسزخذاو عًهٛخ انغشثهخ انجبفخ ٔيٍ ثى انًعبيهّ ثبنشج 106+  600-يُزج نهشيم ثبنًذٖ انذجًٙ )

( SiO2ٔسٛهٛكب )( 0.25%) (Fe2O3ٔانذك انًٛكبَٛكٙ نهذظٕل عهٗ سيم رٔ يذزٕٖ يٍ أكسٛذ انذذٚذ )

. ٔثًعبنجخ انشيم ثٕاسطخ عًهٛخ انفظم انًغُبطٛسٙ انجبف عبنٙ انشذح ايكٍ رخفٛغ انذذٚذ  (97.65%)

(Fe2O3 ) ٗدٌٔ دظٕل رغٛش يهًٕط فٙ َسجخ انسٛهٛكب ٔعهّٛ فبٌ ْزِ انُزبئج رشٛش انٗ اٌ ْزِ   (%0.21)ان

انشيبل ًٚكٍ اسزخذايٓب فٙ اَزبج انضجبج انًهٌٕ ٔعذو طلادٛزٓب نضجبج انُٕافز دست انًٕاطفخ انجشٚطبَٛخ 

(BS.2975,1988). 

 

 . ، طُبعخ انضجبج نًغُبطٛسٙنفظم اأٔكسٛذ انذذٚذ ، أ ،انسٛهٛكب  : تيانمفتاحانكهماث 

 

 انمقذمت

رعزجش سيبل انسهٛكب انًبدح الاسبسٛخ انذاخهخ فٙ طُبعبد انضجبج انًخزهفخ ٔرجعب نُٕع انضجبج انًُزج ٔدست 

انًٕاطفبد انمٛبسٛخ انًزجعخ فٙ كم دٔنخ ْٔزِ انشيبل لارزٕاجذ ثُمبٔح عبنٛخ ٔعهّٛ ٚزطهت يعبنجزٓب ثبنطشق 

ئٛخ أ انًضج ثًُٛٓب كٙ َذظم عهٗ سيبل راد َٕعٛخ رذًم انخٕاص انًطهٕثخ نُٕعٛخ انضجبج انفٛضٚبئٛخ أ انكًٛٛب

. ْزِ انذساسخ ْٙ ايزذاد نهذساسبد انسبثمخ انزٙ اجشٚذ فٙ شعجخ انجذث ٔانزطٕٚش عهٗ انًسزٕٚبد  انًشاد إَزبجّ

شع طُبعخ انضجبج انًهٌٕ , انًُضذٚخ ٔانشٚبدٚخ ٔانزٙ كبَذ رسعٗ نهذظٕل عهٗ سيبل طبنذخ نغ انًخزجشٚخ

. َزبئج ْزِ انذساسخ كبَذ يشجعخ نلاسزًشاس ثبنجذث ٔانزذش٘ ٔدفش آثبس جذٚذح  ( 2012)انطٛبس ٔآخشٌٔ ,

انضجبج ْٔٙ رًزهك كى ْبئم يٍ ْزِ انزشسجبد انشيهٛخ  لاسًٛب ٔاٌ انًُبطك انجُٕثٛخ رفزمش نٕجٕد يعًم لاَزبج 

فخ يذٖ طلادٛزٓب لاَزبج انضجبج.ٔعهّٛ فبٌ َسجخ أكسٛذ انذذٚذ فٙ دساسزٓب ٔيعش  ًسزغهخ يًب ٚزطهتانغٛش 

(% ايب الأعٛخ انًهَٕخ فبٌ َسجخ أكسٛذ 0.06 - 0.1انشيم انًسزخذو نظُبعخ الانٕاح انضجبجٛخ ٚزشأح يب ثٍٛ )

ٚزشأح  % . عهًب اٌ انذجى انذجٛجٙ نشيبل انسٛهكب انًسزخذو فٙ طُبعخ انضجبج ٚجت اٌ (0.25 - 0.3انذذٚذ )

الاطٛبٌ ٔاكبسٛذ  ٔثبلأخض( يبٚكشٌٔ ٔيٍ انضشٔس٘ اٌ ركٌٕ انشٕائت انضبسح ٔاطئخ 106+ 600-يبثٍٛ)

 .British - Geological Survey , 2004)]) , (BS.2975,1988])  انذذٚذ

 

 انجسء انعمهي

ٛتخ انزشثٛتع ٔانزمستٛى هدٛث اجشٚتذ عً ( كغى يٍ سيبل يمبنع انكفم ْٔضجخ انُجف ) لٛذ انزذش٘ ( ،100جهت ) رى

لاجتتشا  ٓٛتت ِ انًستخ انجٕٛنتتٕجٙ انعشالٛتخ ن شتتعجخ انًخزجتشاد انكًٛٛبئٛتتخ انزبثعتخ  انتٗ بنّ اختز ًَتتٕرج يًوتم ٔاسستتٔ

اخذ نموذج  ن .( 1) سلتى  انزذبنٛم انكًٛٛبئٛخ ٔانًعذَٛخ نًعشفخ انعُبطش الاسبسٛخ ٔانوبَٕٚخ ٔانُزبئج يوجزخ فٙ جتذٔل
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وذاٌررجانجوذجنٌوثذلنالوم ذج نالم ذاذًنل ذ انالىرا ذ نن(106+ن600-)وذى نالجموذًنووثلنللروالنالوغربلذ نوذانال
ج جلٌلذذكنرٌوٌاذٌذذانلو رلذذ نال ررٌذذانالرٌوٌذذاذًنجوذذى نوصابت ذذكنللوجالذذااةنالوصلجبذذ نللذذما  نال مذذا نالولذذجان

 واٌررجان.نن(106+ 600-)(نٌبٌانال ررٌانالرٌوٌاذًنللوى نالجموًن2)رقمنجالا  ٌاىينجالمىجلن

 :  انذك انًٛكبَٛكٙانشج ٔ

 (%75)( يبٚكشٌٔ ثُسجخ طهت 106+ 600 -جشٚذ عًهٛخ انشج ٔانذك انًٛكبَٛكٙ نهشيم رٔ انذجى انذجٛجٙ )أ

ايشٚكٙ انًُشب ،  LEESONثبسزخذاو جٓبص يُضذ٘ َٕع  (دٔسح / دلٛمخ 950)ٔسشعخ دٔساٌ  )دلٛمخ 15  (نًذح

.  (دلٛمخ ( 15 ب  اسطٕاَٙ ثبسزخذاو خلاط يٛكبَٛكٙ ٔنًذح: سيم( فٙ ٔع ) يب  1:3بنًب  ثُسجخ ث غسم انًُٕرج 

. جفف  نهزخهض يٍ انًٕاد انُبعًخ ٔانعٕانك انزٙ ركَٕذ َزٛجخ انذك )يبٚكشٌٔ 106(ٔيٍ ثى غشثهزّ عهٗ غشثبل 

و (100)فٙ فشٌ يخزجش٘ عُذ دسجخ دشاسح  انشيم انُبرج 
o

عُٛخ يًوهخ يُّ لاغشاع انزذهٛم انكًٛٛبئٙ  دخزأٔ 

 . (3) سلى انجذٔل  . َزبئج انزذهٛم انكًٛٛبئٙ يجُٛخ فٙ (Fe2O3 )ٔأكسٛذ انذذٚذ SiO2 )) نزذذٚذ يذزٕٖ انسهٛكب

 

 :عًهٛخ انفظم انًغُبطٛسٙ 

جٓبص انفظم  فٙ سيشٔ( كغى  5)  خخز ًَٕرج يًوم يٍ انشيم انُبرج يٍ عًهٛخ انشج ٔانذك انًٛكبَٛكٙ ثضَأ

( دٔسح 50( غى يٍ انشيم ٔثسشعخ دٔساٌ )50( ايجٛش ٔثزغزٚخ )3انًغُبطٛسٙ عبنٙ انشذح انجبف ثبسزخذاو رٛبس )

/دلٛمخ نفظم أكسٛذ انذذٚذ يٍ انشيم ٔلذ ثُٛذ َزبئج انزذهٛم ايكبَٛخ انذظٕل عهٗ سيم يذزٕاِ يٍ أكسٛذ 

 .( 4) سلى ج انزذهٛم انكًٛٛبئٙ يجُٛخ فٙ انجذٔل. َزبئSiO2  (97.7ٔسٛهٛكب )Fe2O3  (0.21انذذٚذ )

 

  اننتائج وانمناقشت

كن لىنم ب نومخاض نوانال ٌلرانذللرولنالخامنجال ينومكنٌ ضحناج جان(نبٌانم اذجنال جلٌلنالرٌوٌاذ1ًمىجلنرقمن)
لانجال ًن Fe2O3% (ن0.54روانٌج جين لىنم ب ن الٌ نواناجر ٌىنالجىٌىن للنالىن)نن SiO2(%ن91.54)

الولجانال ينٌرجانوى نم ب نالجىٌىنللرولناللا منل  انجج ىنن ؤولكنللا  خىامنلًناينمجعنوانامجاعنال ما 
ن) نبٌا نوا نال ما  نوا ننFe2O3ن%ن(0.3-0.2المجع نالبرٌصامٌ  نالوجالا   British Geologicalجج ا

Survey,2004))ن(B.S.No.2975,1988) نل ن نالو الماة نب ض نامراء نٌ صلا نج لٌك نوجالااةن، ج ٌا
جلنروانوجضحنلًنمىن(106+600-ال مارانالوخ برٌ نبا  خىامنالروالنللوى نالجموًن)نٌةامر الخامن.الرولن
و انالروالنبجض ٌ  انالجالٌ نوًنلالج نللما  نال ما نالولجانجغٌرنلالج نلام ا نااننجال ًنبٌمةن(2)رقمن

با  خىامن ولٌ نالر نجالجكنالوٌرامٌرًنجوانثمن ولٌ ننال ما نالا  ٌاىين) ما نالمجال (نج لٌكنٌمانو الم  ا
م اذجن ماران ولٌ نالر نن.نالاللنالوغماصٌ ًنال ًنا صةنم اذجنو تارب ن لىنالو  ج نالوخ برينجالومضىي

ن نالرول نوا نالم ء نو ا ن لى نامرٌة نال ً نالوٌرامٌرً ن خاٌضننبٌمةجالجك نالجىنأاورامٌ  نالى نالجىٌى جر ٌى
ن.ن(3)رقمنروانلًنالمىجلنن(SiO2ن %97.65(نجال ٌلٌرا)Fe2O3%ن0.25 نال ما نالولجا)الو وجحنبكنلام ا

مرٌةن لىنالرولنالما جنوان ولٌ نالر نجالجكنقىنبٌمةناورامٌ نأم اذجن مارانالاللنالوغماصٌ ًنالمافنال ًن
%ن0.21ىن)(نج جنوج ج نواناجر ٌىنالجىSiO2ٌن %97.7)لٌكنالىننالجلجلن لىنرولن للنم ب نال ٌلٌرا

Fe2O3نجال ًنبٌم نالروالننة( نو ا نا  خىام ناورامٌ  نوجضحنلًنمىجلنال ما نالا  ٌاىينلإم ا  ىم رقمننجروا
(4). 

 انمصادر 

،نن"ن متٌ نروالن رجٌانالىبىب نن2012،ن  ٌرن ررٌا.نلبارن،نب اءن بىنالومٌىنج بىناللهن،نجلٌىنرشٌى.نالصٌارن1-
ما  نال مذا نالولذجان)ن مذارانرٌاىٌذ ن(ن"،نوٌذمانالو ذحنالمٌجلذجمًن)وضب نالممفنجالراذل(نلا ذ خىاوكنلذًنلذ

ن.3359ال راقٌ نرقمنال ترٌرن
2- British Geological Survey , 2004. Mineral planning factsheet.Natural environment 

research council. 
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3- British standard ( B.S.), 1988 "British standard method for sampling and Analysis 

of glass making sand " No.2975. 
 

ن

 فخامنوتالعنالرالنجوضب نالمملرولن:نال جلٌلنالرٌوٌاذًن1رقمنمىجلن

نال ررٌانالو ىمًن

ن

ن

ن

نوتالعنالرالنجوضب نالممفننلرولنخامن(نواٌررجا106+600-)للوى نالجموًناذًال جلٌلنالرٌوٌن:2رقمننمىجل

  : انزذهٛم انكًٛٛبئٙ نهشيم انًغشثم ٔانًعبيم ثعًهٛخ انشج ٔانذك انًٛكبَٛك3ٙسلى جذٔل 

 

 ًٛٛبئٙ نهشيم انًغشثم ٔانًعبيم ثعًهٛخ انفظم انًغُبطٛسٙ انجبفانزذهٛم انك :4سلى جذٔل 

 

K2O انًجًٕع

% 

Na2O

% 

L.O.I

% 

SO3

% 

MgO

% 

CaO

% 

Al2O3

% 

Fe2O3

% 

SiO2

% 

خبو ْضجخ 

انُجف ٔيمبنع 

 انكفم
99.91 1.61 0.66 1.85 0.24 0.2 1.48 1.79 0.54 91.54 

 انوبَٕٚخ  انًكَٕبد الاسبسٛخ 

 فهذسجبس  كٕاسرض

 انًكَٕبد K2O Na2O L.O.I SO3 MgO CaO Al2O3 Fe2O3 SiO2 انًجًٕع

 ٔصَب% 96.72 0.36 0.63 0.48 0.18 0.11 0.22 0.31 0.87 99.88

 انًكَٕبد K2O Na2O L.O.I SO3 MgO CaO Al2O3 Fe2O3 SiO2 انًجًٕع

 ٔصَب% 97.65 0.25 0.41 0.21 0.10 0.11 0.14 0.3 0.78 99.95

 انًكَٕبد K2O Na2O L.O.I SO3 MgO CaO Al2O3 Fe2O3 SiO2 انًجًٕع

 ٔصَب% 97.7 0.21 0.6 0.21 0.08 0.07 0.3 0.2 0.62 99.99
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77- Preparation of Light Weight Tiles by Using Clays of Old Formations 

Naenava Governorate 

 ستخذام أطيان التكاويه القذيمت في محافظت ويىوىأالبلاط خفيف الوزن ب تحضير77- 
Mayada S. Joudi, Zeinab K. Nassrullah, Salma E. Hussien 

Iraq Geological Survey 

geosurv@geosurviraq.com 

Summary 

According to the last technical studies of Al-kend hilles clay in Naenava governorate for 

the manufacture of the building material, clay sample K3S4 (which contain Quartz, 

Calcite, Feldspar, Montmorillonite, Kaolinite and Palygorskite) from the same area was 

used to spot suitability to prepare light weight tiles by adding various type of combustible 

materials to clay samples (rice husk ash, saw dust, poly styrene, and betmous) in different 

percentages. Experimental samples were pressed in a mold dimension (5*5*10) cm at 

(250) Kg/cm
2
, and then dried all samples, fired at temperature (1050)˚C, exception the 

polystyrene samples were fired at (1075) ˚C, according to certain firing program (5) 

˚C/min, socking time (1) hour). The results indicated the best physical and thermal 

conductivity properties were obtained by adding rice husk ash with betmous BR1 and 

BR2, in comparison with ordinary tiles, producing low density tiles (1.15) and (1.17) 

g/cm
3
, modulus of rupture (1.50, 1.85) MN/m

2
 and thermal conductivity (0.551, 0.607) 

W/m.°C.  

 

Keywords: Clay, Tiles, Lightweight, Ceramic, Combustible materials. 

 

Introduction 

Lightweight tiles have become an important trend for green buildings materials, this is 

because lightweight tiles reduce the building weight. They have a relatively low thermal 

conductivity property that can be applied to reduce the required buildings energy for air 

conditioning in residential and commercial buildings in order to achieve an adequate 

indoor climate at reasonable cost. Improving insulation values are usually achieved by 

lowering the weight of the materials. The most common method is introducing air spaces. 

The bulk density has to be lowered to between (0.6 and 1.2) g/cm
3
. This can be achieved 

by introduction of pores through additives of combustible materials or chemical aeration. 

Al-Marahleh (2005) studied the preparation of light weight ceramic tiles by adding 

various types of combustible rice husk, straw, saw dust, and bagasse with different 

percentages (5-30)% at different firing temperatures (950, 1000 and 1050) °C. Firing 

temperature (1050) °C gave the best results, it was possible to produce bricks with 

densities between (0.8-0.9) g/cm
3 

and thermal conductivity (0.19 and 0.22) kcal/mh°C. 

Agbede and Joel (2011) investigated the effect of rice husk ash (2-10)% on the burnt 
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properties of the clay brick. Specific gravity, compressive strength and water absorption 

tests were conducted on each admixture. (2%) RHA additive led to a significant 

improvement in the properties of burnt clay brick.   

 

Materials and Methods 

Clay sample from Al- Kend hills from Injana formation (K3S4) was used for the 

preparation of light weight tiles. The combustible materials used in the work were: (Rice 

Husks, Saw Dust, Betmous and Polystyrene). Table (2.1) shows the chemical 

mineralogical compositions of raw clay sample K3S4, rice husk ash burned at (1000) °C, 

saw dust burned at (1000) °C and Betmous.  

Al- Kend hills clay sample K3S4 was prepared and dried at (50) °C for (24) hours, 

crushed and sieved to a grain size less than (0.5)mm. The obtained powders were 

moistening by spraying (6-7) %, homogenized and left for (24) hours for brewing. 

Lightweight tiles were prepared by mixing clay with different additives (rice husk ash, 

saw dust, poly styrene, and betmous) in different percentages, pressed in cubic mold 

dimensions (5*5*10) cm at (250) Kg/cm
2
, dried at room temperature for (48) hours then 

at (100)°C for (24) hours in an electrical oven to eliminate free water. The produced 

specimens of tiles were fired at (1050)°C, firing temperature at (1075)°C was tried on 

polystyrene mixes in order to determine the optimum firing temperature. Soaking time 

was (1) hour, firing rate was (5) °C/min. Each specimen was marked, weighed and 

measured before and after the firing in order to determine the properties of the laboratory 

lightweight tiles. To improve the durability of the fired tiles, they were submerged in 

water for (2) hours; the lime (existed in the clay K3S4) is rapidly slaked upon entering 

into contact with water, dissolves without producing damage (Jodi, 2013).  

Results and Discussion  

The presence of organic waste in the specimens shows very slight sensitivity to 

longitudinal firing shrinkage. Most standards for light weight tiles require that the value 

of bulk density should be less than (1.2) g/cm
3
, compressive strength does not go down 

less than (2.5) N/mm
2 

. The water absorption is inversely proportional to the modulus of 

rupture and bulk density when adding different percentage of additives as shown in table 

(2), whenever the combustible material increased. This result agrees with the work of 

(Agbede and Joel, 2011).  This is a clear relationship between bulk density and modules 

of rupture due to the pores which were introduced to the tiles through of combustibles 

materials. These pores increase water absorption and weak the strength of the tile, the 

addition of combustible wastes (rice husk ash and saw dust) reduce the bulk density and 

modulus of rupture is inversely proportional with the amounts of added materials. The 

density depends not only on the quantity of the organic waste percentage but also on its 

characteristics, (from the experiments, saw dust has loss in firing at (1000)°C reaches 

(99.4%) while for rice husk ash reaches (53%)). The high combustible materials content 
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for saw dust is the reason for collapsing the tiles which were made with the addition of 

(9%), in comparison with the addition of (30%) R which shows good durability and has 

modulus of rupture, this due to the residual content for rice husk ash remains at (1000) °C 

has higher silica content (93.69%) than saw dust (58.64%) as shown in table (2). By 

increasing the polystyrene additives (0.5-2%), the density of the tiles decreased.
 

Polystyrene undergoes thermal decomposition at temperatures of (100-700) °C without 

leaving any ashes and forming pores in the tile. All samples were cracked, this due to the 

high porosity of the tile with wide pores, also the pores were distributed irregularly due to 

difficulties in mixing the polystyrene with the clay which leads to accumulate the 

additive in the corners and surfaces of the pressed tile. R10% and D6% had the highest 

values of modulus of rupture (5.9 and 4.16) MN/m
2
 respectively but the bulk density did 

not reached to the acceptable value for light weight tiles (less than (1.2) g/cm
3
), so that, 

(25%) of Betmous was tested to reduce the bulk density to (1.23) g/cm
3 

and modulus of 

rupture (1.20) MN/m
2
.  

To improve the mechanical and physical properties, two mixtures were prepared: 

Betmous, Rice husk ash and Clay denoted as (BR1, BR2, BR3) and Betmous, Saw dust 

and Clay denoted as (BD1, BD2, BD3) as shown in table (2), BR  group is preferable 

than BD group in terms of durability because rice husk ash gives more strength to the 

tiles. 

The thermal conductivity of the produced light weight tiles (BR1, BR2, and BR3) and 

ordinary tile (T) were tested. As shown in table (2), there is a reduction in thermal 

conductivity of light tiles (0.551, 0.607, and 0.644 W/m.°C). The thermal conductivity of 

solid tiles can be lowered by the introduction of air porosity. The lower coefficient of 

heat transfer is due to the fact that the conductivity of air is only in hundredth (0.02) 

W/m.°C of the conductivity of the solid phase (2.0) W/m.°C. The conductivity of 

lightweight tiles must expect to be between these two extremes, depending on the volume 

fraction of air in the material. The condition of small and narrow pores is met in most 

porous building materials (Al-Marahleh, 2005). 

 

Conclusions  

1- The physical properties of the clay K3S4 gave an indication that it is suitable for 

making light weight materials after adding some combustible materials. 

2- In general the combustible added materials reduced the bulk density, modulus of 

rupture, thermal conductivity and increased water absorption. 

3- Rice husk ash with betmous (BR1 and BR2) gave properties better than the other 

additives. 
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Table 1: Mineralogical and Chemical Composition of Clay and starting materials  

* Q= Quartz, Cal= Calcite, F= Feldspar, M= Montmorillonite, K= Kaolinite, 

P=Palygorskite 

 

Table 3.1: Physical Properties of the Experimental Lightweight Tiles Which are produced 

with Different Additives 

Tile type Symbol 

Additives 

Content 

wt.% 

Linear 

shrinkage 

% 

Bulk 

density 

g/cm
3
 

Modulus 

of 

rupture 

MN/m
2
 

Water 

Absorption 

for 24 hr % 

Thermal 

Conductivity 

W/m. °C 

Ordinary 

tiles 
T 0 0.28 1.76 25.88 12.46 0.707 

tiles with 

rice husk 

ash 

R10 

R20 

R30 

10 

20 

30 

-0.40 

-0.20 

0.60 

1.58 

1.33 

1.28 

5.90 

3.30 

3.10 

21.88 

31.82 

36.82 

** 

tiles with 

saw dust 

D3 

D6 

D9 

3 

6 

9 

0.20 

-0.40 

-0.40 

1.57 

1.43 

1.31 

4.00 

4.16 

* 

25.97 

29.66 

* 

** 

sample 
minera

l comp. 

SiO2 

% 

Al2O3 

% 

Fe2O3 

% 

CaO 

% 

MgO 

% 

SO3 

% 

 

Na2O 

% 

 

 

K2O 

% 

 

Cl 

% 

L.O.I 

% 

K3S4 
Q, Cal, 

M, P,K 
48.14 10.2 3.45 15.06 4.62 

<0.

07 
0.91 1.60 0.05 15.11 

Rice 

husk ash  
- 93.69 0.25 - 0.59 0.59 - 0.45 3.02 - - 

Saw dust  - 58.64 1.06 - 15.11 13.03 - 0.39 0.90 - - 

Betmous 
Q, Cal, 

F, P 
20.94 6.01 3.78 12.98 3.02 1.92 0.44 0.79 0.07 49.07 



ىاعت والمعادن وزارة الصىاعت والمعادن                                                                       الخلاصاث الموسعت لبحوث وزارة الص              
    1026                             هيأة البحج والتطوير الصىاعي                                                                             

ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ      

633 

 

tiles with 

polystyrene 

burnt at 

1075°C 

P0.5 

P1 

P1.5 

P2 

0.5 

1 

1.5 

2 

-0.43 

-0.21 

-0.21 

-0.42 

1.04 

0.87 

0.74 

0.65 

* 

* 

* 

* 

* 

* 

* 

* 

** 

tiles with 

Betmous 
B25 25 -2.00 1.23 1.20 37.97 ** 

tiles with 

Betmous 

and rice 

husk ash 

BR1 

BR2 

BR3 

25+10 

20+10 

15+10 

-0.20 

0.00 

0.00 

1.15 

1.17 

1.27 

1.50 

1.85 

2.20 

30.94 

29.68 

27.39 

0.551 

0.607 

0.644 

tiles with 

Betmous 

and saw 

dust 

BD1 

BD2 

BD3 

25+6 

20+6 

15+6 

0.00 

0.20 

-0.60 

1.07 

1.15 

1.19 

0.05 

0.930 

1.10 

33.80 

30.87 

29.65 

** 

      

*Sample was cracked  

** Thermal conductivity was not measured because physical properties of the sample are 

not suitable for producing lightweight tiles.  
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Upgrading of Ardhuma Silica Sand for Silicon and Silicones Industries 

(Pilot Plant Experiments) 

 تنقيت رمال السليكا لمنطقت ارضمت لاغراض صناعت السليكون والمركباث السليكونيت

 )تجارب رياديت(

Alaa M. Kh. Mustafa, Muthana A.Hilal, Ibtehal Kh. Fleah, Noor D. Bader 

Iraq Geological Survey 

geosurv@geosurviraq.com 

Summary  

To encompass the courageous results achieved by the previous laboratory and bench-

scale experiments for up-grading Ardhuma silica sand and to produce sand that can be 

used as a raw material for Metallurgical-Silicon production. This study was devoted to 

carry out experiments to confirm the laboratory and bench-scale experiments results. 

Various physical techniques were applied to beneficiate silica sand of Ardhuma. These 

techniques include; autogenously grinding, dry vibrating screening, washing by 

agitation or attrition scrubbing and were applied individually or in combination to 

upgrade the silica sand .The applied route includded subsequence operations of 

autogenously girding, dry screening (-850+150) µm and attrition scrubbing at 50% 

solid for 30 minutes followed by wet screening (150µm). The purified silica sand 

produced assaying (SiO2 99.5%; Fe2O3 0.03%) which is satisfied to the raw material 

for MG-Silicon production and optical grade glass. An alternative rout; includes a 

washing by agitation step instead of attrition scrubbing . This route produced silica 

sand with a higher purity (SiO2 ≥ 99.4%; Fe2O3 0.02%) which is compatible for the 

MG-Silicon raw material. 

Keywords: silica sand,silicon, screening,scrubbing,Ardhuma silica sand. 

 

Introduction 

The purity of the silicon produced depends primarily on the purity of used materials, 

secondly on the purity of the graphite electrodes and the furnace lining. The purity of 

silicon can be increased by using purer starting materials. Silicon element having high 

degree of purity has special importance for the world economy. Estimation stated that 

Iraq, the Arab world and the Middle East, import silicone and silicon product of 

several hundred million dollars. For this reason and due to the presence of high 

reserves of pure quartz sand (SiO2> 98%) presented by Ardma sand deposit in the 

Western Desert, as well as availability of oil and petrochemical industries in Iraq, 

silicon and silicones technology become vital for the future national economy. The 

grade of quartz raw materials depends on the products required.The State  Company 

for Mining Industries and Aquatic Insulation as a part of the silicon production project 

for solar cell and silicones industries have their own specification for the quartz sand 

raw materials required for the production of Metallurgical-Grade Silicon as shown in 

table (1)  

 

mailto:geosurv@geosurviraq.com
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Experimental Work 

1- Autogenous grinding was employed to improve the pre upgrading process which 

was carried out by screening in order to liberate the of fine clays from the sand 

particles. 

2- Dry screening carried out using mini pilot screen of opening (150 and 850) µm  

3- Wet screening was carried out on (150)µm sieve opening, This process was done 

after the attrition scrubbing of silica sand to eliminate fine clay. 

- Combined process: 

1- Washing by agitation using pilot plant scrubber type (sepor) at (385 RPM) , (25%) 

and 33% solid respectively. 

2- Attrition scrubbing using pilot plant scrubber type (sepor) at (385 RPM), (50%) 

solid.  

 

Results and Discussion 

The need for high purity silica sand in Iraq and the absence of commercial quartzite 

which used elsewhere in the world for silicon production motivate the efforts to up-

grade Ardhuma silica sand to fulfill the requirements of this industry. Due to the 

encourage results of the previous laboratory and bench-scale studies (Mustafa, et. al., 

2013; Mustafa, et. al., 2014), a step was taken to conduct pilot plant experiments.                    

In these experiments, several techniques were selected taking into consideration the 

simplicity and low cost of these techniques. The first technique applied was                           

dry screening, which is the simplest method for sand beneficiation. Other techniques 

used are washing by agitation and scrubbing, individually or in combinations with 

screening. Another process which was found to be of significant effect at the previous 

laboratory and bench-scale experiments for sand up-grading was autogeneses grinding 

of the silica sand. Autogenous grinding:To improve the pre upgrading process (which 

was carried out by screening) in order to liberate of the fine clays from the sand 

particles. Dry Screening: dry screening of sand ore was performed using two deck 

vibrating screen of (850) and (150) µm opening to obtain (-850+150) µm size fraction 

products, as shown table (2).Combined Processing: Washing by Agitation: washing by 

agitation, several experiments were done using a combined technique by using 

screening to produce (-850+150) µm, followed by washing by agitation of sand pulp 

having at solid (25 and 33.3 wt %) for different periods of time, as shown Tables (3) 

and (4). Attrition Scrubbing:Following the best results obtained via washing by 

agitation, an experiment was conducted at a higher solid content of (50%). The 

scrubbing time was of about (30 minutes), as shown in table (5). The accumulated 

recovery measured to be about (93%). 
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Table 1: Chemical composition required for Metallurgical grade Silicon production. 

Component SiO2 Fe2O3 Al2O3 TiO2 CaO MgO P2O5 SO3 Na2O K2O L.O.I 

% 
99 

min. 

0.03 

max. 

0.5 

max. 
trace 

0.1 

max. 

 

0.006 

max. 

0.4 

max. 

0.5 

max. 0.25 

max. 

0.05 

max. 

0.2 

max. 

 

Table 2: Sand chemical composition screening (-850+150) product. 

Composition SiO2 Fe2O3 Al2O3 TiO2 CaO MgO SO3 Na2O K2O L.O.I P2O5 
Recovery 

sand 

% 99.28 0.05 0.28 0.11 0.11 <0.02 <0.02 <0.02 <0.02 0.19 0.02 93.44 

 

Table 3: sand chemical composition after a combined processing with strong 

agitation at different agitation times and (25%) solid. 

 

Agitation 

Time 

SiO2 

% 

Fe2O3 

% 

Al2O3 

% 

TiO2 

% 

CaO 

% 

MgO 

% 

SO3 

% 

Na2O 

% 

K2O 

% 

P2O5 

% 

L.O.I 

% 

15 Minutes 99.41 0.03 0.22 0.05 0.09 <0.02 <0.02 <0.02 <0.02 0.02 0.11 

30 Minutes 99.42 0.02 0.22 0.05 0.07 <0.02 <0.02 <0.02 <0.02 0.02 0.11 

60 Minutes 99.46 0.02 0.22 0.05 0.07 <0.02 <0.02 <0.02 <0.02 0.02 0.10 

 

Table 4: Silica sand chemical composition after a combined processing with strong 

Agitation at different agitation times and (33.3%) solid. 

 

Agitation 

Time 

SiO2 

% 

Fe2O3 

% 

Al2O3 

% 

TiO2 

% 

CaO 

% 

MgO 

% 

SO3 

% 

Na2O

% 

K2O 

% 

P2O5 

% 

L.O.I

% 

15Minutes 99.18 0.03 0.27 0.06 0.11 <0.02 <0.02 <0.02 <0.02 0.02 0.18 

30Minutes 99.25 0.03 0.25 0.06 0.09 <0.02 <0.02 <0.02 <0.02 0.02 0.14 

60Minutes 99.40 0.02 0.20 0.05 0.07 <0.02 <0.02 <0.02 <0.02 0.02 0.10 
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Table 5: Silica sand chemical composition after combined processing with attrition 

scrubbing  (50%) solid (30 minutes) of scrubbing. 

Solid 

% 

SiO2 

% 

Fe2O3 

% 

Al2O3

% 

TiO2

% 

CaO 

% 

MgO

% 

SO3 

% 

Na2O

% 

K2O

% 

P2O3 

% 

L.O.I 

% 

50 99.5 0.03 0.20 0.05 0.02 <0.02 <0.02 <0.02 0.01 0.02 0.07 
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Fig. 2: Gilson Porta-Screen Shaker                                  Fig.3: Pilot plant attrition 

scrubber type Sepor  
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Gel for Treatment of Inflammation and Pain of Joints and 

Muscles with It
,
s  Stability Study. 

 

251 

% ٌؼلاط 20اضزٕجبغ ررو١جخ دٚائ١خ ٌّطحٛق اٌزب٠ٍٛض١ٓ ٚاٌذٚوط١طب٠ى١ٍٓ ررو١س  -55

 .اٌزٕفطٟ ٚاٌٙعّٟ  فٟ اٌذٚاعٓغٙبز ٌٍ الاٌزٙبثبد اٌجىز١ر٠خ
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 .ًِ أِجٛي1ٍِغُ/150رص١١غ ررو١جخ وٍٕذِب٠ط١ٓ فٛضف١ذ  -56

 
260 

% ٌؼلاط اٌزٙبة اٌؼ١ٓ فٟ اٌح١ٛأبد 1اٌىٍٛرِف١ٕىٛي  إضزٕجبغ ررو١جخ دٚائ١خ ٌّرُ٘ -57

 .اٌحم١ٍخ
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ٚزْ/   % 0 . 75ررو١جخ ص١ذلا١ٔخ ػرال١خ ٌّطزحعر ١ِزر١ٔٚذازٚي عً ِٙجٍٟ   -58

 .ِغ دراضخ صجبر١زٙب ٚزْ ِعبد ٌٍفطر٠بد
265 

 Cytomegalo دراضخ ربص١ر ِطزخٍص اٌجردلٛظ ٌزضج١ػ فؼب١ٌخ فب٠رٚش ضب٠ز١ِٛىبٌٛ -59

virus  .اٌّطجت ٌٍزشٛ٘بد  اٌخٍم١خ 
268 

 Boswelliaدراضخ رأص١ر فؼب١ٌخ اٌّطزخٍص اٌّبئٟ ٌٕجبد ػٍه اٌجطزظ ) -60

Sp.َػٍٝ ٔطجخ اٌطىر فٟ اٌذ ) 

272 

 280 .رأص١ر فؼب١ٌخ ِطزخٍص اٌسٔغج١ً وّبدح ِعبدح ٌلأوطذح دراضخ -61
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 285 %03ستنباط تركيبة دوائية لمسحوق السايبروفلوكساسين والأموكسيسلين تركيز ا -62

 هٍأة البحج والتطىٌر الصنبعً   

 
 

 رط٠ٛر ٚرحط١ٓ الاٌٛاػ اٌّصٕؼخ ِٓ اٌمصت ٌجٕبء ٚحذاد ضى١ٕخ ٚاغئخ اٌىٍفخ -63
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  لصنبعت الأدوٌت والمستلسمبث الطبٍتالشركت العبمت  
 297 لطراد ٌٍؼ١ٓ %0.5اٌزرو١جخ اٌّطٛرح ٌّطزحعر ضبِبف١ٕ١ىٛي ثزرو١س  -64
  والالكترونٍت الشركت العبمت للصنبعبث الكهرببئٍت 

( حصبْ ِٓ ضرػخ ٚاحذح إٌٝ ضرػز١ٓ ) رٚ اٌطٛر اٌٛاحذ  1/4رح٠ٛر ِحرن لذرح ) -65

). 
303 

  الهٍذرولٍكٍت الشركت العبمت للصنبعبث 
 309 رص١ُّ ِٕظِٛخ ض١طرح ِجرِغخ ٌٍزحىُ ثزشغ١ً ِبوٕخ رغ١ٍخ اضطٛأٟ ولاض١ى١خ -66
  شركت السوراء العبمت 

ٌم١بش ِؼذي اٌزذفك اٌحغّٟ فٟ ِغبرٞ ٘ٛاء ِخزجر٠خ رص١ُّ ٚرص١ٕغ ِٕظِٛخ  -67

 ..١ى١خ اٌر٠بد٠خراٌىٙرٚضزب بداٌّرضج
315 

 .اٌفراغ١خ ٚرأص١ر٘ب ػٍٝ رشغ١ً ِحروبد اٌغٙذ اٌؼبٌٟدراضخ ِشبوً لٛاغغ اٌذٚرح  -68
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  العبمت لصنبعبث الحربٍتاشركت  
69- Design and Implementation of Drinking Water Monitoring Panel. 
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 332 .إضزخذاَ ِٛاد و١ّ١ب٠ٚخ ػرال١خ لإٔزبط ِضجػ اٌفٕبد٠َٛ -70
 336 .اٌىٛٔىر٠ذ اٌرغٛٞرحذ٠ذ اٌّىٛٔبد اٌى١ّ١ب٠ٚخ اٌّطزخذِخ فٟ  -71
 339    .)اٌزج١ٍػ( ثبضزخذاَ اٌىجر٠ذ رحط١ٓ ِٛاصفبد الإضفٍذ -72
  شركت دٌبلى العبمت 

 .دراضخ اٌّٛاد اٌّغٕبغ١ط١خ ٚاضزخذاِبرٙب فٟ اٌّحٛلاد اٌىٙرثبئ١خ -73

 
345 

ُّصٍتّ فٟ ٍِف اٌفٌٛز١خ ٌٍّم١بش اٌىٙرثبئٟ ثّبدح ٌذٔخ -74  .اضزجذاي ِبدرٟ اٌرارٕظ ٚاٌ
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 355 .رص١ُّ ٚرص١ٕغ ِغٙس لذرح ِزؼذد اٌفٌٛز١بد رٞ إٌّػ اٌزمط١ؼٟ -75
  هٍأة المسح الجٍىلىجً العراقٍت 

صٕبػخ  لأغراض رم١١ُ صلاح١خ رِبي ِمبٌغ اٌىفً ٚ٘عجخ إٌغف )ل١ذ اٌزحرٞ( -76

 . اٌسعبط  )رغبرة ِخزجر٠خ ِٕٚعذ٠خ(
363 

77- Preparation of Light Weight Tiles by Using Clays of Old 

Formations Naenava Governorate. 
366 

78- Upgrading of Ardhuma Silica Sand for Silicon and Silicones 

Industries (Pilot Plant Experiments). 
371 
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